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DESCRIPCION
Dispositivo para el vaciado de un recipiente lleno con un liquido

La invencion se refiere a un dispositivo para el vaciado de un recipiente lleno con un liquido determinado, en
particular para el consumo, de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1 de la patente.

Un campo de aplicacion especial del dispositivo de vaciado de acuerdo con la invencién es el vaciado de una botella
llena con vino espumoso después de una fermentacion en botella. Ni que decir tiene que el dispositivo de vaciado de
acuerdo con la invencién esta concebido, en general, para el vaciado de un recipiente, que estéa lleno con un liquido,
por ejemplo con un liquido destinado al consumo.

Durante la fermentacion en botella de vino espumoso, se depositan en la botella sustancias sélidas, que deben
eliminarse después del proceso de fermentacién. A tal fin, se conoce el llamado procedimiento de trasvase. Esto
significa que el vino espumoso se vacia después de la fermentacién desde la botella, para eliminar por filtracién las
sustancias sélidas no deseadas. Durante el proceso de trasvase se introduce hasta ahora CO, y otro gas
comprimido como por ejemplo nitrdgeno o aire estéril en la botella, de manera que aparece alli una sobrepresiéon. A
través de esta sobrepresion se expulsa el vino espumoso fuera de la botella.

Sin embargo, la utilizacion de CO; no es deseable, puesto que se disuelve a través del contacto con el vino espumo
con éste. Durante una investigacion en el laboratorio del vino espumoso con respecto al CO, contenido, entonces no
esta claro si en el vino espumoso se trata en realidad de vino espumoso fabricado por medio de una fermentacion en
botella. Puesto que no se puede verificar quimicamente si el CO; no ha aparecido durante la fermentacion, sino que
posee otra fuente de produccién. Entonces es evidente la conclusién de que no se trata de vivo espumoso, sino de
vino espumoso con CO; afadido. Pero tampoco otros gases son aceptables sin mas.

El documento US 2009/0 095 776 Al muestra un dispositivo para el vaciado de una botella. Un dispositivo presenta
en este caso un tapén como suplemento, que se inserta en la abertura superior de la botella a modo de un corcho.
En este tapdn se encuentra, ademas de un tubo de alimentacion de gas para un globo, un tubito pasante adicional.
A través del inflado del globo se expulsa el vino que se encuentra en la botella a través de este tubito. Ademas, una
barra flexible esta dispuesta en el tapon. Esta posibilita que el liquido que se encuentra en la zona inferior se pueda
escapar durante el inflado del globo por delante del mismo.

El documento FR 1 150 289 A muestra un procedimiento para el vaciado asi como para el llenado de un recipiente
con un liquido. Para el vaciado se introduce en el recipiente lleno con el liquido desde arriba un tubo, que esta
rodeado por un globo. Para el vaciado del recipiente se infla el globo, de modo que con ello se expulsa
sucesivamente el liquido. El liquido fluye en este caso a través de un grifo, que se encuentra en la zona del fondo
del recipiente. Para el llenado del recipiente vacio se puede alimentar liquido a través del grifo que se encuentra en
la zona del fondo del recipiente. De esta manera se repliega el globo totalmente inflado en el estado de partida a la
posicion de partida, escapandose el aire que se encuentra en el globo sucesivamente a través del tubo.

El documento US 3 306 503 A muestra un dispositivo asi como un procedimiento para el vaciado de un recipiente
del tipo de una botella. Con esta finalidad, se inserta un tubo a través de la abertura de un recipiente en éste. El tubo
esta rodeado por una burbuja inflable. Para el vaciado del recipiente se alimenta aire a través del tubo a la burbuja,
de manera que ésta se infla. El liquido que se encuentra en el recipiente se expulsado de una manera hacia fuera a
través de la abertura, que se encuentra en la zona del fondo del recipiente.

El documento WO 2010/055 057 A1l muestra un dispositivo del tipo indicado al principio para el vaciado de una
botella llena con un liquido. Con esta finalidad, se introduce un tubo en la botella, que esta rodeado por un globo. El
tubo presenta en este caso fuera del globo una abertura. Para la alimentacion de aire se infla el globo. De esta
manera, en virtud de la sobrepresion que predomina en la botella se comprime el liquido a través del extremo inferior
del tubo hacia arriba, donde sale entonces el liquido.

El documento AT 007 079 U2 muestra una instalacién de riego, en la que esta previsto un recipiente, en el que se
encuentra una burbuja cerrada de un material flexible. A ésta se alimenta agua a través de un conducto de
alimentacion. Al mismo tempo se descarga agua, que se encuentra fuera de la burbuja, pero dentro del recipiente, a
través de un conducto. El sistema funciona en este caso de manera correspondiente a la inversa. El sentido y la
finalidad es que se tienen dos camaras diferentes en forma de depdsito de agua, de manera que en uno de los
depodsitos de agua se puede depositar agua, para mejorar durante el riego la calidad de las plantas.

El documento WO 87/06922 A1 muestra un contenedor para el almacenamiento de dos liquidos diferentes, sin que
éstos entren en contacto entre si. Un campo de aplicacion son en este caso petroleros, en los que el espacio de
carga debe llenarse con agua después de la descarga del petrdleo. Otro campo de aplicacion es el transporte de
liquidos en cisternas, en las que después de la descarga del liquido de un tipo debe circular a través de las mismas
un liquido de un segundo tipo. En este caso, esta previsto un contendor, que presenta dos aberturas. A la primera
abertura esta asociada una burbuja. Esta define una primera camara, mientras que el espacio entre la superficie
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envolvente exterior de esta burbuja y el contenedor define una camara.

La invencién tiene el cometido de mejorar el dispositivo conocido para el vaciado sin contacto de gas de un
recipiente.

La solucion técnica se caracteriza por las caracteristicas de la reivindicacion 1 de la patente.

De esta manera se crea un dispositivo efectivo para el vaciado sin contacto de gas de liquidos desde un recipiente,
por ejemplo de vino espumoso desde la botella después de una fermentacién en botella. El dispositivo se caracteriza
porque el liquido durante el proceso de vaciado se puede vaciar sin contacto de gas desde el recipiente. La ventaja
de este dispositivo consiste, por lo tanto, en que el liquido no estd sometido durante el vaciado desde el recipiente a
ningun desprendimiento de gas, intercambio de gas o entrada de gas. La realizacion del procedimiento prevé que en
el recipiente se inserte al menos un cuerpo del tipo de globo. Este puede estar formado opcionalmente en el estado
de partida. Puesto que este cuerpo del tipo de globo se llena después de la introduccion en el recipiente a través de
un medio, se crea de esta manera un espacio interior definido por el cuerpo del tipo de globo dentro del recipiente. El
liquido que se encuentra en el recipiente es comprimido o expulsado a través de esta sobrepresion a través de una
abertura correspondiente hacia fuera. De manera alternativa, esta sobrepresion relativa se puede generar también a
través de la aplicacion de una presion negativa, a saber, a través de aspiracion del liquido. Puesto que el cuerpo del
tipo de globo es hermético al liquido asi como hermético al gas, el medio de expansidon que se encuentra en este
cuerpo del tipo de globo no entra en contacto con el liquido. Después el vaciado el liquido fuera del recipiente se
bombea de nuevo el medio que se encuentra en el cuerpo del tipo de globo, de manera que el cuerpo del tipo de
globo vaciado se extrae de nuevo fuera del recipiente y se puede acondicionar para el siguiente proceso de vaciado.

Al por lo menos un cuerpo del tipo de globo esta asociado un soporte alargado, con cuya ayuda se introduce el
cuerpo del tipo de globo en el recipiente. Este soporte alargado debe entenderse en este caso en el sentido general.
En principio, en este soporte se trata de una estructura estrecha alagada, que se puede introducir sin problemas
junto con el cuerpo del tipo de globo a través de la abertura del recipiente en el interior de éste. A la inversa, el
conjunto formado por el soporte alargado y el cuerpo del tipo de globo se puede extraer de nuevo sin problemas
fuera el recipiente, cuando ha concluido el proceso de vaciado.

El soporte estd dispuesto en una caperuza. Esto significa que después de la introduccion del soporte en el
recipiente, esta caperuza descansa sobre la abertura del recipiente y de esta manera crea un cierre hermético al
liquido asi como hermético al gas con la abertura del recipiente.

La caperuza presenta una abertura lateral, a través de la cual se expulsa el liquido.

El desarrollo de acuerdo con la reivindicacién 2 propone que el cuerpo del tipo de globo sea dilatable. Esto significa
que este cuerpo se dilata durante el llenado del medio a modo de un globo de aire y — a la inversa — durante el
escape o durante el bombeado el medio retorna de nuevo a su forma de partida. Cuando el cuerpo del tipo de globo
dilatable se llena, por ejemplo, con aire y después del vaciado del recipiente con el liquido se abre la alimentacion de
aire, se escala el aire fuera del cuerpo del tipo de globo automaticamente, como cuando se escape el aire desde un
balon de aire. Puesto que el cuerpo del tipo de globo se comprime en virtud de su flexibilidad y en este caso expulsa
el aire que se encuentra alli. Esto tiene como consecuencia que durante la introduccién del cuerpo del tipo de globo
en el recipiente, éste solamente ocupa un volumen muy reducido, de manera que se puede realizar sin problemas el
proceso de insercion.

De manera alternativa, de acuerdo con la reivindicacion 3, también es concebible que el cuerpo del tipo de globo no
sea dilatable.

Un desarrollo preferido de acuerdo con la reivindicacion 4 propone que el al menos un cuerpo del tipo de globo se
pueda inflar de manera selectiva y, en concreto, de tal manera que todo el liquido contenido en el recipiente se
pueda expulsar sin problemas fuera de este recipiente. Esto se puede realizar técnicamente por que el cuerpo del
tipo de globo esta perfilado de forma correspondiente, es decir, que se infla en primer lugar el perfil en la zona del
fondo del recipiente, para migrar entonces sucesivamente hacia la abertura del recipiente. De manera alternativa,
también es posible que estén previstos varios cuerpos del tipo de globo, por ejemplo un primer cuerpo del tipo de
globo en la zona del fondo del recipiente, un segundo cuerpo del tipo de globo en la zona central del recipiente asi
como finalmente un tercer cuerpo del tipo de globo en la zona del cuello del recipiente. Estos son inflados en serie.

El desarrollo de acuerdo con la reivindicacién 5 propone una primera forma de realizacion del soporte en forma de
un tubo. La idea basica consiste en que el o los cuerpos del tipo de globo estén dispuestos en un tubo, de manera
que el cuerpo del tipo de globo rodea este tubo. Cuando entonces a través del tubo se alimenta un medio de
expansion al cuerpo del tipo de globo, se infla el cuerpo del tipo de globo alrededor del tubo. Con esta finalidad, el
tubo esta provisto de acuerdo con el numero de los cuerpos del tipo de globo con aberturas correspondientes para la
salida del medio de expansion. La utilizacién de un tubo tiene la ventaja de que junto con el cuerpo del tipo de globo
se puede introducir muy facilmente en el recipiente.
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El desarrollo de acuerdo con la reivindicacién 6 propone una segunda forma de realizacién del soporte en forma de
una o varias barras, en el que se apoya el cuerpo del tipo de globo. En principio, en este caso también es concebible
que las dos formas de realizacion tubo/barra estén combinadas. La barra debe entenderse en este caso en el
sentido general. En este caso se trata de una estructura alargada. En oposicién al tubo descrito anteriormente, sin
embargo, esta barra no se encuentra en el interior del cuerpo del tipo de globo, sino que la barra y el cuerpo del tipo
de globo estan adyacentes entre si. La ventaja de esta barra es, por una parte, que el cuerpo del tipo de globo se
puede introducir de manera sencilla en el recipiente, puesto que la barra y el cuerpo del tipo de globo forman en
cierto modo un conjunto. Por otra parte, la barra tiene la ventaja de que durante el inflado del cuerpo del tipo de
globo se coloca entre la envoltura exterior de este cuerpo del tipo de globo y la pared interior del recipiente. De esta
manera se crea automaticamente un intersticio pequefio entre la envoltura exterior del cuerpo del tipo de globo y la
pared interior del recipiente, a través del cuerpo se puede escapar liquido hacia la abertura del recipiente. Por lo
tanto, la ventaja reside en que tampoco después del inflado completo del cuerpo del tipo de globo se pueden formar
burbujas de liquido en el recipiente. El liquido de estas burbujas de liquido se puede escapar a través del intersticio
descrito anteriormente sin problemas a través de la abertura del recipiente.

El desarrollo de acuerdo con la reivindicacion 7 propone diferentes configuraciones de la barra. Por una parte, puede
ser flexible, de manera que se adapta automaticamente a los contornos respectivos. Pero la barra puede ser
también relativamente rigida. En este caso, se deforma de tal manera que se adapta al contorno interior del
recipiente.

Ademas, el desarrollo de acuerdo con la reivindicacién 8 propone que el extremo delantero de la barra esté
conectado con el extremo delantero del cuerpo del tipo de globo. A tal fin, puede servir una cuerda de plastico o
similar. La ventaja es que en la posicion de partida, el cuerpo del tipo de globo ocupa a través de la fijacion en el
extremo delantero de la barra una posicion de partida estirada y de esta manera se puede introducir sin problema a
través de la abertura del recipiente en el recipiente. Otra ventaja consiste en que una burbuja de liquido que
permanece eventualmente en la zona el fondo del recipiente se puede escapar hacia el soporte.

El desarrollo de acuerdo con la reivindicacion 9 propone que la superficie exterior el cuerpo del tipo de globo
presente elevaciones, en particular elevaciones del tipo de motas. Entre estas elevaciones se puede configurar un
intersticio para que se escape el liquido. Puesto que de esta manera se puede ajustar - como ya se ha descrito en
conexién con la barra — automaticamente un intersticio entre la envoltura exterior del cuerpo del tipo de globo y la
pared interior del recipiente, a través el cual se puede escapar liquido hacia la abertura del recipiente. Por lo tanto, la
ventaja reside de nuevo en que tampoco después del inflado completo del cuerpo del tipo de globo se pueden
formar burbujas de liquido en el recipiente. El liquido de estas burbujas de liquido se puede escapar a través el
intersticio descrito anteriormente sin problemas a través de la abertura del recipiente. Las elevaciones en forma de
motas pueden estar configuradas, por ejemplo, en forma de oruga.

De acuerdo con el desarrollo en la reivindicacion 10, como medio para el llenado del o de los cuerpos del tipo de
globo se puede utilizar un gas, en particular aire, o un liquido, en particular agua.

A continuacién se describen ejemplos de realizacién de acuerdo con la invencién para el vaciado de un recipiente
lleno con liquido después de un proceso de fermentacion, con la ayuda de los dibujos. En éstos:

Las figuras 1a a 1g muestran una primera forma de realizacion, en las que se representan diferentes secciones del
procedimiento.

La figura 2 muestra una segunda forma de realizacion del dispositivo.

Las figuras 3a a 3d muestran una tercera forma de realizacion del dispositivo utilizando tres cuerpos del tipo de
globo, de la misma manera en diferentes secciones del procedimiento.

Las figura 4a a 4g muestran una cuarta forma de realizacion, en la que se representan diferentes secciones del
procedimiento.

La figura 1a de la primera forma de realizacion del dispositivo de vaciado muestra un recipiente 1 con una abertura
de recipiente 2. El dispositivo de vaciado esta constituido en primer lugar por un tubo 3, que esta retenido en una
caperuza 4. Este tubo 3 esta abierto en el lado inferior. Ademas, presenta en el extremo superior una abertura de
alimentacion para un medio. La caperuza 4 presenta finalmente todavia una abertura lateral 5.

Sobre el tubo 3 estd acoplado un cuerpo flexible 6 y esta fijado con su borde circunferencial superior
herméticamente en la caperuza 4. Este cuerpo 6 se puede inflar en forma de un globo.

El modo de funcionamiento es el siguiente:

El dispositivo de vaciado se introduce con el tubo 3 en el recipiente 1 a través de la abertura del recipiente 2. El
recipiente 1 esta lleno en este caso con liquido 7. La figura 1b muestra la situacion, en la que el dispositivo de
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vaciado esté totalmente introducido y en este caso la caperuza 4 descansa herméticamente sobre la abertura del
recipiente 2.

La figura 1c muestra como se alimenta al tubo 3 un medio de expansion 8, en particular aire (pero también de
manera alternativa un medio de expansion hidraulica). Este medio de expansion 8 sale desde la abertura inferior del
tubo 3 y de esta manera infla el cuerpo 6 para formar un cuerpo 6 del tipo de globo. De esta manera aparece en el
interior del recipiente 1 una presion que actiia sobre el liquido 7. Esta transporta el liquido hacia arriba, de manera
gue éste puede salir a través de la abertura 5 fuera del recipiente 1. La situacion final se representa en la figura 1d.
Esta muestra como el cuerpo del tipo de globo 6 se apoya totalmente en la pared interior del recipiente 1y, por lo
tanto, el liquido 7 ha sido vaciado completamente fuera del recipiente 1.

A continuacion, el dispositivo de vaciado debe extraerse de nuevo fuera del recipiente 1. Con esta finalidad se aplica
en el tubo 3 un vacio y se mueve, por ejemplo, la caperuza 4 un poco hacia arriba, de manera que puede entrar aire
en el recipiente 1. Puesto que el cuerpo 6 del tipo de globo se comprime entonces, se apoya finalmente de nuevo
herméticamente en el tubo 3, como se puede reconocer esto en la figura 1f.

Por ultimo, todo el dispositivo de vaciado se puede extraer de nuevo fuera de recipiente 1 (figura 1g).

La figura 2 muestra una forma de realizacion un poco modificada del cuerpo 6 del tipo de globo. Aqui se muestra
que el cuerpo 6 del tipo de globo se infla perfilado durante el llenado del medio y, en concreto, de tal manera que se
llena en primer lugar la zona el fondo del recipiente 1, a continuacion la zona media del recipiente y finalmente la
zona del cuello del recipiente 1.

Las figuras 3a a 3d muestra otra forma de realizacion modificada del dispositivo de vaciado. Aqui estan previstos en
total tres cuerpos 6 en forma de globo fijados superpuestos, que estan dispuestos sobre el tubo envolviéndolo. A
cada uno de estos tres cuerpos 6 en forma de globo esta asociada una abertura de salida desde el tubo 3.

En esta variante de realizacién, se infla en primer lugar el cuerpo 6 méas bajo en forma de globo (figura 3b), a
continuacion se infla el cuerpo medio 6 en forma de globo (figura 3c) asi como finalmente se infla el cuerpo 6 mas
alto en forma de globo (figura 3d). De esta manera se comprime el liquido 7 sucesivamente hacia arriba en direccion
a la abertura 5 y sale desde alli.

Las figuras 4a a 4d muestran otra forma de realizacion modificada del dispositivo de vaciado. El principio basico
consiste aqui en que en lugar de un tubo 3 en la caperuza 4 esta dispuesta una barra 9. Esta barra 9 esta
constituida especialmente de plastico y esta configurada como estructura flexible alargada. En oposicion al tubo 3, la
barra 9 no se proyecta en el cuerpo 6 del tipo de globo sino que el cuerpo 6 del tipo de globo y la barra 9 se
encuentran mas bien lado a lado. El extremo delantero del cuerpo 6 del tipo de globo estd conectado en este caso
con el extremo delantero de la barra 9 a través de una cuerda 10 o similar.

Ademas, en las figuras 4b a 4e se puede reconocer que el extremo superior del cuerpo 6 del tipo de globo en la
zona de la abertura de valvula de la caperuza 4 se apoya directamente en la pared interior del taladro pasante axial
configurado en esta caperuza 4. Esto tiene la ventaja de que no permanece ningun intersticio, con el que el liquido 7
pudiera entrar en contacto. Esta configuracién se puede aplicar también en las forma de realizacion descritas
anteriormente.

El principio béasico del vaciado corresponde al principio basico que ya se ha descrito anteriormente. Esto significa
que la barra 9 es introducida con su cuerpo 6 del tipo de globo en la abertura 2 del recipiente 1 (figuras 4a y 4b).
Después de la apertura de una valvula se llena el cuerpo 6 del tipo de globo con aire, de manera que a través del
efecto de desplazamiento implicado con ello se expulsa a través de la valvula el liquido 7 fuera del recipiente 1 y de
esta manera sale fuera (figuras 4c y 4d).

A continuacién se expulsa de nuevo el aire fuera del cuerpo 6 del tipo de globo. Con esta finalidad, se aplica un
vacio en el tubo 3 y se mueve, por ejemplo, la caperuza 4 un poco hacia arriba, de manera que puede afluir aire en
el recipiente 1. Puesto que en este cuerpo 6 del tipo de globo se trata de una especie de globo de aire, éste se
comprime automaticamente y expulsa en este caso el aire contenido en el cuerpo 6 del tipo de globo (figura 4e). Por
ultimo, entonces el dispositivo de vaciado se puede extraer de nuevo fuera del recipiente 1 y se puede utilizar para
un proceso de vaciado siguiente (figura 4f).

La ventana en la utilizacién de la barra 9 descrita anteriormente reside en que ésta se coloca durante el llenado del
cuerpo 6 del tipo de globo con aire entre la superficie envolvente exterior de este cuerpo 6 del tipo de globo y la
superficie envolvente interior del recipiente 1, de tal manera que se configura un intersticio a lo largo de la barra 9.
De esta manera se crea una posibilidad de que todo el liquido se pueda escapar desde el recipiente 1, si se
formasen burbujas de liquido de cualquier tipo, si el cuerpo 6 del tipo de globo fuese inflado de manera
correspondiente desfavorable. Esto se puede reconocer en la representacion en seccién de la figura 4d. En este
caso, se reduce el intersticio a medida que se incrementa la expansion del cuerpo 6 del tipo de globo
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automaticamente. El intersticio de aire se ocupa por asi decirlo por si mismo de reducirse al minimo o de eliminarse.

Lista de signos de referencia

Recipiente
Abertura del recipiente
Tubo
Caperuza
Abertura
Cuerpo del tipo de globo
Liquido
Medio de expansion
Barra
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REIVINDICACIONES

1.- Dispositivo para el vaciado de un recipiente (1), que presenta una abertura de recipiente, en forma de una botella
llena con un liquido (7) destinado especialmente para el consumo, con un suplemento para la abertura del recipiente
(2), en el que este suplemento presenta una abertura (5), a través de la cual se puede descargar el liquido (7) fuera
del recipiente (1), con al menos un cuerpo (6) del tipo de globo, hermético al liquido asi como hermético al gas frente
al liquido (7) asi como con un soporte alargado, asociado al cuerpo (6) del tipo de baldn, que esta dispuesto en el
suplemento, en el que en primer lugar se puede introducir el soporte junto con el al menos un cuerpo (6) del tipo de
globo en el recipiente (1) lleno con el liquido (7) y en el que a continuacion se puede llenar e inflar el al menos un
cuerpo (6) del tipo de globo con un medio de expansion (8) o se puede llenar e inflar con un medio de expansion (8),
de manera que el cuerpo (6) del tipo de globo llena el interior del recipiente (1) y en este caso el liquido (7) puede
ser expulsado con sobrepresion fuera del recipiente (1), en el que el suplemento es una caperuza (4) que se puede
colocar sobre la abertura del recipiente (2) y que descansa después de la colocacién sobre la abertura el recipiente
(2) de forma hermética al liquido asi como hermética al gas, en el que el cuerpo (6) del tipo de globo esta fijado con
si borde circunferencial superior herméticamente en la caperuza (4), caracterizado por que la abertura lateral (5)
prevista en la caperuza (4) para la salida del liquido (7) desemboca lateralmente en el cuerpo (6) del tipo de globo.

2.- Dispositivo de acuerdo con la reivindicaciéon 1, caracterizado por que el cuerpo (6) del tipo de globo se dilata
durante la alimentacion del medio de expansién (8) y retorna de nuevo a su posicion de partida después de que se
ha escapado el medio de expansion (8).

3.- Dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por que el cuerpo (6) del tipo de globo no es
dilatable.

4.- Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el al menos un cuerpo
(6) del tipo de globo o el cuerpo (6) del tipo de globo es / son inflable(s), de tal manera que el espacio interior del
recipiente (1) se llena sucesivamente desde el extremo alejado con respecto a la abertura del recipiente (2) hasta la
abertura el recipiente (2).

5.- Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el soporte es un tubo
(3), sobre el que esta dispuesto el al menos un cuerpo (6) del tipo de balén de forma hermética al liquido asi como
hermética al gas y lo envuelve al menos parcialmente y en este caso se apoya en el estado basico en este tubo (3) y
por que el tubo (3) presenta al menos una abertura de salida para el medio de expansién (8), a través de la cual el
medio de expansion (8) alimentado al tubo (3) entre en el cuerpo (6) del tipo de globo y a través del cual se escapa
de nuevo el medio de expansion (8).

6.- Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores 1 a 4, caracterizado por que como soporte esta
prevista una barra (9), en la que se apoya el cuerpo (6) del tipo de globo.

7.- Dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 6, caracterizado por que la barra (9) o bien es flexible o esta
adaptada con respecto a su contorno longitudinal al contorno interior del recipiente (1).

8.- Dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 6 6 7, caracterizado por que el extremo delantero de la barra (9), que
debe introducirse en el recipiente, esta conectado con el extremo delantero del cuerpo (6) del tipo de globo por
medio de una cuerda (10) o por medio de un alambre o similar.

9.- Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la superficie exterior del
cuerpo (6) del tipo de globo presenta elevaciones, en particular elevaciones en forma de motas.

10.- Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que como medio de
expansion (8) para el llenado del cuerpo (6) del tipo de globo esta previsto un gas, en particular aire, o un liquido, en
particular agua.
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