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DESCRIPCION
Disposicion de conexion de manguera

La invencion se refiere a una disposicion de manguera para un sistema de conduccion de agua, con una manguera
de presion flexible y una pieza de conexion dispuesta en un extremo de la manguera de presion, en la que la pieza
de conexion presenta al menos una boquilla de manguera que encaja en la manguera de presiéon y un casquillo
prensado que rodea en el lado exterior la manguera de presién y en la que la manguera de presion esta retenida
entre la boquilla de manguera y el casquillo prensado en unién por aplicacion de fuerza y/o en unién positiva, en la
que el casquillo prensado se proyecta sobre la boquilla de manguera en su extremo de boquilla del lado de la
manguera en la direccion de la extension de la manguera de presiéon con una seccion de casquillo, y en la que el
casquillo prensado forma en la seccién de casquillo una proyeccion dirigida radialmente hacia dentro, que impulsa y
desplaza radialmente la manguera de presion de tal forma que el diametro interior libre de la manguera de presion
esta proximo o es igual al diametro interior libre de la boquilla de manguera en la zona de la seccién del casquillo
frente al diametro interior libre de la manguera de presion distendida.

Se conocen tales disposiciones de manguera y han dado buen resultado muchas veces cuando se emplean en
sistemas de conducciéon de agua impulsados con presion. Para la boquilla de manguera es habitual también la
designacion de “adaptador”, mientras que para el casquillo prensado encuentra aplicacion también la designacion de
“casquillo engastado”, cuando la manguera de presion es retenida a través de engastado del casquillo prensado
sobre la boquilla de manguera.

Se conoce a partir del documento US 4 303 263 A un acoplamiento rapido para la conexién de un conducto de fluido
con un conducto de manguera flexible de varias capas. El acoplamiento rapido conocido anteriormente tiene una
pieza de acoplamiento con un orificio de insercidon coaxial con respecto al conducto de flujo. En este orificio de
insercion esta introducido un inserto, que lleva en su zona extrema alejada de la pieza de acoplamiento una boquilla
de manguera, sobre la que se puede acoplar un extremo de manguera de la manguera flexible de varias capas. La
pieza de acoplamiento presenta una rosca exterior, sobre la que se puede enroscar un manguito de acoplamiento en
forma de de casquillo con una rosca interior. En el manguito de acoplamiento esta previsto un anillo de retencion,
cuyo orificio de anillo se ensancha cénicamente en direccion a la pieza de acoplamiento, de tal manera que el
conducto de manguera agarrado en la periferia interior del anillo de soporte se acopla durante el deslizamiento del
manguito de acoplamiento sobre la pieza de acoplamiento con su extremo de manguera de la misma manera cada
vez mas sobre la boquilla de manguera y se retiene alli con seguridad.

El acoplamiento rapido conocido anteriormente a partir del documento permite la conexion desprendible también
rapidamente en caso necesario del extremo de manguera de un conducto de manguera flexible sobre la boquilla de
manguera del acoplamiento rapido, puesto que en el acoplamiento rapido conocido anteriormente se prescinde de
un casquillo prensado engastable. Sin embargo, es un inconveniente la estructura compleja de este acoplamiento
rapido con sus muchos componentes adaptados entre si, que tiene como consecuencia un peso
correspondientemente alto y un diametro mayor del acoplamiento rapido. Sin embargo en conductos de manguera
sanitarios se prefieren con frecuencia disposiciones de manguera con frecuencia compactas, constituidas sencillas y
economizadoras de espacio de manera correspondiente, que permiten también el empleo en condiciones estrechas
de espacio, por ejemplo sobre el lado inferior de un lavabo en la zona de la fijacion de la griferia de salida sanitaria.

La forma de realizacion de la figura 9 del documento US 4 303 263 A corresponde al preambulo de la reivindicacion
1.

Se conoce ya a partir del documento DE 29 07 813 A1 una disposicion de manguera del tipo mencionado al
principio, que esta prevista como griferia de manguera de alta presion. La disposicion de manguera conocida
anteriormente presenta una manguera de presion flexible y una pieza de conexién, que esta dispuesta en un
extremo de la manguera de presion. En la pieza de conexion esta prevista una boquilla de manguera, que encaja en
el extremo de la manguera de presion. La manguera de presion esta retenida en unién por aplicacion de fuerza 'y en
union positiva entre la boquilla de manguera y el casquillo prensado, cuyo casquillo prensado rodea en el lado
exterior la manguera de presion. El casquillo prensado se proyecta sobre la boquilla de manguera en su extremo de
boquilla en el lado de la manguera en la direccion de la extension de la manguera de presion con una seccion de
casquillo. El casquillo prensado presenta en su periferia interior de casquillo una pluralidad de proyecciones
distanciadas entre si y circundante en forma de anillo, que permiten a modo de contra gancho solamente un
deslizamiento del extremo de la manguera en al espacio intermedio formado entre el casquillo prensado y la boquilla
de manguera, pero se oponen a una extraccion del extremo de manguera fuera de este espacio intermedio. Estas
proyecciones previstas en el casquillo prensado también en la zona de la seccién de casquillo sobresaliente forman
conformaciones dirigidas radialmente hacia dentro, que impulsan y desplazan radialmente la manguera de presion
sobre su extension longitudinal de tal manera que el diametro interior libre de la manguera de presién esta préoximo o
es igual al diametro interior libre de la boquilla de manguera en la zona de la seccion del casquillo frente al diametro
interior libre de la manguera de presion distendida.
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La griferia de manguera de alta presion conocida anteriormente a partir del documento DE 29 07 813 A1 presupone
una manguera de presion comparativamente gruesa de material elastico, que puede compensar bien las
proyecciones que actuan desde el exterior sobre su extension longitudinal, de tal manera que en cualquier caso en
la zona del casquillo prensado que impulsa la manguera de presion se ajusta una seccion transversal libre de paso
del flujo casi uniforme. Pero las mangueras de presion, que presentan un espesor de pared mayor y una seccion
transversal libre de paso de flujo en cambio menor, son adecuadas, en efecto, para mangueras de alta presion, pero
son menos bien adecuadas para conductos de agua sanitaria, a través de los cuales debe circular, dado el caso,
también una cantidad grande de agua por unidad de tiempo.

Se sabe que las propiedades de caudal de paso de una disposicion de manguera de este tipo estan limitadas por la
geometria interior de la boquilla de la manguera, de manera que el diametro interior de la boquilla de manguera se
dimensiona con frecuencia de tal forma que en el campo de aplicaciéon aparece un impedimento lo mas reducido
posible del caudal de paso.

La invencion tiene el cometido de mejorar las propiedades de caudal de paso de una disposicion de manguera.

Para la solucion de este cometido se propone de acuerdo con la invencién una disposicion de manguera de acuerdo
con la reivindicacion 1. En este caso es ventajoso que se reduzca una modificacion repentina presente
necesariamente en las disposiciones de manguera conocidas hasta ahora del diametro interior en la transicion
desde la boquilla de manguera hacia la manguera de presion en su altura de salto o se convierta en una transicion
mas o menos lisa. Esto tiene como consecuencia que se pueden evitar en la mayor medida posible o totalmente las
turbulencias que aparecian hasta ahora en la transicion de forma escalonada y que generaban una reduccion
adicional de la seccion trasversal interior efectiva ofrecida para la circulacién de paso, de manera que se puede
reducir claramente la resistencia a la circulacion de la disposicion de manguera frente a las disposiciones de
manguera conocidas incluso manteniendo igual el diametro interior de la boquilla de manguera. Esto mejora las
propiedades de caudal de paso en una medida considerable.

Es especialmente favorable que la proyeccion esté configurada en la periferia a lo largo de la seccion de casquillo.
En este caso es ventajoso que la manguera de presion sea desplazada por todos los lados a lo largo de su periferia
radialmente hacia dentro, de manera que se reduce el escalén mencionado en la pared de ataque de la corriente
formada por la boquilla de manguera y la manguera de presion en toda la periferia o se puede reducir por medio de
alisamiento.

La seccion de casquillo presenta en el lado exterior una cavidad en forma de ranura, que corresponde en la
profundidad y extensién a la proyeccion del lado interior.

Para evitar un resbalamiento no deseado de la boquilla de manguera fuera de la manguera de presion, puede estar
previsto que la boquilla de manguera presente en el lado exterior unas nervaduras de retencion, a través de las
cuales la manguera de presion esta retenida en union positiva en la boquilla de manguera.

En una configuracion de la invencion, puede estar previsto que el casquillo prensado esté engastado. En este caso
es ventajoso que se pueda fijar de manera sencilla el casquillo prensado a prueba de resbalamiento en la manguera
de presién y que la manguera de presion pueda ser retenida sobre la boquilla de manguera en unién positiva o en
union por aplicacion de fuerza, de manera que el casquillo prensado se puede fijar con la proyeccion de acuerdo con
la invencion con relacion a la boquilla de manguera.

Para conseguir un posicionamiento definido de la proyeccion de acuerdo con la invencién con relacién al extremo de
la boquilla de manguera, puede estar previsto que la boquilla de manguera presente en el lado exterior un collar, que
forma un tope axial para la manguera de presion acoplada y/o el casquillo prensado.

De manera alternativa o adicional, puede estar previsto que el casquillo prensado solape el extremo de la manguera
en el lado frontal y forme un tope axial para la manguera de presion recibida en el casquillo prensado.

En este caso y en la descripcion siguiente, los conceptos “axial” y “radial” se entienden con relaciéon al casquillo
prensado esencialmente en forma de tubo o en forma de cilindro y con relacion a la boquilla de manguera
esencialmente en forma de tubo o en forma de cilindro.

También puede estar previsto que el diametro interior libre de la manguera de presién esté reducido en la zona de la
proyeccion a una medida que es menor que un diametro exterior minimo de la boquilla de la manguera. En este
caso es ventajoso que el escalén remanente se reduzca especialmente en la pared atacada por la corriente de la
disposicién de manguera.

La aparicion de turbulencias se puede evitar en la mayor medida posible cuando la proyeccion desplaza la
manguera de presion radialmente hacia dentro de tal modo que el diametro interior libre minimo de la manguera de
presidon es como maximo igual o incluso exactamente igual que el diametro interior de la boquilla de manguera.
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En una configuracion de la invencién puede estar previsto que la manguera de presion esté configurada de una
capa. En este caso, la capa de la manguera de presién se puede fabricar a partir de un material compuesto o de un
material homogéneo. En este caso es ventajoso que la proyeccion que impulsa en el lado exterior la manguera de
presion provoca de una manera especialmente favorable una constriccion en el lado interior de la seccién trasversal
interior libre o del perfil interior de la manguera de presion.

A continuacion se describe en detalle la invencién con la ayuda de un ejemplo de realizacion, pero no esta limitada a
este ejemplo de realizacion. Otros ejemplos de realizacion se deducen a través de la combinacion de caracteristicas
individuales o de varias caracteristicas de las reivindicaciones de proteccion entre si y/o con caracteristicas
individuales o con varias caracteristicas del ejemplo de realizacion. En este caso:

La figura 1 muestra una disposicion de manguera de acuerdo con el estado de la técnica en una representacion
parcialmente en seccion.

La figura 2 muestra una disposicién de manguera de acuerdo con la invencidon en una representacion parcialmente
en seccion, y

La figura 3 muestra la influencia de la configuracién de la proyeccion de acuerdo con la invencion sobre las
propiedades de caudal de paso de la disposicion de manguera de acuerdo con la invencion en una representacion
de la seccion axial.

La figura 1 muestra una disposicion de manguera designada en general con 1 de una forma de realizaciéon conocida.

La disposicion de manguera 1 tiene una manguera de presion flexible 2, en la que en un extremo de la manguera 3
esta fijada una pieza de conexion 4. La pieza de conexion 4 sirve para la conexion de la manguera de presion 2 en
un sistema de conduccién de agua no representado en detalle.

Para la conexién de la pieza de conexion 4 con la manguera de presion 2, la pieza de conexion 4 presenta una
boquilla de manguera 5 y un casquillo prensado 6, que reciben entre si en comun el extremo de la manguera 3y lo
retienen en unién positiva.

Puesto que la boquilla de la manguera 5 encaja en la manguera de presion 2, el diametro interior libre de la boquilla
de manguera 5 es necesariamente menor que el diametro interior libre de la manguera de presion 2, de manera que
se configura un escalén 7 en la pared interior de la disposicion de manguera 1 sobre la altura axial del extremo de la
boquilla 8. El escaldn 7 se representa con mayor exactitud en una ampliacion de detalle en la figura 1.

El casquillo prensado 6 esta engastado en una seccion de engaste 8 distanciada de sus extremos axiales 24, y la
longitud axial del casquillo prensado 6 esta seleccionada como maximo tan larga que la boquilla de manguera 5 esta
cubierta en el lado exterior por el casquillo prensado 6.

La disposicion de manguera 1 de acuerdo con la invencion representada en la figura 2 presenta de la misma manera
una manguera de presion flexible 2 y una pieza de conexion 4 fijada en el extremo de la manguera 3, de manera que
la pieza de conexion 4 presenta una boquilla de manguera 5 que engrana en la manguera de presién 2 y un
casquillo prensado 6 que rodea en el lado exterior la manguera de presion 2.

La pieza de conexion 4 se representa en la figura 2 para la ilustracion con una tuerca de conexién 10. En otros
ejemplos de realizacion, en la pieza de conexion 4 y en particular en la boquilla de manguera 5 para la conexion con
un sistema de conduccion de agua esta configurada una rosca exterior o un medio para una conexién de en chufe,
conexion de retencion o conexion roscada.

De acuerdo con la invencioén, en la disposicion de manguera 1 de acuerdo con la figura 2 en oposicion a la
disposicion de manguera 1 conocida de acuerdo con la figura 1, el casquillo prensado 6 esta realizado prolongado
de tal forma que se proyecta axialmente sobre la boquilla de manguera 5 en su extremo de boquilla 8 en el lado de
la manguera en la direccion de la extension de la manguera de presién 2 o a lo largo de la manguera de presion 2
con una seccién de casquillo 11.

En el lado interior, el casquillo prensado 6 forma en la seccion de casquillo 11 una proyeccién 12, que se muestra
claramente en la ampliacion de detalle en la figura 2.

Esta proyeccion 12 esta dirigida radialmente hacia dentro y esta configurada en forma de anillo en la periferia a lo
largo de la seccion de casquillo 11.

La proyeccion 12 impulsa la manguera de presion 2 en la seccion de casquillo 11 radialmente y desplaza de esta
manera material de la manguera de presion 2 radialmente hacia dentro.

Esto tiene como consecuencia que el diametro interior libre de la manguera de presién 2 esta reducido en la zona de
la seccion de casquillo 11 frente al diametro interior libre de la manguera de presion 2 distendida, que se encuentra,
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por ejemplo, en la seccion de manguera libre 13. De esta manera, el diametro interior libre de la manguera de
presion 2 es casi igual que el extremo de la boquilla 8 en el diametro interior libre de la boquilla de manguera 5, de
tal manera que el escalén 7 reduce claramente en su altura en la transicion desde la boquilla de manguera 5 hacia la
manguera de presion 2.

De acuerdo con la figura 2, la proyeccion 12 en el casquillo prensado 6 esta configurada de tal forma que el casquillo
prensado 6 ha sido perfilado. A través de este perfilado se ha practicado en el casquillo prensado 6 en la secciéon de
casquillo 11 una ranura 14 que se extiende en forma de anillo, cuya profundidad de la ranura predetermina la altura
de la proyeccion 12.

En la boquilla de manguera 5 estan configuradas unas nervaduras de retencion 15 que rodean en forma de anillo en
el lado exterior, que encajan en el material de la manguera de presion 2 y de esta manera impiden una extraccion de
la boquilla de manguera 5 fuera del extremo de la manguera 3.

A tal fin, se engasta el casquillo prensado 6 en una seccion de engaste 9 que se extiende hasta el extremo 8 de la
boquilla de manguera 5 en el lado de la manguera, con lo que la manguera de presion 2 es presionada radialmente
hacia dentro contra las nervaduras de retencion 15. Puesto que el casquillo prensado 6se extiende de acuerdo con
la invencion mas alla de la boquilla de la manguera 5, se puede utilizar la longitud axial total de la boquilla de
manguera 5 para la conexidon de engaste.

El casquillo prensado 6 solapa el extremo de la manguera 3 en su lado frontal 17 (ver la figura 3) y de esta manera
forma un tope axial 18 para el extremo de la manguera 3.

En la boquilla de la manguera 5 en el lado exterior esta configurado un collar 16 circundante en forma de anillo, que
forma un tope axial para el casquillo prensado 6 y para la manguera de presion 2.

De esta manea se puede ajustar una posicion definida de la proyeccién 12 con relacién a la boquilla de manguera 5
insertada.

El collar 16 sirve, ademas, para la conduccién de la tuerca de conexién 10 durante en enroscamiento sobre la contra
pieza de conexion.

A través de la proyeccion 12 se deforma el material de la manguera de presion flexible 2 de tal modo que se
configura una constriccion 19, en la que el diametro interior libre de la manguera de presion 2 adopta un valor
minimo.

En este caso, la proyeccion 12 esta dispuesta delante del extremo de la boquilla 8 hasta el punto de que la
constriccion 19 esta distanciada axialmente del extremo de la boquilla 8 en la direccion de la extensiéon de la
manguera de presion 2.

Como se muestra claramente en detalle en la ampliacion de detalle de la figura 2, la constriccion 19 forma un flanco
20 con diametro interior libre, que se reduce continuamente hacia el extremo de la boquilla 8, de manera que el
escalén 7 esta alisado y se ha eliminado esencialmente frente al estado de la técnica de acuerdo con la figura 1.
Entre la constriccion 19 del perfil interior libre y la boquilla de manguera 5 se incremente un poco de nuevo la
seccion transversal interior franca o libre en la direccion longitudinal, de manera que la construccion perfilada 19
define un minimo de la seccion transversal libre.

En el ejemplo de realizacion de acuerdo con la figura 2, el diametro interior libre de la manguera de presién 2 se ha
reducido en la zona de la proyeccion 12 no sélo a una medida que es menor que el diametro exterior minimo de la
boquilla de la manguera 5, sino que la proyeccion 12 desplaza la manguera de presion 2 radialmente hacia dentro
incluso hasta el punto de que el diametro interior libre minimo de la manguera de presién 2 en la constriccion 19 es
igual al diametro interior de la boquilla de manguera 5. De esta manera, la proyeccién 12 no sélo penetra
radialmente en la zona de la extension de la boquilla de manguera 5, sino que termina radialmente con el lado
interior de la boquilla de manguera 5.

La elevacion de la proyeccion 12 se configura en el ejemplo de realizacion especialmente bien en la constriccion 19
de tal manera que la manguera de presion 2 esta configurada de una capa.

La figura 3 muestra la influencia de la proyeccion 12 de acuerdo con la invencion sobre las propiedades de la
circulacion en la disposicion de manguera 1 de acuerdo con la figura 2.

En este caso, los componentes y las caracteristicas funcionales y constructivos iguales estan designados con los
mismos signos de referencia y no se describen de nuevo aparte.

En la figura 3, la mitad izquierda muestra la situacidon, que se ajusta son la proyeccion 12 de acuerdo con la
invencion.
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La mitad derecha reproduce, en cambio, las relaciones de la circulacién con la proyeccion 12 reproducida.

En la mitad izquierda de la figura 3 se muestra claramente que el medio de circulacién configura en el escalén 7 una
turbulencia 21, a través de la cual se desplazan las lineas de la circulacion 22 radialmente hacia dentro hacia el
centro 13. De este modo se reduce claramente la seccion transversal efectiva en la transicion entre la boquilla de
manguera 5 y la manguera de presion 2.

La turbulencia 21 se configura independientemente de la direcciéon de la circulacion de paso, es decir,
independientemente de si el medio en la disposicién de manguera 1 en la figura 1 circula desde arriba hacia abajo o
desde abajo hacia arriba.

En la mitad derecha de la figura 3 se muestra claramente que a través de la proyeccion 12 en el casquillo prensado
6, el material de la manguera de presion 2 es desplazado radialmente hacia dentro, con lo que se configura en el
lado interior en la manguera de presion 2 en la proximidad inmediata al extremo de la boquilla 8 una constriccion 19
del diametro interior y con ello del perfil interior libre.

Esta construccion perfilada 19 crea una transicion lisa entre la boquilla de manguera 5 y la manguera de presion 2
distendida, que esta presente en la seccion de manguera libre 13.

A través de esta transicion lisa se elimina casi totalmente el escalén, de manera que no aparecen esencialmente
turbulencias, sino que las lineas de la circulacién 22 indican una circulacion laminar esencialmente ininterrumpida.

De esta manera se puede aprovechar éptimamente el diametro interior libre acondicionado por la boquilla de
manguera, y se reduce claramente la resistencia a la circulacion de la disposicion de manguera 1 frente a la
situacion sin proyeccion 12 de acuerdo con la invencién (mitad izquierda de la figura).

En la disposicion de manguera 1 para un sistema de conduccién de agua, que presenta una manguera de presion
flexible 2 y una pieza de conexion 4 con una boquilla de manguera 5 y un casquillo prensado 6, que reciben la
manguera de presion 2 entre si, se propone que el casquillo prensado 6 presente en una seccién de casquillo 11
que se proyecta axialmente sobre la boquilla de manguera 5 una proyeccion 12 que se distancia hacia dentro, a
través de la cual se desplaza la manguera 2 detras de la boquilla de manguera 5 radialmente hacia dentro para la
formacioén de una constriccion 19 del diametro interior, de modo que se alisa la transicion de los diametros entre la
boquilla de manguera 5 y la manguera de presion 2.
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REIVINDICACIONES

1.- Disposicion de manguera (1) para un sistema de conduccién de agua, con una manguera de presion flexible (2) y
una pieza de conexion (4) dispuesta en un extremo (3) de la manguera de presién (2), en la que la pieza de
conexion (4) presenta al menos una boquilla de manguera (5) que encaja en la manguera de presion (2) y un
casquillo prensado (6) que rodea en el lado exterior la manguera de presién (2), en la que la manguera de presion
(2) esta retenida entre la boquilla de manguera (5) y el casquillo prensado (6) en unién por aplicacion de fuerza y/o
en union positiva, en la que el casquillo prensado (6) se proyecta sobre la boquilla de manguera (5) en su extremo
de boquilla (8) del lado de la manguera en la direccion de la extensidon de la manguera de presion (2) con una
seccion de casquillo (11), y en la que el casquillo prensado (6) forma en la seccidn de casquillo (11) una proyeccion
(12) dirigida radialmente hacia dentro, que impulsa y desplaza radialmente la manguera de presion (12) de tal forma
que el diametro interior libre de la manguera de presion (2) esta préximo o es igual al diametro interior libre de la
boquilla de manguera (5) en la zona de la seccion del casquillo (11) frente al diametro interior libre de la manguera
de presion (2) distendida, en la que el casquillo prensado (6) presenta un perfilado generado a través de engaste del
casquillo prensado (6), en la que a través de este perfilado en la seccion de casquillo (11) del casquillos prensado
(6) se practica en el lado circunferencial exterior una ranura (14) circundante en forma de anillo, cuya profundidad de
la ranura predetermina la altura de la proyeccion (12) formada en el lado circunferencial interior, en la que la
proyeccion (12) deforma el material de la manguera de presion flexible (2) de tal manera que se configura una
constriccion (19), en la que el diametro interior libre de la manguera de presion (2) adopta un valor minimo,
caracterizada por que la constriccion (19) esta distanciada axialmente del extremo de la boquilla (8) en la direccion
de la extension de la manguera de presion (2).

2.- Disposicién de manguera (1) de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada por que la proyeccion (12) esta
configurada en la periferia a lo largo de la seccién de casquillo (11).

3.- Disposicion de manguera (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 2, caracterizada por que la boquilla
de manguera (5) presenta en el lado exterior unas nervaduras de retencion (15), a través de las cuales la manguera
de presion (2) esta retenida en unidn positiva en la boquilla de manguera (5).

4.- Disposicion de manguera (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada por que la boquilla
de manguera (5) presenta en el lado exterior un collar (16), que forma un tope para la manguera de presion (2)
acoplada y/o para el casquillo prensado (6).

5.- Disposicion de manguera (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada por que el casquillo
prensado (6) solapa en el lado frontal el extremo de la manguera (3) y forma un tope (18) para la manguera de
presion (2) recibida en el casquillo prensado (6).

6.- Disposicion de manguera (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada por que el diametro
interior libre de la manguera de presion (2) esta reducida en la zona de la proyeccion (12) a una medida que es
menor que el diametro exterior minimo de la boquilla de manguera (5).

7.- Disposicion de manguera (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada por que la
proyeccion (12) desplaza la manguera de presion (2) radialmente hacia dentro de tal manera que el diametro interior
libre minimo de la manguera de presion (2) es como maximo igual o incluso exactamente igual al diametro interior
libre de la boquilla de manguera (5).

8.- Disposicion de manguera (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizada por que la
manguera de presion (2) esta configurada de una capa.
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