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DESCRIPCION
Nucleo absorbente
Campo de la invencion

La presente invencion se refiere a un nucleo absorbente para articulos absorbentes, por ejemplo, compresas
higiénicas y similares.

Antecedentes de la invencion

Los articulos absorbentes para la absorciéon de fluidos corporales como la menstruacion, la sangre o las secreciones
vaginales son bien conocidos en la técnica, y comprenden, por ejemplo, articulos de higiene femenina tales como
compresas higiénicas, salvaslips, tampones, dispositivos interlabiales, asi como apdsitos para heridas y similares.
Cuando se consideran, por ejemplo, las compresas higiénicas, estos articulos comprenden, de forma tipica, una lamina
superior permeable a los liquidos como una capa orientada hacia el usuario; una lamina de respaldo como una capa
orientada hacia la prenda de vestir; y un nucleo absorbente entre la lamina superior y la lamina de respaldo. Los fluidos
corporales se captan a través de la lamina superior y se almacenan posteriormente en el nicleo absorbente. La lamina
de respaldo, de forma tipica, evita que los fluidos absorbidos humedezcan la prenda de vestir del usuario.

Un nucleo absorbente puede, de forma tipica, comprender uno o mas materiales absorbentes fibrosos que, a su vez,
pueden comprender fibras naturales como, por ejemplo, fibras de celulosa, de forma tipica fibras de pasta de
madera, fibras sintéticas, o combinaciones de las mismas.

Los articulos absorbentes pueden ademas comprender, de forma tipica en el nucleo absorbente, materiales
superabsorbentes como, por ejemplo, materiales gelificantes absorbentes (AGM), habitualmente en forma de fina
dispersion, por ejemplo, de forma tipica en forma de particulas, para mejorar sus caracteristicas de absorcion y de
retencion. Los materiales superabsorbentes usados en articulos absorbentes comprenden, de forma tipica,
polimeros absorbentes reticulados que forman hidrogeles, hinchables en agua, insolubles en agua, que son
capaces de absorber grandes cantidades de liquidos y de retener dichos liquidos absorbidos bajo presion
moderada. Los materiales gelificantes absorbentes se pueden incorporar a los articulos absorbentes, de forma
tipica en la estructura del nucleo, en diferentes formas; por ejemplo, los materiales gelificantes absorbentes en
forma de particulas se pueden dispersar entre las fibras o las capas fibrosas comprendidas en el nucleo, o en su
lugar se localizan en una disposicién mas concentrada entre las capas fibrosas.

Los nucleos absorbentes para articulos absorbentes con una estructura fina pueden proporcionar, ademas, una
mayor inmovilizacion de materiales gelificantes absorbentes, especialmente cuando el articulo esta total o
parcialmente cargado con liquido, y un mayor confort de uso. Dichas estructuras mas finas proporcionan articulos
absorbentes que combinan un mayor confort, discrecion y adaptabilidad como, por ejemplo, estructuras
absorbentes finas en las que el material gelificante absorbente esta situado y se mantiene de algin modo en
regiones seleccionadas, por ejemplo, con disefos, de la propia estructura.

En EP-1447067, concedida a The Procter & Gamble Company, se describe un articulo absorbente, de forma tipica
un articulo absorbente desechable como, por ejemplo, un pafal, que tiene un nudcleo absorbente que transmite un
mayor confort de uso al articulo y lo hace fino y seco. El nicleo absorbente comprende un capa de sustrato,
comprendiendo la capa de sustrato una primera superficie y una segunda superficie, comprendiendo ademas el
nucleo absorbente una capa discontinua de material absorbente, comprendiendo el material absorbente un material
polimérico absorbente, comprendiendo, de forma opcional, el material absorbente un material fibroso absorbente que
no representa mas del 20 por ciento del peso total del material polimérico absorbente. La capa discontinua de
material absorbente comprende una primera superficie y una segunda superficie, comprendiendo ademas el ndcleo
absorbente una capa de material termoplastico, comprendiendo la capa de material termoplastico una primera
superficie y una segunda superficie y en donde la segunda superficie de la capa discontinua de material absorbente
esta, al menos, en contacto parcial con la primera superficie de la capa de sustrato y en donde las partes de la
segunda superficie de la capa de material termoplastico estan en contacto directo con la primera superficie de la
capa de sustrato y partes de la segunda superficie de la capa de material termoplastico estan en contacto directo
con la primera superficie de la capa discontinua de material absorbente.

Aunque los articulos absorbentes segun EP-1447067 y que comprenden nucleos absorbentes finos con cantidades
relativamente elevadas de materiales gelificantes absorbentes y contenido relativamente bajo de materiales fibrosos
habitualmente presentan buenas caracteristicas de absorcion y retencion frente a los fluidos corporales como la orina,
todavia pueden llevarse a cabo, mejoras de la absorcion y retencion especialmente frente a otros fluidos corporales. En
particular, el flujo menstrual, la sangre y las secreciones vaginales son especialmente dificiles de absorber y retener con
eficacia en los articulos absorbentes que contienen materiales superabsorbentes en mayores cantidades ya que dichos
materiales no muestran propiedades de absorcion y retencion éptimas frente a dichos fluidos corporales.
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En EP-1862156 describe elementos absorbentes que tienen fibras continuas orientadas y extendidas en direccion
perpendicular a la direccién de orientacion de las fibras continuas.

Se cree que dicha absorcién y retencién no dptimas se deben principalmente a la mala permeabilidad de los materiales
superabsorbentes frente al flujo menstrual, la sangre y las secreciones vaginales o sangre debido a la viscosidad y/o la
naturaleza compleja de estos fluidos. Por ejemplo, el flujo menstrual y la sangre son fluidos de base acuosa que
comprenden componentes de peso molecular mayor que el del agua y también componentes corpusculares, incluyendo
hematies, leucocitos, proteinas solubles, residuos celulares y moco, que ralentizan la absorcion de estos fluidos por
parte de los materiales superabsorbentes. El flujo menstrual y la sangre son bastante espesos, y mas dificiles de
absorber en las estructuras absorbentes convencionales que comprenden materiales gelificantes absorbentes;
adicionalmente, los componentes corpusculares como los glébulos rojos pueden hacer que disminuya la capacidad de
absorcion de algunas particulas superabsorbentes. Esto se traduce en una menor velocidad de absorcion inicial del
fluido en el material superabsorbente, y a su vez en la estructura absorbente que comprende el material
superabsorbente, lo que puede resultar en una capacidad final de absorcion y retencion inferior.

Una mejora podria consistir en aumentar el flujo de fluido en este tipo de nucleos absorbentes finos en la llamada
direccion Z, es decir, en la direccion a través del espesor de la capa, sustancialmente ortogonal a la propia capa,
proporcionando una mejor integracion de los diferentes materiales absorbentes fibrosos y no fibrosos que
constituyen el nucleo absorbente. No obstante, se sigue creyendo que, en una estructura de capas que
comprende una capa de material gelificante absorbente sustancialmente exenta de fibras sobre un sustrato
fibroso e inmovilizada mediante una capa de material termoplastico, un contacto mejorado entre el material
superabsorbente y al menos un sustrato fibroso puede aumentar la captacion y distribucion de los fluidos, incluso
para fluidos corporales complejos como el flujo menstrual o las secreciones vaginales, y en ultima instancia, la
eficacia total de la estructura absorbente para controlar dichos fluidos. En particular, el material superabsorbente
puede funcionar con mas eficacia mediante una mayor accesibilidad al fluido entrante.

Por lo tanto, subsiste la necesidad de obtener una estructura de nucleo absorbente fina para un articulo absorbente,
especialmente para la absorcion de flujo menstrual o de secreciones vaginales, que comprenda el material gelificante
absorbente en una capa no uniforme dispuesta de modo estable sobre una capa de sustrato fibroso en una estructura
mejor integrada, que puede hacer uso de las peculiaridades de los diferentes materiales absorbentes fibrosos y no
fibrosos en la absorcion y control de dichos fluidos corporales complejos, logrando un mejor resultado en términos de
captacion y distribucion de fluidos. Dicha estructura podria también ser fina de modo estable o, en todo caso, su
espesor no deberia cambiar de modo significativo (por ejemplo, aumentar) tras la absorcién durante su uso normal.

Sumario de la invenciéon

La presente invencidon aborda las necesidades anteriores proporcionando un nucleo absorbente para un articulo
absorbente previsto para la absorcién de flujo menstrual, sangre o secreciones vaginales, que comprende una capa de
sustrato, comprendiendo una primera superficie y una segunda superficie; el nucleo absorbente comprende ademas
una capa no uniforme de material polimérico absorbente, que comprende una primera superficie y una segunda
superficie; el nucleo absorbente comprende ademas una capa de material termoplastico, que comprende una primera
superficie y una segunda superficie, y una capa de cubierta que comprende una primera superficie y una segunda
superficie. La segunda superficie de la capa no uniforme de material polimérico absorbente esta en contacto, al menos
parcial, con la primera superficie de la capa de sustrato; partes de la segunda superficie de la capa de material
termoplastico estan en contacto directo con la primera superficie de la capa de sustrato y partes de la segunda
superficie de la capa de material termoplastico estan en contacto directo con la primera superficie de la capa no
uniforme del material polimérico absorbente, en donde la segunda superficie de la capa de cubierta esta en contacto
directo con la primera superficie de la capa de material termoplastico. La capa de sustrato o la capa de cubierta
comprenden una banda fibrosa de fibras sustancialmente orientadas aleatoriamente con respecto a un plano X-Y, y la
capa de sustrato o la capa de cubierta comprenden una pluralidad de regiones diferenciadas de reorientacion de las
fibras, comprendiendo una pluralidad de fibras que tienen partes reorientadas en una direccién sustancialmente
ortogonal al plano X-Y, en donde dichas partes reorientadas en una direccion sustancialmente ortogonal a dicho plano
X-Y se extienden, al menos en parte, hacia dicha capa no uniforme de material polimérico absorbente.

Breve descripcion de los dibujos

La Figura 1 es una vista en planta de una compresa higiénica que muestra un nucleo absorbente segin una realizacion de
la presente invencion, con partes de algunos elementos constitutivos cortados para mostrar los elementos subyacentes.

La Figura 2 es un esquema en seccion transversal de una parte de un nucleo absorbente segun una realizacion
de la presente invencion.

La Figura 2a es un esquema en seccion transversal de un elemento del nucleo absorbente como se ilustra en la Figura 2.

La Figura 3 muestra una vista en perspectiva de un nucleo absorbente ilustrativo segin una realizacion de la
presente invencion.
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La Figura 4 muestra una vista en perspectiva esquematica, que comprende una seccion transversal de una parte
de un nucleo absorbente segun otra realizacion de la presente invencion.

La Figura 4a muestra un detalle ampliado de la seccion transversal de la Figura 4.

La Figura 5 muestra una vista en perspectiva de una parte de un nucleo absorbente segin una realizacion
alternativa de la presente invencion.

Descripcion detallada de la invencién

La presente invencion se refiere a un nicleo absorbente para articulos absorbentes como, por ejemplo, compresas
higiénicas, salvaslip, tampones, dispositivos interlabiales, apdsitos para heridas, y similares, previstos para la absorcion de
fluidos corporales como, flujo menstrual, o sangre o secreciones vaginales. Los articulos absorbentes ilustrativos en el
contexto de la presente invencién son los articulos absorbentes desechables. En la presente memoria, el término
“desechable” describe articulos no previstos para ser lavados o recuperados o reutilizados de otro modo (es decir, los
mismos estan previstos para ser desechados después de un unico uso y, preferiblemente, para ser reciclados,
compostados o desechados de otro modo de manera compatible con el medio ambiente). El nicleo absorbente de la
presente invencion se describira en la presente memoria en el contexto de un articulo absorbente tipico como, por ejemplo,
una compresa higiénica 20 segun se ilustra en la Figura 1. De forma tipica, dichos articulos segun muestra la Figura 1
pueden comprender los elementos de una lamina superior 30 permeable a los liquidos, una lamina 40 de respaldo y un
producto nucleo absorbente 28 en posicién intermedia entre dicha lamina superior 30 y dicha lamina 40 de respaldo.

En la siguiente descripcion de la invencion, la superficie del articulo, o de cada elemento del mismo, que durante el uso
esta orientado en la direccion del portador se llama superficie orientada hacia el portador. Por otro lado, la superficie
orientada durante el uso en la direccién de la prenda de vestir se llama superficie orientada hacia la prenda de vestir. El
articulo absorbente de la presente invencién, asi como cualquier elemento del mismo, tal como por ejemplo, el nucleo
absorbente tiene por tanto una superficie frente al portador y una superficie frente a la prenda de vestir.

Lamina superior

Segun la presente invencion, el articulo absorbente puede comprender una lamina superior permeable a los liquidos. La
lamina superior adecuada para su uso en la presente invencion puede comprender papel tisu, papel no tisu, y/o bandas
tridimensionales de una pelicula polimérica impermeable a liquidos que comprende orificios permeables a los liquidos. En
la Figura 1 la lamina superior se ha indicado con el niumero de referencia 30. Por ejemplo, la superficie orientada hacia el
portador y la superficie de contacto se pueden proporcionar mediante un material pelicular con aberturas realizadas para
facilitar el transporte de liquido desde la superficie orientada hacia el portador hacia la estructura absorbente. Dichas
peliculas con aberturas permeables a los liquidos son bien conocidas en la técnica. Proporcionan una estructura
tridimensional resiliente tipo fibra. Dichas peliculas se han descrito, por ejemplo en detalle en US-3929135, US-4151240,
US-4319868, US-4324426, US-4343314, US-4591523, US-4609518, US-4629643, US-4695422 0 WO 96/00548.

La lamina superior para su uso en la presente invencién puede ser una monocapa o puede tener multiples capas. En
una realizacién de la presente invencion, la lamina superior en toda su extensién puede ser una monocapa, que
proporciona tanto la superficie dirigida hacia el portador y la superficie dirigida hacia la prenda de vestir de la lamina
superior. Opcionalmente, en la superficie orientada hacia el portador de la lamina superior pero extendiéndose solo por
la zona periférica del articulo puede ser deseable una capa adicional para proporcionar una suavidad extra o
capacidades adicionales de gestion/retencion de liquidos (este disefio se denomina habitualmente como una (“lamina
superior hibrida™). La lamina superior se extiende de forma tipica a lo largo de toda la estructura absorbente, y puede
extenderse y formar parte de las solapas laterales preferidas pero opcionales, elementos de envoltura laterales o por
las alas y orejetas. También, la lamina superior puede envolverse alrededor de los bordes del nicleo absorbente.

La lamina superior en su conjunto debera ser amoldable, de tacto suave, y no irritante para la piel del portador.
También puede tener caracteristicas elasticas que permitan su estiramiento en una o mas direcciones. La lamina
superior puede proporcionar la captacion y transporte de fluido desde el portador hasta el nucleo absorbente y un
confinamiento en el nicleo absorbente. Ademas a la permeabilidad para liquidos, la lamina superior puede tener
una elevada permeabilidad al vapor y/o una elevada permeabilidad al aire.

Nucleo absorbente

Segun la presente invencion, y como se muestra por ejemplo en las realizaciones de las Figuras 2 y 4, el nacleo
absorbente 28 comprende una capa 100 de sustrato, material 110 polimérico absorbente, una capa de material
termoplastico 120, de forma tipica, por ejemplo, una capa de adhesivo 120 termofusible fibrizado, y una capa 130
de cubierta. La capa 100 de sustrato y la capa 130 de cubierta se pueden proporcionar de forma tipica a partir de
un material fibroso, como se explicara detalladamente mas adelante.
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La capa 100 de sustrato comprende una primera superficie y una segunda superficie. Convencionalmente, en las
vistas en seccidn transversal ilustradas en los dibujos adjuntos, la primera superficie de cada capa puede
considerarse correspondiente a la superficie superior, mientras que la segunda superficie corresponde a la superficie
inferior. Al menos partes de la primera superficie de la capa 100 de sustrato estan en contacto con una capa de
material 110 polimérico absorbente. Esta capa de material 110 polimérico absorbente puede ser, de forma tipica,
una capa uniforme, y comprende una primera superficie y una segunda superficie, queriéndose decir por “no
uniforme” que el material 110 polimérico absorbente esta distribuido sobre la capa 100 de sustrato sin un peso por
unidad de superficie uniforme. Inversamente, la segunda superficie de la capa no uniforme de material 110
polimérico absorbente esta al menos en contacto parcial con la primera superficie de la capa 100 de sustrato. Segun
una realizacién de la presente invencion, la capa no uniforme de material 110 polimérico absorbente puede ser una
capa discontinua que es una capa que, de forma tipica, comprende aberturas, es decir, areas practicamente exentas
de material polimérico absorbente que, en determinadas realizaciones, pueden estar, de forma tipica,
completamente rodeadas por areas que comprenden material polimérico absorbente, como se explicara mas
detalladamente mas adelante en la presente memoria. De forma tipica estas aberturas tienen un diametro o
separacion mas amplio de menos de 10 mm, o menos de 5 mm, o0 3 mm, o 2 mm, o 1,5 mm, y de mas de 0,5 mm, o
1 mm. Al menos partes de la segunda superficie de la capa 110 de material polimérico absorbente estan en contacto
con al menos partes de la primera superficie del material 100 de la capa de sustrato. La primera superficie del
material 110 polimérico absorbente define una cierta altura de la capa de material polimérico absorbente por encima
de la primera superficie de la capa de material 100 de sustrato. Cuando la capa 110 de material polimérico
absorbente esta dispuesta como una capa no uniforme, de forma tipica, por ejemplo, como una capa discontinua, al
menos algunas partes de la primera superficie de la capa 100 de sustrato no estan cubiertas por material 110
polimérico absorbente. El nlucleo absorbente 28, ademas, comprende una capa de un material termoplastico 120.
Este material termoplastico 120 sirve para inmovilizar, al menos parcialmente, el material 110 polimérico absorbente.

En una realizacion tipica de la presente invencion, el material termoplastico 120 puede proporcionarse como una
capa fibrosa que esta parcialmente en contacto con el material 110 polimérico absorbente y parcialmente en
contacto con la capa 100 de sustrato. Las Figuras 2 y 4 muestran dicha estructura en dos realizaciones ilustrativas
de la presente invencién. En esta estructura, la capa 110 de material polimérico absorbente esta dispuesta como una
capa discontinua, una capa de material termoplastico 120 fibroso es aplicada sobre la capa de material 110
polimérico absorbente de modo que la capa termoplastica 120 esta en contacto directo con la primera superficie de
la capa de material 110 polimérico absorbente, pero también en contacto directo con la primera superficie de la capa
100 de sustrato, de modo que la capa de sustrato no esta cubierta por el material 110 polimérico absorbente, es
decir, de forma tipica en correspondencia con las aberturas de la capa discontinua del material polimérico 120. Por
“contacto directo” se indica que no existe una capa componente intermedia adicional entre la capa de material
termoplastico 120 y el resto de capas respectivas en contacto directo con la misma, tal como por ejemplo, una capa
fibrosa adicional. Sin embargo, no se excluye que otro material adhesivo pueda estar comprendido entre la capa de
material termoplastico 120 y la capa 130 de cubierta, o la capa de material 110 polimérico absorbente o, de forma
mas tipica, la capa 100 de sustrato, tal como, por ejemplo, un material adhesivo complementario proporcionado
sobre la primera superficie de la capa 100 de sustrato para estabilizar mas el material 110 polimérico absorbente que
esta encima. De este modo, el “contacto directo” puede considerarse que significa en este contexto un contacto
adhesivo directo entre la capa de material termoplastico 120 y el resto de capas respectivas, como se ha explicado
anteriormente. Esto proporciona una estructura practicamente tridimensional a la capa fibrosa de material
termoplastico 120 la cual, en si misma, es una estructura practicamente bidimensional con un espesor relativamente
pequefio (en la direccién z), con respecto a la extension en las direcciones x e y. En otras palabras, la capa 120
fibrosa de material termoplastico ondula entre la primera superficie del material 110 polimérico absorbente y la
primera superficie de la capa 100 de sustrato. Las areas en las que el material termoplastico 120 fibroso esta en
contacto con la capa 100 de sustrato son las areas de union 140.

De ese modo, el material termoplastico 120 proporciona espacios para mantener el material 110 polimérico
absorbente de forma tipica hacia la capa 100 de sustrato, e inmoviliza asi dicho material. En otro aspecto, el
material termoplastico 120 se une al sustrato 100 fijando asi el material 110 polimérico absorbente al sustrato
100. Los materiales termoplasticos tipicos también penetraran en el material 110 polimérico absorbente y en la
capa 100 de sustrato, proporcionando asi una inmovilizacién y una fijacién adicionales.

Légicamente, aunque los materiales termoplasticos descritos en la presente memoria pueden proporcionar una
inmovilizacién en estado himedo mucho mayor, es decir, una inmovilizacién del material polimérico absorbente
cuando el articulo esta mojado, o al menos parcialmente cargado, estos materiales termoplasticos pueden también
proporcionar una inmovilizacion del material polimérico absorbente muy buena cuando el articulo esta seco.

De acuerdo con una realizacién de la presente invencion, el material 110 polimérico absorbente puede estar también, de
forma opcional, mezclado con material fibroso, que puede proporcionar una matriz para una inmovilizacién adicional del
material polimérico absorbente. Sin embargo, puede usarse, de forma tipica, una cantidad relativamente inferior de
material fibroso, por ejemplo, inferior a 40% en peso, inferior a 20% en peso, o inferior a 10% en peso del peso total del
material 110 polimérico absorbente, colocado dentro de las areas de material polimérico absorbente.
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Segun una realizacion de la presente invencion, en una capa de forma tipica discontinua de material 110 polimérico
absorbente las areas de material polimérico absorbente pueden estar conectadas entre si, mientras que las areas de
union 140 pueden ser areas que en una realizacion pueden corresponder a las aberturas de la capa discontinua de
material polimérico absorbente como se muestra, por ejemplo, en la Figura 3. Las areas de material polimérico
absorbente reciben entonces el nombre de areas conectadas. En una realizacion alternativa, las areas de unién 140
pueden estar conectadas entre si. Entonces, el material polimérico absorbente puede estar depositado en un disefio
discontinuo o, en otras palabras, el material polimérico absorbente representa islas en un mar de material
termoplastico 120. Por lo tanto, en resumidas cuentas, una capa discontinua de material 110 polimérico absorbente
puede comprender areas conectadas de material 110 polimérico absorbente como, p. €j., las ilustradas en la Figura
3, o0 puede, de forma alternativa, comprender areas definidas de material 110 polimérico absorbente.

El nicleo absorbente que se muestra en las Figuras 2 y 4 en dos realizaciones distintas de la presente invencion
puede comprender ademas una capa 130 de cubierta. Esta capa de cubierta puede estar hecha del mismo
material que la capa 100 de sustrato o puede estar hecha de un material diferente. Los materiales adecuados
para la capa de cubierta son, por ejemplo, materiales no tejidos, tal y como se explica mejor mas adelante en la
presente memoria. En estas realizaciones, partes de la capa 130 de cubierta se unen a partes de la capa 100 de
sustrato mediante el material termoplastico 120. Asi, la capa 100 de sustrato junto con la capa 130 de cubierta
proporcionan espacios para inmovilizar el material 110 polimérico absorbente.

La presente invencion, y de forma especifica las realizaciones descritas con referencia a las Figuras 2, 4 y 5, pueden
utilizarse para proporcionar una capa de almacenamiento de un nucleo absorbente. Sin embargo, pueden también usarse
para proporcionar el nucleo absorbente 28 segun se ilustra en la Figura 1. En ese caso, no se usan materiales de
envoltura del nucleo adicionales tales como una capa superior o una capa inferior. Con referencia a las realizaciones de la
Figura 2, 4 y 5 la capa 130 de cubierta puede proporcionar la funcién de una capa superior y la capa 100 de sustrato
puede proporcionar la funciéon de una capa inferior de un nucleo absorbente, de modo que las capas superior e inferior
corresponden, respectivamente, a las superficies del nucleo 28 orientadas hacia el cuerpo y hacia la prenda de vestir.

Con referencia a las Figuras 2 y 4, las areas de contacto directo entre el material termoplastico 120 y el material
100 de sustrato reciben el nombre de areas de union 140. La forma, el nimero y la disposicion de las zonas de
unién 140 afectaran a la inmovilizacién del material 110 polimérico absorbente. Las areas de unién pueden ser,
por ejemplo, de forma cuadrada, rectangular o circular. Las areas de uniéon de forma circular pueden tener un
diametro de mas de 0,5 mm, o mas de 1 mm, y de menos de 10 mm, o menos de 5 mm, o menos de 3 mm, o
menos de 2 mm, o menos de 1,5 mm. Si las areas de uniéon 140 no son de forma circular, pueden tener un
tamafo que quepa dentro de un circulo de cualquiera de dichos diametros mencionados anteriormente.

Las zonas de union 140 pueden estar dispuestas en un disefio normal o irregular. Por ejemplo, las zonas de union 140
pueden estar dispuestas a lo largo de lineas como se muestra en la Figura 3. Estas lineas pueden estar alineadas con
el eje longitudinal del nucleo absorbente o de forma alternativa pueden formar un cierto angulo con respecto a los
bordes longitudinales del nucleo. Una disposicion a lo largo de lineas paralelas a los bordes longitudinales del nucleo
absorbente 28 puede crear canales en la direccién longitudinal que pueden dar lugar a una menor inmovilizacion en
estado humedo, por lo que, por ejemplo, las areas de uniéon 140 pueden estar dispuestas a lo largo de lineas que
forman un angulo de 20 grados, o de 30 grados, o de 40 grados, o de 45 grados con los bordes longitudinales del
nucleo absorbente 28. Otro disefio para las areas de unién 140 puede ser un disefio que comprende poligonos, por
ejemplo, pentagonos y hexagonos, o una combinacion de pentagonos y hexagonos. También pueden ser tipicos los
disefos irregulares de areas de union 140, que también pueden proporcionar una buena inmovilizacion en estado
humedo. Los disefios irregulares de las areas de union 140 pueden también proporcionar un mejor comportamiento de
manejo de fluido en el caso de absorcion de flujo menstrual o de sangre o de secreciones vaginales, puesto que la
difusion del fluido puede comenzar en cualquier direccidon a partir de cualquier punto de captacion inicial con
sustancialmente la misma probabilidad de entrar en contacto con el material polimérico absorbente en, por ejemplo, la
capa discontinua. En cambio, los disefios regulares pueden crear rutas preferentes, pudiendo fluir el fluido con menos
probabilidad de llegar a entrar en contacto con el material polimérico absorbente.

Segun la presente invencion, la capa termoplastica 120 puede comprender cualquier material termoplastico, de forma
tipica, materiales termoplasticos adhesivos, también conocidos como adhesivos de fusiéon en caliente. Una variedad de
materiales termoplasticos pueden ser adecuados para inmovilizar el material polimérico absorbente. Algunos materiales
inicialmente termoplasticos pueden posteriormente perder su termoplasticidad debido a una etapa de curado, p. €. iniciada
mediante calor, radiacién UV, exposicién a un haz de electrones o humedad u otro medio de curado, dando lugar a una
formacién irreversible de una red reticulada de enlaces covalentes. Los materiales que han perdido su comportamiento
termoplastico inicial también se pueden considerar en la presente memoria como materiales termoplasticos 120.

Sin pretender imponer ninguna teoria, se ha descubierto que dichos materiales termoplasticos, es decir, los
adhesivos de fusion en caliente, pueden ser los mas utiles para inmovilizar el material 110 polimérico absorbente, lo
que combina una buena cohesién con un buen comportamiento de adhesiéon. Una buena adhesion es critica para
garantizar que la capa 120 termoplastica mantenga un buen contacto con el material 110 polimérico absorbente y en
particular con el sustrato. La buena adhesion representa un reto, especialmente cuando se utiliza un sustrato no
tejido. La buena cohesidon garantiza que el adhesivo no se rompa, en particular como respuesta a fuerzas externas y
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especialmente como respuesta a la deformacién. El adhesivo esta sometido a fuerzas externas cuando el producto
absorbente ha absorbido liquido, que después es almacenado en el material 110 polimérico absorbente el cual,
como respuesta, se hincha. Un adhesivo ilustrativo deberia permitir dicho hinchamiento, sin romper o sin impartir
demasiada fuerza de compresién, lo que impediria el hinchamiento del material 110 polimérico absorbente. Puede
ser deseable que el adhesivo no se rompa, lo que tendria un efecto negativo en la inmovilizacion en estado humedo.
Los materiales termoplasticos ilustrativos adecuados pueden ser como se describe en la ya mencionada solicitud de
patente EP-1447067, especialmente en las secciones de [0050] a [0063].

El material termoplastico, de forma tipica un adhesivo de fusion en caliente, puede estar presente en forma de
fibras por todo el nucleo, estando provisto de medios conocidos, es decir, el adhesivo puede ser fibroso. De forma
tipica, las fibras pueden tener un espesor de 1 micrémetro a 100 micrémetros y una longitud promedio de 5 mm a
50 cm. En particular, la capa de material termoplastico, de forma tipica, p. €j., un adhesivo de fusion en caliente,
puede estar dispuesta de modo que comprenda una estructura a modo reticular.

Para mejorar la capacidad de adhesion del material termoplastico 120 a la capa 100 de sustrato o a cualquier otra capa, en
particular cualquier otra capa de material no tejido, estas capas pueden ser tratadas previamente con un adhesivo auxiliar.

En particular, los parametros tipicos del adhesivo de fusion en caliente de acuerdo con la presente invencion
pueden ser como sigue.

En un aspecto, el angulo de pérdida tan Delta del adhesivo a 60 °C deberia ser inferior a 1, o inferior al valor de
0,5. El angulo de pérdida tan Delta a 60 °C esta relacionado con el caracter liquido de un adhesivo a temperatura
ambiente elevada. Cuanto mas bajo es tan Delta, mas se comportara un adhesivo como un solido en lugar de
como un liquido, es decir menor sera su tendencia a fluir o migrar y menor sera la tendencia de una
superestructura adhesiva como la descrita en la presente memoria a deteriorarse o incluso aplastarse con el
tiempo. Este valor es, por tanto, especialmente importante si el articulo absorbente se utiliza en un clima calido.

En otro aspecto, los adhesivos de fusion en caliente segun la presente invencion tendran un parametro y de resistencia
cohesiva suficiente. El parametro y de resistencia cohesiva se mide utilizando el Ensayo de Fluencia Reoldgica, como
se describe a continuacion. Un parametro de resistencia cohesiva y suficientemente bajo es representativo de un
adhesivo elastico que, por ejemplo, puede ser estirado sin desgarrarse. Si se aplica un esfuerzo de 1= 1000 Pa, el
parametro de resistencia cohesiva y puede ser inferior a 100%, inferior a 90%, o inferior a 75%. Para un esfuerzo de 1=
125.000 Pa, el parametro de resistencia cohesiva y puede ser inferior a 1200%, inferior a 1000%, o inferior a 800%.

Segun la presente invencion, la capa 100 de sustrato y la capa 130 de cubierta en el nucleo absorbente 28
pueden comprender una banda fibrosa, por ejemplo una banda de material no tejido, compuesta de fibras
sustancialmente orientadas aleatoriamente en el plano X-Y, es decir en el plano definido por la banda en una
condicion plana en general. Por “orientadas sustancialmente de forma aleatoria” se entiende que, debido a las
condiciones de procesamiento de la banda fibrosa, puede haber una mayor cantidad de fibras orientadas en la
direccion de la maquina (DM) que en la direccion transversal de la maquina (DTM), o viceversa. Por ejemplo, en
los procesos de ligado por hilado y soplado de material fundido los hilos continuos de fibras se depositan en un
soporte que se mueve en direccidén de la maquina DM. A pesar de los intentos de hacer que la orientacién de las
fibras de la banda de material no tejido ligada por hilado o soplada de un material fundido sea verdaderamente
“aleatoria”, normalmente un porcentaje ligeramente superior de fibras se orientan en DM en vez de en DTM.

En el nucleo absorbente 28 de la presente invencion, la capa 100 de sustrato o la capa 130 de cubierta, o también las
dos, comprenden una pluralidad de regiones diferenciadas 150 de reorientacion de las fibras, es decir, regiones en las
que las fibras de la respectiva banda fibrosa estan orientadas sustancialmente ortogonales al plano X-Y, es decir, al
plano de la banda en una condicién generalmente plana como se dijo anteriormente. Por “orientadas sustancialmente
ortogonales al plano X-Y” se entiende que en estas regiones diferenciadas las fibras se fuerzan o estiran, o en
cualquier caso se empujan, de forma tipica por medios mecanicos, como se explicara con mas detalle a continuacion,
fuera del plano de la banda fibrosa, en una direccién que no es paralela a dicho plano, de forma tipica en una direccién
ortogonal a esta. Esto no significa que la totalidad de las fibras en dichas regiones diferenciadas de reorientacion estén
en realidad orientadas ortogonales al plano X-Y, sino que al menos parte de ellas lo pueden estar de forma tipica. La
reorientacion de las fibras, como se entiende segun la presente invencion, se diferencia por ejemplo del gofrado o
simplemente del plegado de una banda, en que las fibras, y a su vez la banda, se tensan o se estiran o, en todo caso
se fuerzan a salir del plano X-Y, lo que de forma tipica puede implicar la provisién de areas de densidad reducida con
respecto a las areas circundantes de la banda que no estan afectadas por la reorientacion de las fibras.

De forma tipica, segun la presente invencion, las regiones diferenciadas de reorientacion de las fibras pueden
tener una orientacion lineal que defina un eje longitudinal L en el plano X-Y, es decir, que se extiendan a lo largo
de una direccién y de forma tipica tengan una longitud. Las regiones diferenciadas de reorientacion de las fibras
en la capa 100 de sustrato y/o en la capa 130 de cubierta del nicleo absorbente 28 de la presente invencion
pueden proporcionarse con medios adecuados, de forma tipica mediante la realizacién de una operacién
mecanica, como se explicara en detalle con referencia a algunas realizaciones ilustrativas, también de forma
tipica con la exclusion de medios no adecuados para proporcionar regiones diferenciadas con una orientacion
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lineal, como por ejemplo el enfieltrado con agujas, que en su lugar pueden, como mucho, desplazar de alguna
manera las fibras en regiones con forma de punto, y que no estan dentro del alcance de la presente invencion.

La pluralidad de regiones diferenciadas de reorientacion de las fibras se puede proporcionar a la capa 100 de
sustrato y/o a la capa 130 de cubierta por laminacion de anillos, o por ondulacién de las regiones seleccionadas de
la respectiva banda fibrosa. Los procesos adecuados para la laminacion de anillos o “pre-ondulacién “se describen,
por ejemplo en las patentes US-4.107.364 concedida a Sisson el 15 de agosto de 1978, US-4.153.664, concedida a
Sabee el 8 de mayo de 1979, US-4.517.714, concedida a Sneed y col. el 21 de mayo de 1985, US-5.143.679
concedida a Gerald M. Weber, y col. el 1 de septiembre de 1992, US-5.156.793 concedida a Kenneth B. Buell, y col.
el 20 de octubre de 1992, y US-5.167.897 concedida a Gerald M. Weber, y col. el 1 de diciembre de 1992.

De forma alternativa, la capa 100 de sustrato y/o la capa 130 de cubierta pueden proporcionarse con la pluralidad de
regiones diferenciadas de reorientacion 150 de las fibras por medio de la tecnologia SELF (del inglés structural elastic-like
film, esto es, pelicula con estructura elastica). Los materiales SELF adecuados pueden recibir el tratamiento SELF en
regiones apropiadas con el fin de tener la pluralidad de regiones diferenciadas de reorientacion de las fibras, y se pueden
hacer, por ejemplo, segun la descripcion en las solicitudes PCT WO 95/07675 y WO 95/20932. De forma tipica, un
material SELF se modifica por tratamiento mecanico con el fin de tener una red estirable que presente un comportamiento
elastico sin que se le haya afiadido ningun material elastico, aunque la elasticidad no es una caracteristica requerida en la
capa 100 de sustrato y/o capa 130 de cubierta del nicleo absorbente 28 de la presente invencion, siendo la verdadera
finalidad del tratamiento SELF la de proporcionar las regiones diferenciadas de reorientacion de las fibras.

Las lineas de “pliegue” en las ondulaciones de una banda fibrosa formada por laminacién de anillos, o también de
una banda fibrosa SELF, especialmente, la capa 100 de sustrato, o la capa 130 de cubierta, o ambas, que forman
la pluralidad de regiones diferenciadas de reorientacion de las fibras, pueden extenderse, de forma tipica, al
menos en la direccidon longitudinal del nucleo absorbente 28, como se ilustra por ejemplo en la Figura 1, y se
explica con mayor detalle mas adelante.

Segun una realizacion de la presente invencion, tal como se ilustra en las Figuras 1, 2, 2a y 3, el nucleo absorbente
28 comprende la capa 100 de sustrato provista de una pluralidad de regiones diferenciadas 150 de reorientacion de
las fibras que comprenden una pluralidad de fibras que tienen partes reorientadas en una direccién sustancialmente
ortogonal al plano X-Y, es decir, al plano definido por la banda en una condicidon generalmente plana. Cada region
diferenciada 150 tiene una punta 160 correspondiente en una seccién transversal al punto de desplazamiento
maximo del plano X-Y. En las Figuras 2 y 3 también se muestran una capa discontinua de material 110 polimérico
absorbente y una capa de material termoplastico 120. De forma tipica, la reorientacion de las fibras se puede lograr
mediante la laminacién de anillos de la banda fibrosa en la pluralidad de regiones diferenciadas 150 seleccionadas,
constituyendo dicha banda la capa 100 de sustrato. Como se describe por ejemplo en las patentes US-4.153.664 o
US-4.517.714 mencionadas anteriormente, de forma tipica la laminacion de anillos de la banda en regiones
seleccionadas se puede conseguir por la alimentacion de la banda a través de, por ejemplo, la linea de contacto de
un par de rodillos de engranaje dentados, o rodillos acanalados de interdigitacién, como los que se ilustran
respectivamente en las patentes antes citadas. La geometria de los rodillos y las formas y perfiles de las respectivas
ranuras o dientes, asi como la relacion mecanica entre las superficies cooperadoras de los rodillos, por ejemplo, el
espacio libre, se pueden seleccionar, de forma tipica, de manera que se logre la reorientacién de las fibras deseada
en la banda fibrosa tratada, por ejemplo, la banda 100 de sustrato de las Figuras 1, 2, 2a y 3. La accién mecanica de
los dientes o ranuras aprieta y estira, de forma tipica, las fibras de la banda, como se muestra con mas detalle en la
Figura 2a, que ilustra, para mayor claridad, la capa 100 de sustrato sélo como se presenta en el circulo de puntos
indicado en la Figura 2. Las fibras son entonces reorientadas sustancialmente en la direccion Z, es decir,
sustancialmente de forma ortogonal con respecto al plano X-Y. En las zonas mas cercanas a las puntas 160, las
fibras pueden, de hecho, tensarse y estirarse sustancialmente en la direccion Z, y también pueden cortarse
sustancialmente, al menos de forma parcial, en las propias puntas.

Segun la presente invencion, la pluralidad de regiones diferenciadas de reorientacion de las fibras también se
puede proporcionar en la banda fibrosa, ya sea la capa 100 de sustrato o la capa 130 de cubierta, o ambas, del
nucleo absorbente 28, como se describe por ejemplo en las solicitudes PCT WO 04/058118, WO 04/058497 y WO
04/059061, concedidas a The Procter & Gamble Company. En las Figuras 4, 4a y 5 se ilustran las realizaciones
de la presente invencién, donde se puede proporcionar la pluralidad de regiones diferenciadas de reorientacion de
las fibras como se describe en las solicitudes de patente mencionadas anteriormente. Por consiguiente, las
regiones diferenciadas de reorientacion de las fibras pueden formarse en la respectiva banda fibrosa de forma
tipica empujando las fibras fuera del plano, sustancialmente en la direccién Z, en partes diferenciadas localizadas
de la banda fibrosa, formando unos denominados “mechones”. El empuje fuera del plano puede deberse al
desplazamiento de las fibras, es decir, algunas fibras pueden moverse con respecto a otras fibras y pueden ser
“empujadas” fuera del plano. De forma alternativa, el empuje fuera del plano puede deberse a que las fibras de
los “mechones” se han estirado, al menos parcialmente, manera plastica y se han deformado permanentemente
para formar dichos “mechones”, tal y como se describe por ejemplo con mayor detalle en WO 04/058497.

En la Figura 4, y también en la Figura 4a, que representa como se ha indicado un detalle ampliado tomado de la
Figura 4, se muestra un nucleo absorbente 28, que comprende una capa 100 de sustrato provista de una pluralidad
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de regiones diferenciadas 150 de reorientacion de las fibras que comprenden una pluralidad de fibras que tienen
partes reorientadas en una direccion sustancialmente ortogonal al plano X-Y. Cada regioén diferenciada 150 tiene una
punta 160, como se muestra mejor en la Figura 4a, que corresponde con el punto de desplazamiento maximo desde
el plano X-Y. En cada regién 150 de reorientacion de las fibras, las fibras desplazadas sustancialmente fuera del
plano X-Y en la direccion Z pueden formar un “mechén”, como se describe en las solicitudes de patente
mencionadas anteriormente WO 04/058118, WO 04/058497, y WO 04/059061. En las Figuras 4 y 4a, también se
muestra una capa discontinua de material 110 polimérico absorbente y una capa de material termoplastico 120.

Segun una realizacion de la presente invencion, la pluralidad de fibras que tienen partes reorientadas en una
direccion sustancialmente ortogonal al plano X-Y, comprendida en la pluralidad de regiones diferenciadas 150 del
nucleo absorbente 28, pueden extenderse de forma tipica, al menos en parte, hacia la capa no uniforme de
material 110 polimérico absorbente y también hacia la respectiva otra capa de fibras de la estructura del nacleo
absorbente. Esto se muestra en las realizaciones ilustradas en las Figuras 2, 3, 4 y 4a descritas hasta ahora, y
también en la realizacion de la Figura 5, que se ilustrara con mas detalle a continuacion.

Segun una realizacion de la presente invencion, al menos algunas de las regiones diferenciadas 150 de reorientacion de
las fibras pueden comprender el material 110 polimérico absorbente al menos parcialmente distribuido o entremezclado
entre las fibras reorientadas. Esto se muestra, por ejemplo, en la Figura 4a, donde el material polimero absorbente, que
puede comprender de forma tipica particulas de polimero absorbente, puede estar comprendido, al menos parcialmente,
entre las fibras reorientadas en las regiones diferenciadas 150 de reorientacion de las fibras. Teniendo en cuenta, por
ejemplo, la realizacion alternativa de la Figura 2, el material polimérico absorbente puede estar comprendido entre las
fibras reorientadas, por ejemplo de forma tipica en correspondencia con las puntas 160, en particular donde las fibras se
pueden cortar parcialmente, aunque esto realmente no se muestra en la Figura 2 debido a la pequefia escala del dibujo.
Por su parte, el area de las puntas 160, también con fibras cortadas parcialmente, se muestra con mas detalle en la Figura
2a, que solo representa la capa 100 de sustrato: aunque no se muestra, el material polimérico absorbente puede
distribuirse entre las fibras al menos en estas partes 160 de las puntas, en particular cuando las fibras se pueden estirar y
cortar, al menos parcialmente, por ejemplo por los tratamientos de laminacién de anillos o SELF.

En una realizacién de la presente invencion, las fibras de la capa 100 de sustrato o de la capa 130 de cubierta, o de
ambas, que tienen partes reorientadas en una direcciéon sustancialmente ortogonal al plano X-Y en una pluralidad de
regiones diferenciadas, también se pueden extender a través de la otra banda fibrosa respectiva del nicleo absorbente.
Por ejemplo, como se ilustra en la Figura 5, la capa 100 de sustrato puede comprender una pluralidad de regiones
diferenciadas 150 de reorientacion de las fibras, de las que solo se muestra una de ellas en la Figura 5, que a su vez
comprende una pluralidad de fibras que tienen partes reorientadas en una direcciéon sustancialmente ortogonal al plano
X-Y, y, ademas, se extienden a través de la capa 130 de cubierta a través de una discontinuidad, de forma tipica, por
ejemplo, un corte. La realizacion ilustrada en la Figura 5 puede ser ilustrativa, y es similar a la de las Figuras 4 y 4a, en que
puede hacerse segun la ensefianza, por ejemplo, de las solicitudes de patente WO 04/058118, WO 04/058497, y WO
04/059061, que ya se han mencionado con referencia a dichas figuras. El “mechon” formado por las fibras reorientadas es
claramente visible en el nicleo absorbente de la Figura 5, y se extiende a través de la capa 130 de cubierta.

Segun realizaciones alternativas de la presente invencion, ya sea la capa 100 de sustrato, o la capa 130 de cubierta,
o0 ambas: la capa de sustrato y la capa de cubierta de un nucleo absorbente 28, pueden comprender una pluralidad
de regiones diferenciadas de reorientacion de las fibras, que comprenden una pluralidad de fibras que tiene partes
reorientadas en una direccion sustancialmente ortogonal al plano X-Y. Como ejemplo, en la realizacion ilustrada en
la Figura 5 también la capa 130 de cubierta puede tener una pluralidad de regiones diferenciadas 170 de
reorientacion de las fibras, correspondiendo cada region 170 a una region 150 en la capa de sustrato. Esto es debido
al método particular de fabricacion de la estructura, aunque de forma alternativa se pueden proporcionar regiones
diferenciadas de reorientacion de las fibras tanto en la capa de sustrato como en la capa de cubierta sin tal simetria.

La pluralidad de regiones diferenciadas de reorientacion de las fibras puede distribuirse de forma uniforme sobre la capa
de sustrato, o sobre la capa de cubierta, o sobre ambas, en el nicleo absorbente segin la presente invencion. De forma
alternativa, la pluralidad de regiones diferenciadas de reorientacion de las fibras puede localizarse en determinadas zonas
de dichas capas fibrosas, por ejemplo, en una regién central. Segun una realizacion de la presente invencion, la pluralidad
de regiones diferenciadas de reorientacion de las fibras puede disponerse en areas diferenciadas. En la Figura 1 se ilustra
un ejemplo, en el que se muestra una parte recortada del nicleo absorbente 28 de la capa 100 de sustrato. La capa 100
de sustrato comprende una pluralidad de regiones diferenciadas 150 de reorientacion de las fibras, a su vez dispuesta en
una pluralidad de areas diferenciadas 180 que tiene forma rémbica en la realizacion ilustrada. Las areas diferenciadas 180
pueden tener otras formas posibles, por ejemplo circular, oval, cuadrada, rectangular, o también irregular. La Figura 1
representa, de hecho, un articulo absorbente con un nicleo absorbente, en el que las regiones diferenciadas 150 de
reorientacion de las fibras en la capa 100 de sustrato pueden proporcionarse, de forma tipica, como se explica con
referencia a la realizacion de las Figuras 2 y 2a, aunque la caracteristica anterior es aplicable a todas las realizaciones de
la presente invencion. De forma tipica, la pluralidad de areas diferenciadas 180 tiene una superficie total que puede
representar del 35% al 70%, o del 40% al 60%, de la superficie total del nlcleo absorbente.

Como ya se ha mencionado, las regiones diferenciadas 150 de reorientacion de las fibras pueden tener, de forma
tipica, una orientacion lineal que define un eje longitudinal L en el plano X-Y, es decir, que se extienden a lo largo de
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una direccion y de forma tipica tienen una longitud. El eje longitudinal L se ilustra en las realizaciones especificas de
las Figuras 1, 3, 4, y 5, donde se muestra sustancialmente paralelo al eje de referencia Y. De forma tipica, en la capa
o capas fibrosas respectivas del nicleo absorbente 28, el eje L puede orientarse de manera que discurra paralelo al
eje longitudinal del articulo absorbente 20 que incorpora el nucleo 28, como se muestra por ejemplo en la Figura 1.

En el nucleo absorbente de la presente invencion, la capa 100 de sustrato y la capa 130 de cubierta se pueden
proporcionar de forma tipica a partir de materiales no tejidos, por ejemplo materiales no tejidos ligados por hilado
o cardados, o también materiales tendidos al aire, tales como por ejemplo latex y/o materiales tendidos al aire
ligados térmicamente.

Los materiales ilustrativos para la capa 130 de cubierta pueden estar provistos por materiales no tejidos que
comprenden fibras sintéticas, tales como polietileno (PE), tereftalato de polietileno (PET), polipropileno (PP).
Puesto que los polimeros usados para la produccion de material no tejido son inherentemente hidréfobos, pueden
estar, de forma tipica, recubiertos con recubrimientos hidroéfilos, por ejemplo, con recubrimientos que se
mantienen hidréfilos de forma duradera para proporcionar materiales no tejidos permanentemente hidrofilos.
Otros materiales no tejidos para la capa 130 de cubierta pueden comprender estructuras compuestas como, por
ejemplo, el lamado material SMS, que comprende una capa de aglomerado de fibras cortadas, una capa soplada
por fusién y otra capa de aglomerado de fibras cortadas El gramaje de Ios materiales de la capa 130 de cublerta
puede, de forma tipica, variar de 5 g/m? a 80 g/m?, o de 10 g/m? a 60 g/m?, o también de 20 g/m? a 40 g/m?.

Los materiales ilustrativos para la capa 100 de sustrato pueden comprender materiales fibrosos que comprenden fibra de
celulosa, tienen de forma tipica no mas del 60% en peso de fibras de celulosa, o del 30% al 50% en peso de fibras de
celulosa. Los ejemplos de materiales fibrosos para la capa 100 de sustrato pueden ser materiales no tejidos, tales como
por ejemplo materiales no tejidos cardados, o de forma mas tipica materiales fibrosos tendidos al aire o tendidos en
humedo, tales como por ejemplo latex o materiales fibrosos tendidos al aire ligados térmicamente, que comprenden fibras
sintéticas y naturales, tales como fibras de celulosa. EI gramaje de Ios materlales de la capa 100 de sustrato pueden de
forma tipica estar en un intervalo de 10 g/m?a 120 g/m? o de 40 g/m? a 100 g/m? o también de 50 g/m? a 80 g/m?

Los materiales fibrosos adecuados para la capa 100 de sustrato y la capa 130 de cubierta también pueden
seleccionarse segin como estén provistas las regiones diferenciadas 150 de reorientacion de las fibras, por
ejemplo, como se explica en las patentes y solicitudes de patente mencionadas anteriormente con referencia a los
diferentes tratamientos mecanicos posibles.

En determinadas realizaciones de la presente invencion el material 110 polimérico absorbente del nucleo
absorbente 28 esta presente por toda el area del nucleo absorbente con un gramaje medio inferior a 220 g/m
inferior a 180 g/m?, de 60 g/m® a 150 g/m? o de 80 g/m? a 120 g/m®. Un gramaje medio esta basado, de forma
tipica, en al area total abarcada por la capa de material polimérico absorbente, comprendiendo, por lo tanto,
posibles aberturas incluidas en una capa, p. €j., discontinua.

Se cree que el nucleo absorbente de la presente invencion tiene una mejor capacidad de captacion, distribucién, control
y retencion de fluidos corporales, en particular fluidos corporales complejos como flujos menstruales, sangre o
secreciones vaginales, debido a la particular estructura y disposiciéon de los materiales que lo componen, ademas de la
ya mencionada mejora de la estabilidad estructural debido a la mejor inmovilizacion del material polimérico absorbente
incluso cuando el articulo esta total o parcialmente cargado de liquido. Las ventajas anteriores se logran mediante una
estructura de nucleo que es especialmente fina y flexible, y tiene una forma sustancialmente estable, proporcionando
asi un articulo absorbente, de forma tipica una compresa higiénica, con un mayor confort de uso por ser fina y seca.

En el nucleo absorbente de la presente invencion, la presencia de la pluralidad de regiones diferenciadas de reorientacion
de las fibras en al menos una de la capas: la capa de sustrato o la capa de cubierta, donde las fibras tienen partes
reorientadas en una direccion sustancialmente ortogonal al plano X-Y, es decir, de forma tipica, sustancialmente en la
direccién Z, mejora, en primer lugar, la transmision de fluidos en dicha direccion Z. De forma tipica, las fibras reorientadas
pueden extenderse, al menos en parte, hacia la capa no uniforme de material polimérico absorbente, es decir, hacia la
parte interior de la estructura del nicleo absorbente en capas, como se muestra en las realizaciones ilustrativas de la
presente invencion de las Figuras 2, 3, 4, 4a y 5. Dicha disposicion, de hecho, puede promover la comunicacién de fluidos
entre la capa fibrosa, o las capas, que comprenden la pluralidad de areas diferenciadas de reorientacion de las fibras, y la
capa de material polimérico absorbente, empleando a su vez de manera mas eficiente la capacidad absorbente del nicleo
absorbente a través de todo su espesor, y aprovechando mejor las caracteristicas de absorcion particulares de los
materiales que lo componen. Ademas, la pluralidad de areas de reorientacion de las fibras en la capa fibrosa respectiva, ya
sea la capa de sustrato, o la capa de cubierta, o ambas, puede aumentar de forma local el area de contacto entre dicha
capa o capas y el material polimérico absorbente, particularmente cuando el material polimérico absorbente, que
comprende, por ejemplo, particulas de polimero absorbentes, estda comprendido, al menos parcialmente, entre las fibras
reorientadas en las regiones de reorientacion de las fibras, es decir, intermezclado de forma tipica en estas. Esto se puede
ver claramente, por ejemplo, en la Figura 2 y también en la Figura 4, donde el area de contacto entre el material polimérico
absorbente y la capa fibrosa respectiva que comprende la pluralidad de areas diferenciadas de reorientacion de las fibras,
especialmente la capa 100 de sustrato en las realizaciones ejemplares ilustradas, es mayor de lo que habria sido sin
dichas areas diferenciadas, por ejemplo mirando a las areas en las que no hay regiones de reorientacién de las fibras.
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Una area de contacto general mayor entre la capa de material polimérico absorbente y la capa fibrosa o capas que
comprenden la pluralidad de regiones diferenciadas de reorientacion de las fibras, y también la misma presencia de
fibras que estan orientadas sustancialmente en la direccion Z del nucleo absorbente, pueden mejorar significativamente
la captacion de fluidos y el flujo dentro del propio nucleo absorbente, en particular en el caso de fluidos corporales
complejos como el flujo menstrual, la sangre o las secreciones vaginales, que pueden ser, de forma tipica, dificiles de
controlar en una estructura absorbente que comprenda fibras y material polimero absorbente. De forma tipica, el fluido
recibido por un nucleo absorbente segun la presente invencion, que por ejemplo penetre inicialmente la capa 130 de
cubierta, en caso de que el nicleo absorbente 28 esté comprendido en un articulo 20 absorbente de manera que, en la
practica, la capa 130 de cubierta esté orientada hacia el usuario, es decir, que constituya la superficie del nucleo
absorbente orientada al usuario, puede difundirse dentro de la propia capa de cubierta, y al mismo tiempo transferirse a
la capa subyacente de material polimérico absorbente. Entonces, el fluido puede ser absorbido por el material
polimérico absorbente y, de forma tipica, en correspondencia con las puntas 160 de las regiones 150 de reorientacion
de las fibras, puede ser atraido hacia la capa 100 de sustrato, donde también puede difundirse por su grosor, y
posiblemente redirigirse parcialmente hacia arriba hacia la capa 110 de material polimérico absorbente a través de las
regiones de reorientacion de las fibras 150 adyacentes. De forma similar, con una posible realizacion alternativa del
nucleo absorbente 28, como la que se ilustra en la Figura 5, la absorcién del fluido corporal a través de la capa 130 de
cubierta, a modo de capa de recepcion de fluidos, puede facilitarse en los “mechones” creados por las fibras
reorientadas de la capa 100 de sustrato que se extiende parcialmente a través de la capa 130 de cubierta.

Segun la presente invencion, el nucleo absorbente puede proporcionar un control mas eficaz del fluido, en términos de
captacion, distribucion y absorcion, como se ha explicado anteriormente en referencia a algunas realizaciones
ilustrativas, que pueden ser especialmente utiles en caso de fluidos corporales complejos tales como el flujo menstrual
o la sangre. En suma, esta mayor eficacia de la estructura compuesta segun la presente invencion se puede traducir en
un aprovechamiento mas eficaz de la capacidad de absorcién del material polimérico absorbente, también en presencia
de fluidos corporales problematicos tales como el flujo menstrual o la sangre o las secreciones vaginales.

Esto se consigue en una estructura que es, de forma tipica, fina y es capaz de emplear mas completamente la
capacidad de absorcion de los diferentes materiales que, por tanto, pueden estar presentes de forma tipica en una
cantidad inferior, proporcionando también asi una estructura especialmente fina que tiene una estabilidad
dimensional mejorada durante la absorcién y por tanto una mayor comodidad durante el uso.

Segun una realizacion de la presente invencion, el material polimérico absorbente puede seleccionarse de los polimeros
con base de poliacrilato descritos en la solicitud de patente PCT WO02007/047598, que son materiales basados en
poliacrilato muy débilmente reticulados, o practicamente no reticulados en absoluto, mejorando esto de forma adicional el
efecto sinérgico mencionado anteriormente en la presente memoria. Especialmente, dichos materiales a base de
poliacrilato pueden tener una fraccion extraible de, al menos, aproximadamente 30% en peso, entre 30% y 80% en peso, o
entre 32% y 70% en peso, evaluada segun el método de ensayo de sustancias extraibles descrito en la solicitud
anteriormente mencionada. De forma alternativa, dichos materiales basados en poliacrilato pueden tener una capacidad
de retencion de, al menos, aproximadamente 30 g/g, al menos aproximadamente 35 g/g o, al menos, aproximadamente
40 g/g, evaluado segun el ensayo Centrifuge Retention Capacity descrito en la solicitud mencionada anteriormente en la
presente memoria. Dichos polimeros, de hecho, son especialmente eficaces en la absorcion de fluidos corporales
complejos tales como el flujo menstrual o la sangre, y tras la absorcion de dichos fluidos por lo general no muestran un
hinchamiento marcado, seguido por bloqueo de geles, de forma analoga a los materiales superabsorbentes tradicionales,
sino que en su lugar actian en cierta medida como espesantes del fluido corporal, inmovilizandolo como una masa
gelatinosa en el interior de la estructura absorbente, especialmente en los intersticios entre las fibras sin originar un
hinchamiento sustancial, y a su vez, un aumento sensible en el espesor global del nicleo absorbente.

Segun la presente invencion, el nicleo absorbente 28 puede constituir la totalidad del elemento absorbente en un articulo
absorbente, o puede constituir una parte del mismo, siendo complementado por otras capas en una estructura compuesta.
También, un articulo absorbente que comprende un nucleo absorbente segun la presente invencion puede comprender
ademas una capa de captacion fibrosa entre el nlcleo absorbente 28 y la lamina superior. Segun una realizacion de la
presente invencion, la capa de captacion puede también comprender materiales fibrosos no tejidos hechos mediante
tendido al aire o tendido en humedo de fibras sintéticas tales como polietileno (PE), tereftalato de polietileno (PET), o
polipropileno (PP), de forma similar a la capa 130 de cubierta del nticleo absorbente 28 de la presente invencion.

Los materiales ilustrativos para la capa de captacion de fluido podrian comprender materiales no tejidos ligados por
hilado o cardados, o materiales tendidos al aire como, por ejemplo, materiales tendidos al aire unidos mediante latex
o ligados térmicamente. El gramaje puede variar, de forma tipica, de 10 g/m? a 60 g/m? o de 25 g/m? a 40 g/m?.

Segun ofra realizacién de la presente invencion, el articulo absorbente puede comprender ademas una capa
fibrosa comprendida entre el nucleo absorbente 28 y la lamina de respaldo, es decir de forma tipica
proporcionada en la superficie del nucleo orientada hacia la prenda de vestir. Esta capa opcional puede ir provista
de materiales fibrosos similares a los ya descritos para la capa 100 de sustrato del nucleo absorbente de la
presente invencion. Esta capa fibrosa opcional, segun esta otra realizacion de la presente invencion, puede actuar
como una capa de drenaje afiadida que recibe y distribuye el exceso de fluido que podria no ser totalmente
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retenido por el nucleo absorbente 28. La presencia de fibras de celulosa puede hacer que la capa sea
especialmente eficaz para adquirir y difundir la fraccién de fluidos corporales como el flujo menstrual o la sangre
que no queda totalmente absorbida por el material polimérico absorbente del nucleo absorbente 28.

Un proceso ilustrativo para producir nicleos absorbentes 28 segun la presente invencion puede comprender las
siguientes etapas.

En una etapa, la capa 100 de sustrato se tiende sobre una superficie de formacién. El material 110 polimérico
absorbente se dispone mediante medios conocidos en la técnica, por ejemplo, mediante un tambor de tendido, en
la capa seleccionada no uniforme, por ejemplo, discontinua, sobre la capa 100 de sustrato, de forma opcional tras
disponer un adhesivo estabilizador sobre la capa 100 de sustrato, por ejemplo, en tiras longitudinales. En una
etapa adicional del proceso, se coloca un adhesivo de fusion en caliente con medios conocidos sobre el material
polimérico absorbente, por ejemplo, en forma de fibras.

Aunqgue puede utilizarse cualquier medio de aplicacién de adhesivo conocido en la técnica para colocar el adhesivo
de fusién en caliente sobre el material polimérico absorbente, el adhesivo de fusiéon en caliente puede, de forma
tipica, aplicarse mediante un sistema de boquilla. Por ejemplo, se puede utilizar un sistema de boquillas, que puede
proporcionar una cortina relativamente delgada pero amplia de adhesivo, por ejemplo en forma de fibras. Esta
cortina de adhesivo se coloca a continuacion sobre la capa 100 de sustrato y el material 110 polimérico absorbente.

En otra etapa del proceso, puede colocarse una capa 130 de cubierta sobre la capa 100 de sustrato, el material
polimérico absorbente y la capa de adhesivo de fusion en caliente. La capa 130 de cubierta estara en contacto
adhesivo con la capa 100 de sustrato en las zonas de unién 140. En estas zonas de unién 140 el adhesivo esta en
contacto directo con la capa 100 de sustrato. La capa 130 de cubierta, de forma tipica, no estara en contacto
adhesivo directo con la capa 100 de sustrato en la que se encuentra presente el material 110 polimérico absorbente.

En una realizacién alternativa, la capa 130 de cubierta y la capa 100 de sustrato pueden proporcionarse a partir
de una hoja de material unitaria. La colocacion de la capa 130 de cubierta sobre la capa 100 de sustrato puede
implicar entonces el plegamiento de la pieza de material unitaria.

Por lo tanto, un funcionamiento no uniforme del sistema de tendido, que puede ser un tambor de tendido,
determina de forma tipica la distribucion de material polimérico absorbente en la capa no uniforme, por ejemplo
discontinua y puede determinar, igualmente, el disefio de areas de unién 140. La distribucién de material
polimérico absorbente puede influenciarse mediante medios de vacio.

La distribucion de material polimérico absorbente puede ser perfilada, por ejemplo, en la direccion longitudinal, o
en la direccion lateral, o en ambas. Por tanto, por ejemplo, el gramaje del material polimérico absorbente puede
variar a lo largo del eje longitudinal del nucleo absorbente, que normalmente coincide con el eje longitudinal del
articulo absorbente, por ejemplo, una compresa higiénica. Por ejemplo, gramaje del material polimérico
absorbente en, al menos, un primer cuadrado seleccionado a voluntad que mide 1 cm x 1 cm puede ser, al
menos, 10%, 20%, 30%, 40% 6 50% superior al gramaje del material polimérico absorbente en, al menos, un
segundo cuadrado seleccionado a voluntad que mide 1 cm x 1 cm. De forma tipica, el criterio se satisface si el
primer y el segundo cuadrados estan centrados alrededor del eje longitudinal.

De forma tipica, el material polimérico absorbente para nicleos absorbentes segun la presente invencion puede
comprender particulas de polimero absorbente. Sin pretender imponer ninguna teoria, se cree que este material,
incluso en estado hinchado, es decir cuando el liquido ha sido absorbido, no obstruye practicamente el flujo de
liquido a través del material, especialmente cuando ademas la permeabilidad de dicho material expresada por la
conductividad en flujo de solucidon salina del material polimérico absorbente es mayor que 10, 20, 30 6 40
unidades SFC, en donde 1 unidad SFC es 1 x 107 (cm® x s) / g. La conductividad en flujo de solucion salina es un
parametro bien conocido en la técnica y se mide de acuerdo con el ensayo descrito en EP-752 892 B.

La pluralidad de regiones diferenciadas de reorientacion de las fibras se puede proporcionar en la capa 100 de
sustrato o en la capa 130 de cubierta, o en ambas, segun los procesos de tratamiento mecanicos descritos, por
ejemplo, en los documentos citados con referencia a las realizaciones ilustrativas descritas anteriormente, es decir
por ejemplo por laminacion de anillos. La capa o capas fibrosas respectivas pueden someterse al tratamiento
mecanico con el fin de proporcionar la pluralidad de regiones diferenciadas de reorientacion de las fibras antes de
combinar las capas junto con los otros elementos para formar el nicleo absorbente. De forma alternativa, la
pluralidad de regiones diferenciadas de reorientacion de las fibras puede proporcionarse en la capa o las capas
fibrosas seleccionadas sometiendo toda la estructura del nucleo absorbente, es decir, después de la formacion, al
tratamiento mecanico. Teniendo en cuenta la realizacion ilustrativa descrita anteriormente, la realizacion ilustrada en
las Figuras 2 y 3 puede proporcionarse, de forma tipica, con la pluralidad de regiones diferenciadas de reorientacion
de las fibras sometiendo la capa fibrosa seleccionada, especialmente la capa 100 de sustrato, al tratamiento
mecanico, por ejemplo, laminacion de anillos, antes de que la capa sea combinada con los otros elementos en el
nucleo absorbente 28. En las realizaciones ilustrativas de la presente invencion ilustradas en las Figuras 4, 4ay 5, la
pluralidad de regiones diferenciadas de reorientaciéon de las fibras puede, por su parte, proporcionarse de forma
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tipica sometiendo la estructura de capas multiples ya formada del nicleo absorbente 28 al tratamiento mecanico,
que a su vez puede ser, por ejemplo, como se describe en la solicitud de patente WO 04/058947 ya mencionada.

Lamina de respaldo

El articulo absorbente que comprende el nlcleo segun la presente invencién puede también comprender una lamina 40 de
respaldo. La funcion principal de la lamina de respaldo es evitar que el extrudido absorbido y contenido en la estructura
absorbente humedezca los materiales que entran en contacto con los articulos absorbentes como, por ejemplo,
calzoncillos, bragas, pijamas, prendas interiores, y camisas o chaquetas, actuando de esta forma como una barrera al
transporte de fluido. La lamina de respaldo segun una realizacién de la presente invencion puede también permitir la
transferencia de, al menos, vapor de agua, o tanto de vapor de agua como de aire a través de la misma, y permitir de ese
modo la circulacion de aire hacia el interior, y de vapor de agua hacia el exterior, de dicho articulo. De forma tipica, la
lamina de respaldo se extiende a lo largo de toda la estructura absorbente, y puede extenderse por las aletas laterales, por
los elementos de envoltura laterales o por las alas y formar parte de los mismos, en caso de estar presentes.

Los elementos del articulo se pueden reunir por cualquier medio adecuado para fijar dos capas adyacentes de material, de
forma que las capas queden directamente unidas entre si o directamente unidas entre si mediante el medio de unién. Los
medios de unién adecuados incluyen adhesivos, union por fusion, unién mediante ultrasonidos, cosidos, calor (p. €j., unién
térmica soldando fibras en las intersecciones o fundiendo un polimero para unir las fibras o peliculas entre si),
estampando, rizando, con uniones por presién, uniones mecanico-dinamicas o combinaciones de los anteriores.

Especialmente si el articulo absorbente encuentra utilidad como compresa higiénica o salvaslip, el articulo
absorbente también puede ir provisto de un medio de sujecién a la braga, que proporciona un medio para sujetar
el articulo a una prenda interior. Por ejemplo, el medio de sujecion a la braga puede comprender un adhesivo de
sujecion a la braga en la superficie dirigida hacia la prenda de vestir de la lamina de respaldo, o de forma
alternativa una sujecién mecanica tal como fijadores de bucle y gancho como el que se comercializa bajo el
nombre comercial de VELCRO, cierre de presion o soportes. El adhesivo de sujecion a la braga proporciona un
medio para asegurar el articulo a la braga y opcionalmente también un medio para asegurar el articulo cuando se
mancha, en un envase plegado y envuelto para una eliminacién cémoda.

El articulo absorbente que comprende el nlcleo absorbente de la presente invencion se puede usar de forma
ventajosa en el contexto de las compresas higiénicas. Asi, el articulo absorbente puede tener todos estos rasgos
y piezas, que son tipicas de los productos en el contexto de su uso previsto. Para compresas higiénicas esto
incluye especialmente alas o solapas laterales provistas sobre los bordes laterales de la compresa y que se
pliegan alrededor del borde de la entrepierna de una prenda interior. Las solapas laterales se pueden
proporcionar como extensiones de uno o varios de los elementos de la compresa tales como la lamina superior
y/o la lamina de respaldo. También se pueden fabricar por separado y reunirse en el borde lateral de la compresa.

Ejemplo

Una compresa higiénica que comprende un nucleo absorbente segun una realizacion de la presente invencion es similar a
las ilustradas en las Figuras 1 y 2 y comprende una lamina superior constituida por una pelicula formada perforada de
polietileno, una lamina de respaldo constituida por una pelicula de polletlleno de 25 g/m un nucleo que comprende una
capa de cubierta constituida por un material no tejido cardado de 30 g/m que comprende fibras de poliéster y fibras
bicomponentes de PP/PE, comercializado por BBA Fiberweb con el cddigo TBPL 50/50 6dpf philic PET/BICO, una capa
discontinua de material polimérico absorbente constituido por un material superabsorbente en forma de particulas
comercializado por Nippon Shokubai con el nombre comercial Aqualic L520 dlstrlbU|do sobre la capa de sustrato en una
capa no uniforme que tiene, en su conjunto, un gramaje promedio de 120 g/m y una capa de material termoplastico
constituido por un adhesivo de fusion en caliente comercializado por HB Fuller con el nombre comercial NV 1151 Zeropack
aplicada en fibras que tienen un espesor promedio de aproximadamente 50 um con un gramaje de 11 g/m El nucleo
absorbente ademas comprende una capa de sustrato, constituida por un material tendido al aire con unién mediante latex
(LBAL) de 65 g/m2 que comprende 30% en peso de fibras de celulosa, 40% en peso de fibras de PET y 30% en peso de
aglutinante de latex, comercializada por Concert GmbH con el nombre comercial WHXX65.

La capa de sustrato comprende una pluralidad de areas diferenciadas de reorientacion de las fibras
proporcionada, de forma tipica, por tratamiento de laminaciéon de anillos de la banda fibrosa que constituye la
capa de sustrato, y dispuesta en areas diferenciadas con forma rémbica, como se ilustra en la Figura 1. Dichas
areas diferenciadas representan el 55% de la superficie total del nicleo absorbente.

El ensayo de fluencia reolégica y el analisis mecanico dinamico (DMA) — ensayo de barrido en temperatura
mencionado anteriormente en la presente memoria para medir el parametro de resistencia cohesiva vy, y el
parametro de temperatura de transicion -Tx, respectivamente, son como se describe en la solicitud de patente en
tramite EP-1447067, concedida a The Procter & Gamble Company.
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Fluido menstrual artificial (AMF)

El flujo menstrual artificial se basa en sangre de oveja modificada que ha sido modificada para asegurar que se
asemeja en gran medida al fluido menstrual humano en viscosidad, conductividad eléctrica, tension superficial y
apariencia. Se prepara como se explica en la patente US-6.417.424, concedida a The Procter & Gamble
Company, de la linea 33 de la columna 17 a la linea 45 de la columna 18, a la que se hace referencia.
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REIVINDICACIONES

Un nucleo absorbente para un articulo absorbente previsto para la absorcion del flujo menstrual o sangre
0 secreciones vaginales, comprendiendo dicho nucleo una capa de sustrato,

comprendiendo dicha capa de sustrato una primera superficie y una segunda superficie,
comprendiendo dicho nucleo absorbente ademas una capa no uniforme de material polimérico absorbente,

comprendiendo dicha capa no uniforme de material polimérico absorbente una primera superficie y una
segunda superficie,

comprendiendo dicho nucleo absorbente, ademas, una capa de un material termoplastico,
comprendiendo dicha capa de material termoplastico una primera superficie y una segunda superficie

comprendiendo dicho nucleo absorbente, ademas, una capa de cubierta que comprende una primera
superficie y una segunda superficie,

en el que dicha segunda superficie de dicha capa no uniforme de material polimérico absorbente esta en
contacto, al menos parcialmente, con dicha primera superficie de dicha capa de sustrato, y en donde
partes de dicha segunda superficie de dicha capa de material termoplastico estan en contacto directo con
dicha primera superficie de dicha capa de sustrato y partes de dicha segunda superficie de dicha capa de
material termoplastico estan en contacto directo con dicha primera superficie de dicha capa no uniforme
de material polimérico absorbente, y en donde dicha segunda superficie de dicha capa de cubierta esta
en contacto directo con dicha primera superficie de dicha capa de material termoplastico,

comprendiendo dicha capa de sustrato y dicha capa de cubierta, cada una, una banda fibrosa de fibras
sustancialmente orientadas de forma aleatoria con respecto a un plano X-Y,

caracterizado por que

dicha capa de sustrato o dicha capa de cubierta comprenden una pluralidad de regiones diferenciadas de
reorientacion de las fibras, comprendiendo una pluralidad de fibras con partes reorientadas en una
direccion sustancialmente ortogonal al plano X-Y,

en el que dichas partes reorientadas en una direccion sustancialmente ortogonal a dicho plano X-Y, al
menos en parte, se extienden hacia dicha capa no uniforme de material polimérico absorbente.

Un nucleo absorbente, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que al menos algunas
de dichas regiones diferenciadas de reorientacion de las fibras comprenden, ademas, dicho material
polimérico absorbente entre dichas fibras reorientadas.

Un nucleo absorbente, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicho material
polimérico absorbente comprende particulas poliméricas absorbentes.

Un nucleo absorbente, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicho material polimérico
absorbente esta presente por toda el area de dicho nicleo absorbente con un gramaje medio de menos de
2,16 Pa (220 g/m?), preferiblemente de menos de 1,77 Pa (180 g/m?), mas preferiblemente de 0,59 Pa a
1,47 Pa (60 g/m? a 150 g/m?), incluso mas preferiblemente de 0,78 Pa a 1,18 Pa (80 g/m? a 120 g/m?).

Un nucleo absorbente, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que tanto dicha capa de
sustrato como dicha capa de cubierta comprenden una pluralidad de regiones diferenciadas de
reorientacion de las fibras que comprende una pluralidad de fibras que tienen partes reorientadas en una
direccion sustancialmente ortogonal a dicho plano X-Y.

Un nucleo absorbente, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que fibras de dicha
capa de sustrato que tienen partes reorientadas en una direccion sustancialmente ortogonal a dicho
plano X-Y se extienden a través de dicha capa de cubierta.

Un nucleo absorbente, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicha pluralidad de regiones
diferenciadas esta distribuida uniformemente sobre dicha capa de sustrato y/o sobre dicha capa de cubierta.

Un nucleo absorbente, seguin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que cada una de dichas
regiones diferenciadas tiene una orientacion lineal que define un eje longitudinal en dicho plano X-Y.
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Un nucleo absorbente, seguin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicha pluralidad de
regiones diferenciadas esta dispuesta en areas diferenciadas que tienen una forma circular, u oval, o
cuadrada, o rectangular o rombica.

Un nucleo absorbente, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicha capa no
uniforme de material polimérico absorbente es una capa discontinua de material polimérico absorbente.
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