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DESCRIPCIÓN

Plancha de vapor

La presente invención se refiere a una plancha, en particular a una plancha de vapor.

Antecedentes técnicos

Las planchas de vapor convencionales comprenden típicamente una carcasa, un soporte de base dispuesto en la 5
parte inferior de la carcasa y un elemento calefactor eléctrico. Dentro de la carcasa está dispuesto un depósito de 
agua y en el soporte de base está dispuesta una cámara de generación de vapor que está en conexión con el 
depósito de agua. En esta cámara puede entrar el agua desde el depósito de agua y se calienta por el elemento 
calefactor eléctrico que se encuentra dentro de la cámara de generación hasta que pasa al estado en forma de 
vapor y de esta manera puede circular a través de los orificios de paso en la placa de base el soporte de base para 10
apoyar el planchado. En la carcasa está configurada, además, una entrada de agua para el llenado del depósito de 
agua con agua, que se encuentra normalmente en un mango. Para evitar la entrada de cuerpos extraños en el 
depósito de agua, en el mango está colocada adicionalmente una placa de tapa pivotable para cubrir la entrada de 
agua. Si debe completarse agua en el depósito de agua, se puede abrir la placa de tapa para introducir agua en el 
depósito de agua. Durante el manejo de la placa de tapa, ésta no es llevada, sin embargo, con frecuencia de manera 15
voluntaria a la posición totalmente abierta o bien cerrada, sino que se lleva a otra posición, en la que la placa de tapa
no se encuentra estable. De esta manera, el usuario podría abrir, por ejemplo, en primer lugar la placa de tapa para 
el llenado de agua, luego agarrar el mango con la mano, para llevar con agua el depósito de agua en la entrada de 
agua. Pero puesto que la placa de tapa está posicionada de forma inestable, incluso oscilaciones insignificantes 
pueden conducir de manera no deseada a su cierre de nuevo. A ello hay que añadir que pueden entrar polvo y 20
cuerpos extraños en el depósito de agua, cuando la placa de tapa no retorna después del llenado totalmente a la 
posición cerrada.

El documento WO 2006/124998 A2 publica una plancha de vapor con una carcasa (102), dentro de la cual están 
configurados un depósito de agua (1110) y en él un orificio (1108) para el llenado del depósito de agua (1110) con 
agua, con una placa de base (108), que está dispuesta para planchar en la parte inferior de la carcasa (1), con un 25
cuerpo de tapa (1102) para cerrar el orificio (1108) de la carcasa (1).

Publicación de la invención

El cometido de la presente invención consiste en indicar una plancha de vapor con una instalación de tensión previa, 
con la que se puede mover el cuerpo de tapa que cubre la entrada de agua durante el empleo automáticamente a la 
posición cerrada  abierta.30

De acuerdo con la invención, el cometido se soluciona por medio de una plancha de vapor con

- una carcasa, dentro de la cual están configurados un depósito de agua y en él un orificio para el llenado del 
depósito de agua con agua;

- una placa de base, que está dispuesta para el planchado en la parte inferior de la carcasa;

- un cuerpo de tapa para cerrar el orificio de la carcasa, que presenta una posición cerrada y una posición 35
abierta; y

- con una instalación de tensión previa, que está adaptada al cuerpo de tapa, de tal manera que el cuerpo de 
tapa se puede mover automáticamente hacia la posición cerrada o la posición abierta.

Configuraciones y desarrollos ventajosos, que se pueden emplear individualmente o en combinación, son objeto de 
las reivindicaciones dependientes.40

En un desarrollo de la invención, el cuerpo de tapa está conectado con preferencia sobre un eje de pivote con la 
carcasa.

En un desarrollo de la invención, la instalación de tensión previa comprende con preferencia un peso, que está 
dispuesto fijo estacionario en el cuerpo de la tapa y alejado del eje de pivote.

En un desarrollo de la invención, el peso y el eje de pivote se encuentran sobre los dos lados opuestos entre sí del 45
centro de gravedad  del cuerpo de tapa.

En un desarrollo de la invención, como peso está prevista con preferencia una pieza metálica.

En un desarrollo de la invención, la instalación de tensión previa comprende con preferencia un muelle, que está 
fijado en un extremo con relación a la carcasa y está conectado en el otro extremo fijo estacionario en el cuerpo de 
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tapa.

En un desarrollo de la invención, el muelle está configurado con preferencia de tal forma que éste permanece 
comprimido tanto en la posición abierta como también en la posición cerrada del cuerpo de tapa.

En un desarrollo de la invención, la instalación de tensión previa comprende, además, un pasador de guía, que está 
conectado sobre un eje de pivote con la carcasa.5

En un desarrollo de la invención, el muelle está colocado en el eje de pivote.

En un desarrollo de la invención, el pasador de guía se encuentra con preferencia dentro del orificio de la carcasa.

En un desarrollo de la invención, el cuerpo de tapa comprende con preferencia dos proyecciones que sobresalen 
lateralmente para el manejo.

En un desarrollo de la invención, el cuerpo de tapa presenta adicionalmente una posición crítica, en la que el cuerpo 10
de tapa se mueve bajo la actuación de la instalación de tensión previa automáticamente a la posición cerrada, 
cuando se encuentra entre la posición crítica y la posición cerrada y a la posición abierta cuando se encuentra entre 
la posición crítica y la posición abierta.

En un desarrollo de la invención, la instalación de tensión previa está adaptada al cuerpo de tapa, de tal manera que 
éste se puede mantener en la posición cerrada o en la posición abierta.15

La presente invención ofrece, frente al estado de la técnica, las siguientes ventajas. Bajo la actuación de la 
instalación de tensión se puede mover el cuerpo de tapa de una manera cómoda para el usuario automáticamente a 
la posición abierta o a la posición cerrada. Además, el cuerpo de tapa se mantiene de manera fiable por la 
instalación de tensión previa en la posición abierta o en la posición cerrada, lo que contribuye a la estabilización 
adicional de la plancha durante su empleo.20

Representación de las figuras

Otras configuraciones ventajosas se describen en detalle a continuación con la ayuda de un ejemplo de realización 
representado en el dibujo, al que no está limitada, sin embargo, la invención.

Se muestra esquemáticamente lo siguiente:

La figura 1 muestra una representación espacial de una forma de realización de una plancha de vapor de acuerdo 25
con la invención.

La figura 2 muestra una primera forma de realización de una instalación de tensión previa, adaptada a la placa de 
cubierta que cubre la entrada de agua, de una plancha de vapor de acuerdo con la invención, en la que se 
representa posición cerrada, crítica y abierta de la placa de tapa; y

Las figuras 3A a 3C representan una segunda forma de realización de una instalación de tensión previa, adaptada a 30
la placa de tapa que cubre la entrada de agua, de una plancha de vapor de acuerdo con la invención, en la que se 
representan en serie la posición cerrada, crítica y abierta de la placa de tapa.

En la descripción siguiente de una forma de realización preferida de la presente invención, los mismos signos de 
referencia designan componentes iguales o comparables.

En la figura 1 se representa una forma de realización de una plancha de acuerdo con la invención. Aquí en la 35
plancha 100 se tata de una plancha de vapor con una instalación de generación de vapor que comprende una 
carcasa 1 y un soporte de base 2. La carcasa 1 está constituida, en general, de un plástico y comprende un mango 
11 y un depósito de agua 12 configurado dentro de la carcasa 1. El soporte de base 2 presenta una placa de base 
metálica 21, que se encuentra en la parte inferior de la carcasa 1 para planchas y un elemento calefactor eléctrico 
(no representado), previsto para el calentamiento de la placa de base. Este elemento calefactor puede contener un 40
alambre de resistencia con alta impedancia, cuya conexión positiva y conexión negativa están conectadas a través 
de líneas correspondientes con una fuente de corriente alterna de 220V o 110V. En la placa de base 21 están 
configurados con frecuencia varios orificios de paso para la salida de vapor (no representados). Además, en el 
soporte de base 2 está prevista una cámara de generación de vapor (no designada) que está con conexión con el 
depósito de agua 12, en la que puede entrar agua desde el depósito de agua 12 y es calentada por el elemento 45
calefactor eléctrico hasta que pasa al estado en forma de vapor y de esta manera puede circular a través de los 
orificios de paso en la placa de base, para humedecer la ropa de plancha.

Se puede rellenar agua en el depósito de agua 12 cuando el agua presente en el depósito de agua se ha consumido 
totalmente o casi totalmente. Por lo tanto, en la carcasa 1 está configurado la mayoría de las veces un orificio 
previsto para ello. En la forma de realización según la figura 2, un orificio 13 de este tipo se encuentra en el mango 50
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11, de manera que se puede cerrar el orificio 13 con un cuerpo de tapa 3. El cuerpo de tapa 3 representado aquí 
está configurado esencialmente como placa, que se puede fabricar de la misma manera a partir de un material de 
plástico y en cuyos dos lados está formada integralmente en cada caso una proyección 31 que se proyecta 
lateralmente para el manejo sencillo del cuerpo de tapa 3 a través de un usuario. El cuerpo de tapa 3 está conectado 
a través de un eje de pivote 14 de forma pivotable con la carcasa. Además, se prefiere prever una instalación de 5
tensión previa, que está adaptada al cuerpo de tapa 3 y que puede pretensar este cuerpo de tapa 3 
automáticamente en su posición cerrada o abierta. De acuerdo con la presente forma de realización, la instalación 
de tensión previa comprende un peso 4, que está constituido con preferencia de un material de mayor densidad de 
material que el cuerpo de tapa 3, aquí metal. El peso 4 está alejado del eje de articulación 14, con preferencia está 
fijado más alejado que el centro de gravedad G del cuerpo de tapa en ésta, para que el peso 4 pueda generar un par 10
de torsión mayor durante el movimiento de articulación. El peso 4 puede estar encolado sobre el cuerpo de tapa 3 o, 
en cambio, también puede estar inyectado integralmente también en una sola pieza en el cuerpo de tapa 3.

En la figura 2 se puede ver el cuerpo de tapa 3, respectivamente, entretanto en su posición cerrada, abierta y crítica. 
Si el cuerpo de tapa 3 se encuentra en su posición crítica, la línea pesada (no representada) del cuerpo de tapa 3 y, 
por lo tanto, también del peso 4 pasa precisamente a través del eje de pivote 14, de manera que el cuerpo de tapa 3, 15
cuando se lleva durante el empleo entre la posición crítica y la posición cerrada, es pretensado automáticamente 
bajo la acción del peso 4 hacia la posición cerrada y se mantiene estable en esta posición. A la inversa, el cuerpo de 
tapa 3, cuando se lleva entre la posición crítica y la posición abierta, se pretensa bajo la acción del peso 4 
automáticamente hacia la posición abierta y se mantiene estable en esta posición.

Las figuras 3A a 3C muestran otra forma de realización de una instalación de tensión previa para la plancha de 20
vapor de acuerdo con la invención. En este caso, la instalación de tensión previa comprende un muelle helicoidal 51 
y un pasador de guía 52, que está conectado sobre un eje de pivote 15 en una pared interior del orificio 13. El muelle 
51 está colocado sobre el pasador de guía 52 y se apoya con un extremo en el extremo del pasador de guía 52 
dirigido hacia el eje de articulación, para que se pueda fijar de esta manera con relación a la carcasa. De la misma 
manera es concebible que el muelle 51 esté conectado de manera conocida fijamente con la carcasa. En el otro 25
extremo, el muelle 51 está fijado en el extremo del cuerpo de la tapa 3 que está dirigido hacia el eje de pivote. 
También en las figuras 3A a 3Cm se representa un cuerpo de tapa 3, respectivamente, en  la posición cerrada, 
crítica y abierta. De acuerdo con la presente forma de realización, el muelle 51 permanece comprimido en cada una 
de las posiciones mencionadas para poder mantener el cuerpo de tapa 3 de forma estable en cada una de las 
posiciones mencionadas, para poder mantener el cuerpo de tapa 3 de forma estable y fiable en la posición cerrada 30
(figura 3A) como en la posición abierta (figura 3C). Si el cuerpo de tapa 3 se encuentra en la posición crítica según la 
figura 3B, entonces la línea media del muelle 51 pasa a través del eje de pivote 14, de manera que el muelle 51 es 
comprimido al máximo. De esta manera, el cuerpo de tapa 3, cuando se lleva entre la posición crítica y la posición 
cerrada, se puede pretensar a través del muelle 51 automáticamente a la posición cerrada. Por otra parte, se puede 
pretensar un cuerpo de tapa que se encuentra entre la posición crítica y la posición abierta bajo la acción del muelle 35
51 automáticamente a la posición abierta. Durante el movimiento del cuerpo de tapa 3 se puede conducir el muelle 
51 por el pasador de guía 52 y se puede deformar en este caso de manera correspondiente a lo largo de ésta y, en 
concreto, se puede dilatar o comprimir. En otras formas de realización, sin embargo, se puede prescindir también del 
pasador de guía, cuando se trata de un muelle no muy largo o de un muelle relativamente rígido.

Durante la utilización de la presente invención, el cuerpo de tapa 3 se puede mover de manera cómoda para el 40
usuario bajo la acción de la instalación de tensión previa automáticamente a la posición abierta o cerrada. Además, 
el cuerpo de tapa 3 se mantiene por la instalación de tensión previa de manera fiable en la posición abierta o 
cerrada, lo que contribuye a la estabilización adicional de la plancha durante su empleo.

Lista de signos de referencia

1 Carcasa45
2 Soporte de base
3 Cuerpo de tapa
4 Peso
11 Mango
12 Depósito de agua50
13 Orificio
14 Eje de pivote
21 Placa de base metálica
31 Proyección
51 Muelle, en particular muelle helicoidal55
52 Pasador de guía
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REIVINDICACIONES

1.- Plancha de vapor con

- una carcasa (1), dentro de la cual están configurados un depósito de agua (12) y en él un orificio (13) para 
el llenado del depósito de agua (12) con agua;5

- una placa de base (21), que está dispuesta para el planchado en la parte inferior de la carcasa (1);

- un cuerpo de tapa (3) para cerrar el orificio (13) de la carcasa (1), que presenta una posición cerrada y una 
posición abierta; y

caracterizada por una instalación de tensión previa, que está adaptada al cuerpo de tapa (3), de tal manera que el 
cuerpo de tapa (3) se puede mover automáticamente hacia la posición cerrada o la posición abierta.10

2.- Plancha de vapor de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizada porque el cuerpo de tapa (3) está conectado 
sobre un eje de pivote (14) con la carcasa (1).

3.- Plancha de vapor de acuerdo con la reivindicación 1 ó 2, caracterizada porque la instalación de tensión previa 
comprende un peso (4), que está dispuesto fijo estacionario en el cuerpo de tapa (3) y alejado del eje de pivote (14).

4.- Plancha de vapor de acuerdo con la reivindicación 3, caracterizada porque el peso (4) y el eje de pivote (14) se 15
encuentran sobre los dos lados opuestos entre sí del centro de gravedad del cuerpo de tapa (3).

5.- Plancha de vapor de acuerdo con la reivindicación 3 ó 4, caracterizada porque como peso (4) está prevista una 
pieza metálica.

6.- Plancha de vapor de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque caracterizada
porque la instalación de tensión previa comprende un muelle (51), que está fijado en un extremo con relación a la 20
carcasa (1) y en el otro extremo está conectado fijo contra giro en el cuerpo de tapa (3). 

7.- Plancha de vapor de acuerdo con la reivindicación 6, caracterizada porque el muelle (51) está configurado de tal 
forma que éste permanece comprimido tanto en la posición abierta como también en la posición cerrada del cuerpo 
de tapa (3).

8.- Plancha de vapor de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la instalación de 25
tensión previa comprende, además, un pasador de guía (52), que está conectado sobre un eje de pivote (14)  con la
carcasa (1).

9.- Plancha de vapor de acuerdo con una de las reivindicaciones 6 a 8, caracterizada porque en el eje de pivote 
(14) está colocado el muelle (51).

10.- Plancha de vapor de acuerdo con la reivindicación 8 ´o 9, caracterizada porque el pasador de guía (52) se 30
encuentra dentro del orificio (13) de la carcasa (1).

11. Plancha de vapor de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el cuerpo de 
tapa (3) comprende dos proyecciones (31) que sobresalen lateralmente para el manejo.

12.- Plancha de vapor de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el cuerpo de 
tapa (3) presenta adicionalmente una posición crítica, en la que el cuerpo de tapa (3) se mueve bajo la actuación de 35
la instalación de tensión previa automáticamente a la posición cerrada, cuando se encuentra entre la posición crítica 
y la posición cerrada y a la posición abierta cuando se encuentra entre la posición crítica y la posición abierta.

13.- Plancha de vapor de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la instalación de 
tensión previa está adaptada al cuerpo de tapa (3) de tal manera que éste se puede mantener en la posición cerrada 
o en la posición abierta.40
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