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DESCRIPCION
Acondicionadores de tejidos

Campo técnico

La presente invencion se refiere a composiciones acondicionadoras de tejidos que contienen compuestos de amonio
cuaternario TEA insaturados y una agente hidréfobo, que tienen estabilidad de viscosidad superior.

Antecedentes y técnica anterior

Las propiedades reoldgicas de composiciones suavizantes de tejidos liquidas son criticas para la aceptacion por el
consumidor. Un procedimiento comun de potenciacion de la peticion del producto y de transmisién de una percep-
cion de la viscosidad y eficacia del producto es el de incrementar el aspecto de densidad del producto liquido. La
viscosidad de un acondicionador de tejidos afecta igualmente a sus caracteristicas de capacidad de vertido y de
fluidez. Por ello, la mayoria de los consumidores demuestran una preferencia por los productos mas espesos sobre
los productos mas ligeros.

Uno de los problemas asociados con las composiciones suavizantes de tejidos es la inestabilidad fisica de dichas
composiciones en almacenamiento. La inestabilidad fisica de las composiciones se manifiesta como una disminu-
cién o un incremento en la viscosidad hasta un nivel tal que es inaceptable, desde el punto de vista de las preferen-
cias del consumidor. Los niveles inaceptables de espesamiento, que dan lugar a la gelificacion y a la separacion de
fases, pueden producirse igualmente como un resultado del almacenamiento a lo largo del tiempo, particularmente
bajo condiciones de temperaturas variables.

En el pasado, la estabilidad fisica de las composiciones de suavizadores de tejidos agregadas durante el aclarado
se mejoré mediante la adicion de agentes de control de la viscosidad o de agentes anti-gelificantes. En la Patente
EP 280550 (Unilever) se ha propuesto mejorar la estabilidad fisica de composiciones diluidas que comprenden
compuestos de amonio cuaternario con enlaces de éster, biodegradables, y acidos grasos, mediante la adicion de
tensioactivos no iénicos.

Igualmente, se sabe a partir de la Patente EP 13780 (Procter & Gamble) formar composiciones suavizantes de teji-
dos liquidas acuosas concentradas, a partir de una mezcla de material cationico, insoluble en agua, y un material no
idnico seleccionado entre hidrocarburos, acidos grasos, ésteres grasos y alcoholes grasos, actuando el material
iénico para mejorar las caracteristicas de viscosidad de un producto cuando el nivel de material catiénico esta por
encima del 8%.

Igualmente, se sabe a partir de las Patentes GB 2039556 y EP 13780, que las composiciones preferidas pueden
también incluir bajos niveles de electrolito, tal como cloruro sédico o cloruro célcico, respectivamente, para controlar
adicionalmente la viscosidad del producto.

El documento WO 2010/079100 A1 divulga composiciones suavizantes de tejidos acuosas que contienen nuevos
espesantes poliméricos. Un ejemplo tiene una viscosidad desde 80 hasta 98 mPas y comprende 2,96% en peso del
éster cuaternario Stepantex SP88 y 0,49% en peso de alcohol graso. Las ventajas incluyen niveles reducidos de
polimero y superior estabilidad al envejecimiento.

El documento de EE.UU. 2003/0064904 A1 divulga una composicion de acondicionamiento de tejidos, para un ren-
dimiento suavizante mejorado, que comprende menos de 7,5% en peso de un material suavizante de tejidos de
amonio cuaternario con enlaces de éster, que comprende al menos un componente con enlaces mono-éster y al
menos un componente con enlaces tri-ester, y un agente acomplejante graso, el cual puede ser un alcohol graso.

La Patente de EE.UU. 5.726.144 divulga composiciones suavizantes de tejidos no perfumadas, estables, que com-
prenden desde 3 hasta 40% en peso de una combinacién de suavizador de tejidos que comprende una amido amina
y un compuesto de amonio cuaternario con enlaces de éster.

El documento DE 4.420.188 A1 divulga composiciones de suavizador de tejidos altamente concentrado, las cuales
comprenden desde 5 hasta 40% en peso de un agente suavizante catidnico, un éster de un acido carboxilico con un
alcohol polihidrico y agua.

El documento WO 2003/054123 A1 se refiere a la provision de composiciones acondicionantes de tejidos trasparen-
tes y traslucidas. Un ejemplo divulga una composicion acondicionante de tejidos que comprende 7,5% en peso de
Tetranyl L1/90 y 1% en peso de Genapol C100, el cual es un alcohol etoxilado de Co-C12. El ejemplo esta espesado
mediante el uso de una fase acuosa, la cual esta formada por 50% de sacarosa y 50% de agua.

La Patente EP 2053119 (Procter & Gamble) divulga una composicion suavizante de tejidos que comprende un com-
puesto activo suavizante y un éster hidréfobo que tiene un ClogP mayor de 4 y un quelante, estando la composicion
esencialmente libre de tensioactivo no iénico. Las composiciones se supone que tienen estabilidad al almacena-
miento mejorada y resistencia mejorada al cizallado.
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No obstante, los inventores presentes han encontrado que las composiciones que comprenden compuestos activos
suavizantes de tejidos con enlaces de éster, en las que el compuesto activo suavizante de tejidos tiene cadenas de
acidos grasos que comprenden desde 20 hasta 35% en peso de cadenas de C18 saturadas y desde 20 hasta 35%
en peso de cadenas de C18 monoinsaturadas, en peso de las cadenas de acidos grasos totales, experimentan
pérdidas de estabilidad continuas durante el almacenamiento. De manera sorprendente, los autores de la presente
invencion han encontrado que la viscoestabilidad de dichas composiciones durante el almacenamiento puede mejo-
rarse, mediante el suministro de una composicion suavizante de acuerdo con la presente invencion.

Definicién de la invenciéon

En un primer aspecto de la invencion, se proporciona una composicion de acondicionador de tejidos acuosa que
comprende:

(a) desde 2 hasta 9% en peso de un compuesto activo suavizante de tejidos, en peso de la composicion total,
en la que el compuesto activo suavizante de tejidos es un compuesto de amonio cuaternario con enlaces
de éster que tiene cadenas de acidos grasos que comprenden desde 20 hasta 35% en peso de cadenas de
C18 saturadas y desde 20 hasta 35% en peso de cadenas de C18 monoinsaturadas, en peso de las cade-
nas de acidos grasos totales;

(b) un alcohol graso; y

(c) desde 0,05 hasta 1,0% en peso de la composicion total de un agente hidréfobo que tiene un ClogP desde 4
hasta 9, el cual no es un alcohol graso,

en la que la composicidon de acondicionador de tejidos acuosa tiene una viscosidad estable mayor de 50 cps, prefe-
riblemente desde 55 hasta 200 cps, medida sobre un viscosimetro de copa y bola; estando el viscosimetro conti-
nuamente medido bajo cizallado a 106 s™ durante 60 segundos, a 25°C.

En un segundo aspecto, se proporciona un uso de un agente hidréfobo en una composiciéon acondicionadora de
tejidos acuosa para mejorar la viscoestabilidad, en la que el agente hidréfobo tiene un ClogP desde 4 hasta 9, prefe-
riblemente desde 4 hasta 7, lo mas preferiblemente desde 5 hasta 7.

Descripcion detallada de la invenciéon

La composicion de acondicionador de tejidos acuosa de la invencion tiene una viscosidad mayor de 50 cps, preferi-
blemente desde 50 hasta 200 cps, mas preferiblemente desde 60 hasta 175 cps, incluso mas preferiblemente desde
60 hasta 150 cps y lo mas preferiblemente desde 100 hasta 140 cps, medida sobre un viscosimetro de “copa y bola”;
estando el viscosimetro continuamente medido bajo un cizallado de 106 s” durante 60 segundos, a 25°C. Puede
usarse cualquier viscosimetro adecuado, por ejemplo, el Haake VT550 con una geometria de copa y bola MV1 y el
viscosimetro Thermo Fisher RS600. Las composiciones de la invencién tienen viscoestabilidad superior, lo cual
resulta obvio durante el almacenamiento de las composiciones. La composicion de acondicionador de tejidos acuosa
de la invencion comprende, preferiblemente, al menos 75% en peso de agua, mas preferiblemente desde 80 hasta
97% en peso de agua y lo mas preferiblemente desde 90 hasta 96% en peso de agua, en peso de la composicion
total.

Compuesto activo suavizante de tejidos

El compuesto activo suavizante de tejidos, para uso en las composiciones de acondicionadores de tejidos de la
presente invencion, es un compuesto de amonio cuaternario (QAC) con enlaces de éster. Las cadenas de acidos
grasos del QAC comprenden desde 20 hasta 35% en peso de cadenas de C18 saturadas y desde O hasta 35% en
peso de cadenas de C18 monoinsaturadas, en peso de las cadenas de acidos grasos totales.

Preferiblemente, el QAC se obtiene de productos de palma o sebo. Estos productos pueden ser puros o predomi-
nantemente a base de palma o sebo. Pueden usarse mezclas de productos diferentes.

En una realizacion preferida, las cadenas de acidos grasos del QAC comprenden desde 25 hasta 30% en peso,
preferiblemente desde 26 hasta 28% en peso de cadenas de C18 saturadas y desde 25 hasta 30% en peso, preferi-
blemente desde 26 hasta 28% en peso de cadenas de C18 monoinsaturadas, en peso de las cadenas de acidos
grasos totales.

En una realizacion preferida adicional, las cadenas de acidos grasos del QAC comprenden desde 30 hasta 35% en
peso, preferiblemente desde 33 hasta 35% en peso de cadenas de C18 saturadas y desde 24 hasta 35% en peso,
preferiblemente desde 27 hasta 32% en peso de cadenas de C18 monoinsaturadas, en peso de las cadenas de
acidos grasos totales.

El compuesto activo suavizante de tejidos para uso en las composiciones de acondicionador de tejidos de la presen-
te invencion es, preferiblemente, un compuesto de amonio cuaternario a base de trietanolamina (TEA) con enlaces
de éster.
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Los compuestos de amonio cuaternario a base de trietanolamina con enlaces de éster comprenden una mezcla de
componentes con enlaces de mono-, di- y tri-éster. El contenido de triéster estd, preferiblemente, por debajo del 10%
en peso, mas preferiblemente desde 5 hasta 9% en peso, en peso total del componente activo cuaternario. Los
compuestos de amonio cuaternario a base de trietanolamina con enlaces de éster preferidos tienen un contenido de
diéster desde 50 hasta 60% en peso, mas preferiblemente desde 52 hasta 59% en peso, en peso total del compo-
nente activo cuaternario. Igualmente, son preferidos los cuaternarios TEA que tienen un contenido de monoéster
desde 30 hasta 45% en peso, mas preferiblemente desde 32 hasta 42% en peso, en peso total del componente
activo cuaternario.

Un cuaternario TEA preferido de la presente invencion comprende desde 32 hasta 42% en peso de monoéster, des-
de 52 hasta 59% en peso de diéster y desde 5 hasta 9% en peso de compuestos de triéster, en peso total del com-
puesto activo cuaternario, mas preferiblemente desde 35 hasta 39% en peso de monoéster, desde 54 hasta 58% en
peso de diéster y desde 7 hasta 8% en peso de compuestos de triéster, en peso total del compuesto activo cuater-
nario.

Los materiales de amonio cuaternario para uso en las composiciones son conocidos como materiales “blandos”. El
indice de yodo, tal como se usa en el contexto de la presente invencion, se refiere a la medicion del grado de insatu-
racion presente en un material mediante un procedimiento de espectroscopia de RMN, tal como se describe en Anal.
Chem., vol. 34, pag. 1136 (1962), por Johson y Shoolery. Los materiales de amonio cuaternario preferidos para uso
en la presente invencion pueden obtenerse de productos que tienen un indice de yodo total desde 30 hasta 45, pre-
feriblemente desde 30 hasta 42 y lo mas preferiblemente 36.

Los compuestos de amonio cuaternario (QACs) adecuados para uso en la presente invencion pueden representarse
mediante la formula (1)

[(CHZ)n(TR)]m
|
R'-N"{(CHz)a(OH)Jo.m X U
en la que,

cada R esta independientemente seleccionado entre un grupo alquilo o alquenilo de Cs.35 y esta seleccio-
nado para que dé como resultado desde 20 hasta 35% en peso de cadenas de C18 saturadas y desde 20
hasta 35% en peso de cadenas de C18 monoinsturadas, en peso de las cadenas de acidos grasos totales;

R representa un grupo alquilo de c4., alquenilo de Cz4 0 un hidroxialquilo de C1.4;

T es generalmente O-CO (es decir, un grupo éster unido a R mediante su atomo de carbono), pero como al-
ternativa puede ser CO-O (es decir, un grupo éster unido a R mediante su atomo de oxigeno);

n es un numero seleccionado desde 1 hasta 4;
m es un numero seleccionado desde 1, 2,6 3; y
X- es un contraién anionico, preferiblemente un haluro o alquil sulfato, por ejemplo, cloruro o metilsulfato.

Los compuestos activos cuaternarios preferidos de acuerdo con la Férmula | se encuentran disponibles, por ejemplo,
TEP-88L, disponible de FXG (Feixiang Chemicals (Zhangjiagang) Co, Ltd, China; Stepantex SP88-2 y Stepantex VT-
90 de Stepan; Tetranyl L1/90N de Kao; Rewoquat V10058 de Evonik y Prapegen TQN de Clariant.

Un segundo grupo de QACs adecuados para uso en la invencion esta representado por la Férmula (l1):
(R")2-N"-[(CH2),-T-RX" (Il

en la que cada grupo R esta independientemente seleccionado entre grupos alquilo de C1.4, 0 alquenilo de Co4; y
en la que cada grupo R? esta independientemente seleccionado entre grupos alquilo o alquenilo de Cgs; y n, T, y X-
son tal como se han definido anteriormente.

Los materiales preferidos de este segundo grupo incluyen cloruro de bis(2-seboiloxietil)dimetil amonio.

Las composiciones de acondicionadores de tejidos de la invencion son “diluidas” y comprenden desde 2 hasta 9%
en peso, preferiblemente desde 3 hasta 8% en peso, mas preferiblemente desde 4 hasta 6% en peso, de un com-
puesto activo suavizante de tejidos, en peso de la composicion total.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2547418 T3

El agente hidréfobo

El agente hidréfobo esta presente en una cantidad desde 0,05 hasta 1,0% en peso, preferiblemente desde 0,1 hasta
0,8% en peso, mas preferiblemente desde 0,2 hasta 0,7 y lo mas preferiblemente desde 0,4 hasta 0,7% en peso, en
peso de la composicion total, por ejemplo desde 0,2 hasta 0,5% en peso.

El agente hidréfobo tiene un ClogP desde 4 hasta 9, preferiblemente desde 4 hasta 7, lo mas preferiblemente desde
5 hasta 7.

Los agentes hidrofobos adecuados incluyen ésteres obtenidos de la reaccion de un acido graso con un alcohol. El
acido graso tiene, preferiblemente, una longitud de cadena de carbonos desde C8 hasta C22 y puede ser saturada o
insaturada, preferiblemente saturada. Algunos ejemplos incluyen acido estearico, acido palmitico, acido laurico y
acido miristico. El alcohol puede ser lineal, ramificado o ciclico. Los alcoholes lineales o ramificados tienen una longi-
tud de cadena de carbonos preferida desde 1 hasta 6. Los alcoholes preferidos incluyen metanol, etanol, propanal,
isopropanol, sorbitol. Los agentes hidréfobos preferidos incluyen ésteres de metilo, ésteres de etilo, ésteres de propi-
lo, ésteres de isopropilo y ésteres de sorbitano obtenidos de dichos acidos grasos y alcoholes.

Los ejemplos no limitativos de agentes hidréfobos adecuados incluyen ésteres de metilo obtenidos de acidos grasos
que tienen una longitud de cadena de carbonos desde al menos Cyo, ésteres de etilo obtenidos de acidos grasos que
tienen una longitud de cadena de carbonos desde al menos C1o, ésteres de propilo obtenidos de acidos grasos que
tienen una longitud de cadena de carbonos desde al menos Cs, ésteres de isopropilo obtenidos de acidos grasos
que tienen una longitud de cadena de carbonos desde al menos Cs, ésteres de sorbitano obtenidos de acidos grasos
que tienen una longitud de cadena de carbonos desde al menos C+g, y alcoholes con una longitud de cadena de
carbono mayor de C1o. Los acidos grasos que se producen de manera natural tienen, cominmente, una longitud de
cadena de hasta Co,.

Algunos materiales preferidos incluyen undecanoato de metilo, decanoato de etilo, octanoato de propilo, miristato de
isopropilo, estearato de sorbitano y 2-metil undecanol, miristato de etilo, miristato de metilo, laurato de metilo, palmi-
tato de isopropilo y estearato de etilo, mas preferiblemente undecanoato de metilo, decanoato de etilo, miristato de
isopropilo, estearato de sorbitano, miristato de etilo, miristato de metilo, laurato de metilo y palmitato de isopropilo.

Los ejemplos no limitativos de dichos materiales incluyen undecanoato de metilo (ClogP de 4,6), decanoato de etilo
(que tiene un ClogP de 4,9), octanoato de propilo (ClogP de 4,1), miristato de isopropilo (ClogP de 6,4), estearato de
sorbitano (ClogP de 5,6) y 2-metil undecanol (que tiene un ClogP de 5,0), preferiblemente undecanoato de metilo,
decanoato de etilo, miristato de isopropilo (ClogP de 6,4), estearato de sorbitano (ClogP de 5,6).

Lo mas preferiblemente, el agente hidréfobo es miristato de isopropilo.

El agente hidrofobo es, preferiblemente, un liquido a o por debajo de 45°C, preferiblemente a aproximadamente
desde 20 hasta 30°C.

El agente hidréfobo no esta concebido para ser un alcohol graso.

El agente hidréfobo es una especie no cargada. El agente hidréfobo no esta concebido para ser un éster cuaterna-
rio.

Ingredientes opcionales adicionales

Material alcoxilado no iénico

Las composiciones de la invencién pueden comprender un material alcoxilado no iénico que tiene un valor HLB
desde 8 hasta 18, preferiblemente desde 11 hasta 16, mas preferiblemente desde 12 hasta 16 y lo mas preferible-
mente 16. La adicidon de un material no iénico de este tipo reduce la aparicion de floculaciéon cuando la composicién
se agrega a agua, tal como un agua de aclarado.

El material alcoxilado no iénico puede ser lineal o ramificado, preferiblemente lineal.

El material alcoxilado no i6nico puede estar presente en una cantidad desde 0,01 hasta 0,5% en peso, preferible-
mente desde 0,02 hasta 0,4% en eso, mas preferiblemente desde 0,05 hasta 0,25% en peso y lo mas preferiblemen-
te 0,1% en peso, en peso total de la composicion.

Los materiales alcoxilados no i6nicos adecuados incluyen tensioactivos no ionicos. Los tensioactivos no idnicos
adecuados incluyen productos de adicion de 6xido de etileno y/o 6xido de propileno con alcoholes grasos, acidos
grasos y aminas grasas. El material alcoxilado no iénico esta seleccionado, preferiblemente, entre productos de
adicién de (a) un alcoxido seleccionado entre 6xido de etileno, oxido de propileno y mezclas de los mismos con (b)
un material graso seleccionado entre alcoholes grasos, acidos grasos y aminas grasas.

Los tensioactivos adecuados son substancialmente tensioactivos solubles en agua de la férmula general:

5
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R-Y-(C2H40),-CHa-CH,-OH

en la que R esta seleccionado entre el grupo que consiste en grupos alquilo y/o acil hidrocarbilo primario, secundario
y ramificado (cuado Y = -C(O)O, R # un grupo acil hidrocarbilo); grupos alquenil hidrocarbilo de cadena primaria,
secundaria y ramificada; y grupos fendlico hidrocarbilo alquenil-substituidos de cadena primaria, secundaria y ramifi-
cada; conteniendo los grupos hidrocarbilo una longitud de cadena desde 10 hasta 60, preferiblemente 10 hasta 25,
por ejemplo, 14 a 20, atomos de carbono.

En la formula general para el tensioactivo no idnico etoxilado, Y es tipicamente:
-O-, -C(0)0O-, -C(O)N(R)- 0 —C(O)N(R)R-

en la que R tiene el significado dado anteriormente o puede ser hidrogeno; y Z es al menos 6, preferiblemente al
menos aproximadamente 10 6 11.

Lutensol™ AT25 (BASF) a base de cadena de coco y 25 grupos EO, es un ejemplo de un tensioactivo no iénico
adecuado. Ofros tensioactivos adecuados incluyen Renex 36 (Trideceth-6), de Unigema, Tergitol 15-S3, de Dow
Chemical Co.; Dihydrol LT7, de Thai Etoxilate Ltd.; Chremophor CO40, de BASF y Neodol 91-8, de Shell.

La adicion de un material no ionico de este tipo reduce la aparicion de floculacién cuando la composicion se agrega
a agua, tal como un agua de aclarado.

Agente espesante polimérico

Para un espesamiento adicional, pueden agregarse agentes espesantes a las composiciones de la invencion. Puede
usarse cualquier polimero espesador adecuado.

Los polimeros adecuados son solubles o dispersables en agua. Es ventajoso uno de alto peso molecular (por ejem-
plo, dentro de la regiéon de aproximadamente 100.000 hasta 5.000.000), lo cual puede lograrse mediante reticula-
cion. Preferiblemente, el polimero es catidnico.

Los polimeros particularmente utiles en las composiciones de la invencion incluyen los descritos en la Patente WO
2010/78959 (SNF S.A.S.). Estos copolimeros catiénicos hinchables en agua reticulados tienen al menos un mono-
mero catiénico y opcionalmente otros mondémeros no iénicos y/o aniénicos. Los polimeros preferidos de este tipo son
copolimeros de acrilamida y cloruro de trimetilaminoetilacrilato.

Los polimeros preferidos comprenden menos del 25% en peso de polimeros solubles en agua en peso del polimero
total, preferiblemente menos del 20%, y lo mas preferiblemente menos del 15%, y una concentracion de agente de
reticulaciéon desde 500 ppm hasta 5000 ppm con relaciéon al polimero, preferiblemente desde 750 ppm hasta 5000
ppm, mas preferiblemente desde 1000 hasta 4500 ppm (determinado mediante un procedimiento de medicion ade-
cuado, tal como el descrito en la pagina 8 de la Patente EP 343840). La concentracion de agente de reticulacion
debe ser superior a aproximadamente 500 ppm con relaciéon al polimero y preferiblemente superior a aproximada-
mente 750 ppm cuando el agente de reticulaciéon usado es la metileno bisacrilamida, u otros agentes de reticulacion
a concentraciones que dan lugar a niveles de reticulacion equivalentes desde 10 hasta 10.000 ppm.

Los mondmeros catidnicos adecuados estan seleccionados entre el grupo que consiste en los monémeros y deriva-
dos siguientes y sus sales acidas o cuaternarias: dimetilaminopropilmetacrilamida, dimetilaminopropilacrilamida,
dialilamina, metildialilamina, dialquilaminoalquil-acrilatos y metacrilatos, dialquilaminoalquil-acrilamidas o —metacril-
amidas.

La siguiente es una lista no restrictiva de mondmeros que realizan una funcion no iénica: acrilamida, metacrilamida,
N-alquil acrilamida, N-vinil pirrolidona, N-vinil formamida, N-vinil acetamida, acetato de vinilo, alcohol vinilico, ésteres
de acrilato, alcohol alilico.

La siguiente es una lista no restrictiva de monédmeros que realizan una funcién aniénica: acido acrilico, acido me-
tacrilico, acido itacénico, acido croténico, acido maleico, acido fumarico, asi como mondémeros que realizan unas
funciones de acido sulfonico o acido fosférico, tal como acido 2-acrilamida-2-metil propano sulfénico (ATBS), etc.

Los mondémeros pueden contener igualmente grupos hidréfobos.

La siguiente es una lista no restrictiva de agentes de reticulacion: metileno bisacrilamida (MBA), diacrilato de etileno
glicol, dimetacrilato de polietileno glicol, diacrilamida, trialilamina, cianometilacrilato, oxietilacrilato o metacrilato de
vinilo y formaldehido, glioxal, compuestos del tipo de glicidil éter tal como etilenoglicol diglicidil éter, o los epdxidos o
cualquiera otros medios familiares para el experto que permitan la reticulacion.

A modo de preferencia preeminente, la proporcion de reticulacion varia preferiblemente desde 800 hasta 5000 ppm
(en base a la metileno bisacrilamida) con relacién al polimero o reticulante equivalente con un agente de reticulacion
de diferente eficacia.
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Tal como se describe en la Patente de EE.UU. 2002/0132749 y la Descripcion de Investigacion 429116, el grado de
no linealidad puede controlarse adicionalmente mediante la inclusiéon de agentes de transferencia de cadena (tal
como alcohol isopropilico, hipofosfito sédico, mercaptoetano) en la mezcla de polimerizacion, con el fin de controlar
la longitud de cadena del polimero y la densidad de reticulacion.

La cantidad de polimero usado en las composiciones de la invencién es de manera adecuada desde 0,001 hasta
0,5% en peso, preferiblemente desde 0,005 hasta 0,4% en peso, mas preferiblemente desde 0,05 hasta 0,35% en
peso y lo mas preferiblemente desde 0,1 hasta 0,25% en peso, del peso de la composicion total.

Un ejemplo de un polimero preferido es Flosoft 270LS de SNF.

Suavizador no iénico

Las composiciones de la invencion pueden contener un material suavizante no catiénico, el cual es, preferiblemente,
un derivado de azUcar aceitoso. Un derivado de azUcar aceitoso es un liquido o derivado sélido blando de un poliol
ciclico (CPE) o de un sacarido reducido (RSE), dando dicho derivado como resultante desde 35 hasta 100% de los
grupos hidroxilo estando en dicho poliol o dicho sacarido esterificados o eterificados. El derivado tiene dos o mas
grupos éster o éter independientemente unidos a una cadena alquilo o alquenilo de Cg-C»,.

De manera ventajosa, el CPE o RSE no tiene ninguin caracter cristalino substancial a 20°C. Por el contrario, preferi-
blemente esta en un estado liquido o sélido blando, tal como se define en la presente invencién, a 20°C.

Los CPRs o RSEs liquidos o solidos blandos (tal como se definen mas adelante) adecuados para uso en la presente
invencion dan como resultado 35 a 100% de los grupos hidroxilo del poliol ciclico de partida o sacarido reducido
esterificados o eterificados con grupos tales que los CPEs y RSEs estan en el estado liquido o sélido blando reque-
rido. Tipicamente, estos grupos contienen insaturacion, ramificacion o longitudes de cadenas mezcladas.

Tipicamente, los CPEs y RSEs tienen 3 o mas grupos éster o éter o mezclas de los mismos, por ejemplo 3 a 8, es-
pecialmente 3 a 5. Se prefiere que dos o mas de los grupos éster o éter del CPE o RSE estén independientemente
uno del otro unidos a una cadena alquilo o alquenilo de Cg a Cy. Los grupos alquilo o alquenilo de Cg a Cy2 pueden
ser cadenas de carbono ramificadas o lineales.

Preferiblemente, 35 a 85% de los grupos hidroxilo, mas preferiblemente 40-80%, incluso mas preferiblemente 45-
75%, tal como 45-70%, estan esterificados o eterificados.

Preferiblemente, el CPE o RSE contiene al menos 35% de triésteres o ésteres superiores, por ejemplo, al menos
40%.

ElI CPE o RSE tiene al menos una de las cadenas independientemente unida a los grupos éster o éter que tienen al
menos un enlace insaturado. Esto proporciona una forma econémica de lograr que el CPE o RSE sea un liquido o
un sdlido blando. Se prefiere que las cadenas grasas predominantemente insaturadas, obtenidas de, por ejemplo,
aceite de colza, aceite de semilla de algodon, aceite de soja, oléico, sebo, palmitoléico, linoléico, erucico o de otras
fuentes de acidos grasos vegetales insaturados, estan unidas a los grupos éster/éter.

A estas cadenas se hace referencia mas adelante como las cadenas éster o éter (del CPE o RSE).

Las cadenas éster o éter del CPE o RSE son, preferiblemente, de manera predominante, insaturadas. Los CPEs o
RSEs preferidos incluyen tetraseboato de sacarosa, tetrarapeato de sacarosa, tetraoletato de sacarosa, tetraésteres
de sacarosa de aceite de soja o aceite de semilla de algodon, tetraoleato de celobiosa, trioletato de sacarosa, trira-
peato de sacarosa, pentaoleato de sacarosa, pentarapeato de sacarosa, hexaoleato de sacarosa, hexarapeato de
sacarosa, triesteres de sacarosa, pentaésteres y hexaésteres de aceite de soja o aceite de semilla de algodoén, trio-
leato de glucosa, tetraoleato de glucosa, trioleato de xilosa, o tetra-, tri-, penta- o hexa-ésteres de sacarosa con
cualquier mezcla de cadenas de acidos grasos predominantemente insaturados. Los CPEs o RSEs los mas preferi-
dos son los de cadenas de acidos grasos monosaturados, es decir, en los que toda poliinsaturaciéon ha sido elimina-
da mediante hidrogenacion parcial. No obstante, algunos CPEs o RSEs a base de cadenas de acidos grasos poliin-
saturados, por ejemplo tetralinooleato de sacarosa, pueden usarse a condicion de que la mayor parte de la poliinsa-
turacion haya sido eliminada mediante hidrogenacion parcial.

Los CPEs o RSEs liquidos los mas altamente preferidos son cualquiera de los anteriores, pero en los cuales la po-
liinsaturacion haya sido eliminada a través de hidrogenacion parcial.

Preferiblemente, el 40% o mas de las cadenas de acidos grasos contienen un enlace insaturado, mas preferiblemen-
te 50% o mas, lo mas preferiblemente 60% o mas. En la mayoria de los casos 65% a 100%, por ejemplo 65% a 95%
contienen un enlace insaturado.

Los CPEs son preferidos para uso con la presente invencion. El inositol es un ejemplo preferido de un poliol ciclico.
Los derivados del inositol son especialmente preferidos.
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En el contexto de la presente invencioén, el término poliol ciclico abarca todas las formas de sacaridos. Realmente,
los sacaridos son especialmente preferidos para uso con la presente invencion. Los ejemplos de sacaridos preferi-
dos a obtener para los CPEs o RSEs son monosacaridos y disacaridos.

Los ejemplos de monosacaridos incluyen xilosa, arabinosa, galactosa, fructosa, sorbosa y glucosa. La glucosa es
especialmente preferida. Los ejemplos de disacaridos incluyen maltosa, lactosa, celobiosa y sacarosa. La sacarosa
es especialmente preferida. Un ejemplo de sacarido reducido es sorbitano.

Los CPEs liquido o sélido blandos pueden prepararse mediante procedimientos bien conocidos para los expertos en
la técnica. Estos incluyen la acilacion del poliol ciclico o sacarido reducido con un cloruro de acido, transesterifica-
cion del poliol ciclico o de ésteres grasos de sacaridos reducidos usando una diversidad de catalizadores, acilacion
del poliol liquido o del sacarido reducido con un anhidrido de acido y acilacion del poliol liquido o sacarido reducido
con un acido graso. Véase, por ejemplo, las Patentes de EE.UU. 4.386.213 y la AU 14416/88 (ambas de P&G).

Se prefiere que el CPE o RSE tenga 3 o mas, preferiblemente 4 o mas grupos éster o éter. Si el CPE es un disacari-
do, se prefiere que el disacarido tenga 3 0 mas grupos éster o éter. Los CPEs particularmente preferidos son ésteres
con un grado de esterificacion de 3 a 5, por ejemplo, tri-, tetra- y penta-ésteres de sacarosa.

Cuando el poliol ciclico es un azucar de reduccién, es ventajoso que cada anillo del CPE tenga un grupo éster o
éter, preferiblemente en la posicidon C4. Los ejemplos adecuados de dichos compuestos incluyen derivados de metil
glucosa.

Los ejemplos de CPEs adecuados incluyen ésteres de alquil(poli)glucésidos, en particular ésteres alquil glucésidos
que tengan un grado de polimerizacion desde 1 a 2.

La longitud de las cadenas insaturadas (y saturadas, si estan presentes) en el CPE y RSE es de Cg-Cyy, preferible-
mente C12-Cy Es posible incluir una o mas cadenas de C+-Cg, sin embargo, estas son menos preferidas.

Los CPEs o RSEs liquidos o sélidos blandos que son adecuados para uso en la presente invencioén, se caracterizan
como materiales que tienen una relacion solido:liquido de entre 50:50 y 0:100 a 20°C, determinado mediante el
tiempo de relajacion de RMN T , preferiblemente entre 43:57 y 0:100, lo mas preferiblemente entre 40:60 y 0:100,
tal como 20:80 y 0:100. El tiempo de relajacion de RMN T, se usa comunmente para la caracterizacion de relaciones
solido:liquido en productos solidos blandos tales como grasas y margarinas. Para los fines de la presente invencion,
cualquier componente de la sefal con una T, de menos de 100 ys se considera que es un componente solido y
cualquier componente de la sefial con una T, = 100 us se considera que es un componente liquido.

Para los CPEs y RSEs, los prefijos (por ejemplo, tetra y penta) indican Ginicamente los grados promedios de esterifi-
cacion. Los compuestos existen como una mezcla de materiales que varian desde el monoéster hasta el éster total-
mente esterificado. Es el grado promedio de esterificacion el que se usa en la presente invencién para definir los
CPEs y RSEs.

El HLB del CPE o RSE esta tipicamente entre 1y 3.

Cuando esta presente, el CPE o RSE esta preferiblemente presente en la composicion en una cantidad de 0,5-50%
en peso, en base al peso total de la composicion, mas preferiblemente 1-30% en peso, tal como 2-25%, por ejemplo
2-20%.

Los CPEs y RSEs para uso en las composiciones de la invencion, incluyen tetraoleato de sacarosa, pentaerucato de
sacarosa, tetraerucato de sacarosa y pentaoleato de sacarosa.

Colorantes matizantes

Pueden usarse colorantes matizantes opcionales. Los colorantes preferidos son violeta o azul. Las clases adecua-
das y preferidas de colorantes se exponen mas adelante. Por otra parte, los compuestos de amonio cuaternario
insaturados estan sometidos a algun grado de luz UV y/o de auto-oxidacion del radical catalizado por iones de meta-
les de transicion, con un riesgo consiguiente de amarilleamiento del tejido. La presencia de un colorante matizante
reduce igualmente el riesgo de amarilleamiento procedente de este origen.

Diferentes colorantes matizantes proporcionan diferentes niveles de coloracién. El nivel de colorante matizante pre-
sente en las composiciones de la presente invencién depende, por ello, del tipo de colorante matizante. Los interva-
los totales preferidos, adecuados para la presente invencion, son desde 0,00001 hasta 0,1% en peso, mas preferi-
blemente 0,0001 hasta 0,01% en peso, lo mas preferiblemente 0,0005 hasta 0,005% en peso, en peso de la compo-
sicion total.

Colorantes directos

Los colorantes directos (conocidos de otra forma como colorantes substantivos) son la clase de colorantes solubles
en agua que tienen una afinidad por las fibras y son aceptados directamente. Los colorantes violeta directo y azul
directo son preferidos.
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Preferiblemente, se usan colorantes bis-azo o tris-azo.

Lo mas preferiblemente, el colorante directo es un violeta directo de las estructuras siguientes:

u.._.<\ D
Y
5
o)
(NaO;,S) ==
Y
L.._.<\ / “ 0
Fa ¥ N NH O NRR,
<(\ ,’\’
N4 NaO,S
SOsNa >
en las que:

el anillo D y E puede ser independientemente naftilo o fenilo tal como se muestra,
R+ esta seleccionado entre hidrogeno y alquilo de C+-Cs, preferiblemente hidrogeno;

R2 esta seleccionado entre hidrégeno, alquilo de C4-C,, fenilo substituido o no substituido y naftilo substitui-
do o no substituido, preferiblemente fenilo;

R3 y R4 estan independientemente seleccionados entre hidrégeno y alquilo de C4-Cs, preferiblemente hidré-
geno o metilo;

X e Y estan independientemente seleccionados entre hidrogeno, alquilo de C4-C,4 y alcoxi de C1-Cys; preferi-
blemente el colorante tiene X = metilo; y, Y = metoxi y n es 0,1 6 2, preferiblemente 1 6 2.

Los colorantes preferidos son violeta directo 7, violeta directo 9, violeta directo 11, violeta directo 26, violeta directo
31, violeta directo 35, violeta directo 40, violeta directo 41, violeta directo 51 y violeta directo 99. Pueden usarse
colorantes conteniendo cobre bis-azo, tal como violeta directo 66.

Los colorantes a base de bencideno son menos preferidos.
Preferiblemente, el colorante directo esta presente del 0,00001% en peso al 0,0010% en peso de la formulacion.

En otra realizacion, el colorante directo puede estar covalentemente unido al foto-blanqueante, por ejemplo, tal como
se describe en el documento WO 2006/024612.

Colorantes acidos

Los colorantes acidos eficaces para el algodén proporcionan beneficios a las prendas de vestir que contienen al-
godon. Los colorantes y mezclas de colorantes preferidas son azul y violeta. Los colorantes acidos preferidos son:

(i) colorantes azina, en los que el colorante es de la estructura de nucleo siguiente:

JOBS!

- @

Ra T N/ {I\ch
* G )
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en la que Rs, Ry, Re y Rq estan seleccionados entre: H, una cadena alquilo de C4 a C; ramificada o lineal,
bencilo, un fenilo, y un naftilo;

el colorante esta substituido con al menos un grupo SO3 0 -COO-;
el anillo B no porta un grupo cargado negativamente o una sal del mismo;
y el anillo A puede ademas estar substituido para formar un nattilo;

el colorante esta opcionalmente substituido por grupos seleccionados entre: amina, metilo, etilo, hidroxilo,
metoxi, etoxi, fenoxi, Cl, Br, I, F, y NO2.

Los colorantes azina preferidos son: azul acido 98, violeta acido 50, y azul acido 59, mas preferiblemente violeta
acido 50 y azul acido 98.

Otros colorantes acidos no azina preferidos son violeta acido 17, negro acido 1y azul acido 29.
Preferiblemente, el colorante acido esta presente del 0,0005% en peso al 0,01% en peso de la formulacion.
Colorantes hidrofobos

La composicion puede comprender uno o mas colorante hidréfobos seleccionados entre benzodifuranos, metina,
trifenilmetanos, naftalimidas, pirazol, naftoquinona, antraquinona y croméforos colorantes mono-azo o di-azo. Los
colorantes hidréfobos son colorantes que no contienen ningun grupo solubilizante de agua cargado. Los colorantes
hidréfobos pueden estar seleccionados entre los grupos de colorantes dispersos y disolventes. El azul y violeta de
antraquinona y el colorante mono-azo son los preferidos.

Los colorantes preferidos incluyen violeta disolvente 13, violeta disperso 27, violeta disperso 26, violeta disperso 28,
violeta disperso 63 y violeta disperso 77.

Preferiblemente, cuando se encuentra presente, el colorante hidréfobo esta presente del 0,0001% en peso al
0,005% en peso de la formulacion.

Colorantes basicos

Los colorantes basicos son colorantes organicos que portan una carga neta positiva. Se depositan sobre algodon.
Son de particular utilidad para uso en composiciones que contienen predominantemente tensioactivos catiénicos.
Los colorantes pueden seleccionarse entre los colorantes violeta basicos y azul basicos listados en el Colour Index
International.

Los ejemplos preferidos incluyen colorantes basicos de triariimetano, colorante basico de metano, colorantes basi-
cos de antraquinona, azul basico 16, azul basico 65, azul basico 66, azul basico 67, azul basico 71, azul basico 159,
violeta basico 19, violeta basico 35, violeta basico 38, violeta basico 48, azul basico 3, azul basico 75, azul basico
95, azul basico 122, azul basico 124, azul basico 141.

Colorante reactivos

Los colorantes reactivos son colorantes que contienen un grupo organico capaz de reaccionar con celulosa y de
unir el colorante a la celulosa con un enlace covalente. Se depositan sobre algodon.

Preferiblemente, el grupo reactivo esta hidrolizado o el grupo reactivo de los colorantes se ha hecho reaccionar con
especies organicas tal como un polimero, con el fin de unir el colorante a esta especie. Los colorantes pueden se-
leccionarse entre los colorantes violeta reactivos y azul reactivos listados en el Colour Index International.

Los ejemplos preferidos incluyen azul reactivo 19, azul reactivo 163, azul reactivo 182 y azul reactivo, azul reactivo
96.

Conjugados de colorantes

Los conjugados de colorantes se forman mediante la union directa de colorantes acidos o basicos a polimeros o
particulas a través de fuerzas fisicas.

Dependiendo de la eleccion del polimero o particula, se depositan sobre algodén o sintéticos. En la Patente WO
2006/055787 se da una descripcion. No son preferidos.

Los colorantes particularmente preferidos son violeta directo 7, violeta directo 9, violeta directo 11, violeta directo 26,
violeta directo 31, violeta directo 35, violeta directo 40, violeta directo 41, violeta directo 51, violeta directo 99, azul
acido 98, violeta acido 50, azul acido 59, violeta acido 17, negro acido 1, azul acido 29, violeta disolvente 13, violeta
disperso 27, violeta disperso 26, violeta disperso 28, violeta disperso 63, violeta disperso 77 y mezclas de los mis-
mos.
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Perfume

Si se desea, las composiciones de la presente invencién pueden comprender uno o mas perfumes. El perfume esta
presente, preferiblemente, en una cantidad desde 0,01 hasta 10% en peso, mas preferiblemente desde 0,05 hasta
5% en peso, incluso mas preferiblemente desde 0,05 hasta 2% en peso, lo mas preferiblemente desde 0,05 hasta
1,5% en peso, en base al peso total de la composicion.

Los componentes utiles de perfume incluyen tanto los de origen natural como sintético. Estos incluyen compuestos
individuales y mezclas. Los ejemplos especificos de dichos componentes pueden encontrarse en la literatura actual,
por ejemplo, en Handbook of Flavor Ingredientes de Fenaroli, (1975), CRC Press; Synthetic Food Adjunts, de M.B.
Jacobs, (1947), editado por Van Nostrand; o Perfume and Flavor Chemicals de S. Arctander, (1969), Montclair, N.J.
(USA). Estas substancias son bien conocidas para las personas expertas en la técnica de productos de consumo de
perfumes, aromas y/o fragancias, es decir, de imparticion de un olor y/o aroma o sabor a un producto de consumo
tradicionalmente perfumado o aromatizado, o de modificacion del olor y/o sabor de dicho producto de consumo.

Por perfume, dentro de este contexto, no solamente se entiende una fragancia de producto totalmente formulado,
sino también componentes seleccionados de dicha fragancia, particularmente los que son propensos a perderla,
tales como los denominadas “notas de salida”.

Las notas de salida han sido definidas por Poucher (Journal of the Society of Cosmetic Chemists, vol. 8, (n° 2), pag.
80, (1955)). Los ejemplos de notas de salida bien conocidos incluyen aceites citricos, linalool, acetato de linalilo,
lavanda, dihidromircenol, 6xido de rosa y cis-3-hexanol. Las notas de salida comprenden, tipicamente 15-25% en
peso de una composicion de perfume y, en aquellas composiciones de la invenciéon que contienen una proporcion
incrementada de notas de salida, se considera que al menos 20% en peso estaria presente dentro del encapsulado.

Parte o la totalidad del perfume o pro-fragancia pueden estar encapsulados; los componentes tipicos del perfume
que son ventajosos encapsular, incluyen los que tiene un punto de ebulliciéon relativamente bajo, preferiblemente
aquellos que tienen un punto de ebullicion menor de 300°, preferiblemente 100-250° Celsius, y pro-fragancias que
pueden producir dichos componentes.

Igualmente, es ventajoso encapsular componentes del perfume que tienen un ClogP bajo (es decir, los que se repar-
tiran dentro del agua), preferiblemente con un ClogP menor de 3,0. Estos materiales, de punto de ebullicion relati-
vamente bajo y ClogP relativamente bajo, han sido denominados los ingredientes del perfume de “floracién retarda-
da” e incluyen los materiales siguientes:

caproato de alilo, acetato de amilo, propionato de amilo, aldehido anisico, anisol, benzaldehido, acetato de
bencilo, bencil acetona, alcohol bencilico, formiato de bencilo, iso valerato de bencilo, propionato de bencilo,
beta gamma hexenol, goma alcanfor, levo-carvona, d-carvona, alcohol cinnamico, formiato de cinamilo, cis-
jasmona, acetato de cis-3-hexenilo, alcohol cuminico, ciclal C, dimetil bencil carbinol, acetato de dimetil
bencil carbinol, acetato de etilo, aceto acetato de etilo, etil amil cetona, benzoato de etilo, butirato de etilo,
etil hexil cetona, acetato de etil fenilo, eucaliptol, eugenol, acetato de fenquilo, acetato flor (acetato de trici-
clo decenilo), fruteno (propionato de ftriciclo decenilo), geraniol, hexenol, acetato de hexenilo, acetato de
hexilo, formiato de hexilo, alcohol hidratrépico, hidroxicitronelal, indona, alcohol isoamilico, iso mentona,
acetato de isopulegilo, isoquinolona, ligustral, linalool, éxido de linalool, formiato de linalilo, mentona, metil
acetofenona, metil amil cetona, antranilato de metilo, benzoato de metilo, acetato de metil bencilo, metil eu-
genol, metil heptenona, carbonato de metil heptina, metil heptil cetona, metil hexil cetona, acetato de metil
fenil carbinilo, salicilato de metilo, antranilato de metil-N-metilo, nerol, octalactona, alcohol octilico, p-cresol,
p-cresol metil éter, p-metoxi acetofenona, p-metil acetofenona, fenoxi etanol, fenil acetaldehido, acetato de
fenil etilo, alcohol fenil etilico, fenil etil dimetil carbinol, acetato de prenilo, bornato de propilo, pulegona, 6xi-
do de rosa, safrol, 4-terpinenol, alfa-terpinenol, y/o viridina.

Los ingredientes de perfume no encapsulado preferidos son los componentes de perfume hidréfobos con un ClogP
por encima de 3. Tal como se usa en la presente invencion, el término”’ClogP” significa el logaritmo calculado de
base 10 del coeficiente de reparto (P) de octanol/agua. El coeficiente de reparto de octanol/agua de un PRM es la
relacion entre sus concentraciones de equilibrio en octanol y agua. Dado que esta medida es una relacion de una
concentracion de equilibrio de un PRM en un disolvente no polar (octanol) con su concentracion en un disolvente
polar (agua), el ClogP es también una medida de la hidrofobicidad de un material; cuando mayor sea el valor ClogP,
mayor hidrofobicidad del material. Los valores de ClogP pueden facilmente calcularse a partir de un programa de-
nominado “CLOGP”, el cual se encuentra disponible de Daylight Chemical Information Systems Inc., Irvine Calif.,
USA. Lo coeficientes de reparto de octanol/agua se encuentran descritos con mayor detalle en la Patente de EE.UU.
No. 5.578.563.

Los componentes del perfume con un ColgP mayor de 3 comprenden: Iso E super, citronelol, cinnamato de etilo,
bangalol, 2,4,6-trimetilbenzaldehido, aldehido hexil cinnamico, 2.6-dimetil-2-heptanol, diisobutilcarbinol, salicilato de
etilo, isobutirato de fenetilo, etil hexil cetona, propil amil cetona, dibutil cetona, heptil metil cetona, 4,5-dihidrotolueno,
aldehido caprilico, citral, geranial, benzoato de isopropilo, acido ciclohexanopropionico, aldehido camfoleno, acido
caprilico, alcohol caprilico, cuminaldehido, 1-etil-4-nitrobenceno, formiato de heptilo, 4-isopropilfenol, 2-isopropilfenol,
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3-isopropilfenol, disulfuro de alilo, 4-metil-1-fenil-2-pentanona, 2-propilfurano, caproato de alilo, estireno, isoeugenil
metil éter, indonafteno, suberato de dietilo, L-mentona, mentona racémica, isobutirato de p-cresilo, butirato de butilo,
hexanoato de etilo, valerato de propilo, propanoato de n-pentilo, acetato de hexilo, heptanoato de metilo, trans-3,3,5-
trimetilciclohexanol, 3,3,5-trimetilciclohexanol, p-anisato de etilo, 2-etil-1-hexanol, isobutirato de bencilo, 2,5-
dietiltiofeno, 2-butenoato de iso-butilo, caprilnitrilo, gamma-nonalactona, nerol, trans-geraniol, 1-vinilheptanol, euca-
liptol, 4-terpinenol, dihidrocarveol, 2-metoxibenzoato de etilo, ciclohexanocarboxilato de etilo, 2-etilhexanal, etil amil
carbinol, 2-octanol, metilfenilglicidato de etilo, disiobutil cetona, cumarona, isovalerato de propilo, butanoato de iso-
butilo, propanoato de iso-pentilo, acetato de 2-etilbutilo, 6-metil-tetrahidroquinolina, eugenil metil éter, dihidrocinna-
mato de etilo, 3,5-dimetoxitolueno, tolueno, benzoato de etilo, n-butirofenona, alfa-terpineol, 2-metilbenzoato de
metilo, 4-metilbenzoato de metilo, 3-metilbenzoato de metilo, n-butirato de sec-butilo, 1,4-cineol, alcohol fenquilico,
pinanol, cis-2-pinanol, 2,4-dimetilacetofenona, isoeugenol, safrol, 2-octinoato de metilo, o-metilanisol, p-cresil metil
éter, antranilato de etilo, linalool, butirato de fenilo, dibutirato de etileno glicol, ftalato de dietilo, fenil mercaptano,
alcohol cumico, m-toluquinolina, 6-metilquinolina, lepidina, 2-etilbenzaldehido, 4-etilbenzaldehido, o-etilfenol, p-
etilfenol, m-etilfenol, (+)-pulegona, 2,4-dimetilbenzaldehido, isoxilaldehido, sorbato de etilo, propionato de bencilo,
acetato de 1,3-dimetilbutilo, isobutanoato de isobutilo, 2,6-xilenol, 2,4-xilenol, 2,5-xilenol, 3,5-xilenol, cinnamato de
metilo, hexil metil éter, bencil etil éter, salicilato de metilo, butil propil cetona, etil amil cetona, hexil metil cetona, 2,3-
xilenol, 3,4-xilenol, ciclopentadenanolida y 2-fenilacetato de fenil etilo.

Es comun para una pluralidad de componentes de perfumes el estar presentes en una formulacién. En las composi-
ciones de la presente invencion, se considera que estaran presentes cuatro o mas, preferiblemente cinco o mas,
mas preferiblemente seis 0 mas o incluso siete 0 mas componentes diferentes de perfumes procedentes de la lista
dada de perfumes de floracién retardada dada anteriormente y/o la lista de componentes de perfumes con un ClogP
mayor de 3 presentes en el perfume.

Otro grupo de perfumes con los cuales puede aplicarse la presente invencion, son los denominados materiales de
“aromaterapia”. Estos incluyen michos componentes también usados en perfumeria, incluyendo componentes de
aceites esenciales tales como salvia romana, eucalipto, geranio, lavanda, extracto de macis, neroli, nuez moscada,
menta, hoja de violeta dulce y valeriana.

Co-suavizantes y agentes acomplejantes grasos

Pueden usarse co-suavizantes. Los co-suavizantes adecuados incluyen acidos grasos. Cuando se usan, estos estan
tipicamente presentes desde 0,1 hasta 20% y particularmente desde 0,5 hasta 10%, en base al peso total de la
composicion. Los co-suavizantes preferidos incluyen ésteres grasos, y N-Oxidos grasos. Los ésteres grasos que
pueden usarse incluyen monoésteres grasos, tal como monoestearato de glicerol, ésteres de azlares grasos, tales
como los divulgados en la Patente WO 01146361 (Unilever).

Los acidos grasos preferidos incluyen acido graso de sebo hidrogenado (disponible bajo la marca comercial Priste-
rene™, de Uniguema). Los alcoholes grasos preferidos incluyen alcohol de sebo hidrogenado (disponibles bajo las
marcas comerciales Stenol™ e Hydrenol™, de Cognis y Laurex™ CS, de Albright and Wilson).

Las composiciones para uso en la presente invencion pueden comprender un agente acomplejante graso.

Los agentes acomplejantes grasos especialmente adecuados incluyen alcoholes grasos. Cuando el agente acomple-
jante graso es un alcohol graso, esta incluido en las composiciones de la invencion.

El material acomplejante graso puede usarse para mejorar el perfil de viscosidad de la composicion.

El agente acomplejante grasos esta presente, preferiblemente, en una cantidad mayor del 0,3 hasta 5% en peso en
base al peso total de la composicién. Mas preferiblemente, el componente graso esta presente en una cantidad
desde 0,4 hasta 4%. La relacion en peso del componente monoéster del material suavizante de tejidos de amonio
cuaternario al agente acomplejante graso es, preferiblemente, desde 5:1 hasta 1:5, mas preferiblemente 4:1 hasta
1:4, lo mas preferiblemente 3:1 hasta 1:3, por ejemplo 2:1 hasta 1:2.

Ingredientes opcionales adicionales

La composicién de la invencion puede contener uno o mas de otros ingredientes. Dichos ingredientes incluyen con-
servantes adicionales (por ejemplo, bactericidas), agentes de tamponacion del pH, vehiculos de perfumes, hidrotro-
pos, agentes anti-redeposicion, agentes liberadores de la suciedad, polielectrolitos, agentes anti-encogimiento,
agentes anti-arrugas, anti-oxidantes, protectores solares, agentes anti-corrosion, agentes promotores de pliegues,
agentes anti-estaticos, adyuvantes del planchado, nacarantes y/o opacificadores, aceites/extractos naturales, coad-
yuvantes del tratamiento, por ejemplo electrolitos, agentes de higiene, por ejemplo anti-bacterianos y anti-hongos y
agentes beneficiosos para la piel.

Formas del producto

Las composiciones de la presente invencién son composiciones de acondicionamiento de tejidos acuosas adecua-
das para uso en un proceso de lavado de ropa.
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Las composiciones de la invencion pueden contener igualmente modificadores del pH, tal como acido clorhidrico y
acido lactico. Las composiciones liquidas tienen, preferiblemente, un pH de aproximadamente 2,5 a 3,0.

La composicion es, preferiblemente, para uso en el ciclo de aclarado en una operacién de lavado de textiles domés-
tica, en la que, puede agregarse directamente en un estado no diluido a una lavadora, por ejemplo, mediante un
cajon dispensador o, para una lavadora de carga superior, directamente dentro del tambor. Las composiciones pue-
den usarse, igualmente, en una operacion de lavanderia de lavado manual.

Igualmente, es posible para las composiciones de la presente invencion, el usarlas en operaciones de lavanderia
industrial, por ejemplo, como un agente de acabado para el suavizado de géneros nuevos, antes de su venta a los
consumidores.

Preparacion de las composiciones de la invencion

Las composiciones de la invencién pueden formarse combinado un fundido que comprende el compuesto activo
suavizante de tejidos con una fase acuosa.

Un procedimiento preferido de preparacion para un diluido comprende las etapas siguientes:

1. Fundir el compuesto activo suavizante y todo el co-compuesto activo conjuntamente para formar una
co-mezcla,

Calentar agua hasta aproximadamente 40 a 50°C,

Agregar todo el material alcoxilado no iénico y/o todo el polimero al agua y mezclar vigorosamente,
Agregar todos los ingredientes menores a la fase agua,

Agregar el co-fundido de la etapa 1 a la fase agua calentada.

Agregar el colorante, perfume y agente hidrofobo a la mezcla de fundido combinado/agua,

N o o & w0 D

Enfriar.
Ejemplos

Las realizaciones de la invencion se ilustraran a continuacion mediante los ejemplos no limitativos siguientes. Otras
modificaciones resultaran obvias para la persona experta en la técnica.

Los ejemplos de la invencion estan representados mediante un nimero. Los ejemplos representativos estan repre-
sentados mediante una letra.

Salvo que se establezca lo contrario, las cantidades de componentes estan expresadas como un porcentaje del
peso total de la composicién.

Ejemplo 1

(a) Preparacion de los acondicionadores de tejidos 1, 2 y 3 de acuerdo con la invencion y el Ejemplo Com-
parativo A

Las composiciones 1, 2, 3 y A fueron acondicionadores de tejidos liquidos diluidos, que comprendian 4,5% de com-
puesto activo. Las composiciones se muestran en la Tabla 1.

Tabla 1. Composiciones de los suavizantes de tejidos liquidos 1-3 y A (en base al 100% de ingredientes activos)

Ingrediente (% en peso) A 1 2 3

TEAQ2' 4,5 4,5 45 45
Alcohol graso” 0,5 0,5 0,5 0,5
Perfume 0,4 0,4 0,4 0,4
Polimero® 0,2 0,2 0,2 0,2

Colorante® 0,0076 0,0076 0,0076 0,0076

HCI hasta pH 2,5 | hasta pH 2,5 | hasta pH 2,5 | hasta pH 2,5
Agua y compuestos menores® | hasta 100 hasta 100 hasta 100 hasta 100
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Lutensol AT25° 0,1 0,1 0,1 0,1
Tabla 1 (Cont.)
Ingrediente (% en peso) A 1 2 3
IPM’ - 0,1 0,2 0,4

2 Ginol 1618T, de Godrej
3 Flosoft 270LS, de SNF

® Tensioactivo no iGnico

" Miristto de isopropilo

4 Colorantes Liquitint, de Milliken

5 Antiespuma, conservante, secuestrante

' TEP-88L de FXG (Feixiang Chemicals (Zhangiagang) Co. Ltd., China

Las composiciones mostradas en la Tabla 1 se prepararon usando el procedimiento siguiente:

1. Elagua se calentd hasta aproximadamente 45°C.

2. A continuacion, se agregé el tensioactivo no iénico al agua caliente con agitacion.

3. A continuacion, se agrego el polimero al agua a lo largo de aproximadamente 1 minuto con agitacion y
la mezcla se agit6 vigorosamente.

4. A continuacion, se agregaron los ingredientes menores y el acido.

5. El compuesto activo suavizante y el alcohol graso se fundieron conjuntamente para formar un co-

fundido.

6. A continuacion, el co-fundido se agreg6 a agua caliente.

7. Se agregaron colorantes, perfumes y miristato de isopropilo (IPM).

8. A continuacion, se enfrié la composicion resultante.

(b) Preparacion de los acondicionadores de tejidos 4-9 de acuerdo con la invencion

Las composiciones 4-9 fueron acondicionadores de tejidos liquidos diluidos, que comprendian 4,5% de compuesto
activo. Las composiciones se muestran en la Tabla 2.

Tabla 2. Composiciones de los suavizantes de tejidos liquidos 4-9 (en base al 100% de ingredientes activos)

Ingrediente (% en peso) 4 5 6 7 8 9
TEAQ2' 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
Alcohol graso‘ 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
Perfume 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
Polimero® 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
Colorante* 0,0076 0,0076 0,0076 0,0076 0,0076 0,0076
HCI hasta pH hasta pH hasta pH hasta pH hasta pH hasta pH
25 25 25 25 25 25
Agua y componentes meno- | hasta 100 hasta 100 hasta 100 hasta 100 hasta 100 hasta 100
res
Lutensol AT25° 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
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IPM’ 0,2 - - - - -

Tabla 2 (Cont.)

Ingrediente (% en peso) 4 5 6 7 8 9

Miristato de etilo - 0,2 - - - -

Miristato de metilo - - 0,2 - - -

Laurato de metilo - - - 0,2 - _

Palmitato de isopropilo - - - - 0,2 -

Estearato de etilo - - - - - 0,2

Las composiciones mostradas en la Tabla 2 se prepararon usando el procedimiento dado anteriormente.
Ejemplo 2: Viscosidades de las Composiciones 1-3 y Ejemplo Comparativo A durante el almacenamiento

Viscosidades

Las viscosidades de las composiciones diluidas recién preparadas se midieron usando un Haake VT550 con una
geometria de “copa y bola MV1 y la viscosidad se midié6 de manera continua bajo cizallado de 106s™ durante 60
segundos a 25°C.

A continuacion, las composiciones se almacenaron a temperatura ambiente (20°C) durante hasta 85 dias y la visco-
sidad se midi6 a intervalos de 7, 27, 55 y 85 dias, tal como se describe mas adelante. Los resultados se presentan
en la Tabla 3, a continuacion.

Tabla 3: Datos de viscosidad para los suavizantes de tejidos 1-3 y A después de almacenamiento a 20°C durante 7,
27,55y 85 dias

Viscosidad a 106 s” después de dias a 20°C
Composicion Inicial 7 27 55 85 Caida en viscosidad
A 144 135 121 114 113 31
1 104 100 95 91 92 12
2 120 117 112 109 111 9
3 121 121 120 120 119 2

Se observara que todas las composiciones de la invencién mantuvieron una viscosidad espectacularmente mas
estable que la composicion de control.

15




10

15

20

25

30

35

10.

1.
12.

ES 2547418 T3

REIVINDICACIONES
Una composicion de acondicionador de tejidos acuosa que comprende:

(a) desde 2 hasta 9% en peso de un compuesto activo suavizante de tejidos, en peso de la composicion total,
en la que el compuesto activo suavizante de tejidos es un compuesto de amonio cuaternario con enlaces
de éster que tiene cadenas de acidos grasos que comprenden desde 20 hasta 35% en peso de cadenas de
C18 saturadas y desde 20 hasta 35% en peso de cadenas de C18 monoinsaturadas, en peso de las cade-
nas de acidos grasos totales;

(b) un alcohol graso; y

(c) desde 0,05 hasta 1,0% en peso de la composicion total de un agente hidréfobo que tiene un ClogP desde 4
hasta 9, el cual no es un alcohol graso,

en la que la composicion de acondicionador de tejidos acuosa tiene una viscosidad estable mayor de 50 cps,
preferiblemente desde 55 hasta 200 cps, medida sobre un viscosimetro de copa y bola; estando el viscosimetro
continuamente medido bajo cizallado a 106 s™ durante 60 segundos, a 25°C.

Una composiciéon segun la reivindicacion 1, que comprende al menos 75% en peso de agua, en peso de la
composicion total.

Una composicion segun la reivindicacion 1 o la reivindicacion 2, en la que el agente hidréfobo tiene un ClogP
desde 4,5 hasta 6,5.

Una composicion segun cualquier reivindicacion precedente, en la que el agente hidréfobo es miristato de iso-
propilo.

Una composicion segun cualquier reivindicacion precedente, que comprende desde 0,01 hasta 0,5% en peso,
en peso de la composicion total, de un material alcoxilado no iénico que tiene un valor HLB desde 8 hasta 18.

Una composicion segun cualquier reivindicacion precedente, en la que las cadenas de acido graso del com-
puesto de amonio cuaternario comprenden desde 25 hasta 30% en peso de cadenas de C18 saturadas y desde
25 hasta 30% en peso de cadenas de C18 monoinsaturadas, en peso de las cadenas de acidos grasos totales.

Una composicion segun cualquier reivindicacion precedente, en la que el compuesto activo suavizante de teji-
dos es un compuesto activo de amonio cuaternario de trietanolamina con enlaces de éster.

Una composicion segun la reivindicacion 7, en la que el compuesto activo suavizante de tejidos es un compues-
to activo de amonio cuaternario de trietanolamina con enlaces de éster, que tiene una distribucién de éster que
comprende desde 32 hasta 42% de monoéster, desde 52 hasta 59% de diéster y desde 5 hasta 9% de com-
puestos triéster, en peso del compuesto activo cuaternario total.

Una composicion segun cualquier reivindicacion precedente, que comprende ademas un agente espesante
polimérico en una cantidad por debajo de 0,4% en peso, en peso de la composicion total.

Una composicion segun la reivindicacion 9, en la que el agente espesante polimérico esta presente en una
cantidad desde 0,001 hasta 0,35% en peso, en peso de la composicion total.

Una composicion segun la reivindicacion 9 o 10, en la que el agente espesante polimérico es catiénico.

Uso de un agente hidréfobo en una composicion de acondicionador de tejidos acuosa para mejorar la viscoes-
tabilidad, en la que el agente hidréfobo tiene un ClogP desde 4 hasta 9, preferiblemente desde 4 hasta 7, lo mas
preferiblemente desde 5 hasta 7, en la que la composicién de acondicionador de tejidos esta definida por una
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11.
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