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DESCRIPCION
Urdidor seccional de urdimbre patrén

La invencioén se refiere a un urdidor seccional de urdimbre patrén con un tambor urdidor que presenta un eje de
rotacion y un perimetro en el que estan dispuestas las superficies de transporte moéviles paralelas al eje de rotacion,
y un sistema de guiahilos que presenta al menos un guiahilos que es desplazable entre una posicion de trabajo, en
la que guia un hilo sobre el perimetro del tambor urdidor, y una posicion de descanso, en la cual guia el hilo delante
de una cara frontal del tambor urdidor, siendo el tambor urdidor y el sistema de guiahilos giratorios uno respecto del
otro y estando dispuesto en la cara frontal del tambor urdidor un dispositivo de alimentacién de hilos.

Un urdidor seccional de urdimbre patrén se conoce, por ejemplo, por el documento EP 2 284 304 B1. En este caso,
el dispositivo de alimentacion de hilos esta configurado como cordén o alambre o como monofilamento.

Otro urdidor seccional de urdimbre patrén con un dispositivo de alimentacion de hilos se conoce por el documento
DE 10 2007 058 100 A1.

Un urdidor seccional de urdimbre patrén se usa para producir las llamadas urdimbres patréon o urdimbres cortas. En
este caso se guian hilos sobre el perimetro del tambor urdidor y se colocan sobre las superficies de transporte. Las
superficies de transporte estan, por ejemplo, conformadas como cintas transportadoras rotatorias. Por regla general,
una pluralidad de hilos que forman una llamada cinta, es guiada simultaneamente sobre el perimetro del tambor
urdidor. Cuando se ha alcanzado la longitud deseada de la urdimbre patrén, la cinta arrollada es desplazada de tal
manera que pueda arrollarse una nueva cinta a continuacién de la cinta ya devanada. Para la formacién de un dibujo
de hilos es posible extraer hilos individuales del proceso de enrollado. Para ello, el correspondiente guiahilos es
desplazado de tal manera que guia el hilo por delante de la cara frontal del tambor urdidor. Entonces, el hilo ya no se
coloca sobre el perimetro del tambor urdidor, sino sobre el dispositivo de alimentacién de hilos. El dispositivo de
alimentacion de hilos tiene un perimetro sustancialmente menor que el tambor urdidor, de manera que si bien el hilo
continua siendo devanado, el consumo de hilo por revoluciéon permanece, sin embargo, esencialmente menor.

El perfeccionamiento de los Ultimos afios ha hecho que se use un mayor nimero de hilos para formar una urdimbre
patron. Hoy dia es posible, por ejemplo, devanar al mismo tiempo 128 hilos. Cuando en este caso se extrae del
proceso de urdido al mismo tiempo un numero grande de hilos y se devana sobre el dispositivo de alimentacion de
hilos, se producen considerables fuerzas de traccién que actian sobre el dispositivo de alimentacion de hilos.
Cuando el dispositivo de alimentacion de hilos esta configurado como cordén o alambre, dichas fuerzas de traccion
hacen que, en muchos casos, el cordon sea extraido del sector del eje de rotacion. Ello produce tensiones
cambiantes de los hilos, lo que se manifiesta negativamente en la estructura de la urdimbre patron. Ademas, existe
el riesgo de que el corddn se corte al alcanzar una carga determinada.

La invencion tiene el objetivo de posibilitar una buena calidad de devanado incluso con un gran nimero de hilos.

Este objetivo se alcanza en el urdidor seccional de urdimbre patron del tipo mencionado al comienzo, porque el
dispositivo de alimentacion de hilos esta dividido en al menos dos secciones, de las cuales una seccién esta
configurada como seccion de alimentacion, en la cual se pueden recibir los hilos bajo tension, y una seccion esta
configurada como seccién de transporte sobre la cual los hilos (6, 6b) pueden ser trasladados desde la seccion de
alimentacién y mediante la cual los hilos pueden ser movidos alejandose de la cara frontal del tambor urdidor.

La seccion de alimentacion se usa entonces para la alimentacién de hilos que en este momento todavia se
encuentran bajo una cierta tension. O sea, la seccion de alimentacion esta disefiada para que pueda absorber las
fuerzas de traccion asi producidas. Contrariamente, la seccion de transporte se usa para alejar los hilos de la cara
frontal del tambor urdidor. Los hilos son trasladados de la seccion de alimentacion a la seccién de transporte.

En este caso es preferente que la seccidon de alimentacion esté configurada rigida a la flexion. Por lo tanto, las
secciones estan adaptadas a su tarea respectiva. Con ello se consigue una posicion definida en la cual son
arrollados los hilos extraidos del proceso de urdido. El término “rigido a la flexion” significa que la seccion de
alimentacion solamente puede conformar un sector de tolerancia admitido cuando las fuerzas de tracciéon producidas
sobre la tension de los hilos actuen sobre la seccién de alimentacion.

Preferentemente, la seccion de alimentacion esta configurada como husillo hueco, a través del cual se conduce un
dispositivo de transporte de hilos a la seccién de transporte. De esta manera, de manera sencilla se puede combinar
entre si la funcion de transporte de la seccion de transporte y la funcion de alimentacion de la seccion de
alimentacion. El husillo hueco puede ser dimensionado, sencillamente, de tal manera que pueda absorber las
tensiones de traccion producidas por los hilos. Después, cuando los hilos son trasladados del husillo hueco al
dispositivo de transporte de hilos, el dispositivo de transporte de hilos puede transportar sin problemas los hilos casi
sin tension.

Preferentemente, el husillo hueco presenta un accionamiento tensor de hilo. El accionamiento tensor de hilo hace
que, por ejemplo, gire el husillo hueco. Cuando al urdir los hilos rota el tambor urdidor, es posible, por ejemplo, rotar
el husillo hueco al mismo numero de revoluciones que el tambor urdidor. Sin embargo, ello no es absolutamente
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necesario. En muchos casos es suficiente que el husillo hueco rote a menor nimero de revoluciones que el tambor
urdidor. Sélo deberia estar asegurado que los hilos que estan siendo arrollados sobre el husillo hueco sean
mantenidos bajo una tension que un desprendimiento de los hilos del husillo hueco.

Preferentemente, el dispositivo de transporte de hilos esta configurado como corddn, cinta o alambre. El alambre
puede estar formado de metal o plastico. En el ultimo caso esta conformado como monofilamento El cordén o la
cinta pueden estar conformados de plastico, dado el caso con fibras de refuerzo.

Preferentemente, la seccion de alimentacion presenta un dispositivo de transporte. Sin embargo debe tenerse en
cuenta que los hilos se deslizan de la seccién de alimentacion a la seccién de transporte cuando se ha alcanzado un
cierto grado de llenado de la seccion de alimentacion. Al contrario, si se prevé un dispositivo de transporte, es
posible trasladar selectivamente los hilos que son devanados en la seccién de alimentacién a la secciéon de
transporte.

En este caso, es preferente que el dispositivo de transporte presente un accionamiento de transporte. Por
consiguiente, no se esta dependiendo de un rendimiento de transporte producido por la rotacion uno respecto del
otro del tambor urdidor y el dispositivo guiahilos. Mas bien es posible accionar selectivamente el dispositivo de
transporte por medio del accionamiento de transporte.

En este caso es preferente que el accionamiento del transporte presente una velocidad de transporte ajustable.
Mediante el ajuste de la velocidad de transporte es posible, por ejemplo, cumplir con diferentes requerimientos en el
arrollado de los hilos. Cuando se extraen del proceso de urdido multiples hilos al mismo tiempo, es posible, por
ejemplo, seleccionar una mayor velocidad de transporte que cuando solo son extraidos del proceso de urdido unos
pocos hilos.

En este caso es preferente que el dispositivo de transporte presente una pista de alimentacién de forma helicoidal
que rodea el husillo hueco. Cuando los hilos llegan a esta pista de alimentacion conducida en forma helicoidal, los
mismos son movidos automaticamente durante el devanado en sentido a la seccién de transporte. Cuando se
mueve la pista de alimentacién resulta también de esta manera un movimiento forzoso de los hilos desde la seccion
de alimentacion a la seccién de transporte.

Preferentemente, la seccion de alimentacion presenta un husillo roscado. Por ejemplo, el husillo roscado puede
estar conformado mediante un alambre conducido en forma helicoidal o una pared plastica conducida en forma
helicoidal. La pista de alimentacion se forma entonces automaticamente en los intersticios entre vueltas contiguas
del husillo roscado. El husillo roscado puede estar dispuesto giratorio sobre el husillo hueco, para trasladar los hilos
de la seccién de alimentacion a la seccién de transporte.

En este caso es preferente que el accionamiento de transporte esté configurado como accionamiento de rotacion
conectado con el husillo roscado. El accionamiento de rotaciéon actla entonces, directamente o por medio de un
engranaje, sobre el husillo roscado para ponerlo en rotacion. Esto es una configuracion relativamente sencilla para
garantizar sobre la seccion de transporte la evacuacion de los hilos que son arrollados sobre la seccion de
alimentacion.

Preferentemente, el dispositivo de alimentacién de hilos esta montado delante de la cara frontal del tambor urdidor.
Con otras palabras, delante de la cara frontal del tambor urdidor esta previsto un dispositivo de soporte en el que,
por ejemplo, estan montados el husillo hueco y el husillo roscado, pudiendo aqui también estar previstos los
accionamientos correspondientes. Este tiene la ventaja de que es posible desacoplar entre si el tambor urdidor y el
dispositivo de alimentacion de hilos.

En este caso, es preferente que la seccion de alimentacion y el tambor urdidor se solapen en un sentido paralelo al
eje de rotacion. Con esta configuracion, la seccion de alimentacion paralela al sentido del eje de rotacion se adentra
algo en el tambor urdidor. De esta manera se excluye el riesgo de que un hilo no se enrolle sobre la seccion de
alimentacion, sino sobre la seccién de transporte.

Preferentemente esta previsto un dispositivo separador que separa los hilos entre un sector de contacto sobre el
tambor urdidor y un sector de contacto sobre el dispositivo de alimentacion de hilos. Los hilos que son conducidos
por el dispositivo guiahilos sobre el dispositivo de alimentacion de hilos permanecen sin ser influenciados por el
dispositivo separador. Por consiguiente, el estado de tension para estos hilos se mantiene, de manera que de este
modo no se pueden producir errores de devanado.

A continuacion, la invencion se describe mediante un ejemplo de realizacion preferente mostrado en combinacion
con el dibujo. En este punto se muestra en:

la figura 1, una urdidor seccional de cadena patron en una representacién en perspectiva fuertemente
esquematizada con un dispositivo de alimentacion de hilos y

la figura 2, el dispositivo de alimentacion de hilos en una representacion fuertemente esquematizada.
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El urdidor seccional de urdimbre patrén 1, que también puede ser denominado urdidor de urdimbre corta, presenta
un tambor urdidor 2 que esta montado giratorio sobre una base 3. El tambor urdidor 2 puede ser puesto en giro o
rotacion, tal como se indica mediante una flecha 4, mediante un accionamiento de urdido, no mostrado en detalle
que puede, por ejemplo, estar dispuesto en la base 3.

Distribuidas en el perimetro del tambor urdidor 2 estan dispuestas multiples superficies de transporte que pueden ser
movidas paralelas al eje de rotacion del tambor urdidor 2. Las superficies de transporte pueden estar configuradas,
por ejemplo, como cintas perimetrales que no se muestran en detalle.

Ademas del tambor urdidor, en una fileta no mostrada en detalle estan dispuestas estacionarias multiples bobinas de
hilo 5, es decir que las bobinas de hilo 5 estan - en todo caso en un proceso de urdido - dispuestas fijas respecto de
la base 3. De cada bobina de hilo 5 se retira un hilo 6a o bien 6b y se guia a través de un guiahilos no mostrado en
detalle, hilos que en este caso se simbolizan mediante una flecha doble 7. Los guiahilos pueden estar configurados
tal como se muestra en el documento EP 1 930 489 A1, con la diferencia de que los guiahilos son retenidos de
forma no giratoria respecto del eje de rotacion del tambor urdidor 2 y se pueden mover solamente paralelas al eje del
tambor urdidor 2.

De esta manera es posible colocar los hilos 6a, tal como se muestra, sobre el perimetro del tambor urdidor 2, o guiar
los hilos 6b por delante de la cara frontal del tambor urdidor 2 cuando transitoriamente no son necesarios para la
produccién de una cadena patrén.

Los hilos 6b que son conducidos por delante de la cara frontal del tambor urdidor 2 son recibidos por un dispositivo
de alimentacién de hilos 8. El dispositivo de alimentacion de hilos estd montado en un bastidor de maquina 9
dispuesto estacionario delante de la cara frontal del tambor urdidor 2. En este caso, el dispositivo de alimentacion de
hilos 8 esta orientado en el sentido al tambor urdidor 2.

El dispositivo de alimentacion de hilos 8 esta dividido en dos secciones, de las cuales una primera seccién esta
configurada como seccion de alimentacion 10 y una segunda seccion como seccion de transporte 11.

La seccion de alimentacion 10 presenta un arbol hueco 12 en el cual estda montado giratorio el bastidor de maquina
9. El arbol hueco 12 esta conectado a un accionamiento tensor de hilos 13 (mostrado solamente en la figura 1) que
acciona el arbol hueco 12 en el sentido de rotacion del tambor urdidor 2. De tal manera, la velocidad del arbol hueco
12 puede ser llevado a coincidir con la velocidad del tambor urdidor 2. Sin embargo, ello no es absolutamente
necesario. También es suficiente que el arbol hueco 12 gire a menor velocidad.

El arbol hueco 12 esta configurado rigido en términos de torsion, es decir que las fuerzas de tracciéon producida por
los hilos 6 no son suficientes para deformar el arbol hueco 12 mas que en una medida predeterminada. Esta medida
es seleccionada tan reducida como para que no se presentan desequilibrios o excentricidades notorias.

A través del arbol hueco 12 se conduce un dispositivo de transporte de hilos 14. El dispositivo de transporte de hilos
14 puede estar configurado como cordon, cinta o alambre. El alambre puede estar conformado de un metal o un
plastico. En este Ultimo caso se usa, preferentemente, un hilo monofilamento. El dispositivo de transporte de hilos 14
también puede estar reforzado, por ejemplo mediante fibras tales como fibras de vidrio o de carbono. El dispositivo
de transporte de hilos 14 es devanado de una bobina de reserva 15 y arrollado sobre la bobina de alimentacion 16.

Sobre el arbol hueco 12 se encuentra montado giratorio un husillo roscado 17. El husillo roscado 17 esta montado
sobre el eje hueco 12 con un juego relativamente reducido. El husillo roscado 17 puede estar conformado, por
ejemplo, de un alambre metalico o plastico doblado en forma helicoidal. El husillo roscado 17 presenta multiples
espiras entre las cuales esta configurada la pista de alimentacion 18. El husillo roscado 17 puede ser puesta en
rotacion mediante un accionamiento de transporte 19 (mostrado solamente en la figura 1). El accionamiento de
transporte 19 puede estar conectado, por ejemplo, por medio de una polea dentada 20 con el husillo roscado 17.
Correspondientemente, el accionamiento de transporte 19 puede esta configurado como accionamiento de rotacion.
Preferentemente, el accionamiento de transporte 19 presenta una velocidad de transporte ajustable.

Cuando los hilos 6b son enrollados de las bobinas de hilo 5 al dispositivo de alimentacién de hilos 8, llegan primero
en la seccién de alimentacion 10 al eje hueco 12, al cual, tal como se ha mencionado anteriormente, no pueden
deformar significativamente. Correspondientemente, el arbol hueco 12 permanece alineado con el eje de rotacion del
tambor urdidor 2 y los hilos 6 no sufren en este caso ninguna excentricidad o vibracidon debida al dispositivo de
alimentacion de hilos 8.

Como minimo, cuando los hilos 6b son devanados sobre el dispositivo de alimentaciéon de hilos 8 se pone en
funcionamiento también el dispositivo de transporte configurado como husillo roscado 17. Cuando el husillo roscado
17 es girado, los hilos 6b son desplazados en sentido de una flecha 21. Es posible hacer depender la velocidad con
la cual los hilos 6b son desplazados en sentido de la flecha 21, o sea la velocidad de transporte, del nimero de hilos
6b devanados simultaneamente sobre el dispositivo de alimentacion de hilos. Sin embargo, la velocidad de
transporte también puede ser mantenida constante. Entonces, mediante la accion del husillo roscado 17 los hilos 6b
arrollados sobre el arbol hueco 12 son empujados al dispositivo de transporte de hilos 14. Los hilos 6b que llegan al
dispositivo de transporte 14 y son designados alli, a efectos de diferenciacién, como hilos 22 ya no estan bajo la
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tension con la cual son arrollados sobre el eje hueco 12, lo que se debe, entre otros, a que el dispositivo de
transporte de hilos 14 tiene un diametro sustancialmente menor que el eje hueco 12. Correspondientemente, el
dispositivo de alimentacion de hilos 14 no es deformado de manera significativa. Por otra parte, una deformacion de
este tipo ya no seria importante por que los hilos 22 devanados sobre el dispositivo de transporte de hilos 14 ya no
estan en conexion directa con los guiahilos (flecha doble 7).

Unos hilos 22 retornan del dispositivo de transporte de hilos 14 nuevamente al tambor urdidor. Dichos hilos 22
forman la seccioén de los hilos que se produce cuando los hilos son extraidos del proceso de dibujo.

Se encuentra previsto un dispositivo separador 23, solamente mostrado esquematicamente, para separar los hilos
22 de un sector de contacto sobre el tambor urdidor y un sector de contacto sobre el dispositivo de alimentacion de
hilos 8. Los hilos cortados ya no molestan cuando el dispositivo de transporte de hilos 14 es arrollado sobre la
bobina de alimentacion 16.

Como es posible ver en la figura 1, el tambor urdidor 2 y la seccidon de alimentacion 10 del dispositivo de
alimentacién de hilos 8 se solapan de manera que se asegura que los hilos 6b, que ya no son arrollados sobre el
perimetro del tambor urdidor 2, llegan de todos modos a la seccidon de alimentacién 10 del dispositivo de
alimentacion de hilos 8 y no directamente al dispositivo de transporte de hilos 14 de la seccién de transporte 11.

Se muestra una forma de realizacion en la cual el tambor urdidor 2 rota durante el arrollado de los hilos 6a, mientras
las bobinas 5 estan dispuestas estacionarias. El dispositivo de alimentacion de hilos mostrado también puede ser
usado cuando durante el urdido el tambor urdidor 2 es mantenido fijo en términos de rotacién y los guiahilos rotan
con las bobinas 5.
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REIVINDICACIONES

1. Urdidor seccional de urdimbre patrén (1) con un tambor urdidor (2) que presenta un eje de rotacién y un
perimetro en el cual estan dispuestas superficies de transporte que son moviles paralelas respecto del eje de
rotacion, y un dispositivo guiahilos que presenta al menos un guiahilos que es desplazable entre una posicion de
trabajo, en la que conduce un hilo sobre el perimetro del tambor urdidor (2), y una posicién de reposo, en la cual
conduce el hilo por delante de una cara frontal del tambor urdidor (2), siendo el tambor urdidor (2) y la disposicién de
guiahilos giratorios uno respecto del otro y en la cara frontal del tambor urdidor (2) esta dispuesto un dispositivo de
alimentacion de hilos (8), caracterizado por que el dispositivo de alimentacion de hilos (8) esta dividido en al menos
dos secciones, de las cuales una seccién esta configurada como seccién de alimentacion (10), en la cual se reciben
los hilos (6, 6b) bajo tension, y una seccion como seccion de transporte (11) en la cual los hilos (6, 6b) son
trasladables de la seccion de alimentacion (10) y mediante el cual los hilos (6, 6b) son alejados de la cara frontal del
tambor urdidor (2).

2. Urdidor seccional de urdimbre patron segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la seccion de
alimentacion (10) esta configurada como arbol hueco (12), a través del cual se conduce un dispositivo de transporte
de hilos (14) a la seccion de transporte (11).

3. Urdidor seccional de urdimbre patron segun la reivindicacion 2, caracterizado por que el arbol hueco (12)
presenta un accionamiento tensor de hilo (13).

4.  Urdidor seccional de urdimbre patrén segun las reivindicaciones 2 o 3, caracterizado por que el dispositivo de
transporte de hilos (14) esta configurado como corddn, cinta o alambre.

5. Urdidor seccional de urdimbre patrén segun una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por que la seccion
de alimentacion (10) presenta un dispositivo de transporte.

6. Urdidor seccional de urdimbre patron segun la reivindicacion 5, caracterizado por que el dispositivo de
transporte presenta un accionamiento de transporte (19).

7. Urdidor seccional de urdimbre patron segun la reivindicacién 6, caracterizado por que el accionamiento de
transporte (19) presenta una velocidad de transporte ajustable.

8. Urdidor seccional de urdimbre patron segin una de las reivindicaciones 5 a 7, caracterizado por que el
dispositivo de transporte presenta una pista de alimentacion (18) conducida en forma helicoidal que rodea el arbol
hueco (12).

9. Urdidor seccional de urdimbre patron segun la reivindicacion 8, caracterizado por que el dispositivo de
transporte presenta un husillo roscado (17).

10. Urdidor seccional de urdimbre patron segun la reivindicacion 9, caracterizado por que el accionamiento de
transporte (19) esta configurado como accionamiento de rotacién conectado al husillo roscado (17).

11. Urdidor seccional de urdimbre patron segun una de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado por que el
dispositivo de alimentacion de hilos (8) esta montado por delante de la cara frontal del tambor urdidor (2).

12. Urdidor seccional de urdimbre patrén segun la reivindicacion 11, caracterizado por que la seccion de
alimentacion (10) y el tambor urdidor (2) se solapan en un sentido paralelo al eje de rotacion.

13. Urdidor seccional de urdimbre patron segin una de las reivindicaciones 1 a 12, caracterizado por que esta
dispuesto un dispositivo separador (23) que separa los hilos (22) entre un sector de contacto sobre el tambor urdidor
(2) y un sector de contacto sobre el dispositivo de alimentacion de hilos (8).
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