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DESCRIPCION
Terminal de conexion para lamparas
Campo de la divulgacion

La presente divulgacién se refiere a lamparas eléctricas, y mas particularmente a un terminal de conexiéon para
lamparas.

Antecedentes de la divulgacion

Hay muchas lamparas conocidas en la técnica para diversas aplicaciones. Por dar solamente un ejemplo, se usa
una amplia variedad de lamparas para vehiculos automéviles. Son esperables sistemas de conexion comunes para
dichas lamparas, tanto para aplicaciones del fabricante de equipos original como para aplicaciones de reparacion y
renovacion. Un ejemplo, es extremadamente comin que las lamparas permitan tanto conexiones de terminales de
ojal, conexiones usando conectores FASTON®, o conexiones que se conforman especificamente para adaptarse a
enchufes sellados y sin sellar especificos de diversos fabricantes tales como Amp Incorporated, Delphi Corporation y
Deutsch, por nombrar solo unos pocos ejemplos no limitativos. En ciertas aplicaciones, es también comun el
requisito de que los terminales y la carcasa de la lampara proporcionen una conexion sellada de modo que el interior
de la carcasa de la lampara no esté expuesto a los elementos.

Dichos sistemas de conexién son relativamente inmediatos de fabricar en el caso de lamparas de faros sellados
incandescentes o halégenos, o lamparas con carcasas plasticas; sin embargo, proporcionar dichos conectores en
una unidad de lampara LED con carcasas de aluminio u otros metales para disipacién de calor, en las que el
conector debe fijarse a una tarjeta del circuito en el que se montan las lamparas LED, puede requerir una cantidad
muy significativa de trabajo de montaje manual que implica la colocacién y soldado de cables. Adicionalmente,
proporcionar una pluralidad de sistemas de conexién para una lampara especifica que tenga una carcasa plastica
requiere herramientas costosas separadas para cada sistema de conexion diferente.

Existe por tanto una necesidad de un sistema y método que proporcione un terminal de conexién para lamparas. La
presente divulgacion se dirige hacia sistemas y métodos que cumplan con esta y otras necesidades.

El documento GB1464598 se refiere a un portalamparas para lamparas con casquillo de presion. De acuerdo con el
resumen disponible electrénicamente del documento GB1464598, el portalamparas es para su montaje sobre una
tarjeta de circuito impreso y comprende un cuerpo de material aislante que tiene un enchufe que contiene dos
contactos de resorte con forma de U. Cada contacto de resorte con forma de U es parte integral con una extensién
de retencion. La extensién también lleva un par de pestafias opuestas que se proyectan a través del aislante para
proporcionar medios de colocacién y conexion. Cada contacto es retenido en el cuerpo por una pestafa flexible
sobre la extensién y pestafias opuestas actian con superficies de proyecciones en pendiente para colocar el cuerpo
tras la rotacién en una abertura en la tarjeta de circuito impreso.

El documento DE19705738 se refiere a un elemento luminoso, en particular para la iluminacion de simbolos de
funcién o para funciones de sefializacién en vehiculos a motor. De acuerdo con una traduccién mecanizada del
resumen de este documento, el elemento luminoso comprende una carcasa para la instalacion del elemento
luminoso en una pieza de montaje que aloja al menos un elemento luminoso y al menos dos elementos de contacto,
también alojados en la carcasa, para la conexion de los contactos de conexion de al menos un elemento luminoso.
Cada elemento de contacto tiene ranuras longitudinales, alojando cada una al menos un contacto de conexién del al
menos un elemento luminoso o un componente electrénico adicional.

Sumario de la divulgacién

Se desvela un dispositivo de conexién eléctrica para una carcasa de lampara. El dispositivo de conexién eléctrica
permite una alineacién simple y directa de los terminales de conexién del circuito con placas conductoras de
conexion de alimentacion sobre una tarjeta del circuito de lampara dentro de una carcasa de lampara.

En una realizacion, se desvela un conjunto de terminales de conexién para una carcasa de lampara, que comprende
una carcasa de conectores; un primer conector de circuito dispuesto dentro de la carcasa de conectores; un
segundo conector de circuito dispuesto dentro de la carcasa de conectores; un primer conector de lampara
dispuesto dentro de la carcasa de conectores y acoplado de modo conductor al primer circuito conector; un segundo
conector de lampara dispuesto dentro de la carcasa de conectores y acoplado de modo conductor al segundo
circuito conector; y una tarjeta del circuito que comprende al menos una superficie de la tarjeta del circuito; una
abertura en la tarjeta del circuito formada atravesando la tarjeta del circuito; una primera placa conductora de
conexion de alimentacion formada sobre la superficie de la tarjeta del circuito y dispuesta adyacente a la abertura de
la tarjeta del circuito; y una segunda placa conductora de conexion de alimentacion sobre la superficie de la tarjeta
del circuito y dispuesta adyacente a la abertura de la tarjeta del circuito: en la que la tarjeta del circuito se dispone
entre el primer y el segundo conectores de circuitos y el primer y el segundo conectores de lamparas; en el que el
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primer y el segundo conectores de circuitos se pueden extraer a través de la abertura de la tarjeta del circuito
cuando la carcasa del conector se orienta en una primera posicion; y en el que el primer y el segundo conectores de
circuitos no pueden extraerse a través de la abertura de la tarjeta del circuito cuando la carcasa del conector esta
orientada en una segunda posicion girada a través de un primer angulo a partir de la primera posicion.

En otra realizacion, se desvela un método de instalacion de un conjunto de terminales de conexién, comprendiendo
el método las etapas de: (a) proporcionar un conjunto de terminales de conexién que comprende una carcasa de
conectores; un primer conector de circuito dispuesto dentro de una carcasa de conectores, teniendo el primer
conector de circuito una curvatura de aproximadamente 90 grados formada en él; un segundo conector de circuito
dispuesto dentro de la carcasa de conectores, teniendo el segundo conector de circuito una curvatura de
aproximadamente 90 grados formada en él; (b) proporcionar una tarjeta del circuito, que comprende una primera
superficie de la tarjeta del circuito; una abertura de la tarjeta del circuito formada a través de la tarjeta del circuito;
una primera placa conductora de conexion de la alimentacion formada sobre la superficie de la tarjeta del circuito y
dispuesta adyacente a la abertura de la tarjeta del circuito; y una segunda placa conductora de conexion de la
alimentacion formada sobre la superficie de la tarjeta del circuito y dispuesta adyacente a la abertura de la tarjeta del
circuito; (c) insercion del conjunto de terminales de conexion a través de la abertura de la tarjeta del circuito de modo
que el primer y el segundo conectores de circuito se dispongan adyacentes a la superficie de la tarjeta del circuito; y
(d) girar la carcasa el conector hasta que el primer y el segundo conectores del circuito estén alineados con respecto
a la primera y la segunda placas conductoras de conexién de la alimentacion.

En otra realizacion, se desvela un conjunto de terminales de conexién para una carcasa de lampara, que comprende
una carcasa de conectores, un primer conector de circuito dispuesto dentro de la carcasa de conectores, un
segundo conector de circuito dispuesto dentro de la carcasa de conectores; y una tarjeta del circuito que comprende
una primera superficie de la tarjeta del circuito, y una abertura de la tarjeta del circuito formada a través de la tarjeta
del circuito, en el que la tarjeta del circuito se dispone entre el primer y el segundo conectores de circuito y el primer
y el segundo conectores de lamparas, en el que el primer y el segundo conectores de circuito pueden extraerse a
través de la abertura de la tarjeta del circuito cuando la carcasa de conectores esta orientada en una primera
posicion, y en el que el primer y el segundo conectores de circuito no pueden extraerse a través de la abertura de la
tarjeta del circuito cuando la carcasa de conectores esta orientada en una segunda posicion girada a través de un
primer angulo a partir de la primera posicion.

Se desvelan también realizaciones adicionales.
Breve descripcién de los dibujos

La Figura 1 es una vista en perspectiva de un enchufe moldeado de acuerdo con una realizacion de la presente
divulgacion.

La Figura 2 es una vista en alzado lateral de la realizacién de la Figura 1.

La Figura 3 es una vista en planta inferior de la realizacién de la Figura 1.

La Figura 4 es una vista en seccion transversal de la realizacién de la Figura 1.

La Figura 5 es una vista seccion transversal de la realizacién de la Figura 1 instalada en una carcasa de lampara
de ejemplo.

La Figura 6 es una primera vista en planta inferior de la realizacién de la Figura 1 instalada en una carcasa de
lampara de ejemplo.

La Figura 7 es una segunda vista frontal inferior de la realizacion de la Figura 1 instalada en una carcasa de
lampara de ejemplo.

Descripcion de las realizaciones ilustradas

Con la finalidad de promover una comprensién de los principios de la divulgacion, se hara ahora referencia a las
realizaciones ilustradas en los dibujos y se usara un lenguaje especifico para describir los mismos. En cualquier
caso se debera entender que de ese modo no se pretende ninguna limitacién del alcance de la divulgacion, y se
contemplan por la presente alteraciones y modificaciones en los sistemas ilustrados, y aplicaciones adicionales de
los principios de la divulgacion tal como se ha ilustrado en el presente documento, tal como se les ocurriria
normalmente a un experto en la técnica a la que la divulgacién hace referencia.

En ciertas realizaciones, la presente divulgacién se dirige a un sistema que proporciona un conector para una
lampara, en el que el conector se fija facilmente a una tarjeta del circuito.

En ciertas otras realizaciones, la presente divulgacion se dirige a un sistema que proporciona un sistema de
conectores para una lampara LED, en la que el conector se monta facilmente en una tarjeta del circuito que lleve los
LED y proporciona puntos de conexion para terminales de ojal y para terminales FASTON®. En otras realizaciones,
la presente divulgacion esta dirigida a un sistema que proporciona un sistema de conectores para una lampara LED,
en la que el conector se monta facilmente en una tarjeta del circuito que lleva los LED y proporciona puntos de
conexién para cualquier disefio de conector sellado o sin sellar. En ciertas realizaciones, la presente divulgacion se
dirige a un sistema que proporciona un sistema de conector sellado.
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Con referencia a las Figuras 1-4, se muestra en ellas un dispositivo de ejemplo 10 que tiene una primera seccién
base 12 y una segunda seccién base 14 separadas por una superficie de sellado anular 16. En ciertas realizaciones,
las secciones base 12, 14 y la superficie de sellado anular 16 estan formadas como una unidad integral, tal como
mediante moldeado por inyeccién de un material plastico tal como cloruro de polivinilo, por nombrar solo un ejemplo
no limitativo. Los expertos en la técnica reconoceran que las secciones base 12, 14 y la superficie de sellado anular
16 puede formarse a partir de cualquier material o materiales deseados, usando cualquier proceso de formacion
deseado, y éstos no son criticos para los dispositivos y métodos desvelados en este momento.

Sellados dentro de las secciones base 12, 14 y de la superficie de sellado anular 16 hay dos conectores de circuito
18, 20. Los conectores de circuito 18, 20 facilitan la conexion a una tarjeta del circuito de la lampara (tal como se
explica con mayor detalle en el presente documento a continuacion). También sellados dentro de las secciones base
12, 14 y de la superficie de sellado anular 16 hay dos conectores de lampara 22, 24. Los conectores de lampara 22,
24 facilitan la conexion de los conectores conductores externos al dispositivo 10. Los conectores del circuito 18, 20 y
los conectores de lampara 22, 24 son conductores. El conector de circuito 18 se acopla de modo conductor a un
conector de lampara 22 dentro de las secciones de carcasa de lampara 12, 14 y de la superficie de sellado anular
16, mientras que el conector de circuito 20 se acopla de modo conductor al conector de lampara 24 dentro de las
secciones base 12, 14 y de la superficie de sellado anular 16. En ciertas realizaciones, el conector de circuito 18 y el
conector de lampara 22 se forman de modo integral, mientras el conector de circuito 20 y el conector de lampara 24
se forman de modo integral.

En algunas realizaciones, el conector de lampara 22 incluye la parte 22a que permite la fijaciébn de un conector
FASTON® al mismo, y una parte 22b que tiene un conector roscado 26 que permite el montaje de un terminal de
ojal al mismo. El conector de lampara 24 incluye una parte 24a que permite la fijacion de un conector FASTON® al
mismo, y una parte 24b que tiene un conector roscado 28 que permite el montaje de un terminal de ojal al mismo.
Los expertos en la técnica reconoceran que los conectores FASTON® estan disponibles en Amp Incorporated of
Harrisburg, PA. En ciertas realizaciones, la seccion base 14 incluye espigas en proyeccion 30, 31 y 32 que facilitan
la retencion del dispositivo 10 dentro de la carcasa de lampara, tal como se explicara con mayor detalle en el
presente documento a continuacion.

Con referencia ahora a las Figs. 5-7, se muestra una realizacién del dispositivo 10 montado en una carcasa de
lampara 52 de ejemplo. La carcasa de lampara 52 puede acoplarse a una lente 54. La forma de acoplamiento de la
carcasa de lampara 52 y la lente 54, y si dicho acoplamiento es extraible o permanente, no es critico para la
presente invencion. Montado en la carcasa de lampara 52 hay una tarjeta del circuito 56 en el que se montan una o
mas lamparas 58, tales como lamparas LED, para proporcionar solo un ejemplo no limitativo.

La carcasa de lampara 52 incluye una via de paso 60 que tiene un resalte anular 62 formado en ella. La tarjeta del
circuito 56 tiene una abertura 64 formada a través de ella, en la que la abertura 64 esta sustancialmente alineada
con la via de paso 60. En algunas realizaciones, la abertura 64 tiene un eje que es mas largo que un segundo eje,
transversal. La tarjeta del circuito 56 adicionalmente tiene una primera placa conductora de conexion de la
alimentacién 66 y una segunda placa conductora de conexién de la alimentacion 68 formadas adyacentes a la
abertura 64. La primera placa conductora de conexién de la alimentacién 66 se proporciona para la conexion al
conector de circuito 18 y se proporciona la segunda placa conductora de conexién de la alimentacién 68 para su
conexién al conector de circuito 20. En algunas realizaciones, una primera placa conductora de conexion de la
alimentacion 66 y una segunda placa conductora de conexiéon de la alimentacion 68 son placas de soldadura
conectadas de modo conductor a otros componentes electronicos montados sobre la tarjeta del circuito 56.

En referencia continuada a las Figs. 5-7, se describird ahora el montaje del dispositivo 10 en la carcasa de lampara
52. Se monta un anillo de sellado anular 70 opcional alrededor de la seccion base 14 de modo que repose
adyacente a la superficie de sellado anular 16. Con la lente 54 aun no acoplada a la carcasa del aparato 52, se
inserta la seccion base 14 dentro de la via de paso 60 hasta que el anillo de sellado anular 70 se comprime
firmemente entre la superficie de sellado anular 16 y el resalte anular 62.

Espigas en proyeccion 30 y 32 enganchan el lado opuesto del resalte anular 62 para sujetar el dispositivo 10 dentro
de la via de paso 60 de la carcasa de lampara 52. La espiga 31 se proporciona para asegurar que la seccion base
14 se inserta dentro de la via de paso 60 en la orientacién apropiada, y una abertura adecuada (no mostrada) en la
via de paso 60 asegura esto. En algunas realizaciones, el anillo de sellado 70 se coloca en compresién en esta
posicion. La compresion del anillo de sellado regular 70 impide el paso de humedad, polvo y/u otros contaminantes,
mientras que también sella la carcasa de lampara 52 para impedir fugas del material encapsulado (si se usa) del
interior de la carcasa de lampara 52 a través de la via de paso 60.

En esta posicion del dispositivo 10, los conectores de circuito 18, 20 han pasado a través de la abertura 64 y se
sitian sobre el lado opuesto de la tarjeta del circuito 56 como la seccién de carcasa de lampara 14. La rotacién del
dispositivo 10 en aproximadamente 45 grados lleva a los conectores de circuito 18, 20 a alineacion con una primera
placa conductora de conexion de la alimentacion 66 y una segunda placa conductora de conexion de la alimentacion
68, respectivamente. Un resalte (no mostrado) en la carcasa de lampara 52 impide que el dispositivo 10 se gire en
exceso durante el montaje. Una vez alineado, el conector de circuito 18 puede acoplarse de modo conductor a la
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primera placa conductora de conexion de la alimentacién 66 y el conector de circuito 20 puede acoplarse de modo
conductor a la segunda placa conductora de conexion de la alimentacién 68. Dichos acoplamientos conductores
pueden realizarse por cualquier medio conocido en la técnica, tal como mediante soldadura por estafio o en otro
modo, por proporcionar solamente dos ejemplos no limitativos. Posteriormente, se puede montar la lente 54 en la
carcasa de lampara 52, tal como es conocido en la técnica.

En otras realizaciones, el dispositivo 10 se monta dentro de la carcasa de lampara 52 previamente al montaje de la
tarjeta del circuito 56 en la carcasa de lampara 52. La tarjeta del circuito 56 se inserta entonces a través del
dispositivo 10 de modo que los conectores del circuito 18, 20 pasen a través de la abertura 64. La tarjeta del circuito
56 se gira entonces para llevar a los conectores del circuito 18, 20 en alineacién con la primera placa conductora de
conexion de alimentacion 66 y la segunda placa conductora de conexion de la alimentacion 68, respectivamente.
Una vez alineados, el conector de circuito 18 se puede acoplar de modo conductor a la primera placa conductora de
conexion de la alimentacion 66 y el conector de circuito 20 se puede acoplar de modo conductor a la segunda placa
conductora de conexion de la alimentacion 68. Dicho acoplamiento conductor puede realizarse por cualquier medio
conocido en la técnica, tal como mediante soldadura por estafio o en otro modo, por proporcionar solamente dos
ejemplos no limitativos. La tarjeta del circuito 56 puede fijarse opcionalmente a la carcasa de lampara 52 por medios
distintos al dispositivo 10, tal como mediante tornillos o cualquier/cualesquiera otro(s) dispositivo(s) de conexién
adecuado(s). Posteriormente, se puede montar la lente 54 en la carcasa de lampara 52, tal como es conocido en la
técnica.

Una vez se monta el dispositivo 10 en la carcasa de lampara 50, se pueden usar los conectores de lampara 22, 24
para acoplar la alimentacion desde una fuente externa, tal como un sistema de alimentacion de un vehiculo, a la(s)
lampara(s) 58 para proporcionar control del encendido y apagado de la(s) lampara(s) 58. En la realizacion ilustrada,
los conectores de lampara 22, 24 incluyen partes 22a, 24a que permiten la fijacién de conectores FASTON® a las
mismas, y unas partes 22b, 24b que tienen conectores roscados 26, 28 para permitir el montaje de terminales de
ojal a las mismas. La realizacién ilustrada permite una facil conexion de la carcasa de lampara 52 a la mayor parte
de los sistemas eléctricos de vehiculo existentes. En otras realizaciones, el dispositivo 10 puede tener medios para
la conexién a solo un tipo de conector. En otras realizaciones, el dispositivo 10 proporciona puntos de conexion para
cualquier disefio de conector sellado o sin sellar distinto a un conector FASTON® o un terminal de ojal.

Se apreciara que el dispositivo 10 permite un montaje simple y directo de conectores de lampara a una carcasa de
lampara, facilitando ampliamente la tarea del acoplamiento de modo conductor de los conectores de lampara a los
componentes electrénicos de la carcasa de lampara 52 durante la fabricacion.

Deberia apreciarse que aunque la presente divulgacion explica la fijacion del dispositivo 10 a una tarjeta del circuito
gue incorpora lamparas LED, se contempla que se pueden usar numerosos tipos de lamparas, tales como lamparas
incandescentes y fluorescentes con el dispositivo 10, siendo las lamparas LED 58 solamente ejemplos no limitativos.
Ademas de los numerosos otros tipos de lamparas contempladas por la presente divulgacion, se contempla que se
pueden usar con el dispositivo 10 otras diversas carcasas de lampara y conjuntos de lentes apropiados.

Aungue la divulgacion se haya ilustrado y descrito en detalle en los dibujos y descripcidn anterior, la misma se ha de
considerar como de caracter ilustrativo y no restrictivo, entendiéndose que solo se han mostrado y descrito ciertas
realizaciones.
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REIVINDICACIONES
1. Un conjunto de terminales de conexion con una carcasa de lampara, que comprende:

a) una carcasa de lampara (52) que tiene una lente (54) sobre un lado de la misma y que tiene una via de paso
(60) a través de dicha carcasa de lampara (52) sobre un lado opuesto de dicha lente (54);

b) un dispositivo (10) para acoplar la alimentacion desde una fuente externa a una tarjeta del circuito en dicha
carcasa de lampara (52), que tiene:

una carcasa de conector que tiene una primera seccion base (12) externa respecto a dicha carcasa de
lampara (52) y una segunda seccion base (14) insertada a través de dicha via de paso (60);

un primer conector de circuito (18) dispuesto al menos parcialmente dentro de la carcasa del conector;

un segundo conector de circuito (20) dispuesto al menos parcialmente dentro de la carcasa del conector; y

c) la tarjeta del circuito (56) que comprende:

una primera superficie de la tarjeta del circuito hacia dicha lente (54) y opuesta a dicha via de paso (60) a
través de dicha carcasa; y

una abertura de la tarjeta del circuito (64) formada a través de la tarjeta del circuito;

una primera placa conductora de conexion de la alimentacién (66) formada sobre la primera superficie de la
tarjeta del circuito y dispuesta adyacente a la abertura de la tarjeta del circuito (64); y

una segunda placa conductora de conexion de la alimentacion (68) formada sobre la primera superficie de la
tarjeta del circuito y dispuesta adyacente a la abertura de la tarjeta del circuito (64);

al menos una lampara LED (58) montada en dicha primera superficie de dicha tarjeta del circuito y acoplada
de modo conductor a la respectiva de entre la primera y la segunda placas conductoras de conexion de la
alimentacion:

en el que el primer y el segundo conectores de circuito (18, 20) estan acoplados de modo conductor a las
respectivas de la primera y la segunda placas conductoras de conexion de la alimentacion (66, 68);

en el que la tarjeta del circuito esta dispuesta entre el primer y el segundo conectores de circuito (18, 20);

en el que el primer y el segundo conectores de circuito (18, 20) estan orientados inicialmente en una primera
posicion; y

en el que el primer y el segundo conectores de circuito (18, 20) estan orientados posteriormente en una segunda
posicion girada un primer angulo a partir de la primera posicién hasta que el primer y el segundo conectores de
circuito (18, 20) estan alineados con las respectivas de la primera y la segunda placas conductoras de conexién de
la alimentacion (66, 68) sobre dicha primera superficie hacia dicha lente (54) y opuesta a dicha via de paso (60) a
través de dicha carcasa (52).

2. El conjunto de terminales de conexion segun la reivindicaciéon 1, que comprende adicionalmente:

un primer conector de lampara dispuesto dentro de la carcasa de conector y acoplado de modo conductor al
primer conector de circuito; y

un segundo conector de lampara dispuesto dentro de la carcasa de conector y acoplado de modo conductor al
segundo conector de circuito, y

en el que opcionalmente, la tarjeta del circuito estda dispuesta entre el primer y el segundo conectores de
lampara.

3. El conjunto de terminales de conexion segun la reivindicacion 1, en el que dicha carcasa de conector comprende:

una superficie de sellado anular (16) dispuesta entre la primera y la segunda secciones base (12, 14), y en el
que, opcionalmente, la primera seccién base (12), la superficie de sellado anular y la segunda seccién base (14)
comprenden una carcasa integral de plastico.

4. El conjunto de terminales de conexion segun la reivindicacion 2, en el que:

el primer conector de circuito (18) y el primer conector de lampara comprenden un primer elemento conductor
integral; y

el segundo conector de circuito (20) y el segundo conector de lampara comprenden un segundo elemento
conductor integral.

5. El conjunto de terminales de conexién segun bien la reivindicaciéon 2 o bien la reivindicacion 4, en el que el primer
y el segundo conectores de lampara comprenden cada uno:

un area de fijacion para la recepcion de un conector FASTON®; y
un conector roscado para la recepcién de un terminal de ojal.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 548 054 T3

6. El conjunto de terminales de conexién segun cualquier reivindicacion anterior, en el que el primer y el segundo
conectores de circuito comprenden cada uno un elemento conductor que tiene una curva en él de aproximadamente
90 grados.

7. El conjunto de terminales de conexion segun cualquier reivindicacion anterior, que comprende adicionalmente:

al menos una espiga (30) que se proyecta desde una superficie de la carcasa del conector, operativa la al menos
una espiga (30) para asegurar la carcasa del conector en una carcasa de lampara (52) cuando esta montada en
ella.

8. El conjunto de terminales de conexion de cualquier reivindicacién anterior, en el que:

la abertura de la tarjeta del circuito (64) tiene un eje longitudinal y un eje transversal; y
una primera dimensién de la abertura de la tarjeta del circuito a lo largo del eje longitudinal es mayor que una
segunda dimension de la abertura de la tarjeta del circuito a lo largo del eje transversal.

9. El conjunto de terminales de conexién segln cualquier reivindicacion anterior cuando dependa de la reivindicacién
3; en el que el primer y el segundo conectores de circuito (18, 20) estan soldados a la respectiva de entre la primera
y la segunda placas conductoras de conexion de alimentacion (66, 68).

10. Un método de instalacion de un conjunto de terminales de conexién, comprendiendo el método las etapas de:
(a) proporcionar un conjunto de terminales de conexidn con una carcasa de lampara (52) que comprende:

una carcasa de lampara (52) que tiene una lente (54) sobre un lado de la misma y que tiene una via de paso
(60) a través de dicha carcasa de lampara (52) sobre un lado opuesto de dicha lente (54);

un dispositivo (10) para acoplar la alimentacidon desde una fuente externa a una tarjeta del circuito en dicha
carcasa de lampara, que tiene:

una carcasa de conector que tiene una primera seccion base (12) externa respecto a dicha carcasa de
lampara y una segunda seccion base (14) insertada a través de dicha via de paso (60) de la carcasa de
lampara;

un primer conector de circuito (18) dispuesto al menos parcialmente dentro de la carcasa del conector,
teniendo el primer conector de circuito un doblez de aproximadamente 90 grados formado en él;

un segundo conector de circuito (20) dispuesto al menos parcialmente dentro de la carcasa del conector,
teniendo el segundo conector de circuito un doblez de aproximadamente 90 grados formado en él;

la tarjeta del circuito (56) proporcionada que comprende:

una primera superficie de la tarjeta del circuito hacia dicha lente (54) y opuesta a dicha via de paso (60) a
través de dicha carcasa;

una abertura de la tarjeta del circuito (64) formada a través de la tarjeta del circuito (56);

una primera placa conductora de conexién de la alimentacion (66) formada sobre la superficie de la tarjeta
del circuito y dispuesta adyacente a la abertura de la tarjeta del circuito (64); y

una segunda placa conductora de conexion de la alimentacion (68) formada sobre la superficie de la
tarjeta del circuito y dispuesta adyacente a la abertura de la tarjeta del circuito (64);

al menos una lampara LED (58) montada en dicha primera superficie de dicha tarjeta del circuito y
acoplada de modo conductor a la respectiva de entre la primera y la segunda placas conductoras de
conexion de la alimentacion;

(b) insercion del conjunto de terminales de conexion a través de la abertura de la tarjeta del circuito (64) de modo
que el primer y el segundo conectores de circuito (18, 20) se dispongan adyacentes a la superficie de la tarjeta
del circuito; y

(c) rotacion de la carcasa del conector hasta que el primer y el segundo conectores de circuito (18, 20) estén
alineados con las respectivas de la primera y la segunda placas conductoras de conexion de la alimentacién (66,
68).

11. El método segun la reivindicacion 10, que comprende adicionalmente la etapa de:

(d) formacién de un acoplamiento conductor entre el primer y el segundo conectores de circuito (18, 20) y las
respectivas de la primera y la segunda placas conductoras de conexion de la alimentacion (66, 68).

12. El método segun la reivindicacién 11, en el que la etapa de formacion de un acoplamiento conductor comprende
la soldadura por estafio y/o por otro modo.
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