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PROCEDIMIENTO PARA OPERAR UNA MAQUINA LAVADORA Y MAQUINA LAVADORA

DESCRIPCION

La invencién se refiere a un procedimiento para operar una maquina lavadora con una cubeta para la
colada para alojar liquido de lavado para tratar la colada, un elemento calentador y un equipo de
circulacion, incluyendo el procedimiento una fase de lavado con el elemento calentador conectado para
calentar el liquido de lavado y activado el equipo de circulacién, que transporta el liquido de lavado desde
la zona inferior de la cubeta para la colada hasta la zona superior, referido a la posicién de emplazamiento
operativa de la maquina lavadora.

Para lavar ropa en una maquina lavadora de tambor se mueve la ropa a lavar en el tambor que gira,
provocandose que la colada se moje y/o empape con el liquido de lavado y el mecanismo de lavado. Al
respecto la cubeta para la colada o bien el tambor contienen agua, eliminandose por lavado la suciedad
mediante el movimiento de la colada. Para que el liquido de lavado llegue a tomar un contacto lo mas
completo posible con la colada, se conoce el transporte mediante un equipo de circulacién del liquido de
lavado desde la zona inferior de la cubeta para la colada o bien desde el canal de desagiie hasta la zona
superior, con lo que las piezas de ropa que se encuentran en el tambor son regadas con liquido de lavado
desde arriba. Al girar a la vez el tambor, se logra una buena mezcla a fondo de las piezas de ropa con el
liquido de lavado. Ademas, evitando un volumen muerto, se logra un buen aprovechamiento del agua y/o
del detergente. Un tal procedimiento para operar una tal maquina lavadora se conoce por el documento
DE 34 01 899 A1. Alli, al comienzo de la fase de lavado se introduce agua, afiadiendo detergente, en un
espacio en la zona inferior de la cubeta para la colada, no tomando aun contacto el agua o bien el liquido
de lavado mezclado con detergente con la colada. A continuacion se calienta el liquido de lavado dentro
de la camara, haciéndose circular entonces. Una vez que el detergente se ha disuelto y el liquido de
lavado mezclado con el detergente ha alcanzado la temperatura prescrita, se activa el equipo de
circulacién propiamente dicho, es decir, la colada se somete al liquido de lavado. Al respecto es costoso
que para poder realizar el correspondiente procedimiento se necesite una pluralidad de canales y valvulas
que pueden controlarse. Ademas se observa que se necesita mas tiempo que en una fase de lavado
normal, ya que la disolucién del detergente se realiza separadamente de la fase de mojado. Ademas debe
proporcionarse mas liquido de lavado, ya que el espacio situado debajo de la cubeta para la colada aloja
una parte considerable del liquido de lavado libre.

Por el documento GB 2 204 328 A se conoce ademas, en un procedimiento para operar una maquina
lavadora, la activacion de un equipo de circulacion para la mejor mezcla al introducir detergente. Entonces
se precalienta el liquido de lavado antes de activar la circulacion.

El documento DE 10 2006 039 477 A1 da a conocer un procedimiento para controlar una bomba de
circulacién en una maquina lavadora, que en su conjunto se conecta en funcion de la actividad de otros
consumidores. Con ello debe lograrse que la cantidad de agua introducida corresponda exactamente a la
cantidad prescrita, ya que en la deteccién por sensor de la cantidad de agua se evitan influencias
perturbadoras originadas por la circulacion. Ademas al calentar no se acciona la bomba de circulacion,
para que el agua de lavado caliente permanezca el mayor tiempo posible en la cubeta para la colada,
dado el caso para exterminar gérmenes.

El documento DE 39 13 642 A1 da a conocer en general una acometida de agua en una maquina
lavadora, que se regula mediante un vigilador de presion.

El documento EP 1 502 986 A1 da a conocer un procedimiento para operar una maquina lavadora con un
equipo de circulacion, en el que durante la circulacion se detecta la cantidad de agua en interaccion con la
aportacion de agua.

La invencion tiene por lo tanto como objetivo basico proporcionar un procedimiento con una mejor
efectividad de lavado y/u optimizar el procedimiento conocido de manera sencilla, asi como proporcionar
una maquina lavadora para realizar el procedimiento.

El objetivo se logra mediante un procedimiento con las caracteristicas de la reivindicacion 1 y mediante
una maquina lavadora con las caracteristicas de la reivindicacion 11. Ventajosas ejecuciones resultan de
las reivindicaciones dependientes 2 a 10y 12.

La ventaja esencial del procedimiento correspondiente a la invencion es que de manera sencilla se logra
mejorar la efectividad del lavado a igualdad de duracién y de la cantidad de agua respecto a una fase de
lavado tradicional sin circulacion. No se necesitan aqui costosas medidas de disefio a excepcion del
sencillo equipo de circulaciéon, que puede transportar el liquido de lavado desde la zona inferior de la
cubeta para la colada hasta la zona superior de la cubeta para la colada y/o hasta el tambor.
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En el procedimiento correspondiente a la invencién esta previsto que en la fase de lavado el liquido de
lavado se haya calentado y el equipo de circulacion esté activado. El equipo de circulacién posee una
tuberia que partiendo de la zona inferior de la cubeta para la colada se lleva hasta la zona superior y alli
por ejemplo desemboca mediante una boquilla montada en la zona de la puerta frontal. En la tuberia esta
intercalada una bomba, que puede transportar correspondientemente el liquido de lavado. Esto significa
que la colada se moja y/o empapa ya durante el calentamiento y/o en la fase de calentamiento con liquido
de lavado, en el que el detergente ya se ha disuelto, al menos casi por completo. El calentamiento
mediante el elemento calentador conectado provoca que se disuelvan optimamente también las
sustancias del detergente que necesitan una temperatura mayor que la temperatura de entrada del agua,
por ejemplo de 18 a 25 °C. Asi se realiza una distribucion éptima de las sustancias activas para el lavado
en el tejido de las piezas de ropa. Como medida adicional se activa en el procedimiento correspondiente a
la invencioén el equipo de circulacion por fases, estando desconectado el elemento calentador en la fase
activa del equipo de circulacion. De esta manera queda asegurado que al descender el nivel de liquido de
lavado por debajo del valor limite critico, en el que el elemento calentador precisamente ain esta cubierto
con liquido de lavado, no pueda destruirse ni dafarse el elemento calentador. El elemento calentador esta
conectado por lo tanto sélo en las fases de tiempo en las que no hay circulacién. El tambor que se
encuentra centro de la cubeta para la colada y en el que se ha cargado la colada puede entonces hacerse
girar durante toda la fase de lavado para lograr un buen mojado y/o empapado y una mezcla a fondo de
las piezas de ropa con el liquido de lavado.

Al respecto es ventajoso que el elemento calentador se conecte tras finalizar la fase de tiempo con el
equipo de circulacion activado y que la conexion y desconexion del elemento calentador y del equipo de
circulacién se repita varias veces. Al repartir la fase de calentamiento en varias partes, mejora la
disolucién del detergente dentro del liquido de lavado y con ello mejora ain mas la efectividad del lavado.

En un perfeccionamiento conveniente se conecta el elemento calentador tras la desconexién del equipo
de circulacién solo una vez transcurrido un tiempo de retardo. De esta manera queda asegurado que el
liquido de lavado que ha circulado fluye hacia fuera de las tuberias de los equipos de circulacién o bien
emana de la colada y se acumula de nuevo en la zona inferior de la cubeta para la colada, con lo que
queda asegurado que el elemento calentador al conectar de nuevo esta cubierto por completo por liquido
de lavado. Al respecto es ventajoso prever aqui un tiempo de retardo de varios segundos, por ejemplo de
2 a 10 segundos, preferiblemente de 3 a 6 segundos.

En otra ejecucion conveniente se conecta el elemento calentador tras desconectar el equipo de
circulacién en funcién del nivel de liquido de lavado dentro de la cubeta para la colada. Asi puede
adaptarse 6ptimamente el tiempo de retardo al comportamiento en absorcién o bien al comportamiento de
la colada en cuanto a absorcion de liquido y cesién. Asi se acorta este tiempo de retardo en una carga
con piezas de ropa de inferior capacidad de absorcién, con lo que se acorta ligeramente la totalidad de la
fase de calentamiento.

Al respecto es conveniente que la conexién del elemento calentador se realice sélo cuando el nivel ha
sobrepasado un valor limite critico, estando relacionado el elemento calentador con el liquido de lavado
cuando se alcanza el valor limite critico tal que no resulta ningun sobrecalentamiento y/o dafio del
elemento calentador. Con ello mejora aun mas la seguridad frente a sobrecalentamientos y/o se evita
fiablemente el indeseado calentamiento en seco.

En conjunto es ventajoso que la conexion y desconexion del elemento calentador y la activacion y
desactivacion del equipo de circulacién se realicen durante el calentamiento del liquido de lavado o
aclarado al comienzo de la fase de lavado y de una fase de aclarado, respectivamente. Al respecto se
encuentra el tiempo de conexion del elemento calentador en la gama de 1 a 6 minutos y el tiempo de
activacion del equipo de circulacion en la gama de 30 segundos a 3 minutos. Asi se logra que el elemento
calentador pueda transmitir en las fases de calentamiento una cierta cantidad de calor al liquido de
lavado. Las fases mas cortas para la activacion del equipo de circulacion dan lugar a que el liquido de
lavado no se enfrie demasiado, proporcionandose un buen mojado y/o mezcla a fondo de las piezas de
ropa con el liquido de lavado.

Para el retardo desde la desconexion del equipo de circulacién hasta la conexion del elemento de
calentamiento es ventajoso prever el tiempo de retardo en la gama de 5 a 30 segundos.

En una ejecucion conveniente se activa el equipo de circulacion en funcién del nivel del liquido de lavado
en la cubeta para la colada, desconectandose el equipo de circulacion cuando queda por debajo de un
valor limite inferior o bien operando con potencia de transporte reducida. De esta manera se evita que el
equipo de circulacion o bien la bomba aspire aire, lo cual normalmente origina ruidos mas fuertes durante
el funcionamiento. Ademas se evita un innecesario funcionamiento del equipo de circulacién, con lo que
se reduce el desgaste y el consumo de energia.
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Para conducir el agua o bien el liquido de lavado y el medio de tratamiento a la cubeta para la colada, se
constituye al comienzo de la fase de lavado antes de conectar el elemento calentador el liquido de lavado
mediante entrada de agua afiadiendo al menos un medio de tratamiento.

La invencion se refiere ademas a una maquina lavadora con una cubeta para la colada para alojar liquido

de lavado para tratar la colada, un tambor apoyado horizontalmente tal que puede girar en la cubeta para
la colada, un motor para hacer girar el tambor, un elemento calentador, un equipo de circulacion, un
dispositivo de acometida del agua y un equipo de control para controlar las distintas fases del programa
de lavado elegido, estando configurado el equipo de control para activar o desactivar o bien conectar o
desconectar el equipo de circulacion, el elemento calentador y/o el dispositivo de acometida del agua.

En una ejecucion ventajosa incluye la maquina lavadora al menos un sensor para captar o bien
determinar el nivel critico y/o el valor limite inferior, estando conectado el sensor con el equipo de control.
Como sensor puede utilizarse por ejemplo un sensor de presion, que esta unido con una trampa de aire
en la cubeta para la colada en la zona inferior mediante un tubo flexible. Alternativamente pueden
montarse también sensores de conductividad en la pared de la cubeta para la colada, que emiten una
sefal al equipo de control cuando los mismos estan cubiertos por liquido de lavado. Pueden utilizarse
igualmente otros sensores, debiendo configurarse correspondientemente el equipo de control.

Un ejemplo de ejecucion de la invencion se representa en los dibujos de manera simplemente
esquematica y se describira a continuacion mas en detalle. Se muestra en:

figura 1: una maquina lavadora en una representacion esquematica en seccion;
figura 2: un programa de lavado como diagrama, a lo largo del tiempo y
figuras 3a-3d: el control del elemento calentador y del equipo de circulaciéon en secuencia temporal.

En la figura 1 se representa una maquina lavadora 1, en representacion simplemente esquematica, con
una cubeta para la colada 2. Las indicaciones de posicion y direccion se refieren a la posicion de
emplazamiento operativa de la maquina lavadora 1. Dentro de la cubeta para la colada 2 esta dispuesto
un tambor 3 apoyado tal que puede girar y accionado mediante un motor eléctrico 13, que mueve las
piezas de ropa 8 que se encuentran en la cubeta para la colada 2. El tambor 3 esta fabricado en el
presente ejemplo de ejecucion de acero aleado y dotado de multiples aberturas para el paso del flujo a su
través. La carcasa 4 tiene una abertura de carga 9, a través de la que puede llegarse al interior del tambor
3 a través de la junta de estanqueidad 6. La abertura de carga 9 puede cerrarse mediante una puerta 5.
En la zona inferior de la cubeta para la colada 2 esta dispuesto un elemento calentador 7, que puede
calentar el liquido de lavado en la cubeta para la colada. En la zona superior de la maquina 1 esta
dibujada esquematicamente una valvula de entrada 15, que proporciona la entrada del agua desde la red
de abastecimiento. Mediante el cajetin de mezcla de lavado 11 se conduce el agua a través del tubo de
union 14 hasta la cubeta para la colada 2, mezclandose en la cubeta para la colada 2 con el detergente
introducido en el cajetin de mezcla 11. Debajo de la cubeta para la colada 2 esta dispuesto un dispositivo
de desaglie 12, que evacua el liquido de lavado o el agua de aclarado utilizados desde la cubeta para la
colada 2 hasta la tuberia de desaglie 12c, que por lo general desemboca en un canal de aguas
residuales. El equipo de control 18 controla la valvula de entrada 15, la actividad del dispositivo de
desaguie 12, el motor de accionamiento 13, que es recorrido por corriente a través de la parte de potencia
o de un convertidor de frecuencia 16 y el elemento calentador 7. En la zona inferior de la cubeta para la
colada 2, referido a la posicion de emplazamiento operativa de la maquina lavadora, esta alojada la
bomba 17a de un equipo de circulaciéon. La bomba 17a esta conectada en el lado de entrada o lado de
aspiracion con el tubo de desagle 12b y puede transportar el liquido de lavado 19 que alli se encuentra a
través de la tuberia 17b hasta la zona superior de la cubeta para la colada 2 o bien del tambor 3. A través
de la boquilla o bien de la salida 17c¢ se inyecta o fluye el liquido de lavado 19 sobre las piezas de ropa 8.

En la figura 1 se representa ademas que el nivel del liquido de lavado 19 se encuentra ligeramente por
debajo del valor maximo Max. En el nivel critico Krit esta cubierto el elemento calentador 7 apenas por
liquido de lavado, con lo que no tiene lugar ninglin calentamiento en seco. Por debajo del nivel minimo
Min existe el peligro de que la bomba de circulacion 17a ya no pueda aspirar por completo liquido, con lo
que puede producirse mayor ruido.

En la figura 2 se representa a modo de ejemplo una secuencia completa de un programa de lavado WP
en un diagrama. Sobre el eje de tiempos t se muestran las distintas fases dentro del programa de lavado
WP. La secuencia del programa WP aqui representada incluye una fase de lavado Wa, una fase de
aclarado Sp y una fase de centrifugado Sc. En estas fases individuales se controla correspondientemente
la entrada de agua 15 y el desagiie 12. También se controlan correspondientemente el elemento
calentador 7 y el equipo de circulacion 17, para calentar el liquido de lavado 19 hasta la temperatura
predeterminada. Al comienzo de la fase de lavado se introduce el agua en el dispositivo de alimentacién o
bien el cajetin de mezcla 11, con lo que el medio de tratamiento alli almacenado, como polvo detergente,
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se introduce a través del tubo de unién 14 en la cubeta para la colada 2. A continuacion sigue la fase de
calentamiento Hz, en la que el liquido de lavado se calienta mediante el elemento calentador 7 conectado
hasta la temperatura prescrita por el equipo de control 18 del programa elegido. Tras alcanzarse la
temperatura predeterminada, se desconecta el elemento calentador 7 y sigue el llamado ciclo de
postlavado Na. En este ciclo de postlavado Na se mueve la ropa 8 mediante el tambor 3 giratorio,
enfriandose el liquido de lavado 19. La fase de lavado Wa finaliza con la evacuacién por bombeo,
activandose el dispositivo de desaglie 12, en particular la bomba 12a o una valvula de desagie. Al
realizar la evacuacion por bombeo puede también centrifugarse, para que el liquido de lavado 19
mezclado con detergente se elimine del tejido de las piezas de ropa 8. A continuacion sigue el ciclo de
aclarado Sp, en el que se introduce agua de red en la cubeta para la colada y se mueven alli dentro las
piezas de ropa 8. Al final del ciclo de aclarado se evacua por bombeo el agua de aclarado, siguiendo a
continuacion el centrifugado final Sc para eliminar el agua de las piezas de ropa 8. Al realizar el
centrifugado final se hace girar el tambor 3 a una velocidad de giro mas elevada que la del proceso de
lavado, a la que las piezas de ropa 8 se apoyan en la cubierta del tambor y el agua o bien el liquido de
lavado se centrifugan, debido a la fuerza centrifuga, hacia fuera del tejido a través de las aberturas del
tambor. El dispositivo de desagiie 12 esta entonces activado, con lo que el liquido se elimina de la cubeta
para la colada 2.

En las figuras 3a a 3d se representa en un diagrama el control del elemento calentador 7 y del equipo de
circulacién 17 segun el procedimiento correspondiente a la invencion. Los instantes sobre el eje de
tiempos t estan aqui indicados sélo simbdlicamente, correspondiendo en la secuencia real estas sefiales
a una unidad de tiempo. La actividad del dispositivo de acometida de agua 15 y el giro del tambor no se
tienen aqui en cuenta, ya que son de importancia secundaria para describir el procedimiento
correspondiente a la invencion. En el instante t=1 se encuentra ya en la cubeta para la colada 2 tanto
liquido de lavado 19 que se conecta el elemento calentador 7 (figura 3b). La temperatura Temp del liquido
de lavado aumenta segun la figura 3a, en este ejemplo desde unos 20 °C hasta unos 40 °C. En el instante
t=2 se conecta el equipo de circulacion 17 o bien la bomba 17a (figura 3c) y se desconecta el elemento
calentador 7 (figura 3b). En la figura 3d puede observarse que el nivel del liquido dentro de la cubeta para
la colada 2 se reduce partiendo del valor maximo Max. Tan pronto como el nivel de liquido alcanza el
minimo Min, se desconecta la bomba 17a, porque caso contrario existe el peligro de que la bomba 17a
marche en seco o bien aspire aire, lo cual originaria un indeseado ruido. En el instante t = 2a se
desconecta el equipo de circulacion 17 (figura 3c) y en el posterior instante t = 3, una vez transcurrido el
tiempo de retardo Vt, se conecta el elemento calentador 7 (figura 3b). Mediante el tiempo de retardo Vt
queda asegurado que el elemento calentador 7 sélo se conecta tan pronto como el nivel del liquido
sobrepasa el valor limite critico Krit (figura 3d). Tras la desactivacion del equipo de circulacion 17, fluye el
liquido de lavado 19 que se encuentra en los canales 17b, 17¢c del equipo de circulacion 17 y el que se
encuentra en el tejido de las piezas de ropa 8 de retorno hasta la zona inferior de la cubeta para la colada
2, con lo que el nivel del liquido de lavado libre aumenta de nuevo ligeramente (figura 3d).

El elemento calentador esta conectado hasta el instante t=4, con lo que la temperatura del liquido de
lavado 19 aumenta de nuevo, en este ejemplo hasta unos 50 °C. A continuacion se desconecta el
elemento calentador 7 y se conecta el equipo de circulacion 17 (figuras 3b, 3c), con lo que se repite la
secuencia antes descrita hasta el instante t=5. A partir del instante t=5 se conecta de nuevo el elemento
calentador 7, con lo que el liquido de lavado 19 alcanza la temperatura predeterminada, aqui 60 °C. A
partir del instante t=6 sigue el llamado periodo de postlavado, en el que el elemento calentador 7
permanece desconectado (figura 3b), con lo que el liquido de lavado 19 se enfria lentamente (figura 3a).
El equipo de circulacién 17 opera aqui continuamente o se desconecta en funcién del nivel (figura 3d) al
alcanzar el nivel minimo Min o funciona con una potencia de transporte reducida. En la evolucién de la
temperatura segun la figura 3a, puede observarse que la fase de calentamiento se prolonga ligeramente.
Debido a la ventajosa disolucion del detergente y al mejor empapado de la colada, puede acortarse la
secuencia total del programa de lavado WP, reducirse la cantidad de detergente y/o mejorar la efectividad
del lavado.
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REIVINDICACIONES

. Procedimiento para operar una maquina lavadora (1) con una cubeta para la colada (2) para alojar

liquido de lavado (19) para tratar la colada (8), un elemento calentador (7), un equipo de circulacion
(17) y un dispositivo de acometida de agua (15), incluyendo el procedimiento una fase de lavado (Wa)
con elemento calentador (7) temporalmente conectado para calentar el liquido de lavado (19) y equipo
de circulacion (17) activado, que transporta el liquido de lavado (19) desde la zona inferior de la
cubeta para la colada (2) hasta la zona superior, referido a la posicion de emplazamiento operativa de
la maquina lavadora (1),

en el que el equipo de circulacion (17) esta activado dentro de la fase de lavado (Wa) en al menos un
periodo de tiempo (Aktiv) y el elemento calentador (7) esta desconectado (Aus) durante este/estos
periodo/periodos de tiempo,

caracterizado porque el elemento calentador (7) se conecta tras finalizar el periodo de tiempo (Aktiv)
con el equipo de circulacién (17) activado y porque la conexion y desconexion del elemento calentador
(7) y del equipo de circulacion (17) se repiten varias veces.

Procedimiento segun la reivindicacion 1,
caracterizado porque la conexiéon (Ein) del elemento calentador (7) se realiza tras la desconexion
(Inaktiv) del equipo de circulacién (17) solo una vez transcurrido un tiempo de retardo (Vt).

Procedimiento segun la reivindicacion 1,

caracterizado porque la conexion (Ein) del elemento calentador (7) se realiza tras la desconexion
(Inaktiv) del equipo de circulacion (17) en funcion del nivel (Krit) del liquido de lavado (19) dentro de la
cubeta para la colada (2).

Procedimiento segun la reivindicacion 3,

caracterizado porque la conexidon del elemento calentador (7) se realiza cuando el nivel ha
sobrepasado un valor limite critico (Krit), estando relacionado en el valor limite critico (Krit) el elemento
calentador (7) con el liquido de lavado (19) tal que no resulta ningun sobrecalentamiento y/o dafio del
elemento calentador (7).

Procedimiento segun la reivindicacion 1,

caracterizado porque la conexién y desconexion del elemento calentador (7) y la activacion y
desactivacion del equipo de circulacion (17) se realiza durante el calentamiento del liquido de lavado
y/o de un liquido de aclarado al comienzo de la fase de lavado (Wa) y de una fase de aclarado (Sp),
respectivamente.

Procedimiento segun la reivindicacion 1,

caracterizado porque el tiempo de conexién (Ein) del elemento calentador (7) se encuentra en la
gama de 1 a 6 minutos y el tiempo de activacion (Aktiv) del equipo de circulacion (17) se encuentra en
la gama de 30 segundos a 3 minutos.

Procedimiento segun la reivindicacion 2,
caracterizado porque el tiempo de retardo (Vt) para la conexion del elemento calentador (7) se
encuentra en la gama de 5 a 30 segundos.

Procedimiento segun la reivindicacion 1,

caracterizado porque la activacion del equipo de circulacion (17) depende del nivel del liquido de
lavado (19) en la cubeta para la colada (2), desconectandose el equipo de circulacion (17) al
sobrepasarse hacia abajo un valor limite inferior (Min) u operando con potencia de transporte
reducida.

Procedimiento segun la reivindicacion 1,

caracterizado porque al comienzo de la fase de lavado (Wa), antes de conectarse el elemento
calentador (7), el liquido de lavado (19) se forma mediante el agua que entra afiadiendo al menos un
medio de tratamiento.

. Procedimiento segun la reivindicacion 1,

caracterizado porque en la fase de lavado (Wa) la colada (8) se mueve dentro de la cubeta para la
colada (2).

. Maquina lavadora (1) con una cubeta para la colada (2) para alojar liquido de lavado (19) para tratar la

colada (8), un tambor (3) apoyado horizontalmente en la cubeta para la colada (2) tal que puede girar,
un motor (13) para hacer girar el tambor (3), un elemento calentador (7), un equipo de circulacion
(17), un dispositivo de acometida de agua (15) y un equipo de control (16, 18) para controlar las
distintas fases (Wa, Sp, Sc) del programa de lavado elegido (WP),
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caracterizada porque el equipo de control (16, 18) esta configurado para activar o desactivar o bien
conectar o desconectar el equipo de circulacion (17), el elemento calentador (7) y el dispositivo de
acometida de agua (15) de acuerdo con el procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 10.

12. Maquina lavadora (1) segun la reivindicacion 11,
caracterizada por al menos un sensor (20) para captar o bien determinar el nivel critico y/o el valor
limite inferior, estando conectado el sensor (20) con el equipo de control (16, 18).
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