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DESCRIPCION
Dispositivo de distribucion para la distribucion de fluidos de principio activo

La invencion se refiere a un dispositivo de distribucion para la distribucion de fluidos de principio activo en el liquido
de lavado en una taza de inodoro con las caracteristicas del preambulo de la reivindicacion 1.

El término fluido de principio activo significa preparaciones de principio activo que pueden fluir, o sea liquidas o
viscosas, eventualmente a modo de gel o también a modo de pasta o en forma de granulado o de otro modo que
pueden verterse con accién de limpieza, desinfectante, desodorante, blanqueante entre otras (en particular descritas
en el documento no publicado previamente DE 199 30 362 Al, asi como en el documento EP 0 775 741 A 1 y el
documento EP 0 960 984 A2).

Los dispositivos de distribucion del tipo en cuestion se conocen por la entrada “cestillo de WC” en distintas
realizaciones. Se conocen en primer lugar dispositivos de distribucion para un fluido de principio activo individual. EI
fluido de principio activo se encuentra alli en un recipiente de almacenamiento colocado de manera intercambiable o
dispuestos de manera fija en un soporte con un orificio de salida dispuesto en el lado de la base en caso de
recipiente de almacenamiento colocado en el.

En un primer dispositivo de distribucion conocido para un fluido de principio activo individual se afiade el fluido de
principio activo a través de un elemento de accionamiento que puede solicitarse con el liquido de lavado, que puede
empaparse con ello (por ejemplo constituido por una espuma de poro abierto) (documento EP 785 315 Al). En este
caso, el orificio de salida del recipiente de almacenamiento se cierra en gran parte, tras la expulsion de una pieza de
cierre del recipiente de almacenamiento, por un elemento de obturacién dispuesto de manera fija en el soporte, de
modo que esta a disposicidn tan sélo una via de flujo con seccién transversal pequefia para el goteo del fluido de
principio activo. El dispositivo funciona aprovechando la accién capilar de la espuma de poro abierto. Una
construccion similar se conoce también con una placa nervada que sirve para la distribucion.

En las dos variantes se considera ocasionalmente como no optimo que el orificio de salida esté abierto en principio
de manera permanente, o sea también en caso de no usar durante mucho tiempo la taza del inodoro gotea
posteriormente fluido de principio activo.

Otro dispositivo de distribucién para un fluido de principio activo individual (documento DE 299 02 066 U1) realiza en
el recipiente de almacenamiento un elemento de obturacibn que funciona a modo de vélvula, que adopta
normalmente una posicion de cierre cerrada positivamente, en la que el orificio de salida esta cerrado. Esto se
realiza con accion del peso de una bola de valvula que actla como elemento de obturacién. Este elemento de
obturacién puede ajustarse contra la fuerza de pretension en una posicion de liberacién que libera un poco el orificio
de salida. Para ello sirve un elemento de accionamiento realizado como balancin, colocado de manera giratoria
sobre un eje de giro en el soporte. En un lado del eje, el elemento de accionamiento tiene una zona de solicitacion
gue presenta un alojamiento a modo de cubeta para el liquido de lavado. El brazo del elemento de accionamiento
que se encuentra en el otro lado del eje esta en contacto desde abajo con el elemento de obturacién. Si el liquido de
lavado se tropieza con la zona de influencia, entonces a través del elemento de accionamiento se levanta el
elemento de obturacién del asiento de valvula en el orificio de salida y libera un poco el orificio de salida. El fluido de
principio activo puede infiltrarse pasado el elemento de obturacion desde el orificio de salida hacia el flujo creciente
el liquido de lavado o se arrastra por el liquido de lavado. Por el documento mencionado ya anteriormente, no
publicado previamente DE 199 30 362 Al se conoce un dispositivo de distribucion similar al dispositivo de
distribucién discutido anteriormente, que sin embargo presenta como elemento de accionamiento una palanca de un
solo brazo, de un solo extremo unida por bisagras al soporte, en la que esta dispuesto el elemento de obturacion
entre el extremo unido por bisagras al soporte y la zona de solicitacion. Esta construccion corresponde en particular
a un recipiente de almacenamiento dispuesto en el soporte de manera que puede cambiarse.

Con el uso de dispositivos de distribucion explicados anteriormente, del tipo en cuestién, deben estar contenidos
todos los componentes, que llegan en el liquido de lavado de la taza del inodoro, conjuntamente en el fluido de
principio activo. Algunos componentes de principio activo han de realizarse sin embargo no conjuntamente de
manera estable en almacenamiento. Por tanto se ha propuesto ya un dispositivo de distribucion de multiples
camaras (documento EP 0 960 984 A2). Este dispositivo de distribuciéon conocido sirve para la distribucion de al
menos dos medios distintos o iguales sélidos, a modo de gel, pastosos o liquidos en forma liquida o acuosa en una
taza del inodoro. En un soporte que puede colgarse en el borde de la taza del inodoro se encuentra un recipiente
que presenta para el almacenamiento de los medios al menos dos camaras independientes dispuestas una junta a
otra. Cada camara tiene un dispositivo de distribucién con un tubo de distribucion que sale al entorno con su extremo
libre a través de la base del recipiente y en su otro extremo libre el fluido esta rodeado de manera guiada por una
cubierta. Las dos camaras del recipiente pueden llenarse, a través de pasos a modo de ranura de una pieza de
cubierta, de agua de lavado que se trasvasa, que sale entonces en forma de un sifén o rebosadero a través del tubo
de distribucién llevandose el respectivo principio activo en la taza del inodoro. La separacién de las camaras en el
recipiente tiene la ventaja de que pueden usarse distintos medios, que en caso contrario en un almacenamiento
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conjunto en solo una camara se verian influidos de manera perjudicial en su accion deseada. También la
consistencia de los medios puede ser distinta en las distintas camaras.

En el dispositivo de distribucion explicado anteriormente se usa el principio de funcionamiento de los conocidos
“cestillos de WC”, segun el cual el agua de lavado que se derrama desde arriba entra en las camaras que contienen
el fluido de principio activo, disuelve partes de la sustancia de principio activo y fluye de nuevo fuera de las camaras
llevando éstas. A este respecto, el problema consiste en que con el efecto de sifon realizado en este caso se queda
en las cadmaras un considerable nivel de liquido. La accién del liquido de lavado sobre el fluido de principio activo en
las respectivas cadmaras continla también cuando el proceso de lavado se ha terminado desde hace tiempo. El
consumo de fluido de principio activo no puede controlarse practicamente de manera éptima.

Se conoce también un dispositivo de distribucién de dos cdmaras para fluidos de principio activo iguales o distintos,
a modo de gel (documento WO 92/20876 Al), en el que los orificios de salida estan realizados como perforaciones
en el lado de la base en los recipientes de almacenamiento y estan abiertos de manera permanente. Mediante la
viscosidad y la tension superficial del gel, éste no puede salir normalmente por si mismo bajo la fuerza de gravedad.
Solo mediante el liquido de lavado que pasa, que entra desde abajo en los orificios de salida y disuelve algo el gel
proximo a los orificios de salida, pueden descargarse cantidades parciales de los fluidos de principio activo. En este
sistema de dos camaras es por tanto igualmente de modo que los orificios de salida en principio estan abiertos de
manera permanente, o sea también en caso de no uso durante mas tiempo de la taza del inodoro o bien gotean los
fluidos de principio activo o bajo la influencia de la atmdsfera del entorno se endurecen y después ya no pueden
activarse. Este sistema de dos cémaras conocidos da a conocer las caracteristicas del preambulo de la
reivindicacion 1.

La ensefianza se basa en el problema de optimizar el dispositivo de distribucion conocido, explicado anteriormente,
para la distribucion de fluidos de principio activo desde al menos dos recipientes de almacenamiento separados uno
de otro con respecto a la posibilidad de control para la distribucion de los fluidos de principio activo.

El planteamiento del problema mostrado anteriormente se soluciona en un dispositivo de distribucion con las
caracteristicas del predmbulo de la reivindicacion 1 mediante las caracteristicas de la parte representativa de la
reivindicacion 1. De acuerdo con la invencion se protege los recipientes de almacenamiento contra la entrada del
liquido de lavado en su interior y sale de los orificios de salida de los recipientes de almacenamiento soélo fluido de
principio activo. Esto esta realizado de manera que en cada proceso de lavado se realiza la distribucion de una
cantidad parcial del fluido de principio activo desde cada recipiente de almacenamiento hacia el agua de lavado.

En el sentido de la solucién del planteamiento del problema anteriormente definido es especialmente conveniente
una realizacién del dispositivo de distribucion de acuerdo con la invencién de acuerdo con la reivindicacién 14. Un
cierre positivo de los orificios de salida es conveniente en esta concepcion en particular para el fin del célculo
definido de las cantidades parciales y para el fin de la proteccién de los fluidos de principio activo en los recipientes
de almacenamiento en caso de no uso durante mas tiempo.

Para la realizacion de la invencién se ofrecen las técnicas de dispositivos de distribucién individuales, que se han
explicado anteriormente. Es esencial que dos fluidos de principio activo antes de su distribucion en el agua de
lavado o bien puedan mezclarse intimamente de manera dirigida o en caso de fluidos de principio activo
incompatibles puedan guiarse también de manera separada hasta la descarga. A la configuracion del elemento de
distribucién a modo de placa fijo o del elemento de accionamiento a modo de placa movil en el lado superior se
dedican consideraciones especiales. (estado de la técnica en este sentido el documento WO 99/66140 A; DE 199 12
217 Al).

Ciertas configuraciones y perfeccionamientos preferentes de la ensefianza son objeto de las reivindicaciones
dependientes.

Una ensefianza separada, que puede protegerse también por si sola la proporciona la reivindicacién 49 con las
posteriores reivindicaciones dependientes.

A continuacién se explican en mas detalle ejemplos de realizacion preferentes de la invencion por medio del dibujo.
En el dibujo muestra

la figura 1 un ejemplo de realizacion preferente de un dispositivo de distribucion de acuerdo con la
invencién en una vista superior,

la figura 2 un corte por el dispositivo de la figura 1 a lo largo de la linea Il - I,

la figura 3 un corte por el dispositivo de la figura 2 a lo largo de la linea Il - lIl,

la figura 4 a la figura 24  distintas variantes de elementos de distribucion a modo de placa fijos, de manera
correspondiente también transferible a elementos de accionamiento a modo de placa
moviles,

la figura 25 un elemento de distribucién de otra forma de realizacion de un dispositivo de distribucion,
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la figura 26 en el corte un dispositivo de distribucion con un elemento de distribucion de acuerdo con
la figura 25,
la figura 27 un borde inferior de un recipiente de almacenamiento para un ejemplo de realizacién otra

vez modificado del dispositivo de distribucion de acuerdo con la invencion.

El dispositivo de distribucion representado en la figura 1 a la figura 3 sirve para la distribucién de al menos dos
fluidos de principio activo en el liquido de lavado, con el que se lava en una taza de inodoro. Lo que se entiende en
el sentido de la ensefianza como fluido de principio activo se ha definido ya en la parte general de la descripcion, lo
que debe indicarse.

Un dispositivo de distribucion de este tipo presenta en primer lugar un soporte 1 que puede colgarse en el borde de
la taza del inodoro asi como al menos dos recipientes de almacenamiento 2, 3 previstos en el soporte 1, separados
uno de otro para respectivamente un fluido de principio activo. En el caso de fluidos de principio activo puede
tratarse de fluidos de principio activo idénticos, distintos, compatibles o no compatibles entre si. Pueden
proporcionarse dos recipientes de almacenamiento para dos fluidos de principio activo o varios recipientes de
almacenamiento para varios fluidos de principio activo.

Los fluidos de principio activo adecuados de acuerdo con la invencion son por ejemplo fases de aroma, en particular
fases de aroma perfumadas. Tales fases de aroma contienen habitualmente al menos una sustancia aromatica,
preferentemente aceite de perfume, al menos un tensioactivo o un emulsionante y agua asi como eventualmente
otros ingredientes tales como conservantes, espesantes, agentes formadores de complejos, colorantes, otros
tensioactivos o emulsionantes, estabilizadores, agentes descalcificantes etc.

De acuerdo con la invencion, como fluidos de principio activo son igualmente adecuadas las fases blanqueadoras,
en particular fases blanqueadoras que contienen cloro, preferentemente fases blanqueadoras a base de hipoclorito,
pudiendo contener las fases blanqueadoras habitualmente ademas del verdadero agente blanqueador y agua
eventualmente otros ingredientes tales como espesantes, tensioactivos o emulsionantes, agentes de neutralizacion,
colorantes, sustancias aromaticas etc.

Otros fluidos de principio activo adecuados de acuerdo con la invencion son fases de principio activo
descalcificantes, preferentemente fases de principio activo descalcificantes acidas. Tales fases de principio activo
descalcificantes pueden contener ademas del verdadero agente descalcificante (preferentemente se trata en este
caso de un acido organico o inorganico) y agua eventualmente otros ingredientes tales como tensioactivos o
emulsionantes, espesantes, sustancias aromaticas, conservantes etc.

Igualmente es posible usar como fluidos de principio activo fases de tensioactivo altamente concentradas, los
denominados “agentes potenciadores de espuma’. Tales fases de tensioactivo altamente concentradas pueden
contener ademas de los tensioactivos también aln otros ingredientes habituales.

De acuerdo con la invencién son igualmente adecuados los fluidos de principio activo con fase de sustancia activa
antibacteriana y/o fungicida y/o antiviral, pudiendo contener la fase de sustancia activa ademas de la sustancia
activa de accion antibacteriana y/o fungicida y/o antiviral y agua eventualmente otros ingredientes, tales como por
ejemplo tensioactivos o emulsionantes, espesantes, sustancias aromaticas, conservantes etc.

Ademas es posible que en el caso de los fluidos de principio activo se trate de fases de sustancia activa que
contienen enzima. Tales fases de sustancia activa que contienen enzima pueden contener ademas de enzima(s) y
agua eventualmente otros ingredientes tales como tensioactivos o0 emulsionantes, espesantes, sustancias
aromaticas, conservantes etc.

Igualmente es posible que en el caso de los fluidos de principio activo usados de acuerdo con la invencién se trate
de fases de principio activo absorbentes, en particular absorbentes de olores. Estas pueden contener ademas del
agente de absorcidn, en particular agente de absorcion de olores, y agua eventualmente otros ingredientes tales
como tensioactivos o emulsionantes, espesantes, sustancias aromaticas, conservantes etc.

El dispositivo de distribucion de acuerdo con la invencion ofrece de acuerdo con una forma de realizacion especial la
posibilidad de usar en los recipientes de almacenamiento 2, 3 combinaciones de distintos fluidos de principio activo,
conteniendo de acuerdo con una forma de realizacion preferente uno de los recipientes de almacenamiento 2, 3 una
fase aromatica, en particular tal como se ha definido anteriormente.

Los ejemplos de combinaciones de fluidos de principio activo que van a usarse son fase aromatica perfumada
combinada con blanqueador de cloro (juntos entre si no estables en almacenamiento), fase aromatica perfumada
con fase de tensioactivo altamente concentrada (agente potenciador de espuma), fase aromética con fase de
principio activo &cida descalcificante, fase aromatica con fase de principio activo antibacteriana, distintos sistemas
de acido, fase aromatica combinada con fase de principio activo que contiene enzima, fase de acido perfumada
combinada con fase colorante de agua, fase aromatica con fase absorbente de olores, fase de acido perfumada con
oxigeno activo, fase de acido perfumada con fase de principio activo, espesada con poliacrilato etc. Son de especial
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interés a este respecto fluidos de principio activo de viscosos a gelatinosos con viscosidades en el intervalo de
algunos miles de mPas, en particular de 2000 a 5000 mPas, preferentemente de 2500 a 3500 mPas (medida con
Rotovisko LVT, husillo 2, 6 r/min, 20 °C).

En el dispositivo de distribucion representado, cada recipiente de almacenamiento 2, 3 presenta un orificio de salida
4 propio, a través del cual puede distribuirse el respectivo fluido de principio activo en el liquido de lavado. En este
caso es ahora al contrario que en el estado de la técnica que forma el punto de partida de la ensefianza de modo
gue los recipientes de almacenamiento 2, 3 estan protegidos contra la entrada del liquido de lavado en su interior.
Los orificios de salida 4 de los recipientes de almacenamiento 2, 3 estan dispuestos a este respecto de modo que
sélo sale fluido de principio activo. En cada proceso de lavado se realiza la distribucion de una cantidad parcial del
fluido de principio activo desde cada uno de los recipientes de almacenamiento 2, 3 en el liquido de lavado. En el
ejemplo de realizacion representado esta esto realizado debido a que el orificio de salida 4 del respectivo recipiente
de almacenamiento 2, 3 en posicion de uso, asi representado en la figura 2, puede colocarse mediante insercion
desde arriba (en posicion de uso). Como alternativas se tienen en cuenta otras posibilidades de fijacion. Por ejemplo
pudo plantearse introducir los recipientes de almacenamiento 2, 3 lateralmente en el soporte 1. Pudo plantearse
también colocar los recipientes de almacenamiento 2, 3 lateralmente en el soporte 1 y en la posicion de uso
introducirlos mediante giro entonces alrededor de un eje de giro. Dependiendo de la configuracion de los orificios de
salida 4 y su técnica de cierre puede seleccionarse una u otra variante.

Basicamente puede usarse como fluido de principio activo por ejemplo geles con muy alta viscosidad o pastas que
no puedan fluir de manera independiente. En este caso puede recomendarse que el recipiente de almacenamiento
2, 3 presente una seccion de pared flexible o en total una pared flexible y se realice una descarga del fluido de
principio activo que se encuentra en el mismo mediante solicitacién de presion del recipiente de almacenamiento 2,
3. Esta solicitacién de presion puede ejercerse por ejemplo a través de un correspondiente mecanismo mediante el
liquido de lavado que se derrama.

Ya anteriormente se ha indicado que en el dispositivo de distribucion de multiples camaras de acuerdo con la
invencién pueden usarse los mecanismos de distribucidon en principio que se conocen por el estado de la técnica
para dispositivos de distribucion para un fluido de principio activo individual. En este sentido se aplica en el presente
caso como una posibilidad constructiva que en el soporte 1 esté previsto un elemento de distribucion a modo de
placa que presenta una zona de solicitacion por la que se derrama el liquido de lavado durante el proceso de lavado,
encontrandose en contacto el interior del recipiente de almacenamiento 2, 3 a través del orificio de salida 4,
eventualmente con disposicion intermedia de una disposicion que impide un flujo libre del fluido de principio activo,
de manera permanente con el elemento de distribucion. Segun una realizacién especialmente preferente, el
elemento de distribucion a modo de placa esta asignado conjuntamente a todos los recipientes de almacenamiento
2,3.

El ejemplo de realizacién representado y preferente muestra una solucion que funciona con un elemento de
obturacién con cierre activo. En este caso esta cerrado concretamente el orificio de salida 4 del recipiente de
almacenamiento 2;3, dispuesto en el lado de la base, por medio de un elemento de obturacion 5. El elemento de
obturacién 5 esta pretensado en la posicion de cierre que cierra el orificio de salida 4 y puede ajustarse contra la
fuerza de pretension en una posicién de liberacién que libera un poco el orificio de salida 4.

Para el ajuste del elemento de obturacién 5 esta previsto un elemento de accionamiento 6 que interactlia con el
elemento de obturacion 5, que puede solicitarse en cada proceso de lavado mediante el liquido de lavado de manera
temporal con una fuerza de manera que el elemento de obturacién 5 ocupa contra la fuerza de pretension de
manera temporal la posicion de liberacion. Para esto se encuentra en el elemento de accionamiento 6 una zona de
solicitacion 7 solicitada durante el proceso de lavado por el liquido de lavado, contra la que choca por tanto el liquido
de lavado durante el proceso de lavado. El elemento de accionamiento 6 esta realizado como palanca de un solo
brazo, de un solo extremo unida por bisagras al soporte 1. El elemento de obturacién 5 estd dispuesto en el
elemento de accionamiento 6 a una determinada distancia de la zona de solicitacion 7. Mediante la realizaciéon de un
solo brazo de la palanca que forma el elemento de accionamiento 6 (figura 3), la direccion de accién de la fuerza
ejercida por el liquido de lavado esta rectificada con la direccion de la apertura del elemento de obturacién 5. Debido
a ello puede retirarse el elemento de obturacion 5 hacia abajo del orificio de salida 4 del recipiente de
almacenamiento 2; 3. Debido a ello es posible sin mas colocar el recipiente de almacenamiento 2; 3 de manera
intercambiable sin particularidades constructivas especiales.

En el ejemplo de realizacion representado esté dispuesto el elemento de obturacion 5 entre el extremo del elemento
de accionamiento 6 unido por bisagras al soporte 1y la zona de solicitaciéon 7. El recorrido de apertura del elemento
de obturacion 5 es por tanto comparativamente pequefio, la apertura se realiza tal como se desea so6lo con un
espacio muy pequefio. Aparte de eso, este espacio en la correspondiente configuracion del elemento de obturacion
5 esta abierto de manera asimétrica, concretamente mucho mas abierto en direccién de la zona de solicitaciéon 7, de
modo que salga fluido de principio activo en esta direccion. Esto es la direccién hacia el liquido de lavado, con el que
se mezcla el fluido de principio activo entonces de manera correspondiente. El fluido de principio activo puede correr
por tanto sobre el lado superior del elemento de accionamiento 6 en direccion de la zona de solicitacion 7 y
mezclarse en este trayecto ya con el liquido de lavado que se derrama.
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Puede preverse que el elemento de obturacion 5 esté conformado en una sola pieza en el elemento de
accionamiento 6. Esto se recomienda en particular en caso de la configuracion del elemento de accionamiento 6 de
un material de plastico, en particular de plastico inyectable. También el soporte 1 puede estar compuesto de manera
especialmente preferente de plastico, en particular de plastico inyectable, preferentemente plastico termoplastico. En
total puede preverse que el elemento de accionamiento 6 esté conformado en una sola pieza en el soporte 1 y la
fuerza de pretension se genere mediante la elasticidad propia del elemento de accionamiento 6.

El ejemplo de realizacion representado y preferente se caracteriza ahora de manera especial por que el elemento de
accionamiento 6 esta asignado conjuntamente a los elementos de obturacion 5 para al menos dos recipientes de
almacenamiento 2, 3, preferentemente para todos los recipientes de almacenamiento 2, 3. Se distingue en la figura 1
en la vista superior el elemento de accionamiento 6 realizado de manera ancha y a modo de placa con la zona de
solicitacion 7 igualmente ancha, a modo de cubeta y los pequefios orificios de descarga 8 que pueden distinguirse
en la misma, todos en la placa base 9 a modo de bastidor del soporte 1. De manera ajustada a esto esta la
disposicion de los orificios de salida 4 en los recipientes de almacenamiento 2, 3. Estos estan realizados
concretamente de manera asimétrica con respecto al centro de todo el dispositivo de distribuciéon con orificios de
salida 4 desplazados en total con respecto al centro del dispositivo de distribucion (figura 2). Debido a ello se obtiene
una concentracion de la salida de principio activo en una zona limitada relativamente estrecha a pesar del hecho de
que estén previstos dos recipientes de almacenamiento 2, 3.

Finalmente puede realizarse una distribucion controlada de manera determinada de fluido de principio activo desde
los distintos recipientes de almacenamiento 2;3 debido a que las secciones transversales de flujo en los orificios de
salida 4 y/o en los elementos de obturacion 5 pueden determinarse y/o ajustarse de manera distinta. Finalmente
existe una pluralidad de posibilidades de configuracion del dispositivo de distribucion representado desde el punto de
vista constructivo, lo que se refiere en particular a la disposicién y configuracion de los orificios de salida y elementos
de obturacion. Con respecto a esto existe una solicitud de patente de la parte solicitante paralela tramitada
simultdneamente, cuyo contenido de divulgacidon debe indicarse. En particular puede realizarse una dosificacion
simultdnea o temporalmente retardada con concentracién igual o distinta de los distintos recipientes de
almacenamiento.

La presente invencion se ilustra adicionalmente por medio de los siguientes ejemplos de realizacién, que sin
embargo no limitan de ningin modo la invencion. En los ejemplos de realizacion se han descrito distintas
combinaciones de fluido de principio activo para los recipientes de almacenamiento 2, 3 del dispositivo de
distribucién de acuerdo con la invencién.

1.) Fase aroméatica perfumada combinada con blanqueador de cloro: de realizacién en un sistema de un solo tanque
de manera practicamente no estable en almacenamiento.

a.) Fase aromatica

Composicion

FAEOS-Na, C12-14 + 2 OE 24,50 % tensioactivo basico
alquil(C8-10)-1,5-glucosido 2,88 % co-tensioactivo/emulsionante
1,2-propanodiol 5,00 % emulsionante

etanol al 96 %, desnaturalizado con 1 % de MEK 5,00 % co-emulsionante
hidroxietilcelulosa* 0,45 % espesante

aceite de perfume. Nota de pino 10,00 % aroma

combinacién de hemiacetal-isotiazolina 0,05 % conservantes

colorantes <1,0%

agua del grifo afiadir hasta 100

por ejemplo Natrosol 250 HHBR

aproximadamente 3000 mPas, 20 °C, Rotovisko LVT, husillo 2, 6 r/min
pH 6,5, no diluida
disolucidn transparente

Preparacién

Disponer agua caliente de 20-25 °C. Con agitador en funcionamiento, afiadir colorantes y conservantes y a
continuacion disolver durante 5 min.

Esparcir el espesante con nimero de revoluciones de medio a alto. Durante el tiempo de hinchamiento de
aproximadamente 60 minutos dejar funcionar posteriormente el agitador. (someter a ensayo con el ensayo de placa
de vidrio para determinar la ausencia de particulas); en caso de que existan aun particulas, debe agitarse
posteriormente. Afiadir tensioactivos, después alcoholes. Como ultimo alimentar el perfume y examinar la mezcla de
reaccion para determinar los parametros de liberacion.
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b.) Fase blanqueadora que contiene cloro (aproximadamente 1 % de cloro activo)

Composicion

hipoclorito de Na (12,5 de cloro activo) 8,00 % blanqueador de cloro

hidroxido de sodio (50 %) 2,50 % agente de neutralizacion

Oxy-Rite 100 *1 0,10 % estabilizacion de las propiedades reoldgicas
polimero de poliacrilato *2 1,00 % espesante

cocoalquildimetilaminéxido *3 2,00 % tensioactivo / emulsionante

agua desnaturalizada afiadir hasta 100

*1 fabricante BF Goodrich
*2 fabricante BF Goodrich, por ejemplo Carbopol 676
*3 por ejemplo Genaminox C S / empresa Clariant GmbH

aproximadamente 2500 mPas, 20 °C, Rotovisko LVT, husillo 2, 6 r/min

pH 12,7 pH, no diluida

esta dispuesta en el lado de la base. El agua de lavado que se derrama choca en todo caso lateralmente con los
recipientes de almacenamiento 2, 3.

Para la disposicion y colocacién de los recipientes de almacenamiento 2, 3 en el soporte 1 existen muchas
posibilidades distintas. En el ejemplo de realizaciéon preferente en este sentido que esta representado en el dibujo,
esta previsto que los recipientes de almacenamiento 2, 3 estén colocados o puedan colocarse de manera
intercambiable individualmente en el soporte 1. Una alternativa consiste en acoplar entre si los recipientes de
almacenamiento 2, 3 por medio de un adaptador o similar y asi acoplados colocarlos en el soporte 1. Otra alternativa
consiste en acoplar directamente entre si los recipientes de almacenamiento 2, 3 y asi directamente acoplados
colocarlos en el soporte 1. Finalmente puede plantearse también configurar los recipientes de almacenamiento 2, 3
en una carcasa conjunta, de una sola pieza, por ejemplo como camaras separadas en una carcasa continua, y asi
entonces colocarlos en el soporte 1. Dependiendo de los deseos de la practica y de los fluidos de principio activo
gue van a usarse se seleccionara una variante u otra.

Tal como se describe en el estado técnico (documentos DE 299 02 066 U1, DE 199 15 322 Al) pueden configurarse
los recipientes de almacenamiento 2, 3 de modo que puedan rellenarse de manera individual a través
respectivamente de un orificio de llenado, eventualmente dotado de una valvula. En particular en este caso pueden
colocarse o configurarse los recipientes de almacenamiento 2, 3 también de manera fija en el soporte 1, o0 sea puede
elegirse una disposicion unitaria, en si cerrada. El ejemplo de realizacion representado muestra sin embargo los
recipientes de almacenamiento 2,3 como recipientes intercambiables de un solo uso, lo cual se divulgara en la
practica. El ejemplo de realizacion representado y preferente muestra los recipientes de almacenamiento 2, 3
dispuestos en el soporte 1 uno junto a otro. Lo correspondiente se aplica para una disposicion de los recipientes de
almacenamiento 2, 3 uno detrds de otro. Como alternativa podria preverse también disponer los recipientes de
almacenamiento 2, 3 uno sobre otro para el fin de una distribucion del producto en forma de cascada.

El ejemplo de realizacién representado y preferente muestra ademas que los recipientes de almacenamiento 2, 3,
gue en este caso si puede intercambiarse de manera individual, en el soporte 1 mediante
disolucién opaca

Preparacion

Disponer agua. Esparcir espesante con numero de revoluciones de medio a alto (aproximadamente 800 r/min.).
(someter a ensayo con el ensayo de placa de vidrio para determinar la ausencia de particulas); en caso de que aun
existan particulas de polimero, debe agitarse posteriormente. Después afiadir Oxyrite. Neutralizar la disolucién con
NaOH. Para una viscosidad méxima debia ajustarse el valor de pH hasta por encima de 12,5. Con numero de
revoluciones reducido introducir con agitacion la disolucion de hipoclorito de Na.

2.) Fase aromatica muy perfumada combinada con fase de agente potenciador de espuma.

a.) Fase aromética con alto contenido en perfume

Composicion
FAEOS-Na, C12-14 + 2 OE * 24,50 % tensioactivo basico
alquil(C8-10)-1,5-glucésido ** 2,88 % co-tensioactivo / emulsionante
1,2-propanodiol 10,00 % emulsionante
etanol al 96 %, desnaturalizado con el 1 % de MEK 5,00 % co-emulsionante
hidroxietilcelulosa 0,45 % espesante
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aceite de perfume, nota de citrico 20,00 % aroma
combinacién de hemiacetal-isotiazolina 0,05 % conservante
colorantes <1,00 %

agua del grifo anadir hasta 100

* por ejemplo Texapon N 70
** por ejemplo Glucopon 220 UP-W

aproximadamente 2500 mPas, 20 °C, Rotovisko LVT, husillo 2, 6 r/min
pH 6,5, no diluida
disolucion transparente

Preparacion

Disponer agua caliente de 20-25 °C. Con agitador en funcionamiento, afiadir colorantes y conservantes y a
continuacion disolver durante 5 min.

10 Esparcir el espesante con numero de revoluciones de medio a alto. Durante el tiempo de hinchamiento de
aproximadamente 60 minutos dejar funcionar posteriormente el agitador. (someter a ensayo con el ensayo de placa
de vidrio para determinar la ausencia de particulas); en caso de que existan aun particulas, debe agitarse
posteriormente. Afiadir tensioactivos, después alcoholes. Como ultimo alimentar el perfume y examinar la mezcla de
reaccion para determinar los parametros de liberacion.

15
b.) Fase de tensioactivo muy concentrada con betaina / espesada con cloruro
Composicion
FAEOS-Na, C12-14 + 2 OE 30,00 % tensioactivo basico
cocamidopropil betaina * 20,00 % co-tensioactivo
NacCl, no desnaturalizado 1,50 % espesante
combinacion de hemiacetal-isotiazolina 0,05 % conservante
colorantes <1,0%
agua del grifo afadir hasta 100
* por ejemplo Dehyton K
20

aproximadamente 5500 mPas, 20 °C, Rotovisko LVT, husillo 2, 20 r/min
pH 6,5, no diluida
disolucidn transparente

25 Preparacion

Disponer agua. disolver colorante y conservante y después introducir con agitacion tensioactivos. Ajustar la
viscosidad con NaCl

30 3.) Fase aromética combinada con fase de principio activo acida, descalcificante

a.) Fase aromatica

Composicion
35
FAS-Na, C12-14 * 29,50 % tensioactivo béasico
alquil(C12-14)-poliglucosido ** 3,30 % co-tensioactivo/emulsionante
1,2-propanodiol 5,00 % emulsionante
etanol al 96 %, desnaturalizado con el 1 % de MEK 5,00 % co-emulsionante
hidroxietilcelulosa 0,45 % espesante
aceite de perfume. Nota de agua 10,00 % aroma
citrato de trisodio * 2 H,O 2,00 % agente formador de complejo
combinacién de hemiacetal-isotiazolina 0,05 % conservantes
colorantes <10%
agua del grifo afadir hasta 100
* por ejemplo Texapon LS 35
** por ejemplo Glucopon 600 CS-UP
aproximadamente 2500 mPas, 20 °C, Rotovisko LVT, husillo 2, 6 r/min
8,0 pH, no diluida
disolucion transparente
40
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Preparacién

Disponer agua caliente de 20-25 °C. Con agitador en funcionamiento, afiadir colorantes y conservantes y a
continuacion disolver durante 5 min.

Esparcir el espesante con nimero de revoluciones de medio a alto. Durante el tiempo de hinchamiento de
aproximadamente 60 minutos dejar funcionar posteriormente el agitador. (someter a ensayo con el ensayo de placa
de vidrio para determinar la ausencia de particulas); en caso de que existan aun particulas, debe agitarse
posteriormente. Afadir tensioactivos, después alcoholes. Como ultimo alimentar el perfume y examinar la mezcla de
reaccion para determinar los parametros de liberacion.

b.) Fase acida descalcificante, espesada con polisacarido

Composicion

FAEOS-Na, C12-14 + 2 OE 8,11 % tensioactivo basico
alquil(C8-10)-1,5-glucdsido 5,44 % co-tensioactivo

acido citrico 3,00 % agente descalcificante
polisacérido / goma xantana * 0,20 % espesante

etanol al 96 %, desnaturalizado con el 1 % de MEK 3,00 % co-emulsionante
aceite de perfume, nota de agua 6,00 % aroma

combinacién de hemiacetal-isotiazolina 0,05 % conservante
colorantes <1,0%

agua del grifo afiadir hasta 100

por ejemplo Rhodopol T

aproximadamente 3500 mPas, 20 °C, Rotovisko LVT, husillo 2, 20 r/min
pH 2,5, no diluida

disolucion transparente

Preparacion

Disponer agua. Con agitador en funcionamiento, afiadir colorantes y conservantes y a continuacion disolver durante
5 min. Esparcir el espesante con numero de revoluciones medio. Durante el tiempo de hinchamiento de
aproximadamente 60 minutos dejar funcionar posteriormente el agitador. Afiadir tensioactivos, después alcoholes.
Como ultimo alimentar el perfume y acido citrico y examinar la mezcla de reaccién para determinar los parametros
de liberacion.

4.) Fase aromatica combinada con fase de principio activo antibacteriana

a.) Fase aromatica / activacion de espuma mediante formulacion ABS

Composicion
alquilbencenosulfonato de Na * 25,50 % tensioactivo basico
oxoalcohol C12-15 + 10 OE ** 10,00 % co-tensioactivo / emulsionante
1,2-propanodiol 5,00 % emulsionante
etanol al 96 %, desnaturalizado con el 1 % de MEK 5,00 % co-emulsionante
hidroxietilcelulosa 0,45 % espesante
aceite de perfume, nota de limén 10,00 % aroma
combinacién de hemiacetal-isotiazolina 0,05 % conservante
colorantes <1,0%
agua del grifo afadir hasta 100

* por ejemplo Marlon A 350, empresa Hils
** por ejemplo Genapol - OX - 100, empresa Clariant

aproximadamente 2500 mPas 20 °C, Rotovisko LVT, husillo 2, 6 r/min
pH 9,1, no diluida
disolucion transparente

Preparacién

Disponer agua caliente de 20-25 °C. Con agitador en funcionamiento, afiadir colorantes y conservantes y a
continuacion disolver durante 5 min.

Esparcir el espesante con nimero de revoluciones de medio a alto. Durante el tiempo de hinchamiento de
aproximadamente 60 minutos dejar funcionar posteriormente el agitador. (someter a ensayo con el ensayo de placa
de vidrio para determinar la ausencia de particulas); en caso de que existan aun particulas, debe agitarse
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posteriormente. Afadir tensioactivos, después alcoholes. Como ultimo alimentar el perfume y examinar la mezcla de
reaccion para determinar los parametros de liberacion.

b.) Fase antibacteriana

Composicion

FAEOS-Na, C12-14 + 2 OE 24,50 % tensioactivo basico
alquil(C8-10)-1,5-glucésido 2,88 % co-tensioactivo / emulsionante
1,2-propanodiol 5,00 % emulsionante

etanol al 96 %, desnaturalizado con el 1 % de MEK 5,00 % co-emulsionante

hidroxietilcelulosa 0,45 % espesante

aceite de perfume, nota de limén 10,00 % aroma

combinacion de hemiacetal-isotiazolina 0,10 conservante/ principio activo antibact.
acido salicilico, tec. 0,60 principio activo antibact.

colorantes <1,0%

agua del grifo afiadir hasta 100

aproximadamente 2700 mPas, 20 °C, Rotovisko LVT, husillo 2, 6 r/min
pH 5,5, no diluida
disolucidn transparente

Preparacion

Disponer agua caliente de 20-25 °C. Con agitador en funcionamiento, afiadir colorantes y conservantes y a
continuacién disolver durante 5 min.

Esparcir el espesante con numero de revoluciones de medio a alto. Durante el tiempo de hinchamiento de
aproximadamente 60 minutos dejar funcionar posteriormente el agitador. (someter a ensayo con el ensayo de placa
de vidrio para determinar la ausencia de particulas); en caso de que existan aun particulas, debe agitarse
posteriormente. Afiadir tensioactivos, después alcoholes. Como ultimo alimentar el perfume y examinar la mezcla de
reaccion para determinar los parametros de liberacion.

5.) Distintos sistemas de acido con alta actividad descalcificante

a.) Fase de acido lactico

Composicion

FAEOS-Nal2-14 + 2 OE 8,11 % tensioactivo basico
alquil(C8-10)-1,5-glucésido 5,44 % co-tensioactivo

acido lactico * 2,50 % agente descalcificante
polisacéarido / goma xantana 0,22 % espesante

etanol al 96 %, desnaturalizado con el 1 % de MEK 3,00 % co-emulsionante
perfume, nota de naranja 8,00 % aroma

combinacién de hemiacetal-isotiazolina 0,05 % conservante
colorantes <1,0%

agua del grifo afiadir hasta 100

* Purac 80

aproximadamente 3500 mPas, 20 °C, Rotovisko LVT, husillo 2, 20 r/min
pH 2,2, no diluida
disolucidn transparente

Preparacion

Disponer agua. Con agitador en funcionamiento, afiadir colorantes y conservantes y a continuacion disolver durante
5 min. Esparcir el espesante con nimero de revoluciones de medio a alto. Durante el tiempo de hinchamiento de
aproximadamente 60 minutos dejar funcionar posteriormente el agitador. Afiadir tensioactivos, después alcoholes.
Como ultimo alimentar el perfume y acido lactico y examinar la mezcla de reaccion para determinar los parametros
de liberacion.

b.) Fase de acido citrico / base de tensioactivo no i6nico

Composicion

10
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FA-C12-C18+7 OE* 12,50 % tensioactivo basico / emulsionante
alquil(C8-10)-1,5-glucésido 5,44 % co-tensioactivo

alcohol oleil-cetilico + 5 OE ** 3,00 % co-emulsionante

acido citrico 5,00 % agente descalcificante
polisacéarido / goma xantana 0,20 % espesante

etanol al 96 %, desnaturalizado con el 1 % de MEK 3,00 % co-emulsionante

aceite de perfume, nota de naranja 12,00 % aroma

combinacién de hemiacetal-isotiazolina 0,05 % conservante

colorante <1,0%

agua del grifo afiadir hasta 100

* por ejemplo Dehydol LT 7
** por ejemplo Eumulgin O 5

aproximadamente 3500 mPas, 20 °C, Rotovisko LVT, husillo 2, 20 r/min
pH 2,5, no diluida
disolucion transparente

Preparacién

Disponer agua. Con agitador en funcionamiento, afiadir colorante y conservante y a continuacion disolver durante 5
min. Esparcir el espesante con nimero de revoluciones de medio a alto. Durante el tiempo de hinchamiento de
aproximadamente 60 minutos dejar funcionar posteriormente el agitador. Afadir tensioactivos, después alcoholes.
Como ultimo alimentar el perfume y acido citrico y Examinar la mezcla de reaccion para determinar los pardmetros
de liberacion.

6.) Fase aromatica combinada con fase de principio activo que contiene enzima

a.) Fase aromética

Composicion

FAEOS-Na. C12-14 + 2 OE 24,50 % tensioactivo basico
alcanosulfonato de Na* 8,50 % co-tensioactivo
1,2-propanodiol 5,00 % emulsionante
etanol al 96 %, desnaturalizado con el 1 % de MEK 5,00 % co-emulsionante
hidroxietilcelulosa 0,45 % espesante

aceite de perfume, floral frutal 9,00 % aroma
combinacién de hemiacetal-isotiazolina 0,05 % conservantes
colorantes <1,0%

agua del grifo afadir hasta 100

* por ejemplo Hostapur SAS 60 / empresa Hoechst

aproximadamente 2500 mPas, 20 °C, Rotovisko LVT, husillo 2, 6 r/min
pH 6,8, no diluida
disolucidn transparente

Preparacién

Disponer agua caliente de 20-25 °C. Con agitador en funcionamiento, afiadir colorantes y conservantes y a
continuacion disolver durante 5 min.

Esparcir el espesante con nimero de revoluciones de medio a alto. Durante el tiempo de hinchamiento de
aproximadamente 60 minutos dejar funcionar posteriormente el agitador. (someter a ensayo con el ensayo de placa
de vidrio para determinar la ausencia de particulas); en caso de que existan aun particulas, debe agitarse
posteriormente. Afadir tensioactivos, después alcoholes. Como ultimo alimentar el perfume y examinar la mezcla de
reaccion para determinar los parametros de liberacion.

b). Fase de enzima

Composicion

FAEOS-Na, C 12-14 + 2 OE 24,50 % tensioactivo basico
alquil(C8-10)-1,5-glucésido 2,88 % co-tensioactivo / emulsionante
1,2-propanodiol 5,00 % emulsionante

etanol al 96 %, desnaturalizado con el 1 % de MEK 5,00 % co-emulsionante
hidroxietilcelulosa 0,45 % espesante

11
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aceite de perfume, floral frutal 9,00 %
combinacion de hemiacetal-isotiazolina 0,05 %
lipasa 0,50 %
colorantes <1,0%
agua del grifo afiadir hasta 100

T3

aproximadamente 2700 mPas, 20 °C, Rotovisko LVT, husillo 2, 6 r/min

pH 6,5, no diluida
disolucion transparente

Preparacién

Disponer agua caliente de 20-25 °C. Con agitador en funcionamiento, afiadir colorantes y conservantes y a

continuacioén disolver durante 5 min.

Esparcir el espesante con nimero de revoluciones de medio a alto. Durante el tiempo de hinchamiento de
aproximadamente 60 minutos dejar funcionar posteriormente el agitador. (someter a ensayo con el ensayo de placa
de vidrio para determinar la ausencia de particulas); en caso de que existan aun particulas, debe agitarse
posteriormente. Afadir tensioactivos, después alcoholes. Como ultimo alimentar el perfume y examinar la mezcla de

reaccion para determinar los parametros de liberacion.

aroma
conservante/ principio actico antibact.
enzima

7.) Fase de &cido perfumada combinada con fase de principio activo que colorea el agua de lavado

a.) Fase de acido
Composicion

FAEOS-Na, C12-14 + 2 OE
alquil(C8-10)-1,5-glucésido

acido citrico

acido férmico

polisacarido / goma xantana

etanol al 96 %, desnaturalizado con el 1 % de MEK
aceite de perfume, menta

combinacién de hemiacetal-isotiazolina

colorantes

agua del grifo

20,10 %
5,44 %
2,50 %
1,50 %
0,22 %
3,00 %
10,00 %
0,05 %
<1,0 %

tensioactivo basico
co-tensioactivo
agente descalcificante
agente descalcificante
espesante
co-emulsionante
aroma

conservante

afiadir hasta 100

aproximadamente 3500 mPas, 20 °C, Rotovisko LVT, husillo 2, 20 r/min

pH 2,5 no diluida
disolucidn transparente

Preparacién

Disponer agua. Con agitador en funcionamiento, afiadir colorantes y conservantes y a continuacién disolver durante
5 min. Esparcir el espesante con nimero de revoluciones de medio a alto. Durante el tiempo de hinchamiento de
aproximadamente 60 minutos dejar funcionar posteriormente el agitador. Afadir tensioactivos, después alcoholes.
Como ultimo alimentar el perfume y &cidos y examinar la mezcla de reaccion para determinar los parametros de

liberacion.

b.) Fase que colorea el agua de lavado / citrato de trisodio como agente de formacion de complejo

Composicion
FAEOS-Na, C12-14 + 2 OE 9,11 % tensioactivo basico
alquil(C8-10)-1,5-glucdsido 5,44 % co-tensioactivo
citrato de trisodio * 2H,0 2,00 % agente de formacion de complejo
polisacarido / goma xantana 0,20 % espesante
etanol al 96 %, desnaturalizado con el 1 % de MEK 3,00 % co-emulsionante
aceite de perfume, menta 7,00 % aroma
combinacion de hemiacetal-isotiazolina 0,05 % conservante
colorante * 3,0% colorante soluble en agua
agua del grifo anadir hasta 100

* azul basacid 755 g

aproximadamente 3500 mPas, 20 °C, Rotovisko LVT, husillo 2, 20 r/min.

pH 7,5, no diluida

12
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disolucion transparente

Preparacién

Disponer agua. Con agitador en funcionamiento, afiadir colorantes y conservantes y a continuacion disolver durante
5 min. Esparcir el espesante con nimero de revoluciones de medio a alto. Durante el tiempo de hinchamiento de
aproximadamente 60 minutos dejar funcionar posteriormente el agitador. Afadir tensioactivos, después alcoholes.
Como ultimo alimentar el perfume y &cido citrico y examinar la mezcla de reaccidn para determinar los parametros
de liberacion.

8). Fase aromatica combinada con fase de principio activo absorbente de olores

a.) Fase aromética

Composicion

FAEOS-Na, C12-14 + 2 OE 24,50 % tensioactivo basico
alquil(C8-10)-1,5-glucésido 2,88 % co-tensioactivo / emulsionante
1,2-propanodiol 10,00 % emulsionante
hidroxietilcelulosa 0,50 % espesante

aceite de perfume, sauce 10,00 % aroma

combinacion de hemiacetal-isotiazolina 0,05 % conservante

colorantes <1,0%

agua del grifo afadir hasta 100

aproximadamente 2500 mPas, 20 °C, Rotovisko LVT, husillo 2, 6 r/min
pH 6,5, no diluida
disolucion transparente

Preparacion

Disponer agua caliente de 20-25 °C. Con agitador en funcionamiento, afiadir colorantes y conservantes y a
continuacion disolver durante 5 min.

Esparcir el espesante con numero de revoluciones de medio a alto. Durante el tiempo de hinchamiento de
aproximadamente 60 minutos dejar funcionar posteriormente el agitador. (someter a ensayo con el ensayo de placa
de vidrio para determinar la ausencia de particulas); en caso de que existan aun particulas, debe agitarse
posteriormente. Afiadir tensioactivos, después alcoholes. Como ultimo alimentar el perfume y examinar la mezcla de
reaccion para determinar los parametros de liberacion.

b.) Fase absorbente

Composicion
FAEOS-Na, C12-14 + 2 OE 24,50 % tensioactivo basico
alquil(C8-10)-1,5-glucésido 2,88 % co-tensioactivo / emulsionante
etanol al 96 %, desnaturalizado con el 1 % de MEK 10,00 % emulsionante
hidroxietilcelulosa 0,45 % espesante
aceite de perfume, sauce 10,00 % aroma
combinacién de hemiacetal-isotiazolina 0,05 % conservantes/ principio activo antibact.
ricinoleato de cinc* 1,00 % absorbente de olor
colorantes >1,0%
agua del grifo afadir hasta 100

*Tego - Sorb, conc. 50, empresa Goldschmidt

aproximadamente 2700 mPas, 20 °C, Rotovisko LVT, husillo 2, 6 r/min
pH 5,5, no diluida

disolucion transparente

Preparacién

Disponer agua caliente de 20-25 °C. Con agitador en funcionamiento, afiadir colorantes y conservantes y a
continuacion disolver durante 5 min.

Esparcir el espesante con nimero de revoluciones de medio a alto. Durante el tiempo de hinchamiento de
aproximadamente 60 minutos dejar funcionar posteriormente el agitador. (someter a ensayo con el ensayo de placa
de vidrio para determinar la ausencia de particulas); en caso de que existan aun particulas, debe agitarse
posteriormente. Afiadir tensioactivos, después alcoholes. Como ultimo alimentar el perfume y examinar la mezcla de
reaccion para determinar los parametros de liberacion.
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9.) Fase de acido perfumada combinada con fase de principio activo con oxigeno activo
a.) Fase de &cido con oxigeno activo

Composicion

FAEOS-Na, C12-14 + 2 OE 20,10 % tensioactivo basico
alquil(C8-10)-1,5-glucésido 5,44 % co-tensioactivo
acido citrico 2,00 % agente descalcificante
polisacéarido / goma xantana 0,22 % espesante

etanol al 96 %, desnaturalizado con el 1 % de MEK 3,00 % co-emulsionante
aceite de perfume, manzana 8,00 % aroma

combinacién de hemiacetal-isotiazolina 0,05 % conservantes
peréxido de hidrégeno, 35 % 2,86 % oxigeno activo (1 %)
sal de Na de acido dietilentriaminpentametilen-fosfénico* 0,16 % estabilizador
colorantes, pigmento <1,0%

agua del grifo afiadir hasta 100

* Dequest 2066, empresa Monsanto

aproximadamente 3500 mPas, 20 °C, Rotovisko LVT, husillo 2, 20 r/min
pH 2,5, no diluida
disolucidn transparente

Preparacién

Disponer agua. Con agitador en funcionamiento, afiadir colorantes y conservantes y a continuacién disolver durante
5 min. Esparcir el espesante con nimero de revoluciones de medio a alto. Durante el tiempo de hinchamiento de
aproximadamente 60 minutos dejar funcionar posteriormente el agitador. Afadir tensioactivos, después alcoholes.
Alimentar perfume y acidos, como ultimo afiadir el estabilizador y el perdxido de hidrégeno y examinar la mezcla de
reaccion para determinar los parametros de liberacion.

b.) Fase aromética

Composicion
FAEOS-Na, C12-14 + 2 OE 20,10 % tensioactivo basico
alquil(C8-10)-1,5-glucdsido 5,44 % co-tensioactivo
acido citrico 2,00 % agente descalcificante
polisacarido / goma xantana 0,22 % espesante
etanol al 96 %, desnaturalizado con el 1 % de MEK 6,00 % co-emulsionante
aceite de perfume, manzana 10,00 % aroma
combinacién de hemiacetal-isotiazolina 0,05 % conservante
colorantes <10%
agua del grifo afiadir hasta 100

aproximadamente 3500 mPas, 20 °C, Rotovisko LVT, husillo 2, 20 r/min.

pH 2,5, no diluida

disolucidn transparente

Preparacién

Disponer agua. Con agitador en funcionamiento, afiadir colorantes y conservantes y a continuacién disolver durante
5 min. Esparcir el espesante con nimero de revoluciones de medio a alto. Durante el tiempo de hinchamiento de
aproximadamente 60 minutos dejar funcionar posteriormente el agitador. Afadir tensioactivos, después alcoholes.
Introducir perfume y acidos y examinar la mezcla de reaccion para determinar los parametros de liberacion.

10). Fase de &cido perfumada combinada con fase de principio activo espesada con poliacrilo

a.) Fase de acido con oxigeno activo

Composicion

FAEOS-Na, C 12-14 + 2 OE 20,10 % tensioactivo basico
alquil(C8-10)-1,5-glucésido 5,44 % co-tensioactivo
acido citrico 4,00 % agente descalcificante
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polisacérido / goma xantana 0,22 % espesante
etanol al 96 %, desnaturalizado con 1 % de MEK 3,00 % aroma
combinacién de hemiacetal-isotiazolina 0,05 % conservante
colorantes >1,0%

agua del grifo afiadir hasta 100

aproximadamente 3500 mPas, 20 °C, Rotovisko LVT, husillo 2, 20 r/min
pH 3,0, no diluida
disolucion transparente

Preparacién

Disponer agua. Con agitador en funcionamiento, afiadir colorantes y conservantes y a continuacion disolver durante
5 min. Esparcir el espesante con nimero de revoluciones de medio a alto. Durante el tiempo de hinchamiento de
aproximadamente 60 minutos dejar funcionar posteriormente el agitador. Afadir tensioactivos, después alcoholes.
Alimentar el perfume y los acidos, como ultimo afadir el estabilizador y peréxido de hidrégeno y examinar la mezcla
de reaccion para determinar los parametros de liberacion.

b.) Fase de principio activo espesada con poliacrilato

Composicion

FAEOS-Na, C12-14 + 2 OE 10,10 % tensioactivo basico
alquil(C8-10)-1,5-glucdsido 2,50 % co-tensioactivo

etanol al 96 %, desnaturalizado con 1 % de MEK 3,00 % co-emulsionante
hidréxido de sodio (50 %) 1,50 % agente de neutralizacion
aceite de perfume, nota citrica 4,00 % aroma

polimero de poliacrilato** 0,80 % espesante

agua desnaturalizada afadir hasta 100

*! fabricante BF Goodrich, por ejemplo Carbopol ETD 2690

aproximadamente 3500 mPas, 20 °C, Rotovisko LVT, husillo 2, 6 r/min
pH 10,0, no diluida
disolucion transparente

Preparacion

Disponer agua. Esparcir espesante con nimero de revoluciones de medio a alto (aproximadamente 800 r/min).
(someter a ensayo con el ensayo de placa de vidrio para determinar la ausencia de particulas); en caso de que aun
existan particulas de polimero, debe agitarse posteriormente. Neutralizar la disolucion con NaOH. Con numero de
revoluciones reducido introducir con agitacion el aceite de perfume.

Segun la ensefianza adicional y de por si independiente de la invencion, que se refleja en las reivindicaciones 32 y
siguientes, se trata de la configuracion del lado superior del elemento de distribucién fijo 6’ a modo de placa o de un
correspondiente elemento de accionamiento moévil 6 a modo de placa. Esto se describe en relacién con el dibujo por
medio del elemento de distribucion fijo 6" a modo de placa, que presenta una zona de solicitacion por la que fluye el
liquido de lavado durante el proceso de lavado, encontrandose en contacto el interior de los recipientes de
almacenamiento 2, 3 a través de los orificios de salida 4, eventualmente con disposicion intermedia respectivamente
de una disposicion que impide un flujo libre del fluido de principio activo, de manera permanente con el elemento de
distribucién 6. Puede pensarse sin mas como han de transformarse las variantes en este caso propuestas en el
caso del elemento de accionamiento mévil 6 a modo de placa de manera correspondiente.

Tal como ha mostrado ya el correspondiente estado de la técnica (por ejemplo el documento WO 99/66140 A), el
elemento de distribucion a modo de placa 6’ presenta sobre el lado superior, de manera préxima a un borde
longitudinal para los recipientes de almacenamiento 2 o 3 un punto de conexion 10 para su orificio de salida 4. En el
ejemplo de realizacion representado esta realizado el punto de conexion 10 en forma de estrella/en forma de cono a
modo de punta para encajar a presion. Con la correspondiente viscosidad del fluido de principio activo resulta en
este caso el juego deseado en el sentido de una distribucién dirigida respectivamente de una cantidad parcial del
fluido de principio activo en el liquido de lavado.

Esta previsto ahora en este caso que los puntos de conexién 10 estén dispuestos de manera proxima al borde
longitudinal distanciados uno junto a otro y por que el elemento de distribucion 6’ presenta concavidades 11 sobre el
lado superior partiendo de los puntos de conexidon 10 y que llegan aproximadamente hasta el borde longitudinal
opuesto, que sirven para la distribucion de los fluidos de principio activo en el liquido de lavado.
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Para que las concavidades 11 puedan cumplir de manera conveniente su funcion de la distribucién de los fluidos de
principio activo en el liquido de lavado, se recomienda que las concavidades 11 estén realizadas en forma de ranura,
preferentemente con seccion transversal en forma de U, en forma de V, en forma de W o en forma de semicirculo o
como serie de concavidades en forma de puntos o como espacios intermedios entre series de elevaciones en forma
de punto o en forma de raya. A este respecto puede preverse que las concavidades 11 se ensanchen o se estrechen
hacia sus extremos.

En el ejemplo de realizacién de un elemento de distribucién 6’ de la figura 4 y la figura 5 estan realizadas las
concavidades 11 en forma de ranura, ensanchandose estas concavidades 11 hacia sus extremos.

Ademas puede preverse que las concavidades 11 estén dispuestas de manera que discurren en linea recta y/o en
paralelo una con respecto a otra, en forma de rayo, en forma de curva, en forma de zig-zag, en forma ondulada o en
forma de cascada. En el ejemplo de realizacién de la figura 4 y la figura 5 discurren las concavidades en linea recta
y en paralelo una con respecto a otra.

Si se quiere evitar un mezclado previo prematuro de los fluidos de principio activo, entonces puede preverse que las
concavidades 11 que parten de los distintos puntos de conexién 10 o asignadas a €stos no se crucen entre si 0 no
se crucen entre si predominantemente.

Como alternativa puede preverse que los fluidos de principio activo de los distintos recipientes de almacenamiento 2,
3 se mezclen previamente de manera relativamente rapida. A esto contribuye entonces que las concavidades 11 que
parten de distintos puntos de conexién 10 estén dispuestas de manera que se crucen entre si o de manera que
terminen al menos en parte una sobre otra. También por lo deméas pueden usarse concavidades 11 que se cruzan
entre si.

La figura 4 y la figura 5 muestran un ejemplo de realizacién especial en el sentido de que ya esta previsto que los
puntos de conexion 10 de manera proxima al borde longitudinal estén unidos entre si directamente a través de al
menos una concavidad 12 que discurre de manera transversal. Debido a ello se obtiene un mezclado transversal en
una concavidad 12 relativamente ancha en la zona por debajo de los recipientes de almacenamiento 2, 3.

Para la configuracion del elemento de distribucion 6’ o, en la variante de configuracién alternativa, del elemento de
accionamiento 6 existen igualmente diversas posibilidades. En primer lugar puede preverse que el elemento de
distribucién 6’ o el elemento de accionamiento 6 esté configurado en vista superior aproximadamente de manera
rectangular, de manera cuadrada, de manera redonda, de manara ovalada o en forma de elipse. El elemento de
distribucién 6’ representado por ejemplo en las figuras 4 y 5 esta configurado en vista superior aproximadamente de
manera rectangular.

Sin embargo pueden realizarse también otras configuraciones con otras formas en vista superior, por ejemplo
pueden realizarse de modo que el elemento de distribucién 6’ o el elemento de accionamiento 6 esté configurado en
vista superior por ejemplo en forma de concha, en forma de flor, en forma de hoja, en forma de mariposa, segun la
forma de una rodaja de fruta o similares.

Para la configuracion del elemento de distribucion 6’ en el corte existen igualmente distintas posibilidades. No puede
encasillarse en una forma plana lisa. En el término “a modo de placa” pueden encontrarse también formas inclinadas
y onduladas. En particular puede preverse que el elemento de distribucion 6’ o el elemento de accionamiento 6 esté
configurado en total de manera que discurre en la seccion transversal de manera céncava, convexa, arqueada, en
forma de concha, en forma de cascada o en forma de embudo. Esto puede realizarse también por punto de conexion
10, o sea por secciones.

Con respecto a la eleccion del material se recomienda para el elemento de distribucién 6’ en primer lugar plastico y
concretamente un plastico que sea adecuado también desde el punto de vista higiénico, por ejemplo polipropileno.
Naturalmente pueden seleccionarse también otros materiales, siempre que puedan ajustarse de manera adecuada
al fin previsto. En particular podria recomendarse en este caso un material sinterizado, en particular también un
plastico sinterizado, que debido a su porosidad puede tener una funcién de almacenamiento adicional y una funcion
de mezclado y la funcién de una formacion de espuma del liquido de lavado mezclado con fluido de principio activo.
Naturalmente son alternativas también otros materiales tales como cerdmica, vidrio, metal o, en una variante
especialmente extravagante también una madera acabada de manera correspondiente.

Para la configuracion del elemento de distribucion 6’ (o del elemento de accionamiento 6) en particular existen aun
otras propuestas. En primer lugar puede recomendarse que el nimero de las concavidades 11 en el elemento de
distribucién 6’ o el elemento de accionamiento 6 ascienda a entre 2 y 100, preferentemente entre 10 y 50. Ademas
puede preverse que la anchura de las concavidades 11 en la superficie ascienda a entre 0,5 y 5,0 mm,
preferentemente entre 1,0 y 2,0 mm. Finalmente se recomienda que la profundidad de las concavidades 11 ascienda
a entre 0,2 mm y 4,0 mm, preferentemente entre 0,5 mmy 2,0 mm.
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Con respecto a la configuracién del elemento de distribucion 6’ en su tamafio se recomienda que la superficie total
del elemento de distribucién 6 o del elemento de accionamiento 6 ascienda a entre 500 mm? y 8000 mm?,
preferentemente entre 2000 mm? y 4000 mm?>.

Las variantes representadas en las figuras 4 a 24 de distintos elementos de distribucion 6’ se explicaran en particular
a continuacion otra vez de manera breve.

La figura 4 muestra una vista en perspectiva de un elemento de distribucién 6’ con concavidades 11 que discurren
de manera dirigida en paralelo una con respecto a otra, que se ensanchan hacia los extremos. Estas parten todas de
una concavidad ancha 12 que discurre transversalmente de manera proxima al borde longitudinal, que une los
puntos de conexion 10 entre si, que tiene la funcion de un distribuidor previo y de un mezclado previo.

La figura 5 muestra la vista superior del elemento de distribucion 6’ de la figura 4.

La figura 6 muestra en vista en perspectiva otro elemento de distribucién 6’, que en principio esta desarrollado de
manera similar al ejemplo explicado anteriormente. En este caso, sin embargo, las concavidades 11 estan
dispuestas de manera que se dirigen alejandose una de otra, en cierta manera en forma de rayos.

La figura 7 muestra una disposiciéon en la que las concavidades 11, que estan asignadas a los dos puntos de
conexién 10, estan dispuestas de manera totalmente separada y de manera que discurren alejandose una de otra.
En particular, las concavidades discurren en este caso en forma de arco o en forma de curva y la placa esta
arqueada de manera convexa.

La figura 8 muestra una construccion similar a la figura 7 en el sentido de que también en este caso las
concavidades 11 se alejan de los puntos de conexion individuales 10 de manera separada. Respectivamente en si
esta prevista en este caso una disposicién en forma de rayos de las concavidades 11, que se ensanchan a su vez
hacia sus extremos. Es interesante en la figura 7 y en la figura 8 por lo demas que falta el distribuidor previo ancho
que discurre de manera transversal.

La figura 9 muestra una variante similar a la figura 8, sin embargo ahora con concavidades 11 que discurren en
forma de zig-zag, que no se cruzan predominantemente. La placa cae en este caso lateralmente hacia fuera, de
modo que se forma una estructura a modo de cascada.

La figura 10 muestra una disposicién con concavidades transversales que discurren en forma de onda, que parten
de dos concavidades 11 que discurren de manera paralela una con respecto a otra, que discurren en linea recta
alejandose de los puntos de conexién 10.

La figura 11 muestra concavidades 11 que parten en forma de rayos de los respectivos puntos de conexion 10, con
series de puntos dispuestas en éstas.

La figura 12 muestra sobre la superficie del elemento de distribucion 6’ las concavidades 11 realizadas de manera
que estan configuradas entre series de puntos en relieve.

La figura 13 muestra piezas planas dispuestas una sobre otra a modo de tejas de un tejado sobre el elemento de
distribucién 6’, que conducen a una disposicion en forma de cascada de las concavidades 11.

La figura 14 muestra una variante, en la que el elemento de distribucion 6’ se arquea en seccidn transversal en total
hacia arriba, o sea representada de manera convexa, igual que en la figura anterior y al contrario de la configuracion
en los ejemplos de realizacion descritos mas adelante, en los que se representa de manera concava. En este caso
hay concavidades 11 que discurren de un punto de conexion 10 a otro en forma de arco, o sea que terminan una
sobre la otra.

La figura 15 muestra una placa a su vez plana como elemento de distribucién €', en el que las concavidades 11
terminan igualmente de nuevo una sobre otra, en este caso partiendo de la concavidad ancha 12 explicada ya
anteriormente, que discurre directamente de manera transversal entre los puntos de conexién 10, sin embargo las
concavidades 11 en total discurren por ejemplo en forma angulada y en primer lugar se ensanchan, de nuevo se
estrechan hacia el extremo. Es interesante en este caso aun una concavidad adicional centrada, ancha, que discurre
hacia el borde longitudinal opuesto del elemento de distribucion 6'.

La figura 16 muestra a su vez un elemento de distribucion 6’ configurado de manera mas bien convexa en la secciéon
transversal con concavidades 11 que discurren esencialmente en forma angulada, por lo demas configurada de
manera similar al ejemplo de realizacion anterior.

La figura 17 muestra en cada caso una concavidad 11 que discurre desde el respectivo punto de conexién 10 hacia

el borde longitudinal opuesto, que estd estructurada de manera adicional mediante concavidades 11 que se
encuentran transversalmente.
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La figura 18 muestra una configuracion en si ya explicada de las concavidades 11 en una forma de seccion
transversal del elemento de distribucién €', configurada en total de manera convexa, sin embargo el elemento de
distribucién 6’ en vista superior con configuracion aproximadamente en forma de concha.

La figura 19 muestra en vista superior un elemento de distribucién 6’ con configuracion méas bien en forma de hoja,
en este caso las concavidades 11 estan dispuestas de manera que se cruzan entre si.

La figura 20 muestra una disposicion similar al ejemplo de realizacion anterior, en la que sin embargo las
concavidades 11 discurren en forma de arco, sin embargo se cruzan igualmente.

La figura 21 muestra una configuracion de un elemento de distribucion 6’ con un nimero especialmente grande de
concavidades 11, que estan dispuestas y realizadas en forma de arco y de manera que se cruzan entre si.

La figura 22 muestra un elemento de distribuciéon 6’ con concavidades 11 que discurren en linea recta, sin embargo
dispuestas a modo de red, que parcialmente se ensanchan o se estrechan y debido a ello presentan ain una
estructura adicional superpuesta.

La figura 23 muestra igualmente un elemento de distribucion plano 6’, en el que la estructura similar de las
concavidades 11 esté realizada siguiendo las series de puntos, entre las que se encuentran las concavidades 11.

La figura 24 corresponde a la figura 16, s6lo con curvatura céncava en lugar de convexa de la placa.

Ya se ha indicado anteriormente multiples veces que con el dispositivo de distribucién de mdultiples cadmaras de
acuerdo con la invencién pueden usarse en principio los mecanismos de distribucion que se conocen para
dispositivos de distribucion para un fluido de principio activo individual por el estado de la técnica.

La figura 25 muestra en este sentido una placa de lavado configurada de manera especialmente conveniente, 0 sea
un elemento de distribucion fijo 6’, que esta realizado igualmente de nuevo a modo de placa. En este dispositivo de
distribucién estan previstos dos recipientes de almacenamiento 2, 3 previstos en el soporte 1. Sin embargo puede
plantearse de manera puramente constructiva igualmente que esta disposicion pueda realizarse también con sélo un
recipiente de almacenamiento 2.

Esté previsto en este caso que el elemento de distribucién 6’ sobre el lado superior esté dividido por un lado en una
zona de conexién 14 que parte de un borde longitudinal 13, en la que esta dispuesto un punto de conexion 10 para
el orificio de salida 4 del recipiente de almacenamiento 2; 3, y por otro lado en la zona de solicitacion 7’ que llega
desde la zona de conexion 14 esencialmente hasta el borde longitudinal opuesto 15 y esta previsto que la superficie
en la zona de conexion 14 esté realizada de manera lisa, al margen de elevaciones, concavidades o perforaciones
individuales existentes por motivos técnicos de fijacion, técnicos de conexidon o técnicos de obturacion. Se ha
mostrado que el lado superior liso del elemento de distribucion 6’ con ajuste correcto del espacio entre el borde
inferior del orificio de salida 4 del recipiente de almacenamiento 2; 3 y el lado superior del elemento de distribucién 6’
permite una distribucion suficiente del fluido de principio activo y una carga suficiente de la zona de solicitacion 7.
Los ensayos realizados en el estado de la técnica con todas las configuraciones Unicamente imaginables en la zona
de conexién 14 han resultado por consiguiente no absolutamente necesarios cuando se ajustan de manera
conveniente otros parametros de la disposicion total.

El ejemplo de realizacién representado en la figura 25 muestra en la zona de conexién 14 no en todas partes una
superficie lisa, sino una superficie lisa con excepcion de aquellas elevaciones, concavidades o perforaciones, que
estan presentes por motivos técnicos de fijacion, técnicos de conexién y técnicos de obturacion. Es esencial que la
superficie sobre la que se distribuye el fluido de principio activo sea una superficie lisa, 0 sea que no presente ni
nervios ni ranuras, ni sea una placa porosa.

Los puntos circulares distinguibles en la figura 25 sirven para la fijacién de este elemento de distribuciéon 6’ en el
soporte 1 no representado en este caso.

El ejemplo de realizacién representado muestra el elemento de distribucion 6 a modo de placa para los dos
recipientes de almacenamiento 2, 3 en conjunto. Para ello se encuentran entonces en la zona de conexion 14
distanciados uno junto a otro los puntos de conexidon 10 para los orificios de salida 4 de los recipientes de
almacenamiento 2, 3. Precisamente durante le mezclado de distintos fluidos de principio activo ha resultado
conveniente en la practica la solucién constructiva representada en este caso para el elemento de distribucion 6'.

La figura 25 muestra ademas que entre el borde exterior del punto de conexion 10 y la zona de solicitacion 7’ se
encuentra una amplia franja de superficie lisa de la zona de conexion 14.

Con ello esta por tanto toda la zona de conexién 14 del elemento de distribucién 6’ libre de nervios, ranuras etc. y
tiene en total una superficie lisa.
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El ejemplo de realizacion representado y en este sentido preferente muestra los puntos de conexiéon 10 a su vez
realizados como un tipo de punta para encajar a presién, tal como se ha representado ya en los ejemplos de
realizacién descritos anteriormente.

El ejemplo de realizacion representado y preferente con elemento de distribucion fijo 6’, que esta representado en la
figura 25, se caracteriza ahora ademas por que la disposicion que impide el flujo libre del fluido de principio activo
presenta una disposicion de espaciador que rodea las puntas para encajar a presion o similares en el punto de
conexién 10, en este caso que rodea en forma anular, que esta constituida por espaciadores 16 que sobresalen de
manera insignificante individualmente de la superficie en la zona de conexion 14, sobre los cuales se levanta el
borde inferior 17 del orificio de salida 4 del recipiente de almacenamiento 2; 3. Se distinguen en la figura 25 los
espaciadores 16 dispuestos en forma de anillo circular alrededor de las puntas para encajar a presion en el punto de
conexion 10, que estan dispuestos y dejan entre ellos espacios tales de modo que el borde inferior 17 del orificio de
salida 4 del recipiente de almacenamiento 2;3 pueda descansar alli y el fluido de principio activo pueda salir
lateralmente entre los espaciadores 16. Al mismo tiempo se forman asi también zonas de entrada para el aire que
fluye de nuevo hacia los recipientes de almacenamiento 2; 3. Esta es en este caso la interactuacion clasica,
dindmica de fluido de principio activo viscoso y aire, tal como se conoce en el estado de la técnica (documentos US
4995555 A; EP 0 785 315 Al). Los espaciadores 16 constituyen en este caso una solucién constructiva
especialmente conveniente del intercambio necesario en total para el funcionamiento del dispositivo de distribucién.

Una alternativa consiste por lo demés también en que, tal como muestra la figura 27, el borde inferior 17 del orificio
de salida 4 del recipiente de almacenamiento 2 esta realizado como disposicion de espaciadores con espaciadores
16’ individuales, que sobresalen de manera insignificante axialmente, que en caso del recipiente de almacenamiento
2 montado descansan sobre el lado superior del elemento de distribucion 6’ en la zona de conexién 14. Entonces se
trasladan los espaciadores 16’ justamente al borde inferior 17 del recipiente de almacenamiento 2; 3.

El ejemplo de realizacién preferente y representado en la figura 25 muestra ademas que el elemento de distribucion
6’ presenta en la zona de solicitacion 7' concavidades 11 que parten del borde de la zona de conexién 14 y llegan
aproximadamente hasta el borde longitudinal opuesto 15, que sirven para la distribucién del fluido de principio activo
o de los fluidos de principio activo en el liquido de lavado. En este caso se ofrecen todas las posibilidades de
configuracién que se han mencionado también anteriormente ya para concavidades 11 de este tipo. El ejemplo de
realizacion representado muestra concavidades 11 que discurren en paralelo una con respecto a otra. Estas se
conocen por el estado de la técnica desde hace décadas.

La figura 26 muestra un corte vertical a través de un dispositivo de distribucién, que presenta un elemento de
distribucién 6’ tal como se representa en la figura 25. Se distingue segln esto que el soporte 1 presenta un
dispositivo portador 18 que aloja al recipiente de almacenamiento 2 o a los recipientes de almacenamiento 2, 3,
discurriendo una pared delantera 19 dirigida a la zona de solicitacion 7' en el paso de la zona de conexién 14 a la
zona de solicitaciéon 7'. La pared delantera 19 del soporte 1 sirve para la proteccion de los recipientes de
almacenamiento 2, 3 contra la entrada de agua indeseada. Por consiguiente se recomienda que las concavidades
11 se extiendan hasta por debajo del borde de la pared delantera 19, para formar en este caso un espacio lo méas
estrecho posible, a través del cual no pueda entrar a ser posible agua. Las consecuencias negativas de una entrada
de agua indeseada en los recipientes de almacenamiento 2, 3 se han expuesto anteriormente ya de manera
detallada y por lo demas son objeto de amplios andlisis en el estado de la técnica.

La figura 25 aclara la posicion de la pared delantera 19 del soporte 1 con respecto a las concavidades 11 en la zona
de solicitacion 7' del elemento de distribucion 6'. La figura 26 aclara ademas que en el ejemplo de realizacion
representado en este caso, el dispositivo portador 18 no es parte constituyente integral del soporte 1, sino que es
una pieza insertada separada, que se coloca en el soporte 1. La pared delantera 19 esta configurada en este caso
en el soporte 1. Si el dispositivo portador 19 es parte constituyente integral del soporte 1, entonces la pared
delantera 19 esté configurada naturalmente en el soporte 18.

Preferentemente esta previsto que entre el borde superior de las concavidades 11 en la zona de solicitacion 7’ y el
borde de la pared delantera 19 se encuentre Unicamente un espacio pequefio, preferentemente un espacio de 0,1 a
0,4 mm, en particular un espacio de aproximadamente 0,2 a 0,3 mm. La figura 26 muestra esto.

El ejemplo de realizacion representado permite distinguir en la figura 26 por lo demas que el lado superior del
elemento de distribucion 6’ discurre en la zona de conexion 14 a la altura del punto méas profundo de las
concavidades 11 en la zona de solicitacién 7'. El fluido de principio activo puede entrar asi frontalmente en las
concavidades 11. Al mismo tiempo se limita tanto como sea posible la posibilidad de entrada para agua por debajo
del borde de la pared delantera 19. Por lo demas se distingue en la figura 26 ademas que resulta una distancia
vertical considerable entre el lado inferior del soporte 1y la superficie del elemento de distribucion 6’ en la zona de
conexion 14 en las zonas libres.

La figura 25 muestra finalmente adn que, tal como se ha explicado ya, el lado superior del elemento de distribucién
6’ es liso en la zona de conexién 14 para el fluido de principio activo, sin embargo por lo deméas puede presentar
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elevaciones individuales por motivos técnicos de fijacién, técnicos de conexién y técnicos de obturacion. La figura 25
muestra como elevacion existente por motivos técnicos de obturacién que en la zona de conexién 14 en el lado del
punto de conexién 10 dirigido a un borde longitudinal 13, comprendiendo en patrticular los espaciadores 16 en este

lado, esta configurado un borde protector 20 que sobresale hacia arriba de manera insignificante por el lado
superior.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de distribucion para la distribucién de fluidos de principio activo en el liquido de lavado en una taza de
inodoro

« con un soporte (1) que puede colgarse en el borde de la taza del inodoro,

= estando previstos al menos dos recipientes de almacenamiento (2, 3) para respectivamente un fluido de
principio activo, en los que

« en cada proceso de lavado se realiza la distribuciéon de una cantidad parcial del fluido de principio
activo desde cada uno de los recipientes de almacenamiento en el liquido de lavado y

« los orificios de salida (4) de los recipientes de almacenamiento (2, 3) estan dispuestos de modo que
s0lo sale fluido de principio activo,

caracterizado por que en el soporte esta previsto un elemento de distribucion a modo de placa con
concavidades, que sirven para la distribucion del fluido de principio activo y cada recipiente de almacenamiento
esta protegido contra la entrada del liquido de lavado en su interior y presenta un orificio de salida propio (4), a
través del cual puede distribuirse el respectivo fluido de principio activo en el liquido de lavado,

« el dispositivo de distribucion presenta al menos dos recipientes de almacenamiento separados uno de otro en el
soporte para respectivamente un fluido de principio activo y

e por que el elemento de distribucion (6’) a modo de placa esta previsto de manera conjunta para todos los
recipientes de almacenamiento (2, 3), y

« por que el elemento de distribucion (6’) a modo de placa presenta una zona de solicitacion (7°) por la que fluye
liquido de lavado durante el proceso de lavado, y

e por que el interior del recipiente de almacenamiento (2, 3) a través del orificio de salida (4) con disposicion
intermedia de una disposicion que impide un flujo libre del fluido de principio activo, se encuentra en contacto de
manera permanente con el elemento de distribucion (6°), y

« por que mediante la configuracion de las concavidades en el elemento de distribucidn o bien pueden mezclarse
intimamente de manera dirigida los al menos dos fluidos de principio activo distintos en el agua de lavado o en
caso de fluidos de principio activo incompatibles pueden conducirse también de manera separada hasta la
descarga.

2. Dispositivo de distribucién segun la reivindicacion 1, caracterizado por que el orificio de salida (4) del recipiente de
almacenamiento (2, 3) esta dispuesto en posicion de uso en el lado de la base.

3. Dispositivo de distribucion segun la reivindicaciéon 1 o 2, caracterizado por que los recipientes de almacenamiento
(2, 3) estan colocados o pueden colocarse individualmente de manera intercambiable en el soporte (1).

4. Dispositivo de distribucién segun la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por que los recipientes de almacenamiento
(2, 3) estan acoplados entre si por medio de un adaptador o similar y pueden colocarse asi acoplados en el soporte

(1).

5. Dispositivo de distribucion segun la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por que los recipientes de almacenamiento
(2, 3) estan acoplados directamente entre si y pueden colocarse asi acoplados en el soporte (1).

6. Dispositivo de distribucidon segun la reivindicaciéon 1 o 2, caracterizado por que los recipientes de almacenamiento
(2, 3) estan configurados en una carcasa conjunta, de una sola pieza.

7. Dispositivo de distribucion segun una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por que los recipientes de
almacenamiento (2, 3) pueden llenarse posteriormente de manera individual a través respectivamente de un orificio
de llenado posterior y eventualmente estan dispuestos o configurados de manera fija en el soporte (1).

8. Dispositivo de distribucion segun una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por que los recipientes de
almacenamiento (2, 3) estan dispuestos uno junto al otro en el soporte (1).

9. Dispositivo de distribucion seguin una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por que los recipientes de
almacenamiento (2), (3) estan dispuestos uno sobre otro en el soporte (1).

10. Dispositivo de distribucién segun una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado por que los recipientes de
almacenamiento (2, 3) pueden colocarse en el soporte (1) mediante insercion desde arriba.

11. Dispositivo de distribucién segin una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado por que los recipientes de
almacenamiento (2, 3) pueden colocarse en el soporte (1) mediante introduccion lateral.
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12. Dispositivo de distribucién seguin una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado por que los recipientes de
almacenamiento (2, 3) pueden colocarse en el soporte (1) mediante colocacién lateral y giro hacia dentro.

13. Dispositivo de distribucion segun una de las reivindicaciones 1 a 12, caracterizado por que el recipiente de
almacenamiento (2, 3) presenta una seccion de pared flexible o en total una pared flexible y se realiza una descarga
del fluido de principio activo que se encuentra en el mismo mediante solicitacion de presion del recipiente de
almacenamiento (2, 3).

14. Dispositivo de distribucion segun una de las reivindicaciones 1 a 13, caracterizado por que el orificio de salida (4)
dispuesto en el recipiente de almacenamiento (2, 3) en el lado de la base esta cerrado por medio de un elemento de
obturacién (5), por que el elemento de obturacién (5) esta pretensado en la posicion de cierre que cierra el orificio de
salida (4) y puede ajustarse contra la fuerza de pretensién en una posicion de liberacién que libera un poco el orificio
de salida (4), por que para el ajuste del elemento de obturacion (5) esta previsto un elemento de accionamiento (6)
gue interactia con el elemento de obturacion (5), que en cada proceso de lavado puede solicitarse mediante el
liquido de lavado temporalmente con una fuerza de manera que el elemento de obturacion (5) ocupe contra la fuerza
de pretension temporalmente la posicion de liberacién, y por que para ello se encuentra en el elemento de
accionamiento (6) una zona de solicitacion (7) solicitada durante el proceso de lavado por el liquido de lavado.

15. Dispositivo de distribucidon segun la reivindicacién 14, caracterizado por que el elemento de accionamiento (6)
esta realizado como palanca de un solo brazo, de un solo extremo unida por bisagras al soporte (1), por que el
elemento de obturacion (5) esta dispuesto en el elemento de accionamiento (6) entre el extremo unido por bisagra al
soporte (1) y la zona de solicitacion (7) y, preferentemente por que el elemento de accionamiento (6) se extiende
desde el elemento de obturacion (5) hacia la zona de solicitacion (7) de manera recta o inclinada.

16. Dispositivo de distribucién segun la reivindicacién 14 o 15, caracterizado por que el elemento de accionamiento
(6) estd asignado a los elementos de obturacion (5) de manera conjunta para al menos dos recipientes de
almacenamiento (2, 3), preferentemente para todos los recipientes de almacenamiento (2, 3).

17. Dispositivo de distribucién segun una de las reivindicaciones 1 a 16, caracterizado por que en el caso de los dos
recipientes de almacenamiento (2, 3) éstos estan realizados de manera asimétrica con respecto al centro de todo el
dispositivo de distribucion.

18. Dispositivo de distribucién segun la reivindicacién 17, caracterizado por que los orificios de salida (4) de los
recipientes de almacenamiento (2, 3) estan dispuestos de manera desplazada hacia el centro de todo el dispositivo
de distribucion en los recipientes de almacenamiento (2, 3).

19. Dispositivo de distribucion segin una de las reivindicaciones 1 a 18, caracterizado por que las secciones
transversales de flujo en los orificios de salida (4) y/o las fuerzas de pretensado en los elementos de obturacion (5)
pueden determinarse y/o ajustarse de manera distinta.

20. Dispositivo de distribucion segun una de las reivindicaciones 1 a 19, caracterizado por que los recipientes de
almacenamiento (2, 3) contienen fluidos de principio activo idénticos, en particular estan rellenos con éstos.

21. Dispositivo de distribucion segun una de las reivindicaciones 1 a 19, caracterizado por que los recipientes de
almacenamiento (2, 3) contienen fluidos de principio activo distintos, en particular estéan rellenos con éstos, pudiendo
ser compatibles o no compatibles entre si los distintos fluidos de principio activo.

22. Dispositivo de distribucién segun la reivindicacion 20 o 21, caracterizado por que un fluido de principio activo es
una fase aromatica, en particular una fase aromatica perfumada.

23. Dispositivo de distribucion segun la reivindicacion 22, caracterizado por que la fase aromatica contiene al menos
una sustancia aromatica, preferentemente un aceite de perfume, al menos un tensioactivo o un emulsionante y agua
asi como eventualmente otros ingredientes tales como conservantes, espesantes, agentes formadores de
complejos, colorantes, otros tensioactivos o emulsionantes, estabilizadores o agentes descalcificantes.

24. Dispositivo de distribucion segun la reivindicacion 20 o 21, caracterizado por que un fluido de principio activo
comprende una fase blanqueadora, en particular una fase blanqueadora que contiene cloro, preferentemente a base
de hipoclorito, pudiendo contener la fase blanqueadora eventualmente otros ingredientes tales como espesantes,
tensioactivos y emulsionantes, agentes de neutralizacion, colorantes y sustancias aromaticas.

25. Dispositivo de distribucion segun la reivindicacion 20 o 21, caracterizado por que un fluido de principio activo
comprende una fase de principio activo descalcificante, preferentemente una fase de principio activo descalcificante
acida, pudiendo contener la fase de principio activo descalcificante ademas del agente descalcificante, en particular
un acido organico o inorganico, eventualmente otros ingredientes tales como tensioactivos o emulsionantes,
espesantes, sustancias aromaticas o conservantes.
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26. Dispositivo de distribucion segun la reivindicaciéon 20 o 21, caracterizado por que un fluido de principio activo
comprende una fase de tensioactivo muy concentrada (agente potenciador de espuma).

27. Dispositivo de distribucion segun la reivindicacion 20 o 21, caracterizado por que un fluido de principio activo
comprende una fase de sustancia activa de accion antibacteriana y/o fungicida y/o antiviral, que ademés de la
sustancia activa de accién antibacteriana y/o fungicida y/o antiviral puede contener eventualmente otros ingredientes
tales como tensioactivos y emulsionantes, espesantes, sustancias aromaticas o conservantes.

28. Dispositivo de distribucion segun la reivindicacion 20 o 21, caracterizado por que un fluido de principio activo
comprende una fase de sustancia activa que contiene enzima, que ademas de la enzima puede contener otros
ingredientes tales como tensioactivos y emulsionantes, espesantes, sustancias aromaticas o conservantes.

29. Dispositivo de distribucion segun la reivindicacion 20 o 21, caracterizado por que un fluido de principio activo
comprende una fase de principio activo absorbente, en particular absorbente de olores, que ademas del agente de
absorcién, en particular agente de absorcion de olores, puede contener eventualmente otros ingredientes tales como
tensioactivos y emulsionantes, espesantes, sustancias aromaticas o conservantes.

30. Dispositivo de distribucion segun las reivindicaciones 21 y 22 y eventualmente una o varias de las
reivindicaciones 25 a 31, caracterizado por que los recipientes de almacenamiento (2, 3) contienen distintos fluidos
de principio activo, conteniendo uno de los recipientes de almacenamiento (2, 3) una fase aromatica, en particular tal
como se define en la reivindicacion 24 y/o 25.

31. Dispositivo de distribucién segun una de las reivindicaciones 1 a 30, caracterizado por que la viscosidad de los
fluidos de principio activo alojados en los recipientes de almacenamiento (2, 3) se encuentra en el intervalo de
algunos miles de mPas, en particular en el intervalo de 2.000 a 5.000 mPas, preferentemente en el intervalo de
2.500 a 3.500 mPas.

32. Dispositivo de distribucidn segun la reivindicacién 1 o 16 y eventualmente una o varias de las reivindicaciones 17
a 31, caracterizado

por que el elemento de distribucion a modo de placa, fijo (6') o el elemento de accionamiento a modo de placa, sin
embargo movil (6) presenta sobre el lado superior de manera proxima a un borde longitudinal distanciados uno junto
a otro los puntos de conexién (10) para los orificios de salida (4) de los recipientes de almacenamiento (2, 3) y

por que el elemento de distribucién (6’) o elemento de accionamiento (6) presenta sobre el lado superior, partiendo
de los puntos de conexion (10) y llegando por ejemplo hasta el borde longitudinal opuesto, concavidades (11) que
sirven para la distribucion de los fluidos de principio activo en el liquido de lavado.

33. Dispositivo de distribucion segun la reivindicacion 32, caracterizado por que las concavidades (11) estan
realizadas en forma de ranura, preferentemente con seccion transversal en forma de U, en forma de V, en forma de
W o en forma de semicirculo, como serie de concavidades en forma de punto o como espacios intermedios entre
series de elevaciones en forma de punto o forma de raya.

34. Dispositivo de distribucion segun la reivindicacion 32 o 33, caracterizado por que las concavidades (11) se
ensanchan o se estrechan hacia sus extremos.

35. Dispositivo de distribucion segun una de las reivindicaciones 32 a 34, caracterizado por que las concavidades
(11) estan dispuestas de manera que discurren en linea recta y/o en paralelo una con respecto a otra, en forma de
rayo, en forma de curva, en forma de zig-zag, en forma ondulada o en forma de cascada.

36. Dispositivo de distribuciéon segin una de las reivindicaciones 32 a 35, caracterizado por que las concavidades
(11) asignadas a los distintos puntos de conexion (10) no se cruzan entre si 0 no se cruzan predominantemente
entre si.

37. Dispositivo de distribucidon segun una de las reivindicaciones 32 a 35, caracterizado por que las concavidades
(11) estan dispuestas de manera que se cruzan al menos en parte entre si 0 de manera que acaban una sobre otra.

38. Dispositivo de distribucion segun una de las reivindicaciones 32 a 37, caracterizado por que los puntos de
conexion (10) estan unidos entre si directamente a través de al menos una concavidad (12) que discurre
transversalmente.

39. Dispositivo de distribucion segin una de las reivindicaciones 32 a 38, caracterizado por que el elemento de
distribucién (6") o el elemento de accionamiento (6) esta configurado en vista superior aproximadamente de manera
rectangular, cuadrada, redonda, ovalada o en forma de elipse.

40. Dispositivo de distribucion segun una de las reivindicaciones 32 a 38, caracterizado por que el elemento de

distribucién (6’) o el elemento de accionamiento (6) esta configurado en vista superior aproximadamente en forma de
concha, en forma de flor, en forma de hoja, en forma de mariposa, segun la forma de una rodaja de fruta o similares.
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41. Dispositivo de distribucion segun una de las reivindicaciones 32 a 40, caracterizado por que el elemento de
distribucién (6’) o el elemento de accionamiento (6) esta configurado en total o en cada punto de conexién (10) por
secciones de manera que discurre en la seccion transversal de manera céncava, convexa, arqueada, en forma de
concha, en forma de cascada o en forma de embudo.

42. Dispositivo de distribucion segun una de las reivindicaciones 32 a 41, caracterizado por que el elemento de
distribucién (6') o el elemento de accionamiento (6) estd compuesto de plastico, en particular un polipropileno, o
también de un material sinterizado, de ceramica, vidrio, metal o madera.

43. Dispositivo de distribucién segin una de las reivindicaciones 32 a 42, caracterizado por que el nimero de las
concavidades 11 en el elemento de distribucion (6’) o el elemento de accionamiento (6) asciende a entre 2 y 100,
preferentemente entre 10 y 50.

44. Dispositivo de distribucion segun una de las reivindicaciones 32 a 44, caracterizado por que la anchura de las
concavidades (11) asciende en la superficie entre 0,5 y 5,0 mm, preferentemente entre 1,0 y 2,0 mm.

45. Dispositivo de distribucién segun una de las reivindicaciones 32 a 44, caracterizado por que la profundidad de las
concavidades (11) asciende a entre 0,2 mm y 4,0 mm, preferentemente entre 0,5 mmy 2,0 mm.

46. Dispositivo de distribucién segln una de las reivindicaciones 32 a 45, caracterizado por que la su!)erficie total del

elemento de distribucion (6') o del elemento de accionamiento (6) asciende a entre 500 mm“ y 8000 mm?,
preferentemente entre 2000 mm? y 4000 mm?®.
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Fig. 12
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Fig. 20

Fig. 21
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Fig. 27
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