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DESCRIPCION
Goma de mascar con polioles pretratados
Campo técnico

La presente invencion se refiere a particulas de poliol tratadas y recubiertas para modificar las propiedades del
poliol. La presente invencion se refiere ademas a la incorporacién de dichas particulas de poliol en goma de mascar.

Antecedentes

Existe una amplia variedad de productos de goma de mascar disponibles hoy en dia. Un ejemplo de goma de mascar
incluye una goma liquida o con relleno central. Los productos de goma liquida con relleno central convencionales tienen
una parte central con relleno liquido, una segunda capa de material de goma de mascar o de chicle globo rodeando un
liquido que tiene una consistencia similar a la de un sirope y, de forma opcional, una cobertura exterior, o revestimiento,
dura. Otro ejemplo incluye productos de goma de mascar que tienen un nicleo de goma de mascar o de chicle globo con
una cobertura con azucar o sin azucar dura en el exterior. Dichos productos incluyen, por ejemplo, productos de goma en
forma de pastilla bien conocidos comercializados con los nombres comerciales Chiclets®, Clorets® y Dentyne-Ice®. Las
gomas de mascar con un material crujiente han adquirido también importancia comercial. Dichas gomas pueden estar
basadas en azucar y contener cristales de sacarosa, o azicar granulado, que proporcionan el material crujiente.

La patente US-4.786.511 describe un método de recubrimiento de productos comestibles tales como goma de mascar y
caramelo con recubrimientos sin azlcar y con azlcar de siropes acuosos que contienen un edulcorante, goma arabiga
y una sal de calcio, preferiblemente cloruro de calcio, cuyos recubrimientos son lisos y no escamosos y resultan
crujientes cuando se mascan. El documento WO 98/37769 describe un producto de goma de mascar crujiente que
tiene una sensacion de crujido similar al proporcionado incorporando azdcar granulado a un producto de goma basado
en azucar preparado introduciendo un aditivo de isomalt granulado en el interior de una formulacién de goma. Gibbs y
col. (“Encapsulation In The Food Industry: A Review”, International Journal of Food Sciences and Nutrition, Carfax
Publishing Ltd, GB, vol. 50, n.° 3,1 de enero de 1999 (1999-01-01), p. 213-224, XP009013399, ISSN: 0963-7486)
proporcionan un compendio de los materiales y técnicas utilizados para la encapsulacion de productos alimenticios.

El uso de polioles, también conocidos como alcoholes de azucar, en la fabricacion de productos de goma de
mascar sin azucar es bien conocido. Ejemplos de polioles incluyen sorbitol, isomalt, manitol, maltosa, xilitol,
poliglicitol y similares. Los polioles, que pueden ser de naturaleza higroscépica o no higroscépica, se utilizan para
proporcionar volumen y/o dulzor a la goma. Un poliol no higroscopico se refiere a un poliol que no absorbe
facilmente agua de su entorno. En cambio, un poliol higroscopico tiene una alta porosidad y, por lo tanto, absorbe
con facilidad liquido de su entorno, especialmente en condiciones de alta humedad. Sin embargo, el uso de
polioles higroscépicos como, por ejemplo, sorbitol en goma de mascar da lugar a menudo a propiedades
desfavorables tales como endurecimiento y absorcion de humedad en un entorno himedo, o un producto de
goma que tiene un mal acabado de superficie y adherencia de superficie cuando se expone a un entorno himedo.
La absorcion de humedad por parte de los polioles higroscopicos es especialmente problematica en las gomas de
mascar liquidas o con relleno central, puesto que las composiciones de goma de mascar con relleno liquido que
comprenden sorbitol poseen también la propiedad no deseable de absorber el liquido de la composicién con
relleno liquido, haciendo que la goma con relleno liquido pierda liquidez. Esto da lugar a un producto que no es
comercialmente aceptable, puesto que la pérdida del relleno central no solamente afecta a las propiedades
organolépticas iniciales de la goma, es decir, el “estallido” liquido inicial, sino que puede también alterar el
aspecto fisico y la estabilidad general durante el periodo de validez del producto.

Es necesaria, por lo tanto, una goma de mascar con una capacidad reducida de absorber humedad del entorno.
También es necesaria una goma con un relleno central que retenga su centro liquido durante la fabricacion y durante
su periodo de validez. Es especialmente deseable proporcionar una goma de mascar con un relleno central liquido
que pueda emplear un poliol higroscépico como, por ejemplo, sorbitol, sin los problemas de absorcién que se daban
en el pasado. Por lo tanto, son necesarias particulas de poliol que puedan utilizarse eficazmente en goma de mascar
pero que se hayan modificado de modo que tengan un nivel reducido de higroscopididad.

Los polioles son también candidatos especiales para proporcionar un material crujiente sin azicar a gomas de
mascar crujientes. Se ha descrito el uso de isomalt granulado en goma de mascar para proporcionar una textura
crujiente a la goma (US-5.958.472). Para que sea comercialmente aceptable, es deseable que el poliol tenga un
tiempo de mascado largo antes de que la cualidad crujiente se disipe de forma sustancial. En este sentido, las
gomas que proporcionan sensacién de crujido que tienen polioles crujientes internamente distribuidos no son
similares a las gomas que tienen un recubrimiento externo duro, ya que los problemas de fabricacién y
almacenamiento difieren considerablemente. Se desea también que la cualidad crujiente proporcionada por el
sustituto sin azdcar sea similar a la proporcionada por el azicar granulado.

Ademéas de proporcionar cualidad crujiente, el poliol en cuestion debe ser también estable durante el
almacenamiento; es decir, la cualidad crujiente debe mantenerse tras un periodo de almacenamiento
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comercialmente aceptable. Ademas, los sabores y suavizantes del producto de goma no deben ablandarse, y
reducir asi la cualidad crujiente, y el proceso de formacion del aditivo debe ser viable econémicamente.

Sin embargo, ha resultado dificil obtener una sensacién de crujido adecuada en goma de mascar, especialmente
productos de goma en pastillas, utilizando un poliol granulado. La inclusién de aditivos de poliol convencionales
proporciona a la goma una cualidad crujiente que viene acompafiada de una sensacion desagradable, pesada e
inapropiada cuando se masca una goma de mascar que comprende el aditivo.

Seria por lo tanto deseable proporcionar particulas de poliol que se hayan modificado para proporcionar un nivel
suficiente de “cualidad crujiente” y que puedan utilizarse para formar una goma de mascar en pastilla que tenga una
textura o sensacion de crujido distinta en la boca, en donde la sensacion de crujido se mantenga durante un amplio
periodo de tiempo de mascado. Seria, ademas, deseable proporcionar una goma en forma de pastilla que tenga una
sensacion de crujido que mantenga esta caracteristica en condiciones de almacenamiento comercialmente deseables.

Sumario

En una realizacién, un material crujiente en forma de particulas comprende particulas de un primer poliol recubierto con
una composicion de recubrimiento de material crujiente que comprende goma arabiga, en donde la goma arabiga esta
presente en una cantidad del 5% al 50% en peso de la composicion de recubrimiento de material crujiente.

En otra realizacion, se proporciona una composicién de poliol que tiene propiedades de reducida absorcién de
humedad que comprende particulas de un poliol seleccionado del grupo que consiste en sorbitol, maltitol, xilitol,
lactilol, poliglicitol y una combinacion que comprende al menos uno de los polioles anteriores y particulas de un
material inorganico, en donde las particulas de material inorganico estan recubiertas sobre las particulas de poliol.

En una realizacién, una composicion de goma de mascar crujiente comprende un nicleo de goma que comprende
una base de goma y un material crujiente en forma de particulas, comprendiendo el material crujiente en forma de
particulas, particulas de un primer poliol recubierto con una composicién de recubrimiento de material crujiente,
en donde la composicion de recubrimiento de material crujiente comprende goma arabiga.

En otra realizacion, una composicion de goma de mascar comprende una composicion con relleno liquido; una
region de goma que rodea la composicion de relleno liquido, comprendiendo la regién de goma una base de goma y
una composicion de poliol que tiene propiedades de reducida absorcion de humedad; y un recubrimiento exterior
opcional que rodea la regién de goma, en donde la composicion de poliol que tiene propiedades de reducida
absorcion de humedad comprende particulas de poliol higroscopico y particulas de un material inorganico y en
donde las particulas del poliol higroscopico estan recubiertas de particulas del material inorgéanico.

Las caracteristicas descritas anteriormente, y otras, se ilustran mediante la siguiente descripcién detallada.
Descripcion detallada

Las realizaciones descritas en la presente memoria se refieren a particulas de poliol que se tratan antes de incluir
dichas particulas en la goma de mascar. El tratamiento de las particulas de poliol comprende la aplicaciéon de uno
0 mas recubrimientos a la superficie de las particulas de poliol. Como resultado del pretratamiento, las
propiedades de las particulas de poliol descritas en la presente memoria estan modificadas con respecto a las
particulas de poliol que no se han sometido al pretratamiento.

En algunas realizaciones, las particulas de poliol se tratan con una composicion de recubrimiento de material crujiente para
proporcionar un material crujiente en forma de particulas. La composicién de recubrimiento de material crujiente se aplica a
modo de recubrimiento sobre las particulas de poliol. En una realizacion, la composiciéon de recubrimiento de material
crujiente comprende goma ardbiga. La presencia de goma arabiga en la composicion de recubrimiento de material
crujiente proporciona al material crujiente en forma de particulas el nivel deseado de cualidad crujiente. La inclusién de
material crujiente en forma de particulas en la goma de mascar altera las propiedades de textura de la goma
proporcionando una goma de mascar que presenta un alto grado de cualidad crujiente. El material crujiente en forma de
particulas proporciona una cualidad crujiente duradera y un periodo de almacenamiento comercialmente aceptable.

En otras realizaciones, se proporcionan gomas de mascar que contienen el material crujiente en forma de particulas. En la
presente memoria se describe una composicién de goma de mascar crujiente que comprende un nucleo de goma y un
material crujiente en forma de particulas contenido en dicho nicleo de goma. Las formulaciones de goma de mascar que
contienen el material crujiente en forma de particulas tienen una textura o sensacién de crujido similar que la
proporcionada por el azlicar granulado y mantienen dicha sensacion de crujido durante un periodo de tiempo prolongado.

En algunas realizaciones, se tratan particulas de un poliol higroscépico con un material inorganico para proporcionar una
composicion de poliol que tiene propiedades de reducida absorcién de humedad. Las particulas del material inorganico se
aplican a modo de recubrimiento sobre las particulas de poliol. Se ha descubierto que el recubrimiento de particulas de
poliol higroscédpicas, por ejemplo, particulas de sorbitol, con un material inorganico reduce de forma eficaz la capacidad del
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poliol de absorber agua del entorno circundante. La inclusion de la composicion de poliol que tiene propiedades de
reducida absorcion de humedad como agente de carga y/o edulcorante en goma de mascar reduce de forma eficaz las
propiedades de absorcion de humedad de la goma en comparacién con una goma de mascar que contiene particulas de
poliol no tratado. Se contemplan diversos polioles incluido, aunque no de forma limitativa, el grupo que consiste en sorbitol,
maltitol, xilitol, lactilol, poliglicitol y una combinacién que comprende al menos uno de los polioles anteriores. Ejemplos no
limitativos de material inorganico incluyen los seleccionados del grupo que consiste en silice ahumada, silicato de calcio,
talco, tierra de diatomeas, piedra pémez, caolin, bentonita, zeolita, fosfato de tricalcio, fosfato de dicalcio, carbonato de
calcio, carbonato de magnesio y una combinacién que comprende al menos uno de los materiales inorganicos anteriores.

En algunas realizaciones, se proporcionan composiciones de goma de mascar que contienen la composicion de poliol
que tiene propiedades de reducida absorcién de humedad. La composicion de goma de mascar puede ser una
composicion de goma de mascar de multiples regiones que comprende una composicion de relleno central y una region
de goma que rodea el relleno central. La composicién de relleno central puede ser una composicion de relleno liquido.
En una realizacién, se proporciona una composicion de goma de mascar que incluye una composicion de relleno
liquido y una region de goma que rodea la composicién de relleno liquido, donde la regién de goma incluye una base de
goma y la composicion de poliol que tiene propiedades de reducida absorciéon de humedad.

Tal como se utiliza en el presente documento, el término “relleno central” se refiere a la region mas interna de las
composiciones. El término “relleno central” no implica la simetria de una pieza de goma, sino solo que el relleno central se
encuentra en el interior de otra region de la pieza de goma. El relleno central puede ser un relleno liquido o un relleno
solido. En algunas realizaciones, el relleno central es un relleno liquido que tiene una consistencia similar a la del sirope o
similar a la de la gelatina. En algunas realizaciones puede haber presente mas de un relleno central o relleno liquido.

En la presente memoria, el término “liquido” se refiere a composiciones que fluyen facilmente o que mantienen
las propiedades fluidas a temperatura y presion ambientales. El término “liquido” incluye soluciones,
suspensiones, emulsiones, materiales semisoélidos, cremas, geles, etc., que no son completamente liquidos. El
término “liquido” también incluye composiciones que son mezclas homogéneas o no homogéneas de muchos
liquidos.

En la presente memoria, el término “recubrimiento” se utiliza en referencia a una regién de un material que rodea
al menos parcialmente el nicleo del producto de confiteria.

En la presente memoria, los términos “rodea”, “que rodea” y similares no se limitan a circundar. Estos términos
pueden referirse a contener o confinar en todas las caras, circundar o envolver y no se limiten a espesores
simétricos o idénticos para una region del producto de goma.

En la presente memoria, el término “cubre sustancialmente” se refiere a composiciones de recubrimiento que
cubren mas de un 50% del area de superficie de un nicleo de un producto de confiteria. En otras realizaciones,
“cubre sustancialmente” se refiere a una cobertura que es superior al 55%, superior al 60%, superior al 65%,
superior al 70%, superior al 75%, superior al 80%, superior al 85%, superior al 90%, superior al 95%, superior al
98% vy superior al 99% del area de un nucleo de un producto de confiteria.

En la presente memoria, diametro mediano, o Dsp, significa el tamafo de particula correspondiente a la mediana de los
diametros (es decir, percentil 50). En otras palabras, el Dsy es el tamarfio de particula por debajo al cual pertenece el 50%
de las particulas medidas en didmetro. De forma similar, el Dgy es el tamafio de particula por debajo al cual pertenece el
90% de las particulas medidas en didametro. Los tamafios de particula pueden medirse mediante cualquier método
adecuado conocido en la técnica para medir el tamario de particula en diametro. De forma especifica, el tamafo de
particula puede determinarse a partir de un andlisis con tamiz utilizando una serie de tamices de malla estandarizada.

Material crujiente en forma de particulas

El material crujiente en forma de particulas comprende particulas de un primer poliol recubierto con una composicion
de recubrimiento de material crujiente. El primer poliol no esta limitado de un modo particular siempre y cuando las
particulas de poliol tengan un bajo nivel de absorbancia de humedad y pueda obtenerse el tamafo deseado del
material crujiente en forma de particulas. Ejemplos del primer poliol incluyen isomaltulosa hidrogenada, maltitol,
xilitol, eritritol 0 una combinacién que comprende al menos uno de los polioles anteriores. En una realizacion en
particular, el primer poliol es isomaltulosa hidrogenada. La isomaltulosa hidrogenada, también conocida como
isomalt, es un alcohol de disacarido. El isomalt puede prepararse mediante hidrogenacion de isomaltulosa. Los
productos de la hidrogenacion pueden incluir 6-O-a-D-glucopiranosil-D-sorbitol (1,6-GPS); 1-O-a-D-glucopiranosil-D-
sorbitol (1, 1-GPS); 1-O-a-D-glucopiranosil-D-manitol (1,1-GPM); 6-O-a-D-glucopiranosil-D-manitol (1,6-GPM) vy
mezclas de los mismos. Algunos materiales de isomalt comerciales incluyen una mezcla casi equimolar de 1,6-GPS
y 1,1-GPM. Otros materiales de isomalt pueden incluir 1,6-GPS, 1,1-GPS, 1,6-GP y 1,1-GPM puros. Otros materiales
de isomalt adicionales pueden incluir mezclas de 1,6-GPS, 1,1-GPS, 1,6- GPMy 1,1-GPM en cualquier proporcién.
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En una realizacién, el primer poliol es isomaltulosa hidrogenada que tiene una mezcla equimolar (50:50) de los
isbmeros 1,6-GPS y 1,1-GPM. La isomaltulosa hidrogenada es una sustancia que no tiene olor, es blanca,
cristalina, no higroscopica y contiene aproximadamente un 5 por ciento de cristalizacion.

El tamafio de particula del primer poliol puede manipularse, por ejemplo, mediante molienda o tamizado,
proporcionando particulas de poliol para recubrir con una composicion de recubrimiento de material crujiente. Las
particulas del primer poliol tienen un tamano de particula Dy inferior a aproximadamente 5 mm, de forma especifica
inferior a aproximadamente 4 mm, de forma mas especifica inferior a aproximadamente 3,5 mm. En una realizacién,
las particulas del primer poliol tienen un tamafo de particula Dgy de aproximadamente 0,5 a aproximadamente
3,5 mm.

La cantidad del primer poliol presente en el material crujiente en forma de particulas es de aproximadamente el
50% a aproximadamente el 98% en peso, de forma especifica de aproximadamente el 60% a aproximadamente el
80% en peso y, de forma mas especifica, de aproximadamente el 65% en peso a aproximadamente el 75% en
peso, con respecto al peso del material crujiente en forma de particulas.

La composicién de recubrimiento de material crujiente se aplica a modo de recubrimiento sobre la superficie del primer
poliol. En una realizacion, la composicion de recubrimiento de material crujiente comprende goma arabiga. La presencia
de goma arabiga en la composicién de recubrimiento de material crujiente influye en el grado de sensacién de crujido
proporcionado por el material crujiente en forma de particulas. Aunque al menos una parte de la superficie de las
particulas del primer poliol se recubre con la composicién de recubrimiento de material crujiente, en otras realizaciones,
se recubre la superficie entera de las particulas de poliol. En algunas realizaciones, la composicién de recubrimiento de
material crujiente rodea o cubre por completo particulas del primer poliol. En otras realizaciones, la composicion de
recubrimiento de material crujiente rodea o cubre solo parcialmente particulas del primer poliol.

En algunas realizaciones, la composicion de recubrimiento de material crujiente se formula como un sirope para
aplicarlo a las particulas del primer poliol. La cantidad de goma arabiga presente en la composicién de recubrimiento de
material crujiente afecta a la viscosidad de la composicion de recubrimiento de material crujiente cuando se encuentra
en forma de un sirope, de modo que cantidades mayores de goma aradbiga dan lugar a una mayor viscosidad. Es decir,
cuando la cantidad de goma arabiga es demasiado elevada, un sirope de la composicién de recubrimiento de material
crujiente se vuelve altamente viscoso, aumentando de ese modo la dificultad de aplicacién de la composicion de
recubrimiento a particulas del primer poliol. Sin embargo, si el contenido de goma arabiga es demasiado bajo, se
aumenta el nimero de etapas de recubrimiento necesarias para aplicar la goma arabiga sobre las particulas del primer
poliol en una cantidad suficiente para proporcionar el grado deseado de sensacion de crujido.

La composicion de recubrimiento de material crujiente comprende del 5% al 50% en peso de goma arabiga, de
forma especifica del 10 al 40%, de forma mas especifica, del 20% al 30% y, de forma alun mas especifica, el 25%
en peso con respecto al peso de la composicion de recubrimiento de material crujiente.

En algunas realizaciones, la relacién en peso de las particulas del primer poliol a la goma arabiga en la composicion
de recubrimiento de material crujiente es de aproximadamente 20:1 a aproximadamente 0,2:1. De forma especifica,
en algunas realizaciones la relacion en peso de las particulas de poliol a la goma arabiga es de aproximadamente
10:1 a aproximadamente 0,5:1, de forma més especifica de aproximadamente 4:1 a aproximadamente 1:1.

La composicién de recubrimiento de material crujiente puede también incluir un poliol. El poliol incluido en la
composicion de recubrimiento de material crujiente se selecciona del grupo que consiste en isomaltulosa hidrogenada,
maltitol, xilitol, eritritol y una combinaciéon que comprende al menos uno de los polioles anteriores. El poliol puede ser el
mismo que el primer poliol o puede ser diferente del primer poliol. En algunas realizaciones, el primer poliol y el poliol de
la composicion de recubrimiento de material crujiente son el mismo. En una realizacién, el primer poliol y el poliol
comprendido en la composicion de recubrimiento de material crujiente son, ambos, isomaltulosa hidrogenada.

Cuando la composicién de recubrimiento de material crujiente esta en forma de sirope, la inclusion de los polioles
hace disminuir la viscosidad de la composicion de recubrimiento de material crujiente, incrementando de ese
modo la facilidad con la cual se aplica la composicion de recubrimiento a particulas del primer poliol. El poliol de
la composicién de recubrimiento de material crujiente esta presente en una cantidad de aproximadamente el 30%
a aproximadamente el 95% en peso con respecto al peso de la composiciéon de recubrimiento de material
crujiente, de forma especifica en una cantidad de aproximadamente el 50% a aproximadamente el 80%, de forma
mas especifica en una cantidad de aproximadamente el 40% a aproximadamente el 75% y, de forma aun mas
especifica, en una cantidad de aproximadamente el 55% a aproximadamente el 65% en peso. En una realizacién,
el segundo poliol esta presente en una cantidad de aproximadamente el 60% en peso con respecto al peso de la
composicion de recubrimiento de material crujiente.

Pueden utilizarse otras sustancias distintas de un poliol como reductor de la viscosidad siempre y cuando dicha
sustancia sea capaz de disminuir de forma eficaz la viscosidad de la composicion de recubrimiento de material
crujiente cuando se formula a modo de sirope. Dichas sustancias pueden utilizarse solas o en combinacién con el
poliol para reducir la viscosidad de la composicién de recubrimiento de material crujiente.
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Cuando se formula a modo de sirope, la composicién de recubrimiento de material crujiente tiene un contenido en
sélidos totales de hasta aproximadamente el 50% en peso de la composicion de recubrimiento. Cuando el
contenido en sélidos de la composicion de recubrimiento de material crujiente es superior al 50% en peso, el
contenido en humedad del sirope disminuye, dando lugar a un espesado del sirope y disminuyendo la dificultad
de aplicar la composicion de recubrimiento a particulas del primer poliol.

El método de fabricacién del material crujiente en forma de particulas comprende recubrir particulas del primer poliol
con un sirope de composicién de recubrimiento de material crujiente. Una vez aplicada la composicion de
recubrimiento de material crujiente, las particulas del primer poliol recubiertas se dejan secar. La composicién de
recubrimiento de material crujiente puede aplicarse a las particulas del primer poliol mediante diversos métodos,
incluidos granulacién por agitacion, granulaciéon en lecho fluidizado, granulacion mediante deshidratacién por
pulverizacion o aglomerado. En una realizacién, se utilizan métodos de granulacién mediante agitacion. Dichos
métodos incluyen introducir las particulas del primer poliol en una camara de agitacion de un equipo de
recubrimiento mediante agitacion-granulacion, pulverizar el sirope de la composiciéon de recubrimiento de material
crujiente sobre las particulas de poliol donde los materiales, y agitar y hacer girar de forma simultanea los materiales
dentro de la cadmara de agitacion. Se puede hacer circular o forzar aire acondicionado hacia el interior de la camara
de recubrimiento para secar el sirope de composicion de recubrimiento de material crujiente sobre las particulas de
poliol.

En algunas realizaciones, el método comprende de forma opcional la aplicacién de un fino polvo de recubrimiento
(por ejemplo, polvo de poliol fino) a las particulas de poliol himedas para acelerar el secado de la capa de
recubrimiento himeda sobre la superficie de las particulas de poliol. Este método es ventajoso puesto que se
suprime el aglomerado de las particulas de poliol recubiertas y se disminuye el rango de distribucién del tamafo
de particula de las particulas recubiertas haciéndolo, por ejemplo, mas uniforme. Sin embargo, el recubrimiento
de las particulas de poliol sin el uso de un polvo de recubrimiento es también ventajoso para aumentar la eficacia
de produccién disminuyendo el nimero de etapas de proceso.

Las etapas de recubrimiento se repiten hasta que se ha aplicado la cantidad deseada de composicion de recubrimiento de
material crujiente a las particulas de poliol, de forma especifica, hasta que se ha recubierto sobre las particulas de poliol la
cantidad de goma arabiga necesaria para proporcionar un grado suficiente de sensacién de crujido. De forma mas
especifica, la composicion de recubrimiento de material crujiente se aplica hasta que el material crujiente en forma de
particulas comprende goma arabiga en una cantidad de aproximadamente el 0,5% a aproximadamente el 10%, de forma
especifica de aproximadamente el 2% a aproximadamente el 8%, de forma mas especifica de aproximadamente el 4% a
aproximadamente el 5% en peso con respecto al peso total del material crujiente en forma de particulas (peso seco). Por
lo tanto, el nimero total de etapas de recubrimiento depende de la cantidad de goma arabiga presente en la composicion
de recubrimiento de material crujiente. Cuando la cantidad de goma arabiga presente en la composicion de recubrimiento
de material crujiente es inferior a aproximadamente el 25% en peso, el nimero de etapas de recubrimiento se aumenta
para proporcionar la cantidad deseada de goma arabiga sobre las particulas de poliol. Sin embargo, cuando la cantidad de
goma arabiga presente en la composicién de recubrimiento de material crujiente es superior a aproximadamente el 25%
en peso, el sirope de la composicién de recubrimiento de material crujiente comienza a espesarse, haciendo mas dificil el
recubrimiento de las particulas de poliol sin proporcionar una mejora en el grado de sensacion de crujido a los materiales
crujientes en forma de particulas. Por lo tanto, el espesor final del recubrimiento sobre las particulas de poliol viene
determinado por la cantidad de goma arabiga presente en la composicion de recubrimiento de material crujiente.

El tamafio de particula final del material crujiente en forma de particulas depende del tamafo de particula del
primer poliol y del espesor de la composicién de recubrimiento de material crujiente. En una realizacion, el
material crujiente en forma de particulas tiene un tamafo de particula Dgy de aproximadamente 0,5 mm a
aproximadamente 4 mm. De forma especifica, el material crujiente en forma de particulas puede tener un tamafo
de particula inferior a aproximadamente 4,0 mm, de forma mas especifica inferior a aproximadamente 2 mm, de
forma aun mas especifica inferior a aproximadamente 1,5 mm. En una realizacion, el material crujiente en forma
de particulas tiene un tamano de particula Dgo de aproximadamente 1,0 a aproximadamente 1,4 mm.

El material crujiente en forma de particulas incluye, de forma opcional, agentes aromatizantes, tintes y/o agentes
colorantes. Los aromatizantes, tintes y colorantes se incorporan en el sirope de la composicion de revestimiento de
material crujiente.

Composicién de poliol

En algunas realizaciones, se proporciona una composicion de poliol que comprende particulas de un poliol y particulas de
un material inorganico. Las particulas de poliol incluidas en la composicion de poliol son particulas de poliol higroscépico.
Un poliol “higroscépico” significa un poliol que absorbe facilmente agua de su entorno, mientras que un poliol “no
higroscépico” significa un poliol que no absorbe facilmente agua de su entorno. Un poliol con una “baja higroscopicidad”
absorbe una cantidad minima de agua de su entorno. Las particulas del material inorganico se aplican a modo de
recubrimiento sobre las particulas de poliol dando lugar a una composicion de poliol que tiene propiedades de reducida
absorcién de humedad en comparacion con un poliol que no esta recubierto con particulas del material inorganico.
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Ejemplos de polioles higroscépicos incluyen los seleccionados del grupo que consiste en sorbitol, maltitol, xilitol,
lactilol, poliglicitol y una combinacién que comprende al menos uno de los polioles anteriores. En una realizacion,
el poliol higroscopico es sorbitol.

La higroscopicidad del sorbitol es considerablemente mas alta que la de los otros polioles. El sorbitol tiene una alta afinidad
por el agua y comienza a absorber humedad del entorno cuando la humedad relativa alcanza un valor de
aproximadamente el 65%. Como consecuencia, la inclusién de sorbitol en formulaciones de goma de mascar da lugar a un
mal acabado de superficie y a una cualidad pegajosa al tacto en condiciones de alta humedad relativa. Ademas, las
composiciones de goma de mascar con relleno liquido que comprenden sorbitol poseen también la propiedad no deseable
de absorber el liquido de la composicién de relleno liquido, haciendo que la goma con relleno liquido pierda liquidez.

Se ha descubierto que el recubrimiento de particulas de poliol higroscépico con un material inorganico reduce de
forma eficaz la capacidad del poliol de absorber agua desde el entorno. Se ha descubierto también que el
recubrimiento de particulas de poliol higroscopico con un material inorganico da lugar a un menor aglomerado de
grados finos de poliol. Se ha descubierto incluso que la inclusion de la composicién de poliol que tiene
propiedades de reducida absorcion de humedad en gomas de mascar con relleno central liquido disminuye de
forma eficaz la pérdida de liquidez de los componentes de relleno central del relleno central liquido.

En algunas realizaciones, se proporciona una composicién de poliol que comprende particulas de un poliol seleccionado
del grupo que consiste en sorbitol, maltitol, xilitol, lactilol, poliglicitol y una combinaciéon que comprende al menos uno de los
polioles anteriores y particulas de un material inorganico, en donde las particulas de material inorganico estan recubiertas
sobre las particulas de poliol. La composicion de poliol resultante tiene propiedades de reducida absorcién de humedad.

Las particulas del material inorganico tienen un tamafo de particula Dso inferior a 50 um. De forma especifica, las
particulas del material inorganico tienen un tamafo de particula Dsg inferior a 30 um, de forma especifica inferior a
10 um, de forma mas especifica inferior a 1 um, de forma adn mas especifica inferior a 0,5 um o, de forma aun
mas especifica, inferior a 0,1 um.

El material inorganico se selecciona del grupo que consiste en silice ahumada, silicato de calcio, talco, tierra de
diatomeas, piedra pomez, caolin, bentonita, zeolita, fosfato de tricalcio, carbonato de calcio, carbonato de magnesio
y una combinacion que comprende al menos uno de los materiales inorganicos anteriores, pero sin limitarse a ellos.

En algunas realizaciones, la relacién en peso de las particulas de poliol a las particulas de material inorganico en
la composicion de poliol es de aproximadamente 10:1 a aproximadamente 100:1. De forma mas especifica, la
relacion en peso de las particulas de poliol a las particulas de material inorganico es de aproximadamente 24:1 a
aproximadamente 99:1. En una realizacién, el material inorganico estd presente en una cantidad de
aproximadamente el 0,2% a aproximadamente el 4% en peso con respecto al peso total de las particulas de poliol
y las particulas de material inorganico presentes en la composicion de poliol.

El material inorganico se recubre al menos parcialmente sobre la superficie de las particulas de poliol. En algunas
realizaciones, el material inorganico rodea o cubre por completo particulas del poliol. En otras realizaciones, el material
inorganico rodea o cubre solo parcialmente particulas del poliol. En otra realizacion, el material inorganico cubre
sustancialmente la superficie de las particulas de poliol. De forma opcional, se utiliza un liquido aglutinante como, por
ejemplo, alcohol o agua para humedecer la superficie de las particulas de poliol antes de aplicar el material inorganico.

Después del recubrimiento de las particulas de poliol con particulas del material inorganico, las particulas de la
composicion de poliol tienen un tamario de particula Dso inferior a 500 um. De forma especifica, las particulas de la
composicion de poliol tienen un tamafo de particula Dsg inferior a 250 um, de forma mas especifica inferior a
100 um, de forma aun mas especifica inferior a 50 um y, de forma aun mas especifica, inferior a 30 pm.

El método de preparacion de la composicién de poliol comprende combinar las particulas del poliol con particulas
del material inorganico y mezclar las particulas entre si en un equipo utilizado de forma tipica para mezclar
polvos, por ejemplo, un mezclador de cinta o un mezclador en V. En una realizacion, las particulas de poliol se
afaden a un mezclador de cinta después de la adicién gradual del material inorganico en el transcurso de un
periodo de tiempo definido. Las particulas se mezclan a continuaciéon hasta que quedan bien mezcladas.

Sin pretender imponer ninguna teoria, se piensa que el recubrimiento de particulas de un poliol higroscopico con particulas
de un material inorganico enmascara de forma eficaz la naturaleza higroscépica del poliol, reduciendo con ello la
capacidad de las propias particulas de poliol de absorber humedad de un relleno central liquido o, de forma alternativa, del
entorno. Por lo tanto, la inclusién de la composicién de poliol que tiene propiedades de reducida absorcion de humedad
como agente de carga y/o edulcorante en una composicion de goma de mascar reduce de forma eficaz la sensacion
pegajosa al tacto de la superficie y mejora el acabado de superficie de la goma en comparaciéon con una goma de mascar
que contiene particulas de poliol no tratado. Ademas, en gomas de mascar de multiples regiones que incluyen un relleno
central liquido, la pérdida de liquidez en la composicion de relleno liquido puede reducirse de forma eficaz utilizando la
composicion de poliol que tiene propiedades de reducida absorcion de humedad.
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Composiciones de goma de mascar

Las composiciones de goma de mascar descritas en la presente memoria pueden variarse para adecuarse al tipo
de goma producida, es decir, goma de mascar o chicle globo. En la presente memoria, los términos “chicle globo”
y “goma de mascar” se utilizan indistintamente y ambos incluyen cualquier composicién de goma.

Las composiciones de goma de mascar pueden llevar recubrimiento o no y tener forma de cuadrados, barras,
pastillas, bolas y similares. La composicion de las diferentes formas de las composiciones de goma de mascar
sera parecida, pero puede variar en funcion de la proporcion de los ingredientes. Por ejemplo, las composiciones
de goma de mascar recubiertas pueden contener un porcentaje menor de agentes suavizantes. Las pastillas y las
bolas tienen un ndcleo de goma de mascar que se ha recubierto de una solucién de azlicar o de una solucion sin
azlcar para crear una cubierta dura. Los cuadrados y las barras suelen formularse de modo que tengan una
textura mas blanda que el nicleo de goma de mascar. En algunos casos, una sal de acido graso hidroxilado u
otros tensioactivos tienen un efecto suavizante sobre la base de goma.

La goma con relleno central es otra forma de goma de mascar adecuada. La parte de goma de mascar tiene una
composicion y un modo de fabricacion similares a los descritos anteriormente.

Sin embargo, el relleno central es de forma tipica un liquido acuoso o un gel que se inyecta en el centro de la
goma durante la elaboracién. La composicién de poliol que tiene propiedades de reducida absorciéon de humedad
y/o el material crujiente en forma de particulas podria incorporarse de forma opcional en el relleno central durante
la fabricacidon del relleno, incorporarse directamente o en la parte de goma de mascar de la composicion de goma
total, o ambas cosas. La goma con relleno central también puede estar de forma opcional recubierta y puede
prepararse en formas diversas, como por ejemplo en forma de chupachus.

La composicién de goma de mascar comprende una base de goma, edulcorantes a granel, edulcorantes de alta
intensidad, aromatizantes, agentes colorantes, sustancias de sensacion y otros aditivos opcionales cualesquiera, incluidos
agentes para la higiene bucal, agentes calmantes de la garganta, especias, agentes blanqueadores de los dientes,
agentes refrescantes del aliento, vitaminas, minerales, cafeina, medicamentos (por ejemplo, productos medicinales,
hierbas y suplementos nutricionales), moduladores o potenciadores del sabor, humectantes de la boca, composicion para
mejorar el sabor, antioxidantes, adyuvantes minerales, agentes de carga, acidulantes, agentes reguladores, espesantes,
conservantes y similares. A menudo se utiliza una combinacién que comprende al menos uno de los aditivos anteriores.

La goma empleada en las composiciones de goma de mascar puede variar en funcién de factores tales como el tipo de
base deseada, la consistencia de la goma deseada y los demas componentes utilizados en la composicién para
producir el producto final de goma de mascar. La base de goma puede ser cualquier base de goma insoluble en agua
conocida en la técnica, incluidas las bases de goma utilizadas para gomas de mascar y chicles globo. Ejemplos
ilustrativos de polimeros adecuados en bases de goma incluyen elastémeros tanto naturales como sintéticos. En este
sentido, los polimeros adecuados como bases de goma incluyen, sin limitacién, elastdmeros de origen vegetal tales
como chicle, caucho natural, goma corona, nispero, rosidinha, jelutong, perillo, niger gutta, tunu, batata, gutapercha,
lechi capsi, sorva, gutta kay, mezclas suyas y similares. También resultan Utiles elastémeros sintéticos como, por
ejemplo, copolimeros de butadieno-estireno, poliisobutileno, copolimeros de isobutileno-isopreno, polietileno, mezclas
suyas y similares. Las bases de goma adecuadas pueden también incluir un polimero vinilico no téxico como acetato de
polivinilo y su hidrolizado parcial, alcohol polivinilico y mezclas suyas. Cuando se utiliza, el peso molecular del polimero
vinilico puede oscilar de aproximadamente 2000 a aproximadamente 94.000 Daltons (Da).

La cantidad de base de goma empleada variara en gran medida en funcion de diversos factores tales como el tipo
de base utilizado, la consistencia deseada para la goma y los deméas componentes utilizados en la composicion
para realizar el producto final de goma de mascar. En general, la base de goma estara presente en cantidades de
aproximadamente el 5% a aproximadamente el 50% en peso de la composicion de goma de mascar final, o en
cantidades de aproximadamente el 15% a aproximadamente el 40% y, de forma mas especifica, en cantidades de
aproximadamente el 20% a aproximadamente el 35% en peso del producto final de goma de mascar.

La base de goma puede también comprender plastificantes y ablandadores tales como lanolina, acido palmitico,
acido oleico, acido estearico, estearato de sodio, estearato de potasio, triacetato de glicerilo, gliceril-lecitina,
monoestearato de glicerilo, monoestearato de propilenglicol, monoglicérido acetilado, glicerina, mezclas suyas y
similares. A la base de goma también pueden incorporarse ceras como, por ejemplo, ceras naturales y sintéticas,
aceites vegetales hidrogenados, ceras organicas como, por ejemplo, ceras de poliuretano, ceras de polietileno,
ceras de parafina, ceras microcristalinas, ceras grasas, monoestearato de sorbitan, sebo, polipropilenglicol y
mezclas suyas y similares. Dichos materiales se incorporan en la base de goma para proporcionar una variedad
de texturas y propiedades de consistencia deseables. Debido al bajo peso molecular de dichos ingredientes,
estos pueden penetrar en la estructura fundamental de la base de goma, haciéndola plastica y menos viscosa.
Estos materiales adicionales se emplean generalmente en cantidades de hasta aproximadamente el 18%, de
forma especifica en cantidades de aproximadamente el 5% a aproximadamente el 18% vy, de forma mas
especifica, en cantidades de aproximadamente el 10% a aproximadamente el 14%, en peso de la base de goma.
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En una realizacion, el agente suavizante es glicerina, por ejemplo la glicerina comercial de grado correspondiente
a la Farmacopea de Estados Unidos (United States Pharmacopeia, USP). La glicerina es un liquido espeso de
célido sabor dulce y tiene un dulzor de aproximadamente 60% el dulzor del azucar de cafa.

La base de goma puede incluir cantidades eficaces de agentes de carga tales como adyuvantes minerales, que pueden
servir como materiales de carga y agentes de texturizacién. Ejemplos de dichos adyuvantes minerales incluyen carbonato
de calcio, carbonato de magnesio, alimina, hidréxido de aluminio, silicato de aluminio, talco, fosfato de tricalcio, fosfato de
dicalcio y similares, asi como sus mezclas. Estos materiales de carga o adyuvantes pueden utilizarse en la base de goma
en diversas cantidades. De forma especifica, la cantidad de material de carga, cuando se utiliza, puede estar presente en
una cantidad de aproximadamente el 0% a aproximadamente el 60% en peso de la base de goma y, de forma mas
especifica, de aproximadamente el 20% a aproximadamente el 30% en peso de la base de goma.

Agentes de carga adicionales (vehiculos, materiales para aumentar el volumen) adecuados para utilizar incluyen
sustancias edulcorantes seleccionadas de monosacaridos, disacaridos, polisacaridos, alcohol de azlcar,
polidextrosa, maltodextrinas, minerales como, por ejemplo, carbonato de calcio, talco, diéxido de titanio, fosfato
de dicalcio 0 una combinacién que comprende al menos una de las sustancias edulcorantes anteriores. Los
agentes de carga pueden utilizarse en cantidades de hasta aproximadamente el 90% en peso de la composicion
de goma final, de forma especifica de aproximadamente el 40% a aproximadamente el 70% y, de forma mas
especifica, de aproximadamente el 50% a aproximadamente el 65% en peso de la composicion de goma.

En la base de goma pueden incluirse también cantidades efectivas de una variedad de ingredientes tradicionales como,
por ejemplo, agentes colorantes, antioxidantes, conservantes y similares. Por ejemplo, puede utilizarse diéxido de
titanio y otros tintes adecuados para aplicaciones en alimentos, medicamentos y cosméticos, conocidos como tintes
F.D. & C. También puede incluirse un antioxidante, como hidroxitolueno butilado (HTB), hidroxianisol butilado (HAB),
galato de propilo y mezclas de los mismos. También pueden utilizarse en la base de goma otros aditivos
convencionales para goma de mascar conocidos por el experto en la técnica de la goma de mascar.

La composicién de goma de mascar que contiene la base de goma puede incluir cantidades eficaces de aditivos
convencionales seleccionados de sustancias edulcorantes (edulcorantes) que no contienen sacarosa, plastificantes,
suavizantes, emulsionantes, ceras, cargas, agentes de carga (vehiculos, agentes para aumentar el volumen), adyuvantes
minerales, agentes aromatizantes (sabores, aromas), agentes colorantes (colores, colorantes), antioxidantes, acidulantes,
espesantes y similares, o una combinacién que comprenda al menos uno de los aditivos anteriores. Algunos de dichos
aditivos pueden servir para mas de un fin. Por ejemplo, en las composiciones de goma de mascar sin azicar, la funcién de
agente de carga la puede ejercer un edulcorante, como el sorbitol u otro alcohol de azucar, 0 mezclas suyas.

Las sustancias edulcorantes incluyen edulcorantes de tipo azlcar, edulcorantes sin azlcar, edulcorantes de alta
intensidad o una combinacion que comprende al menos una de las sustancias edulcorantes anteriores.

Los edulcorantes de tipo azlcar incluyen generalmente sacaridos. Los edulcorantes de azlcar adecuados incluyen
monosacaridos, disacaridos y polisacaridos tales como, de forma no limitativa, sacarosa (azucar), dextrosa, maltosa,
dextrina, xilosa, ribosa, glucosa, manosa, galactosa, fructosa (levulosa), lactosa, azucar invertido, siropes de fructo-
oligosacaridos, almidén parcialmente hidrolizado, sélidos de sirope de maiz, tales como sirope de maiz con alto
contenido en fructosa, o una combinacién que comprende al menos uno de los edulcorantes anteriores.

Las sustancias edulcorantes sin azUcar adecuadas incluyen alcoholes de azucar (o polioles), tales como, aunque
no de forma limitativa, sorbitol, xilitol, manitol, galactitol, maltitol, isomaltulosa hidrogenada (isomalt), lactitol,
eritritol, hidrolizado de almidén hidrogenado, stevia o una combinacién que comprenda al menos una de las
sustancias edulcorantes sin azlcar anteriores.

El edulcorante de alta intensidad se selecciona de una amplia gama de materiales, incluidos edulcorantes
solubles en agua, edulcorantes artificiales solubles en agua, edulcorantes solubles en agua extraidos de
edulcorantes solubles en agua de origen natural, edulcorantes basados en dipéptidos, 0 una combinacién que
comprenda al menos uno de los edulcorantes de alta intensidad anteriores.

Los plastificantes, ablandadores, adyuvantes minerales, agentes colorantes, ceras y antioxidantes descritos anteriormente
como adecuados para utilizarlos en la base de goma también se pueden utilizar en la composicién de goma. Ejemplos de
otros aditivos convencionales que se pueden utilizar incluyen emulsionantes, como lecitina y monoestearato de glicerilo,
espesantes, utilizados de forma individual o en combinaciéon con otros ablandadores, como metilcelulosa, alginatos,
carragenatos, goma de xantano, gelatina, algarrobo, tragacanto, garrofin, y carboximetilcelulosa, acidulantes como é&cido
malico, acido adipico, acido citrico, acido tartarico, acido fumarico y mezclas suyas, asi como materiales de carga, como
los descritos anteriormente en la categoria de adyuvantes minerales. Los materiales de carga, cuando se utilizan, pueden
utilizarse en una cantidad de hasta aproximadamente el 60%, en peso de la composicion de goma.

Los agentes aromatizantes incluyen sabores conocidos por los expertos, como sabores naturales y artificiales. Estos
aromas pueden elegirse entre aceites aromatizantes sintéticos y compuestos aromaticos y/o aceites aromatizantes,
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oleorresinas y extractos derivados de plantas, hojas, flores, frutos, etc., o0 una combinacién que comprenda al menos
uno de los aromas anteriores. Aceites aromatizantes representativos no limitativos incluyen aceite de menta verde,
aceite de canela, aceite de gaulteria (salicilato de metilo), aceite de menta, aceite de clavo, aceite de laurel, aceite de
anis, aceite de eucalipto, aceite de tomillo, aceite de hoja de cedro, aceite de nuez moscada, pimienta de Jamaica,
aceite de salvia, macis, aceite de almendras amargas y aceite de casia. Otros aromas Utiles son sabores a fruta
artificiales, naturales y sintéticos, como vainilla y aceites de citricos, incluidos aceite de limén, naranja, lima, pomelo y
esencias de frutas, incluidas esencias de manzana, pera, melocotdn, uva, fresa, frambuesa, cereza, ciruela, pifa,
albaricoque, etc. Estos agentes aromatizantes pueden utilizarse en forma liquida o sélida y pueden utilizarse de forma
individual o mezclados. Los sabores habitualmente utilizados incluyen sabores mentolados como menta piperita,
mentol, vainilla artificial, derivados de canela y diversos sabores a frutas, de forma individual o0 mezclados.

Otros aromas Uutiles incluyen aldehidos y ésteres tales como acetato de cinamilo, cinamaldehido, citral dietil
acetal, acetato de dihidroxicarbilo, formato de eugenilo, p-metilanisol, etc. En general puede utilizarse cualquier
aroma o aditivo alimentario, por ejemplo los descritos en Chemicals Used in Food Processing, publicacion 1274,
paginas 63-258, de la National Academy of Sciences.

Los agentes aromatizantes pueden utilizarse en muchas formas fisicas diferentes bien conocidas en la técnica
para proporcionar un estallido inicial de sabor o una sensacion prolongada de sabor. Sin limitarse a las citadas,
estas formas fisicas incluyen formas libres, tales como formas secadas por pulverizacién, en polvo y en granos, y
formas encapsuladas, o una combinacion que comprenda al menos una de las formas fisicas anteriores.

El agente aromatizante esta en general presente en cantidades de aproximadamente el 0,1% a aproximadamente el
12% y, de forma mas especifica, de aproximadamente el 0,1% a aproximadamente el 10% e incluso, de forma mas
especifica, de aproximadamente el 0,5% a aproximadamente el 5%, en peso de la composicion de goma de mascar.

Los agentes colorantes Utiles en las presentes composiciones se utilizan en cantidades eficaces para producir el color
deseado. Dichos agentes colorantes pueden incluir pigmentos, que pueden incorporarse en cantidades de hasta
aproximadamente el 6% en peso de la composicion de goma. En una realizacién, se incorpora diéxido de titanio en
cantidades de hasta el 2% y, de forma especifica, de menos de un 1%, en peso de la composicién de goma. Los
colorantes también pueden incluir colorantes y tintes alimentarios adecuados para aplicaciones en alimentos,
medicamentos y cosméticos. Dichos colorantes se conocen como tintes y lacas F.D. & C. Los materiales aceptables para
los usos anteriores son, preferiblemente, solubles en agua. En la Enciclopedia de Tecnologia Quimica de Kirk-Othmer, 32
edicion, volumen 5, paginas 857-885, cuyo texto se incorpora en el presente documento como referencia, puede
encontrarse una relacién completa de todos los colorantes F.D. & C. y sus estructuras quimicas correspondientes.

Agentes para la higiene bucal que pueden incluirse en la composicion de goma de mascar incluyen agentes refrescantes
del aliento, blanqueadores dentales, agentes antimicrobianos, mineralizadores dentales, inhibidores de caries, anestésicos
tépicos, mucoprotectores, quitamanchas, limpiadores bucales, agentes blanqueadores, desensibilizantes, agentes de
remineralizacién dental, agentes antibacterianos, anticaries, agentes reguladores del acido de la placa, agentes
tensioactivos y anticalculos o una combinacién que comprenda al menos uno de los agentes para la higiene bucal
anteriores. Ejemplos no limitativos de estos ingredientes pueden incluir agentes hidroliticos, incluidas enzimas proteoliticas,
abrasivos tales como silice hidratada, carbonato de calcio, bicarbonato de sodio y alimina, otros componentes
quitamanchas activos tales como agentes tensioactivos, incluidos agentes tensioactivos aniénicos como, por ejemplo,
estearato de sodio, palmitato de sodio, butil oleato sulfatado, oleato de sodio, sales de acido fumarico, glicerol, lecitina
hidroxilada, laurilsulfato de sodio y quelantes tales como polifosfatos, que se emplean de forma tipica como ingredientes
de control del sarro. Los ingredientes para la higiene bucal también pueden incluir pirofosfato de tetrasodio y tripolifosfato
de sodio, bicarbonato de sodio, pirofosfato acido de sodio, tripolifosfato de sodio, xilitol, hexametafosfato de sodio.

Ademas, los agentes para la higiene bucal adecuados incluyen peroxidos tales como perdxido de carbamida, perdxido de
calcio, peroxido de magnesio, peréxido de sodio, perdxido de hidrégeno y peroxidifosfato. Algunas realizaciones
comprenden nitrato de potasio y citrato de potasio. Otros ejemplos pueden incluir glicomacropéptido de caseina, calcio
caseina peptona-fosfato de calcio, fosfopéptidos de caseina, fosfopéptido de caseina-fosfato de calcio amorfo (CPP-ACP)
y fosfato de calcio amorfo. Otros ejemplos pueden incluir papaina, krilasa, pepsina, tripsina, lisozima, dextranasa,
mutanasa, glicoamilasa, amilasa, glucosaoxidasa o una combinacién que comprenda al menos una de las anteriores.

Agentes para la higiene bucal adecuados incluyen tensioactivos que logran una mayor accién profilactica y que
hacen que los ingredientes para la higiene bucal sean cosméticamente mas aceptables. Los agentes
tensioactivos utilizados como agentes para la higiene bucal pueden incluir materiales detersivos que imparten a la
composicion propiedades detersivas y espumantes. Los agentes tensioactivos adecuados incluyen estearato de
sodio, ricinoleato de sodio, laurilfulfato de sodio, sales solubles en agua de monoglicérido monosulfatos de acidos
grasos superiores, como la sal sédica de monoglicérido monosulfatado de &cidos grasos de aceite de coco
hidrogenados, alquilsulfatos superiores como laurilsulfato de sodio, alquilarilsulfonatos tales como el
dodecilbencenosulfonato de sodio, alquilsulfoacetatos superiores, laurilsulfoacetato de sodio, ésteres de acidos
grasos superiores de 1,2-dihidroxipropanosulfonato y acilamidas alifaticas superiores esencialmente saturadas de
compuestos acidos amino carboxilicos alifaticos inferiores, como las que tienen de 12 a 16 carbonos en el &cido
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graso, radicales alquilo o acilo, y similares. Algunos ejemplos de estas amidas mencionadas en ultimo lugar son
N-lauroilsarcosina y sales sédicas, potasicas y etanolaminicas de N-lauroil, N-miristoil o N-palmitoil-sarcosina.

Ademas de agentes tensioactivos, los ingredientes para la higiene bucal pueden incluir agentes antibacterianos que
comprenden triclosano, clorohexidina, citrato de zinc, nitrato de plata, cobre, limoneno y cloruro de cetilpiridinio.

Los agentes anticaries pueden incluir iones fluoruro, componentes que proporcionan flGor (por ejemplo, sales inorganicas
de fluor), sales solubles de metales alcalinos (por ejemplo, fluororo de sodio, fluoruro de potasio, fluorosilicato de sodio,
fluorosilicato de amonio, fluoruro de potasio, monofluorofosfato de sodio) y fluoruros de estanos (por ejemplo, fluoruro de
estano y cloruro de estano, fluoruro de estafio potasio (SnF2-KF), hexafluoroestanato de sodio, clorofluoruro de estano).

Otros ejemplos se incluyen en las siguientes patentes estadounidenses, que se incorporan en su totalidad en la
presente memoria como referencia: US-5.227.154, concedida a Reynolds, US-5.378.131, concedida a Greenberg
y US-6.685.916, concedida a Holme y col.

Los aparatos Utiles para fabricar la goma de mascar comprenden aparatos de mezclado y calentamiento
conocidos en la técnica de fabricacién de goma de mascar, por lo que la seleccion del aparato especifico sera
evidente para los expertos. En la preparacion de una goma de mascar, se prepara una composicién mezclando la
base de goma con el material crujiente en forma de particulas o composicion de poliol que tiene propiedades de
reducida absorcion de humedad descritos en la presente memoria y otros ingredientes de la composicion final
deseada. Habitualmente se incorporaran a la composicion otros ingredientes en funciéon de la naturaleza de la
composicion deseada, como bien sabe el experto en la técnica. Las composiciones de goma de mascar finales se
preparan facilmente utilizando métodos generalmente conocidos en la técnica alimentaria y farmacéutica.

Por ejemplo, se calienta una goma de base a una temperatura lo suficientemente elevada como para ablandar la
base sin modificar de forma negativa la naturaleza fisica y quimica de la base. Las temperaturas Optimas
utilizadas varian dependiendo de la composicion de la base de goma utilizada, pero el experto en la técnica
determina facilmente dichas temperaturas sin experimentacién innecesaria. La base de goma se funde de modo
convencional a temperaturas que oscilan de aproximadamente 60 °C a aproximadamente 120 °C durante un
periodo de tiempo suficiente para hacer que la base se funda. Por ejemplo, la base de goma puede calentarse
bajo esas condiciones durante un periodo de aproximadamente treinta minutos justo antes de mezclarla
gradualmente con el resto de ingredientes de la goma tales como plastificantes, suavizantes, agentes de carga,
edulcorantes, el material crujiente en forma de particulas, la composicién de poliol que tiene propiedades de
reducida absorcién de humedad y/o materiales de carga, agentes colorantes y agentes aromatizantes para
plastificar la mezcla asi como para modular la dureza, viscoelasticidad y conformabilidad de la base. Se continta
mezclando hasta que se obtiene una mezcla uniforme de la composicion de goma. A continuacion, la mezcla de
composicion de goma puede conformarse en las formas de goma de mascar deseables.

Las composiciones de goma con relleno central liquido multicomponentes descritas en la presente memoria
pueden conformarse mediante cualquier técnica conocida en la técnica, incluido el método descrito en la patente
US-6.280.780, concedida a Degady y col. (“Degady”), que se incorpora en la presente memoria a modo de
referencia en su totalidad. Degady describe un equipo y método para formar pastillas de goma con relleno central.
El método consiste en extrudir primero un cordén relleno de liquido de una capa de goma de mascar y pasar el
corddn a través de un mecanismo de dimensionamiento que incluye una serie de pares de elementos de rodillo en
forma de polea. Los elementos de rodillo “dimensionan” el cordén o hebra de material de goma de modo que este
sale de la serie de rodillos con el tamafo y la forma deseados para entrar en un mecanismo formador de tabletas.

Después, el corddn es conducido a un mecanismo formador de tabletas que incluye un par de elementos de matriz
de cadena giratorios consistentes en mecanismos de cadena sin fin, que giran ambos a la misma velocidad
mediante un mecanismo de motor y engranajes. Cada uno de los mecanismos de cadena incluye mudltiples
elementos de ranura de matriz curvada abierta que se acoplan y forman cavidades de matriz en las que se
conforman las piezas de material de goma (pildoras o tabletas). Aunque Degady se limita a la formacién de piezas
en forma de pastilla o tableta, las piezas de goma pueden tener otras formas, como se ha descrito anteriormente. La
forma de los elementos de la ranura de matriz puede modificarse para obtener cualquier forma deseada.

La goma de mascar puede, de forma opcional, hacerse pasar a través de un tunel de refrigeracion, ya sea antes
de entrar en el mecanismo formador de tabletas, después de salir del mecanismo formador de tabletas, o ambos.
El enfriamiento del cordén antes de entrar en el mecanismo formador de tabletas puede resultar ventajoso para
evitar el rebote de las piezas individuales y proporcionar asi un aumento de la productividad.

A continuacion, las piezas frias del material de goma se introducen en un recipiente de almacenamiento para su
acondicionamiento y procesamiento adicional. En este punto, las piezas frias de material de goma también podrian
introducirse directamente en un mecanismo de tunel de recubrimiento, por ejemplo un mecanismo de tunel giratorio.

En algunas realizaciones, se recubren piezas de goma individuales con una composicién de recubrimiento exterior
acuosa utilizando un proceso de recubrimiento con azuicar o sin azucar convencional para formar una cobertura
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exterior dura sobre el material de goma de mascar. Dichos recubrimientos se aplican mediante cualquier método
conocido en la técnica y pueden ser duros o crujientes. En general, el recubrimiento se aplica en numerosas capas
delgadas para formar una superficie apropiada recubierta de modo uniforme y con calidad de acabado sobre los
productos de goma. El material de recubrimiento duro, que puede incluir sorbitol, maltitol, xilitol, isomalt y otros
polioles cristalizables, incluidos los aqui descritos y, de forma opcional, aroma, se pulveriza sobre las pastillas del
material de goma a medida que estas pasan a través de un mecanismo de recubrimiento o un tinel de
recubrimiento, dentro del cual giran y dan vueltas. Ademas, dentro del tinel o0 mecanismo de recubrimiento circula o
entra aire a presion para secar cada una de las capas de recubrimiento sucesivas sobre los productos formados.

El recubrimiento exterior, si esta presente, puede incluir varias capas opacas y finas de modo que la composicién de goma
de mascar no sea visible a través del recubrimiento propiamente dicho, que puede estar cubierto, de forma opcional, por
una 0 mas capas transparentes por razones estéticas, de textura o de proteccién. El recubrimiento exterior también puede
contener pequehas cantidades de agua y goma arabiga. El recubrimiento exterior puede recubrirse de forma adicional con
cera. El recubrimiento exterior puede aplicarse de manera convencional mediante aplicaciones sucesivas de una solucion
de recubrimiento, secando después de cada capa. Cuando el recubrimiento exterior se seca, suele quedar opaco y suele
ser blanco, aunque se pueden agregar otros colorantes. También pueden afnadirse aromatizantes a la composicion de
recubrimiento exterior para proporcionar caracteristicas de producto Unicas. Un recubrimiento de poliol se puede recubrir
adicionalmente de cera. El recubrimiento puede incluir ademas copos coloreados 0 motas.

También se contemplan diversas composiciones de recubrimiento y métodos de preparacién diferentes incluidos,
aunque no de forma limitativa, tratamiento suave en bandeja, extrusiéon dual o multiple, laminacién, etc. Por lo
tanto, en algunas realizaciones, el recubrimiento puede ser amorfo o cristalino y la textura resultante puede ser
dura, crujiente, crocante, blanda o correosa.

Goma de mascar crujiente

En la presente memoria se describen composiciones de goma de mascar crujientes que proporcionan una sensacion
de crujido duradera al masticarlas y que tienen un periodo de almacenamiento comercialmente aceptable. En
algunas realizaciones, la goma de mascar crujiente tiene un ndcleo de goma que comprende una base de gomay un
material crujiente en forma de particulas. El material crujiente en forma de particulas esta compuesto de particulas
de un primer poliol recubierto con una composicion de recubrimiento de material crujiente. La composicion de
recubrimiento de material crujiente comprende goma arabiga. En una cantidad del 5% al 50% en peso con respecto
al peso de la realizacién de composicion de recubrimiento de material crujiente, la relacién en peso de las particulas
del primer poliol a la goma arabiga es de aproximadamente 4:1 a aproximadamente 1:1.

La goma de mascar crujiente puede ser cualquier tipo de goma, es decir, goma de mascar o chicle globo y puede
proporcionarse en cualquiera de las formas de goma tradicionales, es decir, palotes, bloques, pastillas recubiertas
duras y similares. En una realizacién, la goma de mascar crujiente es una goma en forma de pastilla.

El nicleo de goma comprende una base de goma y puede ademas incluir cualquier componente conocido en la
técnica de la goma de mascar como se ha descrito previamente en la presente memoria. En la preparacién de la
goma de mascar crujiente, se prepara un nucleo de goma mezclando la base de goma con el material crujiente en
forma de particulas y los otros ingredientes de la composicidn final deseada. El material crujiente en forma de
particulas se incorpora por lo tanto dentro de la formulacion de goma de mascar, por ejemplo, dentro del ndcleo de
goma. Segun las realizaciones especificas, el material crujiente en forma de particulas es interno, de modo que la
sensacion de crujido no se deriva de un recubrimiento que rodea productos de goma con recubrimiento duro.

El material crujiente en forma de particulas se emplea en un rango de tamarfos que proporciona una sensacion de
crujido durante la masticacion. El tamafio de particula del material crujiente en forma de particulas depende del
tamano de particula del primer poliol y del espesor de la composicién de recubrimiento de material crujiente. El
material crujiente en forma de particulas tiene un tamafo de particula Dgy de aproximadamente 0,5 mm a
aproximadamente 4 mm. De forma especifica, el material crujiente en forma de particulas puede tener un tamafo
de particula inferior a aproximadamente 4,0 mm, de forma mas especifica inferior a aproximadamente 2 mm, de
forma aun mas especifica inferior a aproximadamente 1,5 mm. En una realizacion, el material crujiente en forma
de particulas tiene un tamafo de particula Dgg de aproximadamente 1,0 a aproximadamente 1,4 mm.

La cantidad de material crujiente en forma de particulas utilizado en el producto de goma de mascar acabado depende
de varios factores, incluida la distribucion final de tamarfios de particula obtenida en la preparacién del producto crujiente
y el efecto deseado, es decir, la cantidad deseada de “sensacion de crujido”. En algunas realizaciones, el material
crujiente en forma de particulas se afade al nicleo de goma en una cantidad de aproximadamente el 10% al 50% en
peso, de forma especifica de aproximadamente el 20% a aproximadamente el 40%, de forma mas especifica de
aproximadamente el 25% a aproximadamente el 35%. En una realizacion, el material crujiente en forma de particulas
se afhade al nicleo de goma en una cantidad del 30% en peso, con respecto al peso del nicleo de goma de mascar.

Como se ha descrito anteriormente, el material crujiente en forma de particulas puede contener, de forma
opcional, tintes y/o agentes colorantes para proporcionar un aspecto coloreado al material crujiente en forma de

12



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 548 909 T3

particulas. La distribucion de un material crujiente en forma de particulas que contiene un agente colorante o tinte
en el nucleo de goma de la composicion de goma de mascar puede, por lo tanto, proporcionar un aspecto
“moteado” al nucleo de goma de mascar. En algunas realizaciones, se proporciona una goma de mascar crujiente
que comprende un ndcleo de goma que comprende un material crujiente en forma de particulas coloreado y en
donde la goma de mascar crujiente tiene un aspecto moteado.

El nicleo de goma puede también comprender un poliol no tratado. El poliol no tratado puede estar presente en el
nucleo de goma en una cantidad de aproximadamente el 1% a aproximadamente el 50%, de forma especifica en
una cantidad de aproximadamente el 5% a aproximadamente el 30%, de forma mas especifica en una cantidad
de aproximadamente el 10% a aproximadamente el 20%, en peso con respecto al peso del nucleo de goma.

Para mejorar y ampliar de forma adicional la sensacion de crujido de la composicién de goma de mascar, la composicion
de goma de mascar crujiente puede ademas comprender un material en forma de particulas insoluble en agua.

El material en forma de particulas insoluble en agua puede ser un material en forma de particulas inorganico o un
material en forma de particulas organico.

En una realizacion, el material en forma de particulas insoluble en agua es un material en forma de particulas
inorganico. Ejemplos de materiales en forma de particulas inorganicos incluyen los seleccionados del grupo que
consiste en silice vitrea, piedra pémez, tierra de diatomeas, caolin, bentonita, zeolita, fosfato de tricalcio, fosfato de
dicalcio, carbonato de calcio, carbonato de magnesio y combinaciones que comprenden al menos uno de los materiales
en forma de particulas inorganicos anteriores, sin limitarse a ellos. En una realizacion, el material en forma de particulas
insoluble en agua es silice vitrea. La silice vitrea se compone principalmente de silice amorfa (diéxido de silicio), de
forma especifica en aproximadamente un 75%, en combinacion con cantidades minoritarias de otros 6xidos de metal
tales como 6xido de aluminio, 6xido de potasio, 6xido ferroso, 6xido de calcio, éxido de magnesio y éxido de titanio.

En otra realizacion, el material en forma de particulas insoluble en agua es un material en forma de particulas
organico insoluble en agua. Ejemplos de materiales en forma de particulas organicos insolubles en agua incluyen los
seleccionados del grupo que consiste en monoestearato de glicerol, estearato de calcio, grasa vegetal hidrogenada
(en disolvente orgéanico), polvo de celulosa, celulosa microcristalina, hidrocoloides, etilcelulosa, metilcelulosa,
hidroxipropilmetilcelulosa), almidén, dextrina, polivinil pirrolidona (PVP), acetato ftalato de polivinilo (PVAP) vy
combinaciones que comprenden al menos uno de los materiales organicos en forma de particulas anteriores.

El material en forma de particulas insoluble en agua tiene un tamano de particula pequefo. De forma especifica, el
material en forma de particulas insoluble en agua tiene un tamano de particula Dsy de aproximadamente 5 um a
aproximadamente 60 pm, de forma mas especifica de aproximadamente 8 um a aproximadamente 30 pum y, de
forma alin mas especifica, de aproximadamente 10 um a aproximadamente 15 um. En una realizacion, el material
en forma de particulas insoluble en agua tiene un tamafio de particula Dso de aproximadamente 12 pm.

Cuando se incluye en una composicién de goma de mascar, el material en forma de particulas insoluble en agua
presenta una propiedad ligeramente abrasiva que es perceptible por el usuario. En particular, la masticacién de
una composicion de goma de mascar que contiene el material en forma de particulas insoluble en agua
proporciona al usuario la percepcion de que la composicién de goma de mascar contiene “microrrascadores”. El
material en forma de particulas insoluble en agua proporciona por lo tanto un efecto sensorial a la composicion de
goma de mascar cuando se masca la goma. Ademas, puesto que el material en forma de particulas insoluble en
agua no es soluble en agua, no se solubiliza cuando se ve expuesto a la saliva durante la masticacion, por lo que
el efecto sensorial del material en forma de particulas insoluble en agua se mantiene durante la masticacién.

El material en forma de particulas insoluble en agua se incluye en el nicleo de goma de la goma de mascar
crujiente. El material en forma de particulas insoluble en agua esta generalmente presente en una cantidad de
aproximadamente el 0,01% a aproximadamente el 10%, de forma especifica de aproximadamente el 0,05% a
aproximadamente el 5%, de forma mas especifica de aproximadamente el 0,1% a aproximadamente el 2% o, de
forma aun mas especifica, de aproximadamente el 0,5% a aproximadamente el 1,5% en peso con respecto al peso
del nicleo de goma. En una realizacion, el material en forma de particulas insoluble en agua esta presente en una
cantidad de aproximadamente el 1% en peso, con respecto al peso del nlcleo de la goma de mascar.

En algunas realizaciones, la goma de mascar crujiente comprende un recubrimiento exterior crujiente sobre el nicleo
de la goma de mascar. Dichas composiciones recubiertas contienen la composicion de goma de mascar crujiente como
el centro o parte del nicleo de goma del producto de goma de mascar y un recubrimiento exterior crujiente que rodea la
parte del nacleo de la goma. El recubrimiento exterior crujiente comprende un poliol seleccionado de maltitol,
isomaltulosa hidrogenada, eritritol, xilitol, 0 una combinacién que comprende al menos uno de los polioles anteriores.

La composicion de recubrimiento exterior puede estar presente en una cantidad de aproximadamente el 2% a

aproximadamente el 60%, de forma especifica de aproximadamente el 25% a aproximadamente el 40% en peso
de la pieza de goma total y, de forma mas especifica, de aproximadamente el 30% en peso de la pieza de goma.
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En algunas realizaciones, la goma de mascar crujiente recubierta comprende de aproximadamente el 60% a
aproximadamente el 75% en peso de un nucleo de goma que comprende el material crujiente en forma de
particulas y de aproximadamente el 25% a aproximadamente el 40% en peso de un recubrimiento externo sobre
el nacleo de goma de mascar. La goma de mascar crujiente recubierta puede prepararse utilizando técnicas y
equipos conocidos por el experto en la técnica, como se ha descrito anteriormente.

Goma de mascar multicomponente

En la presente memoria se describen gomas de mascar multicomponentes que contienen la composicidn de poliol
que tiene propiedades de reducida absorcion de humedad. La composicion de goma de mascar multicomponente
incluye al menos una composicion de relleno liquido y una regién de goma adyacente a la composicién de relleno
liquido y rodeandola. En una realizacién, se proporciona una composicion de goma de mascar que comprende
una composicién de relleno liquido y una regiéon de goma que rodea la composicion de relleno liquido,
comprendiendo la regién de goma una base de goma y una composicién de poliol que tiene propiedades de
reducida absorcion de humedad. La composicién de poliol que tiene propiedades de reducida absorcién de
humedad comprende particulas de un poliol higroscépico y particulas de un material inorganico en donde las
particulas del poliol higroscdpico estan recubiertas con particulas del material inorganico.

Se ha descubierto que la inclusion de la composicion de poliol que tiene propiedades de reducida absorciéon de humedad
en la region de goma de una composicion de goma de mascar multicomponente disminuye de forma eficaz la pérdida de
liquido desde la composicién de relleno liquido. Sin pretender imponer ninguna teoria, se piensa que recubriendo
particulas de un poliol higroscopico con particulas de un material inorganico, se enmascara de forma eficaz la naturaleza
higroscépica del poliol y se reduce la capacidad de las particulas de poliol de absorber humedad del relleno central liquido
0, de forma alternativa, del entorno. Por lo tanto, la inclusion de la composicion de poliol que tiene propiedades de reducida
absorciéon de humedad como agente de carga y/o edulcorante en una composicién de goma de mascar reduce de forma
eficaz la sensacion pegajosa al tacto de la superficie y mejora el acabado de superficie de la goma en comparacion con
una goma de mascar que contiene particulas de poliol no tratado. Ademas, en composiciones de goma de mascar que
comprenden un relleno central liquido, la pérdida de liquidez en la composicion de relleno liquido puede reducirse de forma
eficaz utilizando la composicion de poliol que tiene propiedades de reducida absorciéon de humedad.

La region de goma de la goma de mascar multicomponente comprende una base de goma y puede ademas comprender
cualquier componente conocido en la técnica de la goma de mascar como se ha descrito previamente en la presente
memoria. La regiéon de goma de una goma de mascar multicomponente proporciona una barrera liquida para rodear el
liquido y evitar su migracion y su liberacion prematura. En la region de goma puede haber presentes una o mas cavidades
para alojar la composicion de relleno liquido. La forma de la cavidad viene determinada por la configuracion final de la
pieza de goma de mascar. La regién de goma comprende una cantidad de aproximadamente el 40% a aproximadamente
el 70% en peso de la composicién de goma de mascar total, de forma méas especifica de aproximadamente el 55% a
aproximadamente el 65% en peso de la pieza de goma de mascar y, de forma mas especifica, aproximadamente el 62%.

En una realizacién, la composicion de poliol que tiene propiedades de reducida absorcién de humedad esta
comprendida en la region de goma, aunque no de forma limitativa. La region de goma se prepara mezclando la
base de goma con la composicién de poliol que tiene propiedades de reducida absorcion de humedad y otros
ingredientes de la composicién final deseada. En otra realizacién, la composicién de poliol que tiene propiedades
de reducida absorcion de humedad esta presente en una cantidad superior al 10% en peso, con respecto al peso
total de la composicion de goma de mascar. De forma especifica, la composicion de poliol que tiene propiedades
de reducida absorcion de humedad esta presente en la regién de goma en una cantidad de aproximadamente el
10%, 20%, 30%, 40%, 50%, 60%, 70%, o de hasta el 80% en peso con respecto al peso de la regién de goma.

La regién de goma puede también comprender un poliol no tratado que comprende un poliol conocido en la técnica
como, por ejemplo, los seleccionados de maltitol, sorbitol, eritritol, xilitol, manitol, isomalt, lactitol 0 una combinacién que
comprenda al menos uno de los polioles anteriores. También se puede utilizar licasina, que es un hidrolizado de
almidén hidrogenado que comprende sorbitol y maltitol. El poliol no tratado esta presente en la region de goma en una
cantidad de aproximadamente el 5%, 10%, 20%, 30%, 40%, o de hasta el 50% en peso de dicha regién de goma.

La composicion con relleno liquido puede incluir cualquier componente conocido en la técnica para la
incorporaciéon en una composicion de relleno central, incluida glicerina, ademés de uno o varios polioles no
tratados. Los polioles no tratados que pueden estar presentes comprenden los seleccionados del grupo que
consiste en maltitol, sorbitol, xilitol y una combinacién que comprende al menos uno de los polioles anteriores.

La composicion de relleno liquido puede ademas contener los ingredientes tradicionales bien conocidos en la técnica
de la goma de mascar como, por ejemplo, agentes aromatizantes, sustancias edulcorantes y similares, y mezclas
suyas, como se ha descrito anteriormente en la presente memoria. Ademas de los aditivos de goma de mascar
tradicionales, la composicion de relleno liquido puede también contener aditivos farmacéuticos, tales como
medicamentos, sustancias refrescantes del aliento, vitaminas, minerales, cafeina, zumos de fruta y similares, y mezclas
suyas. Los aditivos de goma de mascar y agentes farmacéuticos pueden utilizarse en muchas formas fisicas distintas
bien conocidas en la técnica para proporcionar un estallido inicial de dulzor y sabor y/o actividad terapéutica o una
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sensacion de dulzor y sabor y/o una actividad terapéutica prolongadas. Sin limitarse a las citadas, estas formas fisicas
incluyen formas libres, tales como formas secadas por pulverizacion, en polvo y en granos y formas encapsuladas y
mezclas de las mismas.

La composicion de relleno liquido puede también incluir una goma natural o sintética como, por ejemplo,
carboximetilcelulosa, pectina, alginato de propilenglicol, agar y goma tragacanto. Dichas composiciones sirven
para aumentar la viscosidad reduciendo la cantidad de agua libre en la composicion. Para aumentar la viscosidad
de la composicion de relleno central puede utilizarse también goma de xantano. El aumento de la viscosidad del
liqguido ayuda también a evitar que el liquido se escape a través de la pieza de goma. La viscosidad del relleno
central esta comprendida en el intervalo de aproximadamente 300 cp a aproximadamente 6000 cp a 25 °C. En
composiciones liquidas que tienen mayor actividad de agua que la regién de goma circundante, la viscosidad esta
comprendida en el intervalo de aproximadamente 3000 cp a aproximadamente 6000 cp a 25 °C.

La composicion de relleno liquido comprende hasta aproximadamente un 20% en peso de la composicién de goma
de mascar. De forma especifica, el relleno liquido esta presente en una cantidad de hasta aproximadamente el 10%
en peso de la composicién de goma de mascar total. De forma mas especifica, el relleno liquido esta presente en
una cantidad de aproximadamente el 8% en peso de la composicién de goma de mascar total.

La regién de goma puede tener un contenido en humedad total inferior al 1% en peso y de hasta aproximadamente
el 5% en peso de la regién de goma, con un contenido en humedad libre de aproximadamente el 0,2% a
aproximadamente el 0,55% en peso. La composicion de relleno liquido puede tener un contenido en humedad total,
incluida la humedad libre y ligada, de hasta aproximadamente el 35% en peso de dicho relleno central.

Como se ha descrito anteriormente, la composicién de poliol presenta una menor absorciéon de humedad que los
polioles higroscépicos no tratados. La inclusion de la composicion de poliol que tiene propiedades de reducida
absorcion de humedad en una goma de mascar que contiene en su interior una composicion de relleno liquido
permite reducir la migracion de los componentes del relleno liquido (incluidos los componentes hidréfobos e
hidréfilos) desde la composicién de relleno liquido. En algunas realizaciones, después de un periodo de tiempo
definido (por ejemplo, de hasta 3 meses) la composicion de goma de mascar que comprende la composicion de
poliol presenta una pérdida reducida de la composicién de relleno liquido en comparacion con composiciones de
goma de mascar que contienen un poliol higroscépico no tratado.

La composicién de goma de mascar multicomponente puede ademas comprender un recubrimiento exterior que rodea
la region de goma. El recubrimiento exterior, cuando se incluye en las composiciones de goma de mascar de multiples
regiones, puede aplicarse mediante cualquier método conocido en la técnica, incluidos los métodos descritos
anteriormente. La composicion de recubrimiento exterior puede estar presente en una cantidad de aproximadamente el
2% a aproximadamente el 60%, de forma especifica de aproximadamente el 25% a aproximadamente el 40% en peso
de la pieza de goma total y, de forma mas especifica, de aproximadamente el 30% en peso de la pieza de goma.

Ejemplos

Ejemplo 1

Preparacion del material crujiente en forma de particulas

Se prepar6 material crujiente en forma de particulas utilizando isomaltulosa hidrogenada (isomalt) como particula
de poliol de nlcleo. El material de isomaltulosa hidrogenada (Isomaltidex 16500; Cargill) es una mezcla 50:50 de
6-0-alfa-D-glucopiranosil-D-sorbitol (1,6-GPS) y dihidrato de 1-O-alfa-D-glucopiranosil-D-manitol (1,1-GPM). El
material de isomalt tiene un tamafo de particula D90 de 0,5 mm a 3,5 mm.

La composicion de recubrimiento de material crujiente se preparé como un sirope combinando primero goma
arabiga, isomalt cristalino y agua y calentando la mezcla. La relacién de isomalt cristalino a goma arabiga fue de
60:40 con respecto al peso seco de la composicion de recubrimiento de material crujiente.

El recubrimiento de las particulas de isomaltulosa hidrogenada (isomalt) se realizé utilizando métodos de granulacion
por agitacion. Las particulas de poliol se introdujeron en una camara de agitacion de un equipo de recubrimiento
mediante granulacién por agitacién. La composicion de recubrimiento de material crujiente se pulverizd sobre las
particulas de isomalt en la camara de agitacion y los materiales se agitaron y se hicieron rotar de forma simultanea
dentro de la cdmara. Se hizo circular o se forz6 aire acondicionado hacia el interior de la camara de recubrimiento para
secar la capa de recubrimiento sobre las particulas de isomalt. Se afadi6 ademas un poliol en polvo para mejorar el
secado de las particulas recubiertas asi como para reducir la aglomeracion de las particulas recubiertas. En este
ejemplo, se utilizé poliol isomalt, aunque podrian utilizarse también otros polioles en polvo. No es necesaria la inclusion
de un poliol en polvo en la etapa de secado para producir el material crujiente en forma de particulas.

Las etapas de recubrimiento se repitieron un nimero de veces para formar un recubrimiento sobre las particulas
de isomalt. La relacién en peso de las particulas de isomalt al peso seco de la composicién de recubrimiento de
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material crujiente utilizada para formar el material crujiente en forma de particulas fue de 70:30. La cantidad total
de goma arabiga presente en el material crujiente en forma de particulas preparado fue del 4-5% en peso, con
respecto al peso del material crujiente en forma de particulas.

Ejemplo 2

Preparacion de goma de mascar crujiente

Se prepararon muestras de goma de mascar en forma de pastillas mediante métodos convencionales que
emplean la formulacién de goma mostrada en la Tabla 1. En la composicion de goma de mascar se incluyo6 el

material crujiente en forma de particulas preparado como se describe en el Ejemplo 1.

Tabla 1: Goma de mascar crujiente que contiene material crujiente en forma de particulas

Componente % en peso

Base de goma 36,0
Maltitol MR-100 8,97
(en polvo; Ueno 60 me)

Isomalt (no tratado) 10
Glicerina 2,5
TCM [triglicéridos de cadena media] 1,0
Licasina 1,0
Lecitina 0,16
Sabores 9,5
Edulcorantes intensos 0,6
Material crujiente en forma de particulas (Ej. 1) 30,0
CPP-ACP 0,276

Se prepar6 una composicién de goma de mascar de acuerdo con la composicion indicada anteriormente en la Tabla
1. La composicion de goma de mascar se prepard fundiendo primero la base de goma a una temperatura de
aproximadamente 60 °C a aproximadamente 120 °C. Una vez fundida y colocada en un mezclador estandar, se
anadi6 el resto de ingredientes y se mezclé intensivamente durante un periodo de aproximadamente 1 a
aproximadamente 20 minutos. La goma se mezcl6 hasta completarse el ciclo de mezclado completo. A continuacién,
se dio la forma final deseada a la mezcla resultante empleando técnicas convencionales como, por ejemplo,
formacion de pastillas. A continuacién, las pastillas se recubrieron con una formulacién de recubrimiento para formar
un recubrimiento exterior crujiente sobre la superficie del nacleo de goma. Se aplicé un recubrimiento adicional de
cera. Los materiales utilizados en la composicién de recubrimiento exterior se muestran en la Tabla 2.

Tabla 2: Composicion de recubrimiento exterior

Componente de recubrimiento % en peso del recubrimiento total
Maltitol (cristalino) 91,5
Goma arabiga 5,5
Edulcorantes intensos 0,36
Sabores 1,24
Ester de azdcar Ryoto 1,2
*Cera 0,23

*afadida como una etapa aparte

La formulacion de mascar final comprendia un 75% de nudcleo de goma y un 25% de recubrimiento exterior
(incluido el recubrimiento de cera) en peso de la formulacion de goma de mascar.

Goma de mascar crujiente que contiene material en forma de particulas insoluble en agua

Se preparan muestras de goma de mascar utilizando métodos convencionales que emplean formulaciones de
goma general mostradas en la tabla siguiente.
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Tabla 3: Goma de mascar crujiente que contiene silice vitrea

Ingrediente A B
Base de goma 15-40 15-40
Suavizantes 5-18 5-18
Sabores 0,1-5 0,1-5
Edulcorante de alta intensidad 0,1-5 0,1-5
Polioles 40-70 40-70
Material crujiente en forma de particulas - hasta el 30%
Material en forma de particulas insoluble en agua 0,05-5 0,10-5
(por ejempilo, silice vitrea)

Las composiciones de goma de mascar se preparan de acuerdo con las composiciones mostradas la tabla
anterior. Las composiciones de goma de mascar se preparan fundiendo primero la base de goma a una
temperatura de aproximadamente 60 °C a aproximadamente 120 °C. Una vez fundida y colocada en un
mezclador estandar, se afiade el resto de ingredientes y se mezcla intensivamente durante un periodo de
aproximadamente 1 a aproximadamente 20 minutos. La goma se mezcla hasta completarse el ciclo de mezclado
completo. A continuacion, se da la forma final deseada a la mezcla resultante empleando técnicas convencionales
como, por ejemplo, formacién de pastillas. A continuacion, las pastillas pueden recubrirse con una formulacion de
recubrimiento similar a la utilizada en el Ejemplo 2 para formar un recubrimiento exterior crujiente sobre la
superficie del nacleo de goma. Se puede aplicar un recubrimiento adicional de cera.

Ejemplo 3

Preparacion de una composicion de poliol que tiene propiedades de reducida absorcion de humedad

El método de preparacion de la composicion de poliol que tiene propiedades de reducida absorcién de humedad
comprende la combinaciéon de un poliol como, por ejemplo, sorbitol, con particulas de silicato de calcio, silice
ahumada, talco, tierra de diatomeas, piedra pémez, caolin, bentonita, zeolita, fosfato de tricalcio, fosfato de
dicalcio, carbonato de calcio, carbonato de magnesio o una combinacién suya. Aunque el presente ejemplo utiliza
sorbitol, también pueden utilizarse otros polioles como, por ejemplo, maltitol, xilitol, lactilol y/o poliglicitol.

Las particulas de sorbitol se mezclan junto con el silicato de calcio en un equipo utilizado de forma tipica para
mezclar polvos como, por ejemplo, un mezclador de cinta o un mezclador en V. Por ejemplo, las particulas de
sorbitol se afaden a un mezclador de cinta y se comienza el mezclado. Se afiaden lentamente particulas de
silicato de calcio a las particulas de sorbitol y las particulas se mezclan hasta que quedan bien mezcladas. La
relacion de sorbitol a silicato de calcio es de aproximadamente 24:1 a 99:1.

Las particulas de poliol estan presentes en una cantidad de aproximadamente el 96% a aproximadamente el 99% en
peso, mientras que las particulas del material inorganico estan presentes en una cantidad de aproximadamente el
1% a aproximadamente el 4% en peso, con respecto al peso total de las particulas de poliol y el material inorganico.

Estudios de estabilidad llevados a cabo con una humedad relativa alta mostraron que el sorbitol recubierto con

particulas de silicato de calcio absorbe una cantidad significativamente inferior de agua (10-20%) que el sorbitol
no tratado (50-80%) en el periodo analizado.

Ejemplo 4:
Preparacion de goma de mascar con relleno central liquido

Se preparan piezas de goma que incluyen tres regiones: region de goma, relleno liquido y recubrimiento exterior
segun las composiciones descritas en las Tablas 4-6.

Tabla 4: Regiéon de goma

Componente A (Comparativo) B
Base de goma 15-40 15-40
Sorbitol pretratado que tiene propiedades de - 30-60
absorcion de humedad reducida
Sorbitol no tratado 30-60 -
Colorante 0,01-2 0,01-2
Sabor 0,1-5 0,1-5
Edulcorante de alta intensidad 0,1-5 0,1-5
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| Otros polioles 10-15 | 10-15

Tabla 5: Composicion de relleno liquido

Componente % en peso
Glicerina 50-70 6 0,5-2%
Solucion de sorbitol (no cristalizable) 1-35
Colorante 0,001-0,2
Sabores 0,1-5
Edulcorante de alta intensidad 0,01-1
Hidrocoloide (por ejemplo, goma de xantano carboximetilcelulosa) 0,001-2,5
Hidrolizado de almidén hidrogenado (Lycasin®) 25-670

Tabla 6: Composicion de recubrimiento exterior

Componente % en peso
Maltitol 90-97
Goma arabiga o gelatina 3-6
Edulcorantes intensos 0,01-1,5
Sabores 0,1-5
Colorantes 0-1

Las composiciones de las regiones de goma se preparan calentando primero la base de goma a una temperatura de 60 °C
a 120 °C. Esta combinacién se mezcla a continuaciéon con la composicion de sorbitol pretratado que tiene propiedades de
reducida absorcion de humedad del Ejemplo 3 y polioles no tratados adicionales o agentes de carga. Se afaden las
mezclas de sabor y se mezcla durante 1 minuto. Finalmente, se afaden edulcorantes y se mezcla durante 5 minutos.

La composicién de relleno liquido se prepara entonces preparando en primer lugar una premezcla de hidrolizado
de almiddn hidrogenado, un hidrocoloide como, por ejemplo, goma de xantano o carboximetilcelulosa, y glicerina.
Esta premezcla se combina a continuacién con colorantes, sabores, agentes refrescantes, edulcorantes de alta
intensidad y otros ingredientes adicionales que se desee y se mezcla.

La region de goma y la composicion de relleno liquido se extruden después juntas y se conforman a modo de
pastillas. Las piezas de goma tienen un peso total de aproximadamente 1-3 gramos cada una de ellas. En las piezas
de goma finales, la regién de goma es de aproximadamente el 40% a aproximadamente el 97% en peso, el relleno
liguido es de aproximadamente el 2% a aproximadamente el 10% en peso y el recubrimiento es de
aproximadamente el 25% a aproximadamente el 40% en peso de la composicién de goma total.

Las piezas de goma preparadas del modo arriba descrito, no muestran pérdidas significativas de liquidez de la
composicion de relleno liquido después de un periodo de envejecimiento a temperatura ambiente de 12 semanas: La
composicion de relleno central de nucleo del Ejemplo A (Comparativo) tiene un aspecto pastoso y sin liquido libre,
mostrando una pérdida de liquidez como la de la composicion de relleno liquido. En comparacion, la composicion de
relleno central de nicleo del Ejemplo B presenta liquidez. Las piezas de goma de mascar con relleno central que
comprenden particulas de sorbitol recubiertas con el material higroscépico inorganico (Ejemplo B) presentan, por lo
tanto, una buena estabilidad. En particular, las pastillas de goma de mascar con relleno central liquido preparadas a
partir de las composiciones de poliol que tienen propiedades de reducida absorcién de humedad presentan una buena
estabilidad sin dar signos de que la composicion de relleno central sea absorbida por la region de goma. Las pastillas
de goma de mascar con relleno central también presentan Unicamente cantidades minimas de encogimiento.
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REIVINDICACIONES

Un material crujiente en forma de particulas que comprende particulas de un primer poliol recubierto con
una composicién de recubrimiento de material crujiente, en donde la composicion de recubrimiento de
material crujiente comprende goma arabiga, y en donde la goma arabiga esta presente en una cantidad del
5% al 50% en peso con respecto al peso de la composicion de recubrimiento de material crujiente.

El material crujiente en forma de particulas de la reivindicacion 1, en donde la composicion de recubrimiento de
material crujiente comprende ademas un poliol y en donde el poliol es el mismo que el primer poliol o diferente del
primer poliol, en donde el primer poliol se selecciona del grupo que consiste en isomaltulosa hidrogenada,
maltitol, xilitol, eritritol y una combinacién que comprende al menos uno de los polioles anteriores.

El material crujiente en forma de particulas de la reivindicacién 1 o reivindicacién 2, en donde el material
crujiente en forma de particulas tiene un tamano de particula Dgp de 0,5 mm a 4 mm.

El material crujiente en forma de particulas de una cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en donde la
relacion en peso del primer poliol a la goma arabiga es de 4:1 a 1:1.

Una composicion de goma de mascar crujiente que comprende un nucleo de goma que comprende una
base de goma y un material crujiente en forma de particulas, segun la reivindicacion 1.

La composicién de goma de mascar de la reivindicacion 5, en donde la composicion de recubrimiento de
material crujiente comprende ademas un poliol y en donde el poliol es el mismo que el primer poliol o diferente
del primer poliol, en donde el primer poliol se selecciona del grupo que consiste en isomaltulosa hidrogenada,
maltitol, xilitol, eritritol y una combinacién que comprende al menos uno de los polioles anteriores.

La goma de mascar de la reivindicacion 5 o reivindicacion 6, en donde el material crujiente en forma de
particulas tiene un tamafo de particula Dgo de 1 a 1,4 mm.

La goma de mascar de una cualquiera de las reivindicaciones 5-7, en donde el poliol y el primer poliol son
ambos isomaltulosa hidrogenada.

La goma de mascar de una cualquiera de las reivindicaciones 5-8, en donde la composicion de
recubrimiento de material crujiente comprende del 5% al 50% en peso de goma arabiga.

La goma de mascar de una cualquiera de las reivindicaciones 5-9, en donde el material crujiente en
forma de particulas esta presente en el nicleo de goma en una cantidad del 10% al 50% en peso con
respecto al peso del ndcleo de goma.

La goma de mascar de una cualquiera de las reivindicaciones 5-10, que comprende ademas un material en
forma de particulas insoluble en agua que tiene un tamaro de particula Dso de 5 um a 60 um.

La goma de mascar de la reivindicacion 11, en donde el material en forma de particulas insoluble en
agua estéa presente en una cantidad del 0,01% al 5% en peso con respecto al peso del nucleo de goma.

La goma de mascar de una cualquiera de las reivindicaciones 6-12, que comprende ademas un
recubrimiento exterior crujiente sobre el nlcleo de la goma de mascar, en donde el recubrimiento exterior
crujiente comprende un poliol seleccionado del grupo que consiste en maltitol, isomaltulosa hidrogenada,
eritritol, xilitol y una combinacion que comprende al menos uno de los polioles anteriores.

La goma de mascar de una cualquiera de las reivindicaciones 6-13, en donde la relacion en peso del primer
poliol a la goma arabiga es de 4:1 a 1:1.
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