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DESCRIPCION
Composicion de aditivo y procedimiento para captar sulfuro de hidrégeno en corrientes de hidrocarburos

Campo de la invencién

La presente invencion se refiere de forma general a una composicion de aditivo mejorada para captar sulfuro de
hidrégeno en hidrocarburos o corrientes de hidrocarburos mediante la eliminacion o reducciéon de los niveles de
sulfuro de hidrégeno en las mismas.

En particular, se refiere a la composicion de aditivo y procedimientos para captar el sulfuro de hidrégeno de las
corrientes de hidrocarburo que incluyen crudo de petréleo, fueloil, gases sulfurosos, y asfaltos y productos refinados
contenidos en tanques de almacenamiento, recipientes, oleoductos.

Mas particularmente, se refiere a la composicion de aditivo y procedimientos para captar el sulfuro de hidrogeno de
las corrientes de hidrocarburo que incluyen crudo de petréleo, fueloil, gases sulfurosos, y asfaltos y productos
refinados contenidos en tanques de almacenamiento, recipientes, oleoductos, en el que el aditivo es un aditivo
captador que no contiene nitrégeno ni haluro.

Antecedentes de la invencion

La toxicidad del sulfuro de hidrogeno en hidrocarburos o corrientes de hidrocarburo es bien conocida en la industria,
y se destina una importante cantidad de dinero y esfuerzo anualmente para reducir su contenido hasta un nivel
seguro. Muchas regulaciones exigen que el gas de los oleoductos contenga como maximo 4 ppm de sulfuro de
hidrégeno.

En instalaciones de produccion de gran tamario, por lo general es mas econdmico instalar un sistema regenerado
para tratar las corrientes de sulfuro de hidrégeno. Estos sistemas utilizan tipicamente un compuesto utilizado en una
torre de absorcion para contraer los fluidos producidos y absorber selectivamente el sulfuro de hidrégeno y
posiblemente otros materiales toxicos tales como didxido de carbono y mercaptanos. Después, el compuesto de
absorcion se regenera y se reutiliza en el sistema. Los materiales tipicos para absorcion del sulfuro de hidrégeno
incluyen alcanolaminas, aminas impedidas, y similares, es decir, compuestos que contienen nitrégeno. Sin embargo,
dicha solucién no es econdmicamente factible para la etapa de desarrollo de un yacimiento o en yacimientos de baja
produccion.

Para la etapa de desarrollo de un yacimiento o en yacimientos de baja produccién, donde los sistemas
regeneradores no son econdmicos, es necesario tratar la produccién de hidrocarburo sulfuroso producido con
captadores no regenerativos.

La patente de los Estados Unidos con niumero 1.991.765 [US'765] describe el uso de una reaccion entre aldehido y
sulfohidrato en una solucion acuosa que tiene un pH entre 2 y 12. A continuacion, el uso de aldehidos para eliminar
o captar el sulfuro de hidrégeno se notificdé en muchas patentes. Principalmente, los aldehidos entre los que se
incluyen el formaldehido, o glioxal, o formaldehido combinado con otros aldehidos, o glioxal combinado con otros
aldehidos, se han utilizado como agentes captadores/de eliminacion de sulfuro de hidrégeno. En la reaccion de tipo
formaldehido, la reaccion produce un complejo quimico denominado formtionales (por ejemplo, tritiano).

Los captadores no regeneradores para eliminacion del sulfuro de hidrégeno en plantas pequefias se clasifican en
cuatro grupos: los basados en aldehido, los basados en 6xidos metdlicos, los basados en sustancias causticas, y
otros procedimientos. Durante la eliminacion del sulfuro de hidrégeno mediante captadores no regeneradores, el
captador reacciona con el sulfuro de hidrogeno para formar un compuesto no tdéxico o un compuesto que se pueda
eliminar del hidrocarburo.

La patente de los Estados Unidos 4.680.127 [US'127] informa del uso de glioxal o glioxal combinado con otros
aldehidos en pequefias cantidades, que da como resultado la captacion del sulfuro de hidrogeno mediante la
formacion de productos solubles en agua. Sin embargo, el problema principal de este procedimiento es que los
productos solubles en agua resultantes solamente son estables a un pH alcalino de aproximadamente 9, y se
descomponen a un pH acido de aproximadamente 4,5 a 5,5.

La solucién al problema anterior del documento US'127 se proporciona en la patente de los Estados Unidos nimero
5.085.842 [US'842] que notifica el uso de glioxal, pero en cantidades muy elevadas de al menos un 15% en peso,
preferentemente de 25 a 45% en peso para formar productos insolubles en agua. El problema principal de esta
solucioén es que el glioxal debe emplearse en cantidades muy grandes, lo que también convierte el procedimiento en
antieconémico. Un problema adicional de este procedimiento es que da como resultado productos insolubles en
agua, que son propensos a quedar depositados en los recipientes y ocasionan incrustaciones, lo que significa que
se necesitan aditivos antiincrustantes adicionales. De acuerdo con ello, segun el inventor de la presente invencion,
este procedimiento ni es econémico ni es industrialmente factible y comodo.
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La patente de los Estados Unidos 6.666.975 [US'975] también notifica el uso de glioxal, pero esta destinado a
proporcionar un procedimiento para reducir la emisién de olor a sulfuro de hidrogeno en el que los productos
formados son solubles en agua y no volatiles. El documento US'975 no esta destinado a superar el problema de las
incrustaciones en el tratamiento de hidrocarburos que pueden aparecer debido a los productos insolubles en agua
formados mediante el uso de glioxal en grandes cantidades, como se notifica en el documento US'842, sino que
solamente esta destinado a evitar los problemas de manipulacién del glioxal sin divulgacion o ensefianza alguna de
como se puede conseguir la captacion del sulfuro de hidrégeno sin enfrentarse a a) el problema de las
incrustaciones que pueden estar ocasionadas por el uso del procedimiento del documento US'842 y b) el problema
de la descomposicion de los productos que pueden ser productos solubles en agua pero que se descomponen a pH
acido que pueden aparecer por el uso del procedimiento del documento US'127. Ni siquiera el documento US'975
divulga los documentos US'842 y US'127.

La publicacién estadounidense con numero US 2004/0096382 A1 describe un procedimiento para reducir el nivel de
sulfuro de hidrégeno en un liquido o gas por tratamiento del liquido o gas con un producto captador de H>S que se
puede derivar mediante la reaccion de un compuesto que contiene un grupo carbonilo con un alcohol, tiol, asida,
tioamida, urea o tiourea, y el compuesto que contiene un grupo carbonilo es preferentemente formaldehido.

La publicacion PCT con nimero WO 2010/128523 dispone un aditivo captador de sulfuro de hidrégeno para captar
el sulfuro de hidrégeno de hidrocarburos mediante la formacion de productos captados solubles en agua que se
separan del hidrocarburo a un pH acido sin ocasionar problemas de incrustaciones ni de descomposicion, y el aditivo
consiste de aldehido, o de aldehido y polietilenglicol [PEG], y el aldehido es acido glioxilico.

Necesidad de la invencion:

De acuerdo con ello, sigue existiendo necesidad de una composicion de aditivo y un procedimiento que sea
adecuado para captar los compuestos que contienen azufre incluyendo el sulfuro de hidrégeno, especialmente el
sulfuro de hidrégeno en hidrocarburos o corrientes de hidrocarburos, y superar uno o mas de los problemas
anteriormente descritos de la técnica anterior, y que comprenda al menos una cantidad sustancialmente reducida de
glioxal, y que también requiera una cantidad sustancialmente reducida para captar los compuestos que contengan
azufre, y también actie a una velocidad mas rapida para captar los compuestos que contienen azufre, y no
comprenda ni "compuesto que contiene nitrégeno" ni "un compuesto de haluro".

Problema gque va a resolver la invencion

Por tanto, la presente invencién esta destinada a proporcionar una solucién a uno o mas de los problemas
industriales existentes anteriormente descritos mediante la provision de una composicion de aditivo y un
procedimiento que pueda captar compuestos que contienen azufre incluyendo sulfuro de hidrégeno, especialmente
el sulfuro de hidrogeno en hidrocarburos o corrientes de hidrocarburos sin ocasionar ningun problema, en la que la
composicion de aditivo comprende al menos una cantidad sustancialmente reducida de glioxal, y que también
requiera una cantidad sustancialmente reducida para captar los compuestos que contengan azufre, y también actue
a una velocidad mas rapida para captar los compuestos que contienen azufre, y no comprenda ni "compuesto que
contiene nitrégeno” ni "un compuesto de haluro".

Objetos de la invencion:

De acuerdo con ello, el objeto principal de la presente invencién es proporcionar una composicion de aditivo para
captar sulfuro de hidrégeno en hidrocarburos o corrientes de hidrocarburos en el que dicha composicién de aditivo
puede captar o eliminar el sulfuro de hidrégeno de los hidrocarburos o corriente de hidrocarburos, y en la que la
composicion de aditivo comprende al menos una cantidad sustancialmente reducida de glioxal, y la composicion
también requiere una cantidad sustancialmente reducida para captar los compuestos que contengan azufre, y la
composicion también actia a una velocidad mas rapida para captar los compuestos que contienen azufre, y la
composicion no comprende ni "compuesto que contiene nitrdgeno” ni "un compuesto de haluro".

Es también un objeto de la presente invencion proporcionar un procedimiento de utilizar una composicion de aditivo
para captar sulfuro de hidrégeno en hidrocarburos o corriente de hidrocarburos en el que los hidrocarburos o
corriente de hidrocarburos se tratan con una composicion de aditivo que capta o elimina el sulfuro de hidrégeno de
los hidrocarburos o corriente de hidrocarburos, y en la que la composicién de aditivo comprende al menos una
cantidad sustancialmente reducida de glioxal, y la composicion también requiere una cantidad sustancialmente
reducida para captar los compuestos que contengan azufre, y la composicion también actia a una velocidad mas
rapida para captar los compuestos que contienen azufre, y la composicion no comprende ni "compuesto que
contiene nitrégeno” ni "un compuesto de haluro".

Es también un objeto de la presente invencion proporcionar un procedimiento para captar el sulfuro de hidrégeno en
hidrocarburos o corriente de hidrocarburos mediante el uso de una composicién de aditivo de la presente invencion
que comprende una cantidad sustancialmente reducida de glioxal, y que también utilice una cantidad
sustancialmente reducida para captar los compuestos que contengan azufre, y también actie a una velocidad mas
rapida para captar los compuestos que contienen azufre, y no comprenda ni "compuesto que contiene nitrégeno” ni
"un compuesto de haluro".



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2 549 530 T3

Es también un objeto de la presente invencion proporcionar una composicion de aditivo y un procedimiento para su
uso en la captacion del sulfuro de hidrogeno en hidrocarburos o corrientes de hidrocarburos en la que la
composicion de aditivo comprende cantidades sustancialmente reducidas de glioxal, y por tanto, hace que tanto la
composicion como su uso sean economicos, industrialmente factibles y comodos.

Es también un objeto de la presente invencidon proporcionar una composicion de aditivo y un procedimiento para
captar compuestos que contienen azufre incluyendo sulfuro de hidrégeno en los hidrocarburos o corrientes de
hidrocarburos incluyendo crudo de petréleo, fueloil, gases sulfurosos, y asfaltos y productos refinados contenidos en
tanques de almacenamiento, recipientes, oleoductos.

Otros objetos y ventajas de la presente invencion resultaran mas evidentes a partir de la siguiente descripcion
cuando se lee junto con los ejemplos, que no estan previstos para limitar el alcance de la invencion.

Descripcion y realizaciones preferidas de la invencion:

Con el objetivo de superar los problemas de la técnica anterior anteriormente descritos y conseguir los objetos de la
invencion anteriormente descritos, el inventor ha descubierto que, cuando un hidrocarburo que contiene compuestos
sulfurosos entre los que se incluyen el sulfuro de hidrogeno se trata con una composicion de aditivo que comprende
glioxal y un compuesto de polimero seleccionado entre el grupo que comprende polimeros fabricados a partir de
6xido de etileno, polimeros fabricados a partir de éxido de propileno, polimeros fabricados a partir de 6xido de
butileno, copolimeros de polimeros fabricados a partir de 6xido de propileno y éxido de etileno, y copolimeros de
polimeros fabricados a partir de 6xido de propileno y 6xido de butileno, el sulfuro de hidrogeno se capta o se elimina.
Sin embargo, el inventor ha descubierto que la capacidad del glioxal para captar el sulfuro de hidrégeno, de forma
sorprendente e inesperada, queda sustancialmente potenciada en mayor medida cuando el compuesto de polimero
es un polimero fabricado a partir de 6xido de propileno, y no cuando el compuesto de polimero es polimero fabricado
a partir de 6xido de etileno, copolimeros de polimeros fabricados a partir de 6xido de propileno y 6xido de etileno,
que confirma que el polimero fabricado a partir de 6xido de propileno tiene un efecto sinérgico sorprendente e
inesperado para potenciar sustancialmente la capacidad captador del glioxal, que por otra parte, como ha
descubierto el inventor, tiene capacidad captador, pero cuando se usa en cantidades comparativamente muy altas.

De acuerdo con ello, en la realizacion principal, la presente invenciéon se refiere a la composicion de aditivo para
captar sulfuro de hidrégeno en hidrocarburos o corrientes de hidrocarburos, en la que dicha composicion de aditivo
consiste en glioxal y compuesto de polimero donde el compuesto de polimero esta fabricado a partir de 6xido de
propileno.

De acuerdo con la presente invencion, se ha descubierto que la composicion de aditivo que comprende glioxal y el
polimero fabricado a partir de 6xido de propileno puede captar o eliminar el sulfuro de hidrégeno de los
hidrocarburos o corriente de hidrocarburos.

De acuerdo con ello, en ofra realizacién, la presente invencion también se refiere al uso de una composicion de
aditivo para captar sulfuro de hidrégeno en hidrocarburos o corrientes de hidrocarburos, en la que la composicion de
aditivo se afade a los hidrocarburos o corrientes de hidrocarburos para captar o eliminar el sulfuro de hidrégeno de
los hidrocarburos o corrientes de hidrocarburos, y en la que la composicion de aditivo comprende glioxal y un
compuesto de polimero donde el compuesto de polimero esta fabricado a partir de éxido de propileno.

De acuerdo con la presente invencion, cuando la composicion de aditivo que comprende glioxal y el polimero
fabricado a partir de 6xido de propileno se utiliza en hidrocarburos o corrientes de hidrocarburos que comprenden
compuestos que contienen azufre, la composicién de aditivo de la presente invencién capta o elimina los
compuestos que contienen azufre incluyendo el sulfuro de hidrégeno de los hidrocarburos o corriente de
hidrocarburos.

De acuerdo con ello, en otra realizacion, la presente invencion también se refiere a un procedimiento para captar
compuestos que contienen azufre incluyendo sulfuro de hidrogeno de los hidrocarburos o corriente de hidrocarburos,
en el que los hidrocarburos o corriente de hidrocarburos se tratan con una composiciéon de aditivo que capta o
elimina los compuestos que contienen azufre incluyendo el sulfuro de hidrogeno de los hidrocarburos o corriente de
hidrocarburos, y en la que dicha composicion de aditivo comprende glioxal y un compuesto de polimero que es un
polimero fabricado a partir de 6xido de propileno.

De acuerdo con la presente invencion, la relacion entre el glioxal y el compuesto de polimero (los componentes de la
composicion captador de sulfuro de hidrogeno de la presente invencion) se toma en una cantidad variable entre 99
partes de glioxal y 0,1 parte del compuesto de polimero y 0,1 partes de glioxal y 99 partes de compuesto de
polimero en la presente composicién de aditivo, su procedimiento de uso y en un procedimiento para captar los
compuestos que contienen azufre en hidrocarburos o corrientes de hidrocarburos.

El inventor ha descubierto que la cantidad de compuesto de polimero variable entre hasta aproximadamente 25% en
peso, preferentemente hasta aproximadamente un 10% en peso, o hasta aproximadamente un 5% en peso de la
composicion en la composicién captador de la presente invencién es suficiente para potenciar sustancialmente la
capacidad captador del glioxal, y por tanto, para reducir sustancialmente la cantidad necesaria de glioxal en la
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composicion.

Por tanto, de acuerdo con una de las realizaciones preferidas de la presente, la composiciéon captador comprende
compuesto de polimero que varia hasta aproximadamente un 25% en peso, preferentemente hasta
aproximadamente un 10% en peso, o hasta aproximadamente un 5% en peso de la composicion de la presente
invencion, su procedimiento de uso y en un procedimiento para captar los compuestos que contienen azufre en
hidrocarburos o corrientes de hidrocarburos.

El inventor ha descubierto ademas que la cantidad (total) de la presente composiciéon de aditivo que comprende
glioxal y compuesto de polimero necesario para captar o eliminar los compuestos que contienen azufre de los
hidrocarburos o corrientes de hidrocarburos esta sustancialmente reducida cuando se compara con el aditivo que
solamente consiste de glioxal, lo que confirma que la cantidad necesaria (total) de glioxal para captar o eliminar los
compuestos que contienen azufre de los hidrocarburos o corrientes de hidrocarburos esta sustancialmente reducida.

De acuerdo con ello, de acuerdo con una de las realizaciones preferidas de la presente invencién, para llevar a cabo
el procedimiento de captado o procedimiento de uso de la presente composicion de aditivo para captar el sulfuro de
hidrégeno en hidrocarburos o corrientes de hidrocarburo, la composicion de aditivo captador se afade al
hidrocarburo o corriente de gas o corriente de hidrocarburo en una concentracion suficiente para captar
sustancialmente el sulfuro de hidrégeno contenido. De acuerdo con una de las realizaciones preferidas de la
presente invencion, la composicion de aditivo captador se afade en una cantidad que varia de aproximadamente 1 a
aproximadamente 4000 ppm en peso del hidrocarburo o corriente de hidrocarburo en el procedimiento de uso de la
presente composicion y en un procedimiento para captar los compuestos que contienen azufre en hidrocarburos o
corrientes de hidrocarburos mediante el uso de la presente composicion.

El inventor ha descubierto ademas que cuando se utiliza la composicién de aditivo de la presente invencion, capta
los compuestos que contienen azufre en hidrocarburos o corrientes de hidrocarburos mucho mas rapido que el
aditivo que consiste en glioxal. Se debe destacar que cuando se utiliza la misma cantidad de aditivo que contiene
glioxal y la presente composicion de aditivo que comprende glioxal y compuesto de polimero para captar
compuestos que contienen azufre en hidrocarburos durante dos horas, se encontré que el porcentaje de eficacia
para captar los compuestos que contienen azufre de la presente composicion de aditivo era el 60% comparado con
solamente el 16,6% para el aditivo que consiste en glioxal, lo que confirma que la composicidon de la presente
invencion también actia a una velocidad mas rapida para captar los compuestos que contienen azufre en
hidrocarburos o corrientes de hidrocarburos que el aditivo que consiste en glioxal.

De acuerdo con ello, de acuerdo con una de las realizaciones preferidas de la presente invencion, se proporciona
una composicion de aditivo y un procedimiento para captar compuestos que contienen azufre incluyendo sulfuro de
hidrégeno de los hidrocarburos o corriente de hidrocarburos, en el que los hidrocarburos o corriente de
hidrocarburos se tratan con una composiciéon de aditivo que capta o elimina los compuestos que contienen azufre
incluyendo el sulfuro de hidrégeno de los hidrocarburos o corriente de hidrocarburos, y en la que dicha composicion
de aditivo comprende glioxal y un compuesto de polimero que es un polimero fabricado a partir de 6xido de
propileno, y en el que la composicién de aditivo actua a una velocidad para captar los compuestos que contienen
azufre en hidrocarburos o corrientes de hidrocarburos, y por tanto convierte el procedimiento en econdmico,
industrialmente factible y comodo.

A partir de la siguiente descripcion y los siguientes ejemplos de respaldo, de los que se hace aqui una referencia, se
debe destacar que el uso de hasta aproximadamente 25% en peso, preferentemente hasta aproximadamente un
10% en peso, o hasta aproximadamente 5% en peso del compuesto de polimero en la composicién de aditivo de la
presente invencion no solamente reduce el requisito de cantidad (global) de glioxal en la composicion de aditivo, sino
que también reduce el requisito de cantidad de la presente composicion de aditivo captador [Re Ejemplo 1, Ejemplo
2, y la correspondiente Tabla 1], y también capta los compuestos que contienen azufre en hidrocarburos a una
velocidad mas rapida [Re Ejemplo 11, Ejemplo 14, y la correspondiente Tabla IlI].

De acuerdo con ello, se entiende de lo anterior que la composicidon de aditivo actualmente proporcionada y su
procedimiento de uso y el procedimiento para captar los compuestos que contienen azufre en hidrocarburos o
corrientes de hidrocarburos supera las desventajas e inconvenientes de la técnica anterior mediante la provision de
una composicion de aditivo que composicion una cantidad sustancialmente reducida de glioxal, y al mismo tiempo
siendo necesaria una cantidad sustancialmente reducida para captar los compuestos que contienen azufre, y
también poder actuar a una velocidad mas rapida para captar los compuestos que contienen azufre.

También debe resaltarse que la composicion de aditivo de la presente invencién no comprende "compuesto que
contiene nitrogeno” ni "un compuesto de haluro”, y que en el procedimiento de su uso y en un procedimiento para
captar compuestos que contienen azufre en hidrocarburos o corrientes de hidrocarburos mediante el uso de la
presente composicion.

Tal como se ha descrito anteriormente, el problema principal del uso de glioxal en cantidades mayores es que
convierte el procedimiento en antieconémico, industrialmente no factible e incomodo. Ademas, el uso de cantidades
mayores de glioxal da como resultado productos insolubles en agua, que son propensos a quedar depositados en
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los recipientes, y por tanto, causan ensuciamiento. Por tanto, como la cantidad necesaria de glioxal esta
sustancialmente reducida en la composicién de aditivo de la presente invencion, se superan los problemas
asociados con la mayor cantidad de glioxal.

De acuerdo con una de las realizaciones preferidas de la presente invencion, dicho polimero fabricado a partir de
o6xido de propileno es polipropilenglicol - 400 [PPG400]. De acuerdo con la presente invencion, dicho
polipropilenglicol - 400 tiene una dosis 100% activa y un peso molecular de 400 dalton.

De acuerdo con una de las realizaciones de la presente invencion, el polipropilenglicol (PPG) que tiene un peso
molecular variable entre aproximadamente 200 y aproximadamente 800 dalton, preferentemente entre
aproximadamente 200 y aproximadamente 600 se puede emplear en la composicion de aditivo de la presente
invencion o un procedimiento para su uso o en un procedimiento para captar compuestos que contienen azufre en
hidrocarburos o corrientes de hidrocarburos mediante el uso de la presente composicién.

De acuerdo con una de las realizaciones preferidas de la presente invencion, la composicién de aditivo captador de
la presente invencion se puede inyectar en las lineas de flujo en el caso de la etapa de desarrollo de un yacimiento o
en un yacimiento de baja produccion, o el gas que contiene sulfuro de hidrégeno se puede hacer pasar a través de
una torre de absorcién en la que se ha inyectado la composiciéon captador de la presente invencion, en el caso de
instalaciones de produccion de gran tamafrio.

La composicién de aditivo captador y el procedimiento de la presente invencién se pueden usar en la captacion del
sulfuro de hidrégeno de los hidrocarburos o corrientes de hidrocarburos incluyendo crudo de petréleo, fueloil, gases
sulfurosos, y asfaltos y productos refinados contenidos en tanques de almacenamiento, recipientes, oleoductos.

De acuerdo con una de las realizaciones de la presente invencion, el procedimiento de uso de la composicién de
aditivo de la presente invencion se lleva a cabo como se describe en los siguientes ejemplo, una referencia a los
cuales se indica en el presente documento con el fin de describir y reivindicar el procedimiento de uso de la
composicion de aditivo de la presente invencion para captar el sulfuro de hidrégeno en hidrocarburos o corrientes de
hidrocarburos.

De acuerdo con la presente invencion, se ha descubierto que la composicion que comprende glioxal y copolimero de
polimeros fabricados a partir de 6xido de propileno y 6xido de etileno tiene capacidad captador del sulfuro de
hidrégeno, pero una eficacia sustancialmente muy baja cuando se compara con la composicion que comprende
glioxal y el polimero fabricado a partir de éxido de propileno.

De acuerdo con la presente invencién, se ha descubierto que la composicién de aditivo captador que comprende
glioxal y el polimero fabricado a partir de 6xido de propileno puede captar el sulfuro de hidrégeno en hidrocarburos o
corrientes de hidrocarburos sin ocasionar ningun problema. Ademas, en la composicion de la presente invencion, el
glioxal se utiliza en cantidades comparativamente muy bajas y, por tanto, la presente composicion y el procedimiento
que emplea la presente composicién se convierte en muy econémico, industrialmente factible y comodo.

De acuerdo con una de las realizaciones de la presente invencion, se puede usar la composicion de aditivo para
captar los compuestos que contienen azufre incluyendo el sulfuro de hidrogeno del crudo de petréleo cuando pasa
por el desalador o cuando se trata con agua de lavado en el sistema de procesamiento de crudo de petroleo.

La presente invencion se describe ahora con ayuda de los siguientes Ejemplos, que no estan previstos para limitar el
alcance de la invencion, sino que se han incorporado para ilustrar las ventajas de la presente invencion y el mejor
modo de llevarla a cabo. Los siguientes ejemplos también demuestran la eficacia sorprendente de la composicion de
aditivo captador de la presente invencion.

En los siguientes ejemplos, se us6 polipropilenglicol - 400 [PPG400] (un polimero fabricado a partir de 6xido de
propileno) que tiene una dosis 100% activa y un peso molecular de 400 dalton como uno de los compuestos de
polimero de la presente invencién. Sin embargo, se debe resaltar que una persona experta en la materia puede
utilizar un PPG que tenga un peso molecular variable entre aproximadamente 200 y aproximadamente 800 daltons.

En los siguientes ejemplos:

"glioxal 30%" significa que el 70% es agua o un diluyente,

el "33,3% Activo" significa una actividad del glioxal del 31,6% y un 1,7% de PPG400 [ejemplo 2],

PEG 200 y PEG 400 son polimeros fabricados a partir de 6xido de etileno y son conocidos como propilenglicol
que tiene un peso molecular de 200 dalton y 400 dalton respectivamente,

PPG 4000 es polipropilenglicol que tiene un peso molecular de 4000 dalton y es un polimero fabricado a partir de
oxido de propileno, Pluronic L61 es un copolimero fabricado a partir de 6xido de propileno y 6xido de etileno que
tiene un peso molecular de 2000 dalton disponible de BASF,

Pluronic L81 es un copolimero fabricado a partir de 6xido de propileno y 6xido de etileno que tiene un peso
molecular de 2750 dalton disponible de BASF, y

LAE es alcohol de laurilo etoxilado que tiene 9 moles de 6xido de etileno.
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Ejemplos:
Ejemplo 1:

El H2S se purgd en 100 ml de queroseno hasta que la concentracion de vapor de H»S alcanz6 un 1500% en volumen
en la muestra de blanco [Blanco-I]. A la solucién resultante se afadieron 4300 ppm de glioxal 30% dando como
resultado una dosis eficaz de 1290 ppm de glioxal, y la solucion se agité bien y se mantuvo a la temperatura de
60°C. La concentracion de H,S se midié con un tubo detector de gases después de 20 en fase vapor, y se encontrd
que tenia un 25% en volumen confirmando la eficiencia del glioxal del 98,33% para captar el sulfuro de hidrégeno.

Ejemplo 2:

A la muestra de blanco del Ejemplo 1 [Blanco - I], se afiadieron los 2500 ppm de la composicion de aditivo de la
presente invencion que comprende un 95% de glioxal y un 5% de PPG400 que tiene una dosis eficaz de 790 ppm de
glioxal y 42 ppm de PPG400 y se trataron de la misma forma que en el Ejemplo 1. La concentracion de H,S se midié
como en el Ejemplo 1 después de 20 en fase vapor, y se encontré que tenia un 25% en volumen confirmando la
eficiencia de la composicion de aditivo del 98,33% para captar el sulfuro de hidrégeno.

Los resultados de los Ejemplos 1y 2 se presentan en la Tabla - I.

Tabla - 1
Aditivo / Composicion de | Activo(%)| Dosis Dosis activa (ppm) |H2S Vapor (% Vol), Eficacia (%)
aditivo (ppm)
Blanco-I [Muestra blanco -- -- -—- 1500 --
Ej. 1 Glioxal 30% 30 4300 1290 25 98,33
Ej. 2 Glioxal/PPG400 (95/05) [33,3 2500 832 25 98,33

Debe resaltarse que, en la muestra de blanco utilizada en el Ejemplo 1 y el Ejemplo 2, la concentracion de vapor de
H2S aumentd hasta un 1500% en volumen. Para captar el sulfuro de hidrégeno en la muestra blanco hasta que la
concentracion de H.S en la fase vapor se redujera al 25% en volumen, el inventor tuvo que seguir afiadiendo glioxal
[Ejemplo 1] y la composicion de aditivo de glioxal y PPG400 [Ejemplo 2] para conseguir una eficacia de
aproximadamente el 98%.

Se ha descubierto que, en el Ejemplo 1, solamente tras la adicion de 4300 ppm de glioxal 30% con una dosis activa
de 1290 ppm, se pudo conseguir una eficacia del 98,33%.

Por el contrario, cuando la presente composicion que comprende 95% de glioxal y solo un 5% de PPG400 se usé
como composicion captador, de forma sorprendente e inesperada, se consigui6 la eficacia del 98,33% simplemente
mediante el uso de una dosis activa de solamente 790 ppm de glioxal (de 2500 ppm de la presente composicién) y
de nuevo 1290 ppm de glioxal sin PPG400.

Por tanto, los datos experimentales anteriores de la Tabla - | confirman que PPG400 tiene un efecto sinérgico
sorprendente e inesperado sobre la eficacia captador del H.S del glioxal, que se ve sustancialmente aumentado, y
por tanto, da como resultado una reduccion sustancial en la cantidad necesaria de glioxal 30% de 1290 ppm a 790
ppm, lo que significa un ahorro de aproximadamente 38,75% de glioxal, y, por tanto, el procedimiento que utiliza la
presente invencion se convierte en mas econémico, industrialmente factible y comodo.

Ejemplo 3:

El H2S se purgd en 100 ml de queroseno hasta que la concentracion de vapor de HzS alcanzé un 150% en volumen
en la muestra de blanco [Blanco-Il]. A la solucidn resultante se afiadieron 75 ppm de glioxal 30% dando como
resultado una dosis eficaz de 22,5 ppm de glioxal, y la solucién se agité bien y se mantuvo a temperatura ambiente.
La concentracion de H,S se midié como en el Ejemplo 1 después de 20 en fase vapor, y se encontré que tenia un
75% en volumen confirmando la eficiencia del glioxal del 50% para captar el sulfuro de hidrégeno.

Ejemplo 4:

A la muestra de blanco del Ejemplo 3 [Blanco - 1l], se afiadieron los 75 ppm de la composicién de aditivo del Ejemplo
2 que tiene una dosis eficaz de 23,75 ppm de glioxal y 1,25 ppm de PPG400 y se trataron de la misma forma que en
el Ejemplo 1. La concentracion de H,;S se midié como en el Ejemplo 1 después de 20 en fase vapor, y se encontrd
que tenia un 40% en volumen confirmando la eficiencia de la composicion de aditivo del 73,3% para captar el sulfuro
de hidrégeno.
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Ejemplo 5:

A la muestra de blanco del Ejemplo 3 [Blanco - Il], se afiadieron los 100 ppm de glioxal 30% que dio como resultado
una dosis eficaz de 30 ppm de glioxal y se trataron de la misma forma que en el Ejemplo 1. La concentracion de H,S
se midié6 como en el Ejemplo 1 después de 20 en fase vapor, y se encontréo que tenia un 60% en volumen
confirmando la eficiencia del glioxal del 60% para captar el sulfuro de hidrégeno.

Ejemplo 6:

A la muestra de blanco del Ejemplo 3 se afiadieron los 90 ppm de la composicién de aditivo del Ejemplo 2 que tiene
una dosis eficaz de 28,5 ppm de glioxal y 1,5 ppm de PPG400 y se trataron de la misma forma que en el Ejemplo 1.
La concentracion de H;S se volvié a medir como en el Ejemplo 1 después de 20 en fase vapor, y se encontré que
tenia un 25% en volumen confirmando la eficiencia de la composicion de aditivo del 83,3% para captar el sulfuro de
hidrégeno.

Ejemplo 7:

A la muestra de blanco del Ejemplo 3 se afiadieron los 135 ppm de glioxal 30% que dio como resultado una dosis
eficaz de 40 ppm de glioxal y se trataron de la misma forma que en el Ejemplo 1. La concentracién de H,S se midid
como en el Ejemplo 1 después de 20 en fase vapor, y se encontré que tenia un 50% en volumen confirmando la
eficiencia del glioxal del 66,6 % para captar el sulfuro de hidrégeno.

Ejemplo 8:

A la muestra de blanco del Ejemplo 3 se afiadieron los 120 ppm de la composicion de aditivo del Ejemplo 2 que tiene
una dosis eficaz de 38 ppm de glioxal y 2 ppm de PPG400 y se trataron de la misma forma que en el Ejemplo 1. La
concentracion de H»S se volvié a medir como en el Ejemplo 1 después de 20 en fase vapor, y se encontrdé que tenia
solamente un 10% en volumen confirmando la eficiencia de la composicion de aditivo del 93,3% para captar el
sulfuro de hidrégeno.

Ejemplo 9:

A la muestra de blanco del Ejemplo 3 se afiadieron los 165 ppm de glioxal 30% que dio como resultado una dosis
eficaz de 50 ppm de glioxal y se trataron de la misma forma que en el Ejemplo 1. La concentracién de H,S se midid
como en el Ejemplo 1 después de 20 en fase vapor, y se encontré que tenia un 40% en volumen confirmando la
eficiencia del glioxal del 73,3% para captar el sulfuro de hidrégeno.

Ejemplo 10:

A la muestra de blanco del Ejemplo 3 se afiadieron los 150 ppm de la composicion de aditivo del Ejemplo 2 que tiene
una dosis eficaz de 47,5 ppm de glioxal y 2,5 ppm de PPG400 y se trataron de la misma forma que en el Ejemplo 1.
La concentracion de H;S se volvié a medir como en el Ejemplo 1 después de 20 en fase vapor, y se encontré que
tenia solamente un 5% en volumen confirmando la eficiencia de la composicion de aditivo del 96,6% para captar el
sulfuro de hidrégeno.

Los resultados de los Ejemplos 3 a 10 se presentan en la Tabla - II.

Tabla - 1l
Adltivo / (a:zir::sgswlon de A?;‘)'o g::;;s) Dosis activa (ppm) HiOSA)\\Ila:)r;)o r Eficacia (%)

Blanco Il  |Muestra blanco -- -- --- 150 --
Ej. 3 Glioxal 30% 30 75 22,5 75 50
Ej. 4 Glioxal/PPG400 (95/05) 33,3 75 25 40 73,3
Ej. 5 Glioxal 30% 30 100 30 60 60
Ej. 6 Glioxal/PPG40U (95/05) 33,3 90 30 25 83,3
Ej.7 Glioxal 30% 30 135 40 50 66,6
Ej. 8 Glioxal/PPG400 (95/05) 33,3 120 40 10 93,3
Ej. 9 Glioxal 30% 30 165 50 40 73,3
Ej. 10 Glioxal/PPG400 (95/05) 33,3 150 50 5 96,6

El efecto sinérgico de PPG400 sobre la eficacia captador de H,S del glioxal también se ha evidenciado de forma
clara y suficiente a partir de los datos experimentales de los Ejemplos 3 a 10 realizados a temperatura ambiente.
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Puede observarse en la Tabla - Il que cuando esta presente y se usa la composicion captador que comprende un
5% de PPG400 y un 95% de glioxal, entonces se puede conseguir una eficacia captador del 73,3% con una dosis
activa de solo aproximadamente 25 ppm de la presente composicion de aditivo [Ejemplo 4] similar a una dosis activa
de 50 ppm de glioxal [Ejemplo 9].

Se ha observado también que una dosis activa de 30 ppm de la presente composicién, de forma sorprendente e
inesperada, proporcionaron una eficacia captador sustancialmente elevada del 83,3% [Ejemplo 6] comparada con
una eficacia de solo el 60% para el glioxal [Ejemplo 5].

Se ha observado también que una dosis activa de 40 ppm de la presente composicién, de forma sorprendente e
inesperada, proporcionaron una eficacia captador sustancialmente elevada del 93,3% [Ejemplo 8] comparada con
una eficacia de solo el 66,6% para el glioxal [Ejemplo 7].

Se ha observado también que una dosis activa de 50 ppm de la presente composicién, de forma sorprendente e
inesperada, proporcionaron una eficacia captador sustancialmente elevada del 96,6% [Ejemplo 10] comparada con
una eficacia del 73,3% para el glioxal [Ejemplo 9].

Los ejemplos anteriores confirman que simplemente el uso de hasta aproximadamente 5% en peso del compuesto
de polimero en la composicion de aditivo de la presente invencién no solamente reduce el requisito de cantidad
(global) de glioxal en la composicion de aditivo, sino que también se reduce el requisito de cantidad de la presente
composicion de aditivo captador, y ademas, la eficacia deseada se pudo conseguir a una velocidad mas rapida.

Ejemplos 11 a 18:

En los siguientes ejemplos, la eficacia de la presente composicion de aditivo (Ejemplo 14) se ha comparado con la
del glioxal (Ejemplo 11), composicidn de aditivo que comprende glioxal y PEG 200 tomada en una relacién en peso
de 90:10 (Ejemplo 12), composicién de aditivo que comprende glioxal y PEG 400 tomada en una relaciéon en peso de
90:10 (Ejemplo 13), composicion de aditivo que comprende glioxal y PPG 4000 tomada en una relacién en peso de
90:10 (Ejemplo 15), composicion de aditivo que comprende glioxal y Pluronic L81 tomada en una relacién en peso
de 90:10 (Ejemplo 16), composicion de aditivo que comprende glioxal y Pluronic L61 tomada en una relacion en
peso de 90:10 (Ejemplo 17), composicién de aditivo que comprende glioxal y LAE tomada en una relacion en peso
de 90:10 (Ejemplo 18). Para cada ejemplo, se cre6 un Blanco - lll en el que H»S se purgd en 100 ml de queroseno
hasta que la concentracion de vapor de H,S alcanza el 150% en volumen. A la solucién resultante se afiadio la
cantidad dada de aditivo dando como resultado una dosis eficaz dada del aditivo y la solucion se agité bien durante
1 min y se mantuvo a temperatura ambiente. La concentraciéon de H,S se midié como en el Ejemplo 1 anterior, pero
después de 2 horas en la fase vapor, cuyo valor se proporciona en la Tabla Ill.

Tabla lll
Aditivo / Composicién de | Activo Dosis Dosis activa H.S Vapor (% Eficacia
aditivo (%) (ppm) (ppm) Vol) (%)
:Elillanco Blanco -- -- -- 150 --
Ej. 11 |Glioxal 30% 30 300 90 125 16,6
Ej. 12 |Glioxal/PEG 200 (90/10) 33,3 300 90+ 10 110 26,6
Ej. 13 |Glioxal/PEG 400 (90/10) 33,3 300 90+ 10 100 33,3
Ej. 14 |Glioxal/PPG 400 (90/10) 33,3 300 90+ 10 60 60
Glioxal (30% 30 300
g5 |ooxal (30%) 90 + 10 100 33,3
PPG-4000 (3,33%) 3,33 300
Glioxal (30% 30 300
g1 |0 0@l (30%) 90+ 10 110 26,6
Pluronic L81 (3,33%) 3,33 300
) Glioxal (30%) 30 300
Ej. 17 90+ 10 100 33,3
J Pluronic L61 (3,33%) 3,33 300 ’
Ej. 18 |LAE 90/10 (33,3%) 33,3 300 100 100 33,3

El efecto sinérgico de PPG400 sobre la eficacia captador de H,S del glioxal también se ha evidenciado de forma
clara y suficiente a partir de los datos experimentales de los Ejemplos 11 a 18 realizados a temperatura ambiente.
Puede observarse en la Tabla - lll que cuando esta presente y se usa la composicidon captador que comprende un
10% de PPG400 y un 90% de glioxal, entonces se puede conseguir una eficacia captador del 60% con una dosis
activa de solo 100 ppm de la presente composicién de aditivo [Ejemplo 14].
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Se ha observado también que una dosis activa de 100 ppm de 10% de PEG400 y 90% de glioxal, proporcioné una
eficacia captador sustancialmente baja de 33,3% [Ejemplo 13].

Se ha observado también que una dosis activa de 100 ppm de 10% de PEG200 y 90% de glioxal, proporcioné una
eficacia captador sustancialmente baja de 26,6% [Ejemplo 12].

Se ha observado también que una dosis activa de 100 ppm de 90% de glioxal y 10% de PPG4000, proporcionaron
una eficacia captador sustancialmente baja del 33,3% [Ejemplo 15] comparada con una eficacia de solo el 16 % para
el glioxal 30% solo [Ejemplo 11]. Estos experimentos confirman que, de forma sorprendente e inesperada, el PPG
que tiene un peso molecular mas elevado de aproximadamente 4000 daltons tiene capacidad de potenciar la
eficacia captador del glioxal, pero que es sustancialmente baja en comparacion con la capacidad del PPG-400 para
potenciar la eficacia captador de sulfuro de hidrogeno del glioxal.

También se observé que 100 ppm de dosificacion activa de Pluronic L81 y Pluronic L61 (copolimero en bloque de
oxido de etileno oxido de propileno de BASF) asi como alcohol de laurilo con 9 moles etoxilados proporcioné
eficacias captadores sustancialmente bajas del 26,6%, 33,3% y 33,3%, respectivamente [Ejemplo 16, Ejemplo 17 y
el Ejemplo 18].

Los ejemplos 11 a 18 anteriores también confirman que simplemente el uso de hasta aproximadamente 10% en
peso del compuesto de polimero en la composicion de aditivo de la presente invencién no solamente reduce el
requisito de cantidad (global) de glioxal en la composicion de aditivo, sino que también se reduce el requisito de
cantidad de la presente composicion de aditivo captador, y ademas, la eficacia deseada se pudo conseguir a una
velocidad mas rapida.

Ejemplos 19 a 22:

En los siguientes ejemplos, la eficacia de la presente composicion de aditivo (Ejemplo 20) se ha comparado con la
del glioxal (Ejemplo 19), composicion de aditivo que comprende glioxal y PPG 4000 (Ejemplo 21), y composicion de
aditivo que comprende glioxal y Pluronic L61 (Ejemplo 22) tomadas en las cantidades indicadas en la Tabla IV. Para
cada ejemplo, se creé un Blanco - IV en el que H;S se purgd en 100 ml de queroseno hasta que la concentraciéon de
vapor de H»S alcanza el 175% en volumen. A la solucion resultante se afadié la cantidad dada de aditivo dando
como resultado una dosis eficaz dada del aditivo y la solucion se agité bien durante 1 min y se mantuvo a
temperatura ambiente. La concentracion de H,S se midié como en el Ejemplo 1 anterior, pero después de 1 hora en
la fase vapor, cuyo valor se proporciona en la Tabla IV.

Tabla IV
Aditivo / Composicién de Activo Dosis Dosis activa H.S Vapor (% Eficacia
aditivo (%) (ppm) (ppm) Vol) (%)
Blancolg)anco 1v . . - 175 .
v
Ej. 19 |Glioxal 30% 30 600 180 125 28,5
Ej. 20 (Glioxal/PPG 400 (95/05) 33,3 600 190+ 10 50 71,4
) Glioxal (30%) 30 600
Ej. 21 180+ 20 100 42,9
J PPG-4000 (3,33%) 3,33 600 '
Glioxal (309 30 600
Ej. 22 [010Xal (30%) 180+ 20 100 42,9
Pluronic L61 (3,33%) 3,33 600

El efecto sinérgico de PPG400 sobre la eficacia captador de H,S del glioxal también se ha evidenciado de forma
clara y suficiente a partir de los datos experimentales de los Ejemplos 19 a 22 realizados a temperatura ambiente.
Puede observarse en la Tabla - IV que cuando esta presente y se usa la composicién captador que comprende un
5% de PPG400 y un 95% de glioxal, entonces se puede conseguir una eficacia captador del 71,4% con una dosis
activa de solo 200 ppm de la presente composicién de aditivo [Ejemplo 20].

Se ha observado también que una dosis activa de 200 ppm de 10% de PPG4000 y 90% de glioxal, proporcionaron
una eficacia captador sustancialmente baja del 42,9% [Ejemplo 21] comparada con una eficacia del 28,5% para el
glioxal [Ejemplo 19]. Estos experimentos confirman que, de forma sorprendente e inesperada, el PPG que tiene un
peso molecular mas elevado de aproximadamente 4000 daltons tiene capacidad de potenciar la eficacia captador
del glioxal, pero que es sustancialmente baja en comparacion con la capacidad del PPG-400 para potenciar la
eficacia captador de sulfuro de hidrégeno del glioxal.

Se ha observado también que una dosis activa de 200 ppm de 10% de Pluronic L61 y 90% de glioxal, proporciono
una eficacia captador sustancialmente baja de 42,9% [Ejemplo 22].

10
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Por tanto, los experimentos anteriores confirman que el glioxal puede captar H>S. Sin embargo, cuando se usa la
presente composicion que comprende glioxal y aproximadamente de 5% a 10% de polimero fabricado a partir de
oxido de propileno (PPG400), la eficacia captador te H,S del glioxal, de forma sorprendente e inesperada, se ve
sustancialmente aumentada confirmando el efecto sinérgico de la composicion de aditivo captador de la presente
invencion.

También puede observarse de los experimentos anteriores que una pequefa cantidad de PPG400 en la presente
composicién da como resultado una sustancial reduccion en la cantidad necesaria de glioxal 30% para conseguir la
eficacia deseada, lo que significa un ahorro sustancial en la cantidad de glioxal, y, por tanto, el procedimiento que
utiliza la presente invencion se convierte en mas econémico, industrialmente factible y cémodo.

De los ejemplos anteriores también es claramente evidente que con la presente composicion de aditivo captador de
sulfuro de hidrégeno y el procedimiento de captacion del sulfuro de hidrégeno en hidrocarburos, se puede conseguir
ahora la captacion de sulfuro de hidrogeno sin enfrentarse a a) el problema de las incrustaciones, y por tanto sin
necesidad de aditivos antiincrustantes adicionales, y b) el problema de la descomposiciéon de los productos a pH
acido, y, por tanto, el sustancialmente de hidrogeno se capta sustancialmente en un solo paso.

Ademas, no se observé eliminacion del olor a sulfuro de hidrégeno en ninguno de los experimentos anteriormente
descritos, lo que confirma que el sulfuro de hidrégeno se ha captado hasta el maximo posible y que la concentracion
de sulfuro de hidrégeno, de quedar algo en el hidrocarburo, es poco importante.

11
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REIVINDICACIONES

1. Una composicién de aditivo para captar sulfuro de hidrogeno en hidrocarburos o corrientes de hidrocarburos, en la
que la composicion de aditivo consiste en glioxal y un compuesto de polimero, dicho compuesto de polimero esta
fabricado a partir de 6xido de propileno.

2. Una composicion de aditivo de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que el glioxal y el compuesto de polimero se
toman en una la cantidad variable entre 99 partes de glioxal y 0,1 parte del compuesto de polimero y 0,1 partes de
glioxal y 99 partes de compuesto de polimero.

3. Una composicion de aditivo de acuerdo con la reivindicacién 1 o 2, en la que el compuesto de polimero varia en
hasta aproximadamente un 25% en peso, preferentemente hasta aproximadamente un 10% en peso o hasta
aproximadamente un 5% en peso de la composicién de aditivo.

4. Una composicion de aditivo de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en la que el 6xido de
propileno es polipropilenglicol.

5. Una composicion de aditivo de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en la que el
polipropilenglicol tiene un peso molecular de aproximadamente 200 a aproximadamente 800 dalton.

6. Una composicion de aditivo de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en la que la composiciéon
de aditivo no comprende ni "compuesto que contiene nitrégeno” ni "un compuesto de haluro".

7. Uso de una composicién de aditivo para captar sulfuro de hidrogeno en hidrocarburos o corrientes de
hidrocarburos, en la que la composicién de aditivo se afiade a los hidrocarburos o corrientes de hidrocarburos para
captar o eliminar el sulfuro de hidrégeno de los hidrocarburos o corrientes de hidrocarburos, y en la que la
composicion de aditivo comprende glioxal y un compuesto de polimero, dicho compuesto de polimero esta fabricado
a partir de 6xido de propileno.

8. Uso de una composicion de aditivo de acuerdo con la reivindicacion 7, en la que el glioxal y el compuesto de
polimero se toman en una la cantidad variable entre 99 partes de glioxal y 0,1 partes del compuesto de polimero y
0,1 partes de glioxal y 99 partes de compuesto de polimero.

9. Uso de una composicién de aditivo de acuerdo con la reivindicacion 7 u 8, en la que el compuesto de polimero
varia en hasta aproximadamente un 25% en peso, preferentemente hasta aproximadamente un 10% en peso o
hasta aproximadamente un 5% en peso de la composicion de aditivo.

10. Uso de una composicién de aditivo de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 7 a 9, en la que el
oxido de propileno es polipropilenglicol.

11. Uso de una composiciéon de aditivo de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 7 a 10, en la que el
polipropilenglicol tiene un peso molecular de aproximadamente 200 a aproximadamente 800 dalton.

12. Uso de una composicién de aditivo de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 7 a 11, en la que las
corrientes de hidrocarburos incluyen crudo de petréleo, fueloil, gases sulfurosos, y asfaltos y productos refinados
contenidos en tanques de almacenamiento, recipientes, oleoductos.

13. Uso de una composicién de aditivo de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 7 a 12, en la que la
composicion de aditivo no comprende ni "compuesto que contiene nitrégeno” ni "un compuesto de haluro".

14. Un procedimiento para captar compuestos que contienen azufre incluyendo sulfuro de hidrogeno de los
hidrocarburos o corriente de hidrocarburos, en el que los hidrocarburos o corriente de hidrocarburos se tratan con
una composicion de aditivo que capta o elimina los compuestos que contienen azufre incluyendo el sulfuro de
hidrégeno de los hidrocarburos o corriente de hidrocarburos, y en la que la composicién de aditivo comprende glioxal
y un compuesto de polimero, dicho compuesto de polimero esta fabricado a partir de 6xido de propileno.

15. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 14, en el que el glioxal y el compuesto de polimero se toman
en una la cantidad variable entre 99 partes de glioxal y 0,1 parte del compuesto de polimero y 0,1 partes de glioxal y
99 partes de compuesto de polimero.

16. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicaciéon 14 o 15, en el que el compuesto de polimero varia en hasta
aproximadamente un 25% en peso, preferentemente hasta aproximadamente un 10% en peso o hasta
aproximadamente un 5% en peso de la composicion.

17. Un procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 14 a 16, en el que el 6xido de propileno
es polipropilenglicol.

18. Un procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 14 a 17, en el que el polipropilenglicol
tiene un peso molecular de aproximadamente 200 a aproximadamente 800 dalton.
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19. Un procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 14 a 18, en el que las corrientes de
hidrocarburos incluyen crudo de petréleo, fueloil, gases sulfurosos, y asfaltos y productos refinados contenidos en
tanques de almacenamiento, recipientes, oleoductos.

20. Un procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 14 a 19, en el que la composicién de
aditivo no comprende ni "compuesto que contiene nitrégeno” ni "un compuesto de haluro".

21. Un procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 14 a 20, en el que la composicién de
aditivo se afiade en una cantidad variable de aproximadamente 1 a aproximadamente 4000 ppm en peso del
hidrocarburo o corriente de hidrocarburos.

22. Un procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 14 a 21, en el que la composicién de
aditivo se inyecta en las lineas de flujo en el caso de la etapa de desarrollo de un yacimiento o en un yacimiento de
baja produccion.

23. Un procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 14 a 22, en el que el gas que contiene
sulfuro de hidrégeno se hace pasar a través de una torre de absorcion en la que se ha inyectado la composicion de
aditivo en el caso de instalaciones de produccion de gran tamaiio.

24. Un procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 14 a 23, en el que la composicién de
aditivo se afiade al crudo de petréleo mientras pasa por un desalador o se esta tratando con agua de lavado en un
sistema de procesamiento de crudo de petréleo.
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