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DESCRIPCION
Tope extremo para cierre de cremallera.

La presente invencion se refiere a un tope extremo superior y tope extremo inferior para un cierre de cremallera en el
que unos elementos de cierre lineales de tipo helicoidal o de tipo zigzag realizados en resina sintética estan
montados sobre un borde lateral de una banda de cierre y a un cierre de cremallera de tipo oculto conocido, por
ejemplo a partir del documento EP-A-1537801.

Convencionalmente, se han propuesto varios tipos de topes extremos superiores y topes extremos inferiores en el
cierre de cremallera lineales de tipo helicoidal o de tipo zigzag y cierre de cremallera de tipo oculto realizados en
resina sintética. De acuerdo con la publicaciéon de modelo de utilidad japonés n°56-51773, una pieza d e resina
sintética 114 de seccion circular esta formada en la superficie posterior de las cabezas 120 en el lado
correspondiente a la cinta 107 de elementos plurales en un extremo final de la fila de elementos de cierre lineales
103, de tal manera que se puede fusionar, como se muestra en la figura 10 y una parte extrema de la pieza de
resina sintética 114 situada en un extremo final de la fila de elementos 103 esta doblada respecto a la superficie
para producir una parte doblada 119. La cara extrema de la parte doblada 119 esta formada inferior a la superficie
de los elementos y, a continuacion, la parte doblada 119 se fusiona con una cara de acoplamiento formada en un
estado curvado en una cara lateral de la cabeza de elemento 120 en el extremo final de la fila de elementos 103.

Ademaés, de acuerdo con el registro de modelo de utilidad n°1254568.6 de la Republica de China, es conocido que,
como se muestra en la figura 11, un filamento 214 de una longitud especificada se inserta en una fila de elementos
de cierre lineales 203 de tipo helicoidal realizada en resina sintética y el filamento insertado 214 y los elementos de
cierre se sueldan entre si con ondas ultrasonicas a fin de formar un tope extremo inferior 211.

En el tope extremo representado en la figura 10, una pieza de resina sintética 114 se fusiona a la cara inferior de la
cabeza de la fila de elementos de cierre lineales 113 procesandola con ultrasonidos bajo presién y su parte extrema
se dobla al lado de superficie del elemento y se fusionan a la cara lateral de la cabeza de elemento 120. Debido a
que el proceso de fusién de la resina sintética es muy complicado, esto no se puede producir a un precio econémico.
Ademaés, debido a que la pieza de resina sintética 114 se fusiona con la superficie de los elementos, existe el temor
de que puede separarse durante el uso.

Debido a que en el tope extremo inferior 211 representado en la figura 11 es fusionado un filamento 214 insertado
en el interior de una fila de elementos de cierre lineales 203 de resina sintética con el elemento de cierre a través de
la longitud completa, se deteriora un hilo de coser que cose los elementos de cierre en el tope extremo inferior
debido a un tratamiento de soldadura por ultrasonidos, de manera que el hilo de coser es cortado debido a una
carga que acompafia un/a cierre/abertura de un cierre de cremallera, no pudiendo asi el tope extremo inferior
soportar una utilizacién a largo plazo.

La solicitud de patente publicada WO 2004/00062 (EP-A-1537801) se beneficia de una fecha anterior pero se
publicé después de la fecha de prioridad de la presente solicitud. Este documento constituye por tanto un derecho
prioritario que se debe considerar Unicamente para determinar la novedad de la presente invencion.

Este documento da a conocer un cierre de cremallera lineal de resina sintética con filas de elementos de cierre
lineales montadas en los bordes respectivos de bandas de cierre. El tope extremo dado a conocer en este
documento proporciona una Unica parte donde todos los elementos de cierre en contacto con un cuerpo similar a
una varilla estan fusionados juntos. Los mismos inconvenientes mencionados anteriormente aparecen por tanto en
el cierre de cremallera dado a conocer en este documento.

La presente invencién se ha logrado a partir del problema anteriormente descrito y por lo tanto, un objetivo principal
de la presente invencion es proporcionar un tope extremo para un cierre de cremallera, que actia como un tope
extremo superior y tope extremo inferior para impedir que un cursor se deslice fuera de un cierre de cremallera de
tipo ordinario u oculto provisto de una fila de elementos de cierre lineales de resina sintética, produciéndose el tope
extremo superior y el tope extremo inferior, después de insertar un cuerpo similar a una varilla de resina sintética en
elementos de cierre lineales, fusionando solamente una parte extrema de él, de manera que estos topes extremos
no se separan ni resultan afectados nunca por el deterioro, asegurando asi una estructura rigida y un precio
econdmico.

Otro objetivo de la presente invencidn es proporcionar un tope extremo para un cierre de cremallera que pueda ser
completado como una estructura rigida especificando una gama de una parte que se ha de fusionar conjuntamente
con el cuerpo similar a una varilla.

Todavia otro objetivo de la presente invencion es proporcionar un tope extremo para un cierre de cremallera que se
pueda producir como un tope extremo superior facilmente disponiendo el cuerpo similar a una varilla de resina
sintética en la fila de elementos de cierre lineales de forma ideal.
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Otro objetivo de la presente invencidn es proporcionar un tope extremo para un cierre de cremallera que se pueda
producir como un tope extremo inferior facilmente disponiendo el cuerpo similar a una varilla de resina sintética en la
fila de elementos de cierre lineales de forma ideal.

Otro objetivo todavia de la presente invencion es proporcionar un tope extremo para un cierre de cremallera que
esté cosido en un borde lateral de la fila de elementos de cierre lineales de modo que se puede utilizar
efectivamente como un cierre de cremallera de tipo ordinario o un cierre de cremallera de tipo oculto .

Todavia otro objetivo de la presente invencion es proporcionar un tope extremo para un cierre de cremallera que se
pueda utilizar efectivamente como un tope extremo para un cierre de cremallera de tipo helicoidal formado de
elementos de cierre de tipo helicoidal.

Un objetivo adicional de la presente invencién es proporcionar un tope extremo para un cierre de cremallera que se
pueda utilizar como un tope extremo para un cierre de cremallera de tipo zigzag formado de elementos de cierre de
tipo zigzag.

Los objetivos descritos anteriormente se logran mediante la invencion segun se define en las reivindicaciones
adjuntas

Como consecuencia de dicha estructura, debido a que la parte fusionada se forma en el tope extremo, el tope
extremo se fusiona de una sola pieza y por lo tanto se puede completar un tope extremo rigido. Ademas, dado que
la parte no fusionada se forma en el tope extremo, el hilo de coser de la parte extrema interior del tope extremo no
estd sometido a deterioro por el calor generado en la soldadura por ondas ultrasénicas, de modo que el hilo de coser
no se corta nunca incluso debido a la concentracion de esfuerzos generado cuando el cierre de cremallera se abre o
se cierra. Asi, este tope extremo puede soportar un uso a largo plazo asegurando asi una buena calidad y
contribuyendo a la expansion de las ventas.

Preferentemente, esté prevista la parte fusionada en una parte extrema exterior del cuerpo similar a una varilla.

Preferentemente, una longitud de la parte fusionada en una direccion longitudinal del cuerpo similar a una varilla se
encuentra en un intervalo de la mitad o0 menos de la longitud del cuerpo similar a una varilla.

Preferentemente, esté prevista una primera parte fusionada en la parte extrema exterior del cuerpo similar a una
varilla, esta prevista una segunda parte fusionada en una parte extrema interior del cuerpo similar a una varilla, y
esté prevista la parte no fusionada entre la primera parte fusionada y la segunda parte fusionada.

Preferentemente, una longitud de la primera parte fusionada en una direccion longitudinal del cuerpo similar a una
varilla es mas larga que la longitud de la segunda parte fusionada.

Preferentemente, una longitud de la parte no fusionada en una direccién longitudinal del cuerpo similar a una varilla
se encuentra en un intervalo de menos de una suma de la longitud de la primera parte fusionada y la longitud de la
segunda parte fusionada.

Preferentemente, una longitud de la primera parte fusionada en una direccion longitudinal del cuerpo similar a una
varilla es mas larga que la longitud de la segunda parte fusionada y la longitud de la parte no fusionada.

Por lo tanto, la segunda parte fusionada impide que la parte extrema interior del cuerpo similar a una varilla se
escape desde el interior de los elementos de cierre de tipo helicoidal en el momento en que el cursor se mueve a la
ubicacion en la que el cursor hace contacto con el tope extremo inferior, los elementos de cierre de tipo helicoidal
derecho e izquierdo se separan, y los elementos de cierre de tipo helicoidal en el lado del tope extremo inferior
correspondiente a la parte extrema interior son empujados y abiertos a la derecha y a la izquierda.

También, debido a que esta prevista la parte no fusionada en el tope extremo inferior, el cuerpo similar a una varilla
no se fusiona con los elementos de cierre de tipo helicoidal con demasiada fuerza, y el cuerpo similar a una varilla
fusionado y los elementos de cierre de tipo helicoidal no devienen fragiles y no sufren dafios. Ademas, puesto que el
tope extremo inferior no deviene rigido, incluso si el cursor se mueve hacia el tope extremo inferior y choca con el
tope extremo inferior, la parte no fusionada se dobla ligeramente y cambia su forma de modo que alivia la fuerza del
impacto y evita que el tope extremo inferior sufra dafos.

Preferentemente, el cuerpo similar a una varilla se inserta en la fila de elementos de cierre lineales en un estado
separado a fin de formar un tope extremo superior. Por consiguiente, mediante la insercion del cuerpo similar a una
varilla en la banda de cierre en la cual los elementos de cierre lineales estan en el estado separado, se puede
producir el tope extremo superior faciimente.

Preferentemente, el cuerpo similar a una varilla se inserta en la fila de elementos de cierre lineales en un estado
acoplado para formar un tope extremo inferior. Por lo tanto, mediante la adopcion del cuerpo similar a una varilla en
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la cadena de cierre en la cual los elementos de cierre lineales estan en un estado acoplado, se puede producir el
tope extremo inferior faciimente.

Preferentemente, la fila de elementos de cierre lineales esta dispuesta en el borde lateral de la banda de cierre y
cosida con un hilo de coser. Por lo tanto, un tope extremo de buena calidad se puede aplicar a un cierre de
cremallera de tipo ordinario y a un cierre de cremallera de tipo oculto formado de la fila de elementos de cierre
lineales facilmente.

Preferentemente, la fila de elementos de cierre lineales esta formada por unos elementos de cierre de tipo helicoidal.
Por lo tanto, un tope extremo de buena calidad se puede aplicar a un cierre de cremallera formado por los elementos
de cierre de tipo helicoidal facilmente.

Preferentemente, la fila de elementos de cierre lineales esta formada por unos elementos de cierre de tipo zigzag.
Por lo tanto, un tope extremo de buena calidad se puede aplicar a un cierre de cremallera formado por los elementos
de cierre de tipo zigzag facilmente. Los efectos que la presente invencién ejerce son considerablemente grandes.

Breve descripcion de los dibujos
La figura 1 es una vista frontal de un cierre de cremallera de tipo ordinario;
la figura 2 es una vista frontal de un tope extremo inferior en el mismo cierre de cremallera;

la figura 3 es una vista en seccion del tope extremo inferior tomada a lo largo de la linea IlI-1ll de la figura 2 en el
mismo cierre de cremallera;

la figura 4 es una vista frontal parcialmente recortada que representa el funcionamiento del mismo cierre de
cremallera;

la figura 5 es una vista en seccion de un tope extremo inferior en un cierre de cremallera oculto;

la figura 6 es una vista en seccion de un tope extremo inferior en un cierre de cremallera de tipo zigzag;

la figura 7 es una vista frontal que representa un tope extremo superior de una banda de cierre de tipo ordinario;
la figura 8 es una vista frontal de un tope extremo inferior en un banda de cierre de tipo ordinario;

la figura 9 es una vista frontal de un tope extremo inferior en un cierre de cremallera de tipo ordinario;

la figura 10 es una vista en seccién de un tope extremo inferior de un cierre de cremallera conocido; y

la figura 11 es una vista frontal de un tope extremo inferior de otro cierre de cremallera conocido.

En adelante, algunas formas de realizacion de la presente invencion se describen con mayor detalle haciendo
referencia a los dibujos adjuntos.

Un tope extremo para un cierre de cremallera de la presente invencion es un tope extremo que comprende un tope
extremo superior 12 y un tope extremo inferior 11, para montar en un extremo superior y un extremo inferior,
respectivamente, de un cierre de cremallera como se representa en la figura 1. Para el cierre de cremallera, se
formann unos elementos de cierre de tipo helicoidal 5 arrollando un monofilamento de poliamida o poliéster en forma
de una espiral, o se forman elementos de cierre de tipo zigzag 6 doblando un monofilamento en forma de zigzag
para formar una fila de elementos de cierre lineales 3, respectivamente. Esta fila de elementos de cierre lineales 3 se
cose a un borde lateral de una banda de cierre 7 con un hilo de coser 8 con el fin de acabar un cierre de cremallera
de tipo helicoidal ordinario o un cierre de cremallera en zigzag. Alternativamente, la fila de elementos de cierre
lineales 3 puede coserse en la superficie de una parte doblada hacia atras 25 formada sobre un borde lateral de la
banda de cierre 7 con el hilo de coser 8 a fin de acabar un cierre de cremallera de tipo oculto.

Se forma el tope extremo 10 cortando un cuerpo similar a una varilla 14 formado de monofilamento de poliéster a
una longitud apropiada en funcion del tamafio del cierre de cremallera y este cuerpo similar a una varilla 14 se
inserta en una parte de espacio de acoplamiento 23 existente en el lado posterior de unas cabezas de acoplamiento
20 de una pluralidad de elementos de cierre 4 en una parte extrema de la fila de elementos de cierre lineales 3. La
parte de espacio de acoplamiento 23 es un espacio en el que se introduce la parte expandida de la cabeza de
acoplamiento 20 de un elemento de cierre 4 complementario cuando los elementos de cierre 4 de bandas de cierre
emparejadas opuestas 2 se acoplan entre si. Debido a que existe la parte de espacio de acoplamiento 23, incluso si
los elementos de cierre 4 se encuentran en un estado acoplado o en un estado no acoplado, el cuerpo similar a una
varilla 14 se inserta aprovechando esta parte de espacio de acoplamiento 23. El cuerpo similar a una varilla 14
insertado en la parte de espacio de acoplamiento 23 se compone de una parte extrema exterior 17 situada en el lado
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correspondiente a un extremo distal de la fila de elementos de cierre lineales 3 y una parte extrema interior 18
situada en un lado interior de la fila de elementos de cierre lineales 3 en el lado opuesto a la parte extrema exterior
17. Se forma una parte fusionada 15 uniendo por fusion los elementos de cierre 4 de varios pasos situados en el
lado correspondiente a la parte extrema exterior 17 con el cuerpo similar a una varilla 14 por soldadura ultrasonica
con una maquina de procesamiento de ondas ultrasénicas. También, se forma una parte no fusionada 16 sin
fusionar los elementos de cierre 4 de varios pasos situados en el lado correspondiente a la parte extrema interior 18
con el cuerpo similar a una varilla 14 con el fin de formar el tope extremo 10 para el cursor del tope extremo superior
12 o tope extremo inferior 11.

El lado correspondiente al extremo superior del tope extremo 10 es una parte en la que se concentra una carga,
como una fuerza de traccion o fuerza de torsion, en el hilo de coser 8 cuando se acoplan o se desacoplan las filas de
elementos de cierre lineales 3 deslizando el cursor 27. Por lo tanto, el que la parte no fusionada 16 del cuerpo similar
a una varilla 14 se forma en el lado correspondiente al extremo superior del tope extremo 10 mientras que la parte
fusionada 15 se forma en el lado correspondiente al extremo inferior es una caracteristica de la presente invencién.
Debido a que el hilo de coser 8 préximo a la parte no fusionada 16 no resulta afectado nunca por el calor al proceder
a la soldadura ultrasoénica, el hilo de coser 8 no se deteriora en absoluto y no se corta nunca cuando se abre o se
cierra el cierre de cremallera. Ademas, dado que no se aplica una carga tan fuerte al lado correspondiente al
extremo inferior del tope extremo 10, incluso si el hilo de coser 8 se deteriora por el calor en la soldadura ultrasénica,
no existe riesgo de que pueda ser cortado, y los elementos de cierre 4 y el cuerpo similar a una varilla 14 se
fusionan entre si por la parte fusionada 15 a fin de formar un tope extremo rigido 10.

(Primera forma de realizacion)

Se describira un tope extremo para un cierre de cremallera segin una primera forma de realizacion de la invencién
representada en las figuras 1 a 4. Se forman unos elementos de cierre de tipo helicoidal 5 arrollando un
monofilamento de poliamida o poliéster en forma de espiral y se inserta un hilo de ndcleo 9 en el interior de los
elementos de cierre de tipo helicoidal 5 a fin de formar la fila de elementos de cierre lineales 3. Estas filas de
elementos de cierre lineales 3 se montan en la cara superior en un borde lateral de la banda de cierre 7 cosiendo
con el hilo de coser 8 del tipo de doble anillo con dos agujas y tres hilos a fin de formar una cadena de cierre
continua 1. En esta cadena de cierre continua 1, los elementos de cierre de tipo helicoidal se eliminan en una
longitud predeterminada a fin de formar un espacio en el que no existen elementos de cierre de tipo helicoidal 5 en la
cara superior en el borde lateral de la banda de cierre 7. Al eliminar la banda de cierre 7 en esta parte de espacio, se
completa la cadena de cierre 1 de una longitud unitaria.

El cuerpo similar a una varilla 14 formado de monofilamento del mismo material que el elemento de cierre de tipo
helicoidal 5 se corta a una longitud predeterminada y se inserta en la parte de espacio de acoplamiento 23 existente
en el lado posterior de la cabeza de acoplamiento 20 en un estado en el que los elementos de cierre de tipo
helicoidal 5 estan acoplados entre si en un extremo de la cadena de cierre 1 y, a continuacion, se fusionan por
soldadura ultrasénica con una maquina de procesamiento de ondas ultrasonicas. En esta soldadura ultrasoénica, sélo
la parte extrema exterior 17 del cuerpo similar a una varilla insertado 14, es decir, la parte que actda como la parte
extrema inferior del tope extremo 10 se fusiona junto con los elementos de cierre de tipo helicoidal 5 y este
soldadura ultrasénica se lleva a cabo desde el lado frontal del elemento de cierre de tipo helicoidal 5. Por
consiguiente, se forma una parte fusionada ligeramente abollada 15 en la superficie del elemento 5. Al formar la
parte no fusionada 16 sin fusionar la parte extrema interior 18 del cuerpo similar a una varilla 14, es decir, la parte
que actla como la parte extrema superior del tope extremo 10 con el elemento de cierre de tipo helicoidal 5, se
forma el tope extremo inferior 11 con el fin de completar el tope extremo 10 para el cursor. En esta forma de
realizacion, la parte de espacio de acoplamiento 23 es un espacio rodeado por la cabeza de acoplamiento 20, partes
de brazo superior/inferior 21 conectadas al extremo superior y al extremo inferior de la cabeza de acoplamiento 20 y
el hilo de nucleo 9 insertado a través del interior de los elementos 5.

Cuando la cadena de cierre 1 se abre con el cursor 27 como se representa en la figura 4, si el cursor 27 alcanza el
tope extremo 10 una vez separados los elementos de cierre de tipo helicoidal 5, se detiene el deslizamiento del
cursor 27 sin separar aun mas los elementos de cierre 4, por que el cuerpo similar a una varilla 14 estéa insertado en
la parte de espacio de acoplamiento 23 en la pluralidad de elementos de cierre 4 que constituye el tope extremo 10.
Debido a que el hilo de coser 8 existente en la parte no fusionada 16 no se deteriora, ya que no se calienta al
proceder a la soldadura ultrasénica, los elementos de cierre de tipo helicoidal 5 quedan fijados firmemente. Ademas,
debido a que los elementos de cierre de tipo helicoidal derecho e izquierdo 5 se fusionan con el cuerpo similar a una
varilla 14 en la parte fusionada 15 del tope extremo 10, se forma un tope extremo inferior 11 fuerte y firme. Incluso si
se calienta el hilo de coser 8 mas o menos en la soldadura ultrasénica, su rango de calentamiento es muy pequefio y
por lo tanto, el hilo de coser 8 nunca se corta por la apertura/cierre del cierre de cremallera.

Si se gjemplifica un ejemplo, preferentemente, la longitud del cuerpo similar a una varilla 14 del monofilamento es de
aproximadamente 7 mm y la longitud de la parte fusionada 15 es de aproximadamente de 3 mm mientras que la
longitud de la parte no fusionada 16 es de aproximadamente 4 mm.
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Aunque no se representa, el tope extremo que presenta la misma configuracion se puede formar en un cierre de
cremallera tejido en el que los elementos de cierre de tipo helicoidal se incorporan por tejedura en un lado de la
banda de cierre al mismo tiempo que se teje la banda de cierre. Ademas, el tope extremo que tiene la misma
configuracion se puede formar en un cierre de cremallera tricotado en el que los elementos de cierre de tipo
helicoidal se incorporan por tricotaje en un lado de la cinta al mismo tiempo que se tricota la banda de cierre.

(Segunda forma de realizacion)

Un cierre de cremallera seguin una segunda forma de realizacion de la invencion representada en la figura 5 se
refiere a un cierre de cremallera de tipo oculto en el cual los elementos de cierre de tipo helicoidal 5 no son visibles
desde la superficie de la banda de cierre 7. Se forma una parte doblada hacia atras 25 invirtiendo un lado de la
banda de cierre 7 y los elementos de cierre de tipo helicoidal 5 se cosen en la superficie de esta parte 25 doblada
hacia atrés con el hilo de coser 8 a través del hilo de nucleo 9 con el fin de formar una cadena de cierre oculta
continua 1. Al eliminar los elementos de cierre de tipo helicoidal 5 en esta cadena de cierre oculta continua 1 a
intervalos especificados, se proporciona una parte de espacio y cortando la banda de cierre 7 en esta parte de
espacio, se produce la cadena de cierre 1 de una longitud predeterminada.

El cuerpo similar a una varilla 14 de una longitud predeterminada realizado en monofilamento del mismo material
que el elemento de cierre de tipo helicoidal 5 se inserta en la parte de espacio de acoplamiento 23 existente en el
lado posterior de la cabeza de acoplamiento 20 en un estado en el que las cabezas de acoplamiento 20 estan
acopladas en un extremo de la cadena de cierre de tipo oculto 1, y formando la parte fusionada 15 en la que sodlo la
parte extrema exterior 17 se fusiona por soldadura ultrasénica del cuerpo similar a una varilla 14 y la parte no
fusionada 16 en la cual la parte extrema interior 18 no se fusiona, se forma el tope extremo inferior 11 de la cadena
de cierre de tipo oculto 1 a fin de formar el tope extremo 10 para el cursor. La operacion y la funcién son las mismas
que se describieron anteriormente. En esta forma de realizacion, la parte de espacio de acoplamiento 23 es un
espacio rodeado por la cabeza de acoplamiento 20, partes de brazo superior/inferior 21 conectadas con el extremo
superior y el extremo inferior de la cabeza de acoplamiento 20 y el hilo de nacleo 9 insertado a través del interior de
los elementos 5.

(Tercera forma de realizacién)

Un cierre de cremallera para una tercera forma de realizacion de la invencién representada en la figura 6 es un
cierre de cremallera de tipo zigzag que utiliza elementos de cierre de tipo zigzag 6. Los elementos de cierre de tipo
zigzag 6 se forman doblando un monofilamento de resina en forma de zigzag, los lados delantero y trasero de un
borde lateral de la banda de cierre 7 permanecen emparedados por los elementos de cierre de tipo zigzag 6 y la
parte entre las partes de brazo 21 en un estado emparedado se monta mediante costura con el hilo de coser 8 a fin
de formar el elemento de cierre continuo 1. En esta cadena de cierre continua 1, al eliminar los elementos de cierre
de tipo zigzag 6 en una longitud predeterminada, se proporciona la parte de espacio y luego, al cortar la banda de
cierre 7 en esta parte de espacio, se produce la cadena de cierre 1.

Entonces, el cuerpo similar a una varilla 14 de una longitud predeterminada formado de un monofilamento realizado
en el mismo material que el elemento de cierre en zigzag 6 se inserta en la parte de espacio de acoplamiento 23
existente en el lado trasero de la cabeza de acoplamiento 20 en un estado en el que los elementos de cierre en
zigzag derecho e izquierdo 6 estan acoplados en un extremo de la cadena de cierre 1, y se suelda el lado de la parte
extrema exterior 17 de este cuerpo similar a una varilla 14 con ondas ultrasénicas desde ambos lados delantero y
trasero de los elementos de cierre 4 a fin de formar la parte fusionada ligeramente abollada 15 en las caras
delantera y trasera del elemento 6. La parte extrema interior 18 no se suelda a fin de formar la parte no fusionada 16
y, luego, el tope extremo 10 se forma como tope extremo inferior 11. La operacion y la funcion son las mismas que el
ejemplo descrito anteriormente. En esta forma de realizacion, la parte de espacio de acoplamiento 23 es un espacio
rodeado por la cabeza de acoplamiento 20, las partes de brazo superior e inferior 21 conectadas al extremo superior
y al extremo inferior de la cabeza de acoplamiento 20 y el borde lateral de la banda de cierre 7 emparedado por las
partes de brazo superior e inferior 21.

Es permisible formar el cierre de cremallera de tipo zigzag montando los elementos de cierre de tipo zigzag sobre un
borde lateral de una banda de cierre con el hilo de coser en un estado superpuesto aunque no representado.

(Cuarta forma de realizacion)

Un cierre de cremallera segun una cuarta forma de realizacion de la invencion representada en la figura 7 se refiere
a un tope extremo 10 para el cursor como el tope extremo superior 12 formado en una parte extrema de una banda
de cierre de tipo helicoidal 2. Para el tope extremo superior 12, el cuerpo similar a una varilla 14 de una longitud
predeterminada formado de un monofilamento del mismo material que el elemento de cierre helicoidal 5 se inserta
en la parte de espacio de acoplamiento 23 existente en una parte extrema superior de la banda de cierre 12, que es,
por ejemplo, como se muestra en la figura 1, en el lado trasero de la cabeza de acoplamiento 20 del elemento de
cierre de tipo helicoidal 5 en la parte extrema, y los elementos de cierre de tipo helicoidal 5 de varios pasos en el
lado correspondiente a la parte extrema exterior 17 del cuerpo similar a una varilla 14 se fusionan con el cuerpo
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similar a una varilla 14 por soldadura ultrasénica a fin de formarla parte fusionada 15. Los elementos de cierre de
tipo helicoidal 5 de varios pasos en el lado correspondiente a la parte extrema interior 18 no se fusionan con el
cuerpo similar a una varilla 14 a fin de formar la parte no fusionada 16.

Aunque se puede proporcionar el tope extremo superior 12 tanto en la banda de cierre derecha como en la banda de
cierre izquierda 2, esta permitido proporcionarlo en la banda de cierre de 2 de un lado. El tope extremo superior 12
se forma de tal manera que la cabeza de acoplamiento 20 del elemento de cierre 4 complementario que se engrana
al mismo no pueda invadir entre las cabezas de acoplamiento 20 en el lado correspondiente al tope extremo 10.
Debido a que en la parte no fusionada 16 del tope extremo superior 12 completado, el hilo de coser 8 no se
deteriora, ya que no se calienta, los elementos de cierre de tipo helicoidal 5 quedan fijados firmemente.
Adicionalmente, en la parte fusionada 15, los elementos de cierre de tipo helicoidal 5 y el cuerpo similar a una varilla
14 se fusionan y se integran con el fin de acabar un tope extremo superior 12 fuerte y rigido. Este tope extremo
superior 12 esta disponible de manera efectiva como el tope extremo 10 para el cursor.

(Quinta forma de realizacion)
La figura 8 y la figura 9 representan la quinta forma de realizacién de esta invencion.

En esta forma de realizacion, en el tope extremo inferior 11, varios elementos de cierre de tipo helicoidal 5 en el lado
correspondiente a la parte extrema exterior 17 del cuerpo similar a una varilla 14, siendo los elementos de cierre de
tipo helicoidal 5 una pluralidad de elementos de cierre de tipo helicoidal 5 en los que se inserta el cuerpo similar a
una varilla 14, se fusionan con el cuerpo similar a una varilla 14 a fin de formar la primera parte fusionada 15a.

También, en el tope extremo inferior 11, los elementos de cierre de tipo helicoidal 5 en los que el cuerpo similar a
una varilla 14 esta insertado se fusionan con la parte extrema interior 18 del cuerpo similar a una varilla 14 a fin de
formar la segunda parte fusionada 15b. Como se representa en la Figura 9, la segunda parte fusionada 15b evita
que la parte extrema interior 18 del cuerpo similar a una varilla 14 escape del interior de los elementos de cierre de
tipo helicoidal 5 en el momento en que el cursor 27 se mueve a la ubicacién en la que el cursor 27 hace contacto con
el tope extremo inferior 11, se separan los elementos de cierre de tipo helicoidal derecho e izquierdo 5, y los
elementos de cierre de tipo helicoidal 5 en el lado correspondiente a la parte extrema interior 18 del tope extremo
inferior 11 son empujados y se abren a la derecha y a la izquierda. Con esta caracteristica, es posible engranar los
elementos de cierre de tipo helicoidal derecho e izquierdo 5 entre si suavemente cuando el cursor 27 se mueve en el
sentido de alejamiento del tope extremo inferior 11.

Mientras tanto, la segunda parte fusionada 15b presenta la gama de fusiéon que incluye la parte en la que los
elementos de cierre de tipo helicoidal 5 en los que el cuerpo similar a una varilla 14 no esté insertado se fusiona con
los elementos de cierre de tipo helicoidal 5 en los que el cuerpo similar a una varilla 14 si esta insertado. Es decir,
toda la longitud del tope extremo inferior 11 es mas larga que la del cuerpo similar a una varilla 14.

Dado que la segunda parte fusionada 15b se establece en los elementos de cierre de tipo helicoidal 5, en los que no
esté insertado el cuerpo similar a una varilla 14, junto a los elementos de cierre de tipo helicoidal 5 en los que el
cuerpo similar a una varilla 14 si esta insertado en la extension de fusion, la parte extrema interior 18 del cuerpo
similar a una varilla 14 se puede fusionar con los elementos de cierre de tipo helicoidal 5 con seguridad dentro de la
extension de la segunda parte fusionada 15b, incluso si la longitud del cuerpo similar a una varilla 14 puede ser
diferente y un cuerpo similar a una varilla 14 mas largo que la longitud predeterminada se inserta en los elementos
de cierre de tipo helicoidal 5.

También, entre la primera parte fusionada 15a y la segunda parte fusionada 15b, esta prevista la parte no fusionada
16 en la que los elementos de cierre de tipo helicoidal 5 no se fusionan con el cuerpo similar a una varilla 14, que
esté insertado en los elementos de cierre de tipo helicoidal 5.

Debido a la disposicion de la parte no fusionada 16 en el tope extremo inferior 11, el cuerpo similar a una varilla 14
no estéa fusionado con los elementos de cierre de tipo helicoidal 5 con demasiada fuerza, y el cuerpo similar a una
varilla 14 y los elementos de cierre de tipo helicoidal 5 fusionados no devienen fragiles y no sufren dafios. Ademas,
puesto que el tope extremo inferior 11 no deviene rigido, incluso si el cursor 27 se mueve hacia el tope extremo
inferior 11 y choca con el tope extremo inferior 11, la parte no fusionada 16 se dobla ligeramente y cambia su forma
de modo que alivia la fuerza del impacto y evita el dafio al tope extremo inferior 11.

Es entonces la relacion de longitud entre la primera parte fusionada 15a, la segunda parte fusionada 15b y la
longitud de la parte no fusionada 16 en la direccion longitudinal del cuerpo similar a una varilla 14. La primera parte
fusionada 15a es la més larga, y la segunda parte fusionada 15b es tan larga como la parte no fusionada 16. Sin
embargo, en la parte de los elementos de cierre de tipo helicoidal 5 en la que esté insertado el cuerpo similar a una
varilla 14, la primera parte fusionada 15a es la mas larga, la parte no fusionada 16 es la segunda mas larga y la
segunda parte fusionada 15b es la mas corta.
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Se describira el ejemplo especifico. En la figura 8, la longitud B del cuerpo similar a una varilla 14 es 7 mm, y la
longitud A de toda la parte fusionada 15 es 8 mm. La longitud al de la primera parte fusionada 15a es 4 mm, la
longitud a3 de la segunda parte fusionada 15b es 2 mm y la longitud a2 de la parte no fusionada 16 es 2 mm. En la
longitud de 2 mm, la segunda parte fusionada 15b esta fusionada con el cuerpo similar a una varilla 14 con una
longitud de 1 mm.

La relacion de longitud de cada parte no estéa limitada a las longitudes mencionadas anteriormente y, por ejemplo, es
permisible que las longitudes de la primera parte fusionada 15a y de la segunda parte fusionada 15b sean iguales y
la longitud de la parte no fusionada 16 sea mas larga que la primera parte fusionada 15a y la segunda parte
fusionada 15b respectivamente, y es permisible que la parte no fusionada 16 tenga la misma longitud de la suma de
las longitudes de la primera parte fusionada 15a y la segunda parte fusionada 15b.

Se describira el ejemplo especifico en ese caso. La longitud B del cuerpo similar a una varilla 14 es de 7 mm, la
longitud A de toda la parte fusionada 15 es 8 mm, la longitud al de la primera parte fusionada 15a es 2 mm, la
longitud a3 de la segunda parte fusionada 15b es 2 mm, y la longitud a2 de la parte no fusionada 16 es de 4 mm. En
la longitud de 2 mm, la segunda parte fusionada 15b esté fusionada con el cuerpo similar a una varilla 14 en una
longitud de 1 mm.

Con el ejemplo mencionado anteriormente, la longitud de toda la parte fusionada es mas larga que la de la parte no
fusionada 16, y la longitud de la parte no fusionada 16 se encuentra en el intervalo de menos que la suma de las
longitudes de la primera parte fusionada 15a y la segunda parte fusionada 15b. Con esta caracteristica, la fuerza de
fusion entre el cuerpo similar a una varilla 14 y los elementos de cierre de tipo helicoidal 5 esta asegurada.

Resulta preferido que la parte fusionada 15,15a sea mas larga, con la que se fusionan la parte extrema exterior 17
del cuerpo similar a una varilla 14 y los elementos de cierre lineales 4. Con esta caracteristica, la parte fusionada
15,15a esta en la ubicacion en la que es menos probable que la parte fusionada 15,15a se cargue, cuando el cursor
27 hace contacto con el tope extremo inferior 11 y los elementos de cierre lineales 4 adyacentes al tope extremo
inferior 11 son empujados y se abren, de modo que se puede evitar dafios al tope extremo inferior 11.

Adicionalmente, la relacion dimensional entre el cuerpo similar a una varilla 14, la primera parte fusionada 15a vy la
segunda parte fusionada 15b, en sus direcciones transversales es que anchura de cada una de la primera parte
fusionada 15a y la segunda parte fusionada 15b es mas amplia que la del cuerpo similar a una varilla 14, y la
anchura del cuerpo similar a una varilla 14 se encaja dentro de la anchura de cada una de la primera parte fusionada
15a y la segunda parte fusionada 15b.

Se describira el ejemplo especifico. El diametro, o sea la anchura del cuerpo similar a una varilla 14 es 6 mm,
mientras que anchura de cada una de la primera parte fusionada 15a y la segunda parte fusionada 15b es 10 mm.

Puesto que el cuerpo similar a una varilla 14 se empuja y se cambi6é su forma en el momento de la fusién con los
elementos de cierre de tipo helicoidal 5, de modo que su anchura es mas ancha que la de la dimensién mencionada
anteriormente, el cuerpo similar a una varilla 14 se puede fusionar con los elementos de cierre de tipo helicoidal 5
con firmeza en la amplia extensién de respectivas partes fusionadas 15a, 15b.

En el tope extremo del cierre de cremallera de la presente invencion, los elementos de cierre lineales de tipo
helicoidal o de tipo zigzag, estando formados ambos por un monofilamento de poliamida o poliéster se montan en un
borde lateral de la banda de cierre para completar un cierre de cremallera de tipo ordinario o de tipo oculto. En el
tope extremo superior y tope extremo inferior de este cierre de cremallera, un hilo de coser que fija los elementos de
cierre sobre una banda de cierre no se corta nunca debido a una carga por el deslizamiento del cursor y la parte
extrema del tope extremo permanece integrada firmemente por fusion. Ademas, debido a que el tope extremo
producido no utiliza ningin metal y esta libre de cualquier rebaba en su superficie, particularmente, es adecuado y
puede ser utilizado para un cierre de cremallera para prendas de vestir.
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REIVINDICACIONES

1. Tope extremo para un cierre de cremallera que comprende una fila de elementos de cierre lineales (3) de resina
sintética montada sobre un borde lateral de una banda de cierre (7), y con un cuerpo similar a una varilla (14) de
resina sintética insertado en una parte de espacio de acoplamiento (23) situada en el interior de unas cabezas de
acoplamiento (20) en una pluralidad de elementos de cierre (4) situada en un extremo de la fila de elementos de
cierre (3) de manera que se forme el tope extremo (10) para un cursor (27),

caracterizado por que una parte fusionada (15) esta proporcionada por unos elementos de cierre (4) de varios
pasos fusionados junto con el cuerpo similar a una varilla (14) y una parte no fusionada (16) esta prevista sin
elementos de cierre fusionados (4) de varios pasos de la pluralidad de elementos de cierre en los que esta
insertado el cuerpo similar a una varilla (14), estando formado el tope extremo por la parte fusionada (15) y la parte
no fusionada (16).

2. Tope extremo para el cierre de cremallera segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la parte fusionada (15,
15a) esta prevista sobre una parte extrema exterior (17) del cuerpo similar a una varilla (14).

3. Tope extremo para el cierre de cremallera segun la reivindicacién 2, caracterizado por que una longitud de la parte
fusionada (15, 15a) en una direccion longitudinal del cuerpo similar a una varilla (14) se encuentra en un intervalo de
la mitad o menos de la longitud del cuerpo similar a una varilla (14).

4. Tope extremo para el cierre de cremallera segin la reivindicacion 2, caracterizado por que una primera parte
fusionada (15a) esta prevista sobre la parte extrema exterior (17) del cuerpo similar a una varilla (14), una segunda
parte fusionada (15b) esta prevista sobre una parte extrema interior (18) del cuerpo similar a una varilla (14), y la
parte no fusionada (16) esté prevista entre la primera parte fusionada (15a) y la segunda parte fusionada (15b).

5. Tope extremo para el cierre de cremallera segun la reivindicacion 4, caracterizado por que una longitud de la
primera parte fusionada (15a) en una direccion longitudinal del cuerpo similar a una varilla (14) es mas larga que la
longitud de la segunda parte fusionada (15b).

6. Tope extremo para el cierre de cremallera segun la reivindicacién 4, caracterizado por que una longitud de la parte
no fusionada (16) en una direccion longitudinal del cuerpo similar a una varilla (14) se encuentra en un intervalo de
menos de una suma de la longitud de la primera parte fusionada (15a) y la longitud de la segunda parte fusionada
(15b).

7. Tope extremo para el cierre de cremallera segun la reivindicacion 4, caracterizado por que una longitud de la
primera parte fusionada (15a) en una direccion longitudinal del cuerpo similar a una varilla (14) es mas larga que la
longitud de la segunda parte fusionada (15b) y la longitud de la parte no fusionada (16).

8. Tope extremo para el cierre de cremallera segin la reivindicacién 1, caracterizado por que el cuerpo similar a una
varilla (14) ha sido insertado en la fila de elementos de cierre lineales (3) en un estado separado de manera que se
forme un tope extremo superior (12).

9. Tope extremo para el cierre de cremallera segin la reivindicacién 1, caracterizado por que el cuerpo similar a una
varilla (14) ha sido insertado en la fila de elementos de cierre lineales (3) en un estado acoplado de manera que se
forme un tope extremo inferior (11).

10. Tope extremo para el cierre de cremallera segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la fila de elementos
de cierre lineales (3) estéa dispuesta sobre el borde lateral de la banda de cierre (7) y cosida con un hilo de coser (8).

11. Tope extremo para el cierre de cremallera segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la fila de elementos
de cierre lineales (3) esta formada por unos elementos de cierre de tipo helicoidal (5).

12. Tope extremo para el cierre de cremallera segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la fila de elementos
de cierre lineales (3) esta formada por unos elementos de cierre de tipo zigzag (6).
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