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DESCRIPCION
Tela de género de punto y prendas de vestir.
SECTOR TECNICO

La presente invencion da a conocer una tela de punto estirable que es una tela que contiene un hilo elastico, en la
que la temperatura aumenta de manera instantanea cuando se estira, y a una prenda calida que utiliza la tela de
punto.

ANTECEDENTES TECNICOS

De manera convencional, las prendas de vestir fabricadas a partir de una tela que presenta mezclada en la misma
una fibra generadora de calor de manera higroscopica, tal como celulosa, y es capaz de generar calor tras la
transpiracion insensible o la sudoracién de un cuerpo humano que lleva la prenda son conocidas como prendas de
vestir que muestran un aumento de la temperatura durante su utilizacion, tales como prendas de vestir térmicas
(véase, por ejemplo, el documento de patente 1). Sin embargo, cuando la cantidad de absorcién de humedad de la
fibra alcanza la saturacion, la fibra generadora de calor de manera higroscépica ya no genera calor y no solo el
tiempo de generacion de calor es corto, sino que también después de que la cantidad de absorcion de humedad
alcanza la saturacion, el usuario puede sentir frio debido al agua en la fibra. Ademas, como tela generadora de calor
y prenda generadora de calor que utiliza un modo distinto a la generacion de calor por absorcién de humedad, se
conoce, por ejemplo, la incorporacién de un calentador, tal como un elemento de calentamiento en lamina y un
elemento de calentamiento lineal en las prendas de vestir, pero en todos los casos, el calor se genera mediante
electricidad, y la prenda de vestir es pesada y requiere un electrodo, lo que da lugar a una prenda que impide el
movimiento fluido.

De esta manera, de las prendas de vestir que aumentan la temperatura durante su utilizacion, que sean cémodas y
ligeras, no se descubre otra cosa que la generacion de calor higroscopico, pero la tela generadora de calor de
manera higroscépica esté ligada a la restriccion de absorber humedad y, por lo tanto, esta limitada en su generacion
de calor higroscopico. De este modo, no se han descubierto prendas de vestir comodas y ligeras de peso que sean
capaces de generar calor de forma permanente cuando se utilizan como prenda.

TECNICA RELACIONADA
DOCUMENTO DE PATENTE
Documento de patente 1: Publicacion de patente japonesa no examinada No. 2003-227043

El documento EP1087047 da a conocer una tela de punto estirable que comprende un hilo no elastico y un hilo
elastico.

Se conoce a partir del documento US 5.843.357 que se produce una generacion instantanea y sustancial de calor si
se estira un hilo elastico spandex. Esta generacion de calor es percibible por los usuarios de una prenda fabricada a
partir de dicho hilo.

CARACTERISTICAS DE LA INVENCION
PROBLEMAS A RESOLVER POR LA INVENCION

Un objetivo de la presente invencién es dar a conocer una tela de punto que garantiza que en una tela de punto que
contiene un hilo elastico, la temperatura aumenta de manera instantdnea cuando se estira y mediante la repeticion
del estiramiento y la contraccion de la tela de punto, se genera calor de manera permanente cuando se estira. Otro
objetivo de la presente invencién es dar a conocer un producto obtenido cosiendo la tela de punto estirable en una
prenda de ropa interior, prenda de ropa deportiva o similares, y que se espera que consiga retener el calor, evitar
lesiones por el calentamiento de un musculo o articulacion en una region de extension, y ejercer un efecto de
combustion de grasas.

MEDIOS PARA RESOLVER LOS PROBLEMAS

Como resultado de estudios exhaustivos para alcanzar los objetivos descritos anteriormente, los inventores de la
presente invencién han descubierto que se pueden alcanzar los objetivos mediante una tela de punto estirable
compuesta por un hilo no elastico y un hilo elastico, en la que la temperatura por generacién instantanea de calor
cuando se estira un 100% es de 1,0°C o mas. La presente invencion se ha realizado basandose en este
descubrimiento.

Es decir, la presente invencion es la siguiente.
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(1) Una tela de punto estirable que comprende un hilo no elastico y un hilo elastico, en la que la temperatura por
generacion instantanea de calor cuando se estira un 100% 100 veces, como minimo, en una direccion de las
direcciones de urdimbre y trama de la tela de punto es de 1,0°C o mas, caracterizada porque la tela de punto
comprende el hilo elastico en una cantidad de 40 g/m2 0 mas, la fuerza de la tela de punto estirada un 95%, como
minimo, en una direccion entre las direcciones de urdimbre y trama de la tela de punto es de 2,5 N o mas, y la
proporcion (Lb/La) entre la longitud La obtenida mediante la adiciéon de la longitud del bucle de entremallas del hilo
elastico -4- y la longitud del bucle de aguja del hilo no elastico -1- en una unidad de la estructura de punto cuando la
tela de punto se estira un 30% en ambas direcciones de urdimbre y trama, y la longitud Lb obtenida mediante la
adicion de la longitud del bucle de entremallas del hilo elastico -4- y la longitud del bucle de aguja del hilo no elastico
-1- en una unidad de la estructura de punto cuando la tela de punto se estira adicionalmente en cualquiera de las
direcciones de urdimbre y trama hasta un 50% de estiramiento, satisface la siguiente férmula (1):

Férmula (1): 1,2<Lb/La<1,8

en la que la fuerza de la tela de punto estirada un 95% se mide de la siguiente manera: la tela de punto en el estado
de estiramiento de un 30% de la longitud inicial se fija en un medidor de la traccion y se supone que el valor de la
tension en este punto es cero, se mide el valor de la tension (N) cuando se estira adicionalmente un 50% en base a
la longitud en la configuracion inicial (estirada un 95% en toda la longitud inicial de la tela de punto) y se toma como
la fuerza de la tela de punto estirada un 95%.

(2) La tela de punto estirable, segun el punto (1) anterior, en la que el indice de generacion de calor por estiramiento
representado por la siguiente formula es de 0,5 a 4,0:

indice de generacion de calor por estiramiento = (peso del hilo elastico x fuerza de la tela de punto estirada un
95%)/grado de alargamiento de la tela de punto

(en la que el peso del hilo elastico es el peso (g/m?) de hilo elastico por unidad de area de la tela de punto, la fuerza
de la tela de punto estirada un 95% es la fuerza (N) de la tela de punto estirada un 95% medida mediante el
procedimiento anterior, y el grado de alargamiento de la tela de punto es el grado de alargamiento (%) de la tela de
punto bajo una carga de 9,8 N/tela de punto de 2,5 cm de ancho).

(3) La tela de punto estirable, segun el punto (1) 6 (2) anterior, en la que el grado de alargamiento de la tela de punto
en la direcciéon que provoca la generacion de calor por estiramiento es del 70 al 200% y la suma de los grados de
alargamiento en urdimbre y trama de la tela de punto es del 170 al 450%, bajo una carga de 9,8 N.

(4) La tela de punto estirable, segun cualquiera de los puntos (1) a (3) anteriores, en la que, como minimo, una parte
del hilo elastico esta organizada en una estructura de bucle.

(5) La tela de punto estirable, segun cualquiera de los puntos (1) a (4) anteriores, en la que los hilos elasticos estan
fijados entre si en la interseccion de los hilos elasticos.

(6) La tela de punto estirable, segin cualquiera de los puntos (1) a (5) anteriores, en la que la fuerza del hilo elastico
estirado un 100% es de 0,04 a 0,20 cN/dtex.

(7) Una prenda obtenida mediante la utilizacion de la tela de punto estirable, segun cualquiera de los puntos (1) a (6)
anteriores. La prenda se adhiere estrechamente al cuerpo para cubrir, como minimo, la region de las articulaciones.

(8) La prenda, segun el punto (7) anterior, en la que la prenda es, como minimo, un elemento seleccionado entre
prendas de la parte inferior del cuerpo, prendas de la parte superior del cuerpo, prendas para las piernas, fajas y
guantes.

EFECTOS DE LA INVENCION

La prenda que utiliza la tela de punto estirable de la presente invencion es célida y excelente en la retencion del
calor debido a la generacién de calor en 1°C o mas de la tela de punto después de flexionar o estirar la rodilla o el
brazo y, al mismo tiempo, tiene un efecto de prevencion de lesiones mediante el calentamiento del musculo en la
region de extension, asi como un efecto de combustion de las grasas. Ademas, cuando la prenda se utiliza durante
el gjercicio en invierno, se puede evitar la reduccion de la temperatura de los misculos mediante la generacion de
calor y, a su vez, se puede esperar que se evite la reduccion de la funcion atlética debido a la bajada de la
temperatura de los musculos y se evita y alivia el dolor por lesiones, tal como el dolor de rodilla. Ademas, se puede
formar una prenda resistente a perder su forma durante el desgaste y el lavado. En cuanto a la pérdida de la forma
durante el desgaste y el lavado, se evalla el cambio dimensional por el lavado segun el procedimiento de la norma
JIS L0217 103, y cuando la proporcién del cambio dimensional debido al lavado es de un 3,0% o menos tanto en la
direccién de urdimbre como en la direccidon de trama, se considera que la prenda es resistente a la pérdida de forma
durante el desgaste y el lavado.
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BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista para explicar el procedimiento para medir la longitud del bucle de aguja del hilo no elastico y
la longitud del bucle de entremallas del hilo elastico.

MODO DE LLEVAR A CABO LA INVENCION
La presente invencién se describe en detalle a continuacion.

La tela de punto estirable de la presente invencion esta compuesta por un hilo no elastico y un hilo elastico y se
fabrica mediante una maquina de punto de urdimbre o una maquina de punto circular y se caracteriza porque la
temperatura por generacion instantdnea de calor cuando se estira un 100% (en lo sucesivo, referido como
generacioén de calor por estiramiento), como minimo, en una direccién entre las direcciones de urdimbre y trama de
la tela de punto es de 1,0°C o mas.

La temperatura por generacion instantanea de calor, tal como se utiliza en la presente invencion, es un valor
calculado como la diferencia de la temperatura de la tela de punto antes del inicio de la prueba mediante la medicion
de la temperatura maxima mostrada por la tela de punto mientras se realiza el movimiento de
estiramiento/contraccion de forma repetitiva 100 veces, siendo un movimiento de estiramiento/contraccion una
operacion de estirar la tela de punto estirable un 100% y, a continuacion, relajar la tela de punto hasta la longitud
original, en las condiciones de no recibir suministro de energia desde el exterior a excepcion del movimiento de
estiramiento/contraccion.

Cuando durante un 100% de estiramiento/contraccion o inmediatamente después de la finalizacién del movimiento
de estiramiento/contraccion, que se realiza 100 veces, la temperatura de la tela de punto es mas elevada que la
temperatura de la tela de punto antes del inicio de la prueba, esto indica la aparicién de generacion instantanea de
calor. En la tela de punto estirable de la presente invencion, la temperatura por generacion instantanea de calor
medida mediante este procedimiento debe ser 1,0°C o més. Si la temperatura por generacion instantanea de calor
es inferior a 1,0°C, el usuario apenas puede percibir la generacion de calor, y no se puede conseguir el objetivo de la
presente invencion. La temperatura por generacion instantdnea de calor es, preferentemente, de 1,5°C o mas, mas
preferentemente, de 2,0°C o mas. A medida que la temperatura por generacion instantanea de calor es mas
elevada, el usuario estd mas cémodo, y el limite superior no esta limitado de manera especifica, siempre y cuando la
temperatura no afecte de manera adversa al cuerpo humano, pero si el contenido de fibra elastica se incrementa
demasiado para incrementar la temperatura por generacion instantanea de calor, la tela de punto desarrolla una
fuerza elevada y dificulta el movimiento fluido cuando se conforma en una prenda. Por lo tanto, la temperatura por
generacion instantanea de calor es, preferentemente, de 10°C o menos. Asimismo, puede ser suficiente si la
temperatura por generacion instantdnea de calor cuando se estira un 100%, como minimo, en una direccion fuera de
las direcciones de urdimbre y trama de la tela de punto, es de 1,0°C 0 mas, y en el caso en de una tela de punto en
la que la temperatura por generacion instantdnea de calor en ambas direcciones de urdimbre y trama de la tela de
punto es de 1,0°C o mas, la direccién de corte en la costura a un producto puede no tenerse en cuenta, pero en el
caso de una tela de punto en la que la generacion instantdnea de calor se produce sélo en una direccion, la
direccion especifica en la que se produce un gran estiramiento de la piel en la articulacion del cuerpo humano se
adapta para conformarse con la direccion en la que la generacion instantanea de calor de la tela de punto es grande,
mediante lo cual se puede fabricar una prenda que mantiene el calor durante la actividad atlética.

A proposito, la medicién de la temperatura por generacion de calor se describe de manera especifica en los
ejemplos.

La tela de punto convencional que contiene un hilo elastico proporciona un ajuste/sensacion cémoda durante la
utilizacién de una prenda al proporcionar una capacidad de estiramiento a la tela de punto y, a su vez, permite la
obtencion de una prenda delgada y estética o la mejora de la funcién atlética. Por otra parte, en la presente
invencion, se obtiene una tela de punto para generar calor mediante el movimiento de estiramiento/contraccion, y
ésta es una tela de punto basada en una idea completamente diferente de los productos convencionales. A efectos
de lograr una temperatura por generacion instantanea de calor de 1°C o mas cuando se estira un 100%, son
importantes el contenido del hilo elastico, el disefio de la tela de punto, tal como la fuerza y la textura del bucle de la
tela de punto, y el procedimiento de fabricacion de la tela de punto para ejercer de manera eficaz la generacion de
calor por estiramiento. Mediante la presente invencién se obtiene en primer lugar una tela de punto estirable que
consigue una temperatura por generacion instantanea de calor de 1°C o mas cuando se estira un 100%, y cuando se
utiliza como prenda de vestir, incluso un ligero estiramiento del 30 al 50%, que es la cantidad de estiramiento de una
articulacion del cuerpo humano durante su utilizacion, esta acompafiado por una generacion de calor elevada,
haciendo posible conseguir la generacion de calor durante su utilizacion.

En la tela de punto estirable de la presente invencion, a efectos de lograr una temperatura por generacion
instantanea de calor de 1°C 0 mas cuando se estira un 100%, se incorpora, preferentemente, 40 g/m2 0 mas de hilo
elastico en la tela de punto y cuanto mayor cantidad de hilo elastico se incorpore, mas elevada sera la temperatura
por generacion de calor. El contenido de hilo elastico es, mas preferentemente, de 50 g/m® o mas, alin mas
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preferentemente, de 55 g/m2 0 mas. Sin embargo, si el contenido de hilo elastico es demasiado grande, el peso de la
tela de punto aumenta o la tela de punto desarrolla una fuerza elevada e impide el movimiento fluido cuando se
conforma en una prenda. Por lo tanto, el contenido de hilo elastico es, preferentemente, de 200 g/m2 0 Menos.

La proporcion entre el hilo elastico y el hilo no elastico en la tela de punto no esta limitada de manera especifica,
pero la proporcion (proporcion de mezcla) del hilo elastico es, preferentemente, del 20 al 65%, mas preferentemente,
del 25 al 60%, aln mas preferentemente, del 30 al 55%. Si la proporcién del hilo elastico supera un 65%, la solidez
del tinte se puede deteriorar o la tela de punto puede no conseguir una resistencia suficiente, mientras que si la
proporcion del hilo elastico es inferior al 20%, no se puede llevar a cabo un efecto adecuado de generacion de calor
por estiramiento.

En la tela de punto estirable de la presente invencion, los efectos de la presente invencion no se ejercen soélo por el
contenido descrito anteriormente del hilo elastico, y es importante que el hilo elastico se estire de manera eficaz
mediante la accion durante la utilizacion como prenda de vestir. Es decir, en la tela de punto convencional que
contiene un hilo elastico, éste hilo se encuentra serpenteando o en forma de curvas en la tela de punto y, cuando se
estira la tela de punto, el serpenteo o las curvas del hilo elastico se enderezan para hacer que el hilo elastico sea
recto. Ademas, tiene lugar un deslizamiento del bucle en la interseccién del bucle de aguja y el bucle de entremallas,
y el bucle de aguja o el bucle de entremallas disminuyen, dependiendo de la direccién de estiramiento, es decir,
tiene lugar la deformacion del bucle siempre que el bucle de aguja y el bucle de entremallas no cambien de longitud.
Después de dicho cambio, el hilo elastico se estira y, por lo tanto, esta estructura es muy ineficaz en la obtencién
pretendida de generacion de calor por estiramiento en la presente invencion.

Por otro lado, en la tela de punto estirable de la presente invencion, el serpenteo o curvatura del hilo elastico en la
tela de punto es de un grado muy pequefio, y el estiramiento de la tela de punto causa un estiramiento eficaz del hilo
elastico, como resultado, se obtiene una tela de punto que muestra una generacion de calor elevada cuando se
estira. Esta diferencia estructural entre la tela de punto convencional y la tela de punto estirable de la presente
invencion puede quedar clara mediante el siguiente procedimiento.

Es decir, la longitud obtenida mediante la adicion de la longitud del bucle de entremallas del hilo elastico y la longitud
del bucle de aguja del hilo no elastico en una unidad de la estructura de punto cuando se estira la tela de punto un
30% en las direcciones de urdimbre y trama, se supone que es La. Ademas, la longitud obtenida mediante la adicion
de la longitud del bucle de entremallas del hilo elastico y la longitud del bucle de aguja del hilo no elastico en una
unidad de la estructura de punto cuando la tela de punto se estira adicionalmente un 50% en una de las direcciones
entre la direccién de urdimbre y la direccion de trama, se supone que es Lb. A efectos de obtener una tela de punto
que muestre una generacion de calor elevada cuando se estira, La y Lb satisfacen 1,2 < Lb/La < 1,8. Lb/La se puede
ajustar para que se encuentre en este intervalo mediante el control de la estructura de punto o las condiciones en la
etapa de tefiido. Cuando Lb/La se encuentra en el intervalo anterior, la tela de punto estirada genera calor sin
perjudicar a la sensacion del usuario. Si Lb/La es inferior a 1,2, el porcentaje de alargamiento del hilo elastico en la
tela de punto es bajo y, a su vez, la temperatura por generacion de calor cuando se estira es tan baja que es incapaz
de llevar a cabo la generacion de calor. Ademas, el estiramiento y la recuperacion del estiramiento del hilo elastico
son malos, por lo que es imposible que la tela de punto estirada se recupere, y es probable que la tela de punto se
curve y pierda su forma. Ademas, si la proporcion supera 1,8, la fuerza del hilo elastico se vuelve demasiado
elevada y no solo la prenda formada es dificil de llevar o se dificulta el movimiento fluido, sino que también la tela de
punto se deforma en gran medida causando una deformacion demasiado grande del hilo no elastico conjuntamente
con el hilo elastico, como resultado, se carece de la recuperacion del estiramiento y la tela de punto estirada/relajada
se puede curvar o cambiar de tamafio debido al lavado, dando lugar a la pérdida de la forma. Por consiguiente, La y
Lb satisfacen 1,2 < Lb/La < 1,8, mas preferentemente, satisfacen 1,3 < Lb/La < 1,7. Al satisfacer estas condiciones,
se puede formar una prenda capaz de generar calor mediante el estiramiento y evitar que pierda su forma durante
su utilizacion, asi como durante el lavado.

En la presente invencion, La y Lb se determinan a partir de la longitud del bucle de entremallas del hilo elastico y la
longitud del bucle de aguja del hilo no elastico en una unidad de la estructura de punto mediante el siguiente
procedimiento utilizando una imagen ampliada fotografiada desde la cara del bucle de aguja (cara técnica) de la tela
de punto. Normalmente, también se mide, preferentemente, la longitud del bucle de aguja del hilo elastico, pero el
bucle de aguja del hilo elastico se cubre a menudo con el hilo no elastico y la longitud del bucle apenas se puede
medir. Por consiguiente, se selecciona una parte en la que se puede confirmar que existe el bucle de aguja del hilo
elastico oculto bajo el bucle de aguja del hilo no elastico y mediante la medicion de la longitud del bucle de aguja del
hilo no elastico que se mueve en el mismo movimiento que el hilo elastico durante el estiramiento, se utiliza el valor
de cambio obtenido como sustituto para el cambio en la longitud del bucle de aguja del hilo elastico debido al
estiramiento de la tela de punto. Naturalmente, no se selecciona una parte en la que el bucle de aguja del hilo
elastico oculto bajo el hilo no elastico esta ausente como la parte de la que se fotografia una imagen ampliada.

El procedimiento para medir la longitud de cada bucle se describe a continuacién mediante la utilizacién de la figura
1. La tela de punto se estira un 30% en las direcciones de urdimbre y trama y, en este estado, se observa de forma
ampliada la cara del bucle de aguja de la tela de punto. Como se muestra en la figura 1, las dos partes mas
inferiores del bucle de aguja observable en ambas caras inferiores del bucle de aguja del hilo no elastico se
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designan como punto de partida -2- (circulo) y punto de finalizacién -3- (circulo), respectivamente, y la longitud del
bucle desde el punto de partida -2- al punto de finalizacién -3- se mide y se toma como la longitud del bucle de aguja
-1- del hilo no elastico. Con respecto al bucle de entremalla, tal como se muestra en la figura 1, se selecciona un hilo
elastico entre el bucle de aguja y el bucle de aguja observado en dos columnas y, mediante la designacion de
ambos extremos del hilo elastico como punto de partida -5- (circulo) y punto de finalizacién -6- (circulo), se mide la
longitud entre ellos y se toma como la longitud del bucle de entremallas -4- del hilo elastico.

Por ejemplo, en el caso de utilizar un punto circular o un hilo de recubrimiento, cuando el hilo elastico esta cubierto
con el hilo no elastico, la longitud de hilo elastico se mide mediante la estimacion del sitio en el que se encuentra el
hilo elastico. En este caso, la longitud se mide suponiendo que el hilo elastico en la parte cubierta con el hilo no
elastico esta presente en forma lineal. Ademas, cuando el bucle de entremallas del hilo elastico se extiende a través
de dos 0 méas columnas en la estructura de cuerda de punto por urdimbre o en la estructura de dobladillo de punto
de forma circular, no se mide el bucle de entremallas en la parte escondida en el bucle de aguja existente en el
medio del bucle de entremalla, sino que se mide Unicamente la longitud del bucle de entremallas observada desde
la superficie, y la suma de las longitudes del bucle de entremallas en las respectivas columnas se toma como la
longitud del bucle de entremallas -4-.

Para el hilo elastico y el hilo no elastico, se mide la longitud en la anchura por la parte central de un haz de fibras.
Después de las mediciones respectivas, se afiade la longitud del bucle de entremallas -4- del hilo elastico a la
longitud del bucle de aguja -1- del hilo no elastico, y se determina el total de longitudes de bucle en una unidad de la
estructura de punto y se designa como La. Posteriormente, la tela de punto se estira adicionalmente un 50% en la
direccion de urdimbre o trama, y se determina de la misma manera la suma de longitudes de bucle en una unidad de
la estructura de punto y se designa como Lb. Estas mediciones se realizan tanto para la direccion de urdimbre como
para la direccion de trama, y puede ser suficiente si se establece 1,2 < Lb/La < 1,8 en cualquiera de una direccion
entre estiramiento en la direccion de urdimbre y estiramiento en la direccion de trama. A propdésito, en el caso de una
tela de punto estirable so6lo en una direccion, la medicion se lleva a cabo sélo para la direccion estirable, y el valor
obtenido se toma como la longitud del bucle.

A proposito, en las mediciones de La y Lb, se determina la longitud, como minimo, hasta dos cifras decimales como
la longitud de cada bucle, y se determina una longitud promedio cuando se mide en 10 secciones arbitrarias. En
base a la longitud promedio, se calcula Lb/La y se fija que se encuentre en 1,2 < Lb/La < 1,8 mediante redondeo en
el segundo decimal.

Ademas, una unidad de la estructura de punto significa una unidad repetida en la estructura compuesta por un bucle
de aguja y bucle de entremallas y, por ejemplo, en la estructura denbigh tejida por urdimbre, la suma de la longitud
de un bucle de bucle de aguja y la longitud de un bucle de bucle de entremallas es una unidad de la estructura de
punto. Ademas, en el caso de tricotado circular en el que se repiten el punto y el pliegue en la direccién de la
columna, como para el bucle de aguja, la suma de un bucle de bucles de punto y un bucle de bucles de pliegue es
una unidad de bucle de aguja, y la longitud obtenida mediante la adicion de dos bucles de bucle de entremallas
resulta ser La o Lb. A propdsito, en el caso en el que la estructura es de dobladillo (perdido), la anchura del bucle de
aguja del hilo no elastico se toma como la longitud del bucle de aguja de la estructura de dobladillo.

En general, cuando la tela de punto se estira un 50% en la direccion de urdimbre, se estira principalmente el bucle
de aguja y el bucle de entremallas se estira poco. Por otro lado, cuando se estira un 50% en la direcciéon de la
trama, se estira principalmente el bucle de entremallas y el bucle de aguja se estira poco. Por lo tanto, para la
generacion de calor durante el estiramiento, el bucle de aguja contribuye mayoritariamente en el estiramiento en la
direccion de urdimbre, y por el contrario, el bucle de entremallas contribuye mayoritariamente en el estiramiento en
la direccion de la trama. Considerando sélo estos bucles, cuando se elimina la cantidad de cambio en el bucle de
aguja en las mediciones de La y Lb, la cantidad de cambio en el bucle de aguja en el estiramiento de un 50% en la
direccion del urdimbre es, preferentemente, de 1,2 a 1,7 veces, en comparacion con antes del estiramiento, y la
cantidad de cambio en el bucle de entremallas en el estiramiento de un 50% en la direccion de la trama es,
preferentemente, de 1,8 a 4,0 veces, en comparacion con antes del estiramiento. A propdsito, en este caso, la
cantidad de cambio aumenta mas que la cantidad de estiramiento de la tela de punto porque, a pesar de que el
bucle de entremallas se alarga de forma natural mediante estiramiento, en la tela de punto estirable de la presente
invencion, la parte de bucle de aguja esta fija de manera firme en muchos casos, incluso cuando se estira, lo que
dificulta que la parte de bucle de aguja se estire en la direcciéon de la trama, y, por consiguiente, el bucle de
entremallas se alargue mas que la cantidad de estiramiento de la tela de punto, como resultado, la cantidad de
cambio en el bucle de entremallas aumenta mas que la cantidad de estiramiento de la tela de punto.

En la tela de punto estirable de la presente invencion, se puede hacer que la proporcion de cambio Lb/La de la
longitud del bucle se puede hacer que se encuentre en 1,2 < Lb/La < 1,8 mediante la reduccién de la curvatura o el
serpenteo del hilo elastico mediante el cambio de la profundidad de Knockover (densidad del punto) o la forma de la
entremalla y el ajuste de la cantidad de alimentacion de hilo, y adicionalmente, mediante el control de la densidad,
en particular en el proceso de teflido. De manera mas especifica, la tela de punto circularmente o la tela cruda de
punto en urdimbre (tricotado) aumenta la densidad de manera importante durante la tincién, y la densidad aumenta,
en general, en aproximadamente de 1,3 a 1,8 veces en comparacion con la del estado en la tela cruda. Esto se
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realiza porque el principal objetivo de la tela de punto convencional que contiene un hilo elastico es impartir
capacidad de estiramiento y mediante el aumento de la densidad hasta dicho punto, se obtiene una tela de punto
que tiene una buena capacidad de estiramiento. Por otra parte, el objetivo de la tela de punto estirable de la
presente invencion es generar calor cuando se estira, y el hilo elastico en la tela de punto debe estirarse de manera
eficaz en el momento de estirar la tela de punto. Por lo tanto, la tela de punto después de la tinciéon presenta un
acabado, preferentemente, para que tenga casi la misma densidad que la tela cruda, de manera que el hilo elastico
en el hilo tejido acabado con tincién puede estar en un estado sustancialmente recto, y en particular en el preajuste,
la densidad puede controlarse para que sea igual que la de la tela cruda.

En la tela de punto estirable de la presente invencion, el efecto de la fuerza cuando la tela de punto se estira
adicionalmente es grande, y la fuerza de la tela de punto en el estado estirado correspondiente al de su utilizacion
esta, preferentemente, en un intervalo especifico. De manera especifica, la tela de punto se estira aproximadamente
un 30% durante su utilizacion y desde este estado estirado, se estira adicionalmente aproximadamente un 50%
mediante la accién después de la utilizacion y, por lo tanto, la fuerza de la tela de punto estirada un 95%, como
minimo, en una direccion entre la direccién de urdimbre y la direccion de trama de la tela de punto, tal como se mide
mediante el siguiente procedimiento, es, preferentemente, de 2,5 a 8,0 N, méas preferentemente, de 2,5a 7,0 N, aln
mas preferentemente, de 3,0 a 6,0 N.

La fuerza de la tela de punto estirada un 95% se mide mediante el siguiente procedimiento:

(i) se fija la tela de punto en el estado de estar estirada un 30% con respecto a la longitud inicial a un medidor de la
traccion y el valor de la tensién en este caso se supone que es 0 (cero) N, y

(i) se mide el valor de la tension (N) cuando se estira adicionalmente un 50% en base a la longitud en la
configuracion anterior (estirado en total un 95% de la longitud inicial de la tela de punto) y se toma como la fuerza de
tela de punto estirada un 95%.

Si la fuerza de la tela de punto estirada un 95% es inferior a 2,5 N, la tela de punto puede facilitar un movimiento
fluido, pero genera poco calor cuando se estira, mientras que si la fuerza de la tela de punto es demasiado elevada,
el usuario puede encontrar dificultades en un movimiento fluido. En particular, si la fuerza es superior a 7,0 N, la
capacidad de estiramiento es baja, y se puede formar una prenda incomoda que produce una sensacion de apretura
durante su utilizacién. Por lo tanto, el poder de la tela de punto estirada un 95% en la direccién en la que tiene lugar
la generacion de calor por estiramiento es, preferentemente, de 2,5 a 7,0 N. A propdsito, en ambas direcciones de
urdimbre y trama de la tela de punto, la fuerza de la tela de punto estirada un 95% es, preferentemente, de 2,5 a 7,0
N, pero puede ser suficiente si la fuerza de la tela de punto estirada un 95% en la direccion de urdimbre o la
direccion de trama de la tela de punto es de 2,5 a 7,0 N. En el caso de una tela de punto en la que la fuerza difiere
entre la direccion de urdimbre y la direccion de trama, en la costura, por ejemplo, a prendas de la parte inferior del
cuerpo del estilo leotardos con una longitud hasta el tobillo, cuando la costura se realiza mediante la disposicion de
la direccion de fuerza elevada de la tela de punto para convertirse en la direccion en la que se inserta la pierna, se
resaltan facilmente los efectos de la presente invencién. A propésito, la medicién de la fuerza de la tela de punto se
realiza mediante el procedimiento descrito en los ejemplos.

En la tela de punto estirable de la presente invencion, la fuerza puede variar parcialmente para permitir una
distribucion mixta de un parte de fuerza elevada y una parte de fuerza baja en un patrén de puntos, lineas, curvas u
otro patrén mediante el cambio de la estructura del tejido o el hilo utilizado o mediante la aplicacién de una impresion
de resina o similar. En este caso, puede ser suficiente si incluso una parte de la tela de punto satisface la accion
anterior. Por ejemplo, en una tela de punto de fuerza elevada, cuando la fuerza de la tela de punto estirada un 95%
es de aproximadamente 8 N y es probable que se dificulte el movimiento fluido durante su utilizacion como una
prenda o similar, es posible disefiar solo la parte que requiere el efecto de generacion de calor por estiramiento, tal
como la rodilla, para tener una fuerza elevada y otras secciones que tengan una textura de fuerza baja que genera
poco calor, pero se estiran bien.

A proposito, mientras que la fuerza cuando se estira un 95% se mide como la fuerza de tela de punto, la generacién
de calor por estiramiento se mide en un estiramiento de un 100%, y esto parece contradictorio, pero la razén por la
que se utiliza un estiramiento de un 100% para la medicion de la generacion de calor por estiramiento es permitir
que el efecto de la generacion de calor por estiramiento sea mas claro.

Como resultado de mas estudios sobre la generacion de calor de la tela de punto estirable de la presente invencion,
se ha descubierto que la generacién de calor se ve muy afectada por el indice de generacion de calor por
estiramiento representado por la siguiente férmula. Es decir, cuando el indice de generacion de calor por
estiramiento representado por la siguiente formula es de 0,5 a 4,0, se obtiene la tela de punto de la presente
invencion capaz de generar calor de manera satisfactoria cuando se estira.

indice de generacion de calor por estiramiento = (peso del hilo elastico x fuerza de la tela de punto estirada un
95%)/grado de alargamiento de la tela de punto

El peso del hilo elastico es el peso (g/mz) del hilo elastico por unidad de area de la tela de punto, la fuerza de la tela
de punto estirada un 95% es la fuerza (N) de la tela de punto medida mediante el procedimiento anterior, el grado de
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alargamiento de la tela de punto es el grado de alargamiento (%) de la tela de punto bajo una carga de 9,8 N/2,5 cm,
y el indice de generacion de calor por estiramiento se calcula para cada una de las direcciones de urdimbre y trama.
El indice de generacion de calor por estiramiento en la direccion de urdimbre se determina utilizando la fuerza de la
tela de punto y el grado de alargamiento de la tela de punto en la direccion de urdimbre, y el indice de generacion de
calor por estiramiento en la direccion de la trama se determina de manera similar utilizando la fuerza de la tela de
punto y el grado de alargamiento de la tela de punto en la direccion de la trama. A proposito, en el caso de ser
estirable sélo en una direccion, el indice de generacion de calor por estiramiento se determina sélo para la direccién
estirable.

A medida que crece el indice de generacion de calor por estiramiento, aumenta la temperatura por generacion de
calor por estiramiento, pero si el indice de generacion de calor por estiramiento es superior a 4,0, la temperatura por
generacion de calor puede ser elevada, pero es probable que la prenda dificulte el movimiento durante su utilizacion,
mientras que si el indice de generacién de calor por estiramiento es inferior a 0,5, se forma una tela de punto que
tiene una temperatura por generacion de calor por estiramiento baja. Por consiguiente, el disefio de la tela de punto
y el procedimiento de tincion se pueden realizar de manera que el indice de generacion de calor por estiramiento
pueda ser de 0,5 a 4,0, preferentemente, de 0,7 a 3,8. Preferentemente, el indice de generacién de calor por
estiramiento es de 0,5 a 4,0 tanto en la direccion de urdimbre como en la direccién de la trama de la tela de punto,
pero puede ser suficiente si el indice de generacion de calor por estiramiento en la direccién de urdimbre o la
direccion de la trama de la tela de punto es de 0,5 a 4,0. A propésito, el indice de generacion de calor por
estiramiento en los ejemplos de la presente invencion indica el valor en la direccion en la que la temperatura por
generacion de calor por estiramiento es superior.

El indice de generacién de estiramiento por calor se puede ajustar para que sea de 0,5 a 4,0 mediante el control de
los parametros respectivos que constituyen la formula anterior. Se puede conseguir un aumento en el indice de
generacion de calor por estiramiento mediante el ajuste de una condiciéon o una pluralidad de condiciones de estas
tres condiciones: (1) aumentar el peso del hilo elastico, (2) aumentar la fuerza de la tela de punto y (3) disminuir el
grado de alargamiento de la tela de punto. El procedimiento para aumentar el peso del hilo elastico incluye, por
ejemplo, un procedimiento que utiliza un hilo elastico grueso; un procedimiento para aumentar la densidad de la tela
de punto mediante el incremento del calibre de la maquina de tricotar o la disminucion del bucle del hilo elastico; un
procedimiento de densificacion de la estructura de punto de hilo elastico, por ejemplo, mediante la utilizacion de dos
puntos de aguja en el caso de tricotado o la formacion de una estructura con muchas ondulaciones, tal como una
estructura de cuerda; un procedimiento de organizacion de la estructura mediante el aumento de la cantidad de
alimentacion de hilo elastico (disminuyendo la proporcion de estiraje); y un procedimiento para aumentar la densidad
mediante la aplicacién de un procedimiento de “running-in” en la configuracion sin estirar la tela de punto durante el
procedimiento de tincion. Ademas, el procedimiento para aumentar la fuerza de tela de punto incluye un
procedimiento para aumentar el grosor del hilo no eléstico, y un procedimiento para aumentar el numero de bucles
en la estructura de punto, ademés de los procedimientos mencionados anteriormente para aumentar el peso del hilo
elastico. En cuanto a la estructura de punto, por ejemplo, en el caso de tricotado circular, es preferente disponer un
bucle de pliegue cosido, un bucle de dobladillo (perdido) o una estructura de insercion en la tela de punto, un mayor
namero de dichos bucles conduce a una mayor fuerza de la tela de punto, y la proporcion del bucle de punto en la
tela de punto es del 30 al 70%. En el caso de tejido de punto en urdimbre, la fuerza de la tela de punto se puede
aumentar mediante una estructura de cadena, denbigh o insercion, y en todos los casos, una estructura menos
estirable es eficaz. Ademas, a efectos de aumentar la fuerza de la tela de punto, por ejemplo, se puede realizar un
procedimiento de acabado de la tela a una densidad ligeramente gruesa durante el proceso de tincion. El grado de
alargamiento de la tela de punto se puede disminuir mediante el mismo procedimiento que el procedimiento para
aumentar la fuerza de la tela de punto. Se puede conseguir facilmente un indice de generacién de calor por
estiramiento de 0,5 a 4,0 mediante el aumento del peso del hilo elastico, el aumento de la fuerza de la tela de punto,
o la disminucién del grado de alargamiento de la tela de punto, pero todos estos factores estan estrechamente
relacionados y, por lo tanto, cuando la tela de punto esta disefiada de manera adecuada para tener un indice de
generacion de calor por estiramiento de 0,5 a 4,0, se obtiene una tela de punto capaz de provocar de manera eficaz
una generacion de calor por estiramiento.

Ademas, en la tela de punto estirable de la presente invencion, la fuerza del hilo elastico estirado un 100% en la tela
de punto, tal como se mide mediante el procedimiento descrito mas adelante es, preferentemente, de 0,04 a 0,20 cN
(centiNewton = N x 0,01)/dtex. La fuerza del hilo elastico rige en gran medida la generacion de calor por
estiramiento, y si la fuerza del hilo elastico es inferior a 0,04 cN/dtex, no se obtiene una generacion suficiente de
calor por estiramiento, mientras que si la fuerza del hilo elastico es superior a 0,20 cN/dtex, la tela de punto se
vuelve dificil de estirar y cuando se cose a una prenda, el usuario esta desventajosamente impedido de movimientos
fluidos. Por consiguiente, la fuerza del hilo elastico es 0,04 a 0,20 cN/dtex, preferentemente, de 0,05 a 0,18 cN/dtex,
mas preferentemente, de 0,10 a 0,17 cN/dtex.

En la medicién de la fuerza del hilo elastico, se extrae el hilo elastico de la tela de punto, y el valor numérico
obtenido mediante medicion de la fuerza cuando se estira hasta un 100% mediante un medidor de traccién Tensilon
y dividiéndolo por la finura se toma como la fuerza de la fuerza elastica, pero a veces el hilo elastico extraido se
ondula y, en este caso, el hilo elastico se estira mediante el medidor de traccion Tensilon, y la fuerza del hilo elastico
se mide mediante el estiramiento del hilo un 100% desde la posicion inicial en la que la carga es 0 (cero). Ademas,
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para extraer el hilo elastico, se pueden realizar un procedimiento para desenredar la tela de punto y extraer el hilo
elastico, un procedimiento para cortar el hilo no elastico y extraer el hilo elastico de la tela de punto, o un
procedimiento para fundir el hilo no elastico para dejar solo el hilo elastico y extraer el hilo elastico, y después de
extraer el hilo elastico mediante la utilizacion de estos procedimientos de forma individual o combinada, se mide la
fuerza de la fuerza elastica. A propoésito, en cuanto a la finura del hilo elastico, el hilo elastico extraido se endereza
estirando la ondulacién y se estira mediante un medidor de traccion y después de la medicién de la longitud y el
peso cuando la carga es 0 (cero) de 10 hilos elasticos, el valor promedio de la misma se toma como la finura.
Ademas, en el caso en el que el hilo elastico no se puede extraer de la tela de punto a causa de, por ejemplo, la
fusion de hilos elasticos entre si, s6lo se corta el hilo elastico de 1 columna o 1 carrera de la tela de punto; los bucles
de aguja conectados continuamente en la direccion de la carrera o la direcciéon de la columna se toman como una
fibra (referida como fibra en bucle); en este estado, la finura de la fibra en bucle (referida como finura del bucle) se
determina a partir de la longitud y el peso; y se mide la fuerza de esta fibra en bucle cuando se estira un 100% y se
utiliza como un sustituto para la fuerza del hilo elastico. Sin embargo, dado que tiene lugar un aumento de la fuerza
debido al entrelazado de los bucles, el valor obtenido mediante la correccion de la fuerza medida segun la siguiente
férmula se toma como la fuerza del hilo elastico.

Fuerza del hilo elastico incapaz de ser extraido = (fuerza del hilo elastico en términos de fibra en bucle de 1 columna
(1 carrera)) x 0,08/finura del bucle

En cuanto a la finura de bucle del hilo elastico del presente documento, la fibra en bucle del hilo elastico extraido se
endereza estirando la ondulacion y se estira mediante un medidor de la traccion y después de la medicién de la
longitud y el peso de 10 fibras en bucle cuando la carga es 0 (cero), se toma el valor promedio de la misma como la
finura del bucle.

El hilo elastico para utilizacion en la tela de punto estirable de la presente invencién incluye un hilo elastico a base
de poliuretano y un hilo elastico a base de éster de poliéter, y como hilo elastico que tiene la fuerza descrita
anteriormente, es preferente un hilo elastico de poliuretano. Entre otros, es preferente un hilo elastico de urea y
poliuretano que tiene un segmento blando compuesto por una estructura de uretano y un segmento duro compuesto
por una estructura de urea.

A efectos de obtener un hilo eléstico de fuerza elevada en la tela de punto, se puede utilizar un procedimiento para
aumentar el peso molecular del hilo elastico. Entre otros procedimientos se incluyen, por ejemplo, un procedimiento
para la adicion de un compuesto de urea y uretano que tiene un nimero promedio de unidades de unién a urea de 4
a 40 por molécula, que se obtiene mediante la reaccién de un compuesto que contiene nitrdgeno que contiene,
como minimo, un grupo seleccionado entre una amina monofuncional de cualquiera entre amina primaria 0 amina
secundaria, un grupo hidroxilo, y nitrégeno terciario o nitrégeno heterociclico, con un diisocianato organico, descrito
en la publicacion de patente japonesa no examinada No. 2001-140127; un compuesto de urea obtenido mediante la
reaccion de un compuesto que contiene nitrbgeno que contiene, como minimo, un grupo amina bifuncional
seleccionado entre una amina primaria y una amina secundaria y que contiene, como minimo, un grupo que
contiene nitrogeno seleccionado entre un nitrégeno terciario y un nitrogeno heterociclico, como minimo, con un
compuesto seleccionado del grupo que consiste en un diisocianato organico, una monoalquilmonoamina o una
dialquilmonoamina, un alquilmonoalcohol y un monoisocianato organico, descrito en la patente japonesa No.
4.343.446; o un polimero a base de poliacrilonitrilo, un poliuretano terminado en un grupo hidroxilo obtenido
mediante la reaccion de una mezcla de un diol de bajo peso molecular y un diol polimérico con un diisocianato
organico, o un copolimero de estireno y anhidrido maleico, descritos en la publicacion de patente japonesa no
examinada No. 7-316922; cuando se hila el hilo elastico. El poliuretano terminado en un grupo hidroxilo descrito
anteriormente es, preferentemente, un polimero de poliuretano que tiene un peso molecular promedio en nimero de
10.000 a 40.000, que es un producto de reaccion de una mezcla de un diol de bajo peso molecular que tiene un
grupo hidroxilo en ambos extremos terminales de un grupo alquileno lineal o ramificado que tiene de 2 a 10 atomos
de carbono o un hidrocarburo aliciclico divalente, y un diol polimérico que tiene un peso molecular promedio en
namero de 400 a 3.000 (proporcion molar: de 1 a 99), con un diisocianato organico y en el que el extremo terminal
es un grupo hidroxilo y la concentracion del grupo uretano es de 3 miliequivalentes/g o mas. El hilo elastico con
fuerza elevada se puede obtener mediante la adicion de uno de estos compuestos solos 0 mediante la adicion de
una mezcla de dos o méas de los mismos, al hilo elastico, pero si la cantidad afadida es pequefia, el efecto de la
temperatura por generacion de calor por estiramiento es bajo, mientras que si la cantidad afiadida es grande, la
recuperacion del estiramiento se reduce y la pérdida de la forma tiene lugar faciimente durante la utilizacién y
lavado. Por lo tanto, la cantidad afiadida es del 2,0 al 15,0%, preferentemente, del 2,5 al 8,0%, en base al peso del
hilo elastico.

La fuerza del hilo elastico se puede ajustar mediante los procedimientos anteriores para que sea de 0,04 a 0,2 cN
cuando se estira un 100%.

La generacion de calor de la tela de punto estirable de la presente invencién cuando se estira esta también afectada
en gran medida por el grado de alargamiento de la tela de punto. Es decir, el grado de alargamiento de la tela de
punto en la direcciébn que provoca la generacion de calor por estiramiento bajo una carga de 9,8 N es,
preferentemente, del 70 al 200%, mas preferentemente, del 80 al 180%. Si el grado de alargamiento es inferior a un
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70%, se inhibe el movimiento durante la utilizacion y se forma una prenda que dificulta el movimiento fluido. Ademas,
si el grado de alargamiento es superior a un 200%, se obtiene la tela de punto que produce un efecto de baja
generacion de calor cuando se estira. Ademas, la suma de los grados de alargamiento de urdimbre y trama de la
tela de punto también es importante para la generacion de calor por estirado y el movimiento facil durante la
utilizacion, la suma de los grados de alargamiento de urdimbre y trama de la tela de punto bajo una carga de 9,8 N
es, preferentemente, del 170 a 450%. Si la suma es inferior a un 170%, la capacidad de estiramiento es baja, y se
puede formar una prenda incobmoda que produce una sensacién de opresion durante la utilizacion, mientras que si la
suma supera un 450%, no se puede impedir el movimiento fluido durante la utilizacién, pero se obtiene un tela de
punto incapaz de generar calor de manera suficiente. La suma es, mas preferentemente, del 180 al 400%. A
proposito, en la tela de punto, se pueden mezclar una parte con grado de alargamiento elevado y una parte con
grado de alargamiento bajo que parcialmente difieren en el grado de alargamiento, en un punto, linea, curva u otro
patrén cambiando la estructura de punto o el hilo utilizado o aplicando una impresién con resina o similar, y puede
ser suficiente si incluso una parte de la tela de punto satisface la prestacion anterior.

El grado de alargamiento de la tela de punto se puede ajustar mediante el control del calibre de la maquina de
tricotar, la estructura de tela de punto o la densidad o mediante el control de la finura del hilo no elastico y el hilo
elastico. A propdsito, en la fabricacion de una prenda, aunque no esta particularmente limitado, cuando la prenda se
fabrica mediante la conformacion de la direccion de bajo grado de alargamiento de la tela de punto a la direccion en
la que la prenda se estira a menudo durante la utilizacion, se obtiene una prenda que ejerce facilmente el efecto de
generacioén de calor por estiramiento.

Ademas, en la tela de punto estirable de la presente invencion, la proporcion del grado de alargamiento entre la
direccién de urdimbre y la direccion de la trama bajo una carga de 9,8 N es, preferentemente, de 0,6 a 2,5, y cuando
la tela de punto estirable, que tiene esta proporcion del grado de alargamiento, se cose a una prenda, se
proporciona una sensacion de libertad adecuada, y se facilitan la flexion y el estiramiento del cuerpo. Si la proporcion
del grado de alargamiento es inferior a 0,6, cuando el cuerpo se dobla o se estira, el usuario se siente apretado y se
obtiene una prenda incomoda. Si la proporcién del grado de alargamiento es superior a 2,5, se pueden generar
arrugas cuando el cuerpo se dobla o se estira, y se manera desventajosa pueden aparecer distensiones en la tela de
punto. Por consiguiente, la proporcion del grado de alargamiento entre la direccion de urdimbre y la direccion de la
trama de la tela de punto es, preferentemente, de 0,6 a 2,5, mas preferentemente, de 0,8 a 2,3. A propdésito, la
proporcion del grado de alargamiento, tal como se utiliza en la presente invencion, se determina segun la siguiente
férmula midiendo el grado de alargamiento tanto en la direccion de urdimbre como en la direccion de la trama.

Proporcion del grado de alargamiento = (grado de alargamiento en la direccion de urdimbre)/(grado de alargamiento
en la direccion de la trama)

En la tela de punto estirable de la presente invencion, la proporcion de recuperacion del estiramiento de la tela de
punto también es importante, y es preferente una tela de punto que tiene una proporcion de recuperacion del
estiramiento de un 85% o mas tanto en la direccion de urdimbre como en la direccion de la trama. Si la proporcién
de recuperacion del estiramiento es inferior a un 85%, puede tener lugar de manera desventajosa una reduccion en
la cantidad de generacion de calor cuando se repite el estiramiento/contraccion. A propdsito, los procedimientos para
medir la proporcion del grado de alargamiento y de recuperacion del estiramiento de la tela de punto se describen de
manera especifica en los ejemplos.

Ademas, en la tela de punto estirable de la presente invencion, cuando, como minimo, una parte del hilo elastico
esta organizada en una estructura de bucle, tiene lugar una generacién elevada de calor cuando se estira la tela de
punto, y se consigue de manera satisfactoria el objetivo de la presente invencion. Es decir, en el tejido de punto por
urdimbre, la textura del bucle del hilo elastico alimentado, como minimo, a un peine tiene, preferentemente, una
estructura de bucle y, ademas, cuando se utiliza el hilo elastico para una pluralidad de peines, como minimo, un
peine forma, preferentemente, una estructura de bucle.

La estructura de bucle del hilo elastico para utilizar en la presente invencion incluye, por ejemplo, una estructura
formada mediante el cambio de la cantidad de giros del bucle de entremalla, tales como cadena (10/01), denbigh
(10/12), cuerda (10/23, 10/34) y satén (10/45, 10/56), un patron de cambio, tal como Atlas (por ejemplo,
10/12/23/34/32/21, 10/23/45/67 | 54/32), y un punto de dos agujas que alimenta el hilo elastico a dos agujas en la
superposicion (por ejemplo, 20/13, 20/24), y no s6lo se puede utilizar una estructura de bucle cerrado, sino también
una estructura de bucle abierto o una mezcla de las mismas.

Ademas, a efectos de destacar de manera mas satisfactoria el efecto de generaciéon de calor por estiramiento, se
utilizan, preferentemente, dos o mas giros de aguja, tales como 10/23 y 10/34, o dos puntos de aguja, tales como
20/13 y 20/24, para el giro del hilo elastico. Ademas, la disposicion del hilo del hilo elastico no esta particularmente
limitada, y se pueden utilizar una disposicién de hilo arbitrario, tal como una disposicion de dentro de todas (“all-in”),
en la cual se hace pasar el hilo elastico a través de todas las agujas, y una disposicion de una dentro y una fuera
(“one-in one-out”), en la cual se hace pasar el hilo elastico a través de cada dos peines, pero es preferente el
procedimiento para organizar el hilo elastico pasandolo a través de todos los peines (dentro de todos), porque el
contenido de hilo elastico se incrementa con facilidad y se obtiene una tela de punto densa capaz de generador calor
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de manera uniforme. Ademas, cuando se utiliza una maquina de tricotar de un calibre 32 0 mas a efectos de
densificar la tela de punto y reducir los serpenteos o curvaturas del hilo elastico en la tela de punto y la tela de punto
tiene un acabado para tener casi la misma densidad que la tela cruda, se fabrica de manera ventajosa una prenda
gue muestra una buena generacion de calor por estiramiento y que proporciona una excelente sensacion cuando se
utiliza.

La tela de punto estirable de la presente invencion se puede fabricar también por una maquina de tricotar circular, y
también en el tricotado circular, como minimo, una parte de la estructura organizada es, preferentemente, una
estructura de bucle. Sin embargo, en el caso de tricotado circular, el efecto de generacién de calor durante el
estiramiento es pequefio y, por lo tanto, la proporcion del bucle de punto en los bucles fabricados de hilo elastico en
la tela de punto se fija para ser del 30 al 70%, mediante lo cual se puede elevar el efecto de generacion de calor
durante el estiramiento. Si la proporcion es inferior a un 30%, el grado de alargamiento de la tela de punto es
insuficiente y se dificulta el movimiento facil durante la utilizacién, mientras que si la proporcion supera un 70%, la
tela de punto puede tener un grado de alargamiento elevado, pero el efecto de generacion de calor es insuficiente.
Cuando la proporcion del bucle de punto en la tela de punto es del 30 al 70%, se obtiene una tela de punto que
mantiene mas la inhibicion del movimiento que la formacion de todos los bucles por el bucle de punto. Como bucle
diferente del bucle de punto en la tela de punto, se puede seleccionar un bucle de pliegue cosido o un bucle de
dobladillo (bucle perdido) o una combinacién de ambos bucles. Si el bucle de hilo elastico estd compuesto por sélo
el bucle de punto, en el caso de tricotado circular, cuando se estira la tela de punto, tiene lugar una gran
deformacion del bucle y el hilo elastico se estira poco, como resultado, no se puede ejercer el efecto de generacion
de calor por estiramiento de manera suficiente. Mediante la combinacion de un bucle de pliegue cosido o un bucle
de dobladillo en la tela de punto, el hilo elastico se estira de manera eficaz durante el estiramiento de la tela de punto
y se incrementa el efecto de generacion de calor. A propésito, la proporcién del bucle de punto en la tela de punto se
calcula a partir del nimero de bucles para cada uno del bucle de punto, el bucle de pliegue cosido y el bucle de
dobladillo en una estructura completa de la estructura de punto. Naturalmente, se pueden mezclar en forma de
patrones una parte que consiste sélo en un bucle de punto y una parte en la que se incorpora un bucle de pliegue
cosido o un bucle de dobladillo y la proporcién del bucle de punto es del 30 al 70%. En este caso, solo la parte en la
que la proporcién del bucle de punto es del 30 al 70% experimenta la generacién de calor por estiramiento y, por lo
tanto, esta parte puede disponerse en una regiéon de extensién/contraccion, tal como la rodilla y el codo.

Ademas, es preferente que los hilos elasticos se fijen entre si en la parte de interseccion de los hilos elasticos, por
ejemplo, el hilo elastico en la tela de punto se funde parcialmente en la parte de interseccion, fusionando y fijando de
este modo los hilos elasticos entre si, o se deforma la parte de interseccion de los hilos elasticos, acoplando y
fijando de este modo los hilos elasticos entre si, y siempre y cuando los hilos elasticos estén en dicho estado, se
incrementa el efecto de generacion de calor durante el estiramiento. A proposito, la parte de interseccion de los hilos
elasticos incluye una parte en la que los bucles de aguja estan intersecados entre si, una parte en la que un bucle de
aguja y un bucle de entremallas estan intersecados entre si, y una parte en la que los bucles de entremalla estan
intersecados entre si, y los hilos elasticos implicados en cualquiera de estas intersecciones estan fijados entre si.

En cuanto al procedimiento para fijar los hilos elasticos entre si en la parte de interseccion, la fijacion mediante calor
es simple y facil y en el ajuste de calor utilizando un tensor de agujas o similar en el proceso de tincién, cuando se
hace pasar la tela de punto a una temperatura elevada de 185°C o mas, los hilos elasticos se fijan facilmente. En el
caso en el que la fijacion es insuficiente, esto se puede superar mediante el alargamiento del tiempo de fijacion con
calor o elevando la temperatura de fijacién con calor en un intervalo no superior a 200°C. Si el calentamiento se
realiza a una temperatura de fijacion con calor de 200°C o mas durante 30 segundos, existe el riesgo de fragilizacion
o coloracién amarillenta del hilo elastico y el hilo no elastico. Ademas, los hilos elasticos se pueden fijar entre si
también mediante un procedimiento de utilizacion de un hilo elastico capaz de mostrar un efecto de fijacion elevado
incluso en una configuracion de vapor a aproximadamente 100°C o la configuracion con calor a aproximadamente
180°C y que provoca la fijacion de hilos elasticos entre si.

A efectos de determinar el estado de fijacion de la parte de interseccion de los hilos elasticos entre si, en el caso de
tela de punto en urdimbre, después de la fusién del hilo no elastico en la tela de punto para dejar solo el hilo elastico
en la tela de punto, se puede determinar si la parte de interseccién esté fijada o no mediante un microscopio. En el
caso en el que la parte de interseccién de los hilos elasticos que intersecan entre si esté ligeramente estirada y no
se separe facilmente o en el que no tenga lugar un deslizamiento del bucle de aguja y el bucle de entremalla, la
parte de interseccion puede establecerse como fija. Cuando el hilo no elastico de la tela de punto no puede fundirse,
se extrae el hilo no elastico en la tela de punto mediante corte bajo la observacién en un microscopio para dejar sélo
el hilo elastico, mediante lo cual se puede determinar si la parte de interseccion de los hilos elasticos que intersecan
entre si esta fijada o no. A proposito, incluso en una tela de punto en la que la parte de interseccion de hilos
elasticos que intersecan entre si esté fijada, las partes de interseccion de todos los bucles en la tela de punto no
necesitan estar fijadas, y puede ser suficiente si un 60% o mas del area de la tela de punto esta fijada. Ademas, en
el caso de tela de punto circular, el hilo elastico se desenreda y se extrae junto con el hilo no elastico de la direccion
ascendente de tejido de la tela de punto y cuando pueden extraerse 10 cm o mas del hilo elastico, la parte de
interseccién puede establecerse como no fijada.

En cuanto al hilo elastico para utilizar en la tela de punto estirable de la presente invencién, se pueden utilizar hilos
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elasticos a base de poliuretano e hilos elasticos a base de éster de poliéter, por ejemplo, un hilo elastico a base de
poliuretano que se hila en seco o fundido, y el polimero y el procedimiento de hilatura no estan particularmente
limitados. El hilo elastico tiene, preferentemente, un alargamiento a la rotura de aproximadamente el 400 al 1000% y
es excelente en la capacidad de estiramiento y se mantiene frente al deterioro de la capacidad de estiramiento a
alrededor de 180°C que es una temperatura de tratamiento normal en la etapa prefijada del procedimiento de tincién.
Ademas, se puede utilizar un hilo elastico obtenido mediante la adicién de un polimero o polvo especial al hilo
elastico para impartir funcionalidades, tales como alta capacidad de fijacion, actividad antibacteriana, absorbencia de
humedad y capacidad de absorcion de agua. En cuanto a la finura del hilo elastico, se puede utilizar una fibra de
aproximadamente 10 a 160 dtex, y se utiliza, preferentemente, una fibra elastica de aproximadamente 20 a 80 dtex,
lo cual facilita la fabricacion de la tela de punto. Ademas, por ejemplo, también se puede utilizar un hilo de
recubrimiento obtenido mediante enrollamiento de un hilo no elastico alrededor de un hilo elastico, un hilo retorcido,
un hilo mezclado obtenido mediante la mezcla de un hilo no elastico y un hilo elastico mediante inyeccion de aire o
similar.

Ademas, en la tela de punto estirable de la presente invencion, se puede incorporar una sustancia inorganica en el
hilo elastico, y se puede obtener una tela de punto acoplada con la accion de la sustancia inorganica incorporada.
Por ejemplo, cuando se incorpora 6xido de titanio, se almacena el calor generado por la tela de punto en el 6xido de
titanio, y se puede impartir la propiedad de retencion de calor mediante un efecto del infrarrojo lejano. En cuanto al
procedimiento para incorporar una sustancia inorganica, el procedimiento de incorporacién de una sustancia
inorganica en una solucién madre de hilado para el hilo elastico y la centrifugacién de la soluciéon puede facilitar en
gran medida la incorporacién. La sustancia inorganica, tal como se utiliza en la presente invencion, es un material
inorganico solo y/o un compuesto inorganico, tal como un material ceramico de éxido de titanio o similar, carbono y
negro de humo, y es preferente un polvo fino a efectos de no perturbar la hilatura del hilo elastico. Dicha sustancia
inorgénica se incorpora, preferentemente, en una cantidad del 1 al 10% en peso en el hilo elastico, y por el hecho de
contener una sustancia inorganica, el efecto de retencién del calor durante la generacion de calor de la tela de punto
se puede llevar a cabo de manera mas eficaz. A proposito, si el contenido de la sustancia inorganica es pequefio, el
efecto de retencion del calor es bajo, mientras que si el contenido es demasiado grande, puede producirse la rotura
del hilo durante el hilado o estiramiento. Por lo tanto, el contenido es, preferentemente, del 1 al 10% en peso, mas
preferentemente, del 2 al 5% en peso.

Como hilo no elastico para utilizacion en la presente invencion, se pueden utilizar todas las fibras, por ejemplo, una
fibra a base de poliéster, tal como tereftalato de polietileno y tereftalato de politrimetileno, una fibra a base de
poliamida, una fibra a base de poliolefina, tal como polipropileno, una fibra a base de celulosa, tal como cupra,
rayon, algodén, fibra de bambd, y una fibra de pelo de animal, tal como lana. Ademas, se pueden utilizar de manera
arbitraria un hilo brillante, un hilo semimate, un hilo totalmente mate y similares de estas fibras, y en cuanto a la
forma de seccion transversal de la fibra, se puede utilizar una fibra que tiene una forma de seccion transversal
arbitraria, tal como redonda, ovalada, en forma de W, capullo e hilo hueco. La forma de la fibra tampoco esta
particularmente limitada, y se puede utilizar un hilo original y un hilo sometido a un tratamiento de ondulacion, tal
como torsion. Ademas, se puede utilizar una fibra larga o un hilo hilado, y también se puede utilizar un hilo
compuesto obtenido mediante la torsién de dos o mas tipos de fibras o mediante la mezcla de las fibras por
recubrimiento, inyeccién de aire o similar. Ademas, también puede ser posible, no la mezcla de fibras en si, sino la
mezcla de dos o mas tipos de fibras en una méaquina de tricotar, y, por ejemplo, en el caso de una maquina de
tricotar por urdimbre, la estructura de punto puede organizarse mediante la preparacion de peines correspondientes
a dos o mas tipos de fibras, respectivamente. En cuanto al grosor de la fibra, se puede utilizar una fibra de
aproximadamente 15 a 160 dtex y, en vista de la resistencia al estallido o la sensacion de grosor de la tela de punto,
se utiliza, preferentemente, una fibra de aproximadamente 20 a 110 dtex. A propdsito, al utilizar algodén o lana, se
puede determinar el grosor de la fibra utilizada mediante una férmula de conversion para cada fibra.

El hilo no elastico para utilizacién en la presente invencion contiene, preferentemente, del 0,3 al 5% en peso de una
sustancia inorganica y, entre otras, una fibra a base de poliéster, una fibra a base de poliamida y una fibra a base de
celulosa, conteniendo cada una, preferentemente, una sustancia inorganica. Al contener una sustancia inorganica, el
efecto de retencion del calor se puede ejercer de manera mas eficaz durante la generacion de calor de la tela de
punto elastica. A propdsito, si el contenido de la sustancia inorgéanica es pequefio, el efecto de retencién del calor es
bajo, mientras que si el contenido es demasiado grande, puede producirse la rotura del hilo durante el hilado o
estiramiento. Por lo tanto, el contenido es, mas preferentemente, del 0,5 al 5% en peso, aln mas preferentemente,
del 0,4 al 3% en peso.

En la tela de punto estirable de la presente invencion, cuando se utiliza un material higroscopico generador de calor,
tal como celulosa, para el hilo no elastico, el calor se genera mediante la absorcion de la humedad durante la
utilizacion y el calor también se genera al hacer ejercicio, de manera que los efectos de la presente invencién se
pueden observar de manera mas satisfactoria. Ademas, también se puede elevar el efecto de retencion de calor
mediante la utilizacion de un hilo hilado o mediante la elevacion de la tela, permitiendo, de este modo, que apenas
se escape el calor generado.

La tela de punto estirable de la presente invencion se puede fabricar mediante una maquina de tricotar por urdimbre
de tricotado/raschel o una maquina de tricotar circular, tal como una maquina de tricotar circular que tiene un tamafo
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de cilindro de aproximadamente 60,96 a 96,52 cm (24 a 38 pulgadas), una maquina de tricotar circular pequefia de
aproximadamente 20,32 a 50,8 cm (8 a 20 pulgadas), una maquina de tricotar medias de aproximadamente 10,16
cm (4 pulgadas) y una maquina de tricotar calcetines, y se puede utilizar una maquina de tricotar individual y una
magquina de tricotar doble. En cuanto al calibre de estas maquinas de tricotar, se puede utilizar una maquina de
tricotar que tiene un calibre arbitrario, pero se utiliza, preferentemente, una maquina de tricotar que tiene un calibre
de aproximadamente 24 a 40 se utiliza preferentemente. Si el calibre es grueso, la temperatura por generacion de
calor por estiramiento es bajo y, ademas, la estética de la tela de punto también es mala. Por lo tanto, se utiliza,
preferentemente, una maquina de tricotar que tiene un calibre tan elevado como sea posible, pero a medida que
aumenta el calibre, se reduce la capacidad de estiramiento y la prenda formada es dificil de llevar, requiriendo el
ajuste de la densidad de punto o similar.

En cuanto al procedimiento para la tincion y el acabado de la tela de punto estirable de la presente invencién, se
puede utilizar un procedimiento de tincién/acabado convencional, y se seleccionan las condiciones de tincion segin
el material de fibra utilizado. La maquina de tincién utilizada también puede ser arbitraria y, por ejemplo, puede ser
una maquina de tincion de flujo liquido, una maquina de tincién en aspadera o una maquina de tincion de paletas, y
también se puede utilizar un agente de procesamiento para mejorar la capacidad de absorcion de agua o la
flexibilidad o un agente de procesamiento para aumentar la retencion del calor.

Cuando la tela de punto estirable de la presente invencion se cose a una prenda que cubre la region de la
articulacion en la que se estira la tela de punto durante la utilizacion o la accion, de manera especifica, ropa
deportiva o ropa interior de la parte inferior del cuerpo, tal como polainas, medias deportivas, medias de compresion
y faja, prenda de vestir de la parte superior del cuerpo, tal como ropa interior, camisetas y camisetas de compresion,
prendas para las piernas, tales como pantis, calcetines, medias y leotardos, fajas médicas, tales como faja del codo,
faja de la rodilla, faja de la cintura, cubierta del tobillo, cubierta del brazo, cubierta de la pierna, cubierta de la rodilla y
cubierta del codo, y guantes, se forma una prenda capaz de mantener caliente al usuario mediante la actividad diaria
0 un movimiento atlético.

En particular, para las prendas de compresion, es decir, por ejemplo, camisetas con manga, tales como manga larga
0 media manga, y polainas de longitud por encima de la rodilla, por debajo de la rodilla o del tobillo, que se utilizan
en estrecho contacto con la piel principalmente cuando se hace ejercicio, tal como jogging, diversos juegos y
caminar, es adecuada una tela de punto que esta compuesta por una tela de punto por urdimbre que tiene un peso
base de aproximadamente 150 a 300 g/m2 y contiene de 40 a 80 g/m2 de hilo elastico y en la que la suma de los
grados de alargamiento de urdimbre y de trama de la tela de punto es del 170 al 300% bajo una carga de 9,8 N, la
estructura del hilo elastico, como minimo, un peine esta organizada en una estructura de bucle, y los hilos elasticos
estan fijados entre si en la parte de interseccion de los hilos elasticos, y cuando se utiliza este tela de punto en la
regiéon de la articulacién, tal como codo, rodilla, entrepierna o tobillo, se obtiene un efecto de generacién de calor
particularmente elevado. Dicha prenda se cose, preferentemente, de manera que se utiliza la tela de punto, como
minimo, en estas regiones de articulacion.

Ademas, por ejemplo, incluso en el caso de prendas delgadas para piernas, tales como medias, leotardos y
calcetines fabricados por una maquina de tricotar circular o la prenda de vestir de la parte inferior del cuerpo
fabricada por una méaquina de tricotar circular, tal como una maquina de tricotar circular que tiene un tamafio de
cilindro de aproximadamente de aproximadamente 60,96 a 96,52 cm (24 a 38 pulgadas), una maquina de tricotar
circular pequefia que tiene un tamafio de cilindro de aproximadamente 20,32 a 50,8 cm (8 a 20 pulgadas), una
maquina de tricotar medias de aproximadamente 25,4 cm (10 pulgadas) y una maquina de tricotar calcetines, la tela
de punto estirable de la presente invencion proporciona una prenda de vestir capaz de mantener caliente al usuario
mediante la actividad diaria 0 un movimiento atlético. Ademas, la tela de punto en la que la finura del hilo no elastico
es de 15 a 60 dtex, el hilo elastico esta contenido de 40 a 60 g/mz, la suma de los grados de alargamiento de
urdimbre y trama de la tela de punto es del 170 al 300% bajo una carga de 9,8 N, los hilos elasticos estan fijados
entre si en la parte de interseccion de los hilos elasticos, y la proporcién del bucle de punto en los bucles de la tela
de punto es del 30 al 70%, muestra una excelente retencion del calor y ejerce un efecto de prevencion de lesiones
mediante el calentamiento del musculo o la articulacion en la regién de extension, como prenda de vestir inferior.

EJEMPLOS

La presente invencion se describe con mayor detalle a continuacién haciendo referencia a los ejemplos, pero la
presente invencién no se limita sélo a estos ejemplos. Las evaluaciones de los ejemplos se llevaron a cabo mediante
los siguientes procedimientos.

(1) Muestreo

El lugar medido es basicamente aleatorio, y la medicién se lleva a cabo en varias partes, pero en un tela de punto
que varia parcialmente en la accion de la tela debido a la estructura de punto, el hilo utilizado, la presencia o
ausencia de impresion de resina, y similares, cuando la parte que satisface la accion de la presente invencion no se
puede confirmar, se puede medir, preferentemente, una parte que es altamente probable que exprese la accion de la
presente invencion. Por ejemplo, en el caso en que se mezclan una parte de fuerza baja (parte de grado de
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alargamiento elevado) y una parte de fuerza elevada (parte de grado de alargamiento bajo), el muestreo se realiza,
preferentemente, de manera que la proporcion de la parte de fuerza elevada (parte de grado de alargamiento bajo)
aumenta, y el muestreo se puede realizar para permitir las respectivas mediciones de la direccién de urdimbre y la
direccion de la trama.

En la tela de punto en la que son uniformes la estructura de punto, el hilo utilizado, la presencia o ausencia de
impresion de resina, y similares, el muestreo puede realizarse en partes aleatorias, y el muestreo se puede realizar
para permitir las respectivas mediciones de la direccion de urdimbre y la direccion de la trama.

(2) Temperatura por generacion instantanea de calor

En la medicion de la temperatura por generacion instantanea de calor, se utiliza el siguiente medidor de repeticion
de estiramiento/contraccion, se mide y se determina la temperatura de la superficie de la muestra en el transcurso
de la repeticion del estiramiento y la relajacion (retorno) el nimero de veces especificado a la velocidad
especificada, se miden las temperaturas de generacion instantdnea de calor en la direcciébn de urdimbre y la
direccion de trama de la tela de punto, y se toma la temperatura mas elevada como la temperatura por generacion
instantanea de calor.

Maquina de repeticion del estiramiento/contraccion: medidor De Mattie (fabricado por Daiei Kagaku Seiki Mfg Co.,
Ltd.)

Tamafo de la muestra: longitud: 100 mm (excluyendo la parte de agarre), anchura: 60 mm

Entorno de medicion: condiciones de temperatura constante y de humedad constante a una temperatura de 20°C y
una humedad de un 65% de HR; medidas en el estado de no recibir suministro de energia desde el exterior, a
excepcion del estiramiento/contraccion.

Cantidad de estiramiento: 100% en la direccion longitudinal
Ciclo de repeticion de estiramiento/contracciéon: una vez/s

Medicion de la temperatura por generacion de calor: La temperatura de la superficie de la muestra se mide de
manera continua mediante una termografia durante la repeticion 100 veces del estiramiento/contraccion y después
de completar el estiramiento/contraccion; la emisividad de la termografia se establece en 1,0.

Evaluacion de la temperatura por generacién de calor: Se lee la temperatura cuando la superficie de la muestra
medida se convierte en la temperatura maxima y mediante la comparacion con la temperatura antes del
estiramiento/contraccion, el aumento de temperatura se toma como la temperatura por generacion instantanea de
calor.

(3) Contenido de hilo elastico

El contenido (g/mz) de hilo elastico en la tela de punto se determina mediante el siguiente procedimiento, y se
redondea el primer decimal.

El hilo no elastico en la tela de punto se extrae mediante fusion o similar, y se mide el peso de sélo el hilo elastico y
se convierte en el peso por unidad de area. Cuando la extraccién del hilo no elastico es dificil, el hilo elastico se
extrae mediante fusion o similar de la tela de punto después de medir el peso, y mediante la medicion del peso de
sélo el hilo no elastico, el peso de decremento se toma como el peso de hilo elastico.

(4) Fijacion de los hilos elasticos entre si

Para comprobar que los hilos elasticos estan fijados entre si en la parte de interseccion, se realiza el siguiente
analisis.

En el caso de tejido de punto por urdimbre, el estado fijo de la parte de interseccion de los hilos elasticos que
intersecan entre si se observa mediante un microscopio, y la parte de interseccion de los hilos elasticos que
intersecan entre si se estira ligeramente con pinzas o similares. Cuando la parte de interseccion no se separa
facilmente o cuando no se produce el deslizamiento del bucle de aguja y el bucle de entremalla, la parte de
interseccion puede considerarse como fija, y considerando en 50 partes en total, el resultado se evalla segin los
siguientes criterios. Los rangos A y B fueron calificados como positivos.

A: 80% 0 mas de las partes de interseccion se fijaron.

B: de un 60% a menos de un 80% de las partes de interseccion se fijaron.
C: las partes de interseccion fijas eran menos de un 60%.
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En el caso de la tela de punto circular, el hilo elastico se desenreda y se extrae junto con el hilo no elastico de la
direccién ascendente del punto y se evalla si la parte de interseccién de los hilos elasticos que intersecan entre si
esta fija 0 no segun la siguiendo criterios. Los rangos Ay B fueron calificados como positivos. A propésito, en cuanto
a la longitud del hilo elastico extraido, se mide la finura del hilo elastico extraido, la longitud se mide mediante la
aplicacion de una carga de 1/100 de la finura, y se toma el valor promedio de 10 hilos elasticos como la longitud del
hilo elastico que se puede extraer.

A: el hilo elastico se puede extraer de forma continua sélo en una longitud de menos de 10 cm.

B: el hilo elastico se puede extraer de forma continua en una longitud de 10 cm a menos de 20 cm.

C: el hilo elastico se puede extraer de forma continua en una longitud de 20 cm o mas.

(5) Fuerza de la tela de punto

La fuerza en las direcciones de urdimbre y trama de la tela de punto se miden mediante el siguiente procedimiento, y
se toma la fuerza méas elevada como la fuerza de la tela de punto.

Tamafio de la muestra: longitud: 100 mm (excluyendo la parte de agarre), anchura: 25 mm

Medidor de la traccion: medidor de la traccion Tensilon (RTC-1210A, fabricado por Orientec Co., Ltd.)
Carga inicial: 0,1 N

Velocidad de traccion: 300 mm/min

Longitud de la traccion: la tela de punto se fija en un estiramiento de un 30% y se estira adicionalmente un 50% en
base a la longitud después del estiramiento.

Medicion: se determina la fuerza (N) cuando se estira en las condiciones anteriores.

(6) Fuerza de los hilos eléasticos estirados un 100%

La fuerza del hilo elastico en la tela de punto se mide mediante el siguiente procedimiento.

Tamafio de la muestra: longitud: 100 mm (excluyendo la parte de agarre)

Medidor de la traccion: medidor de la traccion Tensilon (RTC-1210A, fabricado por Orientec Co., Ltd.)

Velocidad de la traccion: 300 mm/min

Longitud de la traccion: el hilo elastico se estira un 120%.

Medicion: Se determina la fuerza (N) cuando se estira un 100% en base a la posicién en la que la carga sobre el hilo
elastico en las condiciones anteriores es 0 (cero); a proposito, en el caso en el que el hilo elastico no se puede
extraer y se mide en el estado de la fibra en bucle, la fuerza se calcula mediante la formula de conversién descrita

anteriormente.

(7) Grado de alargamiento de la tela de punto y suma de los grados de alargamiento de urdimbre y trama de la tela
de punto

El grado de alargamiento de la tela de punto se mide mediante el siguiente procedimiento.

Tamafio de la muestra: longitud: 100 mm (excluyendo la parte de agarre), anchura: 25 mm

Medidor de la traccion: medidor de la traccion Tensilon (RTC-1210A, fabricado por Orientec Co., Ltd.)

Carga inicial: 0,1 N

Velocidad de la traccion: 300 mm/min

Longitud de la traccion: estirada hasta una carga de 9,8 N.

Medicion: Se estira la tela de punto en las condiciones anteriores, se determina el grado de alargamiento en cada
una de las direcciones de urdimbre y trama bajo una carga de 9,8 N, se toma el grado de alargamiento en la
direccién que provoca una generacion de calor por estiramiento como el grado de alargamiento de la tela de punto, y

la suma de grado de alargamiento de urdimbre y el grado de alargamiento de la trama se toma como la suma de los
grados de alargamiento de urdimbre y trama de la tela de punto.
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(8) Proporcion de recuperacion del estiramiento

La proporcion de recuperacion del estiramiento se mide mediante el siguiente procedimiento.
Tamafo de la muestra: longitud: 100 mm (excluyendo la parte de agarre), anchura: 25 mm

Medidor de la traccion: medidor de la traccion Tensilon (RTC-1210A, fabricado por Orientec Co., Ltd.)
Carga inicial: 0,1 N

Velocidad de traccion: 300 mm/min

Longitud de la traccion: 80 mm (80% de estiramiento)

Numero de estiradas: El movimiento de estiramiento/contraccion se repite tres veces.

Medicion: La proporcién de recuperacion del estiramiento en la tercera repeticion del movimiento de
estiramiento/contraccion de la tela de punto en las condiciones anteriores se determina segun la siguiente formula:

Proporcion de recuperacion del estiramiento (%) = [(180 — a)/80] x 100

a: la longitud de la muestra cuando la tension en la tercera repeticion del estiramiento es 0 (100 mm + tension
residual).

[Ejemplo 1]

Utilizando una maquina de tricotar por urdimbre de tricotado con calibre 32, se prepararon un hilo elastico de 44 dtex
(Roica CR, nombre comercial, fabricado por Asahi Kasei Fibers Corporation) y un hilo original de nylon de 22 dtex/7f
para el peine posterior y el peine frontal, respectivamente, y se organizé una fibra de punto segun las siguientes
estructuras y condiciones.

Peine frontal: 10/23
Peine posterior: 23/10

La tela de punto organizada se relajo y se lavd mediante una méaquina de lavado continuo, prefijada a 190°C durante
1 minuto mediante el ajuste de la anchura y la longitud para proporcionar casi la misma densidad que la densidad de
la tela cruda, y a continuacion, se someti6 a la tincién del nylon mediante una maquina de tincion de flujo liquido.
Después de la tincidén, se impregné con un suavizante, y se ajustd el acabado a 170°C durante 1 minuto con la
misma densidad que en el preajuste para obtener una tela de punto.

La tela de punto obtenida tenia una estructura especial, en la que la proporcion mixta del hilo elastico era de un 44%
y era superior a la de la tela de punto tricotada normal y en la que el contenido de hilo elastico y la fuerza de la tela
de punto eran elevados y el grado de alargamiento de la tela de punto era bajo. Se evaluaron las prestaciones de
esta tela de punto y los resultados se muestran en la tabla 1. La tela de punto de la presente invencidbn mostré una
temperatura por generacion instantanea de calor de 1,0°C o mas cuando se estird y, de este modo, era la tela de
punto objetivo, y la proporcion del cambio en las dimensiones debido al lavado fue de -1,9% en urdimbre y -2,5% en
la trama, revelando que se trataba de un producto que no perdia la forma, incluso en caso de utilizaciéon o lavado
como prenda.

[Ejemplos 2 a 5y ejemplo comparativo 1]

Se fabricaron telas de punto de la misma manera que en el ejemplo 1, excepto por el cambio de la finura del hilo
elastico a 33 dtex (Roica SF, nombre comercial, fabricado por Asahi Kasei Fibers Corporation) (ejemplo 2); el
cambio de la finura del hilo elastico a 33 dtex y el cambio de la estructura del peine posterior a 20/13 (ejemplo 3); y
el cambio de la finura del hilo elastico a 22 dtex (Roica SF, nombre comercial, fabricado por Asahi Kasei Fibers
Corporation) y el cambio de la estructura del peine posterior a 12/10 (ejemplo comparativo 1), y se realizaron las
evaluaciones. Los resultados se muestran en la tabla 1.

Ademas, se prepararon un polimero de poliuretano (agente A) utilizado en el ejemplo 4 de la publicacion de patente
japonesa no examinada No. 7-316922 y un compuesto de uretano y urea (agente B) utilizado en el ejemplo 1 de la
publicacion de patente japonesa no examinada No. 2001-140127, y se fabricaron las telas de punto de la misma
manera que en el ejemplo 1, excepto por la fabricacion de hilos elasticos que difieren en la fuerza mediante la
adicion de un 7% en peso de agente Ay un 3% en peso del agente B (ejemplo 4) o la adicion de un 3% en peso del
agente A y un 3% en peso del agente B (ejemplo 5), al bafio de hilado en la fabricacion del hilo elastico de 44 dtex
(Roica CR, nombre comercial, fabricado por Asahi Kasei Fibers Corporation) y la utilizaciéon de estos hilos elasticos,
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y se realizaron las evaluaciones. Los resultados se muestran en la tabla 1.

La proporcion del cambio dimensional debido al lavado de las telas de punto de los ejemplos 2 a 5 fue de -0,6 a
1,3% en urdimbre y de -0,7 a 1,9% en trama, revelando que éstos eran productos que no perdian la forma incluso en
caso de utilizacion o lavado como prenda. Por otro lado, en la prenda segun el ejemplo comparativo, la proporcion
del cambio dimensional debido al lavado era de -3,2% en urdimbre y -4,2% en trama y, de este modo, se trataba de
un producto que perdia facilmente la forma debido a la utilizacién o el lavado.

[Ejemplo 6]

Utilizando una maquina de tricotar por urdimbre de tricotado con calibre 32, se prepararon un hilo elastico de 33 dtex
(Roica SF, nombre comercial, fabricado por Asahi Kasei Fibers Corporation), un hilo elastico de 33 dtex (Roica SF,
nombre comercial, fabricado por Asahi Kasei Fibers Corporation), y un hilo original de nylon de 33 dtex/34f para el
peine posterior, el peine central y el peine frontal, respectivamente, y se organizd una fibra de punto segin las
siguientes estructuras.

Peine frontal: 10/23
Peine central: 10/01
Peine posterior: 10/23

La tela de punto organizada se relajo y se lavd mediante una maquina de lavado continuo, prefijada a 190°C durante
1 minuto mediante el ajuste de la anchura y la longitud para proporcionar casi la misma densidad que la densidad de
la tela cruda, y a continuacion, se sometio a la tincion del nylon mediante una maquina de tincion de flujo liquido.
Después de la tincion, se impregn6 con un suavizante, y se ajusto el acabado en las condiciones de 170°C durante 1
minuto para obtener una tela de punto.

Se evaluaron las prestaciones de la tela de punto y los resultados se muestran en la tabla 1. La tela de punto de la
presente invencién mostré una temperatura por generacion instantanea de calor de 1,0°C o mas cuando se estirg y,
de este modo, era la tela de punto objetivo, y la proporciéon del cambio en las dimensiones debido al lavado fue de
-0,3% en urdimbre y -0,4% en la trama, revelando que se trataba de un producto que no perdia la forma, incluso en
caso de utilizacién o lavado como prenda.

[Ejemplo 7]

Utilizando una méaquina de tricotar por urdimbre raschel con calibre 28, se prepararon un hilo elastico de 33 dtex
(Roica SF, nombre comercial, fabricado por Asahi Kasei Fibers Corporation), un hilo elastico de 78 dtex (Roica SF,
nombre comercial, fabricado por Asahi Kasei Fibers Corporation), y un hilo original de nylon de 44 dtex/34f para el
peine posterior, el peine central y el peine frontal, respectivamente, y se organizd una fibra de punto segln las
siguientes estructuras (mostradas mediante los codigos de organizacion para tricotado).

Peine frontal: 23/21/12/10/12/21
Peine central: 00/11/00/11/00/11
Peine posterior: 10/12

La tela de punto organizada se relajo y se lavé mediante una méaquina de lavado continuo, prefijada a 190°C durante
1 minuto mediante el ajuste de la anchura y la longitud para proporcionar casi la misma densidad que la densidad de
la tela cruda, y a continuacion, se someti6 a la tincion del nylon mediante una maquina de tincion de flujo liquido.
Después de la tincion, se impregné con un suavizante, y se ajusté el acabado en las condiciones de 170°C y 1
minuto para obtener una tela de punto. Se evaluaron las prestaciones de la tela de punto y los resultados se
muestran en la tabla 1. La tela de punto de la presente invencion mostré una temperatura por generacion
instantanea de calor de 1,0°C o més cuando se estird y, de este modo, era la tela de punto objetivo, y la proporcién
del cambio en las dimensiones debido al lavado fue de -1,1% en urdimbre y -2,4% en la trama, revelando que se
trataba de un producto que no perdia la forma, incluso en caso de utilizacién o lavado como prenda.

[Ejemplo 8]

Utilizando una maquina de tricotar circular individual con calibre 32, se prepararon un hilo elastico de 44 dtex (Roica
SF, nombre comercial, fabricado por Asahi Kasei Fibers Corporation) y un hilo de nylon texturizado de 33 dtex/24f, y
estos hilos se organizaron en una estructura de puntos fruncidos de repeticion de un bucle de punto y un bucle de
pliegue cosido mediante tejido de punto trenzado.

La tela de punto organizada se relajo y se lavé mediante una maquina de lavado continuo, prefijada a 190°C durante
1 minuto mediante el ajuste de la anchura y la longitud para proporcionar casi la misma densidad que la densidad de
la tela cruda, y a continuacion, se sometié a la tincién del nylon mediante una maquina de tincién de flujo liquido.
Después de la tincion, se impregné con un suavizante, y se ajustoé el acabado en las condiciones de 170°C y 1
minuto para obtener una tela de punto.
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Se evaluaron las prestaciones de la tela de punto obtenida y los resultados se muestran en la tabla 1. La tela de
punto de la presente invencion que tenia un contenido elevado de hilos elasticos mostr6 una temperatura por
generacion instantanea de calor de 1,0°C o mas cuando se estira y, de este modo, era la tela de punto objetivo, y la
proporcion del cambio en las dimensiones debido al lavado fue de -2,2% en urdimbre y -1,9% en la trama, revelando
gue se trataba de un producto que no perdia la forma, incluso en caso de utilizacién o lavado como prenda.

[Ejemplo comparativo 2]

Se fabric6 una tela de punto de la misma manera que en el ejemplo 8, excepto por el cambio del hilo elastico a 22
dtex (Roica SF, nombre comercial, fabricado por Asahi Kasei Fibers Corporation) y la organizacion de toda la
estructura mediante un punto liso, y se evaluaron las prestaciones de la tela de punto obtenida. Los resultados se
muestran en la tabla 1. Ademas, la proporcion del cambio dimensional debido al lavado fue de -3,9% en urdimbre y
-4,8% en trama, revelando que se trataba de un producto que perdia facilmente la forma debido a la utilizacién o el
lavado como prenda.

[Ejemplo 9]

Utilizando una méaquina de tricotar circular individual con calibre 28, se prepararon un hilo elastico de 78 dtex (Roica
SF, nombre comercial, fabricado por Asahi Kasei Fibers Corporation) y un hilo de éster texturizado de 56 dtex/24f, y
estos hilos se organizaron en la siguiente estructura de repeticion de un bucle de punto y un bucle de dobladillo
mediante tejido de punto trenzado (K indica punto y W indica dobladillo).

Estructura del punto: orden de tejido de punto 1: KW KW
orden de tejido de punto 2: KW KW
orden de tejido de punto 3: WKW K
orden de tejido de punto 4: WKW K

La tela de punto organizada se relajo y se lavd mediante una maquina de lavado continuo, prefijada a 190°C durante
1 minuto mediante el ajuste de la anchura y la longitud para proporcionar casi la misma densidad que la densidad de
la tela cruda, y a continuacion, se sometio a la tincion del nylon mediante una maquina de tincion de flujo liquido.
Después de la tincion, se impregnd con un suavizante, y se ajusto el acabado en las condiciones de 170°C y 1
minuto para obtener una tela de punto.

Se evaluaron las prestaciones de la tela de punto y los resultados se muestran en la tabla 1. La tela de punto de la
presente invencién mostrd una temperatura por generacion instantanea de calor de 1,0°C o mas cuando se estira y,
de este modo, era la tela de punto objetivo, y la proporcién del cambio en las dimensiones debido al lavado fue de
-1,3% en urdimbre y -2,1% en la trama, revelando que se trataba de un producto que no perdia la forma, incluso en
caso de utilizacién o lavado como prenda.

[Ejemplo 10]

Utilizando una maquina de tricotar pantis con un tamafio de cilindro de 4 pulgadas (10,16 cm) y un nimero de agujas
de 400, se utilizd un hilo de cubierta obtenido mediante el enrollamiento de un hilo de nylon texturizado de 13 dtex/7f
alrededor de un hilo eléastico de 44 dtex (Roica SF, nombre comercial, fabricado por Asahi Kasei Fibers Corporation)
y se organiz6 en una estructura de puntos fruncidos de repeticién de un bucle de punto y un bucle de pliegue cosido.

La tela de punto organizada se lavo y se tifid mediante una maquina de tincién de paletas, y después de la tincion,
se afiadieron un suavizante y un absorbente de agua y, a continuacion, se seco la tela de punto. A continuacion, la
tela de punto se fijé en un marco de pie y se someti6é a vapor fijado a 120°C durante 30 segundos para obtener la
tela de punto.

Se evaluaron las prestaciones de la tela de punto obtenida y los resultados se muestran en la tabla 1. La tela de
punto de la presente invencion, en la que la estructura era diferente de la de unos pantis normales y la proporcion
mixta de hilo elastica era elevada, mostr6 una temperatura por generacion instantanea de calor de 1,0°C o mas
cuando se estira y, de este modo, era la tela de punto objetivo. La proporcion del cambio en las dimensiones debido
al lavado fue de -2,4% en urdimbre y -2,5% en la trama, revelando que se trataba de un producto que no perdia la
forma, incluso en caso de utilizacién o lavado como prenda.

[Ejemplo 11]
Utilizando una maquina de tricotar por urdimbre de tricotado con calibre 36, se prepararon un hilo elastico de 44 dtex
(Roica SF, nombre comercial, fabricado por Asahi Kasei Fibers Corporation) y un hilo original de nylon de 33

dtex/36f para el peine posterior y el peine frontal, respectivamente, y se organizé una fibra de punto segun las
siguientes estructuras y condiciones
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Peine frontal: 10/23
Peine posterior: 12/10

La tela de punto organizada se relajo y se lavé mediante una maquina de lavado continuo, prefijada a 190°C durante
1 minuto mediante el ajuste de la anchura y la longitud para proporcionar casi la misma densidad que la densidad de
la tela cruda, y a continuacion, se sometié a la tincién del nylon mediante una maquina de tincién de flujo liquido.
Después de la tincion, se impregné con un suavizante, y se ajusté el acabado a 170°C durante 1 minuto con la
misma densidad que en el preajuste para obtener una tela de punto.

La tela de punto obtenida tenia una estructura especial, en la que la proporciéon mixta del hilo elastico era de un 41%
y era superior a la de la tela de punto tricotada normal y en la que el contenido de hilo elastico y la fuerza de la tela
de punto eran elevados y el grado de alargamiento de la tela de punto era bajo. Se evaluaron las prestaciones de
esta tela de punto y los resultados se muestran en la tabla 1. La tela de punto de la presente invencién mostré una
temperatura por generacion instantanea de calor de 1,0°C o mas cuando se estird y, de este modo, era la tela de
punto objetivo, y la proporcion del cambio en las dimensiones debido al lavado fue de -0,2% en urdimbre y -0,9% en
la trama, revelando que se trataba de un producto que no perdia la forma, incluso en caso de utilizacion o lavado
como prenda.

[Ejemplos 12 y 13 y ejemplo comparativo 3]

La tela de punto se termindé mediante el cambio de la densidad al preajuste del ejemplo 11, y en el ejemplo
comparativo 3, la tela de punto se termind en las condiciones empleadas en la fabricaciéon de tela de punto normal.
Las prestaciones de las telas de punto acabadas se muestran en la tabla 1. En los ejemplos 12 y 13, la proporcién
del cambio en las dimensiones debido al lavado de la tela de punto fue de -0,3 a -0,4% en urdimbre y de -0,5 a
-0,7% en trama, revelando que se trataba de un producto que no perdia la forma, incluso en caso de utilizacion o
lavado como prenda. En la prenda segun el ejemplo comparativo 3, la temperatura por generacion de calor durante
el estiramiento era baja, y la proporcién del cambio en las dimensiones debido al lavado era de -3,1% en urdimbre y
-3,6% en la trama y, de este modo, se trataba de un producto que perdia facilmente la forma debido a la utilizacién o
el lavado.

[Ejemplo 14]

Se fabrico una tela de punto de la misma manera que en el ejemplo 1, excepto que se preparé un polimero de
poliuretano utilizado en el ejemplo 4 de la publicacion de patente japonesa no examinada N° 7-316922 y se fabricd y
se utilizé un hilo elastico que diferia en la fuerza mediante la adicion de un 4,0% en peso del polimero al bafio de
hilado en la fabricacién del hilo elastico de 44 dtex (Roica CR, nombre comercial, fabricado por Asahi Kasei Fibers
Corporation), y se realizaron las evaluaciones. Los resultados se muestran en la tabla 1.

La proporcion del cambio en las dimensiones debido al lavado de la tela de punto obtenida fue de -1,2% en urdimbre

y +0,3% en la trama y, de este modo, se trataba de un producto que no perdia la forma, incluso en caso de
utilizacién o lavado como prenda.
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APLICABILIDAD INDUSTRIAL

La tela de punto de la presente invencién es un tela de punto que muestra de manera instantanea un aumento de la
temperatura cuando la tela de punto se estira durante un movimiento atlético o durante la sudoracion, y mediante el
cosido de esta tela de punto a una prenda que cubre la regién de la articulaciéon, de manera especifica, prendas de
la parte inferior del cuerpo, tales como medias deportivas, polainas, medias de compresion y faja, prendas de la
parte superior del cuerpo, tales como ropa interior, camisetas y camisetas de compresion, prendas para las piernas,
tales como pantis, calcetines, medias y leotardos, fajas médicas, tales como faja de la rodilla, faja del codo, cubierta
del brazo, cubierta de la pierna, cubierta de la rodilla y cubierta del codo, y guantes, se obtiene una prenda capaz de
mantener caliente al usuario debido a la generacion de calor de la tela de punto durante la utilizacion o un
movimiento atlético

DESCRIPCION DE LOS NUMEROS DE REFERENCIA

: bucle de aguja de hilo no elastico

: punto de partida del bucle de aguja

: punto final del bucle de aguja

: bucle de entremallas del hilo elastico

: punto de partida del bucle de entremalla
: punto final del bucle de entremalla

OO WNE
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REIVINDICACIONES

1. Tela de punto estirable que comprende un hilo no elastico y un hilo elastico, en la que la temperatura por
generacion instantanea de calor cuando se estira un 100% 100 veces, como minimo, en una direccion entre las
direcciones de urdimbre y trama de la tela de punto es de 1,0°C o mas, caracterizada porque la tela de punto
comprende el hilo elastico en una cantidad de 40 g/m2 0 mas, la fuerza de la tela de punto estirada un 95%, como
minimo, en una direccién entre las direcciones de urdimbre y trama de la tela de punto es de 2,5 N o mas, y la
proporcion (Lb/La) entre la longitud La obtenida mediante la adicion de la longitud del bucle de entremallas del hilo
elastico (4) y la longitud del bucle de aguja del hilo no elastico (1) en una unidad de la estructura de punto cuando la
tela de punto se estira un 30% en ambas direcciones de urdimbre y trama, y la longitud Lb obtenida mediante la
adicion de la longitud del bucle de entremallas del hilo elastico (4) y la longitud del bucle de aguja del hilo no elastico
(1) en una unidad de la estructura de punto cuando la tela de punto se estira adicionalmente en cualquiera de las
direcciones de urdimbre y trama hasta un 50% de estiramiento, satisface la siguiente férmula (1):

Férmula (1): 1,2<Lb/La<1,8

en la que la fuerza de la tela de punto estirada un 95% se mide de la siguiente manera: la tela de punto en el estado
de estiramiento de un 30% de la longitud inicial se fija en un medidor de la traccion y se supone que el valor de la
tension en este punto es cero, se mide el valor de la tension (N) cuando se estira adicionalmente un 50% en base a
la longitud en la configuracién, es decir estirada un 95% en toda la longitud inicial de la tela de punto, y se toma
como la fuerza de la tela de punto estirada un 95%.

2. Tela de punto estirable, segun la reivindicacion 1, en la que el indice de generacion de calor por estiramiento
representado por la siguiente formula es de 0,5 a 4,0:

indice de generacion de calor por estiramiento = (peso del hilo elastico x fuerza de la tela de punto estirada un
95%)/grado de alargamiento de la tela de punto,

en la que el peso del hilo elastico es el peso (g/m?) del hilo elastico por unidad de area de la tela de punto, la fuerza
de la tela de punto estirada un 95% es la fuerza (N) de la tela de punto estirada un 95% medida mediante el
procedimiento anterior, y el grado de alargamiento de la tela de punto es el grado de alargamiento (%) de la tela de
punto bajo una carga de 9,8 N/tela de punto de 2,5 cm de ancho.

3. Tela de punto estirable, segun la reivindicacion 1 6 2, en la que el grado de alargamiento de la tela de punto en la
direccion que provoca la generacion de calor por estiramiento es del 70 al 200% y la suma de los grados de
alargamiento en urdimbre y trama de la tela de punto es del 170 al 450%, bajo una carga de 9,8 N.

4. Tela de punto estirable, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en la que, como minimo, una parte del hilo
elastico esta organizada en una estructura de bucle.

5. Tela de punto estirable, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en la que los hilos elasticos estan fijados
entre si en la interseccion de los hilos elasticos.

6. Tela de punto estirable, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en la que la fuerza del hilo elastico
estirado un 100% es de 0,04 a 0,20 cN/dtex.

7. Prenda que comprende la tela de punto estirable, segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6.

8. Prenda, segun la reivindicacion 7, en la que la prenda es, como minimo, un elemento seleccionado entre prendas
de la parte inferior del cuerpo, prendas de la parte superior del cuerpo, prendas para las piernas, fajas y guantes.
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