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DESCRIPCIÓN 

Cierre 

Campo de la invención 

La invención se refiere a un cierre, especialmente un cierre para envases de líquidos tales como bebidas. En particular, 
la invención se refiere a un cierre para recipientes de líquidos carbonatados, tales como refrescos, pero que se adapta 5 

bien para sellar otros recipientes tales como recipientes de vidrio o PET con contenidos por encima o por debajo de la 
presión atmosférica o que tienen componentes gaseosos o que requieren un cierre hermético. 

Antecedentes de la invención 

Los cierres de tapa de rosca (cierres) son bien conocidos en la técnica anterior y son un tema de optimización continua. 
Un intento es reducir el peso del cierre debido a que la mayor parte del precio es causada por el material utilizado para 10 

hacer el cierre. Por lo tanto, en otras palabras, la reducción del material utilizado para hacer el cierre significa una 
reducción del precio del cierre. Adicionalmente, el consumo de menos material resulta en una compatibilidad 
medioambiental mejorada. 

Del mismo inventor varias solicitudes de patente son conocidas en el campo de la invención, que se dirigen 
principalmente a la tecnología y/o los cierres de sellado. Ejemplos son WO06024550, WO06024656, WO06097151, 15 

WO03022701, WO0056615, WO0056616, WO9903746, WO9402371, WO8912584, US6874648 y USD613162. 

EP0076778 de Albert Obrist AG fue presentada en 1982 y está dirigida a una tapa de cierre hecho de material plástico, 
que tiene un labio de sellado exterior circular que tiene un espesor que disminuye continuamente frente a su extremo 
libre. El borde de sellado exterior está dispuesto en la región de la articulación entre un faldón vertical exterior y una 
parte superior como disco y los puntos oblicuamente hacia el interior. En su diámetro menor, el labio de sellado tiene 20 

una parte de sellado redondeado. Por debajo de la porción de sellado, el labio de sellado se ensancha hacia el exterior 
en la forma de un embudo para recibir una abertura del recipiente. Sin embargo, debido a la disposición obligada del 
labio de sellado, el labio de sellado a menudo tiende a distorsionarse durante la aplicación, especialmente la aplicación 
torcida sobre un cuello de un recipiente. Una desventaja adicional consiste en que, debido a la disposición inclinada, 
este sello es relativamente rígido y por lo tanto no es muy bueno en ajuste en la dirección lateral. 25 

La US4489845 se presentó en 1984 y se asignó a Albert Obrist AG. US4489845 se refiere a una tapa de rosca para 
cerrar una abertura del recipiente. La tapa tiene un borde de sellado que está fijo a la parte superior de la tapa. La pared 
lateral interna del labio de sellado exterior tiene un diámetro que es mayor que el diámetro exterior de la pared exterior 
del recipiente, Un dispositivo de sujeción, que puede ser diseñado como un sello interno, crea una contracción de la 
parte superior de la tapa cuando la tapa roscada se enrosca en el recipiente debido a la deformación de la carcasa 30 

exterior del cierre, por lo que significa que el labio de sellado se presiona contra la boca del recipiente. De esta manera 
el labio de sellado solamente se presiona radialmente contra la boca del recipiente durante el curso del proceso de 
atornillado. Por consiguiente se impedirá el exceso de estiramiento y daños en el material del labio de sellado. En una 
posición acoplada el labio de sellado se acopla alrededor del borde exterior superior del cuello de una abertura del 
recipiente. Una desventaja es que la deformación descrita del cierre está relacionada con amplias fuerzas de 35 

funcionamiento. Una desventaja adicional consiste en que la carcasa exterior tiende a romperse debido al estrés y la 
deformación extensos (craqueo de estrés), lo que da lugar a un fallo completo del cierre y pérdida del producto. 

La WO03011699 presentada en 2002 por Bericap está dirigida a una tapa de cierre que comprende un faldón de sellado 
interno, que es sustancialmente truncado y converge desde la base del faldón de sellado hacia el extremo libre del  
faldón de sellado. El diámetro interno del faldón de sellado hacia su parte de extremo libre se diseña más pequeño que 40 

el diámetro externo del cuello. Como se ha descrito, el cierre puede comprender una muesca en v anular diseñada para 
mejorar la unión de un revestimiento al borde del cuello o el contacto entre el revestimiento y el borde. 

Otras publicaciones de patentes que muestran varias tecnologías y/o cierres de sellado son por ejemplo, JP57133851, 
JP58073551, US4489845, US6874648, JP9150846, JP3872546, JP4392873, JP2000109105, JP4456681, US7014055, 
WO0187725, US6695161, JP4533597, que está de acuerdo con el preámbulo de la reivindicación 1, WO005039996, 45 

JP4413071, US7575121, JP2007145341 o US7607547 

Resumen de la invención 

Es un objeto de la invención proporcionar un cierre con un peso reducido, que puede soportar la presión interna por 
ejemplo, de los refrescos carbonatados. Es un objeto adicional de la invención proporcionar un cierre con un mejor 
rendimiento, tales como la ventilación, la fuerza de torsión de extracción y así sucesivamente. 50 
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Está previsto que el cierre sea utilizado con terminaciones de cuello estandarizadas tal como se conoce en la técnica 
anterior. Las terminaciones de cuello estandarizadas comprenden una superficie periférica exterior con una rosca 
externa. La superficie periférica exterior se combina por medio de una superficie de borde en una superficie superior 
anular, que forma el extremo superior del recipiente cuando se está de pie en posición vertical. Entre la superficie 
superior anular y la rosca exterior se extiende una superficie libre exterior sobre una longitud de aproximadamente 1 mm 5 

a 3 mm del cuello, que no está cubierta por la rosca y es apropiada para los propósitos de sellado. Además, el cuello del 
recipiente comprende una superficie periférica en general cilíndrica, interior adyacente a la superficie superior anular.  

El objeto de la invención se resuelve mediante un cierre tal como se define en la reivindicación adjunta 1, que 
comprende una carcasa con un peso reducido y que está previsto para soportar la presión interna, por ejemplo, 
resultante de un líquido de carbonatado. En general, el ahorro de peso, es decir, la reducción de material, es 10 

contradictoria a la capacidad para soportar la presión interna. La capacidad para soportar la presión interna está 
vinculada a una cierta rigidez o la rigidez del cierre, a saber, la carcasa exterior del cierre para evitar la deformación no 
deseada. Las zonas críticas son a saber, el sello o la cubierta superior del cierre. Si la carcasa exterior del cierre no es 
suficientemente firme (rígida) o está diseñada de una manera incorrecta, el cierre tiende a deformarse y por lo tanto no 
es capaz de cumplir con las especificaciones requeridas. Es decir, a temperaturas elevadas y bajo presión interna, los 15 

cierres insuficientes tienden a fallar y, por lo tanto, no son aceptables. 

Un cierre de acuerdo con la presente invención se diseña para tener, por un lado un peso muy bajo en comparación con 
los cierres conocidos de la técnica anterior y por otro lado un alto rendimiento para soportar la presión interna. El diseño 
del cierre se basa en una cierta tolerancia a la deformación, lo que permite que el cierre se deforme bajo ciertas 
condiciones extremas. La carcasa exterior y el sello están interactuando de este modo entre sí de una manera 20 

equilibrada. El sello se diseña para que se pueda ajustar a la deformación de la carcasa exterior de tal manera que 
dentro de la especificación no se produzca alguna fuga no deseada o la pérdida de presión. 

Un cierre comprende una base con una parte superior como un disco y un faldón exterior adyacente con la misma con 
una rosca interna o medio de retención similar apropiado que se acopla con la rosca externa de una terminación del 
cuello como se describe anteriormente. 25 

El cierre puede comprender además una banda de garantía fijada a un extremo libre inferior del faldón exterior e 
integralmente unida a la misma por medio de puentes frágiles o medios similares, tales como una red delgada de 
material. 

Un cierre de acuerdo con la invención comprende una cubierta superior y un faldón exterior adyacente con el mismo. El 
faldón exterior que comprende en el interior una rosca segmentada, con segmentos de rosca por lo que entre dos 30 

segmentos de rosca adyacentes en dirección circunferencial las primeras cavidades con forma de canales están 
dispuestas extendiéndose en una dirección axial del faldón. Las cavidades con forma de canal están dispuestas 
alternando con las filas de los segmentos de rosca. En el exterior están dispuestas las segundas cavidades con forma 
de canales del faldón, que se extienden en la dirección axial del faldón. Dichos segundas cavidades están dispuestos 
radialmente fuera y alineadas con al menos dos segmentos de rosca adyacentes entre sí en una dirección axial del 35 

cierre. El número de las primeras cavidades en el interior y las filas de las segundas cavidades en el exterior son 
equivalentes en relación la una con la otra. En una realización preferida, la al menos una segunda cavidad en la parte 
exterior del faldón está dispuesta para ajustar (simétricamente) con respecto a los segmentos de rosca adyacentes en el 
interior del faldón. En su caso, las terceras cavidades están dispuestas entre las segundas cavidades. Por consiguiente, 
el peso del cierre se puede reducir adicionalmente. Los buenos resultados se pueden lograr cuando el número de filas 40 

de los segmentos de rosca y las primeras cavidades es equivalente a 10-15 filas. Preferiblemente, en el exterior de cada 
fila de segmentos de rosca una segunda cavidad está dispuesta ajustada con respecto a los segmentos de rosca al 
menos en dirección circunferencial. Las segundas cavidades están dispuestas preferiblemente coaxial a las filas de los 
segmentos de rosca. 

Para compensar y equilibrar la deformación de la carcasa exterior, un medio de sellado está dispuesto en el interior del 45 

cierre, que tiene con respecto a su sección transversal una rama exterior que se extiende en general perpendicular 
desde la cubierta superior del cierre y que está dispuesta de tal manera que la rama exterior en posición aplicada del 
cierre en una terminación del cuello interactúa con una superficie exterior de la terminación del cuello formando una 
primera zona de sellado. La rama exterior puede estar dispuesta apuntando ligeramente de forma radial hacia el interior, 
con lo cual la pared lateral interior de la rama exterior está dispuesta en un ángulo α entre 86º a 90º con respecto a la 50 

cubierta superior (dirección horizontal; dirección perpendicular al eje de cierre). Dependiendo del campo de aplicación, 
la rama exterior puede comprender en el interior un abultamiento dispuesto en la raíz interna de la rama exterior próxima 
a la cubierta superior. El abultamiento se diseña y está dispuesto para interactuar con una superficie del borde y/o una 
superficie de extremo anular de la terminación de cuello formando una segunda zona de sellado, con lo cual el sello de 
abultamiento está separada funcionalmente de la rama exterior por una muesca. Cuando se aplica el cierre a una 55 

terminación de cuello, el abultamiento tiende a deformarse de manera significativa. 

E12701091
19-10-2015ES 2 550 510 T3

 



 

4 

 

Muy buenos resultados se consiguen mediante un sello que comprende la combinación, que interconecta la rama 
exterior y la cubierta superior. La combinación de esta manera actúa en la posición aplicada del cierre como una 
segunda zona de sellado. La combinación se diseña para proporcionar una interacción funcional entre la rama exterior y 
la segunda área de sellado. Una ventaja adicional es que la combinación no se deforma tanto como el abultamiento y en 
general la deformación es reversible. Cuando se aplica el cierre a una terminación de cuello, una superficie de borde de 5 

la terminación del cuello presiona sobre la combinación después de una primera zona de sellado entre la rama exterior y 
la superficie exterior de la terminación del cuello. El acortamiento que resulta de la combinación hace que la rama 
exterior se tire hacia dentro de forma aumentada, mejorando así el rendimiento de sellado de la rama exterior. 

Breve descripción de los dibujos 

La invención descrita en el presente documento se entenderá más plenamente a partir de la descripción detallada dada 10 

a continuación en este documento y los dibujos adjuntos, que no deben ser considerados limitativos de la invención 
descrita en las reivindicaciones adjuntas. Los dibujos se muestran: 

Figura 1 Una primera realización de un cierre de acuerdo con la invención en una vista en perspectiva; 

Figura 2 El cierre de acuerdo con la figura 1, en una vista superior; 

Figura 3 El cierre de acuerdo con la figura 1, en una vista desde abajo; 15 

Figura 4 El cierre de acuerdo con la figura 1, en una vista lateral; 

Figura 5 El cierre de acuerdo con la figura 1, en una vista en sección a lo largo de la línea de sección D-D; 

Figura 6 Detalle A de la Figura 5; 

Figura 7 El cierre de acuerdo con la figura 1, en una vista lateral; 

Figura 8 El cierre de acuerdo con la figura 7, en una vista en sección a lo largo de la línea de sección E-E; 20 

Figura 9 El cierre de acuerdo con la figura 7, en una vista en sección a lo largo de la línea de sección F-F; 

Figura 10 El cierre de acuerdo con la figura 7, en una vista en sección a lo largo de la línea de sección G-G; 

Figura 11 Una segunda realización de un cierre de acuerdo con la invención en una vista lateral; 

Figura 12 El cierre de acuerdo con la figura 11, en una vista en sección a lo largo de la línea de sección H-H; 

Figura 13 El cierre de acuerdo con la figura 11, en una vista en sección a lo largo de la línea de sección I-I; 25 

Figura 14 Detalle B de acuerdo con la figura 12. 

Descripción de las realizaciones 

La figura 1 muestra una primera realización de un cierre 1, de acuerdo con la invención en una vista en perspectiva. La 
figura 2 muestra el mismo cierre 1 en una vista superior, la figura 3 en una vista inferior y las figuras 4 y 7 en una vista 
lateral. La figura 5 muestra una vista en sección del cierre a lo largo de la línea de sección D-D y la figura 6 muestra el 30 

detalle A de acuerdo a la figura 5 de una manera ampliada. La figura 8 muestra una vista en sección del cierre a lo largo 
de la línea de sección E-E, la figura 9 una vista en sección a lo largo de la línea de sección F-F y la figura 10 una vista 
en sección a lo largo de la línea de sección G-G. 

Como se puede observar en la figura 1, el cierre 1 comprende una cubierta 2 superior circular  y un faldón 3 exterior 
adyacente con el mismo. Una banda 4 de garantía está interconectada con el extremo libre inferior del faldón 3 exterior. 35 

Una carcasa 5 de cierre se compone de la cubierta 2 superior  y el faldón 3 exterior. 

Como se puede ver en las figuras 5 y 6, el faldón 3 exterior comprende en el interior una rosca 6, que consiste en 
segmentos 6.1 de rosca. La rosca 6 se extiende en la realización mostrada sobre un ángulo total de 765 ° (bobinas de 
21/4). Entre dos segmentos 6.1 de rosca adyacentes en dirección circunferencial (helicoidal), cavidades 7 con forma de 
canal  están dispuestas en el interior del faldón 3 en una dirección vertical (paralela a un eje z de cierre; medios 40 

verticales en general verticales). La realización mostrada comprende en total doce cavidades 7 con forma de canal, que 
están circunferencialmente distribuidos uniformemente entre los segmentos 6.1 de rosca. Como se puede observar, las 
cavidades 7 se extienden en dirección axial al menos a través de dos segmentos 6.1 de rosca adyacentes en dirección 
axial. Mediante la disposición distribuida de manera uniforme y equilibrada de los segmentos 5.1 de rosca y las 
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cavidades 7 con forma de canal, se consigue una distribución equilibrada de la carga, que por ejemplo, puede ocurrir 
debido a las presiones internas o similares. 

La mayoría de las cavidades 7 con forma de canal se extienden sobre aproximadamente el 70-90% de la longitud libre 
exterior del faldón 3 exterior. Sólo la cavidad 7 por encima del comienzo del segmento 6.2 inicial de rosca extendida  
tiene una longitud más corta (véase la figura 5). Las cavidades 7 de las realizaciones mostradas tienen una sección 5 

transversal constante en general. Si es apropiado, la sección transversal puede variar a lo largo de la longitud de la 
cavidad 7. Si es apropiado, las cavidades 7 pueden tener más bien un diseño convencional como se muestra - una 
curva, por ejemplo, de forma helicoidal. 

Como se ve mejor en las figuras 1 y 2 el faldón 3 exterior del cierre 1 comprende en el exterior las protuberancias 8, que 
están previstas para aumentar el agarre del cierre 1. En dirección radial exterior detrás y alineadas a los segmentos 6.1 10 

de rosca están dispuestas las segundas cavidades 9 con forma de canales, que se extienden en dirección axial del 
cierre que tiene una primera profundidad d1. Las segundas cavidades 9 en el exterior y las primeras cavidades 8 en el 
interior del faldón 3 se alternan en relación la una con la otra en una dirección circunferencial. El intermedio a las 
segundas cavidades 9 con forma de canales están dispuestas las terceras cavidades 10 con una segunda profundidad 
d2 en comparación con las segundas cavidades 9. Las terceras cavidades se extienden en la dirección axial (dirección 15 

z) del cierre 1. La profundidad y la orientación de las cavidades 8, 9, 10 pueden variar a lo largo de su longitud, por 
ejemplo, debido a razones de ángulo y/o de diseño. Se ha encontrado que el presente documento muestra la 
disposición de protuberancias más pequeñas, las cavidades 7, 9, 10 y segmentos 6.1 de rosca de una manera 
equilibrada y ecualizada resulta en una carcasa 5 de cierre (cubierta superior y faldón exterior) con un peso muy bajo 
que sigue teniendo una alta rigidez para soportar las condiciones de carga que se producen. Si procede, las segundas y 20 

terceras cavidades 9, 10 pueden tener las mismas dimensiones/secciones transversales. Cuando proceda, las 
segundas y/o las terceras cavidades se pueden dejar alejar, aunque el peso total del cierre aumenta de ese modo. Las 
cavidades 9, 10 tienen preferiblemente una forma en general cilíndrica o ligeramente cónica para aumentar la rigidez 
axial y la rigidez de la carcasa 5 de cierre. 

El cierre 1 comprende en el interior un medio 11 de sellado que interactúa al menos con una superficie 13 exterior y una 25 

superficie 14 de borde de terminación 12 del cuello, cuando el cierre 1 se aplica a una terminación 12 del cuello (sección 
transversal en la figura 6 esquemáticamente indicada por la línea de trazos). La superficie 14 del borde interconecta la 
superficie 13 exterior con una superficie 15 de extremo anular. 

La figura 6 muestra el sello 11 en una vista en sección transversal. El sello se muestra de una manera no deformada. 
Como se puede observar el sello 11 comprende en la realización mostrada una rama 16 exterior con un espesor 30 

constante en general. La rama 16 exterior está separada por un hueco 33 del faldón 3 exterior. El hueco 33 permite que 
la rama exterior se deforme libremente en una dirección radial. En circunstancias normales, no se prevé ninguna 
interacción con el faldón exterior. Una pared 17 lateral interior de la rama 16 exterior está dispuesta perpendicular o en 
un ángulo α apuntando ligeramente radial hacia el interior. Se consiguen buenos resultados cuando el ángulo α está en 
un rango entre 85 °- 90 °. Ángulos más grandes pueden reducir la eficacia del sello, ya que son difíciles de producir y 35 

por lo tanto tienden a ser distorsionados, mientras que se da la expulsión del cierre fuera del molde. En la realización 
mostrada, la pared 17 lateral interior se fusiona en el extremo inferior de la rama 16 exterior, en una superficie 18 de 
entrada toroidal en el presente documento, que tiene un primer radio R1. Alternativamente, o además, la superficie 18 
de entrada puede ser en forma de embudo. La superficie 18 de entrada ayuda a aplicar la rama 16 exterior sobre la 
terminación 12 de cuello. Cuando se aplica sobre la terminación 12 de cuello, la rama 16 exterior forma una primera 40 

zona de sellado con la superficie 13 exterior de la terminación 12 de cuello. 

En el exterior, la rama 16 exterior comprende una pared 19 lateral exterior, que está dispuesta paralela en general a la 
pared 17 lateral interior. Frente al extremo inferior de la rama 16 exterior, la pared lateral exterior se funde en una 
superficie 20 exterior de transición, que tiene en la realización mostrada una sección transversal circular con un segundo 
radio R2, que está en función del campo de aplicación en el rango de 0.25 mm a 1.5 mm. 45 

En el extremo posterior interior de la rama 16 exterior, una abultamiento 21 es visible que está diseñada y dispuesta de 
tal manera que cuando se aplica el cierre sobre la terminación 12 de cuello, la abultamiento 21 interactúa con la 
superficie 14 del borde que forma una segunda zona de sellado. La abultamiento 21 está separada funcionalmente de la 
rama 16 exterior por una muesca 22. La interacción funcional entre el sello 16 exterior y la abultamiento 21 se puede 
ajustar por la forma de la muesca 22. En una realización preferida, la muesca 22 tiene una profundidad en el intervalo 50 

de 0.1 a 0.3 mm. En la realización mostrada la abultamiento 21 tiene una forma toroidal con un radio preferiblemente en 
el intervalo de 0.1 a 0.5 mm. La muesca 22 evita la interacción no deseada entre la rama 16 exterior y la abultamiento 
21, cuando se produce la deformación de la carcasa del cierre 1. 

Como se puede observar en la Figura 6, el medio 11 de sellado comprenden, además, un sello 36 de orifico que tiene 
una sección transversal que consiste en una rama 23 interior, que alcanza en la terminación 12 de cuello cuando se 55 

aplica el cierre en la terminación 12 de cuello y actúa como un sello de orificio. La rama 23 interior tiene una saliente 24 
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que se extiende radial hacia el exterior  y formando en la posición aplicada una tercera zona de sellado entre el medio 
11 de sellado y la terminación 12 de cuello. El sello 36 de orificio puede tener diferentes formas dependiendo del campo 
de aplicación. El sello 36 de orificio comprende una serie de ranuras 37 (véase la figura 3) dispuesto en el extremo libre 
inferior del sello 36 de orificio. Las ranuras 37 que están previstas para mejorar la ventilación del cierre durante la 
apertura en la que el gas almacenado en el interior del recipiente se puede liberar más rápidamente. 5 

Si procede, el presente documento el medio 11 de sellado mostrado puede ser utilizado con una carcasa de cierre 
diferente aunque esto se traducirá en una solución menos eficiente con un consumo más elevado de material. 

Como se puede ver mejor en las figuras 5, 7 y 9 la banda 4 de garantía está interconectada a la carcasa 5 de cierre por 
puentes 25 frágiles que están formados integralmente al efectuar el cierre 1. Los puentes frágiles tienen una forma 
piramidal con una punta dispuesta en la dirección del faldón 3. Dependiendo del campo de aplicación y el rendimiento 10 

del cierre, alternativamente, los puentes frágiles se pueden hacer por un proceso de ranurado. La banda 4 de garantía 
comprende los salientes 26 por dentro dirigidos hacia dentro, que están previstos para enganchar con un cordón 
correspondiente (no se muestra en detalle) en la terminación de cuello. Como se puede ver en las figuras 9 y la vista en 
sección de acuerdo con la figura 10, los salientes 26 están teniendo en la realización mostrada en una vista de la parte 
superior una sección transversal circular en general.  15 

Como se puede ver mejor en la figura 5 los puentes 25 frágiles están dispuestos entre los salientes 26 de la banda 4 de 
garantía y entre las filas de los segmentos 6 de rosca. Los puentes frágiles están alineadas con las primeras cavidades 
7 en el interior del faldón 3. Con esta configuración equilibrada y simétrica en combinación con el medio de sellado, 
compensando la deformación de la carcasa 5 exterior, cuando se producen presiones internas y/o temperaturas 
elevadas, se puede lograr un cierre muy ligero que no obstante tiene un rendimiento superior con respecto a los cierres 20 

conocidos a partir de la técnica anterior.  

Como se puede ver en la banda 4 de garantía de acuerdo con la realización mostrada en la Figura 5 se consigue más 
ahorro de peso reduciendo al mínimo la banda, es decir, por la cuarta y quinta cavidades 27, 28 distribuidas de manera 
uniforme en la circunferencia de la banda 4 de garantía. 

La figura 11 muestra una segunda realización del cierre 1 en una vista lateral. La figura 12 muestra una vista en sección 25 

del cierre 1 de acuerdo a la figura 11 a lo largo de la línea de sección H-H y la Figura 13 una vista en sección a lo largo 
de la línea de sección I-I. La figura 14 muestra el detalle B de acuerdo con la figura 12. 

La carcasa 5 exterior del cierre 1 es en general similar a la carcasa 5 del cierre 1 de acuerdo con las figuras 1 a 10. Por 
lo tanto, en relación con las explicaciones generales de estos elementos se hace referencia a dichos dibujos. Las 
diferencias entre el cierre 1 de acuerdo con las figuras 1 a 10 y el cierre 1 de acuerdo con la figura 11 a 14, la banda 4  30 

de garantía y los diferentes medios 11 de sellado. 

El medio 10 de sellado comprende una rama 16 exterior que se extiende en una dirección perpendicular (dirección z 
general) de la cubierta 2 superior. El medio 10 de sellado se muestra de manera no deformada. La rama 16 exterior se 
separa por un hueco 33 del faldón 3 exterior y en general separada, i.e., sin contacto con el faldón 3 exterior se produce 
en condiciones normales. La rama 16 exterior comprende en su extremo inferior una superficie 29 de sellado previsto 35 

para interactuar con la superficie 13 exterior de la terminación 11 del cuello (línea punteada) formando una primera zona 
30 de sellado cuando se aplica el cierre sobre la terminación 11 del cuello. La rama 16 exterior comprende en su raíz 
interior una combinación 31 que forma una zona de transición entre la rama 16 exterior y la cubierta 2 superior. Está 
previsto que la combinación 30 establezca una segunda zona 32 de sellado con una superficie 14 del borde de la 
terminación 11 del cuello. Como se puede observar en la Figura 14 en la posición aplicada la superficie 14 del borde de 40 

la terminación 11 del cuello puede sumergirse significativamente dentro y deformar la combinación 31. De este modo, la 
superficie 29 de sellado se tira radialmente hacia dentro lo que resulta en un aumento de la fuerza de sellado en la 
primera zona 30 de sellado. Debido a tal efecto la influencia negativa que puede ocurrir debido a una deformación de la 
carcasa 5, exterior del cierre 1 se puede reducir de manera significativa. En la realización mostrada la combinación 31 
tiene una forma circular con un radio R3. El radio está preferiblemente en el intervalo entre 0.5 mm a 1.2 mm. En la 45 

realización mostrada el radio es de 1 mm. En la realización mostrada la superficie 29 de sellado sobresale por encima 
de la superficie interna de la combinación 31 que forma el punto más interior. El exterior de la rama 16 exterior está 
definido por una pared 34 lateral exterior que está dispuesta generalmente perpendicular a la cubierta 2 superior. En el 
extremo libre de la pared 34 lateral exterior se convierte en una superficie 35 exterior de transición, que tiene un radio 
R4. El radio R4 está preferiblemente en el intervalo de 0.25 mm a 1.5 mm. El medio 11 de sellado comprende, además, 50 

un sello 36 de orificio que tiene una sección transversal que consiste en una rama 23 interior y un saliente dirigido hacia 
el exterior en la dirección radial. 

Lista de denominaciones 

R1 Primer radio (rama 16 exterior) 

E12701091
19-10-2015ES 2 550 510 T3

 



 

7 

 

R2 Segundo radio (rama 16 exterior) 

R3 Tercer radio (rama 16 exterior) 

R4 Cuarto radio (rama 16 exterior) 

d1 Primera profundidad (segunda cavidad 9) 

d2 Segunda profundidad (tercera cavidad 10) 5 

1 Cierre 

2 Cubierta superior 

3 Faldón exterior; faldón 

4 Banda de garantía 

5 Carcasa de cierre (Cubierta superior 2 + Faldón exterior 3) 10 

6 Rosca (6.1: segmentos de rosca; 6.2: Segmento de inicio de rosca)  

7 Primera cavidad con forma de canal; Primera cavidad 

8 Protuberancias 

9 Segundas cavidades con forma de canal 

10 Terceras cavidades con forma de canal 15 

11 Medio de sellado (Sello) 

12 Terminación del cuello 

13 Superficie exterior de la terminación del cuello 

14 Superficie de borde de la terminación del cuello 

15 Superficie de extremo anular 20 

16 Rama exterior 

17 Pared lateral interior 

18 Superficie de entrada 

19 Pared lateral exterior 

20 Superficie de transición exterior 25 

21 Abultamiento 

22 Muesca  

23 Rama interior (sello de orificio) 

24 Saliente (rama interior) 

25 Puente frágil 30 

26 Saliente (banda de garantía) 

27 Cuarta cavidad (dentro de la banda de garantía) 
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28 Quinta cavidad (fuera de la banda de garantía) 

29 Superficie de sellado (rama exterior) 

30 Primera área de sellado 

31 Combinación (rama exterior) 

32 Segunda área de sellado 5 

33 Hueco 

34 Pared lateral exterior (rama 16 exterior) 

35 Superficie de transición exterior 

36 Sello de orificio 

37 Ranura (sello de orificio) 10 
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REIVINDICACIONES 

1. Un cierre (1) que tiene 

a. una cubierta (2) superior y 

b. con esta un faldón (3) exterior adyacente, 

c. dicho faldón (3) exterior que comprende en el interior una rosca (6) segmentada con segmentos (6.1) de rosca, por el 5 

cual 

d. entre dos segmentos (6.1) de rosca adyacentes en dirección circunferencial una primera cavidad (7) con forma de 
canal, está dispuesta en el interior del faldón (3) exterior que se extiende en una dirección axial del faldón (3) y por el 
cual 

e. en el exterior del faldón las segundas cavidades (9) con forma de canal están dispuestas para que se extiendan en la 10 

dirección axial del faldón, por lo que dichas segundas cavidades están dispuestas radialmente al exterior y alineadas 
con al menos dos segmentos de rosca adyacentes entre sí en una dirección axial del cierre, caracterizado porque  

f. el número de las primeras cavidades (7) en el interior y las filas de las segundas cavidades (9) en el exterior son 
equivalentes en relación la una con la otra. 

2. El cierre de acuerdo con la reivindicación 1, en donde las segundas cavidades están dispuestas simétricamente con 15 

respecto a los segmentos de rosca adyacentes. 

3. El cierre (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, en donde las segundas cavidades (9) con forma 
de canales y los segmentos (6.1) de rosca adyacentes están dispuestos de manera simétrica en relación la una con la 
otra. 

4. El cierre (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, en donde entre dos segundas cavidades (9) con 20 

forma de canales, se dispone una tercera cavidad (10). 

5. El cierre (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, en donde en el interior del faldón (3) exterior en 
dirección circunferencial están dispuestos 10-15 filas de los segmentos (6.1) de rosca y las primeras cavidades (7) con 
forma de canal. 

6. El cierre (1) de acuerdo con la reivindicación 5, en donde en el exterior de cada fila de segmentos (6.1) de rosca está 25 

dispuesta una segunda cavidad (9) con forma de canal. 

7. El cierre (1) de acuerdo con la reivindicación 6, en donde las segundas cavidades (9) con forma de canales están 
dispuestas coaxialmente a las filas de los segmentos (6.1) de rosca. 

8. El cierre (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, en donde al menos un puente (25) frágil está en  
dirección circunferencial alineado con una primera cavidad (7) con forma de canal. 30 

9. El cierre de acuerdo con la reivindicación 1, en donde una banda de garantía está interconectada a la carcasa de 
cierre por medio de puentes (25) frágiles. 

10. El cierre de acuerdo con la reivindicación 9, en donde los puentes (25) frágiles están hechos por un proceso de 
ranurado. 

11. El cierre (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, en donde al menos un saliente de una banda (4) 35 

de garantía está en dirección circunferencial alineada con un segmento (6.1) de rosca. 

12. El cierre (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, en donde un medio (11) de sellado está 
dispuesto en el interior del cierre (1) y en donde el medio (11) de sellado con respecto a su sección transversal 
comprende una rama (16) exterior que se extiende en general perpendicularmente desde la cubierta (2) superior del 
cierre (1) y que está dispuesta de tal manera que la rama (16) exterior en una posición aplicada del cierre (1) en una 40 

terminación (12) del cuello interactúa con una superficie (13) exterior de la terminación (12) del cuello, formando una 
primera zona de sellado. 

13. El cierre (1) de acuerdo con la reivindicación 12, en donde el medio (11) de sellado comprende un abultamiento (21) 
dispuesto en una raíz interna de la rama (16) exterior, prevista para interactuar con una superficie (14) de borde y/o una 
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superficie (15) del extremo anular de la terminación (12) del cuello, formando una segunda zona de sellado, por el cual 
el sello del abultamiento (21) está separado funcionalmente de la rama (16) exterior por una muesca (22). 

14. El cierre (1) de acuerdo con la reivindicación 12, en donde entre la rama (16) exterior y la cubierta (2) superior de 
una combinación (31) está dispuesta, que actúa como una segunda zona (32) de sellado, en donde la combinación (31) 
está diseñada de manera que proporciona una interacción funcional entre la rama (16) exterior y la segunda zona (32) 5 

de sellado. 

15. El cierre (1) de acuerdo con la reivindicación 14, en donde la combinación (31) tiene una forma cóncava con 
respecto a su sección transversal. 
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