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ES 2 550 988 T3

DESCRIPCION
Médulo de extraccion de zumo para licuadora
Sector de la técnica

La presente invencion se refiere a un modulo de extraccion de zumo para una licuadora, y de manera mas especifica a
un moédulo de extraccion de zumo para una licuadora que tiene una estructura mejorada capaz de eliminar el
inconveniente de tener que trocear un material antes de introducir los materiales en la licuadora.

Estado de la técnica

En general, una licuadora Incluye un cuerpo principal y un médulo de extraccion de zumo montado sobre el cuerpo
principal. El médulo de extraccién de zumo incluye un contenedor que tiene un espacio de extraccién de zumo, una
tapa que tiene un puerto de entrada a través el cual se introduce un material en el contenedor, un tornillo para extraer
zumo del material del contenedor y un filtro para separar el zumo de los residuos.

El cuerpo principal incluye un motor de accionamiento para rotar el tornillo y un vastago del motor de accionamiento
que esta conectado al tornillo del médulo de extraccion de zumo. En una licuadora convencional, el material debe
trocearse a un tamanio tal que el tornillo pueda extraer zumo.

A modo de ejemplo, la patente Coreana n° 10-0793852 divulga una licuadora configurada para cortar o separar un
material mediante una cuchilla helicoidal que sobresale de un eje central de un tornillo hacia una cara lateral del
extremo superior.

Sin embargo, en la técnica anterior, cuando un material tiene un tamafio mayor que la longitud de la cuchilla helicoidal,
el material deberia trocearse de antemano a un tamaiio inferior a la longitud de la cuchilla helicoidal.

Ademas, la patente Coreana n°® 10-0966607 divulga una licuadora que tiene un rallador provisto por toda una superficie
superior sobre un tornillo para estrujar un material justo antes de extraer el zumo.

El documento EP 2497393 divulga una licuadora segun el predmbulo de la reivindicacion 1, que también requiere que
el material se trocee en trozos pequefios o0 que se presione contra el tornillo de extraccion.

Sin embargo, hay problemas en el sentido de que el estrujado utilizando un rallador se efectia a una velocidad mayor
que la baja velocidad convencional de la licuadora y ademas un usuario debe presionar el material contra el rallador
con gran fuerza para evitar la rotacion del material debido a la alta velocidad del rallador.

Ademas, puesto que la licuadora convencional corta el material y luego tritura los trozos cortados del material mientras
se presionan contra un filtro en un proceso de extraccién de zumo, el filtro puede deformarse en un momento al
presionar los trozos cortados.

Tal deformacion destruye el molde que contiene una forma del filtro o disminuye la unién entre el molde y el filtro
generando un hueco entre el molde y el filtro que provoca la pérdida de residuos y una disminucién en la eficiencia de
extracciéon del zumo.

Objeto de la invencidn

Por lo tanto, un objeto de la presente invencién es proporcionar un médulo de extraccién de zumo para un licuadora, en
el que se proporciona una estructura de estrujado de un material de antemano en una tapa y un tornillo para eliminar el
incomodo procedimiento de trocear o cortar un material de antemano antes de introducir el material.

De acuerdo con un aspecto de la presente invencion, se proporciona un modulo de extraccion de zumo para un
licuadora, que incluye un contenedor 100 conformado con un puerto de descarga de zumo 101, un filtro 200 situado
dentro del contenedor 100, un tornillo 300 situado dentro del filiro 200 para extraer zumo de un material, y una tapa 400
acoplada al extremo superior del contenedor 100 y conformada con un puerto de entrada 410 a través del cual se
introduce el material.

El médulo de extraccion de zumo incluye una seccion 500 de estrujado conformada sobre un extremo superior del
tornillo 300 para estrecharse hacia arriba, teniendo la seccién 500 de estrujado, una cuchilla 510 de estrujado
conformada sobre la misma; y una seccion 600 de procesamiento de estrujado conectada al puerto de entrada 410 y
conformada en una parte inferior de la tapa 400 para que sea concava y acomodar la seccion 500 de estrujado, en la
que la cuchilla 510 de estrujado estruja el material por adelantado dentro de la seccién 600 de procesamiento de
estrujado.

De acuerdo con la invencién, la superficie interna de la seccion 600 de procesamiento de estrujado comprende una
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superficie de procesamiento 610 de estrujado conformada para acercarse gradualmente a la cuchilla 510 de estrujado
en una direccion en la que la cuchilla 510 de estrujado discurre desde el puerto de entrada 410, en funcionamiento. De
acuerdo con la invencion, la superficie interna de la seccion 600 de procesamiento de estrujado comprende una
superficie de guiado 620 de material que continua desde el puerto de entrada 410 y conformada para inclinarse hacia
un eje central de la seccion 500 de estrujado, de modo que la superficie de guiado 620 de material guie el material de
manera que una cara lateral del material empiece a ser estrujada por la cuchilla 510 de estrujado. De acuerdo con un
modo de realizacion, la cuchilla 510 de estrujado estd conformada de manera que el material introducido a través del
puerto de entrada 410 sea estrujado mientras una cara lateral del material se empuja hacia afuera, y la seccion 600 de
procesamiento de estrujado esta provista de una superficie interna para contener el material que la cuchilla 510 de
estrujado empuja hacia fuera, de modo que el material pueda estrujarse entre la cuchilla 510 de estrujado y la
superficie interna de la seccidn 600 de procesamiento de estrujado.

De acuerdo con una realizacién, la seccién 600 de procesamiento de estrujado esta conformada para cubrir una region
inferior entera del puerto de entrada 410 a la altura de la seccidon 600 de procesamiento de estrujado conectada a un
extremo inferior del puerto de entrada 410.

De acuerdo con una realizacion, una region inferior del puerto de entrada 410 esta situada para estar desplazada
dentro de una region semicircular de un circulo que tiene un diametro correspondiente a un diametro de la seccién 600
de procesamiento de estrujado con un vastago central 310 del tornillo 300 como centro.

De acuerdo con una realizacién, un extremo inferior de la superficie de guiado 620 de material puede ajustarse a una
superficie interna del filtro 200.

De acuerdo con una realizacion, la seccion 500 de estrujado pasa por encima de un extremo superior del filtro 200 y
estd acomodada en la seccion 600 de procesamiento de estrujado, y la cuchilla 510 de estrujado coopera con la
seccion 600 de procesamiento de estrujado para estrujar el material.

De acuerdo con una realizacion, el puerto de entrada 410 se dispone para que esté desplazado hacia fuera desde un
eje central del tornillo 300 y tiene una anchura mayor que la distancia mas corta desde el eje central del tornillo 300
hasta una superficie circunferencial interior de un extremo superior del filtro 200.

La cuchilla 510 de estrujado y la seccién 600 de procesamiento de estrujado estan conformadas de modo que una
distancia entre la cuchilla 510 de estrujado y una superficie interna de la seccion 600 de procesamiento de estrujado se
reduzca gradualmente por la rotacion de la cuchilla 510 de estrujado

La seccion 600 de procesamiento de estrujado comprende una superficie de procesamiento 610 de estrujado, la
superficie de procesamiento 610 de estrujado esta conformada con al menos una cuchilla de triturado 630.

Una licuadora convencional tiene el inconveniente y la dificultad de que un aumento en la longitud de una cuchilla
helicoidal aumenta todo un didmetro exterior de un tornillo, y de este modo, deberia fabricarse un filtro, un contenedor
y una tapa grandes para que puedan encajarse en el tornillo. No obstante, de acuerdo con la presente invencion,
puede usarse un material que tenga un diametro mayor que una longitud de una cuchilla helicoidal, y el material puede
estrujarse a un tamafo adecuado para extraer zumo sin aumentar un diametro exterior de un tornillo mediante una
seccion de procesamiento de estrujado conformada para ser concava en una parte inferior de una tapa y una seccién
de estrujado acomodada en la seccion de procesamiento de estrujado y que coopera con la seccion de procesamiento
de estrujado.

Por tanto, la presente invencién elimina el inconveniente y la molestia de que un usuario tenga que trocear un material
antes de introducir el material.

Ademas, un espacio entre la cuchilla de estrujado y la seccion de procesamiento de estrujado se estrecha
gradualmente y el material queda atrapado y simultaneamente arrastrado entre la cuchilla de estrujado y la seccion de
procesamiento de estrujado, de modo que el material sea estrujado de manera efectiva mientras se suministra
automaticamente al tornillo sin la incomodidad de tener que empujar el material.

Descripcion de las figuras

La Fig. 1 es una vista en perspectiva que muestra un modulo de extraccién de zumo para una licuadora de acuerdo
con una realizacion de la presente invencion;

la Fig. 2 es una vista en seccion que muestra el médulo de extraccién de zumo de acuerdo con la realizacién de la
presente invencion;

la Fig. 3 es una vista en planta que muestra una tapa del modulo de extraccion de zumo mostrado en la Fig. 1;

la Fig. 4 es una vista en seccion de la tapa tomada a lo largo de la linea

A-A de la Fig. 3;

la Fig. 5 es una vista en seccién de la tapa tomada a lo largo de la linea B-B de la Fig. 3; y

la Fig. 6 es una vista frontal que muestra un tornillo con una seccion de estrujado provista en un extremo superior
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del mismo como seccion del modulo de extraccién de zumo, mostrado en la Fig. 1.
Descripcion detallada de la invencién

A continuacién, se describen en detalle varios modos de realizacién de la presente invencién con referencia a los
dibujos adjuntos.

Las siguientes realizaciones se proporcionan solo a modo de ejemplo para que los expertos puedan entender
plenamente la presente invencion.

Por lo tanto, la presente invencién no se limita a las siguientes realizaciones sino que puede implementarse de otras
formas.

En los dibujos, es posible que las anchuras, longitudes, espesores y similares de los elementos se hayan exagerado a
efectos ilustrativos.

La Fig. 1 es una vista en perspectiva que muestra un médulo de extraccion de zumo para un licuadora de acuerdo con
una realizacién de la presente invencion; la Fig. 2 es una vista en seccién que muestra el médulo de extraccion de
zumo de acuerdo con la realizacion de la presente invencion; la Fig. 3 es una vista en planta que muestra una tapa del
moddulo de extraccion de zumo mostrado en la Fig. 1; la Fig. 4 es una vista en seccién de la tapa tomada a lo largo de
la linea A-A de la Fig. 3; la Fig. 5 es una vista en seccién de la tapa tomada a lo largo de la linea B-B de la Fig. 3; y la
Fig. 6 es una vista frontal que muestra un tornillo que tiene una seccién de estrujado provista en un extremo superior
del mismo como seccidn del médulo de extraccién de zumo, mostrado en la Fig. 1.

Con referencia a las Figs. 1 a 6, un médulo de extraccién de zumo para una licuadora de acuerdo con una realizacion
de la presente invencién incluye un contenedor 100 con un espacio de extraccion de zumo definido en el mismo y que
tiene un puerto de descarga 101 y un puerto de descarga de residuos 102 conformados respectivamente en una cara
y otra de una superficie exterior del mismo, un filtro 200 instalado dentro del contenedor 100 para separar el zumo de
los residuos de material generados en la extraccion del zumo, un tornillo 300 instalado dentro del filtro 200 para extraer
zumo del material, y una tapa 400 instalada en el extremo superior del contenedor 100 y conformada con un puerto de
entrada 410, a través del cual se introduce el material.

Aunque no se muestre, unos medios de abertura/cierre para abrir y cerrar selectivamente el puerto de descarga de
zumo 101 del contenedor 100 pueden aplicarse al médulo de extraccién de zumo.

Como medios de abertura/cierre, puede usarse una valvula de grifo. La valvula de grifo incluye un cuerpo de valvula
que se mueve hacia delante o hacia atras en el puerto de descarga de zumo 101, en el que un extremo delantero del
cuerpo de valvula esta orientado preferentemente hacia el puerto de descarga 101.

Ademas, la valvula de grifo puede incluir un grifo de descarga de zumo, que puede estar conectado selectivamente al
puerto de descarga del zumo 101 mediante el cuerpo de valvula.

Como medio para abrir y cerrar el puerto de descarga del zumo 101, pueden emplearse una variedad de medios,
ademas de la estructura anterior.

Una seccién 500 de estrujado esta conformada sobre un extremo superior del tornillo 300 para tener una forma que se
estrecha hacia arriba.

La seccion 500 de estrujado ademas tiene una cuchilla 510 de estrujado conformada en la misma, en la que la cuchilla
510 de estrujado se extiende en forma de espiral con una anchura que se estrecha gradualmente hacia arriba, mas
preferentemente hacia un apice superior de la seccion 500 de estrujado.

Un vastago central 310 del tornillo 300 puede estar conformado sobre el apice superior de la seccién 500 de estrujado.
La tapa 400 tiene una seccion 600 de procesamiento de estrujado conformada en una parte inferior de la misma para
que sea céncava hacia arriba desde una cara acoplada con el contenedor 100 a fin de acomodar la seccion 500 de

estrujado.

La seccion 600 de procesamiento de estrujado tiene una forma que se estrecha gradualmente hacia un apice superior
correspondiente a la seccion 500 de estrujado.

Ademas, el apice superior de la seccion 600 de procesamiento de estrujado esta conformada con un orificio de arbol,
en el que el arbol central 310 del tornillo 300 esta encajado rotativamente.

Mientras esté conectado con el puerto de entrada 410, la seccién 600 de procesamiento de estrujado coopera con la
seccion 500 de estrujado para ayudar en el estrujado del material introducido a través del puerto de entrada 410.
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La cuchilla 510 de estrujado se inserta y situa en la seccidon 600 de procesamiento de estrujado, y la cuchilla 510 de
estrujado coopera con una forma especifica de una superficie interna de la seccion 600 de procesamiento de estrujado
para estrujar el material.

El puerto de entrada 410 esté desplazado hacia un lado con respecto a un eje central del tornillo 300 y deberia tener
simultdneamente una parte inferior de gran anchura W (o diametro interior) de modo que un material de gran tamafio
tal como una manzana pueda introducirse sin ser troceado.

El filtro 200 presenta el mayor diametro interior en el extremo superior del mismo, y de este modo, se establece una
distancia desde el eje central del tornillo 300 hasta el filtro 200 para que sea mayor en el extremo superior del filtro 200.

La anchura de la parte inferior del puerto de entrada 410 se establece para que sea mayor que la distancia mas corta
desde el eje central del tornillo 300 hasta una superficie circunferencial interior del extremo superior del filtro 200.

En consecuencia, vista desde la parte superior, una regién de la region del puerto de entrada 410 se solapa
parcialmente con una regién del extremo superior del filtro 200 y esta fuera de la regidn del extremo superior del filtro
200.

La presente invencidn se diferencia en gran medida de una licuadora convencional en que tiene un puerto de entrada
de pequeiio tamafio, de manera que por lo general queda situado dentro de una region de un filtro.

Ademas, la seccion 600 de procesamiento de estrujado esta conformada para cubrir la region inferior entera del puerto
de entrada 410 a la altura de la seccién 600 de procesamiento de estrujado conectada al extremo inferior del puerto de
entrada 410.

Ademas, el puerto de entrada 410 esta dentro de una region circular con un diametro correspondiente al diametro de la
seccion 600 de procesamiento de estrujado con el arbol central 310 del tornillo 300 como centro, y mas
preferentemente, esta situado para estar desplazado dentro de un lado de las regiones semicirculares en las que la
region circular esta dividida por una linea que pasa a través del arbol central 310.

Ademas, la superficie interna de la seccién 600 de procesamiento de estrujado, en particular una superficie interna de
procesamiento 610 de estrujado esta conformada para acercarse gradualmente a la cuchilla 510 de estrujado de la
seccion 500 de estrujado en una direccion en la que la cuchilla 510 de estrujado discurre desde el extremo inferior del
puerto de entrada 410.

En consecuencia, cuando cuchilla 510 de estrujado expulsa el material, el material esta contenido por la superficie
interna de la seccién 600 de procesamiento de estrujado, de manera que una cara lateral del material sea estrujada por
la cuchilla 510 de estrujado, y se arrastra el material a la seccién de procesamiento de estrujado de acuerdo con la
rotacién de la seccion de estrujado.

Esto proporciona un efecto de estrujamiento automatico del material incluso si un usuario introduce el material y luego
no vuelve a empujar el material de nuevo.

La seccion 500 de estrujado ademas tiene una o mas cuchillas auxiliares de estrujado conformadas en la misma de
modo que ayuden a la cuchilla 510 de estrujado a estrujar el material de manera mas efectiva.

En tal caso, la cuchilla 510 de estrujado primero estruja el material, y las cuchillas auxiliares de estrujado pueden
estrujar el material mas fino.

Ademas, a medida que se arrastra el material a la seccion de procesamiento de estrujado, se genera la fuerza de
presionado del tornillo hacia abajo, de modo que haya un efecto de supresion del movimiento ascendente del tornillo
generada por la permeabilizaciéon de residuos de material entre una superficie inferior del tornillo y una superficie de
suelo del contenedor.

Como se ha mencionado anteriormente, dado que una seccién del puerto de entrada 410 se extiende por fuera de la
region del extremo superior del filtro 200, se proporciona una superficie de guiado 620 de material en la superficie
interna de la seccion 600 de procesamiento de estrujado de manera que el material introducido a través del puerto de
entrada 410 pueda ser guiado hasta el filtro 200.

Es decir, la superficie de guiado 620 de material esta provista como un elemento para conectar suavemente el filtro
200 y el puerto de entrada 410 que se extiende por el exterior hasta tal punto que se pueda usar una manzana sin
cortar, tal cual.

Ademas, la superficie de guiado 620 de material continua desde el puerto de entrada 410 mientras se solapa con el
puerto de entrada 410 y esta conformada para estar inclinada hacia el eje central de la seccidon 500 de estrujado,
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haciendo de ese modo que una cara lateral del material empiece a ser estrujada por la cuchilla 510 de estrujado.

Para mejorar la capacidad de procesamiento del estrujado, ademas se puede conformar una o mas cuchillas de
triturado 630 sobre la superficie de procesamiento 610 de estrujado.

En esta realizacion, la pluralidad de cuchillas de triturado 630 estan separadas entre si y se extienden desde una
seccioén superior de la superficie de procesamiento 610 de estrujado hasta una seccién mas baja de la misma, y cada
una de las cuchillas de triturado 630 se acerca gradualmente a la cuchilla 510 de estrujado a medida que pasa de la
seccioén superior hacia la seccion mas baja.

La seccion 500 de estrujado pasa sobre el extremo superior del contenedor 100 y el filtro 200 y esta acomodada y
situada en la seccion 600 de procesamiento de estrujado situada en la tapa 400. La seccion 500 de estrujado y la
seccion 600 de procesamiento de estrujado cooperan entre si para estrujar completamente el material introducido a
través del puerto de entrada 410, haciendo posible de ese modo, la suave extraccién de zumo del material incluso si el
usuario no trocea el material por adelantado.

Puesto que el zumo se extrae del material totalmente estrujado por encima del filtro 200, se produce un efecto que
evita que el filtro 200 se deforme.

Ademas, una cara lateral del material es procesada por la cuchilla 510 de estrujado, lo que solo puede realizarse
conformando la seccién 500 de estrujado para que tenga una longitud adecuada para la altura del material. Por tanto,
el tramo que sobresale de la cuchilla helicoidal no necesita extenderse para cortar el propio material.

Ademas, puede conformarse un escalén 420 de insercion del filtro en la parte inferior de la seccion 600 de
procesamiento de estrujado para que encaje comodamente en el extremo superior del filtro 200.

El extremo inferior de la superficie de guiado 620 de material se encuentra con el escalén de insercion del filtro 420 de
manera escalonada, en el que el extremo inferior de la superficie de guiado 620 de material esta conformado para
ajustarse a una superficie interna del extremo superior del filtro 200.

En consecuencia, el material estrujado a través de la seccion 600 de procesamiento de estrujado se guia suavemente
al interior del filtro 200 a lo largo de la superficie de guiado 620 de material.
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REIVINDICACIONES

1. Un modulo de extraccion de zumo para una licuadora que incluye un contenedor (100) conformado con un puerto de
descarga (101) de zumo, un filtro (200) situado dentro del contenedor (100), un tornillo (300) situado dentro del filtro
(200) para extraer zumo de un material, y una tapa (400) acoplada al extremo superior del contenedor (100) y
conformada con un puerto de entrada (410) a través del cual se introduce el material, comprendiendo el médulo de
extraccion de zumo:

una seccion (500) de estrujado conformada sobre un extremo superior del tornillo (300) para estrecharse hacia
arriba, teniendo la seccion (500) de estrujado una cuchilla (510) de estrujado conformada sobre la misma;

y una seccién de procesamiento (600) de estrujado conectada al puerto de entrada (410) y conformada en una
parte inferior de la tapa (400) para que sea céncava y acomodar la seccién (500) de estrujado,

en el que la cuchilla (510) de estrujado, estruja el material por adelantado dentro de la seccién de procesamiento
(600) de estrujado

caracterizado por que la superficie interna de la seccién de procesamiento (600) de estrujado comprende una
superficie de procesamiento (610) de estrujado conformada para acercarse gradualmente a la cuchilla (510) de
estrujado en una direccién en la que la cuchilla (510) de estrujado discurre desde el puerto de entrada (410) en
funcionamiento,

en el que la superficie interna de la seccién de procesamiento (600) de estrujado comprende una superficie de
guiado (620) de material que continua desde el puerto de entrada (410) y conformada para inclinarse hacia un eje
central de la seccidn (500) de estrujado de modo que la superficie de guiado (620) de material guie el material de
manera que una cara lateral del material empiece a ser estrujada por la cuchilla (510) de estrujado.

2. El médulo de extraccion de zumo de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que la cuchilla (510) de estrujado esta
conformada de manera que el material introducido a través del puerto de entrada (410) sea estrujado mientras se
empuja hacia afuera una cara lateral del material, y la secciéon de procesamiento (600) de estrujado esta provista de
una superficie interna para contener el material que la cuchilla (510) de estrujado empuja hacia fuera, de modo que el
material sea estrujado entre la cuchilla (510) de estrujado y la superficie interna de la seccién de procesamiento (600)
de estrujado.

3. EImddulo de extraccion de zumo de acuerdo con la reivindicacion 1 0 2, en el que la seccién de procesamiento (600)
de estrujado cubre una regién inferior entera del puerto de entrada (410) a la altura de la seccién de procesamiento
(600) de estrujado conectada a un extremo inferior del puerto de entrada (410).

4. El moédulo de extraccion de zumo de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, en el que una region inferior del puerto de
entrada (410) esta situada para estar desplazada dentro de una regién semicircular de un circulo que tiene un diametro
correspondiente a un diametro de la seccion de procesamiento (600) de estrujado con un vastago central (310) del
tornillo (300) como centro.

5. El médulo de extraccion de zumo de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que un extremo inferior de la superficie de
guiado (620) de material se ajusta a una superficie interna del filtro (200).

6. El médulo de extraccion de zumo de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que la seccién (500) de estrujado se
extiende para pasar por encima de un extremo superior del filtro (200) y estd acomodada en la secciéon de
procesamiento (600) de estrujado.

7. EI médulo de extraccion de zumo de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que la seccidn de procesamiento (600) de
estrujado comprende una superficie de procesamiento (610) de estrujado, la superficie de procesamiento (610) de
estrujado estd conformada con al menos una cuchilla de triturado (630).

8. El moédulo de extraccion de zumo de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que el puerto de entrada (410) se dispone
para que esté desplazado hacia fuera desde un eje central del tornillo (300) y tiene una anchura mayor que la distancia
mas corta desde el eje central del tornillo (300) hasta una superficie circunferencial interior de un extremo superior del
filtro (200).

9. EI mddulo de extraccién de zumo de acuerdo con la reivindicacion 8, en el que la seccidn de procesamiento (600) de
estrujado comprende una superficie de procesamiento (610) de estrujado, la superficie de procesamiento (610) de
estrujado esta conformada con al menos una cuchilla de triturado (630).
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