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DESCRIPCIÓN 
 
Dispositivo que impide el reflujo para su instalación entre un dispositivo sanitario y  el suministro de agua. 
 
Campo técnico  5 
 
La presente invención se refiere a un accesorio para un sistema sanitario, en particular a un dispositivo de 
comprobación de flujo conectado entre un sistema sanitario y un sistema de agua corriente. 
 
Antecedentes  10 
 
Los sistemas sanitarios convencionales precisan una fuente de agua para una función de descarga que, 
típicamente, comprende una conexión a un sistema de suministro de agua, por ejemplo un sistema de agua 
corriente. Dicho de otro modo, los sistemas sanitarios convencionales no podrían funcionar sin dicho sistema de 
agua corriente. En particular, un inodoro con vertido convencional típicamente está provisto de un depósito de agua 15 
alimentado desde un sistema de agua corriente. Otro tipo de inodoro convencional está provisto de una salida de 
vertido conectada a un sistema de agua corriente. Una ducha convencional típicamente está conectada a dicho 
sistema de agua corriente. Como los sistemas sanitarios están conectados directamente al sistema de agua 
corriente, se podría arrastrar una posible fuente de agua contaminada aguas arriba, mediante la contrapresión o 
succión, al sistema de agua corriente y, con ello, contaminar el agua potable. 20 
 
Sumario de la invención  
 
La presente invención proporciona un dispositivo de comprobación de flujo conectado en funcionamiento entre un 
sistema sanitario y un sistema de agua corriente, de acuerdo con las reivindicaciones siguientes. 25 
 
Para superar las desventajas de la técnica anterior, la invención proporciona un dispositivo de comprobación de flujo 
según la reivindicación 1. 
 
Preferentemente, el detector de nivel de líquido comprende un detector de nivel de líquido inferior, de manera que 30 
cuando el detector de nivel de líquido detecte que el nivel de líquido del depósito es inferior al nivel de líquido 
predeterminado, la circuitería de control tenga la válvula eléctrica abierta hasta que el nivel de líquido del depósito 
alcance dicho nivel de líquido más elevado entre el nivel de líquido máximo y el nivel de líquido predeterminado. 
 
De forma alternativa, el detector de nivel de líquido comprende un detector de nivel de líquido superior, de manera 35 
que cuando el detector de nivel de líquido detecte que el nivel de líquido del depósito es inferior al nivel de líquido 
predeterminado, la circuitería de control tenga la válvula eléctrica abierta hasta que el nivel de líquido del depósito 
alcance el nivel de líquido predeterminado. 
 
Breve descripción de los dibujos  40 
 
La Figura 1 muestra en perspectiva una primera forma de realización de la invención; 
 
la Figura 2 también muestra la primera forma de realización de la invención en otra perspectiva; 
 45 
la Figura 3 muestra la primera forma de realización de la invención de forma explosionada; 
 
la Figura 4 muestra la estructura de la primera forma de realización de la invención; 
 
la Figura 5 ilustra un diagrama de control de la primera forma de realización de la invención; 50 
 
la Figura 6 muestra una segunda forma de realización de la invención provista de una descarga de agua; 
 
la Figura 7 muestra una tercera forma de realización de la invención provista de otra descarga de agua; 
 55 
la Figura 8 muestra una cuarta forma de realización de la invención provista de un paso de rebose; 
 
la Figura 9 muestra una quinta forma de realización de la invención provista de otro paso de rebose; 
 
la Figura 10 muestra una sexta forma de realización de la invención provista de un depósito con una aireación; 60 
 
la Figura 11 muestra una séptima forma de realización de la invención provista de un depósito con otra aireación; 
 
la Figura 12 muestra una octava forma de realización de la invención provista de un depósito con un deflector; 
 65 
la Figura 13 muestra otro diagrama de control de una novena forma de realización de la invención; y 
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  3 

 
la Figura 14 muestra todavía otro diagrama de control de una décima forma de realización de la invención. 
 
Formas de realización particulares  
 5 
Las Figuras 1 a 5 proporcionan un dispositivo de comprobación de flujo conectado entre un sistema sanitario y un 
sistema de agua corriente, que comprende: 
 

un depósito 1 que comprende una abertura de entrada de agua 11 formada en una parte superior del depósito o a 
través de su parte superior, tal como se muestra en particular, y una abertura de salida de agua 12; 10 
 
una válvula eléctrica 2, que comprende una entrada de válvula conectada a una fuente de agua corriente a presión 
21 o al sistema de agua corriente, y una salida de válvula conectada a la abertura de entrada de agua 11 del 
depósito; 
 15 
una descarga de agua 3 conectada a la abertura de salida de agua 12 del depósito; 
 
un paso de rebose 4 para definir un nivel de agua máximo en el depósito, que presenta una entrada de rebose 41 
comunicada de manera fluida con la cámara del depósito y una salida de rebose comunicada con la parte exterior 
del depósito 1 o con la atmósfera; 20 
 
un conjunto de detectores depositados en el interior de la cámara del depósito, incluyendo un detector de nivel de 
líquido superior 51 y un detector de nivel de líquido inferior 52; y 
 
una circuitería de control 6 dispuesta en la parte exterior o en la parte interior del depósito, que comprende una 25 
entrada desde el detector de nivel de líquido superior 51 y/o el detector de nivel de líquido inferior 52, para 
comprobar el nivel de líquido en la cámara del depósito 1 y una salida a la válvula eléctrica 2 para abrir o cerrar la 
válvula eléctrica 2; 
 
en el que hay un espacio vertical provisto entre la abertura de entrada de agua 11 del depósito 1 y la entrada de 30 
rebose 41 del paso de rebose 4. 

 
Preferentemente, se forma una aireación 13 en una parte superior de una pared del depósito 1, más 
preferentemente, a través de la parte superior del mismo, de manera que se comunique la cámara del depósito 1 
con la atmósfera. 35 
 
Preferentemente, se forma una abertura de drenaje de agua estancada 14 por la parte inferior del depósito y se 
inserta de manera que se pueda retirar con un tapón de estanqueidad, por ejemplo, un tornillo de estanqueidad 7. 
 
Más preferentemente, el tapón de estanqueidad se puede configurar de otro modo, por ejemplo, a modo de un tapón 40 
de estanqueidad elastomérico o una junta de estanqueidad a presión de forma elástica. 
 
Dicha descarga de agua 3 comprende una bomba 32 provista de una entrada de bomba, y una primera línea de 
conducción 31 conectada entre la entrada de bomba 32 y la abertura de salida de agua del depósito 1 y que prevé 
una entrada de línea de conducción, dispuesta sobre la parte inferior del depósito 1 donde la abertura de salida de 45 
agua 12 del depósito 1 no se forma por la parte inferior de dicho depósito 1. El depósito se descarga en la entrada 
de la línea de conducción de la primera línea de conducción 31. La bomba 32 prevé una salida de bomba conectada 
de forma que pueda funcionar al sistema sanitario mediante una tercera línea de conducción 33. La circuitería de 
control 6 prevé otra salida conectada de forma eléctrica a la bomba 32, de manera que la circuitería de control 6 
pueda controlar dicha bomba 32 de forma operativa. 50 
 
El paso de rebose 4 comprende una abertura de rebose 15 formada por la parte inferior del depósito, y un conducto 
de rebose interno 42 dispuesto en la cámara del depósito y provisto de un extremo inferior conectado a dicha 
abertura de rebose 15. La entrada de rebose 41 del paso de rebose 4 es la entrada de agua del conducto de rebose 
42, mientras que la salida de rebose del paso de rebose 4 puede ser la abertura de rebose 15 del depósito 1. Por lo 55 
tanto, en el depósito 1, cualquier agua sobre la entada de rebose del conducto de rebose 42 fluye por el paso de 
rebose 4 a la parte exterior del depósito 1. 
 
El depósito 1 es un trapezoide, tal como se muestra, o puede presentar cualquier otra forma. 
 60 
El depósito 1 comprende una carcasa superior 16 y una carcasa inferior 17, encajada de forma hermética con dicha 
carcasa superior 16, de manera que dicho depósito 1 pueda alojar un volumen de agua. 
 
La carcasa superior 16 y la carcasa inferior 17 pueden encajar de forma hermética entre sí de varias maneras. Por 
ejemplo, se puede intercalar una junta de estanqueidad entre la carcasa superior 16 y la carcasa inferior 17; y la 65 
carcasa superior 16 y la carcasa inferior 17 se pueden soldar entre sí y, en el caso de un depósito cilíndrico 1, la 
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carcasa superior 16 y la carcasa inferior 17 se pueden hacer encajar entre sí de forma mecánica mediante 
sujeciones. 
 
Preferentemente, se prevé un deflector 8 debajo de la abertura de entrada de agua 11 del depósito 1, para desviar 
un flujo de agua súbito de la abertura de entrada de agua. 5 
 
La abertura de entrada de agua 11 del depósito se puede formar verticalmente a través de la parte superior de dicho 
depósito, y la salida de válvula de la válvula eléctrica 2 sigue en una segunda línea de conducción 22 encajada por 
la abertura de entrada orientada verticalmente 11 del depósito y provista de otra parte final o parte de salida de línea 
de conducción insertada en la cámara del depósito. La abertura de entrada de agua del depósito o la salida de la 10 
línea de conducción de la segunda línea de conducción y la entrada de rebose 41 del paso de rebose deberían estar 
separados verticalmente con una distancia vertical en la gama de 10 mm o más, referentemente 20 mm. 
 
La circuitería de control 6 está conectada a un disparador o conmutador exterior. Se muestra un diagrama de control 
en la Figura 5. 15 
 
El pulsador o conmutador exterior se dispara para dar una orden de vertido que, a su vez, se transmite a la 
circuitería de control 6. Cuando dicha circuitería de control 6 recibe la orden de vertido, el detector de nivel de líquido 
superior 51 y/o el detector de nivel de líquido inferior 52 comprueban el nivel de líquido en el depósito, 
particularmente el detector de nivel de líquido inferior 52 encuentra que el nivel de líquido está por encima de o en 20 
un nivel deseado y envía una señal deseada a la circuitería de control 6, dicha circuitería de control 6 ordenará a la 
bomba 32 el bombeo o el vertido de agua del depósito. 
 
El pulsador o conmutador exterior se dispara para dar una orden de vertido que, a su vez, se transmite a la 
circuitería de control 6. Cuando dicha circuitería de control 6 recibe la orden de vertido, el detector de nivel de líquido 25 
superior 51 y/o el detector de nivel de líquido inferior 52 comprueban el nivel de líquido en el depósito, 
particularmente el detector de nivel de líquido inferior 52 encuentra que el nivel de líquido está por debajo de un nivel 
deseado o es inferior del deseado y envía una señal de nivel inferior a la circuitería de control 6, dicha circuitería de 
control 6 ordenará a la válvula eléctrica 2 abrir la alimentación de agua a la cámara del depósito 1. Mientras tiene 
lugar la alimentación, cuando el detector de nivel inferior 52 comprueba que el nivel de líquido alcanza el nivel 30 
deseado y envía una señal deseada a la circuitería de control, dicha circuitería de control 6 ordenará a la bomba 32 
el bombeo o el vertido de agua del depósito. Cuando el detector de nivel de líquido inferior 52 encuentra que el nivel 
de líquido sigue por debajo de un nivel deseado o es inferior al nivel deseado y envía una señal de nivel inferior a la 
circuitería de control 6, dicha circuitería de control 6 ordenará a la válvula eléctrica 2 confirmar la alimentación de 
agua en la cámara del depósito 1. 35 
 
El pulsador o conmutador exterior se dispara para dar una orden de vertido que, a su vez, se transmite a la 
circuitería de control 6. Cuando dicha circuitería de control 6 recibe la orden de vertido, el detector de nivel de líquido 
superior 51 y/o el detector de nivel de líquido inferior 52 comprueban el nivel de líquido en el depósito, 
particularmente, el detector de nivel de líquido inferior 52 encuentra que el nivel de líquido está por debajo de un 40 
nivel deseado o es inferior del deseado y envía una señal de nivel inferior a la circuitería de control 6, dicha 
circuitería de control 6 ordenará a la válvula eléctrica 2 abrir la alimentación de agua a la cámara del depósito 1. 
Mientras tiene lugar la alimentación, cuando el detector de nivel inferior 52 comprueba que el nivel de líquido alcanza 
el nivel deseado y envía una señal deseada a la circuitería de control, dicha circuitería de control 6 ordenará a la 
bomba 32 el bombeo o el vertido de agua del depósito. Por otra parte, cuando el detector de nivel superior 51 45 
detecta que el nivel de líquido en ese momento alcanza un nivel predeterminado o superior, la circuitería de control 6 
ordenará y cerrará la válvula eléctrica 2 para detener la alimentación de agua en el depósito. Mientras tanto, la 
bomba trabaja, hasta que el detector de nivel de líquido inferior 52 detecta un nivel de líquido inferior y, así, la 
circuitería de control 6 ordenará y abrirá a la válvula eléctrica 2 para iniciar la alimentación de agua en la cámara del 
depósito 1. Cuando el detector de nivel superior 51 detecte que el nivel de líquido en ese momento alcanza dicho 50 
nivel predeterminado o superior, la circuitería de control 6 ordenará y cerrará la válvula eléctrica 2 para detener la 
alimentación de agua en el depósito. El procedimiento anterior tiene lugar y se repite hasta que el pulsador exterior 
se dispara para detener la orden de vertido o el procedimiento sigue durante un periodo establecido en la circuitería 
de control 6, que recibe una orden de paro del vertido o de cierre de la válvula eléctrica 2 y la bomba según las 
configuraciones, lo que significa que ha finalizado el vertido. 55 
 
De acuerdo con una segunda forma de realización de la invención tal como se muestra en la Figura 6, esta difiere de 
la primera forma de realización en que utiliza una descarga de agua diferente. Dicha descarga de agua comprende 
una conducción de descarga de agua 34 por gravedad. Particularmente, la abertura de salida de agua 12 del 
depósito se forma en la parte inferior del depósito 1, mientras que la conducción de descarga de agua 34 encaja con 60 
la abertura de salida de agua 12 formado en la parte inferior del depósito. Esta forma de realización en particular 
descarga el agua por gravedad desde el depósito 1. 
 
De acuerdo con una tercera forma de realización de la invención tal como se muestra en la Figura 7, esta difiere de 
la primera forma de realización en que utiliza otra descarga de agua diferente. Dicha descarga de agua comprende 65 
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una conducción de succión 35 que encaja con la abertura de entrada de agua 12 formada por la parte superior del 
depósito. Esta forma de realización particular descarga el agua del depósito 1 mediante una función de sifón. 
 
De acuerdo con una cuarta forma de realización de la invención tal como se muestra en la Figura 8, esta difiere de la 
primera forma de realización en que el paso de rebose comprende una abertura o paso de drenaje directo 43 que se 5 
forma por la pared vertical del depósito y a través del que el agua sobre el nivel máximo puede rebosar al exterior 
del depósito. 
 
De acuerdo con una quinta forma de realización de la presente invención tal como se muestra en la Figura 9, esta 
difiere de la primera forma de realización en que utiliza un paso de rebose diferente que comprende una abertura de 10 
rebose 45 formada por la pared vertical del depósito y un conducto de rebose 44 dispuesto en la parte exterior del 
depósito y provisto de un extremo superior encajado con dicha abertura de rebose 45. El agua sobre el nivel máximo 
puede rebosar a la parte exterior del depósito por la abertura de rebose 45 y el conducto de rebose 44 dispuesto en 
la parte exterior. 
 15 
De acuerdo con una sexta forma de realización de la presente invención tal como se muestra en la Figura 10, esta 
difiere de la primera forma de realización en que prevé una aireación 13 estructurada diferente, que comprende una 
pantalla o filtro para el polvo 91. 
 
De acuerdo con una séptima forma de realización de la presente invención tal como se muestra en la Figura 11, esta 20 
difiere de la primera forma de realización en que prevé una aireación estructurada de manera diferente, que 
comprende una aireación orientada horizontalmente. 
 
De acuerdo con una octava forma de realización de la presente invención tal como se muestra en la Figura 12, esta 
difiere de la primera forma de realización en que prevé un deflector orientado de manera diferente. La parte exterior 25 
de la segunda línea de conducción a la que está conectada la salida de válvula de la válvula eléctrica 2 está 
encajada con un deflector orientado horizontalmente 111, que está separado de la entrada de rebose 41 del paso de 
rebose en una distancia vertical en el rango de 10 mm o más aproximadamente, preferentemente 20 mm o más. 
 
De acuerdo con una novena forma de realización de la presente invención tal como se muestra en la Figura 13, esta 30 
difiere de la primera forma de realización en que utiliza solo un detector de nivel de líquido que está dispuesto en 
una parte inferior de la cámara del depósito y funciona de manera similar al funcionamiento del detector de nivel de 
líquido inferior de la primera forma de realización. Cuando el detector de nivel de líquido detecta que el nivel de 
líquido en el depósito está por debajo o es inferior que un nivel deseado y, a continuación, envía una señal de nivel 
inferior a la circuitería de control, dicha circuitería de control ordenará a la válvula eléctrica abrir la alimentación de 35 
agua en el depósito. El volumen de alimentación se controla mediante la válvula eléctrica, dependiendo de un 
periodo de alimentación establecido en la circuitería de control. 
 
De acuerdo con una décima forma de realización de la presente invención tal como se muestra en la Figura 14, esta 
difiere de la primera forma de realización en que utiliza solo un detector de nivel de líquido, dispuesto en una parte 40 
inferior de la cámara del depósito y un detector de flujo para detectar el flujo de agua por la entrada de agua del 
depósito. Cuando el detector de nivel de líquido detecta que el nivel de líquido en el depósito está por debajo de o es 
inferior a un nivel deseado y, a continuación, envía una señal de nivel inferior a la circuitería de control, dicha 
circuitería de control ordenará a la válvula eléctrica abrir la alimentación de agua en el depósito. El volumen de 
alimentación se controla mediante la circuitería de control de acuerdo con el detector de flujo. La válvula eléctrica se 45 
mantiene abierta hasta que se alimenta un volumen predeterminado en el depósito; cuando la circuitería de control 
calcula que se ha alimentado el volumen predeterminado al depósito, dicha circuitería de control cerrará dicha 
válvula eléctrica para detener la alimentación. 
 
De forma alternativa, la presente invención puede utilizar solo un detector de nivel de líquido, que se dispone en una 50 
parte superior de la cámara del depósito y funciona de manera similar al funcionamiento del detector de nivel de 
líquido superior 51 de la primera forma de realización. Una vez que se ha disparado el pulsador exterior, dicho un 
detector de nivel comprueba si el nivel de líquido del depósito en ese momento está situado a un nivel de líquido 
más elevado. Si es así, la circuitería de control 6 abrirá la bomba. Si se encuentra por debajo o es inferior a dicho 
nivel más elevado, la circuitería de control abrirá la válvula eléctrica 2 para alimentar el depósito 1, hasta que el nivel 55 
de líquido en ese momento alcance dicho nivel más elevado. Después de esto, la bomba trabajará en el 
procedimiento de vertido. Preferentemente, la circuitería de control mide el tiempo de bombeo. Cuando dicho tiempo 
de bombeo se mantiene durante un tiempo de bombeo establecido, se abrirá la válvula eléctrica para alimentar el 
depósito hasta que el detector de nivel de líquido detecte que el nivel de líquido en ese momento alcanza dicho nivel 
más elevado. 60 
 
Preferentemente, el detector de nivel de líquido comprende un detector de nivel de líquido inferior 52, de modo que, 
cuando dicho detector de nivel de líquido detecte que el nivel de líquido del depósito es inferior al nivel de líquido 
predeterminado, la circuitería de control 6 abrirá la válvula eléctrica 2 hasta que el nivel de líquido del depósito 
alcance dicho nivel de líquido más elevado entre el nivel de líquido máximo y el nivel de líquido predeterminado. 65 
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De forma alternativa, el detector de nivel de líquido comprende un detector de nivel de líquido superior 51, de 
manera que, cuando dicho detector de nivel de líquido detecte que el nivel de líquido del depósito es inferior al nivel 
de líquido predeterminado, la circuitería de control abrirá la válvula eléctrica hasta que el nivel de líquido del depósito 
alcance el nivel de líquido predeterminado. 
 5 
De forma alternativa, el detector de nivel de líquido solo comprende un detector de nivel medio en lugar del detector 
de nivel de líquido superior 51 y el detector de nivel de líquido inferior 52, tal como se ha ilustrado con anterioridad y 
situado entre los mismos. Cuando el detector de nivel de líquido medio detecta que el nivel de agua en ese momento 
es inferior que un nivel de líquido establecido en el depósito 1, la circuitería de control 6 funcionará del modo 
siguiente: abrirá la válvula eléctrica 2 hasta que el nivel de líquido en el depósito 1 en ese momento alcance el nivel 10 
de líquido establecido u otro nivel de líquido más elevado entre el nivel de líquido establecido y el nivel de líquido 
máximo tal como se define por el paso de rebose. 
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REIVINDICACIONES 
 
1. Dispositivo de comprobación de flujo que puede ser conectado entre un sistema sanitario y un sistema de agua 
corriente, que comprende: 
 5 

un depósito (1) que presenta una abertura de entrada de agua (11) prevista en una parte superior del depósito y 
una abertura de salida de agua (12) para la comunicación fluídica con el sistema sanitario; 
 
una válvula (2) que puede ser conectada entre la abertura de entrada de agua del depósito y el sistema de agua 
corriente (21) de manera que se regule un flujo de agua del sistema de agua corriente a la abertura de entrada de 10 
agua del depósito; 
 
un paso de rebose (4) que presenta una entrada de rebose (41) dispuesta en el interior del depósito, para definir 
un nivel de líquido máximo del depósito y una salida de rebose (15) dispuesta en el exterior del depósito; 
 15 
un detector de nivel de líquido (51, 52) para detectar si el nivel de líquido del depósito es inferior a un nivel de 
líquido predeterminado; y 
 
en el que hay un intersticio vertical previsto entre la abertura de entrada de agua (12) del depósito y la entrada de 
rebose (41) del paso de rebose (4); 20 
 
caracterizado por que la válvula es una válvula eléctrica; 
 
en el que el detector de nivel de líquido está adaptado para detectar que el nivel de líquido del depósito ha 
alcanzado un nivel de líquido más elevado entre el nivel de líquido máximo y el nivel de líquido predeterminado, 25 
 
y por que la válvula eléctrica está provista de una circuitería de control (6) que presenta una entrada desde el 
detector de nivel de líquido y una salida para controlar la válvula eléctrica (2); 
 
en el que la circuitería de control está adaptada para abrir la válvula eléctrica si el nivel de líquido del depósito 30 
alcanza el nivel de líquido predeterminado o ha alcanzado un nivel de líquido más elevado entre el nivel de líquido 
máximo y el nivel de líquido predeterminado. 

 
2. Dispositivo de comprobación de flujo según la reivindicación 1, en el que el detector de nivel de líquido comprende 
un detector de nivel de líquido inferior (52) de manera que, cuando el detector de nivel de líquido detecta que el nivel 35 
de líquido del depósito (1) es inferior al nivel de líquido predeterminado, la circuitería de control (6) está adaptada 
para abrir la válvula eléctrica (2) hasta que el nivel de líquido del depósito alcanza dicho nivel de líquido más elevado 
entre el nivel de líquido máximo y el nivel de líquido predeterminado. 
 
3. Dispositivo de comprobación de flujo según la reivindicación 1, en el que el detector de nivel de líquido comprende 40 
un detector de nivel de líquido superior (51) de manera que, cuando el detector de nivel de líquido detecta que el 
nivel de líquido del depósito (1) es inferior al nivel de líquido predeterminado, la circuitería de control (6) está 
adaptada para abrir la válvula eléctrica (2) hasta que el nivel de líquido del depósito alcance el nivel de líquido 
predeterminado. 
 45 
4. Dispositivo de comprobación de flujo según la reivindicación 1, en el que el depósito (1) presenta una parte 
superior formada con una aireación (13) para comunicar la parte interior del depósito con la atmósfera. 
 
5. Dispositivo de comprobación de flujo según la reivindicación 1, en el que el depósito (1) presenta una parte inferior 
formada con una abertura de drenaje de agua estanca (14) insertada de manera amovible con un tapón de 50 
estanqueidad (7). 
 
6. Dispositivo de comprobación de flujo según la reivindicación 1, que además comprende una bomba (32) 
conectada entre la abertura de salida de agua (12) del depósito y el sistema sanitario y utilizada para lavar el 
sistema sanitario. 55 
 
7. Dispositivo de comprobación de flujo según la reivindicación 1, en el que el paso de rebose (4) comprende un 
paso de drenaje directo formado a través de la pared del depósito (1). 
 
8. Dispositivo de comprobación de flujo según la reivindicación 1, en el que el paso de rebose (4) comprende un 60 
paso de drenaje directo formado a través de la parte inferior del depósito (1). 
 
9. Dispositivo de comprobación de flujo según la reivindicación 7, en el que el paso de rebose (4) comprende un 
conducto de rebose (42) dispuesto en el exterior del depósito (1). 
 65 
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10. Dispositivo de comprobación de flujo según la reivindicación 1, en el que el depósito (1) está provisto de un 
deflector (8) debajo de la abertura de entada de agua (11). 
 
11. Dispositivo de comprobación de flujo según cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, en el que el intersticio 
vertical es una distancia vertical de 10 mm o más. 5 
 
12. Dispositivo de comprobación de flujo según la reivindicación 11, en el que la distancia vertical es de 20 mm 
aproximadamente. 
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