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DESCRIPCION
Dispositivo de soporte para placas de impresion

La presente invencion se refiere a un dispositivo de soporte para placas de impresion del tipo citado en el preambulo
de la reivindicacion 1.

En particular, la invencién se refiere a un dispositivo de soporte especifico adecuado para su uso en la produccion
de placas para calcografia, es decir placas sobre las que se graba, se cincela o, de otra modo, se talla el dibujo que
se va a imprimir.

Como se sabe de la técnica anterior, para crear placas de este tipo, primero debe hacerse un molde para obtener el
negativo del disefio que se va a imprimir y este molde debe entonces recubrirse con capas de plata y niquel.

En detalle, primero se crea el molde grabando una placa base, normalmente fabricada de poliamida o Kapton®, por
ejemplo usando tecnologia laser, para producir un negativo de las imagenes y de las palabras que se van a imprimir.

Cuando se ha hecho esto, el molde se coloca en un dispositivo en el que se lleva a cabo un proceso de deposicion
quimica con el fin de crear una primera capa, normalmente de plata, para recubrir la superficie del molde con dicho
negativo de la imagen.

En este punto, la placa se coloca en un segundo dispositivo en el que se deposita una capa metélica de niquel sobre
la capa de plata, por medio de un procedimiento de deposicién galvanica.

La capa de niquel se separa entonces de la capa de plata y del molde, se incrementa por adicién y, por ultimo, se
recubre con una capa de material con una gran dureza superficial, normalmente cromo duro.

El documento US-B1-6 170 396 ensefia un dispositivo de soporte para placas de impresion.

La solucion de la técnica anterior mencionada anteriormente tiene varios inconvenientes significativos.

Un primer inconveniente radica en el hecho de que los procesos galvanicos implican el uso de bafios galvanicos que
estan asociados con problemas en términos de seguridad del operario y de eliminacién del residuo industrial que se

genera, que resulta particularmente dificil y cara y tiene un impacto medioambiental considerable.

Un inconveniente adicional de las placas de impresion producidas de esta manera consiste en el hecho de que no
tienen un espesor uniforme en toda la superficie de la placa.

Los inconvenientes descritos anteriormente se han superado mediante la sustitucion de los procesos galvanicos por
procesos de alto vacio.

Sin embargo, tales procesos de alto vacio tienen algunos inconvenientes adicionales.
Se llevan a cabo girando o trasladando las placas. Las placas, por tanto, tienen que estar soportadas para impedir
gue adopten posiciones incorrectas y, en particular, para asegurar el mantenimiento de la posicién correcta y, por

tanto, una deposicién uniforme y 6ptima de la capa de niquel.

Un inconveniente adicional radica en la dificultad de crear un soporte que puede asegurarse a las placas sin cubrir el
disefio de impresién y que sea capaz por tanto de garantizar su correcto recubrimiento.

Por estas razones, dicho soporte es extremadamente importante.
En esta situacion la finalidad técnica de la presente invencion es idear un dispositivo de soporte para placas de
impresion que supere sustancialmente los inconvenientes mencionados anteriormente y, en particular, que permita

el recubrimiento de las placas de impresion utilizando el procedimiento de deposicién de alto vacio.

Dentro del alcance de dicha finalidad técnica un objetivo importante de la invencién es proporcionar un dispositivo de
soporte que haga posible tener placas de impresion que comprendan capas creadas usando procesos de alto vacio.

La finalidad técnica y objetivos especificados se logran con un dispositivo de soporte para placas de impresién como
se reivindica en la Reivindicacién 1 adjunta.

Las realizaciones preferentes se describen en las reivindicaciones dependientes.

Las caracteristicas y ventajas de la invencion son claramente evidentes a partir de la siguiente descripcién detallada
de una realizacion preferente de la misma, con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:
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La Fig. 1 muestra un dispositivo de soporte de acuerdo con la invencion;

La Fig. 2 muestra un detalle del dispositivo de soporte;

La Fig. 3a muestra una placa que se fijara sobre el dispositivo de soporte de acuerdo con la invencion;
La Fig. 3b muestra una placa que se dispondra sobre el dispositivo de soporte; y

La Fig. 4 ilustra una parte del dispositivo de soporte de acuerdo con la invencion.

Con referencia a dichos dibujos, el nimero de referencia 1 indica de manera global el dispositivo de soporte de
acuerdo con la invencion.

Para ser utilizadas, es adecuado crear placas de impresion 10 y, en detalle, placas para impresion de seguridad que
comprendan una capa base 11 que tenga una superficie grabada 11a que comprenda grabados o similares que se
van a imprimir tales como los de, por ejemplo, billetes de banco, sellos, documentos u otros productos de impresion
de seguridad; y un recubrimiento exterior 12 fabricado de un material resistente al desgaste y, preferentemente de
un material seleccionado entre cromo, circonio o titanio o los nitruros o carbonitruros de los mismos, y cubrir dicha
superficie grabada 11a para definir la superficie de impresion 10a que reproduce sustancialmente los grabados
presentes en la superficie grabada 11a.

El dispositivo de soporte 1 comprende un soporte 20 que define un eje de extensién principal 20a, preferentemente
paralelo al gradiente gravitacional, y un perfil general sustancialmente prismatico; fijaciones 30 adecuadas para
acoplarse con los cantos 11b opuestos de la capa base 11 que rodea la superficie grabada 11a; topes 40 adecuados
para impedir un movimiento relativo entre la capa base 11 y las fijaciones 30; y enganches 50 adecuados para
asegurar de forma liberable las fijaciones 30 al soporte 20 en correspondencia con el perfil general.

El soporte 20 comprende al menos una placa base 21 y, preferentemente, dos placa base 21 sustancialmente
perpendiculares al eje 20a y que define el perfil general del dispositivo 1; y al menos un cuerpo de soporte 22
adecuado para colocar el mismo sustancialmente entre las placas 21 para definir una distancia mutua entre las
placas base 21 al menos sustancialmente igual a y, apropiadamente, sustancialmente mayor que una de las
dimensiones de la superficie grabada 11a, es decir, de la anchura o de la longitud de dicha superficie grabada 11a.

Ademas, el soporte 20 puede comprender al menos una placa intermedia 23 dispuesta entre las placas base 21 y
adecuada para aumentar la rigidez estructural del dispositivo de soporte 1 y definir los puntos de anclaje adicionales
de las placas 10 al soporte 20.

Ventajosamente, las placas 21 y 23 tienen forma sustancialmente circular con su eje coincidiendo sustancialmente
con el eje 20a para definir un perfil general de base circular, sustancialmente prismatico, es decir, un perfil con forma
cilindrica del dispositivo de soporte 1.

El cuerpo de soporte 22 tiene un eje de extension que coincide sustancialmente con el eje 20a y tiene una seccion
transversal mas pequeiia que las placas 21 y 23 de manera que practicamente todo el perimetro de las placas 21y
23 descuella en relacién con dicho cuerpo de soporte 22.

En particular, comprende perfiles 22a que tienen un eje de extension sustancialmente paralelo al eje 20a y dispuesto
a lo largo del perimetro de una circunferencia centrada en el eje 20a que tiene un radio mas pequefio que el de las
placas 21y 23.

Dispuesto a lo largo del perimetro de las placas 21, el dispositivo de soporte 1 tiene al menos un par de fijaciones 30
adecuadas para permitir que la superficie grabada 1la esté dispuesta sustancialmente paralela al eje 20a y, en
particular, permita que las puntas de la superficie 11a estén dispuestas sustancialmente a la misma distancia del eje
de extension principal 20a.

Apropiadamente, el dispositivo de soporte 1 comprende una pluralidad de pares de fijaciones 30 adecuadas para
permitir que una pluralidad de capas base 11 estén unidas al dispositivo de soporte 1 disponiendo sus superficies
grabada 11as sustancialmente paralelas y a la misma distancia del eje de extension principal 20a.

Cada accesorio 30 comprende al menos una hendidura 31 adecuada para alojar interiormente al menos una parte
de un canto 11b y que se extiende sustancialmente paralelo al eje 20a.

Preferentemente, las fijaciones 30 consisten en varillas caracterizadas por una longitud no menor que la longitud de
los cantos 11b y provistas de hendiduras 31 que se extienden al menos la longitud de dichos cantos 11b.

Unido a las fijaciones 30, el dispositivo de soporte 1 estd provisto de topes 40 adecuados para impedir un
movimiento relativo entre la capa base 11y las fijaciones 30.

Con este fin, los topes 40 son adecuados para acoplarse con la capa base 11 en correspondencia con los cantos
11b y las hendiduras 31 para no interferir con el depdsito de las particulas y, por tanto, la creacién del recubrimiento
exterior 12 en al menos la parte grabada de la superficie 11a. Dichos topes 40 comprenden tornillos roscados en
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orificios realizados en las proximidades de los cantos 11b y a lo largo de las hendiduras y/o elementos de tope
adecuados para impedir el deslizamiento relativo entre las hendiduras 31 y la capa base 11 a lo largo de al menos el
eje 20a.

Por ultimo, para permitir que la capa base 11 esté asegurada al dispositivo de soporte 1 de una manera conveniente
y practica, el dispositivo 1 esta provisto de enganches 50 adecuados para conectar de forma liberable,
preferentemente por medio de un acoplamiento a presion, las fijaciones 30 al soporte 20 en correspondencia con el
perfil general.

En particular, dichos enganches 50 estan dispuestos en correspondencia con los extremos de las fijaciones 30 y
permiten que dichas fijaciones estén aseguradas en correspondencia con el perfil de las placas base 21.

Por ello, comprenden al menos un primer cuerpo integral con la fijacion 30 en correspondencia con un extremo de la
misma y que define un asiento 51 adecuado para alojar interiormente y, por ello, acoplar a presién con un reborde
20b obtenido en correspondencia con el perimetro exterior del soporte 20 y, en particular, de las dos placas 21.

Los rebordes 20b sobresalen de las placas 21 en una direccidn sustancialmente paralela al eje 20a de extension
preferente para permitir que el asiento 51 se acople con el mismo por medio de una traslacion sustancialmente
paralela al eje de extension principal 20a y, en detalle, acoplarse con él sustancialmente debido a la fuerza de la
gravedad.

Los rebordes 20b sobresalen convenientemente en la misma direccion para permitir su acoplamiento simultanea con
los asientos 51.

El dispositivo de soporte 1 es adecuado para su uso en un innovador dispositivo de depdsito de alto vacio capaz de
crear un revestimiento 12 con un espesor sustancialmente menor a 10 uym por medio de un proceso de deposicién
en alto vacio.

Preferentemente, el dispositivo de depésito es adecuado para crear el revestimiento 12 por medio de un proceso de
deposicion en alto vacio utilizando la técnica PVD o PE CVD u otra similar.

Dicho dispositivo comprende, ademas del dispositivo de soporte 1, un recipiente 100 que define dicha camara
interior adecuada para contener el dispositivo de soporte 1; un aparato de suministro adecuado para suministrar en
la camara interior y, por tanto, depositar sobre las placas de impresion 10, las particulas, preferentemente de un
material elegido entre cromo, circonio o titanio o los nitruros o carbonitruros de los mismos, que forman el
revestimiento 12; un aparato para crear un vacio, por ejemplo una bomba de vacio, adecuado para crear
sustancialmente un vacio en la camara interior; un dispositivo de movimiento adecuado para mover y, en particular,
hacer girar el dispositivo de soporte 1 y las placas 10 a lo largo de un eje de rotacién para garantizar la distribucion
uniforme de particulas y, por tanto, la formacién de un recubrimiento 12 sustancialmente uniforme. Dicho eje de
rotacion es, preferentemente, sustancialmente paralelo al eje de extension principal 20a.

El uso de un dispositivo de soporte y el funcionamiento de un dispositivo de deposicidon en alto vacio, descrito
anteriormente en un sentido estructural, es el siguiente.

En primer lugar, se prepara una pluralidad de capas base 11 de niquel, llevando a cabo el proceso de
electroformacion galvanica descrito.

Las capas base 11 se aseguran después al dispositivo de soporte 1.

En detalle, los cantos opuestos de la capa 11 se insertan en las hendiduras 31 y después se aseguran a las
fijaciones 30 por medio de los topes 40.

La capa base se dobla entonces para obtener una curvatura que sea sustancialmente la misma que la de las placas
base 21 y de modo que la superficie grabada 11a defina la superficie exterior de la curvatura.

A continuacion, la capa 11 se asegura al dispositivo de soporte 1 a lo largo del perimetro exterior de dicho
dispositivo de soporte 1 insertando partes del reborde 20b en los asientos 51 de manera que la superficie grabada
1la esta enfrentada a la direccidon opuesta al eje 20a y sustancialmente paralela a dicho eje 20a definiendo asi
sustancialmente el perfil general del dispositivo de soporte 1.

Una vez que se ha hecho esto, el dispositivo de soporte 1 se inserta dentro de la camara y se dispone de manera
gue el eje 20a coincida sustancialmente con el eje de rotacién de la unidad.

El aparato de vacio crea sustancialmente un vacio en la camara interior; la unidad de movimiento hace girar el
dispositivo de soporte 1 y los cuerpos 11 alrededor del eje de extension preferente 20a y, al mismo tiempo, el
aparato de suministro alimenta las particulas que forman el revestimiento 12 a la cdmara 110a y asi las deposita en
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las superficies grabada 11as.

Cuando se ha completado la deposicion del revestimiento 12 exterior, se retiran las placas 10 del dispositivo 1 y ya
estan listas para ser usadas para la impresién.

La invencion consigue algunas ventajas importantes.

Una primera ventaja importante obtenida usando el innovador dispositivo de soporte 1 consiste en el hecho de que
se usa un proceso de alto vacio para crear las placas de impresién, eliminando asi la necesidad de procesos de
deposicion galvanica y reduciendo asi los costes de produccion de las placas 10 y eliminando los problemas de
seguridad y de tener que tratar con los productos de residuos industriales normalmente asociados con tales
procesos de la técnica anterior, haciendo posible la produccién de una placa con un bajo impacto medioambiental y
respetando el medio ambiente.

Otra ventaja importante radica en el hecho de que con el dispositivo de soporte 1, el uso de un proceso de
deposicion en alto vacio para crear un revestimiento 12 hace posible obtener placas 10 con un espesor muy
uniforme.

Dichas ventajas se deben principalmente al hecho de que el dispositivo de soporte 1 sélo se acopla con las placas
11 en correspondencia con los cantos 11b y asi no interfieren con la deposicion del recubrimiento 12 a lo largo de la
superficie grabada 11a y, por tanto, garantiza la formacion de dicho revestimiento 12 a lo largo de toda la superficie
10a de impresion.

Otra ventaja radica en el hecho de que el revestimiento 12 se caracteriza por un espesor extremadamente uniforme
Yy, por tanto, por una resistencia al desgaste y propiedades fisicas y mecanicas uniformes.

Esta ventaja se debe también al hecho de que con el dispositivo 1, las superficies 1la pueden disponerse
sustancialmente paralelas y, en particular, a la misma distancia del eje 11 y, mas en particular, del eje de rotacion
definido por la unidad de movimiento para garantizar la uniformidad del recubrimiento 12.

Otra ventaja ho menos importante radica en el hecho de que los enganches 50, por medio de un acoplamiento por
presion y, en particular, un acoplamiento entre las fijaciones 30 y el soporte 20 sustancialmente debido a la fuerza de
la gravedad, hace posible garantizar un montaje extremadamente practico y estable del dispositivo de soporte 1.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de soporte (1) para placas de impresion (10) que comprende una capa base (11) que define una
superficie grabada (11a) y bordes (11b) que rodean dicha superficie grabada (1la); siendo dicho soporte (1)
adecuado para ser utilizado para la deposicion en alto vacio de un revestimiento exterior (12) sobre dicha superficie
grabada (11a) y estando caracterizado por que comprende: un soporte (20) que define un eje de extensién
principal (20a), un perfil general sustancialmente prismatico, sobresaliendo un reborde (20b) de dicho perfil general
en una direccion sustancialmente paralela a dicho eje de extensién principal (20a); fijaciones (30) que comprenden
hendiduras (31) adecuadas para contener al menos una parte de cantos (11b) opuestos y que tienen direcciones de
extensién principales sustancialmente paralelas a dicho eje de extension principal (20a); topes (40) adecuados para
impedir un movimiento relativo entre dicha capa base (11) y dichas fijaciones (30); y enganches (50) que
comprenden al menos un asiento (51) integral con dichas fijaciones (30) adecuadas para acoplarse por presion a
dicho reborde (20b).

2. Dispositivo de soporte (1) segun la reivindicacion 1, en el que dichas fijaciones (30) son adecuadas para
constrefiir dicha capa base (11) a dicho soporte (20) colocando dicha superficie grabada (11a) sustancialmente
paralela a dicho eje de extensidn principal (20a).

3. Dispositivo de soporte (1) segin una o mas de las reivindicaciones anteriores, en donde dicho soporte (20) define
dicho perfil general, de base circular, sustancialmente prismatico.

4. Dispositivo de soporte (1) segun la reivindicacion anterior, en el que dichas fijaciones (30) son adecuadas para
constrefiir dicha capa base (11) a dicho soporte (20) colocando las puntas de dicha superficie grabada (11a)
sustancialmente a la misma distancia de dicho eje de extensién principal (20a).

5. Dispositivo de soporte (1) segun una o0 mas de las reivindicaciones anteriores, en el que dicho soporte (20)
comprende dos placas base (21) sustancialmente perpendiculares a dicho eje de extension principal (20a) y que
definen dicho perfil general; y al menos un cuerpo de soporte (22) adecuado para colocarse por si mismo
sustancialmente entre dichas placas (21) sustancialmente igual a una dimension de dicha superficie grabada (11a).

6. Dispositivo de soporte (1) segun la reivindicacion anterior, en el que dichas placas base (21) y dicho cuerpo de
soporte (22) tienen un eje de extensién principal que coincide sustancialmente con dicho eje de extension principal
(20a); y en el que dicha placa base (21) tiene una seccion transversal mayor que dicho cuerpo de soporte (22) de
manera que el perimetro de dichas placas (21) descuella en relacion con dicho cuerpo de soporte (22).

7. Dispositivo de soporte (1) segin una o mas de las reivindicaciones 6-7, en el que dicho reborde (20b) sobresale
de dichas placas base (21) a lo largo del perimetro de dichas placas base (21).



ES 2551436 T3




ES 255143613




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

