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ES 2552088 T3

DESCRIPCION
Método de produccion de una pagina de informacion para un documento de seguridad.

La presente invencion se refiere a una pagina de informaciéon multicapa para un documento de seguridad, como por
ejemplo un pasaporte, y particularmente a una solucion por la que en dicha pagina de informacion quedan marcas
visibles en caso de que se haya intentado realizar un cambio de la parte informativa.

DESCRIPCION DEL ESTADO DE LA TECNICA ANTERIOR

Las propiedades requeridas a una pagina de informacion de un documento de seguridad son en parte
contradictorias. En primer lugar, la estructura de una parte informativa de la pagina de informacion, a donde se ha
introducido la informacion de la pagina de informacién, deberia hacer imposible que un falsificador desmontara la
parte informativa. Otro requisito es que al menos una parte de la informacion que debe proporcionarse en la pagina
de informacion puede ser introducida en la misma mediante la utilizacion del grabado laser. Para alcanzar estos
objetivos, en la practica la parte informativa tiene que ser fabricada de un material cuyas propiedades de flexion y
resistencia a la flexion que son pobres y que, con el fin de hacer que la informacién introducida resulte facil de ver,
no es transparente.

Sin embargo, una pagina de informacién debe tener buenas propiedades de flexion, asi como buena resistencia al
doblado. En consecuencia, es necesario fijar una parte de conexion flexible y resistente al doblado a la parte
informativa a fin de permitir que la pagina de informacién sea conectada al documento de seguridad. Con el fin de
lograr un nivel de seguridad suficiente, la parte informativa de |la pagina de informacién se ha de conectar a Ia parte
de conexion de manera que no permita que estas partes se pueden separar una de la otra sin dejar marcas visibles
que revelen esto.

Se conoce una solucién previa que incluye la colocacién de un extremo de fijacion de una parte de conexion para
penetrar en una parte informativa de una pagina de informacién. En esta solucién, antes de la laminacion de la
pagina de informacién, el extremo de fijacion de la parte de conexion esta dispuesta entre peliculas no transparentes
que componen la parte informativa. Despues de la laminacion, el extremo de fijacion ha quedado firmemente fijado a
la parte informativa, como resultado de la laminacion. El inconveniente mas significativo de la mencionada solucién
anteriormente conocida es que un falsificador podria cortar y romper la parte de conexién en el punto donde el
extremo de fijacion penetra en la parte informativa. En tal caso, el punto de corte permanece al menos parcialmente
dentro de la parte informativa. Cuando el falsificador entonces coloca otra parte informativa en el documento de
seguridad en lugar de la original, en la practica resulta extremadamente dificil de detectar que la parte informativa ha
sido cambiada. Se canoce tambien previamente por la EP-A-1 380 442 una pagina informativa multicapa de acuerdo
con el preambulo de la reivindicacion4, una pagina de informacién en la que una capa de fondo y una capa
transparente de policarbonato que cubre la superficie de la capa de fondo sobresalen en la parte informativa, y
juntas adicionalmente forman una pieza de conexién de una pagina de informacién. No obstante, también en esta
solucion un punto de corte realizado por un falsificador permaneceria dentro de la parte no transparente de la parte
informativa.

Se conoce también previamente por la EP-A-1 516 749 una pagina de informacién de substrato de papel en la que
se marca la informacion y que adicionalmente se utiliza para adjuntar la pagina de informacién a un folleto. Se puede
adjuntar un film plastico para recubrir la informacién marcada en esa pagina. La desventaja de esa solucion es, sin
embargo, que las diferentes propiedades requeridas por la parte informativa y la parte de conexién para alcanzar
una prueba de manipulacion y una pagina de informacion resistente no se logran con suficiente éxito.

RESUMEN DE LA INVENCION

Un objeto de la presente invencion es proporcionar una solucién que haga aun mas dificil de separar la parte
informativa y la parte de conexion de una pagina de informacién, una de la otra, sin dejar marcas visibles que
revelen esto. Este objeto se consigue mediante un método de acuerdo con la reivindicacion independiente 1 adjunta,
asi como por una pagina de informacion de acuerdo con la reivindicacion independiente 4 adjunta.

La invencion evita la necesidad de colocar un extremo de fijacion de una pieza de conexién para penetrar en el
material de una parte informativa no transparente. En cambio, el extremo de fijacion se dispone de manera que se
solape con una superficie inferior de la parte informativa. Con el fin de hacer la estructura tan complicada de
desmontar como sea posible, se coloca una capa de superficie fransparente para cubrir al menos una parte de la
superficie inferior de la parte informativa, asi como el extremo de fijacion de la parte de conexién. Esto permite
detectar, gracias a la capa de superficie transparente, un posible punto de discontinuidad provacado por el corte de
la parte de conexion. Asi, la solucion de la invencién hace que sea considerablemente mas facil de detectar
cualquier intento de falsificacion en donde se haya cambiado la parte informativa de un documento de seguridad.

Disponer el extremo de fijacion para que se solape con la superficie inferior de la parte informativa proporciona la
ventaja de que un area de informacion de una superficie superior de la parte informativa, de la que se lee la
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informacion de identificacion, no disminuye en tamano en comparacion con las soluciones del estado de la técnica
anterior. Esto permite una fijacion fiable entre la parte de conexion y la parte informativa que debe alcanzarse
mientras que al mismo tiempo el tamafo del area de informacion disponible para la introduccion de la informacién de
identificacion todavia cumple con los requisitos estandar.

Cuando se coloca un elemento de seguridad en la capa de superficie transparente o entre la capa de superficie
transparente y el extremo de fijacion, el elemento de seguridad cubre una parte del extremo de fijacion. Un elemento
de seguridad se refiere, en el presente documento, a un patron visible, tal como un holograma, y en relacion con la
falsificacién resulta extremadamente dificil de cortar dicho patron de manera que pudiera pasar inadvertido.
Preferiblemente, el elemento de seguridad esta dispuesto de tal manera que también cubre la soldadura entre la
parte de conexion y la parte informativa.

Las realizaciones preferidas del procedimiento y la pagina de informacién de la invencion se describen en las
reivindicaciones dependientes adjuntas2a3y5a7.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

A continuacion, la invencion se describira a modo de ejemplo con mas detalle y con referencia a los dibujos
adjuntos, en los cuales

La figura 1 muestra una pagina de informacion dispuesta en un documento de seguridad,
La Figura 2 ilustra una primera realizacion preferida de una pagina de informacion segun la invencion, y

La Figura 3 ilustra una segunda forma de realizacién preferida de una pagina de informacion segun la
invencion.

DESCRIPCION DE ALGUNAS REALIZACIONES

La figura 1 muestra una pagina de informacion 1 segun la invencion, que ha sido conectada a un documento de
sequridad. En el ejemplo de la Figura 1, el documento de seguridad es un pasaporte en el que se ha fijado la pagina
de informacion 1 por medio de su parte de conexion 2. La pagina de informacion 1 se puede fijar al documento de
seguridad por ejemplo, mediante una puntada 5, es decir, de la misma manera que otras paginas incluidas en el
documento de seguridad.

Un area de informacion 4 de una superficie superior de una parte informativa 3 de la pagina de informacién muestra
la informacion de identificacion proporcionada en la pagina de informacién, como el nombre, fecha de nacimiento,
fotografia, etcétera del titular del pasaporte. Parte de la informacién puede haber sido introducida utilizando por
ejemplo, tecnologia de grabado laser, mientras que parte de la informacion puede haber sido introducida utilizando
una tinta de impresion.

La Figura 2 ilustra una estructura de una pagina de informacién de acuerdo con la invencion y un método de
fabricacion de la misma. En la Figura 2, se muestra una pagina de informacion de acuerdo con una primera farma de
realizacién de la invencion en una posicion en la que la informacion de identificacion proporcionada en la pagina de
informacion, que en este ejemplo incluye, por ejemplo, una fotografia y los datos personales que se han introducido
en la pagina de informacion, se puede leer de una superficie superior de la pagina de informacion a fa que se le ha
dado la vuelta hacia arriba en la figura.

En el ejemplo de la figura 2, la parte informativa 3 esta formada por peliculas de policarbonato 6 formando una
acumulacién que no resulta transparente a fin de que la informacion introducida sea mas facil de distinguir. A fin de
permitir el grabado por laser, al menos una de las peliculas 6 puede ser fabricada a partir de policarbonato
transparente carbonizado. En tal caso, la energia procedente del haz de laser hace que el material plastico se
oscurezca en puntos en los que se ha dirigido la energia. En consecuencia, la informacion de identificacion deseada
puede ser escrita y dibujada por grabado laser.

La parte de conexion 2 se ha dispuesto de tal manera que su extremo de fijacion 8 se ha asentado de modo que se
solape con una superficie inferior de la parte informativa 3. Debido a que la parte informativa 3, en este caso a modo
de ejemplo, esta formada por dos peliculas 6 que tienen diferentes longitudes y que forman un "paso" en el que se
ha colocado el extremo de fijacion 8, se forma una soldadura trasera 9 entre el extremo de fijacion 8 de la parte de
conexion 2 y la parte informativa.

En la Figura 2, la pagina de informacion 1 esta provista de una capa superficial transparente 7 que, en el caso del
ejemplo de la figura, cubre toda el area de superficie de la pagina de informacion 1, es decir, en el caso de la Figura
2 toda el area de superficie de la superficie inferior. En la practica, sin embargo, sera suficiente que la capa
superficial 7 cubra al menos el extremo de fijacién 8 y una parte de la parte informativa 3 a fin de hacerlos mas
dificiles de separar uno de otro sin dejar marcas visibles que revelarian tal separacion. La capa de superficie 7
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puede estar formada, por ejemplo, por un film de poliéster tfransparente (PET).

Después de que las partes de la pagina de informacién se han dispuesto por lo tanto en posicion con respecto a la
otra como se muestra en la Figura 2, son fijadas una a la otra por ejemplo por laminacion. Esto da como resultado
una pagina de informacion final gque es incluso mas dificil de falsificar sin dejar marcas visibles. Debido a la
transparencia de la capa superficial 7, las posibles marcas del corte en el extremo de fijacion 8 causadas por la
falsificacion son faciles de detectar ya que el extremo de fijacién 8 y preferiblemente también la soldadura trasera 9
se pueden ver a través de la capa superficial 7. Los puntos mas probables en los que un falsificador podria tratar de
cortar la parte informativa 3 de la parte de conexion 2 con el fin de separar a unos de otros son la soldadura trasera
9y un punto 11 en el que termina la parte informativa. En la pagina de informacion de la Figura 2, ambos puntos son
visibles, lo que hace facil de detectar un potencial intento de falsificacion.

La Figura 3 ilustra una segunda forma de realizacion preferida de una pagina de informacién de acuerdo con la
invencion. La forma de realizacion de la figura 3 corresponde principalmente a la realizacion de la figura 2, por lo que
en adelante, la realizacion de la Figura 3 se describira principalmente mostrando las diferencias entre estas
realizaciones.

Por motivos ilustrativos, en la Figura 3 se muestra una pelicula de superficie transparente 7 como un elemento
separado del resto de las partes de una pagina de informacion 1 '. Por lo tanto, es claramente visible en la Figura 3
un elemento de seguridad 10 dispuesto entre la pelicula superficial 7 y la parte de conexion 2. El elemento de
seguridad 10 puede estar formado, por ejemplo, por una parte visible separada provista de un patron visible
predeterminado. Una alternativa es utilizar un holograma, que puede ser metalizado o no metalizado.
Alternativamente, dicho elemento puede ser, por ejemplo una capa de color, tal como una capa formada por una
tinta de impresion, que se ha utilizado para producir un patron predeterminado y que, si se rompe, deja marcas
visibles.

Segun la invencion, el elemento de seguridad 10 esta dispuesto en el material de la pelicula de superficie
transparente 7 o, como se muestra en la Figura 3, entre la pelicula de superficie 7 y un extremo de fijacion 8. El
elemento de seguridad 10 cubre por tanto una parte del extremo de fijacion, y preferiblemente también una parte de
la soldadura trasera 9, como se muestra en la Figura 3. Si un falsificador trata entonces de deconstruir la estructura
de la pagina de informacién 1' en la soldadura trasera 9 o cortando la parte de conexion 2 en el elemento de
seguridad 10, es facil detectarlo debido a los danos visibles que quedan en el elemento de seguridad.

Ha de entenderse que la descripcion anterior y las figuras relacionadas solo pretenden ilustrar la presente invencion.
Sera obvio para un experto en la materia que la invencion puede ser variada y modificada de varias maneras sin
desviarse del alcance de las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Un metodo de produccion de una pagina de informacion de multiples capas (1, 1') para un documento de
seguridad, incluyendo la pagina de informacién al menos una parte informativa (3) realizada en un material cuyas
propiedades de flexion y resistencia al doblado son pobres, y que permite al menos que alguna informacién de
identificacion sea introducida en la misma mediante la utilizacién de grabado por laser y que tiene una superficie
superior de la que se puede leer la informacion de identificacion proporcionada en la pagina de informacion, y una
parte de conexion (2) flexible y resistente al doblado para conectar la pagina de informacion al documento de
seguridad, comprendiendo el método:

la colocacion de un extremo de fijacién (8) de la parte de conexion (2) para que se superponga con una
superficie inferior de la parte informativa (3), caracterizado porque el método incluye ademas:

formar una capa transparente superficial (7) para cubrir al menos el extremo de fijacion (8) de la parte de
conexion, asi como al menos una parte de la superficie inferior de la parte informativa (3) de manera que
el extremo de fijacion (8) se encuentre entre la parte informativa (3) y la capa superficial (7), y

colocar un elemento de seguridad (10) en la capa transparente superficial (7) o entre la capa
transparente superficial (7) y el extremo de fijacién (8), y

fijar las partes de la pagina de informacion (1, 1') una a la otra.

2. Un metodo como se reivindica en la reivindicacion 1, caracterizado porque la fijacién se lleva a cabo
mediante la laminacion de las partes de la pagina de informacion de multiples capas (1, 1') una a la otra.

3. Un método como se reivindica en cualquiera de las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado porque la capa
transparente superficial (7) esta dispuesta para cubrir el area de superficie de toda la pagina de informacion (1, 1').

4. Una pagina de informacion de maltiples capas (1, 1') para un documento de seguridad, que incluye

una parte informativa (3) fabricado a partir de un material cuyas propiedades de flexion y resistencia al doblado
son pobres, que permite que se introduzca al menos alguna informacion de identificacion en la pagina de
informacién mediante la utilizacion de grabado laser, siendo leible la informacion de identificacion
proporcionada en la pagina de la informacion (1, 1') de una superficie superior de la misma, y

una parte de conexion (2) flexible y resistente al doblado para conectar la pagina de informacién (1, 1) al
documento de seguridad, comprendiendo la parte de conexion (2) un extremo de fijacién (8) por medio del cual
la parte de conexion (2) esta fijada a la parte informativa (3), estando dispuesto el extremo de fijacién (8) de la
parte de conexién (2) para solaparse con la superficie inferior de la parte informativa (3), caracterizado
porque

la pagina de informacion (1, 1") incluye una capa transparente superficial (7) que cubre al menos el extremo de
fijacion (8) y al menos una parte de la superficie inferior de la parte informativa (3) y a través del cual es visible
al menos el extremo de fijacion (8), y

se coloca un elemento de seguridad (10) en la capa transparente superficial (7) o entre la capa transparente
superficial (7) y el extrema de fijacién (8).

5. Una pagina de informacion (1') como se reivindica en {a reivindicacion 4, caracterizada porque el elemento de
seguridad (10) consiste en un holograma.

6. Una pagina de informacién (1') como se reivindica en la reivindicacion 4, caracterizada porque el elemento de
seguridad consiste en una capa de color que forma un patron predeterminado.

7. Una pagina de informacién como se reivindica en cualquiera de las reivindicaciones 4 a 6, caracterizada
porque la capa transparente superficial (7) cubre el area de la superficie de toda la pagina de informacion (1).
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