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DESCRIPCION
Aislante acustico
El presente invento se refiere a un dispositivo aislante acustico.

En un contexto de mejora de la calidad de vida, la preservacion del habitat frente a molestias sonoras es un reto
importante.

Las aberturas de un edificio hacia el exterior estan muy a menudo mal aisladas acusticamente mientras que incluso las
superficies acristaladas tienden a aumentar con el proposito de mejorar el aporte de luz natural. Las soluciones
existentes utilizan tejidos que no permiten mas que un rendimiento limitado en términos de aislamiento acustico o utilizan
peliculas metalicas generadoras de ruidos de roces o crujidos muy desagradables.

El invento tiene pues como propdsito proporcionar un dispositivo aislante acustico que sea eficaz en términos de
aislamiento acustico pero que no genere ruidos parasitos que degraden el nivel de confort del edificio, teniendo al mismo
tiempo una estética agradable que permita una integracion armoniosa en el seno del edificio.

Un dispositivo aislante acustico segun el invento, esta caracterizado por que incluye al menos tres capas:

— una primera capa, que esta enfrente de una fuente sonora a ocultar, que comprende un tejido que sirve para
ocultar de un peso superior a 250 g/mz.

— una segunda capa que incluye un tejido metalizado, estando una cara metalizada del tejido dispuesta en
contacto con la primera capa,

— una tercera capa que incluye un tejido de algodon afelpado de un peso superior a 250 g/mz, dispuesto en
contacto con la segunda capa en oposicién a la primera capa,

siendo realizado el tejido metalizado por metalizacion bajo vacio de un sustrato tejido previamente calandrado por la
aplicacion de un esfuerzo de compresion.

Ventajosamente el sustrato tejido incluye hilos de un peso maximo de 78 dtex (70 denieres) con un minimo de 30
filamentos por hilo.

La utilizacion de hebras finas permite aumentar el brillo del sustrato y aumentar asi el brillo del tejido metalizado. De
manera preferida, se utiliza un hilo de un peso de 56 dtex (50 denieres) que incluye 36 filamentos.

Los ensayos realizados por el inventor han mostrado que la utilizacion de un tejido llamado comidnmente tejido era
esencial para alcanzar los objetivos de flexibilidad buscados.

En el caso de la utilizacion del aislante acustico segun el invento como una cortina, la flexibilidad del tejido tiene un
impacto importante sobre la caida de la cortina realizada y sobre su aspecto estético.

El tejido utilizado para la tercera capa puede incluir algodén afelpado.

Es necesario utilizar materiales de peso elevado de manera que se maximicen las propiedades de aislamiento acustico.
De preferencia la primera capa comprende un tejido que sirve para ocultar de un peso superior a 260 g/mz.

La tercera capa puede comprender igualmente un tejido que sirve para ocultar de un peso superior a 260 g/mz.
De manera preferida, el sustrato tejido utilizado llamado igualmente tejido, es a base de fibras sintéticas.

El sustrato tejido puede ser a base de microfibras, es decir de fibras que presentan mas de 100 filamentos por decitex o
de hebras finas, es decir de fibras préximas a 100 filamentos por decitex.

La utilizacion de fibras sintéticas permite disponer de un material que puede fundir al menos parcialmente, sin arder. La
utilizacion de microfibras o de hebras finas permite conservar la flexibilidad del tejido.

El tejido de los hilos es denso y muy apretado. De manera preferida el sustrato tejido comprende al menos 42 hilos de
cadena y 40 hilos de trama por pulgada. De manera mas preferida el sustrato tejido comprende 44 hilos de cadena y 41
hilos de trama por pulgada.

El tejido utilizado para la segunda capa es lavado previamente antes de su calandrado, precediendo al depdsito de una
capa metalica. Esta operacion es igualmente llamada desencolado. En efecto, segun las técnicas habituales de
fabricacion de tejidos, un depdsito de cola o pegamento es aplicado sobre los hilos antes de su tejido. Conviene, en
particular para conservar la flexibilidad del producto, suprimir esta cola o pegamento.

De manera que se obtenga un desencolado 6ptimo, es posible realizar dos pasadas de desencolado, utilizando por
2
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ejemplo sosa durante una de las dos pasadas.

El calandrado se efectiia en una o varias pasadas sucesivas sobre una o las dos caras del sustrato durante las cuales un
esfuerzo de compresion es aplicado en caliente sobre el tejido.

Una pasada de 15 m/minuto sobre cada cara a una temperatura de 195° C y un esfuerzo de 80 toneladas permite
obtener el efecto buscado.

El objetivo es evacuar una parte del aire presente en el tejido. Se comprueba que una presion bajo vacio de 2,3-10°
atm (valor superior 24107 atm) es necesaria para permitir la realizacion de la fase de metalizacion. La contextura, es
decir el conjunto de las propiedades del tejido, y los tratamientos realizados sobre el tejido permiten permanecer por
debajo de este valor.

La fase de metalizacion se efecttia bajo vacio a 400 m/minuto, en particular por depdsito de metal en fase vapor. El metal
depositado puede ser por ejemplo aluminio o plata.

Otras caracteristicas y ventajas del invento apareceran en la descripcién que sigue de un modo de realizacion preferido
con referencia al dibujo adjunto pero que no tiene ningun caracter limitativo. En este dibujo:

La fig. 1 es una vista esquematica en corte parcial de un dispositivo segun el invento.

Se puede ver en la fig. 1 un dispositivo D segun el invento que incluye una primera capa 1 que esta enfrentada a una
zona exterior E de donde provienen los sonidos a ahogar.

La primera capa 1 es contigua a una segunda capa 2 o capa interna, compuesta de un tejido que incluye una capa
metalica 2a sobre la cara en contacto con la primera capa 1.

Finalmente una tercera capa 3 es dispuesta en contacto con la segunda cara de la segunda capa 2, en oposicion de la
primera capa 1.

Se han realizados ensayos que demuestran que el aislante segun el invento puede permitir una atenuacion de los ruidos
exteriores que pude ir hasta 7 dB, o sea una reduccion de las tres cuartas partes.

El aislante segun el invento esta pues particularmente adaptado a la realizacién de cortinas situadas delante de las
ventanas o de las puerta-ventanas, en el interior de las habitaciones.
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REIVINDICACIONES
1. Dispositivo (D) aislante acustico, caracterizado por que incluye al menos tres capas:

— una primera capa (1), que esta enfrente de una fuente sonora a ocultar, que comprende un tejido que sirve para
ocultar de un peso superior a 250 g/mz.

— una segunda capa (2) que incluye un tejido metalizado, estando una cara metalizada (2a) del tejido dispuesta
en contacto con la primera capa,

— una tercera capa (3) que incluye un tejido de algodén afelpado de un peso superior a 250 g/m?, dispuesto en
contacto con la segunda capa (2) en oposicion de la primera capa (1),

siendo realizado el tejido metalizado por metalizacion bajo vacio de un sustrato tejido previamente calandrado por la
aplicacion de un esfuerzo de compresion.

2. Dispositivo aislante acustico segun la reivindicacion 1, caracterizado por que el tejido metalizado incluye hilos de un
peso maximo de 70 denieres con un minimo de 30 filamentos por hilo.

3. Dispositivo aislante acustico segun la reivindicacion 1 6 2, caracterizado por que el tejido utilizado para la tercera capa
(3) incluye algodon afelpado.

4. Dispositivo aislante acustico segun una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que la
primera capa (1) comprende un tejido que sirve para ocultar de un peso superior a 260 g/mz.

5. Dispositivo aislante acustico segin una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que la
tercera capa (3) comprende un tejido que sirve para ocultar de un peso superior a 260 g/mz.
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