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DESCRIPCION
Recubrimiento antirrayado para chocolate
Campo de la invencion

La presente invencion se refiere al uso de una composicion de recubrimiento para aumentar la resistencia a los
rasgufios de una superficie sobre productos de bollos y galletas recubiertos con chocolate o bafiados en chocolate.

Antecedentes

Ademas de caramelos o productos de confiteria, una serie de productos comprenden una capa de chocolate, en
particular una capa externa de chocolate. Estos incluyen bollos recubiertos por chocolate y galletas recubiertas por
chocolate. Durante el procesamiento, envasado, almacenamiento y/o transporte de estos productos, la superficie
externa de la capa de chocolate puede estar rayada, rasgada o dafiada, de modo que se reduce el atractivo para el
consumidor del producto. Por lo tanto, es deseable mejorar la resistencia al rayado de la superficie externa de la
capa de chocolate, en particular durante el procesamiento y envasado. El uso de composiciones que producen
rapidamente una capa de chocolate cuya superficie externa es mas resistente al rayado y, por lo tanto, reducen la
cantidad de tiempo requerido para preparar el chocolate soélido o el producto cubierto de chocolate, es
particularmente deseable.

El documento DE-A-195 03 670 divulga el recubrimiento de pequefios articulos duros (como pildoras y granos de
chocolate), entre otras cosas para evitar la abrasion, utilizando una suspension acuosa cuyo componente principal
es D-maltitol, junto con goma arabiga y acido silicico. El documento FR 2 689 376 divulga el recubrimiento de bollos
recubiertos por chocolate con una pelicula protectora para evitar la fusién cuando se sujeta con las manos.

Sumario de la invencion

La presente invencion proporciona el uso de una composicién de recubrimiento para aumentar la resistencia al
rayado de una superficie sobre un producto recubierto por chocolate o bafiado en chocolate seleccionado de bollos y
galletas, en el que dicha composiciéon de recubrimiento se aplica a la superficie del chocolate por pulverizacion o
bafio y en el que la composicion de recubrimiento comprende:

i) un disolvente seleccionado de agua, etanol, e isopropanol, o cualquier combinacién de los mismos:

i) uno 0 mas primeros agentes formadores de pelicula, en el que el uno o0 méas primeros agentes formadores de
pelicula proporcionan fuerza y la flexibilidad a una pelicula que se forma cuando la composicion de recubrimiento
se seca, y en el que la composicién de recubrimiento que se ha aplicado se seca para proporcionar un producto
recubierto por chocolate o bafiado en chocolate que tiene una superficie con mayor resistencia al rayado.

Dicho uso proporciona un producto recubierto con chocolate o bafiado en chocolate que es mas resistente a la
abrasion o rayado durante el procesamiento, envasado, almacenamiento y/o transporte. Tal uso conduce a una
pelicula o recubrimiento que cura rapidamente, normalmente en 30 minutos 0 menos. En ciertas realizaciones, la
pelicula o recubrimiento cura en 15 minutos 0 menos. En ciertas realizaciones, la pelicula o recubrimiento cura en 10
minutos 0 menos. En ciertas realizaciones, el producto que se forma mediante el uso de la presente invencion
comprende una capa de chocolate que es resistente al emblanquecimiento por la grasa. En ciertas realizaciones, la
capa de chocolate cuya superficie externa esta recubierta también exhibe una mejor retencion del detalle fino y/o la
decoracion durante el procesamiento y envasado. En ciertas realizaciones, la capa de chocolate que se recubre es
brillante.

El uso de la presente invencién comprende las etapas de aplicar al menos una capa de una composicion de
recubrimiento a una superficie externa de chocolate en un producto recubierto por chocolate o bafiado en chocolate,
y secar la composicién para proporcionar un producto que comprende una capa de chocolate cuya externa
superficie comprende una pelicula seca de la composicion de recubrimiento. La superficie externa de una capa de
chocolate que se trata de esta forma es mas resistente al rayado o abrasion que una capa de chocolate cuya
superficie exterior no comprende la pelicula seca. La composicién de recubrimiento que se utiliza en la presente
invencion incluye un disolvente seleccionado de agua, uno o mas alcoholes de bajo peso molecular seleccionados
de etanol e isopropanol, y cualquier mezcla de los mismos. Incluye ademas al menos un primer agente formador de
pelicula que imparte flexibilidad y resistencia al recubrimiento desecado. La composicidon puede comprender ademas
uno 0 mas segundos agentes formadores de pelicula que aumentan el contenido de sélidos de la composicion de
recubrimiento y/o alteran el brillo del recubrimiento seco, ademas de impartir flexibilidad y resistencia al
recubrimiento desecado.

En ciertas realizaciones, particularmente aquellas en las que la composicion de recubrimiento contiene agua y nada
de alcohol, la composicion de recubrimiento contiene un agente humectante o tensioactivo. En ciertas realizaciones,
particularmente cuando la composicién de recubrimiento esta basada en agua, la composicién de recubrimiento
también contiene un conservante.
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En ciertas realizaciones, la composicién de recubrimiento contiene colorantes que producen un recubrimiento de
color de chocolate sobre la superficie del chocolate. En otras realizaciones, la composicion de recubrimiento
contiene colorantes que producen un recubrimiento de color que no es un color chocolate. En otras realizaciones, la
composicion de recubrimiento carece de colorantes. Los recubrimientos desecados que se producen usando una
composicion de recubrimiento de este tipo son, preferiblemente, transparentes o semitransparentes, tal como se
determina visualmente.

Descripcion de las realizaciones

La presente invencion se refiere al uso de composiciones para mejorar la resistencia al rayado de la superficie sobre
un producto recubierto de chocolate o un producto bafiado en chocolate seleccionado de bollos y galletas
recubiertos con chocolate o bafiados con chocolate. El término "chocolate” como se usa en el presente documento,
se refiere a todas las composiciones de chocolate o similares al chocolate con una fase grasa templable. El término
pretende incluir todas las composiciones de chocolate y similares al chocolate que contienen al menos un
componente de cacao o similar al cacao. El término pretende incluir, por ejemplo, chocolates normalizados y no
normalizados, es decir, incluidos chocolates con composiciones que se ajustan a las normas de identidad (SOI) de
Estados Unidos y composiciones que no se ajustan a las normas de identidad e Estados Unidos, respectivamente,
incluido chocolate negro, chocolate para hornear, chocolate con leche, chocolate dulce, chocolate semidulce,
chocolate con mantequilla, leche desgrasado chocolate, chocolate de productos lacteos mixtos, chocolate bajo en
grasas, chocolate blanco, chocolates no normalizados y composiciones similares al chocolate, a menos que se
identifique especificamente lo contrario.

El uso de acuerdo con la presente invencién comprende las etapas de aplicar al menos una capa de una
composicion de recubrimiento a una superficie externa de la capa de chocolate del producto, y secar la composicién
de recubrimiento para proporcionar una pelicula o recubrimiento que imparte mejor resistencia al rayado a la
superficie externa de la capa de chocolate. Las composiciones de recubrimiento usadas en la presente invencién
incluyen un disolvente seleccionado de agua, un alcohol de bajo peso molecular seleccionado de isopropanol vy,
preferiblemente, etanol y mezclas de los mismos, y al menos un agente formador de pelicula que proporciona un
recubrimiento seco que es flexible y mas resistente a rasgados o arafiazos de la superficie de chocolate subyacente.
En ciertas realizaciones, el recubrimiento seco tiene la suficiente flexibilidad para no agrietarse, incluso cuando el
recubrimiento se aplica a los bordes afilados.

La composicion de recubrimiento comprende, preferiblemente, uno o0 mas de los siguientes agentes formadores de
pelicula como los "primeros agentes formadores de pelicula” goma xantana, goma arabiga, goma guar, goma de
algarroba, agar, alginatos, goma ghatti, goma karaya, goma de tragacanto, quitosano, carrageninas, metilcelulosa,
carboximetilcelulosa, hidroxipropilmetilcelulosa, etilcelulosa, hidroxipropilcelulosa, pectina, gelatina, almidén
modificado, dextrina , zeina, y proteina de suero. En ciertas realizaciones, la composicién de recubrimiento
comprende goma laca, como un primer agente formador de pelicula. En ciertas realizaciones, el primer agente
formador de pelicula es uno o mas de los siguientes: goma xantana, goma arabiga, hidroxipropilcelulosa,
etilcelulosa, almidén modificado, dextrina, zeina, y proteina de suero. En ciertas realizaciones, en particular cuando
la composicion de recubrimiento comprende agua, el primer agente formador de pelicula es uno o mas de los
siguientes: goma xantana, goma arabiga, goma guar, goma de algarroba, agar, alginatos, goma ghatti, goma karaya,
goma de tragacanto, quitosano, carrageninas, metilcelulosa, carboximetilcelulosa, hidroxipropilmetilcelulosa,
hidroxipropilcelulosa, pectina, gelatina, almidon modificado, dextrina , zeina, y proteina de suero. En ciertas
realizaciones, en particular cuando la composicion de recubrimiento comprende etanol, isopropanol o ambos, el
primer agente formador de pelicula es uno o mas de los siguientes: etilcelulosa, hidroxipropil celulosa, zeina, y goma
laca.

En ciertas realizaciones, particularmente aquellas en las que la composicion de recubrimiento comprende agua, la
composicion de recubrimiento comprende ademas uno o mas agentes formadores de pelicula adicionales,
denominados a continuacién en el presente documento "segundos agentes formadores de pelicula”. Los segundos
agentes formadores de pelicula se utilizan para aumentar el contenido de sélidos de la composicién, para producir
una composicién de recubrimiento que se seca rapidamente, y/o para ajustar el brillo del recubrimiento secado. En
una realizacién, el segundo agente formador de pelicula comprende maltodextrina. En otras realizaciones, el
segundo agente formador de pelicula comprende uno o mas de almidén, sacarosa, maltosa, fructosa, dextrosa,
glucosa y jarabe de maiz, o cualquier combinacién de estos ingredientes y/o maltodextrina.

En ciertas realizaciones, particularmente aquellas en las que el disolvente comprende agua, la composiciéon de
recubrimiento puede comprender también un agente humectante o tensioactivo. Ejemplos de agentes humectantes o
tensioactivos adecuados incluyen, pero no se limitan a, monooleato de glicerol, monooleato de sorbitan polioxietileno
(20), monoestearato de sorbitan polioxietileno (20), triestearato de sorbitan de polioxietileno (20), monoestearato de
sorbitan, monooleato de sorbitan, monolaurato de sorbitan, monopalmitato de sorbitan , monoestearato de glicerol,
triestearato de sorbitan, trioleato de sorbitan, lecitina, y un éster de azucar.

En ciertas realizaciones, particularmente aquellas en las que el disolvente comprende un alcohol, se prefiere que el
alcohol sea un alcohol desnaturalizado. Los agentes que se pueden utilizar para desnaturalizar alcoholes tales como
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etanol incluyen, pero no se limitan a, acetona, acetato de etilo, goma laca e isopropanol. Por lo tanto, en ciertas
realizaciones la composicidn de recubrimiento puede contener acetona y acetato de etilo, y/o goma laca, asi como
etanol y/o isopropanol. Cualquier agente que se utiliza en la industria alimentaria para desnaturalizar alcohol se
puede incluir en la composicién.

En ciertas realizaciones, particularmente aquellas en las que el disolvente comprende agua, la composicion puede
incluir también un conservante. Ejemplos de tales conservantes incluyen, pero no se limitan a, acido citrico, sorbato
de potasio, benzoato de sodio, o cualquier combinacién de los mismos.

En ciertas realizaciones, la composicién contiene colorantes que imparten un color chocolate al recubrimiento. Se
han obtenido buenos resultados usando un colorante rojo tales como FD & C Red N° 40, un colorante amarillo como
FD & C Amarillo N° 5, un colorante azul como FD & C Azul N° 1 y un colorante amarillo, tal como FD & C Amarillo N°
6. Ejemplos de otros colorantes que pueden usarse para producir un recubrimiento de color de chocolate incluyen,
pero no se limitan a, FD & C Red N° 40 laca de aluminio, FD & C Amarillo N° 5 laca de aluminio, FD & C azul N° 1
laca de aluminio, y FD & C Amarillo N° 6 laca de aluminio. La cantidad de colorantes utilizados en la composicion
depende del color deseado y varia de 0 a 30 por ciento en peso de la composicidon. En ciertas realizaciones, la
composicion comprende colorantes, tales como diéxido de titanio, que imparten un color diferente al recubrimiento.
En ciertas realizaciones, la composicion carece o esta libre de colorantes.

En ciertas realizaciones, particularmente aquellas en las que la composicion es principalmente a base de agua, la
composicion de recubrimiento comprende de 30 a 99 por ciento peso de agua, de 0,01 a 40 por ciento en peso de
un primer agente formador de pelicula, de 0,01 a 40 por ciento en peso de un segundo agente formador de pelicula,
de 0,01 a 5 por ciento en peso de un tensioactivo y, de 0 a 2 por ciento en peso de un conservante. En ciertas
realizaciones, particularmente aquellas en las que el disolvente comprende agua, la composicién de recubrimiento
comprende de 30 a 99 por ciento peso de agua, de 0,01 a 50 por ciento en peso de un primer agente formador de
pelicula, de 0 a 50 por ciento en peso de un segundo agente formador de pelicula, de 0,01 a 5 por ciento en peso de
un tensioactivo y, de 0 a 2 por ciento en peso de un conservante.

En ciertas realizaciones, en las que la composicion se basa principalmente en agua, la composicion de
recubrimiento comprende 0,02 % en peso o mas del primer agente formador de pelicula. En ciertas realizaciones, en
las que la composiciéon se basa principalmente en agua, la composicion de recubrimiento comprende 0,05 % en
peso o mas del primer agente formador de pelicula. En ciertas realizaciones, en las que la composicion se basa
principalmente en agua, la composicién de recubrimiento comprende 0,1 % en peso o mas del primer agente
formador de pelicula. En ciertas realizaciones, en las que la composicién se basa principalmente en agua, la
composicion de recubrimiento comprende 0,2 % en peso 0 mas del primer agente formador de pelicula. En ciertas
realizaciones, en las que la composicion se basa principalmente en agua, la composicion de recubrimiento
comprende 1,0 % en peso o mas del primer agente formador de pelicula. En ciertas realizaciones, en las que la
composicion se basa principalmente en agua, la composicion de recubrimiento comprende 35 % en peso 0 menos
del primer agente formador de pelicula. En ciertas realizaciones, en las que la composiciéon se basa principalmente
en agua, la composicién de recubrimiento comprende 30 % en peso o menos del primer agente formador de
pelicula.

En ciertas realizaciones, en las que la composicion se basa principalmente en agua, la composicion de
recubrimiento comprende 0,02 % en peso o mas del segundo agente formador de pelicula. En ciertas realizaciones,
en las que el disolvente comprende agua, la composicidn de recubrimiento comprende de 0,05 % en peso o mas del
segundo agente formador de pelicula. En ciertas realizaciones, en las que la composicién se basa principalmente en
agua, la composicién de recubrimiento comprende 0,1 % en peso o mas del segundo agente formador de pelicula.
En ciertas realizaciones, en las que la composicion se basa principalmente en agua, la composicion de
recubrimiento comprende 0,2 % en peso 0 mas del segundo agente formador de pelicula. En ciertas realizaciones,
en las que la composicién se basa principalmente en agua, la composicion de recubrimiento comprende 1,0 % en
peso 0 mas del segundo agente formador de pelicula. En ciertas realizaciones, en las que la composicion se basa
principalmente en agua, la composicion de recubrimiento comprende de 5 a 35 % en peso del segundo agente
formador de pelicula. En ciertas realizaciones, en las que la composicion se basa principalmente en agua, la
composicion de recubrimiento comprende de 5 a 30 % en peso del segundo agente formador de pelicula.

En ciertas realizaciones en las que la composicion de recubrimiento estd basada principalmente en alcohol, la
composicion comprende de 60 a 99,9 %, preferiblemente de 70 a 99 %, en peso de alcohol, de 0,01 a 40 % en peso
del primer agente formador de pelicula y de 0 a 35 % en peso del segundo agente formador de pelicula. En ciertas
realizaciones, en las que la composicion se basa principalmente en alcohol, la composiciéon de recubrimiento
comprende 0,02 % en peso o mas del primer agente formador de pelicula. En ciertas realizaciones, en las que la
composicion se basa principalmente en alcohol, la composicién de recubrimiento comprende 0,05 % en peso 0 mas
del primer agente formador de pelicula. En ciertas realizaciones, en las que la composicién se basa principalmente
en alcohol, la composicion de recubrimiento comprende 0,1 % en peso o mas del primer agente formador de
pelicula. En ciertas realizaciones, en las que la composicion se basa principalmente en alcohol, la composicion de
recubrimiento comprende 0,2 % en peso o mas del primer agente formador de pelicula. En ciertas realizaciones, en
las que la composicién se basa principalmente en alcohol, la composicién de recubrimiento comprende 1,0 % en
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peso o mas del primer agente formador de pelicula. En ciertas realizaciones, en las que la composicion se basa
principalmente en alcohol, la composicién de recubrimiento comprende 35 % en peso o menos del primer agente
formador de pelicula. En ciertas realizaciones, en las que la composicion se basa principalmente en alcohol, la
composicion de recubrimiento comprende 30 % en peso o menos del primer agente formador de pelicula.

En ciertas realizaciones, cuando el disolvente es una mezcla de agua y alcohol, la composiciéon de recubrimiento
comprende de 30 a 99,9 % en peso del disolvente, de 0,01 a 40 % en peso del primer agente formador de pelicula,
de 0 a 40 % en peso del segundo agente formador de pelicula, de 0 a 5 % en peso de tensioactivo, y de 0 a 2 % en
peso de un conservante. En ciertas realizaciones, cuando el disolvente es una mezcla de agua y alcohol, la
composicion de recubrimiento comprende de 30 a 99,9 % en peso del disolvente, de 0,01 a 50 % en peso del primer
agente formador de pelicula, de 0 a 50 % en peso del segundo agente formador de pelicula, de 0 a 5 % en peso de
tensioactivo, y de 0 a 2 % en peso de un conservante.

La composicion de recubrimiento tiene preferiblemente un contenido de sélidos de 0,1 a 70 por ciento en peso,
preferiblemente de 1,0 a 70 por ciento en peso. En ciertas realizaciones, la composicién de recubrimiento tiene un
contenido de sélidos de 60 por ciento en peso 0 menos. En ciertas realizaciones en las que la composicién se basa
principalmente en alcohol, la composicién de recubrimiento tiene un contenido de sélidos de 40 %, preferiblemente,
35 % en peso 0 menos. En ciertas realizaciones en las que la composicion se basa principalmente en agua, la
composicion de recubrimiento tiene un contenido de sélidos de 20 % en peso o mas. En ciertas realizaciones, la
composicion de recubrimiento que se utiliza en los presentes métodos tiene una viscosidad de 2.000 centipoises o
menos. En ciertas realizaciones, la composicion de recubrimiento tiene una viscosidad de 10 a 1.500 centipoises. En
ciertas realizaciones, la composicion de recubrimiento tiene una viscosidad de 100 a 1.500 centipoises. En ciertas
realizaciones, la composicion de recubrimiento tiene una viscosidad de 100 a 1200 centipoises.

Método de preparacién

La preparacién de la composicion implica disolver el primer agente formador de pelicula en el disolvente. En las
realizaciones en las que el disolvente es, principalmente o exclusivamente, agua, primero el disolvente se calienta
generalmente a una temperatura de 40 - 80°C, preferiblemente de 60 - 70°C. En ciertas realizaciones,
particularmente cuando la composicion es una formulacion a base de agua, un agente tensioactivo y el segundo
agente formador de pelicula se afiaden después a la mezcla calentada. Una vez que todos los aditivos se disuelven
en el disolvente, la mezcla se enfria a una temperatura de 25 — 40 °C, preferiblemente de 25 - 30°C, y los
colorantes, si se estan usando, se dispersan en la solucion. El conservante, si se esta usando, también se afiade a
la solucion/dispersién enfriada.

La composicion de recubrimiento se aplica al chocolate sélido o al producto recubierto con chocolate o bafiado en
chocolate mediante pulverizacion de la composicion sobre la superficie del chocolate o bafiando el chocolate sélido
o el producto recubierto con chocolate en la composicion a temperatura ambiente. La composicion de recubrimiento,
preferiblemente, se aplica a un espesor de mas de 0 a 50 milésimas de pulgada (1,27 mm). Después, se seca el
recubrimiento en aire a una temperatura por debajo de 65 °F (18 °C) y una humedad relativa de menos del 50 %. Un
secado o curado mas rapido se puede lograr utilizando una serie de técnicas incluyendo, entre otras, el secado de la
composicion de recubrimiento en aire en movimiento o soplado. Un secado o curado mas rapido de la composicién
de recubrimiento también se puede lograr sometiendo el producto revestido a radiacién de infrarrojos (IR) durante 1 -
30 segundos antes del secado. En los casos en los que se utiliza radiacion IR para secar el recubrimiento, se
prefiere colorear el recubrimiento, preferentemente de color chocolate.

Caracteristicas del recubrimiento o la pelicula

El recubrimiento o la pelicula seca que se forma sobre la superficie del chocolate pueden comprender una o mas
capas de la composicién de recubrimiento. El recubrimiento seco, preferentemente, es suave y uniforme, sin sabores
extrafios. El brillo del recubrimiento seco puede alterarse sobre la base del formador de pelicula o la combinacion de
agentes formadores de pelicula utilizados. El recubrimiento seco proporciona un producto que tiene una superficie
externa de chocolate que es mas resistente al rayado que una superficie de chocolate que carece de dicha pelicula
0 recubrimiento seco.

Métodos de ensayo de la resistencia al rayado de la capa de chocolate recubierta

Las caracteristicas anti-rayado del recubrimiento seco pueden analizarse mediante la colocacion de productos de
chocolate sélido o productos cubiertos de chocolate que se han recubierto de acuerdo con el presente método
(productos de ensayo) o que no se han recubierto (productos de control) en un recipiente tal como una botella,
uniendo el recipiente a una rueda, girando la rueda durante un periodo determinado de tiempo, por ejemplo, un
minuto y, a continuacion, inspeccionando visualmente la superficie exterior de los productos de ensayo y productos
de control. Se han obtenido buenos resultados utilizando una rueda que tiene un diametro de aproximadamente 18
pulgadas (45 cm), una velocidad de rotacion de aproximadamente 30 ciclos/minuto, y un periodo de prueba de
aproximadamente 1 minuto. Como se muestra en los ejemplos siguientes, este ensayo puede diferenciar claramente
la resistencia anti-rayado del bollo recubierto de chocolate que comprende un recubrimiento preparado de acuerdo
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con la presente invencion a partir de un bollo recubierto de chocolate que se ha recubierto. Otros métodos que estan
dentro de las capacidades de los expertos en la técnica también se pueden usar para analizar la resistencia al
reyado de las superficies de chocolate con y sin recubrimiento de los productos de ensayo y de control.

Ejemplos

Los procedimientos siguientes son Unicamente para fines ilustrativos y no estan destinados a limitar el alcance de
las reivindicaciones adjuntas al presente documento.

Ejemplo 1

Se prepar6 una composicion de recubrimiento para chocolate usando los siguientes ingredientes.

Agua 78,2 %
Maltodextrina 20,0 %
Goma xantana 0,2%
Monooleato de 1,0%
glicerol

Acido citrico 0,5 %
Sorbato de potasio 0,1%

Para preparar la composiciéon de recubrimiento, el agua se calent6 primero a 70 °C y el primer agente formador de
pelicula, goma de xantano disuelto en el agua calentada. Después, la maltodextrina, el segundo agente formador de
pelicula, y el tensioactivo se afadieron a la mezcla. Una vez que los aditivos se habian disuelto en el agua, la
solucion se enfrié a una temperatura de aproximadamente 25 °C y los conservantes se disolvieron en la solucion.

Se aplicé la composicion de recubrimiento y se secd en aire a una temperatura por debajo de 65 °F (18 °C) y una
humedad relativa de menos del 50 %. El recubrimiento se secé en de 10 a 15 minutos. La resistencia a la abrasion
se analizé como se ha descrito anteriormente. Los resultados mostraron que los bollos que comprenden una capa
de chocolate externa recubierta de acuerdo con el presente tenian poco rayado en comparacion con los bollos cuya
capa de chocolate carecia del recubrimiento.

Ejemplo 2

Se prepar6 una composicion de recubrimiento para chocolate usando los siguientes ingredientes.

Agua 78,2202 %
Maltodextrina 19,9440 %
Goma xantana 0,1994 %
Monooleato de 0,9972 %
glicerol

Acido citrico 0,4986 %
Sorbato de potasio 0,0997 %
FD&C Rojo N°40 0,0182 %
FD&C Amarillo N°5 0,0174 %
FD&C Azul N°1 0,0029 %

FD&C Amarillo N°6 0,0025 %

Para preparar la composicion de recubrimiento, el agua se calent6 primero a 70 °C y el primer agente formador de
pelicula, goma de xantano disuelto en el agua calentada. Después, la maltodextrina, el segundo agente formador de
pelicula, y el tensioactivo se afadieron a la mezcla. Una vez que los aditivos se habian disuelto en el agua, la
solucion se enfrié a una temperatura de aproximadamente 25 °C y los colorantes y conservantes se disolvieron en la
solucion.

Se aplicaron las composiciones de recubrimiento a los bollos cubiertos con chocolate y se secaron en aire a una
temperatura por debajo de 65 °F (18 °C) y una humedad relativa de menos del 50 %. El recubrimiento se sec6 en de
10 a 15 minutos. La resistencia a la abrasion se analiz6 como se ha descrito anteriormente. Los resultados
mostraron que los bollos que comprenden una capa de chocolate externa recubierta de acuerdo con el presente
tenian poco rayado en comparacion con los bollos cuya capa de chocolate carecia del recubrimiento.

Ejemplo 3
Se prepar6 una composicion de recubrimiento para chocolate usando los siguientes ingredientes.

Hidroxipropilcelulosa 2%
Alcohol desnaturalizado 98 %
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Para preparar la composicion, se disolvié hidroxipropilcelulosa en el alcohol desnaturalizado a temperatura
ambiente. Se aplicé la composicion de recubrimiento a los bollos cubiertos con chocolate y se seco y se sec6 en aire
a una temperatura por debajo de 65 °F y una humedad relativa de menos del 50 %. El recubrimiento se seco en de 3
a 8 minutos. La resistencia a la abrasion se analiz6 como se ha descrito anteriormente. Los resultados mostraron
que los bollos que comprenden una capa de chocolate recubierta de acuerdo con el presente tenian poco rayado en
comparacion con los bollos cuya capa de chocolate carecia del recubrimiento.

Ejemplo 4

Se prepar6 una composicion de recubrimiento para chocolate usando los siguientes ingredientes.

Goma laca 5%
Hidroxipropilcelulosa 3%
Alcohol desnaturalizado 92 %

Para preparar la composicion, se disolvieron la goma laca y la hidroxipropilcelulosa en el alcohol desnaturalizado a
temperatura ambiente.

Se aplicé la composicion de recubrimiento a los bollos cubiertos con chocolate y se secaron en aire a una
temperatura por debajo de 65 °F y una humedad relativa de menos del 50 %. El recubrimiento se secé en de 3 a 8
minutos. La resistencia a la abrasién se analiz6 como se ha descrito anteriormente. Los resultados mostraron que
los bollos que comprenden una capa de chocolate recubierta de acuerdo con el presente tenian poco rayado en
comparacion con los bollos cuya capa de chocolate carecia del recubrimiento.
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REIVINDICACIONES

1. Uso de una composicion de recubrimiento para aumentar la resistencia al rayado de una superficie sobre un
producto recubierto por chocolate o bafiado en chocolate seleccionado de bollos y galletas, en donde dicha
composicion de recubrimiento se aplica a la superficie del chocolate por pulverizacion o bafio y en donde la
composicion de recubrimiento comprende:

i) un disolvente seleccionado de agua, etanol e isopropanol, o cualquier combinacién de los mismos:

i) uno o mas primeros agentes formadores de pelicula, en donde el uno o mas primeros agentes formadores de
pelicula proporcionan fuerza y flexibilidad a una pelicula que se forma cuando la composicidon de recubrimiento
se seca, y en donde la composicidn de recubrimiento que se ha aplicado se seca para proporcionar un producto
recubierto por chocolate o bafiado en chocolate que tiene una superficie con mayor resistencia al rayado.

2. Uso de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que el producto es un bollo.

3. El uso de las reivindicaciones 1 o 2, en el que al menos uno de los primeros agentes formadores de pelicula es
goma laca.

4. El uso de las reivindicaciones 1 o 2, en el que el uno o mas primeros agentes formadores de pelicula se
seleccionan de goma xantano, goma aradbiga, goma guar, goma de algarroba, agar, alginatos, goma ghatti, goma
karaya, goma de tragacanto, quitosano, carrageninas, metilcelulosa, etilcelulosa, carboximetilcelulosa,
hidroxipropilmetilcelulosa, hidroxipropilcelulosa, pectina, gelatina, almidon modificado, dextrina, zeina y proteina de
suero, o cualquier combinacién de los mismos.

5. El uso de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la composicion de recubrimiento se aplica a un
espesor de mas de 0 a 50 milésimas de pulgada, (0 a 1,27 mm) y en el que la composicién de recubrimiento se seca
en 30 minutos o menos cuando se expone al aire de secado.

6. El uso de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la composiciéon de recubrimiento comprende
ademas uno o mas segundos agentes formadores de pelicula seleccionados del grupo que consiste en
maltodextrina, almidon, sacarosa, maltosa, fructosa, dextrosa, glucosa, polioles de azlcar y jarabe de maiz, o
cualquier combinacion de los mismos.

7. El uso de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la composicion de recubrimiento comprende un
tensioactivo y, opcionalmente, un conservante.

8. El uso de las reivindicaciones 1 o 2, en el que la composicion comprende agua y uno o mas de los siguientes:
goma xantana, goma arabiga, goma guar, goma de algarroba, agar, alginatos, goma ghatti, goma karaya, goma de
tragacanto, quitosano, carrageninas, metilcelulosa, carboximetilcelulosa, hidroxipropilmetilcelulosa,
hidroxipropilcelulosa, pectina, gelatina, almidén modificado, dextrina , zeina y proteina de suero.

9. El uso de las reivindicaciones 1 o 2, en el que la composicion comprende etanol, isopropanol o ambos, y uno o
mas de los siguientes: etilcelulosa, hidroxipropil celulosa, zeina y goma laca.

10. El uso de las reivindicaciones 1 o 2, en el que la composicion de recubrimiento incluye:

i) uno mas de los primeros agentes formadores de pelicula seleccionados del grupo que consiste en goma
xantana, goma arabiga, goma guar, goma de algarroba, agar, alginatos, goma ghatti, goma karaya, goma de
tragacanto, quitosano, carrageninas, metilcelulosa, etilcelulosa, carboximetilcelulosa, hidroxipropilmetilcelulosa,
hidroxipropilcelulosa, pectina, gelatina, almidon modificado, dextrina , zeina, goma shellac y proteina de suero; y
opcionalmente

i) uno 0 méas segundos agentes formadores de pelicula seleccionados del grupo que consiste en maltodextrina,
almidon, sacarosa, maltosa, fructosa, dextrosa, glucosa y jarabe de maiz; en donde (A) si el disolvente es agua,
el segundo agente formador de pelicula constituye del 5 al 35 % en peso de la composicion de recubrimiento; (B)
si el disolvente es alcohol, la composicion comprende del 60 - 99,9 % en peso de alcohol, del 0,01 al 40 % en
peso del primer agente formador de pelicula y del 0 al 35 % en peso del segundo agente formador de pelicula; y
(C) si el disolvente es una mezcla de agua y alcohol; la composicion comprende del 30 - 99,9 % en peso del
disolvente, del 0,01 al 40 % en peso del primer agente formador de pelicula, del 0 al 40 % en peso del segundo
agente formador de pelicula, del 0 al 5 % en peso de un tensioactivo y del 0 al 2 % en peso de un conservante.

11. El uso de la reivindicacion 1, en el que la composicion de recubrimiento comprende, ademas, colorantes que
producen un chocolate coloreado u otra pelicula coloreada cuando se el recubrimiento se seca.

12. El uso de la reivindicacion 1, en el que el producto recubierto se somete a radiacion de infrarrojos.

13. El uso de la reivindicacion 1, en el que la etapa (b) comprende una etapa de secado de la composiciéon de
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recubrimiento en aire que tiene una temperatura de menos de 65 °C y una humedad relativa de menos de 50 %.

14. El uso de la reivindicacién 1, en el que la composicion de recubrimiento carece de colorantes y la pelicula que se
forma cuando la composicion de recubrimiento se seca es transparente o semitransparente.

15. El uso de la reivindicacién 1, en el que la composicién de recubrimiento tiene un contenido de soélidos del 0,1 al
70 por ciento en peso, preferiblemente del 1,0 al 70 por ciento en peso, mas preferiblemente del 1,0 al 60 por ciento
en peso.

16. El uso de la reivindicacién 1, en el que la composiciéon de recubrimiento tiene una viscosidad de 10 a 1.500
centipoises, preferiblemente de 100 a 1.500 centipoises, mas preferiblemente de 100 a 1.200 centipoises.



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones

