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DESCRIPCION
Aparato giratorio para transferir botellas o envases en general
Campo de aplicacién de la invencion
La presente invencion se refiere a un aparato transportador giratorio segun el predmbulo de la reivindicacion 1.

La presente invencién se sitia en el campo de empaquetado y embotellado. En patrticular, se refiere a un dispositivo
que comprende una placa giratoria que transporta, en la parte superior, medios de agarre adaptados para retener
botellas de plastico 0 mas generalmente envases de plastico por medio de un sistema de succion. En otras palabras, el
dispositivo permite el acoplamiento del envase por una linea o una maquina aguas arriba por medio de un sistema de
succion de presion reducida y la posterior liberacion en otra linea o maquina aguas abajo del propio aparato después
de una rotacion angular del mismo.

Estado de la técnica

Una categoria de dichos aparatos es conocida por la expresion transportadores de estrella giratoria y comprenden
generalmente una pluralidad de elementos fijos o cavidades, dispuestos sobre la periferia de al menos un disco
giratorio y equidistantes entre si; ademas, cada elemento esta conectado a una caja dentro de la cual se crea una
presion reducida, de manera que por medio de canales adecuados dentro de las cavidades, es posible recoger el
envase y retenerlo en el asiento adecuado de la cavidad.

Los dispositivos descritos anteriormente solo capaces de recoger el envase dispuesto sustancialmente (en la linea o la
maguina aguas arriba) a una distancia igual a aproximadamente el radio del disco o la estrella giratoria y liberarlo, por
supuesto, a una distancia igual en la linea o la maquina aguas abajo.

El documento US5188212 se refiere a un aparato transportador giratorio segun el preambulo de la reivindicacion 1 para
transportar objetos desde un primer transportador a un segundo transportador, en el que cada transportador tiene un
eje central que se extiende longitudinalmente. El aparato incluye un brazo giratorio con un eje, y una placa giratoria
montada de manera giratoria sobre el eje de brazo giratorio, que se extiende al menos parcialmente a los
transportadores primero y segundo. Se proporciona un accionamiento para hacer girar la placa giratoria. Los
portadores estan montados de manera giratoria debajo de la placa giratoria, a intervalos regulares a lo largo de la
periferia de la placa giratoria. Los portadores tienen una pinza y un eje de portador para girar en sentido contrario para
agarrar de forma consecutiva el objeto, transportado por el primer transportador. Los objetos son transportados a un
segundo transportador y son colocados sobre el segundo transportador sin alterar la orientacion del objeto con
respecto al primer transportador. El radio de operacion entre el centro de la placa giratoria y los portadores es variable.

Declaracion y ventajas de la invencion

El objeto de la presente invencidn es proporcionar un aparato transportador del tipo giratorio segun un eje de rotacion
generalmente vertical del mismo, para botellas o0 mas generalmente envases, que pueda solucionar las limitaciones
geométricas indicadas anteriormente debidas a la disposicion fija de las cavidades, permitiendo variar los puntos de
recogida y de liberacion del envase.

La ventaja de la invencion es que es posible manipular el envase, variando el destino de recogida o el destino de
liberacion final de una manera independiente entre si.

La totalidad de dichos objetos y ventajas se consiguen mediante el aparato transportador giratorio segun la
reivindicacion 1.

Breve descripcion de las figuras

Esta y otras caracteristicas seran mas evidentes a partir de la descripcion siguiente de diversas realizaciones ilustradas
como un simple ejemplo no limitativo en los dibujos adjuntos.

— La Figura 1: ilustra una vista en seccion del aparato transportador, objeto de la invencién, sin las guias
laterales,

— La Figura 2: ilustra una seccion de la plataforma superior con guias laterales y carritos de sujecion.
— LaFigura 3: ilustra una vista en perspectiva superior de la plataforma o disco giratorio,
— La Figura 4: ilustra una vista en planta de la plataforma segun la Figura 3,

— LaFigura 5: ilustra una vista en planta de la caja de succion del aparato,
2



10

15

20

25

30

35

40

45

ES 2554462 T3

— LaFigura 6: ilustra una vista en perspectiva de la caja de succion,
— Las Figuras 7 y 8: ilustran vistas adicionales de la caja de succion.
Descripcion de la invencién

Con referencia particular a las figuras indicadas anteriormente, el nimero de referencia 1 indica un aparato
transportador de tipo giratorio en su totalidad, adaptado para recoger, transferir y liberar envases 2, por ejemplo,
botellas de plastico vacias.

El aparato comprende una estructura de soporte o plataforma 9, es decir un elemento discoidal, que puede girar debido
al empuje de medios de accionamiento de tipo conocido (no ilustrados); la rotacion se produce segun el eje de rotacién
relativo indicado con AA en las figuras, definido por un eje de rotacion central, indicado con el nimero de referencia 10.

Por lo tanto, la plataforma 9 tiene una cara superior y una cara inferior; la cara superior del disco 9 soporta los carritos o
medios 3 para retener el envase. Dichos carritos estan adaptados para retener el envase, tal como se explica mas
adelante en la presente memoria, por medio de succién durante una rotacion angular determinada de la plataforma.

Debajo de la plataforma 9, se coloca en cambio una caja 4 (en contacto) que acta como una caja de succion.

El disco 9 gira mientras la caja 4 subyacente permanece fija sobre una estructura adecuada y proporciona la succion
necesaria, a través de la abertura 7, a los medios o carritos 3.

La caja 4 de succion esta constituida por una estructura cerrada, preferiblemente con una configuracién cilindrica con la
cavidad 5 en su interior, dentro de la cual se mantiene una presion reducida mediante un sistema de succién de tipo
conocido (no ilustrado).

La caja 4 de succion presenta, en una posicidon desplazada con respecto a su carcasa externa, un orificio 11 para
permitir que atraviese el eje 10 que hace girar el disco 9, tal como se ha indicado, el orificio 11 es posicionado a una
distancia fuera del centro con respecto al centro de la caja tal como se indica en la Figura 5; la caja sera excéntrica con
respecto al eje AA de rotacion, tal como se ve en la Figura 1.

Sobre la superficie 4B superior de la caja 4 de succion (superficie que en condiciones operativas se dirigira contra la
superficie inferior del disco 9) se observa la presencia de una hendidura 7 que se extiende segun una progresion en
forma de C irregular; con referencia a la Figura 5, la seccion 7B curva derecha de la hendidura 7 esta dispuesta en las
proximidades del eje AA del disco 9, es decir, el orificio 11, mientras que la seccién 7C curva izquierda se extiende
contigua al borde 9B del disco 9.

La abertura 7 se extiende a lo largo de una parte angular de la caja y s6lo permite la succion durante un angulo de
rotacion determinado del disco 9.

En general, la hendidura 7 permite que el sistema de succién aspire aire desde el disco 9 situado encima de la caja 4
de succion y, mas precisamente, a través de una pluralidad de hendiduras 12, que se extienden de una manera
sustancialmente radial sobre la plataforma 9 dentro de la cual se deslizan los carritos 3 relativos o los medios de
retencion de envases.

De esta manera, la abertura 7 pone la cavidad 5 de la caja 4 en comunicacién con los carritos 3 cada vez que estos
ultimos llegan a su posicion sobre la hendidura 7 durante la rotacién de la plataforma 9.

En este punto, es necesario indicar la presencia de un carril 13 guia, similar a un bucle cerrado, en el que esta
acoplado el carrito 3 de manera que este Ultimo puede describir una trayectoria circular a lo largo de dicha guia 13
durante la rotacion de la plataforma 9.

Segun la realizacion, la guia 13 se obtiene sobre la superficie 4B de la caja 4 de succion y es tal que tiene, para una
seccion determinada, la misma progresion paralela de la abertura 7. Todavia segun la realizacién, dentro de dicha
ranura 13, se acopla un pasador 14 que se proyecta por debajo del carrito 3.

Ademas, el carrito 3 es integral por medio de los medios de rodamiento con un soporte 15 lateral dispuesto a lo largo
de la hendidura 12 de deslizamiento relativo. A partir de lo descrito anteriormente, puede inferirse que cada carrito 3,
durante la rotacion del disco 9, se movera:

— Alo largo de una direccién sustancialmente radial, determinada por la hendidura 12, segin una referencia
integral con la plataforma,

— Alo largo de una trayectoria similar a un bucle, determinada por la ranura 13, segun una referencia fija fuera
del aparato.
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En la realizacion, el soporte lateral o guia soporta el carrito 3 por medio de carriles y cojinetes de deslizamiento; en
detalle, dichos cojinetes de deslizamiento estan montados lateralmente y en voladizo con respecto al carrito, mientras
gue la parte inferior del carrito 3 presenta:

- un conducto 6 que se extiende internamente antes de salir a través de una boca 8 de salida; de esa manera,
la boca del conducto 6 esta dispuesta de manera que interactlie con, es decir, esté situada en, la abertura 7y,
por lo tanto, la cadmara 5 interna de la caja 4 de succion; en dicha configuracion, los carritos 3 recogen, por
medio de la succion, los envases 2 a través del conducto 6 interno y los retienen durante toda la duracion de
la rotacion, que corresponde a la presencia de la hendidura 7 inferior. En la camara 5 relativa dentro de la caja
4 de succion se proporciona vacio.

— el pasador 14 de rodamiento que se proyecta hacia abajo, estd acoplado en la pista o guia 13
correspondiente.

En otras palabras: una leva 13 guia el carrito con relacién a la caja 4 de succién, una guia 15 de soporte permite la
traslacion relativa sobre la plataforma 9; sigue una progresion del carrito 3 que es excéntrica con relacion al eje AA'y
por lo tanto, la plataforma giratoria en este caso tiene una velocidad diferente de acoplamiento del envase a la
velocidad de liberacion del envase, debido al posicionamiento excéntrico de la ranura 7.

De hecho, lo indicado anteriormente permite que cada carrito 3 tenga una progresion que se corresponde
sustancialmente con la hendidura 12 (con relacion a la plataforma), es decir empezando desde la periferia, cada carrito
se mueve mas cerca del eje AA antes de regresar a continuacion a la posicion inicial: todo el movimiento de un lado a
otro se completa durante una rotacion de 360° de la estructura 9 de soporte.

El sistema de succion es del tipo "derrame controlado” es decir, el derrame entre el disco 9 fijo y la caja 4 esta limitado
y no tiene un impacto considerable sobre la presion total reducida creada en el interior de la caja 4.

A partir de lo indicado anteriormente, se desprende que a pesar de la presencia de una abertura 7 de succion que se
extiende a lo largo de una seccion angular de la rotacion del disco, la succion permanecera confinada en gran medida
dentro de la caja y sélo a través de la ranura 7 y cada conducto 6 relativo de los carritos 3.
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REIVINDICACIONES
1. Un aparato (1) transportador giratorio, para recoger, transferir y liberar envases (2), que comprende:
a. una plataforma (9) que gira alrededor de un eje (AA) de rotacion;

b. carritos (3) de soporte soportados por dicha plataforma (9) y deslizables en una hendidura (12) respectiva
que se extiende desde una periferia (9B) de dicha plataforma (9) de la misma al dicho eje (AA) de rotacion; un
conducto (6) interno se extiende al interior del carrito (3) y sale a través de una boca (8) de salida adaptada
para retener el envase; dentro de dichos carritos (3), se crea un cierto grado de succién para un angulo de
rotacion determinado de la plataforma (9), caracterizado por que dicha succion es creada a través de una caja
(4) de succién, dispuesta en la parte inferior de dicha plataforma (9) y en contacto con dicha plataforma (9),
gue comprende una abertura (7) de succién que se extiende a lo largo de una seccidn angular de dicha
plataforma (9) sobre la caja (4) de succién; y en el que dichos carritos (3) pueden moverse con relacion a la
rotacion de la plataforma (9) y se mueven desde la periferia (9B) a dicho eje (AA) de rotacion y viceversa
durante una rotacién completa de la plataforma (9); en el que el conducto (6) esta interconectado con la
abertura (7) de succion y una camara (5) interna correspondiente de la caja (4) de succién, dentro de la cual
se proporciona el vacio; en dicha configuracion, dichos carritos (3) recogen, por medio de la succién, los
envases (2) a través del conducto (6) interno y los retienen durante toda la duracién de la rotacion,
correspondiente a la presencia de la abertura (7).

2. Aparato segun la reivindicacion 1, caracterizado por que dicha acciéon de mover el carrito (3) es dirigida por medio
de una guia (13), similar a un bucle cerrado, sobre la caja (4) de succién y una guia (15) radial sobre la plataforma
(9); en el que durante la rotacion de la plataforma (9), dicho carrito (3) se mueve:

a. en una direccion radial determinada por la guia (15) radial, segun una referencia integral con la plataforma,
y

b. en una trayectoria similar a un bucle determinada por la guia (13) similar a un bucle cerrado, segun una
referencia fija fuera del aparato.

3. Aparato segun la reivindicacién 2, caracterizado por que dicha guia (13), similar a un bucle cerrado, comprende
una pista, similar a un bucle cerrado, que comprende un pasador (14) en dicha pista que esta acoplado para hacer
rodar el carrito (3), en el que el pasador se extiende debajo de dicho carrito.

4. Aparato segun la reivindicacién 2, caracterizado por que dicha guia (15) radial es integral con la plataforma; y
dicha guia (15) radial soporta el carrito (3) mediante carriles y cojinetes de deslizamiento, montados lateralmente y
en voladizo con respecto al carrito.

5. Aparato segun la reivindicacién 1, caracterizado por que dicha abertura (7) se obtiene sobre una superficie (4B)
superior de la caja (4) de succion, dirigida contra una superficie inferior de la plataforma (9); en el que la abertura
(7) tiene al menos dos secciones (7B, 7C) curvas, una (7B) de las cuales esta dispuesta en las proximidades del eje
(AA) de la plataforma (9), mientras que la otra (7C) se extiende contigua al borde (9B) de la plataforma(9).

6. Aparato segun la reivindicacién 1, caracterizado por que el sistema de succién es de tipo "derrame controlado”,
en el que el derrame entre la plataforma (9) y la caja (4) de succién estéa limitado y no tiene un impacto considerable
sobre la presion reducida total creada en el interior de la caja (4) de succion; y en el que la succién permanece
confinada entre dicha caja (4) de succion y, a través de la abertura (7), cada conducto (6) relativo de los carritos (3).

7. Aparato segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la caja (4) de succidn es excéntrica con respecto al eje
(AA) de rotacion y comprende un orificio (11) en una posicion desplazada con respecto a una carcasa externa de la
caja de succion, en el que el orificio (11) acomoda un eje (10) y permite atravesar el eje (10) que controla
giratoriamente la plataforma (9).



ES 2554462 T3

ol

T P
b

I

I E

o DO,

L2 T P A

14

L/

A A A

A A S S S A A A T A A A A

| i i

-,

)

b




ES 2554462 T3

€914

[ADIE

{4

=1

Gl

o |




ES 2554462 T3




ES 2554462 T3




FIG.7

FIG.8

ES 2554462 T3

3
o
=
=
=]
o
L
]

10




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

