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ES 2554487 T3

DESCRIPCION
Sistema de molde de colada, un molde de colada y un método para fabricar un elemento
Campo del invento

El invento se refiere a un sistema de molde de colada de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion independiente
adjunta. El invento se refiere también a un molde de colada para fabricar un elemento, que ha sido fabricado utilizando un
sistema de molde de colada de acuerdo con el invento asi como a un método para fabricar un elemento que utiliza el
sistema de molde de colada y a un elemento de pared.

Antecedentes del invento

Distintos elementos utilizados en la construccion son normalmente colados y producidos en la fabrica, desde la cual son
transportados al lugar de construccion. Especialmente los elementos de pared de edificios son de gran tamafio y su
transporte desde una ubicacion a otra es un reto.

El documento GB 2355024 describe un método para producir un panel de edificacion, que comprende una capa aislante y
una capa de hormigén. La capa aislante comprende una serie de picos y valles que proporcionan un molde en que es colado
un hormigoén. El borde del panel puede ser construido cortando el pico ubicado en el borde de la capa aislante por la mitad
de manera que una mitad del pico sigue siendo de una pieza con la capa de espuma y la segunda mitad es dada la vuelta y
colocada sobre la primera mitad.

Objeto y descripcion del invento

Un objeto del presente invento es proporcionar un sistema de molde de colada que habilite una realizacion facil, rapida y
flexible de un molde de colada, por lo cual los elementos pueden por ejemplo ser colados en el lugar de construccion.

Especialmente es un objeto del invento proporcionar un sistema de molde de colada que habilite una colada de elementos
de pared como colando en plano, de tal manera que la capa térmicamente aislante es hecha al mismo tiempo parte del
elemento.

Para alcanzar este proposito, el sistema de molde de colada, y el método para fabricar un elemento de acuerdo con el
invento estan caracterizados en lo que es presentado principalmente en las partes de caracterizacién de las reivindicaciones
independientes adjuntas.

Las otras reivindicaciones dependientes presentan algunas realizaciones preferidas del invento.

Un elemento de pared tipico comprende una capa colada y una capa térmicamente aislante en conexion con ella, cuyo
elemento es fabricado mediante colada en plano de acuerdo con un método que utiliza un sistema de molde de colada de
acuerdo con el invento. El sistema de molde de colada permite la fabricacion de los elementos de tal manera que la capa
térmicamente aislante que funciona como la placa inferior del molde de colada es hecha parte del elemento colado.

El sistema de molde de colada de acuerdo con el invento permite la fabricacién facil y rapida de un molde de colada
requerido para elementos de colada que comprendan una capa colada y una capa térmicamente aislante en conexién con
ella, como resultado de placas y piezas de molde laterales compatibles entre si, ya que las piezas de molde laterales de los
sistemas de molde de colada pueden ser fijadas a las ranuras de las placas que forman la parte inferior del molde de colada,
sin una fijacién separada. El sistema de molde de colada de acuerdo con el invento permite también una capacidad de
maodificacion facil de los moldes para colada, ya que las placas del sistema de molde de colada comprenden tipicamente
ranuras en todo el area de la placa y ya que el molde de colada puede ser rapidamente ensamblado a partir de piezas que
son compatibles entre si.

El sistema de molde de colada de acuerdo con el invento comprende una placa o placas que forman la parte inferior (placa
inferior) del molde de colada, y piezas de molde laterales que estan dispuestas en las ranuras sobre la superficie de la placa
inferior, formando las paredes verticales del molde de colada. En un molde de colada acabado, las piezas de molde laterales
son de manera tipica esencialmente perpendiculares a la placa inferior del molde de colada. Las piezas de molde laterales
estan dispuestas de manera apretada una contra otra, por lo que pueden formarse paredes de molde de colada uniformes.
Las piezas de molde laterales no necesitan ser fijadas por separado a la placa inferior, sino que pueden estar fijadas a las
ranuras de una manera suficientemente fuerte y por lo tanto también son facilmente desmontables después de la operacion
de colada.

La placa/placas que forman la laca inferior del molde de colada de acuerdo con el invento forman también, al mismo tiempo,
la capa térmicamente aislante del elemento acabado, cuya capa esta en conexion con la capa colada.

La placa o placas del sistema de molde de colada puede ser fabricadas de cualquier material térmicamente aislante
adecuado para el uso, cuya conductividad de calor del material (valor 10 de lambda) es menor que 0,1 W/(mK). Las piezas
de molde laterales del sistema de molde de colada pueden ser fabricadas de cualquier material adecuado para este uso. De
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acuerdo con el invento, la placa/placas y las piezas de molde laterales del sistema de molde de colada han sido fabricadas
de plastico celular tal como poliestireno extruido (XPS), poliestireno expandido (EPS) o poliuretano (PIR/PUR). Tipicamente
la placa/placas y las piezas de molde laterales son fabricadas de un mismo material. En una realizacion preferida del invento,
la placa o placas y las piezas de molde laterales son fabricadas de poliestireno extruido. Las placas fabricadas de un
material térmicamente aislante utilizado en el sistema de molde de colada pueden ser revestidas también, por lo que la capa
de nucleo de la placa esta hecha de cualquier material térmicamente aislante antes mencionado.

El grosor de la placa utilizada en el sistema de molde de colada de acuerdo con el invento es tipicamente de 50-600 mm,
mas tipicamente de 80-500 mm y mas tipicamente de 100-400 mm.

El sistema de molde de colada de acuerdo con el invento no sitGa ninguna limitacién en la forma o tamafio de las placas
utilizadas. Las placas del sistema de molde de colada usualmente tienen una forma rectangular, que comprende una primera
superficie plana y una segunda superficie plana, y un primer y segundo bordes laterales largos paralelos y un primer y
segundo bordes laterales cortos paralelos, que son perpendiculares a los bordes laterales largos, delimitando las superficies.
La longitud del borde lateral largo de la placa de pared es tipicamente de 600 a 6000 mm, mas tipicamente de 1200 a 4000
mm, incluso mas tipicamente de 1200 a 3000 mm. La longitud del borde lateral corto de la placa de pared es tipicamente de
300 a 1500 mm, mas tipicamente de 500 a 1300 mm, incluso mas tipicamente de 600 a 1200 mm. Los bordes laterales
largos de la placa definen el sentido longitudinal de la placa y los bordes laterales cortos de la placa definen el sentido lateral
de la placa.

Al menos una de las superficies planas de las placas comprende ranuras en al menos el sentido longitudinal y/o lateral de la
placa, sobre el area de toda la superficie plana de la placa. De acuerdo con el invento hay distintas ranuras tanto en el
sentido lateral como en la longitudinal sobre el area de toda la superficie plana de la placa. La distancia entre las ranuras
(medida de centro a centro) puede variar, tipicamente la distancia entre las ranuras es de aproximadamente 80-150 mm,
mas tipicamente de aproximadamente 100 mm. La distancia entre las ranuras puede ser también diferente en el sentido
lateral y en el sentido longitudinal de la placa. También la anchura de las ranuras puede variar, dependiendo del grosor de
las piezas de molde laterales utilizadas, tipicamente la anchura de las ranuras es de aproximadamente 20-50 mm. En una
realizacion preferida del invento, la anchura de las ranuras previstas sobre la superficie de la placa es de aproximadamente
25 mm. La profundidad de las ranuras puede variar también, tipicamente la profundidad es de aproximadamente 10-25 mm,
que permite la disposicion en su sitio de las piezas de molde laterales. Al menos un borde de las piezas de molde laterales
que son parte del sistema esta formado de tal manera que las piezas de molde laterales sean disponibles de manera
apretada en las ranuras de las placas.

Las ranuras sobre las placas del sistema de molde de colada de acuerdo con el invento permiten la posibilidad de
modificacion facil del mole para colada. Por ejemplo, si la distancia entre las ranuras es 100 mm (medida de dentro a centro),
la anchura de la ranura es de 25 mm y el grosor de las piezas de molde laterales es de 50 mm, entonces las piezas de
molde laterales pueden ser dispuestas sobre la placa inferior a una separacién minima de 25 mm, en cualquier posicion
sobre la placa. Las ranuras sobre la superficie de la placa inferior tanto en el sentido lateral como longitudinal permite el
posicionamiento de las piezas de molde laterales verticales una contra otra. El ranurado de las placas permite por ejemplo
en un molde de colada para un elemento de pareces el posicionamiento libre de aberturas para ventanas y puertas y por lo
tanto elementos diferentes pueden ser fabricados facilmente por el sistema de molde de colada.

Las piezas de molde laterales que pertenecen al sistema de molde de colada son fabricadas tipicamente de tal manera que
una placa mayor comprenda varias piezas de molde laterales. Las piezas de molde laterales son faciimente formadas sobre
una placa completa de tal manera que pueden ser separadas una de otra por doblado. Asi las piezas de molde laterales son
faciles de fabricar y transportar como una placa mayor.

La longitud de las piezas de molde laterales es tipicamente de 600 a 6000 mm, mas tipicamente de 1200 a 4000 mm,
incluso mas tipicamente de 1200 a 3000 mm. La altura de las piezas de molde laterales puede variar, tipicamente de 50-200
mm y mas tipicamente de 100-150 mm. El grosor de las piezas de molde laterales es tipicamente de 40-100 mm, mas
tipicamente 50 mm.

La seccion transversal de las piezas de molde laterales puede variar y puede ser elegida libremente dependiendo de los
requisitos establecidos por el elemento que ha de ser fabricado. Tipicamente la seccién transversal de la pieza de molde
lateral es un rectangulo, de uno de cuyos bordes laterales ha sido formada una lengiieta (lenglieta macho y ranura), cuya
lenglieta puede ser dispuesta en la ranura sobre la placa. La anchura de esta lenglieta es compatible en tamafio con las
ranuras previstas sobre las placas. El otro borde de las piezas de molde laterales, que no comprende una lengieta, es decir
una lengieta y ranura, que permiten la fijacion a una placa, puede ser formado libremente dependiendo de la aplicaciéon. Un
sistema de molde de colada de acuerdo con el invento comprende varias piezas de molde laterales diferentes y de forma
diferente, que en uno de sus bordes pueden ser dispuestas en las ranuras en la placa.

En una realizacion del invento, el sistema de molde de colada comprende dos o mas placas, cuyos bordes de las placas que
han de ser dispuestos uno contra otro son formados compatibles entre si. Las placas estan dispuestas de manera apretada
una contra otra, formando una placa inferior uniforme del molde de colada. Tipicamente las lengiietas y ranuras son
formadas sobre los bordes de las placas, permitiendo una fijacién apretada de las placas entre si mediante la unién de la
lenglieta y ranura. Preferiblemente los bordes laterales de las placas que pueden disponerse una contra otra estan
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ranuradas en su mitad, es decir, el borde lateral de la placa de pared comprende una forma escalonada, en la que una
lenglieta (lengiieta macho) esta formada en un lado del borde lateral y una ranura (ranura hembra) esta formada en el otro
lado del borde, en cuya ranura es posicionada la lengieta (lenglieta macho) de la siguiente placa a ella, para formar una
unién apretada. También pueden ser utilizados otros tipos de uniones de lengiieta y ranura para fijar las placas entre si. Un
sistema de molde de colada de acuerdo con el invento esta asi adaptado para fabricar cualquier tamafio de molde de colada
utilizando placas de tamafio estandar.

En un método para fabricar un elemento la placa o placas que forman la placa inferior es/son colocadas sobre un soporte
uniforme. Si se necesitan varias placas para formar una placa inferior de tamafio requerido, son dispuestas de manera
apretada una contra otra mediante por ejemplo una unidon de lengiieta y ranura o mediante otra forma similar.
Alternativamente, las placas pueden ser fijadas entre si por pegado o encolado. De aqui en adelante las piezas de molde
laterales estan dispuestas en las ranuras de la placa inferior en ubicaciones deseadas, dependiendo del elemento que ha de
ser colado. Las piezas de molde laterales son acortadas o prolongadas por pegado o encolado de acuerdo con la necesidad,
de manera que se puedan formar paredes uniformes de molde de colada. En las esquinas de las paredes, las piezas de
molde laterales son posicionadas de manera apretada una contra otra en angulos rectos. En el caso de un elemento de
pared que ha de ser colado, también las aberturas requeridas para ventanas y puertas son formadas en el molde de colada
mediante las piezas de molde laterales. Las piezas de molde laterales no necesitan ser fijadas a la placa inferior sino que en
vez de ello son fijadas en su lugar de una manera suficientemente apretada con las ranuras en las placas, cuyas ranuras son
compatibles con las piezas de molde laterales. Si fuera necesario, las piezas de molde laterales pueden ser fijadas a las
placas inferiores por pegado o encolado 0 mecanicamente.

Una vez que el molde de colada es acabado con la placa inferior y las piezas de molde laterales, el molde de colada esta
listo para su refuerzo con hierro. El refuerzo con hierro puede ser hecho utilizando productos regulares utilizados en el
refuerzo con hierro.

Cuando el molde de colada ha sido reforzado, el molde puede ser llenado con el compuesto de colada. Las piezas de molde
laterales del molde de colada son usualmente desmontadas, cuando el compuesto de encolado ha alcanzado una
resistencia mecanica suficiente. En algunos casos, las piezas de molde laterales pueden sin embargo ser dejadas en su sitio
como parte del elemento colado. La placa inferior del molde de colada sigue siendo parte del elemento colado.

Un sistema de molde de colada de acuerdo con el invento es adecuado para utilizar en la fabricacion de todo tipo de
elementos, cuyos elementos comprenden una capa térmicamente aislante y una capa colada en conexion con ella. El
sistema de molde de colada de acuerdo con el invento es utilizado especialmente para fabricar elementos de pared. El
sistema de molde de colada de acuerdo con el invento permite una facil fabricacion del molde de colada y asi los elementos
pueden ser por ejemplo colados solamente en el lugar de construccién, por lo que los elementos no necesitan ser
transportados de forma separada al lugar de construccién.

Breve descripcion de los dibujos

A continuacion, el invento sera descrito con mas detalle con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

La fig. 1 muestra la estructura de una placa inferior utilizada en un sistema de molde de colada de acuerdo con el invento,
La fig. 2 muestra la placa de la fig. 1 vista desde el costado,

La fig. 3 muestra las piezas de molde laterales utilizadas en un sistema de molde de colada de acuerdo con el invento como
una placa, de la cual pueden separarse las piezas de molde laterales,

La fig. 4 muestra las piezas de molde laterales vistas desde el costado,
La fig. 5 muestra algunas otras piezas de molde laterales, y

La fig. 6 muestra un molde de colada que es fabricado utilizando un sistema de molde de colada de acuerdo con el invento,
visto desde el costado.

Descripcién detallada del invento

La fig. 1 ilustra una placa 1 de acuerdo con un sistema de molde de colada de acuerdo con el invento, cuya placa
comprende una primera superficie plana 4 y una segunda superficie plana 5, al menos una de cuyas superficies planas
comprende ranuras (6, 6’) previstas sobre la superficie de la placa en el sentido longitudinal y lateral de la placa. La fig. 2
muestra la seccion transversal de la placa 1.

La fig. 3 ilustra algunas de las piezas de molde laterales 2, 2’ utilizadas en un sistema de molde de colada de acuerdo con el
invento, como una placa, a partir de la cual pueden separarse las piezas de molde laterales 2, 2’ por doblado. En la fig. 4, se
han mostrado piezas de molde laterales individuales 2, 2’ en su seccion transversal. En al menos un borde de las piezas de
molde laterales 2, 2, en el sentido longitudinal de la pieza de molde lateral, se ha formado una lenglieta (lenglieta y ranura),
cuya lenglieta puede ser dispuesta en las ranuras 6, 6’ sobre la superficie de la placa 1. En la fig. 5, se han mostrado
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algunas piezas de molde laterales alternativas 2", las secciones transversales mostradas en la figura son ejemplos de
algunas posibles secciones transversales.

La fig. 6 muestra, de una manera ejemplar, un molde de colada que ha sido fabricado utilizando un sistema de molde de
colada de acuerdo con el invento. El molde de colada comprende una placa inferior que esta formada de placas 1, 1’ fijadas
entre si, y piezas de molde laterales 2, 2, 2" que estan dispuestas en las ranuras 6, 6’ sobre las placas 1, 1'. Las piezas de
molde laterales forman las paredes del molde de colada, esencialmente perpendiculares a la placa inferior.

El invento no pretende ser limitado a las realizaciones ejemplares antes presentadas, sino que la intencién es aplicar el
invento ampliamente dentro de la idea inventiva definida por las reivindicaciones definidas a continuacion.
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REIVINDICACIONES
1. Un sistema de molde de colada, en que el sistema comprende:

- al menos una placa (1, 1') que estd hecha de poliestireno extruido (XPS), poliestireno expandido (EPS) o poliuretano
(PIR/PUR), y que comprende una primera superficie plana (4) y una segunda supertficie plana (5), de cuyas superficies
planas al menos una comprende ranuras (6, 6’) dispuestas sobre la superficie de la placa en el sentido longitudinal y lateral
de la placa, y

- las piezas de molde laterales (2, 2, 2"), que estan hechas de poliestireno extruido (XPS), poliestireno expandido (EPS) o
poliuretano (PIR/PUR), caracterizado por que dichas piezas estan formadas en al menos uno de sus bordes para ser
compatibles con la ranuras (6, 6").

2. Un sistema de molde de colada segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la placa (1, 1') comprende ranuras (6, 6')
sobre toda la superficie plana de la placa (1, 1) en el sentido longitudinal y lateral de la placa (1, 1').

3. Un sistema de molde de colada segun la reivindicacién 1 6 2, caracterizado por que la anchura de las ranuras (6, 6')
prevista sobre la superficie de la placa (1, 1) es de aproximadamente 20-50 mm.

4. Un sistema de molde de colada segtn cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que la distancia
entre las ranuras (6, 6°) es aproximadamente de 80-150 mm.

5. Un sistema de molde de colada segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que el sistema
comprende dos o0 mas placas (1, 1), cuyos bordes laterales de las placas (1, 1) que han de ser dispuestos uno contra otro
son formados compatibles entre si.

6. Un sistema de molde de colada segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que la altura de
las piezas de molde laterales (2, 2', 2") es de aproximadamente 100-150 mm.

7. Un molde de colada para fabricar un elemento, caracterizado por que el molde de colada es fabricado utilizando un
sistema de molde de colada segln cualquiera de las reivindicaciones 1-6, de tal manera que la parte inferior del molde de
colada esta formada de una o mas placas (1, 1') del sistema de molde de colada y las paredes verticales del molde de
colada estan formadas de las piezas de molde laterales (2, 2, 2”) del sistema de molde de colada disponiendo las piezas de
molde laterales (2, 2', 2") en las ranuras (6, 6") sobre la placa o placas (1, 1') en el sentido longitudinal y lateral.

8. Un método para fabricar un elemento mediante colada en plano, cuyo elemento comprende una capa colada y una capa
térmicamente aislante en conexién con ella, caracterizado por que en el método:

- un molde de colada es fabricado utilizando un sistema de molde de colada segun cualquiera de las reivindicaciones 1-6, de
tal manera que la parte inferior del molde de colada esta formada de una o mas placas (1, 1') del sistema de molde de
colada y las paredes verticales del molde de colada estan formadas de las piezas de molde laterales (2, 2', 2") del sistema de
molde de colada disponiendo las piezas de molde laterales (2, 2’, 2") en las ranuras (6, 6’) sobre la placa o placas (1, 1') en el
sentido longitudinal y lateral,

- el refuerzo de hierro esté previsto en el molde, y
- el compuesto de colada esta dispuesto en el molde.

9. Un método segun la reivindicacion 8, caracterizado por que las piezas de molde laterales (2, 2', 2") del molde de colada
son desmontadas cuando el compuesto de colada ha alcanzado una resistencia mecanica suficiente.

10. Un método segun la reivindicacion 8 6 9, caracterizado por que el elemento es un elemento de pared.
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Fig. 6
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