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DESCRIPCION
Conjunto de potenciador.
Antecedentes de la invencion
La presente invencion se refiere a un potenciador para iniciar un explosivo secundario.

Cuando se utiliza un explosivo es importante obtener una liberacion 6ptima de la energia potencial del explosivo.
Para conseguirlo, el explosivo se debe iniciar de forma adecuada. Esto se consigue principalmente utilizando un
principio de aumento de energia conocido como el principio de "tren explosivo”, en el que la energia liberada por un
detonador se transfiere a un potenciador que es lo suficientemente sensible como para iniciarse mediante la energia
de dicho detonador. El potenciador deberia poder liberar la energia suficiente como para iniciar una carga explosiva
principal que, normalmente, no es lo suficientemente sensible como para su iniciacion directamente mediante la
energia del detonador. Asi, el potenciador es una parte vital en el tren explosivo.

Un potenciador comercial tipico utiliza un explosivo por fusion denominado pentolita que se puede formar en los
formatos deseados. Los potenciadores de pentolita se encuentran disponibles en diferentes formas y formatos que
normalmente estan dictados por la masa del potenciador. Los potenciadores disponibles cominmente se encuentran
en tamafios de 60 gramos, 150 gramos y 400 gramos. Cada potenciador normalmente se suministra como un
moldeado sélido en una carcasa de plastico o de papel y presenta un conformado adecuado para recibir un
detonador que se utiliza para iniciar el potenciador.

El moldeado sdlido en una pieza que forma una base para los disefios de potenciadores actuales puede imponer
una presion excesiva en la capacidad de produccion y en los niveles de existencias. Un problema practico con
respecto a este aspecto es la capacidad de proporcionar suficientes protectores de potenciador de capacidad
adecuada para un pedido de produccion especifico. Una situacion similar corresponde a un usuario que debe
mantener las existencias suficientes de cada tamafio de potenciador que se pueda utilizar potencialmente como para
cumplir con los requisitos de voladura. Si un tamafio de potenciador particular no esta disponible en existencias,
entonces el cliente puede decidir hacer uso de un potenciador de mayor tamafio para asegurar la iniciacion. A
menudo, esto no resulta una solucién rentable al problema.

Un objetivo de la presente invencion es abordar, por lo menos hasta cierto grado, la situacion mencionada
anteriormente. El acercamiento seleccionado proporciona ventajas adicionales sobre las soluciones conocidas a
partir de la técnica anterior que se da a conocer, por ejemplo, en el documento EP 1 995 551 Al.

Sumario de la invenciéon

La invencién proporciona un kit de conjunto de potenciador que incluye un moédulo potenciador primario y una
pluralidad de modulos auxiliares idénticos, y en el que cada médulo auxiliar acoplable con el médulo potenciador
primario y con uno de los médulos auxiliares restantes.

Preferentemente, el médulo primario comprende un primer alojamiento, una primera composicion de potenciador en
el interior del primer alojamiento y una estructura para el acoplamiento de dicho primer alojamiento con un detonador
que, de este modo, esté expuesto a dicha primera composicion de potenciador, y cada uno de los médulos auxiliares
comprende, por lo menos, un segundo alojamiento respectivo y una segunda composicion de potenciador respectiva
en el interior de dicho segundo alojamiento, y en el que dicho primer y segundo alojamiento acoplables entre si de
manera que se exponga la primera composicion de potenciador a la segunda composicién de potenciador.

El acoplamiento entre los alojamientos se puede llevar a cabo de cualquier manera apropiada.

Los alojamientos se pueden acoplar mediante el uso de formaciones de rosca complementarias, pinzas o similares.
La invencion no esta limitada a este respecto.

Los médulos auxiliares pueden ser materialmente iguales entre si. Cada médulo auxiliar es acoplable con cualquier
otro médulo auxiliar, exponiendo de este modo la segunda composicion de potenciador respectiva en un médulo
auxiliar a la segunda composicion de potenciador respectiva en el otro mddulo auxiliar. Se puede repetir este
proceso, segun sea necesario, dentro de lo razonable.

Asi, se puede realizar un conjunto de potenciador compuesto a partir del médulo potenciador primario y una
pluralidad de mddulos auxiliares que estan conectados en serie entre si y al médulo potenciador primario.

Breve descripcion de los dibujos

La invencion se describe adicionalmente a titulo de ejemplo, haciendo referencia a los dibujos adjuntos, en los que:
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la figura 1 es una vista lateral en seccién transversal de un médulo potenciador primario incluido en un kit de
conjunto de potenciador segun la invencién,

la figura 2 es una vista lateral en seccion transversal de un moédulo potenciador auxiliar incluido en el kit de
conjunto de potenciador de la invencion,

la figura 3 ilustra el modo de acoplamiento del médulo de la figura 1 con el mddulo de la figura 2, y
la figura 4 muestra un potenciador alargado realizado a partir de una pluralidad de modulos adecuados.
Descripcion de la forma de realizacion preferida

La figura 1 de los dibujos adjuntos ilustra desde un lateral y en seccidn transversal un moédulo potenciador primario
10 segun la invencion. El médulo incluye un alojamiento o manguito tubular 12 realizado del modo adecuado, por
ejemplo utilizando un proceso de moldeado por inyeccion, a partir de un material como HDPE. Se carga una
composicion o formulacion explosiva fundida y moldeada 14 que comprende, por ejemplo, 100 gramos de pentolita,
en una cavidad 16 en el alojamiento. Un paso 18, que se extiende desde un extremo 20 del alojamiento en la
cavidad 16, presenta un extremo delantero 24 que, en uso, esta rodeado por la pentolita. La composicion se sella en
el interior de la cavidad por medio de un tap6n o tapa 26.

La figura 2 muestra un modulo auxiliar 30 que es uno entre una pluralidad de médulos similares provistos en un kit
de conjunto de potenciador segln la invencion.

El médulo 30 prevé un primer alojamiento 32 que comprende una carcasa 32A con un extremo ciego. El alojamiento
se realiza de forma similar al alojamiento 12 de la figura 1. Dicho médulo 30 se llena con 150 gramos de una
formulacion explosiva fundida y moldeada 36, como la pentolita, que se sella en el interior de la cavidad (34) por
medio de un tapén o tapa 38. El alojamiento 32 prevé un extremo delantero 40 que presenta un mecanismo de pinza
en forma de manguito 42 que comprende una ranura circunferencial poco profunda 42A en una superficie interior de
un manguito ligeramente flexible 42B. Este mecanismo se puede acoplar, cuando sea preciso, con una accion de
acoplamiento segura, con un extremo posterior 44 del alojamiento 12. Dicho extremo 44 se forma con una nervadura
circunferencial 46 que se puede acoplar, con una accion de encliquetado ajustado y fiable, con la ranura 42A. De
este modo, el mddulo 30 se puede pinzar, en serie, al modulo 10, tal como se muestra en seccién transversal y
desde un lateral en la figura 3 y, con mas detalle, en el dibujo del recuadro de la figura 3.

Un extremo posterior 48 del alojamiento 32 prevé una nervadura 50 similar a la nervadura 46. Esto permite que el
alojamiento 32 se acople, con una accion de encliquetado ajustado y fiable, con el mecanismo 40A del modulo
auxiliar siguiente 30A que, a efectos practicos, es igual que el mddulo 30. Esta posibilidad se ilustra en la figura 4.

El procedimiento mencionado anteriormente puede continuar, dentro de lo razonable, para proporcionar un conjunto
de potenciador extendido que consiste en una disposicion interconectada en serie que comprende un modulo
primario 10 y una pluralidad de modulos auxiliares 30, 30A, etc.

Una sujecion 60 de disefio convencional (que se muestra en detalle ampliado en un recuadro insercion
circunferencial en el dibujo de la figura 1) se concibe para su insercion, de un modo seguro, en el paso 18. La
sujecion contiene un detonador 62 y un cordén detonante 64 conectado al detonador. Esta disposicion se utiliza de
un modo ya conocido para encender o prender la composicion 14 que, a su vez, provoca la iniciacion de la carga de
PETN 36 en un médulo auxiliar adyacente.

En cada mddulo, la razén de longitud X del moédulo (véase la figura 3) con respecto a su didametro Y no deberia de
ser menor de 2,5, con el fin de cumplir con las caracteristicas que se sabe que son esenciales para el encendido
fiable del médulo.

Las cantidades especificas de pentolita incluida en el médulo primario y auxiliares (es decir, 100 gramos y 150
gramos) son solo a titulo de ejemplo y no son limitativos y pueden variar de acuerdo con los requisitos.

El material utilizado para realizar los alojamientos 12 y 32 puede ser cualquier material moldeable por inyeccion
adecuado. Este material se puede reforzar con carbono, vidrio u otras fibras, de acuerdo con los requisitos, para
asegurar que presenta una resistencia adecuada.

Las cargas 14 y 36 de pentolita se pueden formar in situ en los alojamientos respectivos, o se pueden preprensar o
premoldear en tamarfios especificos que encajen deforma ajustada en dichos alojamientos.

El mecanismo de pinzado 42 que se muestra en las figuras 1 a 3 es solo a titulo de ejemplo y no limitativo. La figura
4 muestra por ejemplo, en seccion transversal y desde un lateral, un conjunto de potenciador 70 que incluye un
moédulo primario 10 conectado en serie con modulos auxiliares posteriores 30 y 30A. Las construcciones de
nervadura y de ranura se sustituyen por, con respecto a cada uno de los modulos, un roscado grueso 72 en un
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extremo posterior y en un lado exterior del alojamiento (12, 32 o 32A) respectivo. Cada médulo auxiliar, en un
extremo delantero, prevé un roscado complementario en una superficie interior de un manguito 76, 76A que
sobresale hacia adelante. Estas caracteristicas permiten que el moédulo auxiliar 30 se acople con una accion de
roscado con el médulo primario 10. De forma similar, el modulo 30A se puede acoplar con una accion de roscado
con el médulo 30.
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REIVINDICACIONES

1. Kit de conjunto de potenciador, que incluye un moédulo primario (10) y una pluralidad de médulos auxiliares (30)
sustancialmente idénticos, y en el que cada modulo auxiliar (30) es acoplable con el médulo primario (10) y con
cualquiera de los moédulos auxiliares (30) restantes.

2. Kit segun la reivindicacion 1, en el que el médulo primario (10) comprende un primer alojamiento (12), una primera
composicion de potenciador (14) en el interior del primer alojamiento, y una estructura (18) para acoplar el primer
alojamiento con un detonador (62) que, de este modo, queda expuesto a la primera composicion de potenciador
(14), y en el que cada madulo auxiliar (30) comprende, por lo menos, un respectivo segundo alojamiento (32) y una
respectiva segunda composicion de potenciador (36) en el interior del segundo alojamiento (32), y en el que el
primer y segundo alojamientos son acoplables entre si para exponer la primera composicion de potenciador (14) a la
segunda composicion de potenciador (36).

3. Kit segun la reivindicacion 2, en el que el primer alojamiento (12) incluye una nervadura (46) que se extiende
circunferencialmente y el segundo alojamiento (32) incluye una ranura (42A) que se extiende circunferencialmente,
que es acoplable con una accion de encliquetado con la nervadura.

4. Kit segun la reivindicacion 2, en el que el primer alojamiento (12) y el segundo alojamiento (32) incluyen unas
formaciones de rosca complementarias (72) acoplables entre si con una accion de roscado.

5. Kit segun la reivindicacion 2, 3 o 4, en el que el primer alojamiento (12) comprende un manguito tubular que
incluye una cavidad (16), en la que esta situada la primera composicion de potenciador (14), y dicha estructura (18)
comprende un paso que se extiende desde un extremo del alojamiento al interior de la cavidad, y en el interior del
cual se puede insertar un detonador (62).

6. Kit segun cualquiera de las reivindicaciones 2 a 5, en el que el segundo alojamiento (32) comprende una carcasa
tubular (32A) con un extremo ciego, que incluye una cavidad (34), en la que esta situada la segunda composicién de
potenciador (36), una tapa (38) que sella la composicién en el interior de la cavidad, y un manguito (42B) que
sobresale de la carcasa en un extremo de la carcasa.

7. Kit de conjunto de potenciador segun cualquiera de las reivindicaciones 2 a 6, en el que cada segundo
alojamiento (32) incluye respectivamente una nervadura (50) que se extiende circunferencialmente y una ranura
(42A) que se extiende circunferencialmente, que es acoplable con una accién de encliquetado con la nervadura (50)
de otro segundo alojamiento (32) sustancialmente idéntico.



ES 2554911 T3

2
/ 32A

NANNNNNN

4
/

- —

0.0 0 00U 0 U U
0_ 0 0 0 O_0O
0.0 0.0 0000
0. 0 0 0 0 0.0 0 0
000000 0 O 0O
0. 0.0 0 0 0.0 00
000000000
0.0.0.0. 0 0. 0 0 0
0. 0.0 0000 0 O
0. 0 0.0 0. 0 0 0 0 O
0.0 0.0 0.0 00O
OOO OQOO OOOO OO OOOO OO
0 .00 0 0 0 0 00 O

NN
00
2000

OO

SNONN NN

Q/0 0 0 0 0QIq

O
R

0 O

J‘\.f\ﬁoﬂ/‘\

O
O
O

¢

]

3 [

34

FIGURA - Z

38

50



ES 2554911 T3

FIGURA3

FIGURA 4
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