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@Resumen:

Elemento de proteccidon para una canalizacién y
método de obtencién del elemento de proteccién.
Elemento de proteccién de canalizaciones obtenido
mediante una mezcla de un material elastdmero
termopléastico y un material intumescente. El elemento
comprende un cuerpo principal que puede tener tanto
forma de plancha (1) como de tubo (3), y que puede
asimismo comprender elementos de separacion (2)
para conseguir un aislamiento adicional a través de la
cadmara de aire generada entre dicho elemento y la
canalizacion. El elemento proporciona proteccién ante
fugas de liquidos, asi como ante focos de calor o
fuego provocados por cables eléctricos u otros
elementos.
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DESCRIPCION

Elemento de proteccién para una canalizacion y método de obtencion del elemento de

proteccion

Objeto de la invencidn

La presente invencion se refiere al campo de las redes de distribucion de gas, agua,

electricidad, etc., y en particular, a la proteccion de dichas canalizaciones.

Antecedentes de la invencion

Actualmente, es comun encontrar una gran variedad de redes de distribucion instaladas en
el subsuelo, incluyendo canalizaciones de gas, agua potable, electricidad, comunicaciones,
saneamiento, etc. En muchas ocasiones, canalizaciones con diversas funciones comparten
un mismo trazado en parte o en la totalidad de su recorrido, o bien estan instaladas
proximas unas de otras. Las redes de distribucion adyacentes pueden sufrir fallos debidos
tanto a problemas internos como a intervenciones externas, ya sean de origen natural, por
ejemplo debido a movimientos de terrenos; o humano, por ejemplo debido a construcciones
cercanas. Dependiendo del tipo de canalizacion en la que se produce el fallo, pueden
generarse fugas de gas, de liquidos, fallos eléctricos, contaminacion del suelo, etc. Resulta
por lo tanto de vital importancia, garantizar la seguridad de las canalizaciones ante este tipo

de situaciones.

Con este fin, existen normativas particularizadas a cada tipo de canalizacién que obligan a
mantener ciertas distancias entre elementos de las distintas redes de distribucion, asi como
a cumplir otros requisitos de seguridad. Por ejemplo, la norma espafola UNE 60311
establece los requisitos que deben cumplir las canalizaciones de distribucion de
combustibles gaseosos, siempre que no superen una presion maxima de operacion de 5
bar. Entre las condiciones de instalacién indicadas en la norma UNE 60311, queda
establecida la necesidad de utilizar fundas o vainas de proteccion, especialmente cuando no
puede garantizarse una separacion suficiente con el resto de canalizaciones. En el caso de
canalizaciones de acero, las fundas presentan tubos de aireacion y venteo, siendo su
numero dependiente de la longitud y diametro de las tuberias. Las canalizaciones de
polietileno, asi como aquellos puntos no sometidos a grandes esfuerzo, pueden utilizar

fundas de proteccion sin aireacion.
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En particular, son conocidas en el estado de la técnica fundas de proteccién basadas en
laminas de caucho, utilizadas actualmente para proteger canalizaciones de gas. Dichas
laminas de caucho pueden aplicarse tanto a la proteccion de canalizaciones de acero como
de polietileno, protegiéndolas de fugas de agua y aislandolas térmicamente del cableado
eléctrico. En determinadas implementaciones, las fundas comprenden policloruro de vinilo
(PVC), que actuia como soporte del caucho. Asimismo, el caucho puede ser bien
mayormente natural, bien mayormente sintético, siempre y cuando cumpla los requisitos

mecanicos y térmicos exigidos.

No obstante, sigue existiendo en el estado de la técnica la necesidad de elementos de
proteccion para canalizaciones de facil instalacion, capaces de salvaguardar las redes de

distribucion tanto de fugas de liquidos como de focos de calor o fuego.

Descripcion de la invenciéon

La presente invencion soluciona los problemas anteriormente descritos mediante una
proteccion basada en una lamina flexible que envuelve las canalizaciones, protegiéndolas
de fugas de agua u otros liquidos, asi como de focos de calor o fuego producidos por cables

eléctricos u otros elementos.

En un primer aspecto de la invencion, se presenta un elemento de proteccidon para una
canalizacion sintetizado con un compuesto que comprende un material elastomero
termoplastico y un material intumescente. Preferentemente, el material elastémero
termoplastico es un poliuretano termoplastico (TPU, del inglés ‘Thermoplatic Polyurethane),
un elastomero termoplastico (TPE, del inglés ‘Thermoplastic elastomer’), o una combinacion
de TPE y TPU. Asimismo, el material intumescente es preferentemente un polifosfato de
amonio. También preferentemente, el material intumescente supone entre un 15% y un 40%

del peso del compuesto.

Preferentemente, el elemento de proteccién comprende ademas un aditivo compatibilizante.
Mas preferentemente, el aditivo compatibilizante es anhidrico maleico. También
preferentemente, la masa de dicho aditivo compatibilizante respecto al total del elemento de

proteccion no supera el 3%.

Como opciones preferentes en cuanto a la morfologia del elemento de proteccién, se

contemplan bien una forma de plancha, que permite envolver el elemento de proteccion total
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o parcialmente en torno a la canalizacién durante su instalacion; bien una forma de tubo
(también denominada lamina conformada) adaptado al tamafio de la canalizacién, de forma
que dicha canalizacién queda resguardada en el interior del tubo. Mas preferentemente, el
grosor del cuerpo principal del elemento de proteccion (es decir, el grosor de la plancha o

del tubo), esta comprendido entre 1,5y 2,5 mm.

Preferentemente, el elemento de proteccién comprende una pluralidad de elementos
distanciadores adaptados para crear una camara de aire entre la canalizacién y el propio
elemento de proteccién, favoreciendo el aislamiento de la canalizacién. Dichos elementos
distanciadores se extienden desde una cara interna del cuerpo principal del elemento de

proteccion, y tienen preferentemente una altura comprendida entre 3y 7 mm.

En un segundo aspecto de la invencién, se presenta un método de obtencion de un
elemento de proteccion con las caracteristicas descritas, que comprende mezclar el material
elastomero termoplastico, el material intumescente y, en su caso, el aditivo compatibilizante,
a una temperatura entre 140 °C y 190 °C. Preferentemente, el elemento se obtiene mediante

extrusion, laminado o inyeccién de la mezcla resultante.

Finalmente, en un tercer aspecto de la presente invencion, se presenta un uso del elemento
descrito como proteccion de la canalizacion, siendo dicha proteccion parcial o

completamente envolvente.

El elemento, método, y uso descritos, proporcionan una proteccion efectiva de
canalizaciones contra liquidos y focos de calor, favorecida de formas sinérgica por los
compuestos empleados y la morfologia del elemento de proteccién. Estas y otras ventajas

de la invencién seran aparentes a la luz de la descripcion detallada de la misma.

Descripcion de las figuras

Con objeto de ayudar a una mejor comprension de las caracteristicas de la invencion de
acuerdo con un ejemplo preferente de realizacion practica de la misma, y para
complementar esta descripcién, se acompafia como parte integrante de la misma las

siguientes figuras, cuyo caracter es ilustrativo y no limitativo:

La figura 1 muestra un plano transversal de un elemento de proteccién con forma de

plancha, de acuerdo con una implementacién particular de la invencion.
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La figura 2 presenta un plano transversal de un elemento de proteccion con forma de tubo,

de acuerdo con una implementacién particular de la invencion.

Realizacidon preferente de la invencion

En este texto, el término "comprende" y sus derivaciones (como "comprendiendo”, etc.) no
deben entenderse en un sentido excluyente, es decir, estos términos no deben interpretarse
como excluyentes de la posibilidad de que lo que se describe y define pueda incluir mas

elementos, etapas, etc.

Noétese asimismo que las realizaciones preferentes de la invencidn se han descrito para el
tamanio y los requisitos propios de una aplicacidn a una canalizacién de gas. No obstante, la
invencién no esta limitada a ese escenario, pudiendo ser aplicada igualmente a la proteccion

de cualquier otro tipo de canalizacion.

La figura 1 muestra un elemento de proteccién segun una implementacion particular de la
invencion, que comprende un cuerpo principal en forma de plancha 1, con una pluralidad de
elementos distanciadores 2 fabricados con el mismo material que la plancha 1. Los
elementos distanciadores pueden comprenden, entre otros, nervios longitudinales, paralelos,
rectos, o helicoidales; protuberancias; tetones; o cualquier combinacion de los anteriores.
Los elementos distanciadores 2 estan preferiblemente equiespaciados, aunque pueden
existir implementaciones particulares con otras configuraciones. La altura de los elementos
distanciadores 2, independientemente de su morfologia particular, esta preferente
comprendida entre 3 y 7 mm, creando una camara de aire entre la cara externa de la
canalizacion y la cara interna del elemento de proteccion. Dicha camara de aire favorece el

aislamiento proporcionado por el cuerpo principal del elemento de proteccion.

La plancha 1 tiene un grosor comprendido entre 1,5 y 2,5 mm, y unas dimensiones
adaptadas a la longitud y el diametro de la canalizacién sobre la que se aplica. Al estar
fabricado en un material flexible, la plancha 1 se instala envolviendo la canalizacion,
preferentemente en la totalidad de su perimetro. El elemento de proteccidon puede
comprender elementos adicionales de fijacién, tales como bridas o cualquier otro dispositivo
equivalente que garantice que el elemento de proteccibn permanece en la posicion

adecuada.

La figura 2 presenta una implementacién alternativa en la que el cuerpo principal del
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elemento de protecciéon presenta directamente forma de tubo 3, con un diametro adaptado
para albergar en su interior la canalizacién a proteger. El grosor del tubo 3 es el mismo que
el de la plancha 1, permitiendo las mismas alternativas descritas en términos de tamafio y

morfologia para los elementos de separacion 2.

Independientemente de su morfologia particular, el elemento de proteccion comprende una
mezcla de un material elastdmero termoplastico para dotar al elemento de proteccion de
flexibilidad e impermeabilidad, un material intumescente para proporcionar el caracter
ignifugo y un aditivo compatibilizante para favorecer la integracion de los materiales
anteriores. En una realizacion preferente del elemento de proteccion, los materiales y
proporciones concretos comprendidos en el material son los siguientes:

-TPU.

-Polifosfato de Amonio, en una proporcion entre el 15% y el 40% de la masa total del

elemento de proteccion.

-Anhidrido maleico, en una proporcion no superior al 3% de la masa total del elemento

de proteccion.

El elemento de proteccion se obtiene mediante mezcla de los materiales descritos, en las
proporciones detalladas, a una temperatura comprendida entre 140 °C y 190 °C. Una vez
mezclado, el elemento de proteccion se puede obtener mediante cualquiera de las
siguientes técnicas, preferentemente manteniendo la temperatura entre 140 °C y 190 °C:

-Extrusion en forma de plancha 1 o tubo 3.

-Extrusion en formato de plancha 1 por calandrado.

-Inyeccién sobre molde.

-Laminado.

La morfologia y composicion material descritas estan adaptadas para conseguir una
proteccion duradera tanto frente a abrasion provocada por fugas de agua como a
incrementos de temperatura provocados por focos de calor o fuego. En particular, el
elemento de proteccion esta adaptado para presentar una ausencia total de perforacion
siendo sometido durante 250 horas a un dardo o jet de agua de 3 mm de diametro, con una
mezcla de arena proyectada a una presién de 6,5 bar, cuando dicho dardo se proyecta a

una distancia de 50 mm con una temperatura de agua comprendida entre 20 °C y 26 °C.

Asimismo, el elemento de proteccidon esta adaptado para mantener una diferencia térmica

entre la superficie externa del elemento de proteccion y la superficie externa de la
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canalizacion superior a 30°C, cuando una canalizacion con un aire circulante de 3,5 bar se
somete a una temperatura de 135 °C durante 24 horas, considerando una fuente de calor
con una separacion variable de entre 0 y 5 cm respecto de la superficie externa del
elemento protector, y una canalizacion enterrada en condiciones de humedad similares a las
de un terreno habitual de instalacion.

A la vista de esta descripcion y figuras, el experto en la materia podra entender que la
invencion ha sido descrita segun algunas realizaciones preferentes de la misma, pero que
multiples variaciones pueden ser introducidas en dichas realizaciones preferentes, sin salir

del objeto de la invencion tal y como ha sido reivindicada.
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REIVINDICACIONES

1.- Elemento de proteccion para una canalizacion, que comprende un material elastbmero
termoplastico y un material intumescente, caracterizado por que la proporcion en peso del
material intumescente se encuentra entre el 15-40 % del peso total del elemento de

proteccion.

2.- Elemento de proteccién segun la reivindicacion 1, en el que el material elastdmero

termoplastico se selecciona del grupo formado por TPU, TPE y mezcla de los mismos.

3.- Elemento de proteccién segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el

material intumescente es polifosfato de amonio.

4.- Elemento de proteccion segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que

comprende al menos un aditivo compatibilizante.

5.- Elemento de proteccion segun la reivindicacion 4, en el que el aditivo compatibilizante es

anhidrido maleico.

6.- Elemento de proteccion segun cualquiera de las reivindicaciones 4 y 5, en el que la
proporcion en peso del aditivo compatibilizante no es superior al 3 % del peso total del

elemento de proteccion.

7.- Elemento de proteccion segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que tiene

forma de plancha (1) o tubo (3).

8.- Elemento de proteccion segun la reivindicacion 7, en el que la plancha (1) o tubo (3) tiene

un espesor comprendido entre 1,5-2,5 mm.

9.- Elemento de proteccion segun cualquiera de las reivindicaciones 7 y 8, que comprende
una pluralidad de elementos distanciadores (2) que se extienden desde una cara interna de

la plancha (1) o tubo (2) creando una camara de aire de aislamiento.

10.- Elemento de proteccidbn segun la reivindicacion 9, en el que los elementos

distanciadores (2) tienen una altura comprendida entre 3-7 mm.
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11.- Método para obtener un elemento de proteccion de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en el que el material elastdmero termoplastico, el material
intumescente mas un aditivo compatibilizante se mezclan a una temperatura entre 140-190
°C.

12.- Método segun la reivindicacion 11, en el que a continuacion el elemento de proteccion

se obtiene por extrusion.

13.- Método segun la reivindicacion 11, en el que a continuacion el elemento de proteccion

se obtiene por inyeccioén.

14.- Uso de un elemento de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10 como

proteccién al menos parcialmente envolvente de una canalizacion.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201430967

Fecha de Realizacion de la Opinion Escrita: 07.11.2014

Declaraciéon

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones 3-14 Sl
Reivindicaciones 1,2,15 NO

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986) Reivindicaciones 4 Sl
Reivindicaciones 1-3, 5-15 NO

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

La presente opinidn se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201430967

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 US 2012186684 Al (GIOVANNETTI KENNETH MARTIN et al.) 26.07.2012
D02 GB 830708 A (HACKETHAL DRAHT & KABELWERK AG) 16.03.1960
D03 US 2005107550 Al (AGRAWAL PURUSHOTTAM D) 19.05.2005
D04 GB 2471075 A (SLEEV IT FIRE SYSTEMS LTD) 22.12.2010
D05 GB 1475860 A (WIELAND WERKE AG) 10.06.1977
D06 FR 2901799 Al (ARKEMA FRANCE) 07.12.2007

2. Declaracion motivada seguin los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

D01 divulga un elemento de proteccidon para tuberias que incluye un material elastémero termoplastico y un material
intumescente (parrafo 19). Se divulga la utilizacion de fosfatos de amonio como material intumescente (parrafo 30). DO1
divulga ademas el empleo de anhidrido maleico como promotor de adhesion (parrafo 57). En el ejemplo de realizacion la
lamina de proteccion fabricada posee un espesor de 1,14 mm (parrafo 52).

D02 divulga (pagina 1 columna 1 lineas 29-43; figura 1) un elemento de proteccién para una tuberia de material plastico que
posee nervios proyectados o elementos separadores en su cara interior que permiten el paso de aire y que apoyan sobre la
superficie externa de la tuberia a recubrir. El elemento protector puede ser fabricado in situ por extrusion alrededor de la
tuberia o preformado y después ajustado alrededor de la tuberia.

D03 divulga un proceso de extrusion o inyeccidon de composiciones elastoméricas y termoplasticas, para fabricar diversos
articulos entre ellos laminas, y en el que la composicion de elastobmero termoplastico puede ser poliuretano termopléstico
mezclado con una poliolefina (TPE) y con anhidrido maleico (del-10 %) (parrafo 3).

El polifosfato de amonio es un material intumescente conocido en el estado de la técnica como divulga D04 (pagina 3 lineas
13-18).

A la luz de DO1 las reivindicaciones 1, 2 y 15 de la solicitud carecen de novedad y actividad inventiva (articulos 6 y 8 de la
Ley 11/1986 de patentes).

El anhidrido maleico es un aditivo conocido y utilizado en el estado de la técnica en composiciones como las de las
reivindicaciones 1 y 2 de la solicitud (ver DO1 y D03) por lo que las reivindicaciones 5-7 carecen de actividad inventiva
(articulo 8 de la Ley 11/1986 de patentes). De la misma manera el polifosfato de amonio es ampliamente conocido como
material intumescente para proteccion de tuberias (ver D01 y D04) por ello no implica esfuerzo inventivo para un experto en
la materia su empleo para ese mismo fin, en consecuencia la reivindicacién 3 de la solicitud carece de actividad inventiva
(articulo 8 de la Ley 11/1986 de patentes).

La geometria del elemento de proteccion reivindicada en 8-11 ya es conocida del estado de la técnica de D02, por lo que
utilizar el material divulgado en D01 para fabricar la geometria divulgada en D02 resultaria obvio para un experto en la
materia, también se considera un proceso normal de disefio para un experto en la materia emplear los espesores y medidas
de las reivindicaciones 9 y 11; en consecuencia las reivindicaciones 8-11 carecen de actividad inventiva a la luz del estado
de la técnica conocido (D01 y D02).

Las reivindicaciones 12-14 se refieren a un método de fabricacion en el que se tratan materiales elastémeros /
termoplasticos y en el que se emplean las temperaturas habituales de procesado de este tipo de materiales (ver D01
parrafos 31 y 32), sin por ello obtener un efecto sorprendente o resolver un problema técnico nuevo, por tanto seria obvio
para un experto en la materia recurrir a dicho procedimiento de procesado (divulgado en DO03) y por tanto las
reivindicaciones 12-14 carecen de actividad inventiva (articulo 8 de la Ley 11 /1986 de patentes).
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