ES 2 555392 T3

OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

: é ESPANA @Namero de publicacién: 2 555 392
Gint. cl.;

AG3F 3/06 (2006.01)

@ TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA T3

Fecha de presentacion y namero de la solicitud europea:  30.11.2010 E 10801274 (1)
Fecha y nimero de publicacién de la concesién europea: 11.11.2015  EP 2550071

Tl'tulo: Método de prevencion y deteccion de manipulacion de recubrimientos de raspado en
sustratos, y sustratos asociados

Prioridad: @ Titular/es:

23.03.2010 US 340806 P SCIENTIFIC GAMES HOLDINGS LIMITED (100.0%)
Athlone Road

Fecha de publicaciéon y mencién en BOPI de la Ballymahon, Co. Longford, Dublin 4, IE

traduccion de la patente:
30.12.2015 @ Inventor/es:

IRWIN, JR., KENNETH EARL y
STREETER, GARY

Agente/Representante:
LAZCANO GAINZA, JesUs

Aviso: En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacion en el Boletin europeo de patentes, de
la mencién de concesion de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicion debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerara como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicion (art. 99.1 del
Convenio sobre concesion de Patentes Europeas).




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2555392713

Descripcion
Método de prevencion y deteccion de manipulacién de recubrimientos de raspado en sustratos, y sustratos asociados
Reivindicacién de prioridad

La presente solicitud reivindica prioridad de la solicitud provisional de los Estados Unidos serie nim. 61/340,806,
presentada el 23 de marzo de 2010.

Campo de la invencion

La presente publicacién se refiere en general a metodologias para proteger billetes de raspado de loteria y
billetes/cupones comerciales contra levantamientos mecanicos asistidos y no asistidos y su reaplicacion, asi como
también un método para proteger contra el fraude de reciclar billetes perdedores mediante la reimpresion de un
Recubrimiento de Raspado (SOC por sus siglas en inglés). Las metodologias propuestas permiten mejorar la seguridad
sin incremento alguno en el costo ni tampoco un impacto significativo en la experiencia de juego del consumidor.

Antecedentes de la invencion

Los juegos de loteria de raspado o instantaneos se han vuelto un método de larga tradicion para elevar los ingresos del
estado y los gobiernos federales en todo el mundo. De hecho, el concepto de esconder informacién de indicio bajo un
Recubrimiento de Raspado (SOC) se aplica también en muchos otros productos tales como concursos comerciales,
ndmeros de cuenta de tarjetas telefénicas, etc. Literalmente, billones de productos de raspado se imprimen cada afio
donde la integridad de sus Recubrimientos de raspado (SOCs) se usa para garantizar que el producto no se uso, ni se
jugo, ni se modificé anteriormente. Asi, la integridad del SOC es primordial para garantizar que un juego o un producto
es seguro.

Lamentablemente, existen técnicas conocidas que pueden "levantar" mecanicamente el SOC y de esta manera
comprometen la integridad de los productos de raspado. El término 'levantamiento mecanico' se refiere al proceso de
usar una cuchilla plana (por ejemplo, una hoja de escoplo X-Acto #17) u otro dispositivo para despegar una porcion del
Recubrimiento de Raspado (SOC) para revelar los indicios ocultos anteriormente. El SOC se vuelve a pegar después en
su lugar de manera que no sea obvio que la integridad del recubrimiento se viol6. La industria ha desarrollado
contramedidas para la técnica de levantamiento mecanico que se describié anteriormente las cuales involucran el
cambio de la formulacion del SOC de manera que este es mas dificil de remover y/o se descama o desmorona en lugar
de despegarse en una pieza, y asi se hace mas dificil el levantamiento "no asistidos" del SOC. Sin embargo, estas
técnicas hacen poco por aliviar el problema irritante de los levantamientos "asistidos" del SOC. Los levantamientos
asistidos se diferencian de los levantamientos no asistidos en que se aplica otro medio o material en el SOC (por
ejemplo, el aerosol transparente acrilico Krylon) para reforzarlo, y asi "asistir" a cualquiera que intente un levantamiento
mecanico.

Otra forma de fraude involucra la extraccion completa del SOC, la observacion de los indicios, y la reimpresion luego del
SOC en los productos no ganadores (mediante la serigrafia u otra metodologia de impresién) que es similar en
apariencia al SOC original de manera que un consumidor confiado compraria el producto modificado asumiendo que es
original.

US 5 803 504 A describe un billete de raspado con una superficie frontal que esta provisto de un area gréafica y un area
de juego. Puede ampliarse una sobreimpresién para cubrir la capa de rascado y al menos una porcion de la capa de no
raspado. La sobreimpresion puede ser una imagen compleja, como una imagen fotografica. Por lo tanto, para los
falsificadores es mas dificil aislar y transferir la capa de raspado a otro boleto, o reproducir la imagen compleja.

Por lo tanto, es muy deseable desarrollar metodologias mejoradas para garantizar la integridad de un SOC contra
levantamientos y reaplicacion, asi como mejorar la resistencia del producto para completar la remocion de SOC y la
reimpresion, y al mismo tiempo mantener un ambiente propicio para la reproduccién a bajo coste.

Breve descripcion de la invencion

Aspectos y ventajas de la invencion se expondran en parte en la siguiente descripcion, los cuales o pueden ser obvios
en la descripcion, o pueden aprenderse mediante la practica de la invencion.

Se describe un nimero de metodologias relacionadas con la técnica que proporcionan modalidades practicas para
proteger fielmente la integridad del SOC de la manipulacion, que incluyen levantamientos mecanicos, la reaplicacion del
SOC, y la reimpresion del SOC.

Las modalidades descritas en combinacion con las figuras 6-8 no forman parte de la invencion reivindicada.

En la presente invencion, se proporciona un método de conformidad con la reivindicacion 1.
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La invencion abarca ademas cualquier manera de sustrato de conformidad con la reivindicacion 3.

En una modalidad particularmente Unica, el borde entre el area de raspado y el area de fondo no es visualmente
distinta, lo que aumenta visualmente cualquier desalineacion entre el disefio sobre el area de raspado y el disefio sobre
el area de fondo.

Estas y otras caracteristicas, aspectos y ventajas de la presente invencion resultardn mas faciles de entender en
relacidn con la descripcion siguiente y las reivindicaciones adjuntas. Las figuras acompafiantes, las cuales se incorporan
y constituyen una parte de esta descripcion, ilustran modalidades de la invencion y, junto con la descripcién, sirven para
explicar los principios de la invencion.

Breve descripcion de los dibujos

Una publicacion completa y favorable de la presente invencién, que incluye la mejor modalidad de esta, dirigida a
alguien con habilidades ordinarias en la técnica, se expone en la descripcion, la cual hace referencia a las figuras
adjuntas, en las cuales:

La FIG. 1 es una vista frontal en planta de un primer ejemplo representativo de un billete instantaneo de loteria donde se
realizé un intento de levantamiento mecanico y el SOC no se reaplico en la inscripcion;

La FIG. 2 es una vista frontal en planta de un primer ejemplo representativo de un billete instantaneo de loteria donde
una sobreimpresion de un patron tipo Benday aumenta en gran medida la dificultad de levantarlo y reaplicarlo o de
reimprimir el SOC,;

La FIG. 3 es una vista frontal en planta del primer ejemplo representativo de la FIG.2 donde se intentd el
levantamiento/reaplicacién pero el patron tipo Benday mal inscrito hace este intento claramente visible;

La FIG. 4 es una vista frontal en planta del primer ejemplo representativo de la FIG.2 donde se intentd el remplazo
completo del SOC (o la reimpresién) pero el patrén tipo Benday mal inscrito hace este intento claramente visible;

La FIG. 5 es una vista frontal en planta del primer ejemplo representativo de la aplicacion de una pelicula de
recubrimiento de liberacién no continua en una capa tipica de pelicula de tinta de billetes de raspado;

La FIG. 6 es una vista de la seccion transversal del segundo ejemplo representativo de una pelicula de recubrimiento de
liberacién con la aplicaciéon de una superficie irregular en una capa de pelicula de tinta de billetes de raspado;

La FIG. 7 es una vista de la seccion transversal del tercer ejemplo representativo de una pelicula de recubrimiento de
liberacién con la aplicacion de una superficie irregular en una capa de pelicula de tinta de billetes de raspado; y

La FIG. 8 es una vista frontal en planta del primer ejemplo representativo de un billete de raspado con un recubrimiento
especial para detectar quimicamente agentes de ayuda.

Descripcion detallada de la invencion

Ahora se hara referencia en detalle a modalidades de la invencién, de las cuales uno o mas ejemplos se ilustran en las
figuras. Cada ejemplo se proporciona en forma de explicacién de la invencion, no como limitacion de la invencién. De
hecho, resultara evidente para los expertos en la técnica que se pueden hacer varias modificaciones y variaciones en la
presente invencion sin salirse del espiritu y alcance de la invencion. Por ejemplo, las caracteristicas ilustradas o
descritas como parte de una modalidad pueden usarse con otra modalidad para producir una modalidad adicional. Asi,
se pretende que la presente invencién cubra dichas modificaciones y variaciones como si estuvieran dentro del alcance
de las reivindicaciones anexas.

Ya sea para intentar un levantamiento mecanico/reaplicacion o para reimprimir un nuevo recubrimiento SOC, el reto
principal del perpetrador es la reaplicacion del SOC levantado, o la reimpresién de un nuevo material de SOC, de
manera que el SOC permanezca inscrito con los graficos en el resto del billete. Si la inscripcion entre el SOC
levantado/nuevo y el resto del billete no se mantiene, el producto apareceria modificado o defectuoso. Por ejemplo, la
FIG. 1 ilustra un billete de loteria 100 donde el area de raspado SOC 101 se levanté mecanicamente en seis lugares
102, pero no se reaplicé la inscripcion apropiada con los otros graficos en el billete.

Lamentablemente, con algo de practica, un técnico calificado puede realizar levantamientos y reemplazos del SOC con
bajo impacto en la inscripcién de la mayoria de los billetes de manera que el billete pasaria como original en una
inspeccién normal. Sin embargo, la habilidad del técnico calificado para realizar estos levantamientos y reemplazos del
SOC sin ser detectado varia con el disefio del billete, con graficos mas complejos en el area(s) de raspado que
aumentan en gran medida esta dificultad. Por ejemplo, una reproduccién fotografica de personas u objetos familiares en
el(las) area(s) de raspado de un billete hace practicamente imposible la realizacion de un levantamiento
mecanico/reaplicacion sin dejar una marca reveladora. El problema con esta propuesta es que resulta dificil mantener
un entorno que propicie una reproduccion fotografica de bajo costo. Adicionalmente, si la imagen fotogréafica se limita
solo al area de raspado del billete con una clara delineacion entre el area de raspado y el resto del billete (por ejemplo,
proporcionada por un borde como es tipico en el disefio grafico de billetes de raspado), la reimpresion completa del
SOC removido sigue siendo viable, porque el borde de raspado grafico ayuda a enmascarar cualquier condicién fuera
de inscripcion.
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Si la imagen fotografica se extiende mas alla del area de raspado, con el borde grafico de raspado delineante reducido
en intensidad (por ejemplo, un tono medio proyectado o una linea discontinua), la reimpresion de un SOC removido por
medio de métodos litograficos se vuelve inviable ya que la inscripcion con la imagen del sustrato del billete seria
extremadamente dificil. Este mismo concepto, de tender los graficos sobre el area de raspado y de rodear el sustrato del
billete, puede expandirse a disefios mas simples (por ejemplo, patrones tipo Benday) que logran los mismos retos de
inscripcion para el ataque de levantamiento/remplazo sin los costos adicionales de impresion de imagenes fotograficas
sobre el(las) area(s) de raspado de un billete. Por lo tanto, en esta modalidad preferida, el bajo coste de produccién y
los métodos de deteccidn de pérdida del registro son a la vez incorporados en el mismo producto.

La FIG. 2 ilustra un ejemplo de esta modalidad preferida. En la FIG. 2, las seis areas de raspado 101 del billete 100
incluyen todas sobreimpresiones tipo Benday 111 que cubren tanto las areas de raspado 101 como una porcion del
sustrato de fondo del billete 103. Al cubrir tanto las areas de raspado como el sustrato del billete, las lineas finas de los
patrones tipo Benday hacen que la inscripcion sea extremadamente dificil para esconder eficazmente el
levantamiento/reaplicacion del SOC vy la reimpresion del SOC.

La FIG. 3 proporciona una ilustracion de como los patrones tipo Benday 111 proporcionan una indicacién visual sencilla
115 de que se intentd un levantamiento mecanico/reaplicacion en las seis areas de raspado, incluso para alguien que no
es necesariamente consciente de la técnica. La FIG. 4 ilustra cdmo los mismos patrones tipo Benday 111 protegerian
incluso contra la reimpresiéon del SOC entero en las seis areas de raspado, al mostrar facilmente una falla de inscripcién
260 entre el SOC de remplazo y el sustrato del billete 103 que no es aparente en billetes no manipulados.

Por supuesto que hay muchas otras variaciones de esta modalidad preferida (por ejemplo, patrones de huellas digitales
patrones de flujo de agua, etc.) que son obvias para el experto en la técnica y bajo algunas circunstancias pueden ser
mas convenientes que la modalidad previamente expuesta.

En los siguientes ejemplos, que no forman parte de la invencién reivindicada, la protecciéon de la integridad del SOC
puede proporcionarse por alteraciones en material de liberacion que se asocia con el SOC que mediante una
sobreimpresion compleja. Los billetes de raspado emplean tipicamente una capa de liberaciéon del recubrimiento por
debajo de las capas opacas y decorativas del SOC. Esta capa de liberacion, como su nombre lo indica, permite raspar
facilmente cualquier recubrimiento colocado sobre ella. La naturaleza fisica del recubrimiento de raspado varia de un
fabricante a otro (por ejemplo, base de cera, recubrimiento ultravioleta, etc.) y se document6 en muchas otras patentes
asi como en muchos documentos de dominio publico y no es esencial para la presente descripcion. En solicitudes
conocidas, sin embargo, la capa de liberacion se especifica como una pelicula continua que proporciona una base
desde la cual se rasparan todas las capas subsecuentes de pelicula de tinta, lo que permite la revelacion en un tiempo
que es tipica de billetes de raspado. El problema con esta pelicula de liberacién continua y homogénea, sin embargo, es
que esta proporciona una base excelente para los levantamientos mecanicos del SOC y/o el remplazo del SOC por
medios arteros.

Asi, una pelicula de liberacién con cobertura parcial causa que el SOC se libere facilmente en algunas areas y no asi en
otras, lo que hace asi dificil, sino imposible, el levantamiento o la reimpresion del SOC incluso con ayudas mecanicas.
En una modalidad posible, la pelicula de liberacion 200 se aplica como se ilustra en la FIG. 5 con un patrén de puntos
(agujeros) 201 en los cuales no esta presente ninguna pelicula de liberacion. En esta modalidad, si los puntos 201 son
los suficientemente pequefios estos no dificultaran el proceso de raspado normal u oscureceran los indicios
representados. Sin embargo, la presencia de una pelicula de liberacion discontinua con agujeros lo suficientemente
largos para prohibir el levantamiento del SOC dificultara en gran medida o hara imposible el levantamiento mecanico del
SOC debido a las areas de puntos sin una liberacion que impediria eficazmente el levantamiento de una pelicula lisa
con una cuchilla X-Acto filosa o una cuchilla de afeitar. Adicionalmente, el patrén de puntos (agujeros) 201 también haria
extremadamente dificil la reaplicacion de un nuevo SOC en el area(s) de raspado debido a los problemas de inscripcion
con la sobreimpresion del SOC y la multiplicidad de puntos. Por supuesto hay muchos patrones posibles obvios para
alguien calificado en la técnica que pueden funcionar mejor que los puntos anteriormente descritos y en algunos casos
pueden ser mas convenientes, pero por motivos de brevedad, solo el patron de puntos se describe para esta modalidad
en particular.

En otra modalidad, mejor que un patron de agujeros o lineas sin liberaciéon presente en la pelicula, puede lograrse el
mismo efecto de hacer la pelicula resistente a levantamientos mecanicos y/o remplazo del SOC con una superficie
irregular o rugosa en la pelicula de liberacién. La FIG. 6 ilustra una pelicula 202 de SOC irregular o rugosa, impresa en
el sustrato 103 de un billete, encima de los indicios ganadores o perdedores 252, con sobreimpresiones opacas y
decorativas 253 impresas encima de la pelicula de liberacion irregular 202. En esta modalidad, cuando se aplica
inicialmente la superficie irregular 202 de la pelicula de liberacién y esta no esta curada completamente permite que
capas de SOC de peliculas de tinta subsiguientes fluyan hacia las superficies irregulares que forman un recubrimiento
homogéneo y opaco 253. Las irregularidades en la pelicula de liberacion pueden generarse mediante deformidades
programadas en el plato de impresion Flexografica (u otro tipo de impresion) que aplica la pelicula de liberacion en el
sustrato 103 del billete. En esta modalidad, la superficie rugosalirregular de la pelicula de liberacién 202 no es tan
irregular como para tener un impacto significativo en la extraccién del SOC por el raspado de un consumidor normal con
una moneda relativamente desafilada u otro objeto. Sin embargo, cuando un perpetrador intenta levantar el SOC de
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manera asistida o no asistida, la superficie rugosalirregular de la pelicula de liberaciéon 202 funciona como una serie de
'topes' que alcanzan repetidamente el borde afilado del X-Acto o de la cuchilla de afeitar usada tipicamente en
levantamientos mecéanicos lo que provoca que las cuchillas se sacudan y no levanten un camino continuo.
Adicionalmente, aunque la superficie irregular 202 de la pelicula de liberacion si permite la extraccion de la mayoria del
SOC 253 con monedas desafiladas y otros objetos (por ejemplo, la ufia), también permite que se queden partes
microscopicas del SOC 253. Aunque estos restos microscopicos del SOC no son suficientes para afectar
significativamente la observacién de los indicios del juego revelados 252, los restos si se entremezclan con cualquier
recubrimiento fresco de tinta de SOC que se reaplica a un billete jugado, de manera que las peliculas de tinta
resultantes aparecen alteradas y seria improbable que fuera aceptado como original por un consumidor.

En otra modalidad, puede variarse el grosor del recubrimiento de la pelicula de liberacion, lo que produce una serie de
mesetas, las cuales detienen o perturban cualquier intento de levantamiento mecanico. En esta modalidad, mostrada en
la FIG. 7, la pelicula de liberacién 203 se aplica en mdltiples niveles, lo que resulta en una serie de planos a los cuales
se les aplica la(s) pelicula(s) de tinta de SOC 253. Los muiltiples niveles del recubrimiento de liberacién pueden lograrse
al alterar la pantalla de lineas en un solo plato de impresion Flexografica o mediante la aplicacion de multiples platos.

En el caso especial de la prevenciéon de levantamientos mecanicos asistidos, la naturaleza quimica del material de
apoyo en aerosol puede usarse para provocar una reaccion en la superficie de raspado del billete. Por ejemplo, el
aerosol claro tipo Krylon contiene cetonas, destilados de petréleo, tolueno, naftaleno, acetona, y 3-etoxipropionato de
etilo. Existen tintes que responden a uno de estos ingredientes. Estos tintes pudieran aplicarse como una cobertura para
el area de raspado del billete y sirve como una indicacién obvia de intento de manipulacion por "levantamiento asistido".
La FIG. 8 proporciona una ilustracion ejemplar de esta modalidad. En la FIG. 8, el billete de loteria 100 tiene tintes
especiales 255 que son sensibles a uno de los ingredientes claves en el medio de levantamiento asistido (por ejemplo,
el Krylon). Como se muestra, cuando los ingredientes del medio de levantamiento asistido hacen contacto con los tintes
en la sobreimpresion del area de raspado 101, ocurre una reaccién quimica que provoca que los tintes se vuelvan
visibles, con la palabra 'VOID' 255 que aparece en este ejemplo. Por supuesto la reaccién quimica, pudiera provocar
que la tinta del billete se disuelva, se derrame, se corra, se aclare, o de cualquier otra manera se altere dramaticamente
en apariencia para indicar la manipulacién.

Aunque la metodologia de la reaccién quimica mencionada anteriormente es eficaz so6lo contra levantamientos
mecanicos asistidos, puede usarse también para alguna de las otras técnicas descritas en esta solicitud para
proporcionar una defensa mas fuerte contra el fraude de los billetes.

Esta descripcion escrita usa ejemplos para exponer la invencién, que incluyen el mejor modo, y para permitir ademas
que cualquier persona calificada en la técnica practique la invencion, donde se incluye la confeccion y el uso de
cualquiera de los dispositivos o sistemas y la realizacién de cualquiera de los métodos incorporados. El alcance
patentable de la invencién se define por las reivindicaciones, y puede incluir otros ejemplos que se produzcan por los
expertos en la técnica. Se pretende que la presente invencién incluya dichas modificaciones y variaciones como si
estuvieran dentro del alcance de las reivindicaciones anexas.
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Reivindicaciones

1.

Un método para impedir y detectar la remocién fraudulenta de un recubrimiento de raspado (SOC) de un
sustrato, que comprende:

formar un sustrato (103) que comprende;

al menos un area de raspado (101); y

un area de fondo que rodea la al menos un area de raspado (101);

aplicar un revestimiento de raspado a al menos un area de raspado (101);

recubrir un disefio en el revestimiento de raspado, el disefio se extiende sobre el revestimiento de raspado y
sobre el area de fondo; y

en donde las porciones no alineadas del disefio proporciona una indicacion visual de los intentos de remover y
reaplicar el revestimiento de raspado,

caracterizado porque dicho disefio se selecciona del grupo que consiste en patrones de huellas digitales,
patrones de flujo de agua, o serie de lineas del patron tipo Benday (111).

El método de la reivindicacién 1, en donde el disefio se genera y se aplica de manera que reaplicar el
revestimiento de raspado causa que las porciones del disefio sobre el revestimiento de raspado se desalinean
con las porciones del disefio que se extiende sobre el area de fondo.

Un sustrato, que comprende:

un area de raspado (101);

un area de fondo que rodea el area de raspado (101);

un revestimiento de raspado aplicado sobre el area de raspado (101);

un disefio aplicado sobre el revestimiento de raspado, el disefio se extiende sobre el revestimiento de raspado
y sobre el area de fondo; y

el disefio tiene una apariencia visual tal que las porciones no alineadas del disefio proporciona una indicacion
visual de intentos para remover y reaplicar el revestimiento de raspado,

caracterizado porque dicho disefio comprende cualquier patrén de huellas digitales, patréon de flujo de agua, o
una serie de lineas del patrén tipo Benday (111).

El sustrato de la reivindicacion 3, en donde el disefio se genera y se aplica de manera que reaplicar el
revestimiento de raspado causa que las porciones del disefio sobre el revestimiento de raspado se desalinean
con las porciones del disefio que se extiende sobre el area de fondo.

El sustrato de la reivindicacién 3, que ademas comprende un borde no visualmente distinto entre el area de
raspado (101) y el area de fondo, el disefio se une al borde.
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