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57  Resumen:
Dispositivo de fijación rápida en paneles, del tipo
formado por varios elementos y que persiguen en
vehículos la unión de un revestimiento o panel con el
chasis manteniendo una distancia fija, con una parte
de tuerca-clip (1), una parte de casquillo (2) y una
parte de llave (3), dicha llave formada por un eje (31)
troncocónico con una superficie o tapa (34) en un
extremo, presentando dos posiciones estables que
agrupan dichas tres partes (1, 2 y 3): de aplicación
final y otra de servicio o posición premontada,
realizando una trabazón entre elementos mutuamente
antagonistas provistos en dichas partes (1, 2 y 3) del
dispositivo; en que dicha posición de instalación
habilita un elemento de sujeción en dicha carrocería
para dicha llave (3) al configurar la fijación de la unión
de dicha tuerca—clip (1) y dicho casquillo (2) en la
carrocería del vehículo.



 

 

 

 

  

 

DISPOSITIVO DE FIJACION EN PANELES 

CAMPO DE LA INVENCION 

5 La presente invencion desarrolla un dispositivo de 

fijacion, especialmente aplicado en puertas de vehiculos en 

donde debe mantenerse una distancia fija entre el panel o 

revestimiento y la placa o chapa del vehiculo, incorporando 

una parte de tuerca o clip, una parte de casquillo y una 

10 parte de have con la particularidad, entre otras, de que 

dichos elementos del dispositivo presentan una posicion pre 

montada, permitiendo la instalacion del dispositivo de 

forma rapida a partir de dicha posicion, habilitando una 

parte fija y una parte extraible que faculta la 

15 reutilizacion comoda del dispositivo tras su desmontado. 

ANTECEDENTES 

Son numerosas las situaciones donde debe asegurarse la 

fijacion entre un soporte o estructura y un revestimiento o 

20 panel, manteniendo una distancia fija entre los mismos. 

Este es el caso en la industria del automovil, par ejemplo, 

en la fijacion del revestimiento al chasis de la puerta del 

vehiculo. En estos contextos, los medios de fijacion 

convencionales al ser constrenidos podrian producir el 

25 colapso del panel acercandolo excesivamente al chasis. Los 

requerimientos exigidos representan una fijacion estanca, 

de facil instalacion y sin herramientas, permitiendose que 

en caso de desmontado este sea facil y la pieza no se 

deteriore obligando a su reposicion. 

30 

La patente europea EP0921323 desarrolla un dispositivo para 

hacer frente a este problema de unir un soporte a un 

DESCRIPCIÓN 
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elemento de placa en el que estd previsto una zona 

intermedia en forma de gollete que incorpora varios 

elementos de retencion, mientas que par otra parte la pieza 

de enganche incorpora elementos de trinquete antagonistas a 

5 los anteriores con los que coopera para producir una 

compensacion de tolerancia en la distancia entre dichos 

elementos de retencion a lo largo de dicho eje. 

La patente EP0964170 par su parte desarrolla un dispositivo 

10 andlogo al anterior en el que el objetivo inventivo 

perseguido reside en obtener una posicion de montaje previo 

entre el elemento de encastre y un casquillo que puede 

acerrojarse hermeticamente en el mismo en la chapa del 

vehiculo, instalacion que finalmente debe completarse 

15 afiadiendo un elemento de union con el revestimiento. 

La patente EP1324898 propane un elemento de union con 

fuerzas de extraccion e insercion ajustadas que presenta 

una posicion de servicio con elementos de engarce trabados 

20 de forma eldstica y una posicion de utilizacion o final. El 

elemento de union puede extraerse entero para su 

reutilizacion aplicando una fuerza extractiva suficiente 

que permita la separacion del eje o llave del grupo de 

piezas inferiores, lo que afloja el abocardado de dicha 

25 parte inferior o de soporte, mientras que una caperuza 

enclavada en el extremo de la have arrastra hacia afuera 

la parte de soporte y el conj unto del elemento de union. 

Algunos dispositivos conocidos permiten una instalacion 

30 rdpida partiendo de una posicion de servicio de las partes 

que componen el dispositivo de fijacion de forma que el 

operario vea facilitada su labor tomando el dispositivo 
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premontado e instalarlo en una sencilla operacion, 

presionando contra la carroceria. Sin embargo, aUn con sus 

ventajas, en la tecnica previa la union del dispositivo con 

la carroceria y el panel o bien es de dificil 

5 reutilizacion, normalmente porque su extraccion inutiliza 

parte del dispositivo, o este se extrae totalmente, sin 

permitir la posibilidad de desmontado parcial, donde ya 

queden fijados elementos del dispositivo, mientras se 

permite la reutilizacion del dispositivo, separando el 

10 revestimiento y posibilitando su union posterior. 

Es por tanto el objetivo principal de la presente invencion 

un dispositivo de fijacion a un soporte o elemento de 

chapa, el chasis de un vehiculo, de un elemento de 

15 revestimiento, el panel de por ejemplo la puerta de un 

vehiculo, que presente una posicion pre montada y de 

servicio. 

Otro de los objetivos de la invencion es que la instalacion 

20 de dicho dispositivo sea de las de tipo rapid° a partir de 

dicha posicion pre montada y de servicio. 

Otro de los objetivos de la invencion es que la instalacion 

de la pieza realice la fijacion de una parte fija de la 

25 misma que queda en esa operacion enclavada en el chasis, de 

forma que pueda desmontarse el clip tambien parcialmente, 

extrayendo Unicamente su parte movil o have que fija el 

revestimiento. 

30 Todavia otro de los objetivos de la invencion es que dicho 

dispositivo sea estanco una vez instalado, incorporando 
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medios de sellado y hermeticidad del orificio de 

instalacion. 

Estas y otras ventajas de la presente invencion serdn rads 

5 evidentes a lo largo de la descripcion de la misma que 

sigue a continuacion. 

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION 

La presente invencion desarrolla un dispositivo de 

10 fijacion, entre una estructura o soporte y un elemento de 

revestimiento o panel, par ejemplo en puertas de vehiculos, 

en donde debe mantenerse una distancia fija entre el panel 

o revestimiento y la placa o chapa del vehiculo, formado 

por una parte de tuerca-clip, una parte de casquillo y una 

15 parte de have. 

La parte de tuerca-clip presenta una base de la que emerge 

un cilindro hueco descendente en su direccion de insercion 

que incorpora medios flexibles de retencion y trabado tanto 

20 del casquillo coma de la have de cierre. 

En la realizaciOn preferente de la invencion dichos medios 

de retencion consisten en su extremo que tiene posibilidad 

de abrirse, abocardarse, formando unas pinzas de agarre 

25 flexibles y en unas patas o ganchos de trabado formadas en 

una ventana de dicho cilindro hueco, configurados para 

actuar coma trinquete can otros elementos antagonistas 

previstos en la parte de casquillo. 

30 Las ventanas de la superficie de dicho clip presentan 

tambien patas de flexion y guiado en las que encajan, sin 

posibilidad de rotacion o giro, unas guias provistas en la 
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superficie del casquillo. Cuando dicho casquillo encaja 

completamente en la tuerca-clip en su posicion de 

aplicacion, estas patas de flexion se abren, abocardAndose, 

y representan un impedimento a la extraccion del conj unto 

5 al hacer tope contra la chapa del vehiculo. 

El elemento de casquillo es un cilindro hueco con valona 

superior que encaja en el formado por la parte de tuerca-

clip, presentando en su superficie exterior un anillo 

10 perimetral y sendos ejes con elementos de trinquete, con 

cuando menos dos posiciones de trabado y que estan formando 

escalones orientados perimetralmente, formando un agarre 

lateral o tangencial a dicho casquillo, siendo antagonistas 

a los gauchos del clip descritos anteriormente. 

15 

La parte de have dispone de un eje tipo esparrago que en 

su extremo dispone de cuando menos dos zonas escalonadas, 

anularmente, que cooperan con las pinzas de la parte de 

tuerca-clip para trabarse, y en su otro extremo dos 

20 superficies paralelas una configurada para ser exterior a 

la aplicacion y la otra delimitando un espacio entre ambas 

donde encaja el revestimiento o panel a fijar al chasis. 

Incorpora ademas una zona intermedia agrandada que delimita 

25 dos valles anulares que representan sendos encajes con la 

parte de casquillo en las posiciones de servicio o de pre 

montado y la de la aplicacion final. El eje del esparrago, 

cuando menos a partir de la superficie superior, tiene 

forma troncocanica facilitando la insercion progresiva en 

30 las otras partes del dispositivo. 
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El dispositivo incorpora juntas de estanqueidad, en la 

parte de tuerca, para asegurar la hermeticidad del 

conj unto. 

5 El material formativo del dispositivo de la invencion es el 

plastic°, dentro del estado de la tecnica y conforme a las 

especificaciones adecuadas para dicho tipo de dispositivos, 

polipropilenos, poliamidas, etc., incorporando elastomeros, 

por ejemplo, en la proporcion adecuada para proporcionar 

10 flexibilidad a las partes que lo precisen. Por ejemplo, las 

juntas de estanqueidad son de material flexible mientras 

que en conjunto el dispositivo es de plastic° duro; los 

elementos de engatillar o moviles incorporan una mezcla de 

elastomero para permitir una cierta flexibilidad sin que 

15 quiebre el material. Todos los componentes pueden o no 

estar realizados con el mismo material. Todo ello de 

acuerdo con la tecnica utilizada en la elaboracion de 

materiales plasticos para dispositivos de fijacion. 

20 Las piezas pueden construirse por moldeo, lo que facilita 

la realizacion de complicadas formas geometricas sin 

encarecer su coste unitario de fabricacion. 

25 BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

Parea una mejor comprension de la invencion se acompana a 

la presente memoria descriptiva con cuatro hojas de 

dibujos, aportados Unicamente a titulo ilustrativo y no 

limitativo de la invencion. 

30 

La figura 1 es una representacion en perspectiva de un 

dispositivo de acuerdo a una de las realizaciones posibles 
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de la presente invencion, sin juntas de estanqueidad y 

montado en su posicion de aplicacion, en el que se ha 

prescindido de mostrar el revestimiento o panel y el chasis 

o soporte de dicha fijacion. 

La figura 2, en cambio, es una representacion semejante a 

la de la figura anterior mostrando las juntas de 

estanqueidad, el chasis del vehiculo y la caja de 

instalacion en el panel. 

La figura 3 corresponde a una vista frontal de la parte de 

tuerca-clip del dispositivo, de acuerdo a la realizacion 

mostrada en las figuras anteriores. 

15 La figura 4 es una vista lateral de la figura anterior. 

La figura 5 es una vista en seccion transversal de acuerdo 

con la figura 4. 

20 La figura 6 es una vista en perspectiva superior de la 

tuerca-clip de las figuras precedentes, pero desprovista de 

la junta de estanqueidad. Puede apreciarse el refuerzo de 

la cara interna de las unas flexibles de dicha pieza. 

25 Las figuras 7 y 8 son dos representaciones en perspectiva 

de la parte de casquillo del dispositivo de la presente 

invencion mostrado en las figuras precedentes. 

La figura 9 es una vista frontal de la parte have del 

30 dispositivo de las figuras precedentes. 
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Las figuras 10 y 11 muestran secciones transversales del 

dispositivo de la invencion en una de sus realizaciones 

preferentes, incorporando las juntas de estanqueidad, 

presentado en una posiciOn pre montada o de servicio. Se 

5 trata de dos vistas en seccion tomadas desde pianos 

ortogonales y que se corresponde con dos laterales del 

conj unto. 

Las figuras 12 y 13 son representaciones semejantes a las 

10 dos figuras precedentes, ahora sin embargo con el conjunto 

en su posici6n de instalaciOn o de servicio. 

EXPLICACION DETALLADA DE LA INVENCION 

15 Consiste la presenta invenciOn en un dispositivo de 

fijacion, del tipo de los que realizan una union entre una 

estructura o soporte y un elemento de revestimiento o 

panel, por ejemplo en puertas de vehiculos, en donde debe 

mantenerse una distancia de separaciOn entre el panel y la 

20 chapa del vehiculo, formado por una parte de tuerca-clip 

(1), una parte de casquillo (2) y una parte de have (3). 

La parte de tuerca-clip esta formada por un cilindro hueco 

(16) que en un extremo dispone de una superficie (11), a 

25 modo de valona, que se extiende perimetralmente, y en el 

otro extremo tiene unas entallas o rebajes que habilitan 

sendos dedos (12) que disponen de capacidad eldstica para 

abrirse y encajar en elementos de trabado dispuestos en la 

parte de have (3). 

30 

La superficie de dicho cuerpo tubular o cilindrico (16) 

presenta unos vaciados o ventanas (13) en forma aproximada 
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de una "U" que configuran una una o pestafia de flexion y 

guia (15) . El perimetro interior de dicha ventana (13) 

incorpora un gancho (14) orientado lateralmente, esto es en 

una direccion tangencial a dicho cilindro (16), dichos 

5 ganchos (14) encaminados a trabarse e elementos de 

retencion provistos en la parte de casquillo (2). 

En el extremo de dichas pestanas de flexion (15) estan 

presentes unos acodos o dedos (18), tal como puede 

10 apreciarse fdcilmente en la seccion de la figura 5, 

dirigidos al centro de dicha tuerca-clip (1) . Esta 

construccion permite principalmente que al ser introducido 

el casquillo (2) en dicha tuerca-clip (1) a su posicion 

final de aplicacion, par el empuje mecanico contra los 

15 dedos (18) las pestafias de flexiOn (15) se abran hacia 

afuera de la tuerca-clip (1) produciendo tanto la trabazon 

entre dicha tuerca-clip (1) y dicho casquillo (2) coma la 

fijacion de este conjunto en el chasis de la carroceria del 

vehiculo, par cuanto dichas pestanas de flexion (15) son 

20 ahora un tope que impide la extraccion. 

Par su parte interior, dichas pestanas de flexion (15) 

pueden incorporar refuerzos (19) , tal coma se muestra en la 

figura 6. 

25 

La parte de casquillo (2) es tambien un cilindro hueco e 

incorpora en la superficie exterior de dicho cilindro (25) 

sendas guias (22) y cuando menos dos escalones (23 y 23') 

dispuestos lateralmente en ellas y configurados para 

30 ofrecer cuando menos dos posiciones de trabado, de servicio 

y final, con los elementos antagonistas previstos en la 

parte de clip-tuerca, los ganchos (14). 
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Puede presenter ademas un nervio de refuerzo (24), que 

actua como tope de bajada del casquillo, en forma de anillo 

que consolida dichas guias (22) y dichos escalones de 

5 trabados (23, 23'). Inferiormente puede presentar un 

perimetro rebajado (27) para mejorar la respuesta elAstica 

de esta parte de la pieza. En la realizacion preferente 

mostrada en los graficos, se han dispuesto ventanas (26). 

10 La parte de have (3) tiene un eje o esparrago (31) en que 

en la proximidad de cuyo extremo (32) dispone de cuando 

menos dos valles anulares (36, 36') para el engatillado de 

los dedos (12) flexibles dispuestos en el extremo de dicha 

tuerca-clip (1). 

15 

En el otro extremo de dicha have (3) se situan la tapa o 

base de la misma (34) y a una cierta distancia de ella una 

superficie de apoyo (33). 

20 El eje (31) de la parte de have (3) tiene cuando menos a 

partir de la base (34) una forma general troncocanica, 

siendo mAs estrecho en seccion en la punta (32) que en la 

zona proxima a la superficie plana (33) . Ello representa 

una inclinacion progresiva de dicho eje (31) que facilita 

25 su insercion en las otras partes (1 y 2) del dispositivo de 

la invencion. 

Dicho eje (31) presenta tambien diferentes abultamientos 

que delimitan valles o depresiones anulares. En concreto, 

30 se habilitan dos de dichas depresiones o valles anulares 

(36, 36') en la zona de la punta (32) del eje y dos mds 

(37 y 37') a una distancia de las anteriores. Estos valles 
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permiten el trabado flexible de otros elementos 

antagonistas previstos en las otras partes (1 y 2) del 

dispositivo como se explica continuacion, en posicion de 

servicio y en posici6n de aplicacion. 

5 

La invencion preve la utilizacion de juntas de 

estanqueidad, par ejemplo la junta de estanqueidad (17) de 

la tuerca-clip (1) que dispone de adecuadas entallas para 

su encaje, estando estas juntas realizadas de material 

10 flexible.  

La parte de llave (3) incorpora, de forma conocida, en su 

superficie superior (34) un mecanismo de tolerancia o 

centrado de la pieza consistente en un volante exterior 

15 unido al eje central par medios flexibles, lo que permite 

una vez instalada la llave (3) un cierto movimiento de 

tolerancia lateral del eje (31) de dicha have para 

encontrar el orificio de instalacion en la carroceria. 

20 Como se desprende de los anteriores detalles constructivos 

de cada parte (1, 2 y 3) del dispositivo y de los graficos 

que acompanan la presente invencion, representa esta un 

dispositivo de fijacion para mantener una distancia fija 

entre un elemento soporte y otro de revestimiento, chasis y 

25 panel de por ejemplo la puerta de un vehiculo, disponiendo 

de una posicion de servicio en que has tres partes estan 

pre montadas en una posicion estable que no puede separarse 

de forma accidental, siendo dicha posicion la de partida 

para una instalacion facil. 

30 

La instalacion del dispositivo no puede ser mds sencilla. 

Aunque puede realizarse de diferentes formas dependiendo de 
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las preferencias del instalador, una de ellas es fijarla 

desde la posicion pre montada o de servicio en el panel o 

revestimiento y presionar el mismo contra el orificio 

provisto en la carroceria o chasis para la fijacion del 

5 mismo. La fuerza de aplicacion o empuje proporcionado por 

la llave (3) que desplaza el conjunto hacia el interior del 

orificio de colocacion realiza, favorecido por la forma 

troncocanica de su eje (31), el trabado de las tres partes 

(1, 2 y 3) en su posicion de instalacion donde los dedos 

10 (12) de la tuerca-clip se desplazan del valle (36) hasta el 

valle (36') de la have. 

Por su parte, en la relacion entre el casquillo (2) y la 

tuerca-clip (1) se produce un desplazamiento del gancho 

15 (14) de la tuerca-clip (1) desde el primer escalan (23) del 

casquillo (2) hasta el escalan (23') de la posicion de 

instalacion. Este proceso se ve asegurado o conducido por 

la pestana o &Ia. (15) que actua de tope entre dos guias 

(22) de dicho casquillo (2), impidiendo un movimiento de 

20 rotacion o giro entre ambas piezas. 

En esta posicion los dedos (18) son empujados hacia afuera, 

abriendo las pestanas de flexion (15); el abocardado de 

dichas pestanas (15) aseguran la union entre dicha tuerca-

25 clip (1), con la ayuda del casquillo (2), en la fijacion 

del conjunto a la carroceria del vehiculo, al impedir la 

extraccion del mismo. 

Estas pestanas (15) disponen en su parte interior, en la 

30 cara interna de la pieza, de un refuerzo estructural (19). 

En la parte de casquillo (2), las ventanas (26) del mismo 

permiten espacio para dicho refuerzo estructural (19) en la 
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posicion premontada del conjunto, sin abocardar las 

pestanas, como se muestra en la figura 11. 

El conjunto de las diferentes piezas (1, 2 y 3) del 

5 dispositivo esta realizado en plastic° de naturaleza y 

propiedades convenientes, de acuerdo a la tecnica conocida 

relacionada con elementos de fijacion, siendo la seleccion 

de materiales adecuadas a la presente finalidad. 

10 Gracias a la naturaleza constructiva del dispositivo de la 

presente invencion se ha posibilitado un conjunto que 

presenta entre sus partes una posicion de pre instalacion, 

que es de aplicacion facil hasta su posicion final de 

aplicacion y que en caso de requerir su retirada, admite un 

15 desmontado parcial del mismo ya que el conjunto tuerca-clip 

(1) y casquillo (2) quedan fijados en el chasis del 

vehiculo, permitiendose la retirada de la have (3) de 

dicha union y la retirada del revestimiento sin tener que 

recuperar forzosamente el conjunto del clip que proporciona 

20 ahora un punto de enclave para la nueva fijacion de la 

llave e instalacion del revestimiento. 

Se sobreentiende que en el presente caso pueden ser 

variables cuantos detalles de acabado y forma no alteren o 

25 modifiquen la esencia de la invencion. 
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1.- DISPOSITIVO DE FIJACION RAPIDA EN PANELES, del tipo 

formado par varios elementos y que persiguen en vehiculos 

la union de un revestimiento o panel con el chasis 

5 manteniendo una distancia fija, CARACTERIZADO por 

comprender una parte de tuerca-clip (1), una parte de 

casquillo (2) y una parte de have (3), dicha have formada 

par un eje (31) troncocanico con una superficie o tapa (34) 

en un extremo, en que se dispone de dos posiciones estables 

10 que agrupan dichas tres partes (1, 2 y 3): una posicion de 

aplicacion final y otra de servicio o de posicion pre 

montada, que presentan una trabazon entre elementos 

mutuamente antagonistas provistos en dichas partes del 

dispositivo; en que dicha posicion de instalacion habilita 

15 un elemento de sujecion en dicha carroceria para dicha 

llave (3) al configurar la fijacion de la union de dicha 

tuerca-clip (1) y dicho casquillo (2) en la carroceria del 

vehiculo, permitiendo que dicha have (3) y el 

revestimiento o panel pueden vincularse de forma removible 

20 a dicha union. 

2.- DISPOSITIVO DE FIJACION RAPIDA EN PANELES, seglan la 

reivindicacion 1, CARACTERIZADO porque el paso de dicha 

primera posicion de servicio o pre montado a la posicion 

25 instalada se realiza par presion del conjunto contra el 

orificio de instalacion; y porque en dicho cambio entre la 

posicion pre montada y de instalacion se produce el 

desplazamiento del eje (31) de dicha llave (3) en relacion 

a dicha tuerca-clip (1) de forma que el trabado de los 

30 dedos (12) de dicha tuerca-clip (1) se desplaza desde un 

valle anular (36) a otro valle anular (36') mAs distanciado 

de la punta (32) de dicho eje (31). 

REIVINDICACIONES 
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3.- DISPOSITIVO DE FIJACION RAPIDA EN PANELES, segun la 

reivindicacion 2, CARACTERIZADO porque en dicho cambio 

entre la posicion pre montada y de instalacion se produce 

5 el desplazamiento conjunto del eje (31) de dicha have (3) 

y de dicho casquillo (2) en relacion a dicha tuerca-clip 

(1) de forma que el trabado del gancho (14) de dicha 

tuerca-clip (1) se desplaza desde un escalan (23) de dicho 

casquillo (2) a un escalon (23') de la posicion de 

10 instalacion del dispositivo. 

4.- DISPOSITIVO DE FIJACION RAPIDA EN PANELES, segian la 

reivindicacion 2, CARACTERIZADO porque en dicho cambio 

entre la posicion pre montada y de instalacion se produce 

15 el desplazamiento del casquillo (2) en relacion a dicha 

tuerca-clip (1) de forma que unos dedos (18) extremos de 

unas pestanas de flexion (15) son empujados hacia afuera 

trabando el casquillo (2) con la tuerca-clip (1) y dicho 

conjunto en el orificio de la carroceria del vehiculo. 

20 

5.- DISPOSITIVO DE FIJACION RAPIDA EN PANELES, segun una 

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 

CARACTERIZADO porque dicha tuerca-clip (1) esta formada por 

un cilindro hueco (16) que en un extremo dispone de una 

25 superficie (11), a modo de valona, que se extiende 

perimetralmente, y en el otro extremo tiene unas entallas o 

rebajes que habilitan sendos dedos (12) que disponen de 

capacidad elastica. 

30 6.- DISPOSITIVO DE FIJACION RAPIDA EN PANELES, segun la 

reivindicacion anterior, CARACTERIZADO porque dicho cuerpo 

cilindrico (16) presenta vaciados (13) en forma aproximada 

ES 2 555 666 A1

 

16



 

de una "U" que configuran una una o pestaria de flexion (15) 

que terminan en un dedo (18) que se prolonga hacia el 

interior de la pieza. 

5 7.- DISPOSITIVO DE FIJACION RAPIDA EN PANELES, segun la 

reivindicacion anterior, CARACTERIZADO porque en dicho 

vaciado (13) existe un gancho (14) orientado lateralmente, 

esto es en una direccion tangencial a dicho cilindro (16), 

dichos ganchos (14) siendo elementos antagonistas de otros 

10 elementos provistos en la parte de casquillo (2). 

8.- DISPOSITIVO DE FIJACION RAPIDA EN PANELES, segUn la 

reivindicacion anterior, CARACTERIZADO porque incorpora 

juntas de estanqueidad (17) soportadas en encajes o 

15 entallas provistas en dicha tuerca-clip (1). 

9.- DISPOSITIVO DE FIJACION RAPIDA EN PANELES, segUn una 

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 

CARACTERIZADO porque dicho casquillo (2) es un cilindro 

20 hueco (25), incorporando sendas guias (22) y cuando menos 

dos escalones (23 y 23') dispuestos lateralmente en algunas 

de ellas. 

10.- DISPOSITIVO DE FIJACION RAPIDA EN PANELES, segun la 

25 reivindicacion anterior, CARACTERIZADO porque dicho 

cilindro hueco (25) presenta ventanas (26), un nervio de 

refuerzo (24) en forma de anillo en su parte superior, asi 

como un rebaje (27) en el extremo opuesto . 

30 11.- DISPOSITIVO DE FIJACION RAPIDA EN PANELES, segun una 

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 

CARACTERIZADO porque dicha llave (3) dispone en un extremo 
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de una tapa o base de la misma (34) y a una cierta 

distancia de ella una superficie de apoyo (33); siendo su 

eje (31), cuando menos a partir de dicha base (34), con una 

forma general troncocanica, siendo mds estrecho en seccion 

5 en la punta (32) que en la zona proxima a dicha superficie 

plana (33). 

12.- DISPOSITIVO DE FIJACION RAPIDA EN PANELES, segUn la 

reivindicacion anterior, CARACTERIZADO porque dicho eje 

10 (31) presenta diferentes abultamientos que delimitan valles 

o depresiones anulares. 

13.- DISPOSITIVO DE FIJACION RAPIDA EN PANELES, segun la 

reivindicacion anterior, CARACTERIZADO porque dicho eje 

15 (31) presenta dos de dichas depresiones o valles anulares 

(36, 36') en la zona de su punta (32) y dos mds (37 y 37') 

a una distancia de las anteriores. 

14.- DISPOSITIVO DE FIJACION RAPIDA EN PANELES, segun la 

20 reivindicacion anterior, CARACTERIZADO porque dicho parte 

de have (3) incorpora en su superficie superior (34) un 

volante exterior unido al eje central por medios flexibles. 

15.- DISPOSITIVO DE FIJACION RAPIDA EN PANELES, segUn una 

25 cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 

CARACTERIZADO porque dichas partes tuerca-clip (1), 

casquillo (2) y have (3) estan realizadas en material 

plastico o una composicion del mismo. 

30 
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OPINIÓN ESCRITA 

 

Nº de solicitud: 201400527 
  
  

1. Documentos considerados.- 
 
A continuación se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideración para la 
realización de esta opinión. 
 

Documento Número Publicación o Identificación Fecha Publicación 
D01 US 53366332  A  (MURPHY) 22.11.1994 
D02 ES 2363805  T3 (TRW AUTOMOTIVE ELECTRON & COMP) 17.08.2011 
D03 US 5507610 A (BENEDETTI et al.) 16.04.1996 
D04 US 2003059255  A1 (KIRCHEN) 27.03.2003 
D05 US 4784550  A  (WOLLAR) 15.11.1988 

 
2. Declaración motivada según los artículos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecución de la Ley 11/1986, de 20 de 
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaración 
 
 
El documento D01 (los números entre paréntesis se aplican a este documento), que se considera el más próximo del estado 
de la técnica, se refiere (en su primera realización) a un elemento de fijación (10) para unir dos o más miembros de panel 
(36, 38) entre sí. El elemento de fijación comprende una parte de cabeza (12), a la que está unida una parte inferior (13), a 
modo de tuerca-clip. El elemento de fijación se monta (ver las figuras 2, 3 y su parte descriptiva correspondiente) con una 
varilla de empuje (30), a modo de parte de llave, que está formada por un eje (32) con una parte superior o tapa (34) en un 
extremo, pudiendo disponerse dicho elemento de fijación en dos posiciones estables: una posición no montada (ver la 
Figura 2) y una posición de aplicación final o instalación (ver la Figura 3), en la que quedan aplicadas a los miembros de 
panel las distintas partes del elemento de fijación y se permite que la varilla (parte de llave) sea extraída (ver la Figura 4) del 
conjunto unido (1ª reivindicación). Es decir, aunque se conocen dispositivos de fijación (ver, p. ej., el del documento D02) 
que son mucho más similares estructuralmente, se cita D01 en primer lugar porque se considera que la invención destaca 
respecto al estado de la técnica justamente por “una vinculación de forma removible” de la llave en dicho conjunto unido. 
 
Además, en D01 se especifica (en varios lugares de la descripción, p. ej. en el último párrafo de la columna 4) que el 
elemento de fijación (10) es de material (termo)plástico (15ª reivindicación), algo que, por otra parte, es ampliamente 
conocido en el estado de la técnica. 
 
Por lo tanto, el documento D01, aunque se refiere a un elemento de fijación para paneles que tiene características técnicas 
comunes con la primera reivindicación (única independiente) de la solicitud de patente en estudio, se diferencia 
fundamentalmente en que no da a conocer: 
 

# una estructura en tres piezas (tuerca-clip, casquillo, llave) claramente diferenciadas; 
 
# una posición premontada propiamente dicha, en la que exista “una trabazón entre elementos mutuamente 
antagonistas”. 

 
Por lo explicado anteriormente, no parece que ni D01 ni ninguno de los documentos que se han tenido en cuenta, o 
cualquier combinación de los mismos, se puedan considerar de particular relevancia para la invención, en la medida que 
puede interpretarse. Por otra parte, no parece obvio que un experto en la materia de los dispositivos de fijación rápida de 
paneles, y similares, pudiera concebir dicha invención a partir de dichos documentos. Por ello, la presente solicitud parece 
que cumple los requisitos de novedad y actividad inventiva según las exigencias de los Artículos 6.1 y 8.1 de la Ley de 
Patentes 11/86. 
 

------------------------ 
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