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@Resumen:

En el procedimiento segun la invencion para limpiar
una plancha a vapor (20), la cual comprende una
suela de planchado (1) con un dispositivo de
calentamiento para calentar la suela de planchado (1)
y una cadmara de vapor (3) dispuesta encima de la
suela de planchado (1), donde la suela de planchado
(1) presenta una o varias salidas de vapor (4) para la
salida de vapor de la camara de vapor (3) para el
tratamiento de un articulo de planchado, y donde a la
plancha a vapor (20) esta asociado un generador de
vapor para suministrar vapor a presidon que es
introducido en la camara de vapor (3), tras el inicio de
un programa de limpieza, el dispositivo de
calentamiento es desconectado autométicamente o la
potencia del dispositivo de calentamiento es reducida
automaticamente, de tal forma que la presion del
vapor suministrado aumenta automaticamente y a la
camara de vapor (3) se le aplica el vapor suministrado
a mayor presiéon. La invencidon hace referencia
también a una estacién de planchado a vapor (10)
realizada de manera correspondiente.

Con la invencion se hace posible asegurar la
realizacidon de una limpieza eficaz de la plancha a
vapor y evitar operaciones erréneas. De esta forma,
se mejora la manejabilidad de la plancha a vapor en
lo que al proceso de limpieza se refiere, y se facilita el
mantenimiento de la funcionalidad de la plancha a
vapor.




10

15

20

25

30

ES 2 555727 Al

PROCEDIMIENTO PARA LIMPIAR UNA PLANCHA A VAPOR Y
ESTACION DE PLANCHADO A VAPOR

DESCRIPCION
Campo de la invencién

La invencién hace referencia a un procedimiento para limpiar una plancha a vapor, la cual
comprende una suela de planchado con un dispositivo de calentamiento para calentar la
suela de planchado y una camara de vapor dispuesta encima de la suela de planchado,
donde la suela de planchado presenta una o varias salidas de vapor para la salida de vapor
de la camara de vapor para el tratamiento de un articulo de planchado, y donde a la plancha
a vapor esta asociado un generador de vapor para suministrar vapor a presién que es
introducido en la camara de vapor. La invencion también hace referencia a una estacion de
planchado a vapor, la cual comprende una plancha a vapor del tipo expuesto, y un
generador de vapor para suministrar vapor a presion que es introducido en la camara de

vapor.
Antecedentes de la invencion

En una plancha a vapor o en una estacion de planchado a vapor del tipo mencionado, en el
generador de vapor se genera vapor, el cual se aplica a un articulo de planchado a través de
una o mas salidas de vapor de la suela de planchado. Para mejorar el resultado de
planchado, es conocido, por ejemplo a partir de la publicacion de la patente alemana DE 196
145 11 C1, transportar agua directamente de un tanque de agua a un conducto de vapor,
con lo que se consigue que el vapor que sale por la suela de planchado presente una

humedad elevada.

Puesto que el agua evaporada en el generador de vapor y suministrada al vapor contiene
por lo general minerales, a menudo se producen depdsitos de cal o de otros minerales en la
camara de vapor y/o en las salidas de vapor de la suela de planchado. Con ello, se puede
deteriorar la plancha a vapor o, lo que es lo mismo, reducir su vida util. Ademas, como
consecuencia de dichos depdsitos existentes en las salidas de vapor se puede reducir el
efecto de planchado de la plancha a vapor, pudiendo incluso danarse el articulo de
planchado tratado por la formacién de manchas. Por estos motivos, es necesario limpiar la
plancha a vapor tras un cierto tiempo de utilizacién, el cual puede depender del grado de
dureza del agua empleada y de la estructura de la plancha a vapor o de la estacién de

planchado a vapor.
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Para limpiar una plancha a vapor, segun la patente europea EP 1 045 932 B1 estan
previstos temporizadores para medir el tiempo de uso acumulado de la plancha a vapor y
medios para activar un indicador que indique si el tiempo acumulado supera un nivel umbral
predeterminado. A traveés de la activacion del indicador, se advierte al usuario acerca de que
deberian eliminarse los depdsitos de cal generados en la plancha a vapor mediante un
proceso de autolimpieza, en el que se bombea agua fria a la camara de vapor caliente y las
salidas de vapor caliente, de forma que las finas capas de cal existentes sobres las paredes
de la camara de vapor y en las salidas de vapor se desprenden por el choque térmico
provocado, y son arrastradas por el agua fria conducida a través de la camara de vapor y de
las salidas de vapor. Segun la solicitud internacional de patente WO 2006/070317 A1, se
determina un momento en el que, como consecuencia del agua suministrada en total al
generador de vapor, es necesario llevar a cabo un proceso de autoenjuague de un
generador de vapor. Cuando se ha llegado a dicho momento, se activa un indicador para
avisar al usuario de que es necesario efectuar un proceso de enjuague y/o el recambio de

un cartucho de intercambio idnico.

Asimismo, para la limpieza de una plancha a vapor es conocido desconectar el dispositivo
de calentamiento de la suela de planchado, o bien, ajustar el regulador de temperatura de la
suela de planchado en una temperatura baja; iniciar un programa de limpieza de la plancha
a vapor o de la estacién de planchado a vapor tras una sefial correspondiente que indique la
disponibilidad de vapor caliente; abrir una valvula de vapor para que el vapor caliente salga
a través de las salidas de vapor; finalmente, ajustar el dispositivo de calentamiento de la
suela de planchado en una temperatura elevada para evaporar el agua que quede en la
camara de vapor. No obstante, en estos procedimientos y en los procedimientos
anteriormente mencionados no siempre esta garantizada una limpieza eficiente y en
suficiente medida de la plancha a vapor, y los procedimientos mencionados presentan una
gran tendencia a los errores, por lo que en la practica existe un riesgo elevado de que se

produzcan operaciones erroneas.
Problema técnico

La invencion resuelve el problema técnico de proporcionar un procedimiento para limpiar
una plancha a vapor y una estacién de planchado a vapor con los que se eviten en la mayor
medida posible las desventajas mencionadas anteriormente y se haga posible una limpieza

mas segura y mas sencilla.



10

15

20

25

30

ES 2 555727 Al

Solucién segun la invencion

Los simbolos de referencia no tienen efecto restrictivo en ninguna de las reivindicaciones,

sino que unicamente deben mejorar la legibilidad de las mismas.

El problema técnico expuesto se resuelve mediante un procedimiento con las caracteristicas
de la reivindicacion 1 y mediante una estacion de planchado a vapor con las caracteristicas

de la reivindicacion 9.

Un procedimiento segun la invencion para limpiar una plancha a vapor hace referencia a
una plancha a vapor que comprende una suela de planchado con un dispositivo de
calentamiento configurado para calentar la suela de planchado. El dispositivo de
calentamiento puede estar realizado como elemento de calentamiento eléctrico regulable.
En la posicion de uso, encima de la suela de planchado calentable esta dispuesta una
camara de vapor, donde la suela de planchado presenta al menos una, preferiblemente
multiples salidas de vapor para permitir la salida de vapor proveniente de la camara de
vapor para el tratamiento de un articulo de planchado. La suela de planchado forma un
suelo de la camara de vapor, y las salidas de vapor de la suela de planchado estan
realizadas para ser atravesadas por vapor de la cdmara de vapor que se dirige hacia el lado
inferior de la suela de planchado. Asimismo, a la plancha a vapor esta asociado un
generador de vapor para suministrar vapor a presion, el cual puede ser introducido en la
camara de vapor. El generador de vapor puede estar integrado en la plancha a vapor, pero
también es posible que, por ejemplo, sea parte de una estacién de vapor separada de la
plancha a vapor y conectada con ésta a través de un conducto de vapor. El generador de
vapor esta realizado preferiblemente como caldera de vapor o depdsito de vapor con uno o
varios elementos de calentamiento que sirven para calentar el agua que contiene. También
puede estar prevista una valvula de vapor a través de la cual se pueda controlar la
introduccion del vapor generado en la camara de vapor de la plancha a vapor. La valvula de
vapor puede estar comprendida por la plancha a vapor o por el generador de vapor, o ser

accionable mediante un elemento de mando dispuesto junto a ella.

De conformidad con un procedimiento segun la invencion, tras el inicio de un programa de
limpieza, el dispositivo de calentamiento de la suela de planchado se desconecta
automaticamente, o al menos se reduce su accidon de calentamiento. Tras el inicio del
programa de limpieza, y tras, de manera simultanea a, o antes de la desconexion o
reduccién de la potencia del dispositivo de calentamiento, la presion del vapor suministrado
por el generador de vapor y/o la cantidad de este vapor aumenta automaticamente, por

ejemplo, activandose los elementos de calentamiento del generador de vapor, con la valvula
4
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de vapor cerrada, de tal modo que la presion imperante en el generador de vapor alcance un
rango superior de presion. Para ello, un dispositivo de regulacién de los elementos de
calentamiento puede ser ajustado en un rango superior de presion. De modo alternativo o
adicional, cuando el generador de vapor no presente presidn, para aumentar la cantidad de
vapor se puede suministrar una mayor cantidad de agua al generador de vapor. El término
“automaticamente” o “de manera automatica” incluye el concepto relativo a que el paso del
procedimiento en cuestién se efectie como paso de la secuencia de un programa dirigida
por un dispositivo de control, por tanto, que se ejecute de manera mecanica. Por tanto, el
hecho consistente en que un paso de un procedimiento sea “automatico” incluye el concepto
relativo a que, tras el inicio del programa de limpieza, sea ejecutado sin ninguna intervencion
de mando de un usuario. Por otro lado, para el inicio del programa de limpieza puede ser
necesaria tal intervencion de mando, por ejemplo, el accionamiento de un elemento de

mando.

Asimismo, segun la invencion, preferiblemente tras alcanzarse una mayor presion, el vapor
suministrado por el generador de vapor es aplicado a la camara de vapor abriéndose la
valvula de vapor. La limpieza realizable con este procedimiento comprende preferiblemente
la eliminacion de los depésitos de cal de la pared interior de la camara de vapor. De manera
preferida, al introducirse el vapor caliente, preferiblemente a una presion elevada, en la
camara de vapor fria o enfriada, las posibles capas de cal pueden desprenderse de la pared
interior de la camara de vapor y de las salidas de vapor como consecuencia de un efecto
térmico y mecanico, en los que preferiblemente se aprovechan los diferentes coeficientes de
dilatacion térmica de la pared de la camara de vapor y de la cal, y pueden eliminarse a
través de las salidas de vapor mediante el vapor introducido en la camara de vapor, o bien,
mediante el agua condensada de la cdmara de vapor. Entre la desconexion o reduccion de
la potencia del dispositivo de calentamiento de la suela de planchado y la aplicacién del
vapor suministrado a la camara de vapor, se puede esperar un tiempo de espera para

asegurarse de que la suela de planchado se haya enfriado en gran medida.

Al desconectarse automaticamente el dispositivo de calentamiento de la suela de planchado
0, al menos, reducirse su potencia, y al aumentarse automaticamente la presion del vapor
suministrado por el generador de vapor, es posible asegurar la consecucién de las medidas
mencionadas, asi como evitar de manera segura operaciones erroneas. Ademas, puesto
que, tras alcanzarse una mayor presion, el vapor suministrado es aplicado a la camara de
vapor, se hace posible una limpieza efectiva de la camara de vapor y de las salidas de

vapor. De esta forma, se mejora la manejabilidad de la plancha a vapor en lo que al proceso
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de limpieza se refiere, y se facilita el mantenimiento de la funcionalidad de la plancha a

vapor.
Forma de realizacién preferida de la invencion

Objeto de las reivindicaciones dependientes son realizaciones y perfeccionamientos

ventajosos, los cuales pueden ser utilizados por separado, o en combinacion unos con otros.

Segun una forma de realizacion preferida del procedimiento segun la invencion, una vez ha
finalizado la aplicaciéon de vapor a la camara vapor, el dispositivo de calentamiento de la
suela de planchado es activado automaticamente. De esta forma, se puede aumentar la
temperatura de la camara de vapor y de las salidas de vapor de tal forma que el agua
condensada que se haya acumulado en éstas se evapore. Asi, es posible continuar con el
proceso de planchado tras finalizar el programa de limpieza sin que exista el peligro de que

se generen manchas sobre el articulo de planchado.

De manera preferida, el inicio del programa de limpieza es activable manualmente. Con el
fin de hacer reconocible para el usuario que corresponde iniciar el programa de limpieza,
puede estar previsto que, por ejemplo, por el tiempo de funcionamiento acumulado de la
plancha a vapor o por la cantidad de agua acumulada que se ha suministrado al generador
de vapor, se active un dispositivo de sefializacion que genere una sefal de limpieza
perceptible para el usuario. El dispositivo de sefializacion puede comprender, por ejemplo,
una lampara de sefializacion que se ilumine cuando se haya alcanzado el momento en el
que es necesaria la limpieza de la plancha a vapor. Gracias a la sefial del dispositivo de
sefalizacién, el usuario puede entonces activar manualmente el inicio del programa de
limpieza. De esta forma, se hace posible que el usuario inicie el programa de limpieza en el

mejor momento posible.

Segun otra forma de realizacion preferida de la invencion, el programa de limpieza se inicia
automaticamente como consecuencia de una sefial de limpieza dependiente del
funcionamiento de la plancha a vapor o de la estacion de planchado a vapor. La senal de
limpieza puede ser generada como consecuencia del tiempo de funcionamiento acumulado
de la plancha a vapor o de la cantidad de agua acumulada que se haya suministrado al
generador de vapor, e indica que es necesario que se efectie una limpieza de la plancha a
vapor. Gracias a esta sefal de limpieza detectada de manera automatica, el programa de
limpieza puede ser iniciado automaticamente acto seguido. En este caso, el programa de
limpieza es iniciado en el marco de la secuencia de un programa de jerarquia superior de

manera mecanica, es decir, sin que medie intervencion de mando o de control del usuario.

6
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Ademas, aqui se puede emitir una sefal de advertencia, por ejemplo, activandose una
lampara de senalizacién, donde dicha senal permita reconocer al usuario que el proceso de
limpieza ha comenzado y que, por tanto, se deben tomar otras medidas, dado el caso, o
bien, interrumpir el proceso de planchado. Asi, puede resultar conveniente, por ejemplo,
sostener la plancha a vapor sobre un desagtlie durante el proceso de limpieza para que el
agua que salga por las aberturas de salida pueda evacuarse arrastrando consigo los
depdsitos de cal. De este modo, se puede garantizar de manera particularmente segura una
limpieza optima y en el momento adecuado de la plancha a vapor y, con ello, el

mantenimiento 6ptimo de su funcionalidad.

Segun una forma de realizacion preferida de la invencion, la aplicaciéon a la camara de vapor
del vapor suministrado por el generador de vapor es activable manualmente, por ejemplo,
activandose un elemento de accionamiento que provoque la apertura de la valvula de vapor.
De este modo, se posibilita al usuario que no se aplique vapor a la camara de vapor antes
de que se hayan tomado otras medidas como, por ejemplo, que el usuario sostenga la
plancha a vapor sobre un desagie para que el agua que salga por las aberturas de salida

pueda evacuarse.

De manera preferida, se registra la duracién de la limpieza como tiempo acumulado de
aplicacion de vapor a la camara de vapor y, al alcanzarse un tiempo de limpieza
predeterminado, se genera una sefal perceptible por el usuario. Al alcanzarse el tiempo de
limpieza predeterminado, también se puede desactivar o desconectar de nuevo un
dispositivo de sefalizacidon, por ejemplo, una lampara de sehfalizacién, que haya sido
activado para indicar la necesidad de efectuar una limpieza o para indicar el inicio del
programa de limpieza. De esta forma, se puede hacer reconocible para el usuario que se ha
realizado una limpieza suficiente y que ya no es necesario que se siga aplicando vapor a la
camara de vapor y que, dado el caso, después de que el agua condensada que haya en la
camara de vapor se haya evaporado activandose el dispositivo de calentamiento de la suela
de planchado, el usuario puede continuar con el planchado. Al producirse la sefal o, segun
el caso, la desconexion de un dispositivo de sefalizacién, como consecuencia del tiempo
acumulado de aplicacién a la camara de vapor, resulta irrelevante si el vapor se suministra a

la camara de vapor de manera continua o a intervalos.

Segun otra forma de realizacion preferida de la invencién, el vapor suministrado por el
generador de vapor se aplica a la cdmara de vapor de manera automatica. De esta forma, la
secuencia del programa de limpieza puede ejecutarse de manera particularmente segura, y

se minimiza el peligro de operaciones erroneas.

7
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De manera preferida, se registra la duracién de la limpieza como tiempo acumulado de
aplicacion del vapor generado por el generador de vapor a la camara de vapor y, al
alcanzarse un tiempo de limpieza predeterminado, se finaliza automaticamente la aplicacion
de vapor a la camara de vapor. De esta forma, se garantiza de manera particularmente
segura que el proceso de limpieza se lleva cabo en suficiente medida. Aqui, puede tanto
emitirse una sefal como desactivarse un dispositivo de sefalizacién para informar al usuario

sobre la finalizacion del proceso de limpieza.

Una estacién de planchado a vapor segun la invencion comprende una plancha a vapor, la
cual comprende una suela de planchado con un dispositivo de calentamiento para calentar
la suela de planchado y una camara de vapor dispuesta encima de la suela de planchado,
donde la suela de planchado presenta una o varias salidas de vapor para la salida de vapor
de la camara de vapor para el tratamiento de un articulo de planchado. La estacion de
planchado a vapor comprende ademas un generador de vapor, asociado a la plancha a
vapor, para suministrar vapor a presion que es introducido en la camara de vapor, una
valvula de vapor para controlar la introduccion del vapor en la camara de vapor, y un
dispositivo de control. Segun la invencion, la estacion de planchado a vapor esta
configurada para la ejecuciéon del procedimiento para limpiar la plancha a vapor descrito
anteriormente. El dispositivo de control esta configurado para la activacion del dispositivo de
calentamiento, del generador de vapor y, en el caso de que el vapor suministrado se aplique
automaticamente a la camara de vapor, de la valvula de vapor, de conformidad con el
procedimiento descrito anteriormente. De esta forma, se puede asegurar una limpieza
eficiente de la plancha a vapor y evitar de manera segura que se produzca una operacion

errénea durante la realizacion de la limpieza.

Preferiblemente, la estacién de planchado a vapor comprende una estacién de vapor,
separada de la plancha a vapor, la cual comprende el generador de vapor y esta conectada
con la plancha a vapor a través de un conducto de vapor. La estaciéon de vapor puede
contener también la valvula de vapor a través de la cual se puede controlar el suministro a la
camara de vapor del vapor proporcionado por el generador de vapor. Asimismo, la estacion
de vapor puede comprender el dispositivo de control. La estacion de vapor puede ademas
estar conectada con la plancha a vapor a través de una o varias lineas eléctricas por medio
de las cuales se suministra a la plancha a vapor energia eléctrica para accionar el
dispositivo de calentamiento de la suela de planchado y/o por medio de las cuales se
pueden transmitir seflales de control, por ejemplo, para accionar la valvula de vapor, de la
plancha a vapor a la estacion de vapor. De esta forma, se consigue una estacion de

planchado a vapor de muy facil manejo, que comprenda la plancha a vapor y la estacion de
8
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vapor, en la cual la plancha a vapor se pueda realizar de manera particularmente ligera y

compacta.
Descripcion breve de los dibujos

Otras configuraciones ventajosas se describen mas detalladamente a continuacion por
medio de un ejemplo de realizacion representado en los dibujos, al cual, no obstante, no

esta restringida la invencién.
Muestran esquematicamente:

Fig. 1 una estacion de planchado a vapor segun un ejemplo de realizacion de la invencion,

en forma esquematica;

Fig. 2 la plancha a vapor de la estacién de planchado a vapor segun la figura 1, en forma

esquematica;

y

Fig. 3 la secuencia del procedimiento segun la invencién de conformidad con un ejemplo de

realizaciéon como diagrama de flujo simplificado.
Descripcion detallada de un ejemplo de realizacion

Una estacion de planchado a vapor 10 segun la invencion comprende una estacion de vapor
11 y una plancha a vapor 20. La plancha a vapor 20 estd conectada con la estacién de
vapor 11 a través de un conducto de vapor realizado como tubo flexible de vapor 21 y a
través de una linea eléctrica 22. La estacion de vapor 11 comprende un generador de vapor,
realizado como caldera de vapor 14, para la generacién de vapor a presion, el cual presenta
un elemento de calentamiento 15 eléctrico para calentar la caldera de vapor 14. A través del
elemento de calentamiento 15 se puede calentar el agua situada en la caldera de vapor 14,
de modo que se puede generar vapor con una presion determinada, donde la presion y la
temperatura se correspondan entre si en el espacio interior de la caldera de vapor 14. La
presion del vapor generado en la caldera de vapor 14 puede ser regulada activandose el
elemento de calentamiento 15 a través de un dispositivo de regulacion no representado. La
caldera de vapor 14 esta conectada con el tubo flexible de vapor 21 a través de una valvula
de vapor 13 realizada como electrovalvula, de forma que, abriendo y cerrando la valvula de
vapor 13, una parte del vapor a presién puede ser conducida de la caldera de vapor 14 a la
plancha a vapor 20 a través del tubo flexible de vapor 21. La estacién de vapor 11 presenta

ademas un sistema de rellenado con un depésito de almacenamiento 16 para llenar la
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caldera de vapor 14 y con una bomba 17, a través de la cual se puede bombear a la caldera
de vapor 14 el agua situada en el depdsito de almacenamiento 16. De esta forma, se puede
asegurar que en todo momento haya suficiente agua en la caldera de vapor 14 para generar
vapor. Ademas, la estacién de vapor 11 comprende un dispositivo de control 12, el cual esta

conectado con la bomba 17 y con la valvula de vapor 13.

La plancha a vapor 20 presenta un elemento de mando en forma de tecla 30, el cual esta
conectado con el dispositivo de control 12 de forma que, accionandose la tecla 30, se puede
abrir la valvula de vapor 13. De esta forma, un usuario puede controlar manualmente el
suministro de vapor de la caldera de vapor 14 a la camara de vapor 3 dispuesta dentro de la
plancha a vapor 20 (véase a continuacién). Con el dispositivo de control 12 también esta
conectado un elemento de mando de la estacidén de vapor 11 realizado como botén giratorio
34, a través del cual se puede ajustar, por ejemplo, la presidn maxima del vapor generable
en la caldera de vapor 14. Adicionalmente, la plancha a vapor 20 presenta otro elemento de
mando realizado como rueda giratoria 35, con la que se puede controlar la temperatura de la

suela de planchado controlandose el dispositivo de calentamiento de la suela de planchado.

Tal y como aparece representado en la figura 2, la plancha a vapor 20 presenta una suela
de planchado 1 plana vy lisa, hecha de aluminio, la cual es apoyada sobre un articulo de
planchado, por ejemplo, un tejido, para alisarlo, y la cual es calentada a través de un
dispositivo de calentamiento eléctrico no representado, por ejemplo, un elemento de
calentamiento eléctrico regulable. La suela de planchado 1 esta dispuesta aislada
térmicamente junto una carcasa 2 de plastico moldeado por inyeccion. Encima de la suela
de planchado 1, y delimitada por ésta hacia abajo, esta dispuesta una camara de vapor 3,
en la que a través del conducto de vapor 21 se puede introducir vapor de la caldera de vapor
14 situada en la estacién de vapor 11 (véase la figura 1). El vapor que se encuentra en la
camara de vapor 3 puede atravesar la suela de planchado 1 a través de multiples salidas de

vapor 4.

Asimismo, la plancha a vapor 20 presenta la tecla 30 para aplicar a la camara de vapor 3 el
vapor suministrado a través del conducto de vapor 21, asi como otro elemento de mando 35
(véase arriba). La tecla 30 esta conectada a través de la linea eléctrica 22 (representada
sélo parcialmente) con el dispositivo de control 12 dispuesto en la estacion de vapor 11, el
cual abre la valvula de vapor 13 como consecuencia de un accionamiento de la tecla 30, o
también de conformidad con una secuencia automatica del programa de limpieza, de forma
que a la camara de vapor 3 llega vapor a través del conducto de vapor 21 proveniente de la

caldera de vapor 14 y sale a través de las salidas de vapor 4. La plancha a vapor 20
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presenta un dispositivo de sefializacion en forma de lampara de sefalizacion 33 que puede
estar realizada como LED (diodo emisor de luz), y la cual se ilumina, por ejemplo, cuando es
necesaria una limpieza como consecuencia del tiempo de utilizacidn acumulado de la

plancha a vapor 20.

En la figura 3 aparece representado un ejemplo de secuencia del procedimiento segun la
invencion. Los simbolos de referencia que se mencionan a continuacion hacen referencia a

las figuras 1y 2.

Para indicar que es necesario efectuar una limpieza, la lampara de sefializacion 33 se
ilumina. Dicha necesidad de limpieza puede determinarse como consecuencia del tiempo de
funcionamiento acumulado de la plancha a vapor 20, por ejemplo, tras cada 50 h de tiempo
de funcionamiento, o como consecuencia de otros parametros, como por ejemplo, de la
cantidad de agua suministrada. El programa de limpieza puede ser iniciado manualmente
accionandose un elemento de mando correspondiente o de manera automatica, es decir, sin
que el usuario efectue ningun accionamiento de un elemento de mando. Tras el inicio del
programa de limpieza, en primer lugar se desconecta automaticamente el dispositivo de
calentamiento de la suela de planchado 1. A continuacién, se activa de manera automatica
el generador de vapor para aumentar la presién del vapor, donde el dispositivo de control 12
ajusta la regulacién del elemento de calentamiento 15 de forma que la presién del vapor sea
maxima o, al menos, se encuentre en un rango superior. Cuando se ha alcanzado una
presion suficientemente elevada, es decir, por ejemplo si la presion del vapor detectable a
través de un sensor de presion o de temperatura ha superado un valor umbral, se abre la
valvula de vapor 13. La apertura de la valvula de vapor 13 puede efectuarse de manera
automatica o manualmente, accionandose la tecla 30. La apertura se efectia manualmente
si se emite una sefal que indica que se ha alcanzado la presién del vapor incrementada.
Segun formas de realizacion no representadas del procedimiento segun la invencion, el
incremento de la presién también puede producirse de manera simultanea o previa a la

desconexion del dispositivo de calentamiento.

La duracion temporal durante la cual la valvula de vapor 13 esta abierta es registrada. Una
vez se ha alcanzado un tiempo de apertura total predeterminable de la valvula de vapor 13,
es decir, tras alcanzarse un tiempo de limpieza predeterminado, puede darse por hecho que
se ha conseguido el efecto de limpieza. La duracion de la limpieza predeterminada puede
ascender, por ejemplo, a aproximadamente 1 minuto. El hecho de que se haya alcanzado el
tiempo de limpieza predeterminado puede indicarse desconectandose de nuevo la [ampara

de senalizacion 33, la cual habia sido encendida para indicar la necesidad de llevar a cabo
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la limpieza. En caso de que la valvula de vapor 13 se haya accionado manualmente, se
informa asi al usuario de que ya no es necesario otro accionamiento de la tecla 30 para esta

limpieza.

A continuacion, se activa el dispositivo de calentamiento de la suela de planchado 1 para
calentarla y evaporar el agua condensada que pueda haber en la camara de vapor 3. Si la
suela de planchado 1 ha alcanzado una temperatura predeterminable, que puede ser una
temperatura maxima de la suela de planchado 1, se espera entonces durante un tiempo de
calentamiento predeterminado. Una vez ha transcurrido dicho tiempo, se finaliza el
programa de limpieza y el dispositivo de calentamiento es desactivado de nuevo o regulado
en una temperatura de la suela de planchado 1 ajustable por el usuario. También se apaga

la lampara de senalizacién 33.

Con el fin de aumentar el efecto de limpieza, puede ser ventajoso que, al introducirse el
vapor en la camara de vapor 3, el usuario sostenga la plancha a vapor 20 sobre un desagle
y la agite hacia un lado y hacia el otro. La necesidad de que esto se realice si la valvula de
vapor 13 se abre automaticamente puede ser indicada también mediante una sefal. Para
eliminar del lado inferior de la suela de planchado 1 restos de los depdsitos de cal
expulsados, también puede preverse que, tras finalizar la limpieza, la suela de planchado 1

sea movida sobre un trozo de tela de algoddén seco.

Las caracteristicas divulgadas en la anterior descripcion, las reivindicaciones, y los dibujos
pueden ser de importancia tanto por separado como en cualquier combinaciéon para la

puesta en practica de la invencion en sus diferentes formas de realizacion.
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Lista de simbolos de referencia

Suela de planchado

Carcasa

Camara de vapor

Salida de vapor

Estacion de planchado a vapor
Estacion de vapor
Dispositivo de control
Valvula de vapor

Caldera de vapor

Elemento de calentamiento
Deposito de almacenamiento
Bomba

Plancha a vapor

Tubo flexible de vapor

Linea eléctrica

Tecla

Lampara de sefializacion
Botdn giratorio

Rueda giratoria
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REIVINDICACIONES

Procedimiento para limpiar una plancha a vapor (20), la cual comprende una suela
de planchado (1) con un dispositivo de calentamiento para calentar la suela de
planchado (1) y una camara de vapor (3) dispuesta encima de la suela de planchado
(1), donde la suela de planchado (1) presenta una o varias salidas de vapor (4) para
la salida de vapor de la camara de vapor (3) para el tratamiento de un articulo de
planchado, y donde a la plancha a vapor (20) esta asociado un generador de vapor
para suministrar vapor a presion que es introducido en la camara de vapor (3),
caracterizado porque, tras el inicio de un programa de limpieza, el dispositivo de
calentamiento es desconectado automaticamente o la potencia del dispositivo de
calentamiento es reducida automaticamente, de tal forma que, tras el inicio del
programa de limpieza, la presién del vapor suministrado y/o la cantidad de vapor
aumenta automaticamente tras, de manera simultanea a, o antes de la desconexién
o reduccion de la potencia del dispositivo de calentamiento, de modo que a la
camara de vapor (3) se le aplica el vapor suministrado a mayor presion y/o la mayor

cantidad de vapor.

Procedimiento segun la reivindicacion 1, caracterizado porque, una vez ha
finalizado la aplicacion de vapor a la camara vapor (3), el dispositivo de
calentamiento es activado automaticamente, es decir, se incrementa la potencia del

dispositivo de calentamiento.

Procedimiento segun la reivindicacién 1 6 2, caracterizado porque el inicio del

programa de limpieza es activable manualmente.

Procedimiento segun la reivindicacién 1 6 2, caracterizado porque el inicio del
programa de limpieza se activa automaticamente como consecuencia de una sefal

de limpieza dependiente del funcionamiento de la plancha a vapor (20).
Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque la

aplicacion a la camara de vapor (3) del vapor suministrado por el generador de vapor

es activable manualmente.
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Procedimiento segun la reivindicacion 5, caracterizado porque se registra la
duracién de la limpieza vy, al alcanzarse un tiempo de limpieza predeterminado, se

genera una sefal perceptible por el usuario.

Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque la
aplicacioén a la camara de vapor (3) del vapor generado por el generador de vapor se

realiza de manera automatica.

Procedimiento segun la reivindicacion 7, caracterizado porque se registra la
duracion de la limpieza y, al alcanzarse un tiempo de limpieza predeterminado, se

finaliza automaticamente la aplicacion de vapor a la camara de vapor (3).

Estacion de planchado a vapor (10) que comprende una plancha a vapor (20), la cual
comprende una suela de planchado (1) con un dispositivo de calentamiento para
calentar la suela de planchado (1) y una cadmara de vapor (3) dispuesta encima de la
suela de planchado (1), donde la suela de planchado (1) presenta una o varias
salidas de vapor (4) para la salida de vapor de la camara de vapor (3) para el
tratamiento de un articulo de planchado, un generador de vapor, asociado a la
plancha a vapor (20), para suministrar vapor a presién que es introducido en la
camara de vapor (3), una valvula de vapor (13) para controlar la introduccién del
vapor en la camara de vapor (3), y un dispositivo de control (12), caracterizado
porque la estacion de planchado a vapor (10) esta configurada para la ejecucién del
procedimiento para limpiar la plancha a vapor (20) segun una de las reivindicaciones
1a8.

Estacion de planchado a vapor (10) segun la reivindicacion 9, caracterizada porque
la estacion de planchado a vapor (10) comprende una estacion de vapor (11),
separada de la plancha a vapor (20), la cual comprende el generador de vapor y esta

conectada con la plancha a vapor (20) a través de un conducto de vapor (21).
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201430996

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 US 3823498 A (DAVIDSON W) 16.07.1974
D02 WO 2012085746 Al (KONINKL PHILIPS ELECTRONICS NV et al.) 28.06.2012
D03 EP 0459559 A1 (NIDASRL) 04.12.1991

2. Declaracién motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

La invencion tiene por objeto un procedimiento para limpiar una plancha a vapor, asi como una estacion de planchado
que esta configurada para la ejecucion del mismo. El procedimiento incluye un aumento de la presion o cantidad de
vapor suministrado hacia la suela de planchado que incorpora la plancha (elimindndose asi restos como por ejemplo
depdsitos de cal), asi como una etapa de desconexion o reduccion de la potencia del dispositivo de calentamiento de la
suela. La solicitud consta de 10 reivindicaciones, estando las 8 primeras dedicadas al procedimiento y las dos Ultimas a
la estacién de planchado.

De los documentos citados en el Informe del Estado de la Técnica, se considera el mas proximo a la invencion la patente
US3823498 (D01). Este documento por si mismo afectaria al requisito de actividad inventiva de las reivindicaciones 1, 3-
8; y, en combinacién con el documento W02012085746 (D02) afectaria ademds a las reivindicaciones 9 y 10, tal como
se explica a continuacion:

Reivindicacion 1

El documento D01 describe una plancha a vapor, junto con un procedimiento de limpieza de la misma, la cual comprende
una suela de planchado (10, las referencias entre paréntesis se refieren a DO1) con un dispositivo de calentamiento (18)
para calentar la suela y una camara de vapor (34) dispuesta encima de la suela de planchado (10), de forma que la suela
de planchado presenta una o varias salidas de vapor (12) para la salida de vapor de la caAmara de vapor (34) para el
tratamiento de un articulo de planchado, y donde la plancha a vapor cuenta con un generador de vapor (24) para
suministrar vapor a presion que es introducido en la camara a vapor (34); donde, tras el inicio de un programa de
limpieza, la cantidad de vapor aumenta de forma inmediata, de manera que a la cadmara de vapor (34) se suministra
mayor cantidad de vapor (ver columna 2, linea 23 - columna 4, linea 59; figuras 1 y 2). El hecho de que adicionalmente
se reduzca la potencia del dispositivo de calentamiento no supone una caracteristica que provogque un efecto técnico
sorprendente, ya que es independiente del efecto de limpieza provocado por el aumento de vapor; ademas dicha
reduccion de la potencia puede realizarse tras, de manera simultanea, o antes del aumento de vapor.

Para el experto en la materia, resultaria evidente desarrollar un procedimiento de limpieza como el reivindicado,
partiendo del documento DO1. Por tanto la reivindicacion primera no cumpliria el requisito de actividad inventiva (Art. 8.1,
LP).

Reivindicaciones 3 a 8

Las reivindicaciones 3 a 8, tomadas como directamente dependientes de la primera reivindicacién, comprenden
caracteristicas que no aportan el grado de actividad inventiva necesario frente al estado de la técnica anterior. Como por
ejemplo seria el hecho de activar el método de limpieza, o una parte de él como la aplicacion del vapor, de forma manual
0 automatica.

Es por ello que las reivindicaciones 3 a 8 no cumplirian con el requisito de actividad inventiva (Art. 8.1, LP).

Por otra parte, el documento EP0459559 (D03) también describe una plancha a vapor que prevé un método de auto-
limpieza, para eliminar restos de cal en los orificios de la suela, el cual se basa en el aumento brusco de la cantidad de
vapor generado. Este documento por si mismo también afectaria al requisito de actividad inventiva de las
reivindicaciones 1, 3-8.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201430996

Reivindicaciones 9y 10

El objeto definido por las reivindicaciones 9 y 10, considerando que aplica un procedimiento de limpieza segun la
reivindicaciéon primera, se diferencia del dispositivo divulgado en DO1 en que en lugar de una plancha consiste en una
estacion de planchado, que puede tener un suministro de vapor independiente a la propia plancha (reivindicacion 10).

Sin embargo, el documento D02 (ver descripcion, figura 1) ya divulga una estacion de planchado que ademas incorpora
una estacion de vapor separada de la propia plancha y conectada con ella a través de un conducto de vapor. Dado que
el efecto técnico provocado por el procedimiento de limpieza, que se basa en el aumento de la cantidad de vapor
suministrado, es independiente del origen de dicho vapor, seria evidente para el experto en la materia incorporar un
método similar al descrito en D01 en el dispositivo divulgado en D02.

Por lo tanto, a la vista de los documentos D01 y D02, las reivindicaciones 9 y 10 carecerian de actividad inventiva (Art.
8.1, LP).

Reivindicacion 2

Finalmente, la reivindicacién 2 detalla el paso adicional de aumentar la potencia del dispositivo de calentamiento una vez
finalizada la aplicacion de vapor. Esto implicaria, en combinacion con los pasos definidos en la primera reivindicacion,
gue existe una disminucion de la potencia previa al suministro de vapor junto con un aumento posterior, lo cual se
diferencia sustancialmente del método divulgado en DO1.

No se ha encontrado en el estado de la técnica anterior a la fecha de solicitud ningin documento que divulgue las
caracteristicas reivindicadas, ni tampoco dichas caracteristicas resultan evidentes para el experto en la materia partiendo
de los documentos conocidos. Por consiguiente, se considera que dichas reivindicaciones cumplirian los requisitos de
novedad y de actividad inventiva (Arts. 6 y 8 LP).
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