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DESCRIPCION
Composicion limpiadora de superficies duras acida liquida
Campo técnico

La presente invencion se refiere a composiciones liquidas para limpiar superficies duras. De forma mas
especifica, la presente invencion se refiere a composiciones liquidas que proporcionan una capacidad de
eliminacion de depdsitos calcareos mejorada y que, al mismo tiempo, son seguras para la superficie tratada.

Antecedentes de la invencion

Se han descrito en la técnica composiciones liquidas para la limpieza de superficies duras. La mayor parte de los objetivos
para tales composiciones han sido proporcionar capacidades de limpieza destacadas en una diversidad de manchas y
superficies y, mas particularmente, proporcionar una capacidad mejorada para la eliminacién de depdsitos calcareos.

El agua corriente contiene una cierta cantidad de iones disueltos que, durante la evaporacién del agua, se
depositan eventualmente como sales tales como carbonato célcico en las superficies duras que a menudo estan
en contacto con el agua, confiriendo un aspecto antiestético a las superficies. Este fenédmeno de formacién y
deposicion de cal es mas agudo incluso en lugares donde el agua es especialmente dura.

Se conoce el uso de composiciones acidas para limpiar superficies duras y que tales formulaciones muestran una
buena capacidad limpiadora global y una buena capacidad de eliminacion de depdsitos calcareos.

Sin embargo, existen algunas limitaciones respecto a la comodidad de uso de las composiciones &cidas utilizadas
como limpiador de superficies duras. De hecho, se sabe que algunas superficies duras, tales como el esmalte y
algunos metales, p. €j., el acero inoxidable y el aluminio, son sensibles a los &cidos y pueden verse seriamente
danadas por las composiciones acidas utilizadas para limpiar dichas superficies.

Por lo tanto, existe una necesidad constante de desarrollar composiciones limpiadoras que tengan una capacidad
limpiadora mejorada, sobre todo para suciedades de espuma de jab6n grasienta y que, al mismo tiempo, tengan
una excelente capacidad de eliminacion de depésitos calcareos, sin dafar la superficie dura tratada.

Es por ello el objetivo de la presente invencién proporcionar composiciones que se adapten bien para tratar
superficies delicadas transmitiendo también una capacidad limpiadora mejorada, especialmente en suciedades de
espuma de jabén grasienta.

Se ha descubierto ahora de forma sorprendente que el objetivo anterior se satisface proporcionando una
composicion liquida que tiene un pH de 3 a 4 y que comprende un agente acido monoprético que tiene un pKa de 4
a 5. Es también una caracteristica esencial de esta composicion el hecho de que contiene una fuente de alcalinidad.

De hecho, la composicion de la presente invencién proporciona una buena capacidad limpiadora, especialmente
una capacidad de eliminacion de depdsitos calcareos mejorada, cuando se aplica a superficies duras sin dafar la
superficie tratada. Por lo tanto, es una ventaja de la presente invencién el que proporcione una capacidad
limpiadora mejorada, sobre todo para suciedades de espuma de jabdn grasienta y depdsitos calcareos, siendo al
mismo tiempo segura para superficies duras, especialmente para las superficies delicadas.

De hecho, una ventaja de la presente invencién es que las composiciones liquidas muestran una buena
capacidad de eliminacién de manchas y suciedad para diversos tipos de manchas y suciedad, especialmente:
manchas de grasa, p. €j., espuma de jabon grasienta, depodsitos calcareos, moho y otras manchas dificiles
presentes en superficies. Especialmente, la composicion es segura para dichas superficies, al tiempo que
muestra una buena capacidad limpiadora para manchas que contienen cal.

Otra ventaja de la presente invencidén es que la composicidon es segura para la persona que la utiliza, es decir,
dicha composicion no es excesivamente agresiva para la piel humana.

De forma ventajosa, la composicién de la presente invencién puede utilizarse en diversas superficies duras
delicadas. Superficies delicadas son, por ejemplo, las de linéleo, plastico, madera plastificada, metal, esmalte o
superficies barnizadas. Las superficies de esmalte y plastico pueden encontrarse en diversos sitios, p. €j., en las
casas: en cocinas (fregaderos y similares); en bafos (baferas, lavabos, baldosas de la ducha, superficies de
esmalte de los barios y similares).... La composicién de la presente invencion también puede utilizarse para limpiar
superficies duras hechas con diferentes materiales como baldosas de cerdmica vidriada y no vidriada, acero
inoxidable, Inox®, Formica®, aluminio, vinilo, vinilo sin cera, linéleo, melamina, todos los plasticos y madera
plastificada. La composicion de la presente invencion se utiliza de forma ventajosa en superficies duras delicadas,
mas preferiblemente sobre esmalte, acero inoxidable y/o aluminio.
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Otro objeto de la presente invencién es proporcionar un proceso para limpiar superficies duras, mas especificamente
superficies duras delicadas, con la composicion de la presente invencion. El proceso de la presente invencién proporciona
una excelente capacidad frente a los depdsitos calcareos y es segura al mismo tiempo para la superficie tratada,
mostrando ademas una capacidad limpiadora mejorada, sobre todo para suciedades de espuma de jabdn grasienta.
Técnica anterior

Los siguientes documentos son representativos del estado de la técnica disponible en cuanto a composiciones
limpiadoras para superficies duras liquidas.

El documento WO 99/32596 describe una composicion que contiene agente blanqueante clorado &cido
estabilizado y esta composicion es util para la eliminacion de depdsitos calcareos para superficies duras.

El documento WO 2001/057174 se refiere a una composicién limpiadora y desinfectante de superficies duras
acuosa que comprende un componente secuestrante de acidos y una mezcla de disolvente hidréfobo e hidrofilo.

El documento US-6.648.983 se refiere a un proceso de limpieza de superficies esmaltadas.

El documento US-4.501.680 se refiere al uso de acido glutarico en una composicion detergente.

Sumario de la invencién

La presente comprende una composicion limpiadora liquida para superficies duras segun la reivindicacién 1. La
presente invencién también comprende un proceso de tratamiento de superficies duras, preferiblemente
superficies duras delicadas, aplicando dicha composicién sobre dicha superficie dura y el uso de dicha
composicion para limpiar superficies duras sin agredir dicha superficie.

Descripcion detallada de la invencion

El objetivo de la presente invencidn es proporcionar una composicién adecuada para tratar superficies duras, mas
especialmente, para eliminar depédsitos calcareos de una superficie dura, que presenta una excelente capacidad

limpiadora y que al mismo tiempo es segura para la supetficie dura tratada.

La composicién limpiadora liquida de superficies duras

Las composiciones segun la presente invencién estan disefiadas como limpiadoras de superficies duras,
preferiblemente como limpiadoras de superficies duras para superficies delicadas.

Las composiciones liquidas segun la presente invencién son preferiblemente composiciones acuosas. Por
consiguiente, éstas pueden comprender de 50% a 99%, preferiblemente de 75% a 95% y, mas preferiblemente,
de 80% a 95% en peso de la composicién total de agua.

Una caracteristica esencial de la presente invencion, es que las composiciones liquidas de la presente invencion
son acidas y tienen un pH comprendido entre 3 y 4, preferiblemente de 3,1 a 3,9, mas preferiblemente de 3,2 a
3,9, aun mas preferiblemente de 3,5 a 4,0 y, con maxima preferencia, de 3,6 a 3,9.

El pH de las composiciones limpiadoras de la presente invencion, medido a 25 °C, es al menos 3, con el siguiente
orden de preferencia ascendente: 3,1, 3,2, 3,3, 3,4, 6 3,5. El pH de las composiciones limpiadoras de la presente
invencion, medido a 25 °C, no es superior a 4, preferiblemente con el siguiente orden de preferencia ascendente:
4,3,9, 3,8,3,706 3,6.

De hecho, el solicitante ha descubierto que mediante el uso de una composicion que tiene un pH comprendido
entre 3 y 4, el pH de dichas composiciones esta en un intervalo 6ptimo para conseguir una buena capacidad
limpiadora a la vez que sigue siendo seguro para la superficie dura tratada. De hecho, una composiciéon que tenga
un pH inferior a 3 no sera segura para la superficie dura tratada y una composiciéon que tenga un pH superior a 4
no sera lo suficientemente eficaz en términos de limpieza de la superficie dura.

Por lo tanto, las composiciones de la presente invencion tienen una excelente capacidad limpiadora para
superficies duras sin dejar de ser seguras para dicha superficie dura. Es mas, las composiciones de la presente
invencion proporcionan una excelente eliminacion de depdsitos calcareos sin dejar de ser seguras para
superficies duras como, por ejemplo, esmalte, acero inoxidable, aluminio, etc.

Por “segura para superficies duras” se quiere decir en la presente memoria que las composiciones, tal como se describen
en la presente memoria, impiden o al menos reducen los dafios causados a las superficies duras tratadas con las mismas
en comparacion con otras composiciones acidas, especialmente composiciones acidas que tienen un pH inferior a 3.
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Se cree que el dano al esmalte vitreo o0 a otras superficies ceramicas puede estar causado por intercambios de
iones entre los iones de metal en la red de esmalte y los iones de hidrégeno presentes en las composiciones
acidas. Cuanto menor es el pH, mayor es la velocidad de corrosion. Se cree que los iones penetran en las capas
superficiales de la red cristalina de esmalte o de otras superficies ceramicas y se dispersan en ella. El resultado
de dicho reemplazo es que la superficie de esmalte deja de ser lisa y por consiguiente lustrosa, es decir, brillante.
El consumidor percibe dicha pérdida como un dafo causado en las superficies duras.

El agente acido, segun la presente invencién, es un acido débil. El &cido débil se caracteriza por una constante de
disociacion acida, Ka, que es una constante de equilibrio para la disociacién de un &cido débil, siendo el pKa igual
al opuesto del logaritmo decimal de Ka.

El agente &cido es un acido monoproético. Los acidos polipréticos se pueden disociar en mas de un proton, tienen
varias constantes de disociacién y por lo tanto varios pKa, que vienen denotados como pKays, para el primer pKa,
y pKay, etc., para las constantes de disociacion de los protones sucesivos. Generalmente se cumple que los
valores de pK sucesivos aumentan.

Como ingrediente esencial, la composicion, segun la presente invencién, es decir, con un pH comprendido entre 3
y 4, se obtiene utilizando un agente acido monoprético que tiene un pKa comprendido entre 4 y 5.

Dicho agente acido monoprético tiene un pKa comprendido entre 4,0 y 5,0; preferiblemente comprendido entre
4,3 y 5; mas preferiblemente comprendido entre 4,5 y 5, ain mas preferiblemente entre 4,7 y 4,9.

El agente acido comprende un acido monoprotico que tiene un pKa comprendida entre 4 y 5.

De forma tipica, las composiciones de la presente invencién pueden comprender de 0,1% a 25%, preferiblemente de
1% a 20% y mas preferiblemente de 3% a 15%, en peso de la composicién total de dicho agente acido monoprético.

El solicitante ha descubierto que mediante el uso de un agente acido que tiene un pKa comprendido entre 4 y 6
en una composicion que tiene un pH comprendido entre 3 y 4, el pKa de dicho agente acido esta en un intervalo
Optimo para conseguir una buena capacidad limpiadora a la vez que sigue siendo seguro para la superficie dura
tratada. De hecho, un agente acido que tiene un pKa superior a 6 o inferior a 4 no sera lo suficientemente eficaz
en términos de limpieza de superficies duras cuando se utilice una composicién que tiene un pH de 3 a 4.

Por lo tanto, se ha descubierto de forma sorprendente que las composiciones limpiadoras liquidas que tienen un
pH comprendido entre 3 y 4 y que comprenden el agente acido segun la presente invencién proporcionan una
capacidad limpiadora mejorada, més especialmente una capacidad limpiadora de depdésitos calcareos mejorada,
en comparacion con la capacidad limpiadora obtenida con las mismas composiciones pero con otro agente acido.

De hecho, las composiciones limpiadoras liquidas que tienen un pH de 3 a 4 y que comprenden el agente acido
segln la presente invenciéon son seguras para la superficie tratada, en comparacién con la seguridad obtenida
con las mismas composiciones pero con otro agente acido.

Es maés, las composiciones limpiadoras liquidas que comprenden el agente acido segun la presente invencion y
que tienen un pH comprendido entre 3 y 4 proporcionan una capacidad limpiadora mejorada, mas especialmente
una capacidad limpiadora de depoésitos calcareos mejorada, manteniendo al mismo tiempo una seguridad
excelente para la superficie dura tratada en comparacion con la capacidad limpiadora y con la seguridad
obtenidas con las mismas composiciones pero a pH diferente.

Esta capacidad limpiadora inesperada en combinacién con el excelente perfil de seguridad se obtiene con la
composicion segun la presente invencion, es decir, con una composicion limpiadora liquida que tiene un pH de 3
a 4, que comprende un agente &cido que tiene un pKa comprendido entre 4 y 5.

Los agentes &cidos monopréticos adecuados que tienen un pKa comprendido entre 4 y 5, son preferiblemente
agentes &cidos solubles en agua.

Ejemplos de agentes &cidos son: &cido acético, acido acrilico, acido ascorbico, acido glutarico, acido adipamico, acido
adipico, acido anisilpropidnico, acido barbitdrico, acido butirico, &cido caproico, acido b-clorobutirico, acido g-
clorobutirico, acido clorocinamico, acido cinamico, acido croténico, acido glutaramico, acido heptanoico, acido
hexanoico, acido hidroxibutirico, acido b-hidroxipropiénico, acido mesitilénico, acido metilcinamico, acido metilglutarico,
acido metilsuccinico, acido octanoico, acido pimélico, acido propidnico, acido subérico, &cido succinico y acido valérico;
acido nonanoico, &cido trimetilacético, &cido vinilacético, &cido tetrabdrico, acido anisico, acido galico, acido m-
aminobenzoico, acido p-aminobenzoico, acido benzoico, acido m-brombenzoico, acido m-clorofenilacético, acido p-
clorofenolacético, acido b-(o-clorofenil)propidnico, acido b-(m-clorofenil)propionico, acido b-(p-clorofenil)propidnico,
acido 3,4-dihidroxibenzoico, acido 3,5-dihidroxibenzoico, 2,4-dinitrofenol, 3,6-dinitrofenol, acido etilfenilacético, acido
etilbenzoico, acido hexahidrobenzoico, acido m-hidroxibenzoico, acido p-hidroxibenzoico, acido b-naftoico, acido o-b-
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nitrofenilpropidnico, acido p-b-nitrofenilpropidnico, acido fenilacético, acido g-fenilbutirico, a-fenilpropidnico, acido b-
fenilpropidnico, acido m-toluico y acido p-toluico; isopropilbenzoico, matilamino benzoico y mezclas de los mismos.

En una realizacion ain mas preferida de la presente invencién, el agente acido se selecciona del grupo que
consiste en acido acético, acido propidnico o mezclas de los mismos.

En una realizacion muy preferida de la presente invencion, el agente &cido es acido acético.

Otra caracteristica esencial de la presente invencién es que la composicion se obtiene con el uso de una fuente
de alcalinidad. La fuente de alcalinidad se utiliza en la presente invencién para ajustar la composicién a un pH
comprendido entre 3 y 4.

Preferiblemente, una condicién de la presente invencion es que las composiciones no contienen, como fuente de
alcalinidad, carbonato de magnesio o carbonato de calcio. De hecho, una caracteristica esencial de la presente
invencion es que la fuente de alcalinidad no debe crearse durante el uso de la composicién, sino que debe
anadirse a la composicion de forma previa.

De hecho, el carbonato de magnesio o el carbonato de calcio no son parte de la fuente de alcalinidad segun la
presente invencién, ya que dichos componentes pueden crearse debido al contacto de una composicion acida con
depdsitos calcareos constituidos de CaCOz y de MgCOQOs.

Son fuentes de alcalinidad para su uso en la presente invencién los alcalis causticos como, por ejemplo, hidroxido sédico,
hidroxido de potasio y/o hidréxido de litio, y/o los éxidos de metales alcalinos tales como el éxido de sodio y/o potasio o
mezclas de los mismos y/o carbonatos o bicarbonatos de metales alcalinos tales como carbonato/bicarbonato de sodio o
potasio. Otras bases adecuadas incluyen amoniaco, carbonato de amonio e hidrogenocarbonato, base de colina, etc.
Preferiblemente, la fuente de alcalinidad es hidréxido sédico o hidréxido de potasio, preferiblemente hidroxido de potasio.

La fuente de alcalinidad estara presente en la composicién de la presente invencién en una cantidad necesaria
para rebajar el pH hasta el valor deseado, es decir, hasta un pH de entre 3 y 4.

De forma tipica la cantidad de fuente de alcalinidad es de 0,001% a 20% en peso, preferiblemente de 0,01% a
10% y, mas preferiblemente, de 0,1% a 2% en peso de la composicion.

La cantidad de fuente de alcalinidad depende de la cantidad de acido utilizado. Por ejemplo, cuando se utiliza
acido acético en el intervalo comprendido entre 0,1% y 20%, la cantidad de hidréxido sodico estara comprendida
entre 0,004% hasta 1,5%.

Tensioactivos

Las composiciones seguin la presente invencion se obtienen con el uso de un sistema tensioactivo como
ingrediente esencial.

En la composicion de la presente invencion pueden utilizarse todas las clases de tensioactivos. El sistema
tensioactivo segun se describe en la presente memoria comprende tensioactivos no idnicos, aniénicos, cationicos,
anfoéteros o tensioactivos de ion hibrido o una mezcla de los mismos.

Por tanto, las composiciones de la presente invencion comprenden hasta 30%, preferiblemente de 0,1% a 20%, mas
preferiblemente de 1% a 10% y, con maxima preferencia, de 1% a 5%, en peso de la composicién total de un
sistema de tensioactivos.

Los tensioactivos catidnicos adecuados para su uso en la presente invencion incluyen derivados de amonio
cuaternario y compuestos de fosfonio, imidazolio y sulfonio. Los tensioactivos catidnicos preferidos de uso en la
presente invencion son compuestos de amonio cuaternario, en los que uno o dos de los grupos hidrocarburo unidos
al nitrégeno son un grupo alquilo saturado lineal o ramificado de 6 a 30 atomos de carbono, preferiblemente de 10 a
25 atomos de carbono y mas preferiblemente de 12 a 20 atomos de carbono, y en los que los otros grupos
hidrocarburo (es decir, tres cuando un grupo hidrocarburo es un grupo hidrocarburo de cadena larga como se ha
indicado con anterioridad en la presente memoria, o dos cuando dos grupos hidrocarburo son grupos hidrocarburo
de cadena larga como se ha indicado con anterioridad en la presente memoria) unidos al nitrégeno son
independientemente unos de otros cadenas alquilicas sustituidas o no sustituidas, lineales o ramificadas de 1 a 4
atomos de carbono, preferiblemente de 1 a 3 atomos de carbono, y mas preferiblemente son grupos metilo.

En la realizacion preferida de la presente invencion en la que se utilizan sales persulfato o mezclas de las mismas como
fuente de oxigeno activo, el compuesto de amonio cuaternario es preferiblemente un compuesto de amonio cuaternario
que no es cloruro ni halégeno. El contraién utilizado en dichos compuestos de amonio cuaternario es compatible con
cualquier fuente de oxigeno activo y se selecciona del grupo de metilsulfato o metilsulfonato, y similares.
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Especialmente preferidos para usar en las composiciones de la presente invencion son los compuestos de trimetil
amonio cuaternario como trimetilsulfato de miristilo, trimetilsulfato de cetilo y/o trimetilsulfato de sebo. Dichos
compuestos de trimetil amonio cuaternario son comercializados por Hoechst, o por Albright & Wilson con el
nombre comercial EMPIGEN CM®.

Los tensioactivos anféteros adecuados para usar en las composiciones segun la presente invencién incluyen éxidos de
amina que tienen la siguiente férmula R1R2RsNO, en donde cada R, Rz y Rs es, independientemente entre si, un grupo
alquilo saturado sustituido o no sustituido, lineal o ramificado de 1 a 30 atomos de carbono, preferiblemente de 6 a 30
atomos de carbono, més preferiblemente de 10 a 20 atomos de carbono y con maxima preferencia de 8 a 18 atomos de
carbono. Los 6xidos de amina adecuados de uso en la presente invencion son preferiblemente compatibles con una
fuente de oxigeno activo. Los 6xidos de amina preferidos de uso en la presente invencién son, por ejemplo, mezclas
naturales de éxidos de amina Cg-C1g y los éxidos de amina C12-C1¢ comercializados por Hoechst.

Los 6xidos de amina de cadena corta adecuados para su uso segun la presente invencién son los 6xidos de
amina que tienen la formula R'R®R®NO en donde R1 es un grupo alquilo de Cg a C1o, preferiblemente un grupo
alquilo de Cs a Cip y en donde R? y R® son, independientemente entre si, grupos alquilo sustituidos o no
sustituidos, lineales o ramificados de 1 a 4 atomos de carbono, preferiblemente de 1 a 3 atomos de carbono v,
mas preferiblemente, son grupos metilo. R1 puede ser un grupo alquilo saturado lineal o ramificado. Los 6xidos
de amina de cadena corta adecuados de uso en la presente invencion son preferiblemente compatibles con
cualquier fuente de oxigeno activo. Los 6xidos de amina de cadena corta preferidos de uso en la presente
invencion son, por ejemplo, mezclas naturales de 6xidos de amina Cg-C1o comercializados por Hoechst.

Los tensioactivos no idnicos adecuados para su uso en la presente invencién son tensioactivos no iénicos de tipo alcohol
graso alcoxilado que pueden prepararse facilmente mediante procesos de condensacion bien conocidos en la técnica. De
hecho, una gran variedad de estos alcoholes grasos alcoxilados se encuentran en el mercado y tienen valores HLB muy
diferentes. Los valores HLB de dichos tensioactivos no idnicos alcoxilados dependen basicamente de la longitud de la
cadena del alcohol graso, el tipo de alcoxilacién y el grado de alcoxilacion. Los tensioactivos no idnicos hidréfilos tienden a
tener un alto grado de alcoxilacién y un alcohol graso de cadena corta, mientras que los tensioactivos hidréfobos tienden a
tener un bajo grado de alcoxilacién y un alcohol graso de cadena larga. Existen catalogos de tensioactivos con una serie
de tensioactivos, incluidos los tensioactivos no iénicos, junto con sus respectivos valores HLB.

Por tanto, alcoholes alcoxilados preferidos para su uso en la presente invencién son tensioactivos no iénicos segun la
férmula RO(E)e(P),H, donde R es una cadena hidrocarbonada de 2 a 24 atomos de carbono, E es 6xido de etileno y P es
6xido de propileno, y tanto e como p, que representan respectivamente el grado medio de etoxilacién y propoxilacién, son
de 0 a 24. El resto hidréfobo del compuesto no idnico puede ser un alcohol primario o secundario, lineal o ramificado que
tiene de 8 a 24 atomos de carbono. Tensioactivos no iénicos preferidos para su uso en las composiciones segun la
invencion son los productos de condensacion de éxido de etileno con alcoholes que tienen una cadena alquilica lineal, que
tiene de 6 a 22 atomos de carbono, en donde el grado de etoxilacién es de 1 a 15, preferiblemente de 5 a 12. Dichos
tensioactivos no i6nicos adecuados son comercializados por Shell, o con el nombre comercial Neodol® o, por ejemplo, con
el nombre comercial Dobanol®. Se prefieren estos tensioactivos no idnicos porque se ha encontrado que permiten
formular un producto estable sin necesidad de afiadir estabilizantes o hidrétropos. Cuando se utilizan otro tensioactivos no
idnicos puede ser necesario agregar hidrétropos tales como cumeno sulfonato o disolventes tales como butildiglicoléter.

Otros tensioactivos anidnicos adecuados son los alquil-difenil-éter-sulfonatos y los alquil-carboxilatos. Otros tensioactivos
anionicos adecuados en la presente invencion incluyen sales o acidos hidrosolubles de férmula ROSOsM en donde R es
preferiblemente un hidrocarbilo C+o-C24, preferiblemente un alquilo o hidroxialquilo que tiene un componente alquilo Cio-
Cz0, més preferiblemente un alquilo o hidroxialquilo C1>-C1g y M es H o un catién, p. €j., un catién de metal alcalino (p. €j.,
sodio, potasio, litio), o cationes amonio o amonio sustituido (p. €j., cationes metilamonio, dimetilamonio y trimetilamonio y
amonio cuaternario tales como cationes tetrametil-amonio y dimetil piperdinio y cationes amonio cuaternario derivados de
alquilamina tales como etilamina, dietilamina, trietilamina, y mezclas de los mismos, y similares).

También se pueden utilizar en la presente invencion otros tensioactivos aniénicos utiles para fines detergentes.
Estos pueden incluir sales (incluidas, por ejemplo, sales de sodio, potasio, amonio y amonio sustituido como sales
de monoetanolamina, dietanolamina y ftrietanolamina) de jabon, alquilbencenosulfonatos Cg-Cz lineales,
alcanosulfonatos Cs-C2 primarios o secundarios, olefinsulfonatos Cs-Cgo, &cidos policarboxilicos sulfonados
preparados mediante sulfonaciéon del producto pirolizado de citratos de metales alcalinotérreos, p. €j., como se
describe en la patente GB-1.082.179, alquilpoliglicolétersulfatos Cgs-C24 (que contienen hasta 10 moles de éxido de
etileno); alquil éster sulfonatos como los metil éster sulfonatos Ci4-16; l0s acil glicerol sulfonatos, los oleil glicerol
sulfatos de acido graso, los alquil fenol éter sulfatos de 6xido de etileno, los sulfonatos de parafina, los alquilfosfatos,
los isetionatos como los acil isetionatos, los N-acil tauratos, los alquilsuccinamatos y los sulfosuccinatos, los
monoésteres de sulfosuccinato (especialmente los monoésteres C12-C1g saturados e insaturados), los diésteres de
sulfosuccinato (especialmente los diésteres Ce-C14 saturados e insaturados), los acilsarcosinatos, los sulfatos de
alquilpolisacaridos como los sulfatos de alquilpoliglucésido (los compuestos no i6nicos no sulfatados se describen
mas adelante), los sulfatos de alquilo primarios ramificados, los alquil polietoxi carboxilatos como los de férmula
RO(CH2CH20)xCH2COO'M* en donde R es un alquilo Cs-Ca22, k s un niimero entero de 0 a 10, y M es un catién
formador de sal soluble. También son adecuados &cidos resinicos y acidos resinicos hidrogenados tales como
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colofonia, colofonia hidrogenada, y acidos resinicos y acidos resinicos hidrogenados presentes en o derivados de
aceite de coniferas. Otros ejemplos se describen en “Surface Active Agents and Detergents” (Vol. | y Il de Schwartz,
Perry y Berch). Una diversidad de tensioactivos de este tipo se describe generalmente también en US-3.929.678,
concedida el 30 de diciembre de 1975 a Laughlin y col. en la columna 23, linea 58 hasta la columna 29, linea 23.

Los tensioactivos anidnicos preferidos para usar en las composiciones de la presente invencién son los
alquilbenceno sulfonatos, alquilsulfatos, alquilsulfatos alcoxilados, y mezclas de los mismos.

Ingredientes opcionales

Las composiciones segun la presente invencidbn pueden comprender diferentes ingredientes opcionales
dependiendo de la ventaja técnica que se pretenda obtener y de la superficie tratada.

Ingredientes opcionales adecuados para su uso en la presente invencion incluyen agentes quelantes, homopolimero o
copolimero de vinilpirrolidona, polimeros modificadores de la superficie, polimero de silicona, polimero polisacarido,
inactivadores de radicales, perfumes, disolventes, aditivos reforzantes de la detergencia, tampones, hidrétropos,
colorantes, estabilizantes, blanqueadores, activadores de blanqueadores, reguladores de las jabonaduras como por
ejemplo &cidos grasos, enzimas, suspensores de suciedad, agentes de transferencia de tinte, abrillantadores, agentes
antipolvo, dispersantes, inhibidores de transferencia de tinte, pigmentos, &lcali caustico, tintes.

Las composiciones segun la presente invencion pueden también comprender un &cido adicional que tenga un
valor de pKa comprendido entre 3 y 4. Los ejemplos de acidos adicionales adecuados se seleccionan del grupo
que consiste en acido lactico, acido férmico, por ejemplo.

Disolvente

Las composiciones de la presente invencion también pueden comprender, como ingrediente opcional muy
preferido, un disolvente.

En la presente invencion los disolventes son deseados porque contribuyen a la capacidad limpiadora de las
suciedades grasientas de la composicién de la presente invencion.

Disolventes adecuados para su uso en la presente invencion incluyen glicoles o glicoles alcoxilados, alcoholes aromaticos
alcoxilados, alcoholes aromaticos, alcoholes ramificados alifaticos, alcoholes ramificados alifaticos alcoxilados, alcoholes
C+-Cs lineales alcoxilados, alcoholes C+-Cs lineales, hidrocarburos y halohidrocarburos alquilicos y cicloalquilicos Ce-C14 y
mezclas de los mismos, con la condicién de que dicho disolvente no sea un éter monoalquilico de cadena corta o un éter
fenilico o un éter bencilico de dietilenglicol, en donde el alquilo de cadena corta tenga de 2 a 6 atomos de carbono.

Los glicoles adecuados para ser utilizados en la presente invencién son segun la formula HO-CR1R2-OH en donde
Ri y Rz son, independientemente entre si, H o una cadena hidrocarbonada alifatica C»-C1o y/o ciclica saturada o
insaturada. Los glicoles adecuados para su uso en la presente invencién son el dodecanoglicol y/o el propanodiol.

Los glicoles alcoxilados adecuados para ser utilizados en la presente invencion son segun la férmula R-(A)s-R R;-
OH, en donde R es H, OH, un alquilo lineal saturado o insaturado de 1 a 20, preferiblemente de 2 a 15 y mas
preferiblemente de 2 a 10, atomos de carbono, en donde Ry es un alquilo lineal saturado o insaturado de 3 a 20
atomos de carbono, preferiblemente de 3 a 15 y mas preferiblemente de 3 a 10, atomos de carbono, y A es un
grupo alcoxi preferiblemente etoxi, metoxi, y/o propoxi y n es de 1 a 5, preferiblemente de 1 a 2. Los glicoles
alcoxilados adecuados para ser utilizados en la presente invencion son metoxi octadecanol y/o etoxietoxietanol.

Alcoholes alcoxilados aromaticos adecuados para su uso en la presente invencion son segun la formula R-(A)n-
OH en donde R es un grupo arilo sustituido con alquilo 0 no sustituido con alquilo de 1 a 20 atomos de carbono,
preferiblemente de 2 a 15 y méas preferiblemente de 2 a 10 4&tomos de carbono, en donde A es un grupo alcoxi
preferiblemente butoxi, propoxi y/o etoxi, y n es un nimero entero de 1 a 5, preferiblemente de 1 a 2, con la
condicion de que n no sea un numero entero igual a 2 si A es un grupo etoxi. Los alcoholes aromaticos
alcoxilados adecuados son benzoxietanol y/o benzoxipropanol.

Alcoholes aromaticos adecuados para su uso en la presente invencion son segun la férmula R-OH en donde R es
un grupo arilo sustituido con alquilo o no sustituido con alquilo de 1 a 20 4&tomos de carbono, preferiblemente de 1
a 15 y mas preferiblemente de 1 a 10 a&tomos de carbono. Por ejemplo, un alcohol aromatico adecuado para su
uso en la presente invencion es el alcohol bencilico.

Alcoholes ramificados alifaticos adecuados para su uso en la presente invencion son segun la formula R-OH en
donde R es un grupo alquilo ramificado, saturado o insaturado, de 1 a 20 4&tomos de carbono, preferiblemente de
2 a 15 y mas preferiblemente de 5 a 12 4tomos de carbono. Alcoholes alifaticos ramificados especialmente
adecuados para su uso en la presente invencion incluyen 2-etilbutanol y/o 2-metilbutanol.
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Los alcoholes alifaticos alcoxilados ramificados adecuados para ser utilizados en la presente invencion son segun
la formula R (A),-OH en donde R es un grupo alquilo ramificado saturado o insaturado de 1 a 20, preferiblemente
de 2 a 15 y mas preferiblemente de 5 a 12 atomos de carbono, en donde A es un grupo alcoxi preferiblemente
butoxi, propoxi y/o etoxi, y n es un numero entero de 1 a 5, preferiblemente de 1 a 2. Los alcoholes alifaticos
alcoxilados ramificados adecuados incluyen 1-metilpropoxietanol y/o 2-metilbutoxietanol.

Los alcoholes C1-Cs lineales alcoxilados adecuados para su uso en la presente invencion son segun la formula R-
(A)n-OH, en donde R es un grupo arilo saturado o insaturado lineal de 1 a 5 4tomos de carbono, preferiblemente
de 2 a 4 atomos de carbono, en donde A es un grupo alcoxi, preferiblemente butoxi, propoxi y/o etoxi, y n es un
namero entero de 1 a 5, preferiblemente de 1 a 2, con la condicién de que n no sea un numero entero igual a 2 si
A es un grupo etoxi. Los alcoholes alifaticos C1-Cs alcoxilados lineales adecuados son butoxi-propoxi-propanol (n-
BPP), butoxietanol, butoxi propanol, etoxietanol o mezclas de los mismos. El butoxi-propoxi-propanol es
comercializado con el nombre comercial n-BPP® por Dow Chemical.

Los alcoholes C1-Cs lineales adecuados para su uso en la presente invencidén son segun la férmula R-OH en donde
R es un grupo alquilo lineal saturado o insaturado de 1 a 5 &tomos de carbono, preferiblemente de 2 a 4 4tomos de
carbono. Los alcoholes C+-Cs lineales adecuados son metanol, etanol, propanol o mezclas de los mismos.

Otros disolventes adecuados incluyen butiltriglicol éter, alcohol ter-amilico y similares. Disolventes especialmente
preferidos para su uso en la presente invencién son butoxi-propoxi-propanol, alcohol bencilico, butoxi propanol,
etanol, metanol, isopropanol y mezclas de los mismos.

El disolvente preferido para su uso en la presente invencion es el butoxi-propoxi-propanol (n-BPP).

De forma tipica, las composiciones de la presente invencion pueden comprender de 0,1% a 8%, preferiblemente
de 0,5% a 5% y mas preferiblemente de 1% a 3%, en peso de la composicién total de un disolvente.

Homopolimero o copolimero de vinilpirrolidona

Las composiciones de la presente invenciéon pueden comprender un homopolimero o copolimero de vinilpirrolidona.

La ventaja de la composicion de la presente invencion, cuando contiene este polimero en particular, es que proporciona,
ademas de una extraordinaria capacidad de eliminaciéon de depdsitos calcareos, propiedades de repelencia de suciedad
cuando la composicion se aplica a superficies duras, es decir, que cuando la composicion contenga este polimero en
particular evitara o al menos reducira la deposicion de suciedad después de una operacion de limpieza inicial.

De forma tipica, las composiciones de la presente invencion pueden comprender de 0,01% a 5%, mas
preferiblemente de 0,05% a 3% y con maxima preferencia de 0,05% a 1% en peso de la composicién total de un
homopolimero o copolimero de vinilpirrolidona.

Los homopolimeros de vinilpirrolidona adecuados para su uso en la presente invencién son homopolimeros de N-
vinilpirrolidona que tienen el siguiente mondmero repetitivo:

I
¢—CH,

4

0, ?/ \CI:O
H2 C_ CHz

n

en donde n (grado de polimerizacién) es un nimero entero de 10 a 1.000.000, preferiblemente de 20 a 100.000, y
mas preferiblemente de 20 a 10.000.

Por tanto, los homopolimeros de vinilpirrolidona (“PVP”) adecuados para su uso en la presente invencién tienen
un peso molecular promedio de 1000 a 100.000,000, preferiblemente de 2000 a 10.000.000, més preferiblemente
de 5000 a 1.000.000 y con maxima preferencia de 50.000 a 500.000.

Los homopolimeros de vinilpirrolidona adecuados son comercializados por ISP Corporation, New York, NY y Montreal,
Canada con los nombres PVP K-15® (peso molecular de viscosidad de 10.000), PVP K-30® (peso molecular medio de
40.000), PVPK-60® (peso molecular medio de 160.000) y PVP K-90® (peso molecular medio de 360.000). Otros
homopolimeros de vinilpirrolidona adecuados comercializados por BASF Cooperation incluyen Sokalan HP165®, Sokalan
HP 12®, Luviskol K30®, Luviskol K60®, Luviskol K80®, Luviskol KQO® y otros homopolimeros de vinilpirrolidona
conocidos por el experto en el campo de los detergentes (véase por ejemplo EP-A-262.897 y EP-A-256.696).
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Los copolimeros de vinilpirrolidona adecuados para su uso en la presente invencién incluyen copolimeros de N-
vinilpirrolidona y mondmeros alquilénicamente insaturados o mezclas de los mismos.

Entre los mondmeros insaturados de alquileno de los copolimeros de la presente invencion se incluyen &cidos
dicarboxilicos insaturados tales como el acido maleico, el &cido cloromaleico, el acido fumarico, el acido itacénico, el
acido citracénico, el cido fenilmaleico, el acido aconitico, el &cido acrilico, el N-vinilimidazol y el acetato de vinilo.
Puede utilizarse cualquiera de los anhidridos de los &cidos insaturados como, por ejemplo, el acrilato o el
metacrilato. Se pueden usar monémeros aromaticos como estireno, estireno sulfonado, alfa-metil estireno,
viniltolueno, t-butil-estireno y mondmeros similares bien conocidos.

El peso molecular del copolimero de vinilpirrolidona no es especialmente critico siempre que el copolimero sea
hidrosoluble, tenga cierta tensioactividad y sea adsorbido a la superficie dura desde la composicion liquida que lo
comprende, de tal manera que incremente la hidrofilicidad de la superficie. Sin embargo, los copolimeros de N-
vinilpirrolidona preferidos y los monémeros alquilénicamente insaturados o mezclas de los mismos tienen un peso
molecular entre 1000 y 1.000.000, preferiblemente entre 10.000 y 500.000 y mas preferiblemente entre 10.000 y 200.000.

Por ejemplo, los polimeros particularmente adecuados de N-vinilimidazol N-vinilpirrolidona de uso en la presente memoria
tienen un intervalo de peso promedio de 5000 a 1.000.000, preferiblemente de 5000 a 500.000, y mas preferiblemente de
10.000 a 200.000. El intervalo de peso molecular medio se determind mediante dispersion de luz segun se describe en
Barth H.G. y Mays J.W. Chemical Analysis vol. 113, “Modern Methods of Polymer Characterization”.

Estos copolimeros de N-vinilpirrolidona y los monémeros alquilénicamente insaturados como los copolimeros de
PVP/acetato de vinilo son comercializados bajo el nombre comercial de la serie Luviskol® de BASF.

Los copolimeros de vinilpirrolidona para usar en las composiciones de la presente invencion también incluyen
copolimeros cuaternizados o no cuaternizados de vinilpirrolidona/ acrilato o metacrilato de dialquilaminoalquilo.

Estos copolimeros de vinilpirrolidona/acrilato o metacrilato de dialquilaminoalquilo (cuaternizados o no
cuaternizados) adecuados para usar en las composiciones de la presente invencion tienen la formula siguiente:

O0—R,-N'(R3)pRe.X

en donde n esta entre 20% y 99% y preferiblemente entre 40% y 90% en moles y m esta entre 1% y 80% y
preferiblemente entre 5% y 40% en moles; R1 representa H o CHs; y es 0 6 1; Rz es -CH2-CHOH-CHz- 0 CxHax, €n
donde x= 2 a 18; Rs representa un grupo alquilo inferior con de 1 a 4 &tomos de carbono, preferiblemente metilo o
etilo, o

CH,

C

R4 es un grupo alquilo inferior de 1 a 4 atomos de carbono, preferiblemente metilo o etilo; X- se elige del grupo
que consiste en Cl, Br, |, 1/2504, HSO4 y CH3SOs. Los polimeros pueden prepararse mediante el proceso
descrito en la patente francesa 2.077.143 y US-2.393.573).

Los copolimeros cuaternizados o no cuaternizados de vinilpirrolidona/ acrilato o metacrilato de dialquilaminoalquil
preferidos de uso en la presente invencion tienen un peso molecular entre 1000 y 1.000.000, preferiblemente
entre 10.000 y 500.000 y mas preferiblemente entre 10.000 y 100.000.

Tales copolimeros de vinilpirrolidona/acrilato o metacrilato de dialquilaminoalquilo son comercializados con los
nombres copolimero 845®, Gafquat 734® o Gafquat 755® por ISP Corporation, Nueva York, NY y Montreal,
Canada o con el nombre Luviquat® por BASF.

Homopolimeros o copolimeros de vinilpirrolidona preferidos de uso en la presente invencion son los
homopolimeros de vinilpirrolidona.
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Copolimero soluble en agua o dispersable en agua

Las composiciones de la presente invencion pueden comprender copolimero soluble en agua o dispersable en agua.
El copolimero soluble en agua o dispersable en agua puede ser bien un copolimero | soluble en agua o
dispersable en agua como se ha descrito anteriormente en la presente memoria o un copolimero Il soluble en
agua o dispersable en agua como se describe mas adelante en la presente memoria.

El copolimero | soluble en agua o dispersable en agua de la presente invencion comprende, en forma de
unidades polimerizadas:

a) al menos un compuesto de férmula general i:

Ri X R:X R R+ X ()

\ | | \
H2C=C-Z-[CH:]o-N*[A- N*]m-B- N*-Rs

| | \
Rs Rs Rs

en las que
R+ es un atomo de hidrégeno, un grupo metilo o un grupo etilo;

Rz, Rs, R4, Rs y Rs, que son idénticos o diferentes, son grupos alquilo, hidroxialquilo o aminoalquilo C4 -Cg lineales
o ramificados;

m es un ndmero entero de 0 a 10;

n es un nimero entero de 1 a 6;

Z representa un grupo --C(O)O- 6 --C(O)NH- o un atomo de oxigeno;
A representa un grupo (CHz),, siendo p un nimero entero de 1 a 6;

B representa una cadena polimetileno lineal o ramificada C»-C12, opcionalmente interrumpida por uno o mas
heteroatomos o heterogrupos y, de forma opcional, substituida por uno o mas grupos hidroxilo 0 amino;

X', que son iguales o diferentes, representan contraiones; y

(b) al menos un mondémero hidréfilo que lleva un grupo funcional acido que es copolimerizable con (a) y que es
capaz de ser ionizado en el medio de aplicacion;

(c) opcionalmente al menos un compuesto monomérico con insaturacion etilénica con una carga neutra que es
copolimerizable con (a) y (b), preferiblemente un compuesto monomérico hidréfilo con insaturacion etilénica con
una carga neutra, que lleva uno o mas grupos hidréfilos y que es copolimerizable con (a) y (b).

El monémero (a) puede prepararse, por ejemplo, segun los esquemas de reaccién mostrados en US-6.569.261, concedida
a Rhodia, de la columna 2, linea 40 a la columna 3, linea 45, incorporada como referencia en la presente memoria.

Preferiblemente, en la férmula general (i) del mondémero (a), Z representa C(O)O, C(O)NH o O, muy
preferiblemente C(O)NH; n es igual a 2 o 3, muy particularmente 3; m es de 0 a 2 y es preferiblemente igual a 0 o
1, muy particularmente a 0; B representa —CH2-CH(OH)-(CH2)q, con q de 1 a 4, preferiblemente igual a 1; Ry a
Rs, que son idénticos o distintos, representan un grupo metilo o etilo.

El copolimero Il soluble en agua o dispersable en agua de la presente invencion comprende, en forma de
unidades polimerizadas:

d) al menos un compuesto monomérico de formula general ii:

10
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Ri R> R4 (11)

| | |
H2C=C-[CH2]o-N"-[CH2]m-C=CH2 X

|
R3

en donde:
R1 y R4 representan, independientemente, H o un grupo alquilo C1-6 lineal o ramificado;

R2 y R3 representan, independientemente, un grupo alquilo, hidroxialquilo o aminoalquilo C1-6 lineal o ramificado,
preferiblemente un grupo metilo;

ny m son nimeros enteros de entre 1y 3;
X-representa un contraion compatible con la naturaleza soluble en agua o dispersable en agua del polimero;

e) al menos un mondémero hidréfilo con una funcionalidad acida que es copolimerizable con el monémero d) y
capaz de ionizarse en el medio en el que se usa;y

f) de forma opcional, un compuesto monomérico hidréfilo insaturado de carga neutra que tiene uno o mas grupos
hidréfilos que es copolimerizable con los mondmeros d) y e);

oscilando la relacion de monémero d) a monémero e) entre 60:40 y 5:95.

Mas preferiblemente, Ry representa hidrégeno, R. representa metilo, Rs representa metilo, R4 representa
hidrogeno, y m y n son igual a 1. El ion X~ se escoge, preferiblemente, de halégeno, sulfato, hidrogenosulfato,
fosfato, citrato, formiato y acetato.

En la solicitud de patente europea EP-06112673.61 se describen mas detalladamente copolimeros solubles en
agua o dispersables en agua adecuados que pueden usarse en la presente invencion.

Polimero de silicona

La composicion liquida segun la presente invencion puede comprender ademas un polimero de silicona como
ingrediente opcional pero muy preferido.

La composicion en la presente memoria puede comprender hasta 50%, méas preferiblemente de 0,01% a 30%,
incluso mas preferiblemente de 0,01% a 20% y con maxima preferencia de 0,01% a 10%, en peso de la
composicion total de dicho polimero de silicona.

Los polimeros adecuados de silicona se seleccionan del grupo que consiste en polimeros de glicol silicona y
mezclas de los mismos. En una realizacién preferida segin la presente invencion, el polimero de silicona en la
presente memoria es un polimero de glicol silicona. Dependiendo de la posicién relativa de las cadenas silicona-
poliéter, el polimero de glicol silicona puede ser lineal o injertado.

Preferiblemente, dicho polimero de glicol silicona es segun las formulas siguientes:

Ri R Ri R
| | |
R1-Si-(0-Si)s-(0O-Si)m-O-Si-R1  Estructura injertada

| | |
Ri Ri R R

Ri Ry Ry
| |
R;-Si-(O-8i), -O-Si-R; Estructura lineal
| |
Ri Ry Ry

en donde: cada R es, independientemente entre si, H o un radical hidrocarburo; Rz es un grupo con un grupo funcional
poliéter; n es un nimero entero de 0 a 500; y en la estructura injertada m es un nimero entero de 1 a 300, y
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preferiblemente con n+m mayor que 1. En una realizacion muy preferida en la presente memoria el polimero de silicona en
la presente memoria es una glicol silicona injertada. Preferiblemente, cada Ry, independientemente entre si, es H o una
cadena hidrocarbonada que comprende de 1 a 16, mas preferiblemente una cadena hidrocarbonada que comprende de 1
a 12, atomos de carbono e incluso mas preferiblemente Ry es un grupo CHs. Ry puede también contener grupos NH. y/o
amonios cuaternarios. Preferiblemente, n es un ndmero entero de 0 a 100, mas preferiblemente un nimero entero de 1 a
100, incluso mas preferiblemente n es un nimero entero de 1 a 50 y con maxima preferencia n es un nimero entero de 5
a 30. Preferiblemente, m (en la estructura injertada) es un nimero entero de 1 a 80, mas preferiblemente m es un nimero
entero de 1 a 30, y aun mas preferiblemente m es un nimero entero de 2 a 10. Preferiblemente, n+m es mas de 2.
Preferiblemente, Rz es una cadena hidrocarbonada alcoxilada. Mas preferiblemente, Rz es segun las férmulas generales:

“Rs-(A)p-Rs 0 -(A)p-Ra

en donde: Rs es una cadena hidrocarbonada; A es un grupo alcoxi o una mezcla del mismo; p es un ndmero
entero de 1 a 50; y R4 es H 0 una cadena hidrocarbonada o -COOH.

Preferiblemente, Rs es una cadena hidrocarbonada que comprende de 1 a 12, mas preferiblemente de 3 a 10,
incluso mas preferiblemente de 3 a 6 y con maxima preferencia 3, atomos de carbono.

Preferiblemente, A es una unidad etoxi, propoxi 0 butoxi o una mezcla de las mismas, mas preferiblemente A es un
grupo etoxi. Preferiblemente, p es un nimero entero de 1 a 50, méas preferiblemente p es un nimero entero de 1 a
30 e incluso mas preferiblemente p es un nimero entero de 5 a 20. Preferiblemente, R4 es H o una cadena
hidrocarbonada que comprende de 1 a 12, mas preferiblemente de 1 a 6, ain mas preferiblemente de 3 a 6, y aun
mas preferiblemente 3 atomos de carbono, con maxima preferencia R4 es H. Preferiblemente, los polimeros de
silicona glicol adecuados en la presente memoria tienen un peso molecular medio de 500 a 100.000, preferiblemente
de 600 a 50.000, mas preferiblemente de 1000 a 40.000, y con maxima preferencia de 2000 a 20.000. Polimeros de
silicona glicol adecuados son comercializados por General Electric, Dow Coning y Witco (ver las solicitudes EP-03
447 099.7 y EP-03 447 098.9 para una lista extensa de nombres comerciales de polimeros de silicona glicol). En una
realizacién muy preferida segun la presente invencion, el polimero en la presente memoria es un copolimero de
siliconas-poliéteres, comercializado con el nombre comercial SF 1288® por GE Bayer Silicones.

Polimero polisacarido

Las composiciones de la presente invencién pueden comprender un polimero polisacérido.

De forma tipica, las composiciones de la presente invencién pueden comprender de 0,01% a 5%, mas preferiblemente
de 0,05% a 3% y con maxima preferencia de 0,05% a 1% en peso, de la composicion total de un polimero polisacéarido.

Los polimeros polisacaridos apropiados para su uso en la presente invencién contienen materiales celulésicos
sustituidos como carboximetilcelulosa, etilcelulosa, hidroxietilcelulosa, hidroxipropilcelulosa, hidroximetilcelulosa,
succinoglicano y polimeros polisacaridos naturales como goma xantano, goma guar, goma de algarrobo, goma de
tragacanto o derivados o mezclas de los mismos.

Los polimeros polisacaridos particularmente preferidos de uso en la presente memoria son la goma xantano y sus
derivados. La goma xantano y derivados de la misma pueden ser comercializados, por ejemplo, por Kelco con la
marca registrada Keltrol RD®, Kelzan S® o Kelzan T®. Otra goma xantano adecuada es comercializada por
Rhone Poulenc con los nombres de Rhodopol T® y Rhodigel X747®. La goma de succinoglicano de uso en la
presente invencién es comercializada por Rhone Poulenc con el nombre de Rheozan®.

Inactivador de radicales

Las composiciones de la presente invencion pueden comprender un inactivador de radicales o una mezcla de los mismos.
Entre los inactivadores de radicales adecuados para su uso en la presente invencion se incluyen los bien conocidos
monobencenos y dihidroxibencenos sustituidos y sus andlogos, los alquilcarboxilatos y arilcarboxilatos y mezclas de los
mismos. Entre los inactivadores de radicales preferidos para su uso en la presente invencion se incluyen di-terc-butil
hidroxitolueno (BHT), hidroquinona, di-terc-butil hidroquinona, mono-terc-butil hidroquinona, terc-butil hidroxianisol, &cido
benzoico, acido toluico, catecol, t-butil catecol, bencilamina, 1,1,3-tris(2-metil-4-hidroxi-5-t-butilfenil) butano, n-propil-galato
0 mezclas de los mismos, siendo el mas preferido el di-terc-butil hidroxitolueno. Estos inactivadores de radicales como el
N-propil-galato son comercializados por Nipa Laboratories con el nombre comercial de Nipanox S1 ®. Cuando se usan los
inactivadores de radicales, estos estan presentes de forma tipica en la presente memoria en cantidades de hasta el 10%
en peso de la composicion total y preferiblemente de 0,001% a 0,5% en peso. La presencia de los inactivadores de
radicales puede favorecer la estabilidad quimica de las composiciones acidas de la presente invencién.
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Blanqueador

Las composiciones segun la presente invencion pueden comprender también como ingrediente opcional, un
blanqueador. Preferiblemente, dicho blanqueador se selecciona del grupo que consiste en fuentes de oxigeno
activo, blanqueadores de tipo hipohalito y mezclas de los mismos.

El blanqueador, preferiblemente la fuente de oxigeno activo segln la presente invencién actia como un agente
oxidante, éste aumenta la capacidad de las composiciones para eliminar las manchas coloreadas y las manchas
organicas en general, para destruir moléculas malolientes y destruir gérmenes. En una realizacion preferida
segun la presente invencion dicho blanqueador es una fuente de oxigeno activo o una mezcla de los mismos.

Las fuentes de oxigeno activo adecuadas para su uso en la presente invencion son fuentes de peréxido de hidrogeno
hidrosolubles que incluyen persulfato, dipersulfato, acido persulfirico, percarbonatos, peréxidos de metal, perboratos,
sales persilicato y mezclas de los mismos, asi como peréxido de hidrégeno y mezclas del mismo. En la presente memoria
la expresion “fuente de peréxido de hidrogeno” se refiere a cualquier compuesto que produce peréxido de hidrégeno al
entrar en contacto con agua. También pueden utilizarse otras clases de peréxidos como alternativa al perdxido de
hidrégeno y fuentes del mismo, o en combinacion con peroxido de hidrégeno y fuentes del mismo. Las clases adecuadas
incluyen peréxidos de dialquilo, peréxidos de diacilo, acidos percarboxilicos formados previamente, perdxidos organicos e
inorganicos y/o hidroperoxidos. Los peracidos organicos o inorganicos adecuados para su uso en la presente invencién se
seleccionan del grupo que consiste en: persulfatos tales como monopersulfato; peroxiacidos tales como acido diperoxi-
dodecanodioico (DPDA) y acido ftaloil-amino-peroxicaproico (PAP); acido perftalico de magnesio; acido perlaurico; acidos
perbenzoico y alquilperbenzoico; y mezclas de los mismos. Los hidroperdxidos adecuados para su uso en la presente
invencién se seleccionan del grupo que consiste en hidroperoxido de terc-butilo, hidroperdxido de cumilo, 2-hidroperéxido
de 2,4,4-trimetilpentilo, monohidroperdéxido de di-isopropilbenceno, hidroperdxido de terc-amilo y 2,5-dihidroperdxido de
2,5-dimetil-hexano y mezclas de los mismos. Estos hidroperdxidos tienen la ventaja de ser especialmente seguros para las
alfombras y los tintes de las alfombras al tiempo que proporcionan una excelente capacidad de blanqueo. Las sales
persulfato, o mezclas de las mismas, son las fuentes preferidas de oxigeno activo para usar en las composiciones de la
presente invencién. La sal de persulfato preferida que se va a utilizar en la presente invencion es la sal triple de
monopersulfato. Un ejemplo de sal monopersulfato comercial es el monopersulfato potasico comercializado por Peroxide
Chemie GMBH bajo el nombre comercial Curox®. En las composiciones segln la presente invencion pueden utilizarse
otras sales persulfato tales como las sales dipersulfato comercializadas por Peroxide Chemie GMBH. Las composiciones
segun la presente invencion pueden comprender de 0,1% a 30%, preferiblemente de 0,1% a 20%, més preferiblemente de
1% a 10% y con maxima preferencia de 1% a 7%, en peso de la composicion total de dicho blanqueador.

Agente quelante

Otra clase de compuestos opcionales de uso en la presente invencion incluye los agentes quelantes.

Los agentes quelantes se pueden incorporar en las composiciones de la presente invencién en cantidades de
hasta el 10,0%, preferiblemente de 0,01% a 5,0%, en peso de la composicién total.

Entre los agentes quelantes de tipo fosfonato adecuados para su uso en la presente invencién pueden incluirse
etano-1-hidroxi-difosfonatos (HEDP) de metales alcalinos, compuestos de alquilen-poli(alquilen fosfonato) asi como
compuestos de aminofosfonato, incluidos acido amino-aminotri(metilenfosfénico) (ATMP), nitrilo-trimetilen-fosfonatos
(NTP), etilen-diamino-tetra-metilen-fosfonatos y dietilen-triamino-pentametilen-fosfonatos (DTPMP). Los compuestos
de fosfonato pueden estar presentes en forma acida o como sales de diferentes cationes en alguno o en todos sus
grupos funcionales acidos. Los agentes quelantes de tipo fosfonato preferidos para su uso en la presente invencién
son el dietilen-triamino-pentametilen-fosfonato (DTPMP) y el etano-1-hidroxi-difosfonato (HEDP). Los mencionados
agentes quelantes de tipo fosfonato son comercializados por Monsanto con el nombre comercial DEQUEST®.

También pueden ser Utiles en las composiciones de la presente invencién los agentes quelantes aromaticos
polifuncionalmente sustituidos. Véase la patente US-3.812.044, concedida a Connor y col. el 21 de mayo de 1974 Los
compuestos preferidos de este tipo en forma &cida son los dihidroxidisulfobencenos como el 1,2-dihidroxi-3,5-
disulfobenceno.

Un agente quelante biodegradable preferido para su uso en la presente invencion es el acido etilen-diamino-N,N'-
disuccinico, o sales de metales alcalinos o alcalinotérreos, de amonio o de amonio sustituido del mismo o mezclas de los
mismos. Los &cidos etilendiamino-N,N'- disuccinicos, especialmente el isdmero (S,S), se encuentran ampliamente
descritos en US-4.704.233, concedida el 3 de noviembre de 1987 a Hartman y Perkins. El &cido etilendiamino N,N'-
disuccinico es comercializados, por ejemplo, por Paimer Research Laboratories con el nombre comercial sSSEDDS®.

Entre los aminocarboxilatos adecuados para su uso en la presente invencién se incluyen los etilendiamino-tetraacetatos,
los dietilen-triamino-pentaacetatos, el dietilen-triamino-pentaacetato (DTPA), los N- hidroxietiletilendiamino-triacetatos, los
nitrilo-triacetatos, los etilendiamino-tetrapropionatos, los trietilentetraamino-hexaacetatos, las etanol-diglicinas, el acido
propilen-diamino-tetracético (PDTA) y acido metil-glicino-diacético (MGDA), ambos en su forma &cida, o en su forma de sal
de metal alcalino, de amonio o de amonio sustituido. Los aminocarboxilatos especialmente adecuados para su uso en la
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presente invencion son el &cido dietilentriamino-pentaacético, el acido propilendiamino-tetraacético (PDTA) comercializado,
por ejemplo, por BASF con el nombre comercial Trilon FS®, y el &cido metil-glicino-diacético (MGDA).

Otros agentes quelantes de tipo carboxilato que pueden utilizarse en la presente invencion son acido salicilico,
acido aspartico, acido glutamico, glicina, acido malénico, o mezclas de los mismos.

Perfumes

Las composiciones segun la presente invencién pueden comprender, como ingrediente opcional, un ingrediente
de perfume preferiblemente seleccionado del grupo que consiste en: un perfume de terpeno/sesquiterpeno ciclico
como, por ejemplo, eucaliptol, cedrol, pinocarveol, globulol sesquiterpénico; linalol; tetrahidrolinalol; verdox
(acetato de ciclohexadiil-2-tetrilbutilo); 6,3 hexanol; y citronelol y mezclas de los mismos.

Los perfumes adecuados para su uso en la presente invencion incluyen materiales que proporcionan una ventaja
estética olfativa y/o enmascaran cualquier olor “quimico” que pueda tener el producto.

Las composiciones segun la presente invencion pueden comprender de 0,01% a 10%, preferiblemente de 0,01%
a 5%, mas preferiblemente de 0,01% a 1% y con maxima preferencia de 0,1% a 0,1%, en peso de la composicion
total de dicho ingrediente de perfume.

Tinte

Las composiciones liquidas segun la presente invencion pueden estar coloreadas. Por tanto, pueden comprender un
tinte. Tintes adecuados de uso en la presente invencién son tintes estables. Por “estable”, se entiende en la
presente memoria un compuesto que es quimicamente y fisicamente estable en el entorno &cido de las
composiciones de la presente invencion.

Conservante

Las composiciones utilizadas segun la presente invencién pueden comprender ademas un conservante como un
ingrediente opcional. Los conservantes para su uso en la presente invencion incluyen todos aquellos conocidos por
los expertos en la técnica de las composiciones limpiadoras para superficies duras. Los conservantes son deseados
en la presente invencion porque contribuyen a la estabilidad de las composiciones de la presente invencion.

Conservantes adecuados para su uso en la presente invencion son diazolidinil urea, citrato de trietilo, 4-
hidroxibenzoato de propilo, acido sorbico, sal Na de p-hidroxibenzoato, gluteraldehido, 1,2 benzisotiazolin-3-ona
(Proxel®) o una mezcla de los mismos.

El proceso para tratar una superficie dura:

La presente invencion abarca un proceso para tratar una superficie dura con una composicion liquida segun se
describe en la presente memoria. En particular, la presente invencion se refiere a un método de eliminacién de
depdsitos calcareos de una superficie dura que comprende el paso de aplicar la composicion de la presente
invencion sobre la superficie dura, preferiblemente sobre una superficie dura delicada.

En la presente memoria, “tratar” significa limpiar, puesto que la composicion segln la presente invencion
proporciona una excelente capacidad limpiadora para diversos tipos de manchas.

Por “manchas que contienen depdsitos calcareos” se entiende en la presente memoria manchas de cal pura, p.
ej.,, manchas compuestas basicamente de depdsitos minerales y también manchas que contienen depdsitos
calcéreos, es decir, manchas que no sélo contienen depdsitos minerales como carbonato de calcio y/o magnesio
sino también espuma de jabon (p. ej., estearato de calcio) y otras grasas (p. €j., grasa corporal).

La expresidn “superficie dura” significa en la presente memoria cualquier tipo de superficie que, de forma tipica, se
encuentra en los hogares, por ejemplo, en cocinas, cuartos de bafo, p. €j., suelos, paredes, baldosas, ventanas,
aparadores, fregaderos, duchas, cortinas plastificadas de duchas, lavabos, inodoros, platos, accesorios, dispositivos
y similares hechos de diferentes materiales como ceramica, vinilo, vinilo sin cera, lindleo, melamina, vidrio, Inox®,
Formica®, cualquier plastico, madera plastificada, metal o cualquier superficie pintada, barnizada o sellada y
similares. Las superficies duras también incluyen aparatos domésticos incluidos, aunque no de forma limitativa,
frigorificos, congeladores, lavadoras de ropa, secadoras automaticas, hornos, hornos microondas, lavavajillas, etc.

En una realizacion preferida segun la presente invencién, las superficies duras a limpiar en el proceso en la
presente memoria son superficies duras delicadas. Superficies duras delicadas describe todas las superficies que
puedan dafiarse segun el uso de la composicion acida, por ejemplo. Preferiblemente, las superficies duras que
deben limpiarse en el proceso de la presente invencion son superficies duras de esmalte, acero inoxidable y/o
aluminio, mas preferiblemente, esmalte.
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La presente invencion abarca un proceso de tratamiento de una superficie de esmalte con una composicion liquida
segun la presente invencion. En una realizacién preferida dicha composicién se pone en contacto con dicha superficie
de esmalte. La expresion “superficie de esmalte” significa en la presente memoria cualquier tipo de superficie que se
vaya a hacer de o cubrir con esmalte. La expresion “esmalte” significa esmalte blanco o coloreado de titanio o circonio
0 esmalte en polvo blanco o coloreado de titanio o circonio utilizado como un recubrimiento para metal (p. €j.,
superficies de acero), preferiblemente para evitar la corrosién y cuidar la estética de dichas superficies metalicas.

Las composiciones liquidas de la presente invencién pueden ponerse en contacto con la superficie dura a tratar
en forma pura o en forma diluida. Preferiblemente, la composicién se aplica en forma pura.

La expresion “en forma pura” significa que las composiciones liquidas se aplican directamente sobre la superficie
que se va a tratar sin someterlas a ninguna dilucién, es decir, las composiciones liquidas de la presente invencién
se aplican sobre la superficie dura como se describe en la presente memoria.

El término “forma diluida” significa en la presente memoria que el usuario diluye dicha composicion con un
disolvente adecuado, de forma tipica agua. La composicién es diluida antes de su uso a un nivel de dilucion tipico
de 10 a 400 veces su peso de agua, preferiblemente de 10 a 200 y, mas preferiblemente, de 10 a 100. La dilucion
puede producirse justo antes de la aplicacién de la composicion en la presente memoria a la superficie dura a
limpiar, p. €j., en un receptaculo apropiado como, por ejemplo, un cubo, en donde se mezcla una cantidad eficaz
de composicién liquida en la presente memoria con agua.

En el proceso en la presente memoria, dicha composicion se aplica en dicha superficie por medios convencionales
conocidos por los expertos. De hecho, la composicién se puede aplicar vertiendo o pulverizando dicha composiciéon en
dicha superficie. En una realizacion preferida, la composicién se aplica rociando dicha composicién sobre dicha superficie.

Mas preferiblemente, dicha composicién liquida es pulverizada en forma pura sobre dicha superficie dura.

En otra realizacion preferida de la presente invencién dicho proceso de limpieza de una superficie dura incluye las
etapas de aplicar dicha composicion liquida sobre dicha superficie dura, dejar actuar dicha composicién liquida
sobre dicha superficie durante un periodo de tiempo para permitir que dicha composicién actue, preferiblemente
sin aplicar una accion mecénica y, de forma opcional, eliminar dicha composicién liquida, preferiblemente eliminar
dicha composicién liquida aclarando dicha superficie dura con agua y/o frotando dicha superficie dura con un
instrumento apropiado, p. ej., una esponja, papel de cocina o una bayeta y similares.

En otro proceso de limpieza de una superficie dura segun la presente invencion, dicha composicion se aplica
sobre dicha superficie en forma diluida sin aclarar la superficie dura después de la aplicacién para obtener una
buena capacidad de eliminacion de suciedad/manchas.

El término “aclarado” significa en la presente memoria poner en contacto la superficie dura limpiada con el
proceso segun la presente invencion con cantidades sustanciales del disolvente apropiado, de forma tipica agua,
directamente después de la etapa de aplicacion de la composicion liquida en la presente memoria sobre dicha
superficie dura. La expresién “cantidades sustanciales”, significa en la presente memoria entre 0,01 litros y 1 litro
de agua por m? de superficie dura, mas preferiblemente entre 0,1 litros y 1 litro de agua por m? de superficie dura.

Forma de envasado de las composiciones

Las composiciones en la presente invencion pueden embalarse en diversos tipos de envases adecuados para
detergentes conocidos por los expertos en la técnica. Las composiciones liquidas se envasan preferiblemente en
recipientes de plastico convencionales para detergentes.

En una realizacion, las composiciones de la presente invencion pueden ser envasadas en recipientes dispensadores
tipo pulverizador operados manual o eléctricamente que habitualmente estan fabricados con materiales sintéticos de
plastico polimérico organico. Por tanto, la presente invencion también abarca composiciones liquidas limpiadoras de
la invencion envasadas en un dispensador de tipo pulverizador, preferiblemente en un dispensador tipo pulverizador
con disparador o dispensador de tipo pulverizador con bomba.

En otra realizacién las composiciones de la presente invencidén se pueden envasar en un dispensador de accion
mediante espuma y/o en un dispensador de bombeo a partir de espuma. La composicién de la presente invencion
se puede también utilizar en una toallita especifica que contenga dicha composicion.

La invencion se ilustra adicionalmente con los siguientes ejemplos. Esta previsto que los siguientes ejemplos

ilustren las composiciones utilizadas en un proceso seglin la presente invencién aunque no se utilizan
necesariamente para limitar o de otra manera definir el alcance de la presente invencién.
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Ejemplo 1: Composicion

Las composiciones siguientes fueron realizadas con los ingredientes indicados y en las proporciones indicadas (%
en peso). Todas las composiciones se ajustan con agua hasta 100%.

Las composiciones | a VIl de la Tabla 1 son composiciones segun la presente invencién. Las composiciones | a VI
presentan una excelente capacidad de eliminacion de depdsitos calcareos y proporcionan una seguridad
extraordinaria cuando se utilizan para tratar superficies duras delicadas.

Composiciones A y B de la Tabla 2 segun la presente invencion. Las composiciones A’ B, C, C' D, D', E'y E’ son
Ejemplos comparativos.

Tabla 1:
Ingredientes: | 1l i v \" Vi Vi Vi
Acido acético 8,0 10,0 13,0 - - - - 3,0
Acido propiénico - - - 8,0 10,0 13,0 - -
Acido butirico - - - - - - 10,0 -
Dobanol® 91-8 2,2 1,5 0,45 2,2 1,5 0,45 1,5 2,2
Isalchem®123 AS - 2,0 - - 2,0 - 1,0 -
Kelzan T® 0,4 0,50 0,1 0,4 0,50 0,1 0,4 0,4
PVP 0,25 0,05 - 0,25 0,05 - 0,25 0,25
n-BPP 1,0 2,0 - 1,0 2,0 - 1,0 1,0
KOH 0,7 1,0 - 0,5 0,7 - 0,5 0,3
NaOH - - 0,4 - - 0,2 - -
BHT 0,03 0,05 - 0,03 0,05 - 0,03 0,03
perfume 0,05 0,5 0,05 0,5 0,05 0,5 0,3 0,05
tintes 0,01 0,010 0,01 0,010 0,01 0,010 0,01 0,01
pH 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6

Tabla 2:
Ingredientes: A A B B’ (o (o D D’ E E’
Acido acético 8,0 8,0 - - - - - - - -
Acido propiénico - - 8,0 8,0 - - - - - -
Acido fosférico - - - - 8,0 8,0 - - - -
Acido lactico - - - - - - 8,0 8,0 - -
Acido citrico - - - - - - - - 8,0 8,0
Dobanol ®91-8 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2
KOH 0,7 - 0,5 - 0,7 - 2,0 - 2,3 -
pH 3,6 2,2 3,6 2,4 3,6 1,1 3,6 1,9 3,6 1,7

- Dobanol® 91-8 es un alcohol etoxilado Cg-C11 comercializado por Shell.

- Isalchem123AS® es un alquilsulfato ramificado comercializado por Enichem.
- Kelzan T® es una goma xantano suministrada por Kelco.

- PVP es polimero de polivinilpirrolidona.

- n-BPP es butoxi-propoxi-propanol comercializado por Dow Chemical.

- BHT es Hidroxi Tolueno Butilado.

Ejemplo 2: Método de ensayo del dafio en superficies duras y método de ensayo de la capacidad limpiadora

Se evalula el grado de dafno causado a la superficie dura y la capacidad limpiadora de las composiciones A a E a
diferentes pH segun el siguiente método de ensayo.

A. Método de ensayo del dafno en superficies duras

Se colocan unas gotas de la composicion segun la presente invencién, que contiene un sistema acido diferente, a un pH
diferente, sobre superficies duras delicadas (p. €j., sobre baldosa de esmalte azul y/o sobre acero inoxidable mate/rugoso).
Posteriormente se cubre la superficie con un vidrio de reloj. Al cabo de 16 h de exposicion, se retira el vidrio de reloj, se
aclara la superficie dura con agua (con agua desmineralizada o con agua corriente) y se seca con un pario.
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Los resultados del ensayo se registran tras realizar un examen visual (puntuacion visual) con una escala del 0 al
6 (con 0= no dahada; 1 = dafo posiblemente visible: 2= dafo visible menor; 3= dafno visible; 4= dafio visible
fuerte; 5= dafo visible muy fuerte; 6= dafno severo).

B. Método de ensayo de la capacidad de eliminacion de depésitos calcareos:

La capacidad de eliminacién de depésitos calcareos se puede evaluar mediante el siguiente método de ensayo: se
preparan superficies duras (baldosas de esmalte y de acero inoxidable mate/rugoso) aplicandoles una mancha de deposito
calcareo representativa y a continuacién se dejan envejecer. Se aplican las composiciones de ensayo y una composicion
de referencia (composicion de eliminacion de depdésitos calcareos con una capacidad estandar y altamente eficaz:
Viakal®) a una esponja hiumeda y se usan para limpiar las baldosas con un analizador de frotado Sheen. Se registra el
numero de pasadas necesarias para conseguir una limpieza al 100%. En cada baldosa se toman para cada resultado
como minimo 6 muestras replicadas generadas por duplicado frente a la muestra de referencia. Los resultados se
registran como indice de limpieza frente a un sistema acido de pulverizacién para esmalte estandar y eficaz.

Tabla 3:
Acido Dario a la superficie Indice de eliminacion de depésitos calcareos
(8°_/oen peso) pKa PH Puntuacion visual
Esmalte Acero
1.1 4
Fosforico 212 ¢ gg 4 <<<35 sin elimina5§én de suciedad *
1 2 4
Léactico 3,8 32 g é5 28
Acético 4,75 i,i 3 0?5 1;25
Propidnico 4,87 2’: 465 (1),2 :;
S 7

(*)=Después de 200 pasadas

La Tabla 3 muestra claramente que se obtienen resultados significativos en términos de seguridad frente al dafo de la
superficie (es decir, con una puntuacion visual inferior a 2) y al mismo tiempo una buena capacidad de eliminacion de
depositos calcareos (es decir, con un Indice de Eliminacién de Depésitos Calcareos superior a 70) cuando la composicién
contiene un acido débil que tiene un pKa comprendido entre 4 y 6 y cuando el pH de la composicion es de entre 3 y 4.

Por lo tanto, estos datos ponen claramente de manifiesto que la composicion segun la presente invencion proporciona,
simultdneamente, seguridad frente al dafo de superficie y una buena capacidad de eliminacion de los depésitos calcareos.

Ejemplo 3: Ensayo de la capacidad limpiadora de la espuma de jabon grasienta:

Se evalla la capacidad limpiadora de la espuma de jab6on grasienta de las composiciones de la presente
invencién seguln el siguiente método de ensayo:

Método de ensayo de la capacidad limpiadora de la espuma de jabén grasienta:

Unas baldosas blancas esmaltadas (de forma tipica de 25 cm x 7 cm) se cubren con suciedad de espuma de jabon
grasienta tipica constituida principalmente por estearato de calcio y suciedad corporal artificial disponible
comercialmente (p. €j., 0,3 gramos con un pulverizador). Las baldosas manchadas se secaron a continuacién en un
horno a una temperatura de 140 °C durante 10-45 minutos, preferiblemente 40 minutos, y a continuaciéon se
envejecieron durante 2 y 12 horas a temperatura ambiente (alrededor de 20 °C - 25 °C) en un entorno de humedad
controlada (60% - 85%, preferiblemente 75%). A continuacién, las baldosas manchadas se limpiaron utilizando 5 ml de
la composicién de la presente invencion vertida directamente sobre una esponja (Spontex®) (con o sin remojo,
preferiblemente sin remojo). La capacidad de la composicion para eliminar la espuma de jab6n grasienta se mide en
funcién del nimero de ciclos de pasada necesarios para limpiar perfectamente la superficie. Cuanto menor sea el
numero de ciclos de pasada, mayor sera la capacidad de limpieza de la espuma de jabodn grasienta de la composicion.

El resultado de la capacidad limpiadora de la espuma de jabdn grasienta se expresa con referencia a una

referencia global estandar (100) que refleja el efecto limpiador estandar de composiciones comunes de
superficies duras. El ensayo se lleva a cabo utilizando un producto disponible en el mercado como referencia.
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El indice de limpieza fue evaluado, segun el método anterior, utilizando la Composicion | de la Tabla 1 anterior en
presencia de tensioactivos (2,2% de Dobanol® 91-8) y sin la presencia de tensioactivos. Todos los resultados son
estadisticamente significativos (con una significacion a un riesgo de 5%).

Composicion Composicion | con Composicion |
8% de acido acético 2,2% de tensioactivos Sin tensioactivo
pH=3,6

indice de limpieza 124 <<<32

Estos datos muestran claramente la relevancia de la presencia de tensioactivos en la composicion segun la
presente invencion.

Por lo tanto, estos datos muestran claramente que la composicién segun la presente invencién proporciona una
capacidad de limpieza de espuma de jabon grasienta excelente.

Por lo tanto, estos datos demuestran que la composicién segun la presente invencién proporciona una capacidad
limpiadora de espuma de jabdn grasienta excelente y al mismo tiempo seguridad frente al dafio de superficie y
una buena capacidad de eliminaciéon de depositos calcareos.

Las dimensiones y valores descritos en la presente memoria no deben tomarse como una limitacion estricta a los
valores numéricos exactos citados. De hecho, salvo que se indique lo contrario, se pretende que cada una de
dichas magnitudes signifique el valor mencionado y un intervalo funcionalmente equivalente que rodea ese valor.
Por ejemplo, una magnitud descrita como “40 mm” significa “aproximadamente 40 mm”.
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REIVINDICACIONES
Composicion limpiadora de superficies duras liquida, que tiene un pH de 3 a 4, obtenida mezclando:
- un agente acido monoproético que tiene un pKa de entre 4 y 5,
- una fuente de alcalinidad,
- yun sistema tensioactivo.

Composicion limpiadora de superficies duras liquida segun la reivindicacién 1, en donde el agente &cido
es 4cido acético.

Composicion limpiadora de superficies duras liquida segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
en donde el agente acido esta presente en una cantidad de 0,1% a 25%, preferiblemente de 1% a 20% vy
mas preferiblemente de 3% a 15% en peso de la composicién total de dicho agente acido.

Composicion limpiadora de superficies duras liquida segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
en donde la fuente de alcalinidad se selecciona del grupo que consiste en alcalis causticos, éxidos de
metales alcalinos, carbonatos o bicarbonatos de metales alcalinos, amoniaco, carbonato amoénico,
hidrogenocarbonato, excepto carbonato de magnesio y carbonato de calcio.

Composicion limpiadora de superficies duras liquida segin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en
donde la fuente de alcalinidad es hidréxido sodico o hidroxido potasico, preferiblemente hidroxido potasico.

Composicion limpiadora de superficies duras liquida segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
en donde la fuente de alcalinidad no se crea durante el uso de la composicion, sino que se afiade a la
composicion antes de usarla.

Composicion limpiadora de superficies duras liquida segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
en donde la fuente de alcalinidad estd presente en una cantidad de 0,001% a 20% en peso,
preferiblemente de 0,01% a 10% y mas preferiblemente de 0,1% a 2% en peso de la composicion.

Composicion limpiadora de superficies duras liquida segin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en
donde la composicion comprende hasta 30% en peso de la composicion total de un sistema tensioactivo.

Composicion limpiadora de superficies duras liquida segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
en donde la composicion ademas comprende uno o mas ingredientes seleccionados del grupo de agente
quelante, homo o copolimeros de vinilpirrolidona, polimeros polisacaridos, copolimero soluble en agua o
dispersable en agua, inactivadores de radicales, perfumes y tintes, y mezclas de los mismos.

Un proceso de limpieza de superficies duras que comprende la etapa de aplicar una composicién segun
cualquiera de las reivindicaciones anteriores sobre dicha superficie dura, dejar actuar dicha composicion
sobre dicha superficie dura, de forma opcional frotar dicha superficie dura y, a continuacion, aclarar dicha
superficie dura.

Un proceso segun la reivindicacion 10 en donde dicha superficie es una superficie dura delicada;
preferiblemente esmalte, acero inoxidable y/o aluminio; méas preferiblemente dicha superficie dura es esmalte.

El uso de una composicién liquida para superficies duras segun se ha definido en las reivindicaciones 1 a
9 para limpiar superficies duras manteniendo la seguridad de la superficie de dichas superficies duras.

El uso de una composicién liquida para superficies duras segun se ha definido en las reivindicaciones 1 a

9 para eliminar depdsitos calcareos y/o espuma grasienta de jabdn sobre superficies duras manteniendo
la seguridad de la superficie de dichas superficies duras.
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