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DESCRIPCION
Paquete para los articulos de fumar, preforma y carcasa interna
Campo de la invencion
La invencion se refiere a un paquete para articulos de fumar, en particular a cigarrillos.
Antecedentes de la invencion

Son conocidos paquetes para cigarrillos con una tapa con articulaciones, que son particularmente apreciados por los
fumadores, porque son muy rigidos, lo que evita dafios a los cigarrillos, incluso cuando el paquete esta sujeto a
golpes o se mantiene en un bolsillo o bolsa de un usuario.

Sin embargo, una tendencia ha surgido recientemente para personalizar paquetes con partes superiores con
articulaciones tradicionales, con el fin de inducir a los fumadores a preferir un paquete con un cierto aspecto estético
en comparacion con otros paguetes con una apariencia mas tradicional.

Para personalizar los paquetes, es posible utilizar la escritura, dibujos 0 mas generalmente mensajes promocionales
impresos en las superficies visibles del paquete. Por lo tanto los productores de cigarrillos han visto la necesidad de
aumentar las superficies visibles del paquete con el fin de tener mas espacio disponible para las comunicaciones
para el consumidor.

Son conocidos los paquetes que tienen una carcasa externa rigida dentro de la cual puede deslizarse una carcasa
interna rigida. Un paquete de este tipo se describe por ejemplo en el documento WO 2007/065514. Estos paquetes
permiten aumentar el espacio disponible para mensajes promocionales, ya que dichos mensajes se pueden imprimir
tanto en la carcasa externa rigida y también en la carcasa interna rigida. Sin embargo, dichos paquetes deben ser
producidos a partir de piezas en bruto especiales, que no pueden ser procesadas en maquinas de fabricacion de
paquetes normales.

Los paquetes son, por lo tanto, dificiles de hacer, debido a que necesitan lineas de produccién especiales que son
muy caras Yy voluminosas.

Por otra parte, aunque los paquetes que tienen una carcasa interna deslizante han sido apreciados por los
fumadores jovenes o imaginativos, mas fumadores conservadores han mostrado una cierta aversion hacia los
paquetes como se describen anteriormente y hacia los sistemas de apertura complicados que los mismos tienen.

El disefio internacional DM/068587 muestra un paquete de cigarrillos que comprende una carcasa externa que
incluye un cuerpo de contencion y una tapa con articulaciones. También se proporciona una carcasa interna, que
comprende una composicion de cigarrillos envueltos por un collar. La carcasa interna no se desliza con respecto al
cuerpo de contencién. La tapa esta unida a un panel posterior plano que se desliza con respecto a la carcasa
interna. El paquete necesita ser hecho de una preforma en una maquina especial de fabricacion de paquetes de
disefio especial, que hace el cuerpo de contencion y la tapa articulada por separado.

Los registros del dibujo o modelo comunitario 631171-0007 y 631171-008 muestran un paquete de articulos de
fumar que comprende una carcasa externa que incluye un cuerpo de contencion dentro de la cual se dispone una
carcasa interna. La carcasa interna comprende una parte inferior que rodea los articulos de fumar en tres lados, y
una tapa esta conectada a la parte inferior por medio de una articulacién. La carcasa interna se desliza con respecto
al cuerpo de contencién. El paquete descrito anteriormente también necesita ser producido por maquinas especiales
que utilizan piezas en bruto especiales para hacer el cuerpo de contencién y la carcasa interna. Ademas, puesto que
la tapa no esté incluida en la carcasa externa, sino que es parte de la carcasa interna, la pared trasera de la tapa no
esta a ras con la pared posterior del cuerpo de contencién, lo que resulta en un paquete que no tiene un aspecto
estético agradable. El documento WO-A-2009 125240 describe un paquete que tiene las caracteristicas del
preambulo de la reivindicacion 1.

Un propésito de la invencion es mejorar los paquetes para articulos para fumar, en particular cigarrillos, y las
preformas y los collares que se pueden utilizar para obtener los paquetes.

Otro propdsito es proporcionar paquetes para articulos para fumar, en particular cigarrillos, que tienen una gran
superficie disponible para las comunicaciones para el consumidor, mensajes publicitarios y similares.

Otro proposito es proporcionar paquetes para articulos para fumar, en particular cigarrillos, que se pueden producir
facilmente, incluso en maquinas de fabricacion de paquetes tradicionales.

Otro propésito es proporcionar paquetes de articulos de fumar, en particular cigarrillos, que son versatiles, por lo que
puede ser apreciados tanto por los fumadores con gustos conservadores y también por los fumadores que gustan
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configuraciones innovadoras.
Sumario de la invencion
La invencion proporciona un paquete para articulos de fumar como se define en la reivindicacion principal 1.

El paquete de acuerdo con la invencién pone a disposicidon una gran superficie sobre la se pueden imprimir que
mensajes promocionales y otras comunicaciones para el consumidor. De hecho, esta informacién se puede imprimir
tanto en la carcasa externa y también en la carcasa interna, que se hace visible cuando es extraida al menos
parcialmente de la carcasa externa.

Ademas, el paquete de acuerdo con la invencién es particularmente versatil, ya que puede ser utilizado como un
paquete tradicional, cuando la carcasa interna no se extrae de la carcasa externa, o como un paquete no estandar
cuando la carcasa interna esta al menos parcialmente extraida de la carcasa externa. De esta manera, el paquete
segun la invenciéon puede ser apreciado tanto por los fumadores mas conservadores y también por los mas
imaginativos.

Ademas, puesto que la carcasa externa comprende un cuerpo y una tapa de contencién como en los paquetes
tradicionales, es posible producir el paquete de acuerdo con la invencidon en una maquina de fabricacién de
paquetes estandar.

Por Gltimo, puesto que el cuerpo de contencion y el cuerpo de cierre se incluyen en la carcasa externa, dichos
cuerpos tienen sus respectivas paredes traseras alineadas, es decir, a ras con la otra, lo que le confiere una
apariencia agradable al paquete.

La linea de rotura prevista proporcionada en la preforma, si se rompe, permite distanciar el cuerpo de cierre del
cuerpo de contencién, en el paquete de acuerdo con la invencién, cuando la carcasa interna es al menos
parcialmente extraida de la carcasa externa.

Breve descripcion de los dibujos

La invencion se puede entender y ejecutar mejor con referencia a los dibujos adjuntos, que ilustran algunos ejemplos
no limitativos, en donde:

La figura 1 es una vista en perspectiva frontal de un paquete para articulos de fumar de acuerdo con la

invencion, en una configuracién cerrada;

- Lafigura 2 es una vista en perspectiva trasera del paquete en la figura 1;

- Lafigura 3 es una vista en perspectiva de una carcasa interna del paquete en la figura 1;

- Lafigura 4 es una vista en perspectiva que muestra una porcion trasera de la carcasa interna en la figura 3;

- La figura 5 es una vista en perspectiva frontal del paquete en la figura 1, en una configuracion en la que la
carcasa interna es parcialmente extraida de una carcasa externa del paquete;

- Lafigura 6 es una vista en perspectiva trasera del paquete en la configuracién como en la figura 5;

- La figura 7 es una vista frontal en perspectiva como la de la figura 5, que muestra el paquete en una
configuracion abierta;

- Lafigura 8 es una vista en perspectiva trasera del paquete en la figura 7;

- La figura 9 es una vista en perspectiva frontal del paquete en la figura 1 en una configuracion abierta y sin la
carcasa interna;

- Lafigura 10 es una vista en planta de una preforma utilizada para obtener el paquete en la figura 1;

- Lafigura 11 es una vista como la de la figura 10, que muestra la distribucién de una sustancia adhesiva sobre la
preforma de la figura 10;

- Lafigura 12 es una vista en plano de un collar utilizado para obtener la carcasa interna en la figura 3;

- La figura 13 es una vista en perspectiva de la carcasa interna en la figura 3 obtenida con el cuello como en la
figura 12;

- Lafigura 14 es una vista como la de la figura 1, que muestra un paquete segun una version alternativa;

- Lafigura 15 es una vista en perspectiva trasera del paquete en la figura 13;

- La figura 16 es una vista esquematica que muestra como un usuario puede separar un cuerpo de cierre de un

cuerpo de contencion en el paquete en la figura 1.

Descripcion detallada de una forma preferente de

Realizacion

Las figuras 1 y 2 muestran un paquete 1 para articulos para fumar, en particular cigarrillos. El paquete 1 es del tipo
rigido, y comprende una carcasa exterior 2 sustancialmente en forma de paralelepipedo. La carcasa externa 2

comprende un cuerpo de contencién 3, que puede albergar a los cigarrillos, y un cuerpo de cierre que incluye una
tapa 4 que puede abrirse o cerrarse para permitir que un fumador acceda a los cigarrillos.
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En particular, la tapa 4 es mévil entre una posicion abierta y una posicién cerrada mediante la rotacién alrededor de
una articulacion 5, que se muestra en las figuras 4y 9, y se describe a continuacion.

El cuerpo de contenciéon 3 comprende una pared de base 6, de la que se extienden una pared frontal 7 y una pared
trasera 8, frente a la pared frontal 6. Entre la pared frontal 7 y la pared trasera 8 estan interpuestas dos paredes
laterales 9, cada una de las cuales tiene una extension limitada con respecto a la pared frontal 7 y la pared trasera 8.
La tapa 4 comprende una cara superior 10 que, en la posicion cerrada esta enfrente de la pared de base 6. Una cara
frontal 11 y una cara trasera 12, o el panel de anclaje, estan conectados a la cara superior 10 y estan uno frente al
otro. Entre la cara frontal 11 y la cara trasera 12 estan interpuestas dos caras laterales 13.

Cuando el paquete 1 esta en la posicion cerrada mostrada en las figuras 1 y 2, la cara frontal 11 de la tapa 4 es
contigua y sustancialmente coplanario con la pared frontal 7 del cuerpo de contencién 2. De la misma manera, la
cara trasera 12 es contigua a la pared trasera 8, mientras que las caras laterales 13 son contiguas con las paredes
laterales respectivas 9. Por otra parte, en la posicion cerrada la cara trasera 12 de la tapa 4 esta a ras con la pared
trasera 8 del cuerpo de contencién 3. En otras palabras, el cuerpo de cierre tiene una parte trasera que, en la
posicion cerrada, esta a ras con la pared trasera 8 del cuerpo de contencion 3. La parte trasera del cuerpo de cierre
como anteriormente puede comprender la cara trasera 12. La cara trasera 12 de la tapa 4 y la pared trasera 8 del
cuerpo de contencion 3 definen una pared externa del paquete 1 en la que se realizé una linea de rotura prevista 14,
interpuesta entre la cara trasera 12 y la pared trasera 8.

La linea de rotura prevista 14 puede estar formada por una pluralidad de cortes 15 separados mutuamente por los
segmentos de union 16.

En particular, la linea de rotura prevista 14, por ejemplo rectilinea, se enfrenta y se extiende sustancialmente a lo
largo del mismo perfil que la articulacién 5.

El material que forma la carcasa externa 2 puede ser de cartén, y puede romperse a lo largo de la linea de rotura
prevista 14 con el fin de separar el cuerpo de cierre del cuerpo de contencién 3, como se explicara en mas detalle a
continuacion. Dentro de la carcasa externa 2 esta posicionada una carcasa interna 18, que se muestra en las figuras
3y4.

La carcasa interna 18 aloja una capa interna, que comprende una composicién de cigarrillos envueltos en una hoja
de papel de aluminio o papel metalizado. La envoltura interna 26 es de un tipo conocido y no tiene diferencias
sustanciales con respecto a las envolturas internas utilizadas en los paquetes de cigarrillos normales.

La carcasa interna 18 comprende una pared principal 19 delimitada por un perfil superior en forma de U 20. Dos
paredes menores 21 estan conectadas a la pared principal 19, de cada una de los cuales se extiende una pared
secundaria 22. Las paredes menores 21 contienen lateralmente la envoltura interna 26, mientras que las paredes
secundarias 22 se doblan hacia atras detras de la envoltura interna 26, a fin de ser adyacentes entre si. Las paredes
secundarias 22 definen una pared externa posterior de la carcasa interna 18 en la que se hace la articulacién 5.

De esta manera, en lados opuestos de la articulacién 5, un primer panel 22a y un segundo panel 22b se definen en
cada pared secundaria 22, cuya funcién se explicara en lo sucesivo.

La carcasa interna 18 comprende también un labio inferior 23, conectado a la pared principal 19 y delimitado por un
perimetro complementario con respecto al perfil superior 20. El labio inferior 23 se pliega hacia atras por debajo de la
envoltura interna 26.

En proximidad con el perfil superior 20, dos aletas de cierre 24 se proyectan desde la pared principal 19 hacia el
exterior, y son capaces de acoplarse con la tapa 4 con el fin de mantener la tapa en la posicién cerrada. En una
region inferior de las paredes menores 21 también se hacen medios de tope 25, que pueden comprender salientes
que se proyectan hacia el exterior de cada pared menor 21. Los medios de tope 25 puede acoplarse con otros
medios de tope realizados dentro de la carcasa externa 2 a fin de evitar que la carcasa interna 18 se salga
completamente fuera de la carcasa externa 2, cuando el paquete 1 esta en uso.

Unas zonas impresas 27 se proporcionan en la pared principal 19, en las paredes menores 21 y en las paredes
secundarias 22, indicadas por una linea de guiones en las figuras 3 y 4. Las zonas impresas 27 pueden incluir
textos, dibujos o cualquier otra informacion para el fumador.

La carcasa interna 18 esta dispuesta dentro de la carcasa externa 2 y estd unida a la carcasa externa 2 en
correspondencia con la cara trasera 12 de la tapa 4.

En particular, en la superficie interna de la cara trasera 12 uno o mas puntos de pegamento pueden aplicarse, por
medio de los cuales la cara trasera 12 se adhiere tanto a ambas paredes secundarias 22, mas precisamente se
adhiere a los primeros paneles 22a.
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Esto permite mantener la carcasa interna 18 cerrada alrededor de la envoltura interna 26 y, sobre todo, para fijar el
cuerpo de cierre de la carcasa interna 18.

El paquete 1 se puede utilizar como un paqguete de cigarrillos normal cuando la carcasa interna 18 no se extrae de la
carcasa externa 2. En este caso, el fumador puede abrir el paquete 1 mediante la rotacion de la tapa 4 alrededor de
la articulacion 5, el cigarrillo se puede extraer y luego volver a cerrar la tapa 4, como sucede en los paquetes
tradicionales.

Cabe sefialar que, en el caso descrito anteriormente, la linea de rotura prevista 14 funciona como otra articulacién
para el paquete 1, enfrentado y que coopera con la articulacién 5.

El cuerpo de cierre, incluyendo la tapa 4 también puede ser separado del cuerpo de contencion 3 actuando sobre la
linea de rotura 14 prevista. En particular, como se muestra en la figura 16, el usuario puede sujetar la tapa 4 con una
mano y el cuerpo de contencién 3 con la otra mano y aplicar a la pared trasera 8 del cuerpo de contencién 3y a la
cara trasera 12 de la tapa 4 una fuerza que tiende a separar el tapa 4 del cuerpo de contencion 3, como se muestra
por las flechas F. De esta manera, los segmentos de unién 16 se quiebran y el cuerpo de cierre incluyendo la tapa 4
permanece unida a la carcasa interna 18 en correspondencia con la cara trasera 12, pero se separa del cuerpo de
contencién 3. Por tanto, el fumador puede extraer parcialmente la carcasa externa 2 de la carcasa interna 8 al que
esta unido el cuerpo de cierre, incluyendo la tapa 4, como se muestra en las figuras 5 y 6. Cuando esto sucede, el
cuerpo de cierre, incluyendo la tapa 4 se aleja del cuerpo de contencion 3.

Los medios de tope 25 hechos en la carcasa interna 18, si estan presentes, previenen que la carcasa interna 18 sea
completamente extraida de la carcasa externa 2, y hace tope contra los otros medios de tope de la carcasa externa
2.

Después de haber sido al menos parcialmente extraida de la carcasa interna 18 de la carcasa externa 2, el fumador
puede abrir la tapa girandola alrededor de la articulacion 5, como se muestra en las figuras 7 y 8, para acceder a los
cigarrillos.

Cabe sefalar que cuando la carcasa interna 18 se extrae de la carcasa externa 2 las zonas impresas 27 son visibles
por el fumador, quien, por lo tanto, puede leer los escritos y mirar los dibujos contenidos en las zonas impresas 27.
Esto permite personalizar el paquete 1 y aumentar el espacio disponible para las comunicaciones para el
consumidor. De hecho, las comunicaciones para el consumidor y los posibles mensajes promocionales ahora se
pueden imprimir no sélo en la superficie externa del cuerpo de contencién 3 y el cuerpo de cierre, sino también en
las zonas impresas 27 de la carcasa interna 18.

Después de tomar el cigarrillo, el fumador puede volver a cerrar la tapa 4 y deslizar la carcasa interna 18 de manera
de reposicionarla dentro de la carcasa externa 2, por lo que el paquete 1 de nuevo asume la forma de un paquete
rigido tradicional.

Naturalmente, también después de separar el cuerpo de cierre, incluyendo la tapa 4 del cuerpo de contencion 3, el
fumador puede utilizar siempre el paquete 1 como un paquete tradicional, es decir, se puede acceder a los cigarrillos
mediante la rotacién de la tapa 4 alrededor de la articulacidon 5 sin extraer la carcasa interna 18 de la carcasa
externa 2.

La carcasa externa 2 se forma plegando una preforma 28 del tipo mostrado en la figura 10, por ejemplo, de carton.
La preforma 28 comprende una primera porcion 29, destinada a formar el cuerpo de contencion 3 de la carcasa
externa 2, y una segunda porcién 30 destinada a formar el cuerpo de cierre de la carcasa externa 2. La primera
porcion 29 y la segunda porcién 30 estan unidas entre si a lo largo de la linea de rotura prevista 14, que ya se ha
descrito con referencia a la figura 2, que se puede definir por los recortes 15 a intervalos con los segmentos de unién
16.

La linea de rotura 14 prevista esta hecha dentro del panel principal 32 de la pieza 28, estando el panel principal 32
destinado a formar, en la carcasa externa 2, la pared trasera 8 del cuerpo de contencion 3 y la cara trasera 12 de la
tapa 4.

La preforma 28 se extiende a lo largo de un eje longitudinal Z, que puede ser un eje de simetria.

Un primer panel transversal 33 y un segundo panel transversal 34 estan dispuestos en los extremos opuestos del
panel principal 32, de modo que el primer panel transversal 33, el panel principal 32 y el segundo panel transversal
34 estan dispuestos en secuencia a lo largo del eje longitudinal Z.

El primer panel transversal 33 esta destinado a formar la pared de base 6 del paquete 1, mientras que el segundo
panel transversal 34 esta destinado a formar la cara superior 10. Un panel mas grande 35 esta conectado al primer
panel transversal 33, destinado a formar la pared frontal 7 del cuerpo de contencion 3, mientras que un panel mas
pequefio 36 esta conectado al segundo panel transversal 34 que formara la cara frontal 11 de la tapa 4. El panel
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mas pequefio 36 a su vez esta conectado a una almohadilla 37, dispuesta para ser doblada 180° a fin de reforzar
una porcioén frontal de la tapa 4. El panel mas grande 35, el primer panel transversal 33, el panel principal 32, el
segundo panel transversal 34, el panel mas pequefio 36 y la almohadilla 37 se unen a lo largo de respectivos
pliegues transversales 38, dispuestos transversalmente, en particular, perpendicularmente, al eje longitudinal Z.

La preforma 28 comprende también un par de primeros paneles internos 39, dispuestos en los dos lados del panel
principal 32 en una region definida entre la linea de rotura prevista 14 y el primer panel transversal 33. Un par de
segundos paneles internos 40 también se proporcionan, dispuestos en los dos lados del panel principal 32 en una
region definida entre la linea de rotura prevista 14 y el segundo panel transversal 34. Cada primer panel interno 39
esta separado por el segundo panel interno 40 correspondiente por un corte inclinado 41, la linea de rotura prevista
14 extendiéndose entre dichos cortes inclinados 41.

Si el cartén que forma la preforma 28 se rasga hipotéticamente a lo largo la linea de rotura prevista 14, la preforma
se divide en dos partes.

En los lados del panel mas grande 35 estan dispuestos dos primeros paneles externos 42, mientras que a los lados
del panel mas pequefio 36 43 estan dispuestos dos segundos paneles externos. Cuando la preforma 28 se pliega
para formar la carcasa externa 2, cada primer panel externo 42 se coloca encima de un primer panel interno 39 para
definir las paredes laterales 9 del cuerpo de contencién 3. De la misma manera, cada segundo panel externo 43 se
coloca por encima de un segundo panel interno 40 correspondiente para formar las caras laterales 13 de la tapa 4.

Los paneles internos 39, 40 y los paneles externos 42, 43 estan conectados respectivamente al panel principal 32, el
panel mas grande 35 y el panel mas pequefio 36 a lo largo de pliegues longitudinal 44, sustancialmente paralelos al
eje longitudinal Z.

Las aletas 45 estan conectadas a extremos de los paneles internos 39, 40, frente a los cortes inclinados 41, y estan
dispuestas para ser dobladas en el interior del primer panel transversal 33 y el segundo panel transversal 34 a fin de
rigidizar la pared de base 6 y la cara superior 10 de la carcasa externa 2. En cada primer panel interno 39, en la
proximidad con los cortes inclinados 41, estan hechos elementos salientes 46, que actian como otros medios de
detencion para cooperar con los medios de tope 25 de la carcasa interna 18, a fin de evitar que la carcasa interior 18
se salga completamente de la carcasa externa 2. Cada elemento saliente 46 esta delimitado por una linea de corte
47, dispuesta transversalmente con respecto al eje Z longitudinal. Por encima de la linea de corte 47 se dispone una
parte deformada 48 que, en el paquete terminado 1, se proyecta hacia el interior de la carcasa externa 2.

Cuando la preforma 28 se procesa en la maquina de fabricacion de paquetes, una sustancia adhesiva se aplica
sobre la superficie interna de la preforma 28, en correspondencia con los primeros paneles externos 42 y los
segundos paneles externos 43, a fin de permitir que los paneles se adhieran a los correspondientes paneles
internos. La sustancia adhesiva también se aplica en la superficie interna de la cara posterior 12, para permitir que la
cara sea fijada a la carcasa interna 18.

Las zonas en las que se aplica la sustancia adhesiva se han mostrado por lineas de trazos en la figura 10. Cabe
sefialar, en particular, que en la cara posterior 12 se pueden proporcionar dos zonas de encolado 49, por ejemplo,
dispuestas simétricamente con respecto al eje longitudinal Z, cada una de las cuales esta dispuesta para adherirse a
un correspondiente primer panel 22a de la carcasa interna 18.

Después de recibir la sustancia adhesiva, la preforma 28 se dobla en la secuencia tradicional de operaciones de
plegado, al ver que la preforma no tiene paneles adicionales en comparacién con las preformas tradicionales. Por lo
tanto, la preforma 28 puede ser procesada en una maquina normal para producir paquetes rigidos de cigarrillos.

La figura 12 muestra un collar 50 que puede ser utilizado para formar la carcasa interna 18 en la figura 3, mientras
que la figura 13 muestra la carcasa interna 18 que se puede obtener con el collar 50, que muestra la
correspondencia entre las partes que forman el collar 50 y las partes que forman la carcasa interna 18. El collar 50
puede estar hecho de cartén, posiblemente junto con una hoja de metal, tal como aluminio. El collar 50 puede estar
formado directamente en la maquina de fabricacion de paquetes a partir de una bobina, que se corta con una
cuchilla que tiene un perfil en forma de U que corresponde a un perfil transversal superior 51, que define el perfil
superior 20 de la carcasa interna 18, y un perfil transversal inferior 52 del collar 50. Dos lineas de debilitamiento
internas 53 y dos lineas de debilitamiento externas 54 también se hacen en el collar 50, por medio de cortadores
adecuados. Las lineas de debilitamiento externas 54 estan dispuestas fuera de las lineas de debilitamiento internas
53. Finalmente, una linea de debilitamiento transversal 55, dispuesta transversalmente con respecto a las lineas de
debilitamiento internas y externas 53 y 54 se realiza en una regién inferior del collar 50.

Entre las lineas de debilitamiento internas 53 y la linea de debilitamiento transversal 55 se define un panel primario
56, dispuesto para formar, en la carcasa interna 18, la pared principal 19, como se puede ver mediante la
comparacion con la figura 13. A los lados del panel principal 56 estan dispuestos dos paneles laterales 57, cada uno
de los cuales se interpone entre una linea de debilitamiento interna 53 y una linea de debilitamiento externa 54.
Cada panel lateral 57 esta destinado a formar una pared menor 21 de la carcasa interna 18 (figura 13).
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Ademas, fuera de los paneles laterales 57, se proporcionan dos paneles periféricos 58, cada uno de los cuales esta
unido a un panel lateral correspondiente 57 a lo largo de una linea de debilitamiento externa 54. Los paneles
periféricos 58 se doblan detras de la envoltura interna 26 para formar paredes secundarias 22 (figura 13).

De esta manera, después de haber sido plegado, el collar 50 rodea la carcasa interna 18 en los cuatro lados.

El collar 50 comprende también dos lineas plegables previstas 80, que se extienden transversalmente, cada una
hecha en un panel periférico correspondiente 58 y que sirven para determinar la articulacién 5 en el paquete 1
(figura 13). Las lineas de plegado previstas 80 pueden comprender un pliegue o pueden estar formadas por una
pluralidad de cortes separados por puntos de union.

El collar 50 comprende también un par de cortes longitudinales 83 que se extienden cada una sustancialmente
paralela a y fuera de una respectiva linea de debilitamiento externa 54.

Mas precisamente, los cortes longitudinales 83 se extienden cada uno entre el perfil transversal superior 51 y una
linea de plegado prevista respectiva 80. En una variante, no mostrada, los cortes longitudinales 83 estan cada uno
hecho en una porcion de extremo de una respectiva linea de debilitamiento externa 54. Entre cada corte longitudinal
83 y una linea de plegado prevista 80 correspondiente se define una porcién 81 del panel periférico 58, la intencién
de determinar el primer panel 22a en el paquete 1 (figura 13).

Entre la linea de debilitamiento transversal 55 y el perfil transversal inferior 52 esta definido un panel de extremo 59,
capaz de ser doblado debajo de la envoltura interna 26 para obtener el labio inferior 23 (figura 13). En el collar 50
estan hechos dos cortes en forma de C 60, destinados a formar las aletas de cierre 24 (figural3). Los medios de
tope 25 (figura 13) también se hacen en el collar 50, y tienen una estructura similar a los elementos salientes 46 de
la pieza 28, pero se proyectan hacia el exterior del collar 50, una vez que éste ha sido plegado. Los medios de tope
25 estan delimitados por los respectivos cortes superiores 61.

Durante la produccién, el collar 50 se pliega alrededor de la envoltura interna 26 y hace adherente a ella por medio
de puntos de pegamento posicionados de manera similar a lo que sucede en los collares tradicionales. El collar 50
se puede plegar alrededor de la envoltura interna 26 usando una unidad de plegado similar a la utilizada para
collares tradicionales. La carcasa externa 2 a continuacién, se construye plegando la preforma 28 alrededor de la
carcasa interna 18.

De la descripcion anterior, es evidente que el paquete 1 se puede hacer utilizando maquinas de fabricacién de
paquetes que no difieren sustancialmente de las maquinas existentes. En una version de la invencién, que se
muestra en las figuras 14 y 15, el paquete puede ser completado mediante la aplicaciéon de un sello 62 en una zona
de conexién entre el cuerpo de cierre, incluyendo la tapa 4 y el cuerpo de contencién 3. El sello 62 puede cubrir en
parte la cara posterior 12. En este caso, una linea de separacién prevista 63 se hace en el sello 62, que tiene el
mismo perfil que la linea de rotura prevista 14. De esta manera, cuando el cuerpo de cierre, incluyendo la tapa 4 se
separa del cuerpo de contencién 3, el sello también se rompe en dos, uno de los cuales permanece adosado al
cuerpo de cierre, mientras que el segundo permanece unido al cuerpo de contencién 3.

En los dibujos adjuntos, sélo se han representado los paquetes con una forma de paralelepipedo, que tienen bordes
longitudinales formados en un angulo recto. Sin embargo, el paquete de acuerdo con la invencién también puede
comprender uno o mas bordes biselados, transversales o longitudinales, o uno o mas bordes redondeados,
longitudinales o transversales. En particular, el paquete segun la invencion puede tener la forma de un paquete
octogonal o un paquete de la denominada esquina redonda.

En una version que no se muestra aqui, el collar 50 puede estar ausente. La envoltura interna 26 se puede hacer
con una pelicula de plastico que tiene propiedades de barrera, herméticamente cerrada alrededor de una
composicion de cigarrillos. Entre la composicion de los cigarrillos y la pelicula de plastico se puede interponer un
elemento de refuerzo, que comprende por ejemplo una tira de cartdon plegada alrededor de los cigarrillos, para
aumentar la rigidez de la envoltura interna 26. En este caso, la cara posterior 12 estd pegada directamente sobre la
pelicula de plastico. Una configuracion de este tipo se puede utilizar para los paquetes que contienen cigarrillos
aromatizados, por ejemplo, mentol, en cuyo caso la pelicula de plastico con propiedades de barrera impide que el
olor de los cigarrillos se propague de forma prematura en el medio ambiente exterior. En una version de la invencién,
que no se muestra aqui, la linea de rotura prevista 14 se puede dividir en la maquina de fabricacidon de paquetes,
después de haber formado la carcasa externa 2. En esta version, en consecuencia, en lugar de la linea de rotura 14,
el paquete 1 comprende una linea de corte o corte, que separa el cuerpo de cierre del cuerpo de contencion 3.

La linea de corte, hecha en una pared trasera de la carcasa externa 2, se enfrenta y se extiende sustancialmente a
lo largo el mismo perfil que la articulacion 5. Mas precisamente, la linea de corte tiene un desarrollo sustancialmente
rectilineo.

Después de que la linea de corte se ha hecho, una pelicula transparente se enrolla alrededor de la carcasa externa
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2 y luego se suelda, como sucede en los paquetes de cigarrillos tradicionales. De esta manera, cuando el fumador
rompe la pelicula transparente para acceder a la carcasa externa 2, el cuerpo de contencién 3 ya esta separado del
cuerpo de cierre y el fumador, si quiere extraer la carcasa interna 18, no tiene que romper la linea de rotura prevista
14 sino solo, si existe el sello 62, la linea de separacion prevista 63.

Por ultimo, cabe sefialar que la articulacion 5 del paquete 1 como se describe anteriormente no sélo hace que el
paquete 1 sea particularmente estético, sino que también es mas fuerte que las articulaciones tradicionales
elaboradas en una pared externa de la carcasa externa, porque esta protegido durante el uso por la carcasa externa
2.
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REIVINDICACIONES

1. Paquete para articulos de fumar, que comprende una carcasa externa (2) que incluye un cuerpo de contencion (3)
y un cuerpo de cierre (4) que es giratorio alrededor de una articulacion (5), y una carcasa interna (18) que es
deslizable con respecto a dicha carcasa externa (2), estando dicho cuerpo de cierre (4) unido a dicha carcasa
interna (18) de manera que se aleja de dicho cuerpo de contencién (3) cuando dicha carcasa interna (18) se extrae
al menos parcialmente de dicha carcasa externa (2), caracterizado por que dicha carcasa interna (18) comprende
una pared posterior externa (22) sobre la cual esta hecha, por medio de una linea de plegado prevista (80), dicha
articulacion (5) que define al menos un primer panel (22a) de dicha carcasa interna (18), cooperando dicha
articulacion (5) con al menos un corte longitudinal (83) para permitir que dicho primer panel (22a) mueva alrededor
de dicha articulacién (5), comprendiendo dicho cuerpo de cierre (4) un panel de anclaje (12) en la parte interior del
cual esta aplicada una sustancia adhesiva con el fin de unir dicho cuerpo de cierre (4) al primer panel (22a), de
manera que dicho cuerpo de cierre (4) se pueda mover alrededor de dicha articulaciéon (5) sélidamente con dicho
primer panel (22a ).

2. Paquete de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que dicha pared trasera incluye un par de paredes secundarias
(22) de dicha carcasa interna (18), estando dichas paredes secundarias (22) dispuestas para plegarse detras de una
composicion (26) de articulos para fumar.

3. Paquete de acuerdo con las reivindicaciones 1 o 2, en el que dicho al menos un corte longitudinal (83) esta
dispuesto en el lado de la linea de plegado prevista (80).

4. Paquete de acuerdo con las reivindicaciones 1, 2 o 3, en el que dicho panel de anclaje incluye una cara trasera
(12) de dicho cuerpo de cierre (4).

5. Paquete de acuerdo con cualquier reivindicaciéon anterior y que comprende ademas una linea de rotura prevista
(14) interpuesta entre dicho cuerpo de cierre (4) y dicho cuerpo de contencion (3), siendo dicha linea de rotura
prevista (14) rompible para separar dicho cuerpo de cierre (4) de dicho cuerpo de contencién (3), o comprendiendo
una linea de corte interpuesta entre dicho cuerpo de cierre (4) y dicho cuerpo de contencién (3), separando dicha
linea de corte dicho cuerpo de cierre (4) de dicho cuerpo de contencidn (3).

6. Paquete de acuerdo con la reivindicacion 5, en el que dicha linea de rotura prevista (14), o dicha linea de corte, se
enfrentan y se extienden sustancialmente a lo largo del mismo perfil de dicha articulacion (5).

7. Paquete de acuerdo con las reivindicaciones 5 0 6, en el que dicha linea de rotura prevista (14) o dicha linea de
corte tienen una extensién sustancialmente rectilinea.

8. Paquete de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 5 a 7, en el que dicha linea de rotura prevista (14)
comprende una pluralidad de segmentos de unién (16) que estan separados mutuamente por los recortes (15) y en
el que dicha linea de corte comprende un corte.

9. Paquete de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 5 a 8, en el que dicha linea de rotura prevista (14)
o dicha linea de corte se obtienen en una pared trasera (8, 12) de dicha carcasa externa (2).

10. Paquete de acuerdo con cualquier reivindicacion anterior, en el que dicha carcasa interna (18) comprende
medios de tope (25) que cooperan con otros medios de detencion (46) de dicha carcasa externa (2) para evitar que
dicha carcasa interna (18) sea completamente extraida de dicha carcasa externa (2).
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