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Titulo: Valvula de cierre de gas y punto de coccion a gas

@Resumen:

La invencién hace referencia a una valvula de cierre
de gas (2) para un punto de coccién a gas (1), con
una carcasa de vélvula (3), con un elemento de cierre
(17), alojado en la carcasa de valvula (3), que es
desplazable linealmente en la carcasa de valvula (3)
de una posicién abierta a una posicién de cierre para
abrir o cerrar alternativamente la valvula de cierre de
gas (2), y un elemento de accionamiento (9) acoplado
con el elemento de cierre (17), el cual es trasladable
de manera perpendicular al elemento de cierre (17)
para desplazarlo.

Aviso:Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP.
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VALVULA DE CIERRE DE GAS Y PUNTO DE COCCION A GAS

DESCRIPCION

La presente invencion hace referencia a una valvula de cierre de gas y a un punto de

coccion a gas.

Una cocina de gas o punto de coccién a gas puede presentar varios quemadores de gas,
cada uno de los cuales esta conectado con un conducto principal de gas a través de un
conducto de suministro de gas y de una valvula reguladora de gas. Mediante dicha valvula
reguladora de gas es regulable de manera gradual o continua la corriente de gas
combustible que se dirige del conducto principal de gas hacia el quemador de gas. Junto al
conducto principal de gas puede estar prevista una valvula de cierre para la interrupcion

central del suministro de gas a todos los quemadores de gas.

La solicitud de patente europea EP 1 873 453 A2 describe una valvula de cierre de gas que

presenta un cuerpo sellador esférico maévil, el cual es presionable contra una junta.

La solicitud de patente estadounidense US 2008/0251064 A1 describe una valvula de cierre
de gas con un cuerpo movil linealmente, el cual es presionable mediante un botén de
accionamiento sobre un asiento de valvula contra una tension previa de resorte para

interrumpir la corriente de gas combustible.

Ante tales antecedentes, la invencion plantea el problema técnico de proporcionar una

valvula de cierre de gas mejorada.

Por tanto, se propone una valvula de cierre de gas para un punto de coccién a gas, donde la
valvula de cierre de gas comprende una carcasa de valvula, un elemento de cierre, alojado
en la carcasa de valvula, que es desplazable linealmente en la carcasa de valvula de una
posicion abierta a una posicién de cierre para abrir o cerrar alternativamente la valvula de
cierre de gas, y un elemento de accionamiento acoplado con el elemento de cierre, el cual

es trasladable de manera perpendicular al elemento de cierre para desplazarlo.

De esta forma, se consigue una manejabilidad particularmente buena y rapida de la valvula
de cierre de gas. Para cerrar la valvula de cierre de gas soélo se tiene que desplazar
axialmente el elemento de accionamiento, de modo que la valvula de cierre de gas puede

cumplir la funcion de valvula de cierre de emergencia. El término “perpendicular” incluye el
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concepto de un angulo de 90° + 10°, de manera preferida de 90° + 5°, de manera mas

preferida, de 90° + 3° y, de manera aun mas preferida, de exactamente 90°.

Segun una forma de realizacion, el elemento de cierre es desplazable de manera
perpendicular a la direccion de la corriente del gas combustible a través del elemento de

accionamiento.

La direccion de la corriente del gas combustible es la direccién en la que el gas combustible
fluye a través del elemento de cierre. Para cerrar la valvula de cierre de gas, el elemento de
cierre es desplazado de manera perpendicular a la direccion de la corriente del gas
combustible, siendo introducido en la corriente de gas combustible, y para abrir la valvula de
cierre de gas, el elemento de cierre de gas es desplazado de manera perpendicular a la
direccién de la corriente del gas combustible, siendo extraido de la corriente de gas

combustible.

Segun otra forma de realizacién, el elemento de accionamiento esta acoplado con el

elemento de cierre mediante una primera guia de corredera.

De esta forma, se garantiza un acoplamiento en arrastre de forma, sin holgura y de
construccion sencilla del elemento de accionamiento con el elemento de cierre, lo cual

aumenta la vida util y la fiabilidad del funcionamiento de la valvula de cierre de gas.

Segun otra forma de realizacién, la primera guia de corredera presenta una clavija de guia
prevista junto al elemento de accionamiento y una ranura de guia prevista junto al elemento

de cierre.

La clavija de guia sobresale de manera preferida lateral y perpendicularmente del elemento
de accionamiento con forma de barra. Al elemento de accionamiento puede estar fijada una

manilla de accionamiento unida a éste de manera resistente a la torsion.

Segun otra forma de realizacién, al desplazar el elemento de cierre de la posicién abierta a
la posicion de cierre, el elemento de accionamiento es girable alrededor de un angulo

predeterminado por medio de la primera guia de corredera.

El angulo predeterminado asciende en concreto a 90°. La expresion “angulo de 90°” incluye
aqui el concepto de un angulo de 90° + 10°, de manera preferida de 90° + 5°, de manera
mas preferida, de 90° £ 3° y, de manera aun mas preferida, de exactamente 90°. Para
desplazar el elemento de cierre de la posicion de cierre a la posicidn abierta, el elemento de

accionamiento debe ser girado hacia atras alrededor del angulo predeterminado vy, a la vez,
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presionado al interior de la carcasa de valvula contra la fuerza elastica de un primer
dispositivo de resorte. De esta forma, es posible poner en practica un mecanismo doble de

seguridad para abrir la valvula de cierre de gas.

Segun otra forma de realizacién, el elemento de accionamiento esta acoplado con el

elemento de cierre mediante una segunda guia de corredera.

Mediante la segunda guia de corredera, la fuerza elastica del segundo dispositivo de resorte

puede ser transmitida al elemento de cierre.

Segun otra forma de realizacion, la segunda guia de corredera presenta una cufia de guia
prevista junto al elemento de accionamiento y un bisel de guia previsto junto al elemento de

cierre.

De manera preferida, el elemento de cierre presenta dos paredes laterales, estando previsto
junto a cada pared lateral un bisel de guia. La cuia de guia esta dispuesta entre las paredes
laterales, y los biseles de guia estan inclinados preferiblemente en un angulo

predeterminado.

Segun otra forma de realizacion, la cufia de guia es girable de manera relativa al elemento

de accionamiento.

La cuna de guia esta alojada de manera deslizable junto al elemento de accionamiento. De

este modo, se garantiza que la cufia de guia pueda girarse con suavidad y sin tirones.

Segun otra forma de realizacién, la cufia de guia esta unida por encaje rapido al elemento

de accionamiento.

La cufia de guia puede presentar dos brazos de agarre que envuelvan al elemento de
accionamiento al menos por tramos. De manera preferida, los brazos de agarre son
deformables de manera elastica a modo de resorte. La cufa de guia puede ser un

componente de plastico moldeado por inyeccién.

Segun ofra forma de realizacién, la carcasa de valvula presenta una brida de conexién para
conectar la valvula de cierre de gas a un conducto principal de gas del punto de coccién a

gas.

La brida de conexién es preferiblemente tubular. ElI conducto principal de gas puede estar

atornillado con la brida de conexion, y ésta esta realizada en una pieza con la carcasa de
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valvula, la cual puede ser a modo de ejemplo un componente de aluminio moldeado a

presién o un componente moldeado por inyeccién.

Segun otra forma de realizacion, el elemento de cierre es desplazable linealmente de

manera perpendicular a la brida de conexién.

El elemento de cierre es desplazable perpendicularmente de forma que sea introducido en y

extraido de la brida de conexion.

Segun otra forma de realizacion, el elemento de cierre esta pretensado en direccion de la

posicion de cierre mediante un primer dispositivo de resorte.

De esta forma, si se produjera un deterioro de la valvula de cierre de gas, se garantizaria en
todo momento que la valvula de cierre de gas se cierre de manera automatica. El primer
dispositivo de resorte esta dispuesto preferiblemente entre el elemento de cierre y la carcasa
de valvula, es de manera preferida un resorte de compresion, y puede estar alojado

parcialmente o por completo en el elemento de cierre.

Segun otra forma de realizacion, el elemento de cierre esta pretensado en direccion de la

posiciéon abierta mediante un segundo dispositivo de resorte.

En la posicién de cierre, el elemento de accionamiento esta preferiblemente bloqueado. Tras
desbloquearse el elemento de accionamiento, el elemento de cierre es desplazable de la
posicion de cierre a la posicidon abierta mediante el segundo dispositivo de resorte. De
manera preferida, el segundo dispositivo de resorte es un resorte de compresion y esta
instalado junto al elemento de accionamiento. El elemento de accionamiento estd alojado

parcialmente en el segundo dispositivo de resorte.

Segun otra forma de realizacion, la fuerza elastica del segundo dispositivo de resorte es

mayor que la fuerza elastica del primer dispositivo de resorte.

De esta forma, se garantiza que, tras desbloquearse el elemento de accionamiento, el
elemento de cierre sea llevado de la posicion de cierre a la posicion abierta de manera

automatica.

Asimismo, se propone un punto de coccidn a gas con una valvula de cierre de gas del tipo

expuesto.

El punto de coccion a gas es parte de un aparato doméstico, y puede presentar uno o varios

quemadores de gas y una o varias valvulas reguladoras de gas. La o las valvulas
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reguladoras de gas estan conectadas con el quemador de gas mediante un conducto de
suministro de gas, y estan configuradas para regular de manera gradual o con progresion
continua la corriente de gas combustible del conducto principal de gas hacia el quemador de

gas.

Otras implementaciones posibles de la valvula de cierre de gas y/o del punto de coccién a
gas comprenden también combinaciones no mencionadas explicitamente de caracteristicas
o formas de realizacion descritas anteriormente, o a continuacion, en relaciéon con los
ejemplos de realizacion. Aqui, el experto en la materia también afiadira a la forma basica
respectiva de la valvula de cierre de gas y/o del punto de cocciébn a gas aspectos

particulares como mejoras o complementos.

Otras configuraciones y aspectos ventajosos de la valvula de cierre de gas y/o del punto de
coccion a gas son objeto de las reivindicaciones secundarias, asi como de los ejemplos de
realizaciéon de la valvula de cierre de gas y/o del punto de coccion a gas descritos
seguidamente. A continuacion, la valvula de cierre de gas y/o el punto de coccion a gas se
explican mas detalladamente por medio de formas de realizacién preferidas, haciéndose

referencia a las figuras adjuntas.

Fig. 1 muestra una vista esquematica en perspectiva de una forma de realizacion de un

punto de coccién a gas;

Fig. 2 muestra una vista esquematica despiezada en perspectiva de una valvula de cierre
de gas del punto de coccién a gas segun la figura 1;

Fig. 3 muestra una vista esquematica en perspectiva de un elemento de accionamiento de

la valvula de cierre de gas segun la figura 2;

Fig. 4 muestra una vista esquematica de seccion parcial de la valvula de cierre de gas

segun la figura 2;

Fig. 5 muestra otra vista esquematica de seccidén parcial de la valvula de cierre de gas

segun la figura 2;

Fig. 6 muestra una vista superior esquematica de la valvula de cierre de gas segun la figura
2,y

Fig. 7 muestra otra vista superior esquematica de la valvula de cierre de gas segun la figura
2.
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En las figuras, los elementos iguales o de igual funcién han sido provistos de los mismos

simbolos de referencia, siempre y cuando no se indique otra cosa.

La figura 1 muestra una vista esquematica en perspectiva de un punto de coccién a gas 1
con una valvula de cierre de gas 2, la cual esta configurada para interrumpir o desbloquear
alternativamente la corriente de gas combustible a través de un conducto principal de gas
del punto de coccioén a gas 1 no mostrado en la figura 1. Por tanto, la valvula de cierre de
gas 2 puede actuar como valvula de cierre de emergencia. Junto al conducto principal de
gas estan dispuestas preferiblemente varias valvulas reguladoras de gas, cada una de las
cuales esta configurada para regular de manera gradual o con progresién continua la
corriente de gas que fluye del conducto principal de gas hacia uno o varios quemadores de

gas del punto de coccién a gas 1.

La figura 2 muestra la valvula de cierre de gas 2 en vista esquematica despiezada. La
valvula de cierre de gas 2 presenta una carcasa de valvula 3, la cual puede estar hecha, por
ejemplo, de un material plastico o de un material metalico como el aluminio o el magnesio, y
la cual presenta una brida de conexién 4 para conectar la valvula de cierre de gas 2 a un
conducto principal de gas 5. Por tanto, la valvula de cierre de gas 2 esta dispuesta entre dos
secciones parciales 6, 7 del conducto principal de gas 5, y es apropiada para interrumpir o
desbloquear la corriente de gas combustible que fluye a través del conducto principal de gas
5.

La carcasa de valvula 3 comprende ademas una seccion de alojamiento 8, la cual esta
configurada para alojar un elemento de accionamiento 9 que de manera preferida presenta
una seccion transversal circular. El elemento de accionamiento 9 con forma de barra esta
conducido en la seccidén de alojamiento 8, y puede ser desplazado axialmente en la seccidn
de alojamiento 8 a lo largo de un eje central 10 del elemento de accionamiento 9; es decir, el
elemento de accionamiento 9 puede ser introducido en la carcasa de valvula 3 o extraido de

ésta.

Junto a una primera seccion final 11 del elemento de accionamiento 9 esta prevista una
manilla de accionamiento 12 de manera resistente a la torsion, la cual esta formada, por
ejemplo, por un material plastico. En la primera seccion final 11, el elemento de
accionamiento 9 con forma de barra esta preferiblemente aplanado al menos en parte. En
dicho aplanamiento del elemento de accionamiento 9 engrana en arrastre de forma una
seccidon de engranaje correspondiente de la manilla de accionamiento 12, de modo que la
manilla de accionamiento 12 no puede ser girada con respecto al elemento de

accionamiento 9.
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En una segunda seccion final 13 del elemento de accionamiento 9, una clavija de guia 14
sobresale lateralmente del elemento de accionamiento 9 de manera perpendicular al eje
central 10. El término “perpendicular’ incluye el concepto de un angulo de 90° £ 10°, de
manera preferida de 90° + 5°, de manera mas preferida, de 90° + 3° y, de manera aun mas
preferida, de exactamente 90°. La clavija de guia 14 esta dispuesta junto a una seccion de
apoyo 15 que rodea anularmente al elemento de accionamiento 9, y sobresale lateralmente
de ésta. La seccion de apoyo 15, la clavija de guia 14, y el elemento de accionamiento 9

estan realizados preferiblemente en una pieza en cuanto al material.

Una cufia de guia 16 se apoya sobre el lado superior de la seccion de apoyo 15 del
elemento de accionamiento 9. De manera preferida, la cufia de guia 16 esta unida por
encaje rapido al elemento de accionamiento 9. La figura 3 muestra el elemento de
accionamiento 9 con la cufia de guia 16 en vista esquematica en perspectiva. La cufia de
guia 16 esta unida por encaje rapido al elemento de accionamiento 9 y es girable de manera
relativa a éste. Ademas, la cufa de guia 16 envuelve al elemento de accionamiento 9

parcialmente o por completo.

Tal y como muestra la figura 2, la valvula de cierre de gas 2 presenta ademas un elemento
de cierre 17, el cual esta hecho, a modo de ejemplo, de un material metalico o de un
material plastico, y es alojable en la carcasa de valvula 3, en la que es desplazable

linealmente de una posicion abierta a una posicion de cierre.

El elemento de cierre 17 presenta una seccién de cierre 18 cilindrica, la cual esta dispuesta
en la posicidon de cierre en la carcasa de valvula 3 de tal forma que no puede fluir gas
combustible a través de la brida de conexion 4. De manera adyacente a la seccion de cierre
18 esta previsto un taladro transversal 19 que atraviesa al elemento de cierre 17. En la
posicion abierta de la valvula de cierre de gas 2, el taladro transversal 19 esta dispuesto de
tal forma que esta posicionado con respecto a la brida de conexiéon 4 de modo que pueda

fluir gas combustible a través de la brida de conexién 4.

El elemento de cierre 17 presenta preferiblemente dos paredes laterales 20, 21 dispuestas
distanciadas y en paralelo entre si. Junto a la pared lateral 20 esta prevista una ranura de
guia 22, la cual puede estar prevista de modo alternativo junto a la pared lateral 21. En la
ranura de guia 22 engrana la clavija de guia 14 del elemento de accionamiento 9. La ranura
de guia 22 y la clavija de guia 14 forman una primera guia de corredera 23 de la valvula de
cierre de gas 2. Al desplazarse axialmente el elemento de accionamiento 9 al interior de la
carcasa de valvula 3, la clavija de guia 14 esta conducida en la ranura de guia 22. De esta

forma, al presionarse hacia abajo el elemento de accionamiento 9, el elemento de cierre 17
8
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es desplazado en la carcasa de valvula 3, en concreto, el elemento de cierre 17 se desplaza
de la posicion abierta a la posicion de cierre. A la inversa, al extraerse el elemento de
accionamiento 9 de la carcasa de valvula 3, el elemento de cierre 17 se desplaza de la
posicion de cierre a la posicion abierta. Ademas, en el lado superior del elemento de cierre
17 esta previsto un vaciado 24 con forma de agujero alargado, a través del cual esta
conducido el elemento de accionamiento 9. Al desplazarse el elemento de cierre 17 de la
posicion abierta a la posicion de cierre y viceversa, el elemento de cierre 17 se mueve con

respecto al elemento de accionamiento 9 fijado a la carcasa de valvula 3.

La valvula de cierre de gas 2 presenta ademas un primer dispositivo de resorte 25, el cual es
preferiblemente un resorte de compresién, en particular, un resorte cilindrico, y esta
dispuesto entre la seccidn de cierre 18 y la carcasa de valvula 3. Ademas, el primer
dispositivo de resorte 25 esta configurado para pretensar el elemento de cierre 17 en

direccion de la posicién de cierre.

La valvula de cierre de gas 2 presenta ademas un segundo dispositivo de resorte 26, el cual
es un resorte de compresion, preferiblemente, un resorte cilindrico, y esta posicionado entre
la carcasa de valvula 3 y la seccién de apoyo 15 del elemento de accionamiento 9. El
segundo dispositivo de resorte 26 esta dispuesto de tal forma que pretensa al elemento de
accionamiento 9 de modo que éste es presionado al exterior de la carcasa de valvula 3. Tal
y como se explica a continuacion, el segundo dispositivo de resorte 26 sirve para pretensar

al elemento de cierre 17 en direccidn de la posicién abierta.

La valvula de cierre de gas 2 presenta una tapa de cierre 27, la cual esta configurada para
cerrar la carcasa de valvula 3, y esta, por ejemplo, unida por encaje rapido con la carcasa de

valvula 3.

Las figuras 4 y 5 muestran en cada caso la valvula de cierre de gas 2 en vista esquematica
de seccidén parcial en perspectiva. La carcasa de valvula 3 no aparece representada en las
figuras 4 y 5. El elemento de cierre 17 aparece representado seccionado parcialmente. La
figura 4 muestra la valvula de cierre de gas 2 en la posicion de cierre, y la figura 5 muestra la

valvula de cierre de gas 2 en la posicién abierta.

En la seccion de cierre 18 del elemento de cierre 17 esta prevista una seccion de
alojamiento 28 para el primer dispositivo de resorte 25. La seccion de alojamiento 28 es
preferiblemente un taladro ciego. La ranura de guia 22 prevista en la pared lateral 20 del
elemento de cierre 17 continla extendiéndose hasta una pared delantera 29 del elemento

de cierre 17, y presenta una seccion de bloqueo 30, prevista en la pared delantera 29, en la

9
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que la clavija de guia 14 esta alojada en la posicién de cierre. Al presionarse el elemento de
accionamiento 9 al interior de la carcasa de valvula 3, la ranura de guia 22 esta configurada
para girar el elemento de accionamiento 9 alrededor de un angulo predeterminado que

asciende preferiblemente a 90°.

Junto al lado interior de cada una de las dos paredes laterales 20, 21 del elemento de cierre
17 esta previsto un bisel de guia 31. El bisel de guia 31 y la cufa de guia 16 forman una
segunda guia de corredera 32 de la valvula de cierre de gas 2. A través del bisel de guia 31
y de la cufia de guia 16, el segundo dispositivo de resorte 26 esta acoplado con el elemento
de cierre 17, por lo que pretensa al elemento de cierre 17 en direccion de la posicién abierta.
De manera preferida, la fuerza elastica del segundo dispositivo de resorte 26 es mayor que

la fuerza elastica del primer dispositivo de resorte 25.

Para llevar al elemento de cierre 17 de la posicion abierta representada en la figura 5 a la
posicion de cierre representada en la figura 4, el elemento de accionamiento 9 es
presionado hacia abajo, es decir, la manilla de accionamiento 12 es movida en direccion de
la carcasa de valvula 3 de la valvula de cierre de gas 2. Al presionarse hacia abajo el
elemento de accionamiento 9, la cufia de guia 16 se desliza sobre el bisel de guia 31, con lo
que el elemento de cierre 17 es trasladado de la posicion abierta a la posicién de cierre. El
elemento de accionamiento 9 es presionado hacia abajo contra la fuerza elastica del
segundo dispositivo de resorte 26 y, de manera simultanea, la clavija de guia 14 se desliza
en la ranura de guia 22 del elemento de cierre 17. Poco antes de o al alcanzarse la posiciéon
de cierre, el elemento de accionamiento 9 es girado alrededor del angulo predeterminado a
través de la clavija de guia 14 conducida en la ranura de guia 22, y la clavija de guia 14

encastra en la seccién de bloqueo 30 de la ranura de guia 22.

Para llevar al elemento de cierre 17 de la posicidbn de cierre a la posicién abierta, el
elemento de accionamiento 9 es presionado en mayor medida hacia abajo contra la fuerza
elastica del segundo dispositivo de resorte 26, desengranandose asi la clavija de guia 14 de
la seccién de bloqueo 30 de la ranura de guia 22. Asimismo, el elemento de accionamiento
9 es girado simultaneamente hacia atras alrededor del angulo predeterminado. Tan pronto
como el elemento de accionamiento 9 esta desbloqueado, el segundo dispositivo de resorte
26 presiona al elemento de accionamiento 9 hacia arriba de manera automatica, es decir, la
manilla de accionamiento 12 es presionada siendo alejada de la carcasa de valvula 3. A
través de la cufa de guia 16 y de los biseles de guia 31, la fuerza elastica del segundo
dispositivo de resorte 26 es transmitida al elemento de cierre 17, y éste es trasladado

automaticamente de la posicion de cierre a la posicion abierta.

10
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En caso de rotura o deterioro del elemento de accionamiento 9, del segundo dispositivo de
resorte 26 o del elemento de cierre 17, éste es desplazado automaticamente por la fuerza
elastica del primer dispositivo de resorte 25 de la posicion abierta a la posicion de cierre. De
esta forma, se cierra automaticamente el conducto principal de gas 5 si la valvula de cierre

de gas 2 sufre algun dafo.

Las figuras 6 y 7 muestran cada una la vélvula de cierre de gas 2 en vista superior
esquematica. La valvula de cierre de gas 2 aparece representada sin la carcasa de valvula
3. En la figura 6, el elemento de cierre 17 esta dispuesto en la posicion abierta, en la que el
gas combustible fluye a través del conducto principal de gas 5. De manera preferida, el
elemento de cierre 17 es desplazable linealmente de manera perpendicular con respecto a
la direccién de la corriente del gas combustible 33. La figura 7 muestra la valvula de cierre
de gas 2 en la posicion de cierre, en la que no fluye gas combustible a través del conducto

principal de gas 5.
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Simbolos de referencia

Punto de coccién a gas
Valvula de cierre de gas
Carcasa de valvula
Brida de conexion
Conducto principal de gas
Seccién parcial

Seccién parcial

Seccién de alojamiento
Elemento de accionamiento
Eje central

Seccion final

Manilla de accionamiento
Seccion final

Clavija de guia

Seccidén de apoyo

Cuna de guia

Elemento de cierre
Seccion de cierre
Taladro transversal
Pared lateral

Pared lateral

Ranura de guia

Guia de corredera
Vaciado

Dispositivo de resorte
Dispositivo de resorte
Tapa de cierre

Seccién de alojamiento
Pared delantera
Seccidén de bloqueo
Bisel de guia

Guia de corredera

Direccién de la corriente del gas combustible
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REIVINDICACIONES

Vélvula de cierre de gas (2) para un punto de coccion a gas (1), con una carcasa de
valvula (3), con un elemento de cierre (17), alojado en la carcasa de valvula (3), que
es desplazable linealmente en la carcasa de valvula (3) de una posicidon abierta a
una posicion de cierre para abrir o cerrar alternativamente la valvula de cierre de gas
(2), y un elemento de accionamiento (9) acoplado con el elemento de cierre (17), el
cual es trasladable de manera perpendicular al elemento de cierre (17) para

desplazarlo.

Valvula de cierre de gas segun la reivindicacion 1, caracterizada porque el elemento
de cierre (17) es desplazable de manera perpendicular a la direccion de la corriente

del gas combustible (33) a través del elemento de accionamiento (9).

. Valvula de cierre de gas segun la reivindicacion 1 6 2, caracterizada porque el

elemento de accionamiento (9) esta acoplado con el elemento de cierre (17)

mediante una primera guia de corredera (23).

Valvula de cierre de gas segun la reivindicacion 3, caracterizada porque la primera
guia de corredera (23) presenta una clavija de guia (14) prevista junto al elemento de

accionamiento (9) y una ranura de guia (22) prevista junto al elemento de cierre (17).

Vélvula de cierre de gas segun la reivindicacion 3 6 4, caracterizada porque, al
desplazar el elemento de cierre (17) de la posicion abierta a la posicion de cierre, el
elemento de accionamiento (9) es girable alrededor de un angulo predeterminado por

medio de la primera guia de corredera (23).

Valvula de cierre de gas segun una de las reivindicaciones 2-5, caracterizada porque
el elemento de accionamiento (9) esta acoplado con el elemento de cierre (17)

mediante una segunda guia de corredera (32).
Valvula de cierre de gas segun la reivindicacion 6, caracterizada porque la segunda

guia de corredera (32) presenta una cufia de guia (16) prevista junto al elemento de

accionamiento (9) y un bisel de guia (31) previsto junto al elemento de cierre (17).

13
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Valvula de cierre de gas segun la reivindicacion 7, caracterizada porque la cuia de

guia (16) es girable de manera relativa al elemento de accionamiento (9).

Valvula de cierre de gas segun la reivindicacién 7 u 8, caracterizada porque la cuia

de guia (16) esta unida por encaje rapido al elemento de accionamiento (9).

Valvula de cierre de gas segun una de las reivindicaciones 1-9, caracterizada porque
la carcasa de valvula (3) presenta una brida de conexién (4) para conectar la valvula

de cierre de gas (2) a un conducto principal de gas (5) del punto de coccioén a gas

).

. Valvula de cierre de gas segun la reivindicacion 10, caracterizada porque el elemento

de cierre (17) es desplazable linealmente de manera perpendicular a la brida de

conexion (4).

Vélvula de cierre de gas segun una de las reivindicaciones 1-11, caracterizada
porque el elemento de cierre (17) esta pretensado en direccion de la posicion de

cierre mediante un primer dispositivo de resorte (25).

Vélvula de cierre de gas segun una de las reivindicaciones 1-12, caracterizada
porque el elemento de cierre (17) esta pretensado en direccién de la posicion abierta

mediante un segundo dispositivo de resorte (26).
Valvula de cierre de gas segun la reivindicacion 12 6 13, caracterizada porque la
fuerza elastica del segundo dispositivo de resorte (26) es mayor que la fuerza

elastica del primer dispositivo de resorte (25).

Punto de coccion a gas (1) con una valvula de cierre de gas (2) segun una de las

reivindicaciones 1-14.
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Fig. 1
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Fig. 2
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Base de la Opinién.-
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NO
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NO
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OPINION ESCRITA N° de solicitud: 201431095

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 US 3557822 A (CHRONISTER CLYDE H) 26.01.1971

2. Declaracion motivada segin los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

En el estado de la técnica se ha encontrado un documento (D01) que afecta a la actividad inventiva de la solicitud
presentada. Se comenta, a continuacion.

En D01 se presenta una vélvula de gas. Todas las caracteristicas técnicas de las reivindicaciones 1, 2 y 15 de la solicitud
presentada, o bien se encuentran como tal en D01, o bien se deducen de una manera evidente para un experto en la
materia, como son (las referencias corresponden a D01): valvula de cierre de gas con una carcasa de valvula (12), con un
elemento de cierre (18) que es deplazable linealmente en la carcasa de valvula (12) de una posicién abierta a una posicion
de cierre para abrir o cerrar alternativamente la valvula de cierre de gas, y un elemento de accionamiento (36) acoplado con
el elemento de cierre (18), el cual es trasladable de manera perpendicular al elemento de cierre (18) para desplazarlo. El
elemento de cierre (18) es trasladable de manera perpendicular a la direccién de la corriente de gas a través del elemento
de accionamiento (36) (ver columna 1, linea 74- columna 2, linea 45, y figuras).

La valvula de D01 no se afirma especificamente que corresponda a un punto de coccién de gas. Sin embargo, un experto en
la materia podria aplicar de una manera evidente esta valvula a un punto de coccion de gas.

Sin embargo, existen caracteristicas técnicas en las reivindicaciones 3-14 que no se encuentran como tal en D01, ni se
deducen de una manera evidente para un experto en la materia como la guia de corredera y los detalles especificos
asociados.

Por tanto, se puede afirmar que todas las caracteristicas técnicas de las reivindicaciones 1 y 2, o bien se encuentran como
tal en el estado de la técnica, o bien se deducen de una manera evidente para un experto en la materia, por lo que dichas
reivindicaciones no poseen actividad inventiva, segun el articulo 8 de la ley 11/1986 de Patentes. La reivindicaciéon 15
tampoco posee actividad inventiva, por poder ser dependiente de la primera y no afiadir nada inventivo a la solicitud.

Sin embargo, las reivindicaciones dependientes 3 a 14 poseen novedad y actividad inventiva (de acuerdo con los articulos 6
y 8 de la ley 11/1986 de Patentes) ya que poseen caracteristicas técnicas que no se encuentran como tal en el estado de la
técnica, ni se deducen de una manera evidente para un experto en la materia.
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