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57  Resumen:
Levantar y trasladar tapas férricas de registros de
redes subterráneas.
La invención viene a solucionar el problema que
significa el levantar estas tapas simplemente con un
gancho y por lo tanto a soportar todo el peso y
esfuerzo físico que esto conlleva, al ser la máquina
una palanca de primer género cuyo brazo de
resistencia (7) soporta en su extremo un cabezal de
agarre articulado (9) donde van alojados los imanes
(17), el punto de apoyo son las ruedas (5), y el brazo
de potencia (3), en cuyo extremo está el maneral (1)
elimina el 50 o 60% del esfuerzo además de la
facilidad de enganche de la máquina a las tapas por
medio de los imanes que se traduce en: apoyar el
cabezal de agarre encima de la tapa a levantar y
después con las ruedas (5) para el traslado de la
misma.

Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP.Aviso:
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DESCRIPCIÓN 
 

Máquina para levantar y trasladar fácilmente tapas férricas de registros de redes 
subterráneas de alcantarillado de agua, gas, electricidad, telefonía etc... utilizando imanes 
de neodimio.  5 
 
Sector de la técnica  
 
La invención se encuadra en la instalación y mantenimiento de redes subterráneas de 
alcantarillado, agua, gas, electricidad, telefonía etc...  10 
 
Estado de la técnica  
 
Actualmente los métodos que se emplean para levantar estas tapas suelen ser o un 
simple gancho, con lo que se hace un esfuerzo físico considerable, o por medio de 15 
carretillas hidráulicas o mecánicas, cuyos medios de fijación a las tapas son (cadenas o 
tornillos con ganchos) lo que resulta muy lento y laborioso. No tengo conocimiento de que 
exista ninguna máquina que levante tapas que se abran mediante bisagras estas tapas 
se abren desbloqueando la tapa si tiene algún tipo de cierre y después levantando la tapa 
a mano o con un gancho.  20 
 
Estas tapas tienen un peso de entre 30 y 40 kg por lo que el levantarlas con ganchos y 
una sola persona está contraindicado por la normativa de salud laboral.  
 
Lo más importante de esta invención es el considerable esfuerzo físico que elimina y que 25 
evita lesiones al reducir este esfuerzo en un 50% o 60%, a la vez que se reduce el tiempo 
de las operaciones de enganche que hay que realizar.  
 
La presente invención se refiere a una palanca que elimina gran parte del esfuerzo físico 
necesario y a la vez los problemas de enganche de las tapas.  30 
 
Ya que el sistema de enganche es mediante imanes de neodimio que están alojados en 
el cabezal de agarre este se apoya sobre la tapa a levantar y se completa la maniobra de 
enganche. También levanta tapas de otros materiales siempre que estas tapas estén 
provistas de una tira férrica en su diámetro de 40x400mm donde poder enganchar la 35 
máquina.  
 
La máquina es un palanca de primer género formada por la unión de dos tubos (3) y (7) 
en un ángulo de 120º estos tubos se unen por medio de la pieza de refuerzo (6), el tubo 
(3) brazo de potencia se une por medio de un rebaje que tiene la pieza (6) y se asegura 40 
por medio de un pasador de acción rápida (12). Este brazo de potencia (3) en el extremo 
superior tiene soldada una pieza de refuerzo (2) la cual esta taladrada para permitir que 
por el taladro se pueda instalar el maneral (1) que está sujeto mediante soldadura, en 
este manera! se puede montar el estribo (11) que consiste en dos cables de acero 
trenzado con una lazada cada uno teniendo la lazada un diámetro ligeramente superior al 45 
del tubo que forma el manera! (1). Para permitir el montaje, en el otro extremo de los 
cables, estos van enganchados a un perfil en "U" que con los cables forman el estribo 
(11).  
 
El brazo de resistencia (7) se une a la pieza (6) mediante soldadura también está soldado 50 
a esta pieza (6) el soporte de las ruedas (4). En este soporte (4) van montadas las ruedas 
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(5). Las ruedas son el punto de apoyo de la palanca y sirven también para trasladar las 
tapas una vez que están sujetas a la máquina y suspendidas. En el otro extremo del 
brazo de resistencia (7) y perpendicular a este y en su centro esta soldado el soporte (8) 
de las bisagras (14) cuya mitad esta soldada a este soporte (8).  
 5 
La otra mitad de las bisagras (14) están soldadas al cabezal de agarre (9), para permitir 
su giro, y que aloja a los imanes (17) en su interior. En el brazo de resistencia (7) van 
montadas dos placas (13) una a cada lado del tubo que son el soporte de la pieza (19) 
que tiene un tornillo (20) con su tuerca y que sirve de eje de giro a esta pieza (19). Tanto 
las placas (13) como la pieza de bloqueo (19) tienen un taladro pasante para que 10 
mediante el pasador de acción rápida (12) sirva para bloquear el cabezal de agarre (9). 
Además de servir para soltar la tapa una vez abierta al actuar de tope cuando la máquina 
está actuando con tapas de bisagras.  
 
El cabezal de agarre  15 
 
En la máquina  se pueden montar dos cabezales de agarre  de diferente potencia según 
el peso de las tapas a levantar uno que levanta hasta 75 kg y otro puede levantar hasta 
125 kg.  
 20 
La máquina tiene dos posibles configuraciones 
 
Configuración 1ª  
 
Esta configuración es para tapas cuyo sistema de cierre es su propio peso la máquina se 25 
configura bloqueando el cabezal de agarre (9) dejándolo fijo. Esto se consigue dejando 
fija la pieza de bloqueo (19) mediante el pasador de acción rápida (12). El procedimiento 
para levantar la tapa se reduce a apoyar el cabezal de agarre (9) en el centro aproximado 
de la tapa a levantar y a continuación empujando el maneral (1) hacia abajo bien con las 
manos o bien con el pie sobre el estribo (11), la tapa se levanta y mediante las ruedas 30 
(5), puede trasladarse, para soltar la tapa el cabezal tiene que seguir bloqueado, para 
soltar la tapa se empuja hacia arriba el maneral (1),y el cabezal de agarre (9) se suelta, 
para no tener que levantar el peso de la máquina se inclina el maneral (1) apoyando el 
cabezal de agarre (9), sobre una de sus esquinas y después la rueda de ese lado en el 
suelo quedando la tapa suelta  35 
 
Configuración 2ª  
 
Esta configuración es para tapas cuyo sistema de apertura es mediante bisagras la 
máquina se configura dejando el cabezal de agarre (9) en modo giratorio, esto se 40 
consigue dejando libre la pieza de bloqueo (19) quitando el pasador (12). El 
procedimiento para levantar la tapa es el siguiente se apoya el cabezal de agarre (9) en 
el centro de la tapa a levantar situando la máquina de forma que la bisagra de la tapa 
quede entre el cabezal de agarre (9) y las ruedas (5) de la máquina, después de soltar o 
abrir el cierre o pestillo de la tapa si lo tiene, se empuja el maneral (1) hacia abajo bien 45 
con las manos o bien con el pie sobre el estribo (11) y la tapa girara sobre su bisagra 
abriéndose, si se desea soltar la tapa de la máquina en la posición de tapa abierta se 
tendrá que abrir la tapa hasta que esta haga tope con el soporte de la pieza de bloqueo 
(19) soltándose, para soltar la tapa en posición de tapa cerrada el cabezal de agarre (9) 
tiene que estar fijo o bloqueado, mediante la pieza de bloqueo (19) y el pasador (12), 50 
para soltar la tapa en esta posición se empuja hacia arriba el maneral (1) y el cabezal de 
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agarre (9) se suelta, para no tener que levantar el peso de la máquina se inclina el 
manera! apoyando el cabezal de agarre (9) sobre una de sus esquinas y después la 
rueda de ese lado en el suelo quedando la máquina suelta.  
 
Descripción de los dibujos 5 
 
Figura Nº 1  
 
Representa la máquina en su totalidad. La figura representada muestra un tubo (3) con 
una pieza de refuerzo (2) soldada en su extremo superior que a su vez está atravesada 10 
mediante un taladro que permite pasar un tubo redondo (1),que soldado a esta pieza es 
el maneral (1), en el manera! se pueden montar los dos cables de acero que junto con la 
chapa sujeta a su otro extremo forman el estribo (11). Cerca del extremo inferior del tubo 
(3) está sujeto a este mediante un cable de acero fino el pasador de acción rápida (12) 
que sirve para sujetar el tubo (3) al refuerzo (6). A este refuerzo (6) están soldados tanto 15 
el soporte de las ruedas (4) como el tubo (7) a este tubo van soldadas dos piezas (13) 
una a cada lado del tubo que sirven de soporte a la pieza de bloqueo (19). Esta pieza de 
bloqueo está sujeta en dicho soporte (13) por su parte trasera por medio de un tornillo 
(20) con tuerca y arandelas que hace de eje giratorio, en la parte delantera tanto los dos 
soportes (13) como la pieza de bloqueo (19) están atravesadas por un taladro donde 20 
mediante un pasador de acción rápida se bloquea el cabezal de agarre, este pasador de 
acción rápida (12) está sujeto al tubo (7) mediante un cable fino de acero, al tubo (7) 
también va soldado el soporte del cabezal de agarre (8), a este soporte (8) van soldadas 
las bisagras (14) que a su vez soportan el cabezal de agarre (9) donde van alojados los 
imanes, por ultimo está representada la carcasa protectora del cabezal de agarre (10).  25 
 
Figura Nº 2  
 
Representa el cabezal de agarre (9) en su configuración fija mediante la pieza de bloqueo 
(19) y por medio del pasador de acción rápida (12).  30 
 
Figura Nº 3  
 
Representa el cabezal de agarre en su configuración rotatoria con la pieza de bloqueo 
(19) sin bloquear.  35 
 
Figura Nº 4  
 
Representa la vista explosionada del cabezal de agarre (9), está formado por un perfil en 
omega (16) cerrado en sus extremos longitudinales con la misma configuración que el 40 
resto del perfil. Esto forma 5 de los lados del alojamiento de los imanes (17), el sexto lado 
lo forma una chapa (18) que sellada y remachada forma el alojamiento de los imanes o 
cabezal de agarre (9).  
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REIVINDICACIONES 
 
1. Máquina para levantar y trasladar tapas férricas de registros de redes subterráneas de 
agua, gas, electricidad, alcantarillado, telefonía, etc... caracterizada por que comprende 
una palanca de primer género formada por dos tubos (3) y (7) unidos en un ángulo de 5 
120º, el brazo de potencia tubo (3) tiene soldado en su extremo superior una pieza de 
refuerzo (2) que a su vez tiene soldado en su centro y perpendicularmente a ella el 
maneral (1), el extremo inferior del tubo (3) se une mediante un pasador de acción rápida 
(12) a la pieza de refuerzo (6), a esta pieza (6) van soldados tanto el tubo (4) donde van 
montadas las ruedas (5), como el brazo de resistencia tubo (7) donde van soldadas una a 10 
cada lado del tubo las placas (13) que a su vez soportan la placa de bloqueo (19), 
también a este tubo (7) esta soldado el tubo (8) a este tubo están soldadas las bisagras 
(14) que también están soldadas al cabezal de agarre (9), en el interior del cabezal de 
agarre (9) se hallan los imanes de neodimio (17).  
 15 
2. Máquina para levantar y trasladar tapas férricas según reivindicación 1 caracterizada 
por tener un cabezal de agarre (9) en cuyo interior están los imanes (17), que dejándolo 
fijo mediante la pieza de bloqueo (19) y el pasador de acción rápida (12) levanta tapas 
cuyo sistema de cierre es su propio peso.  
 20 
3. Máquina para levantar y trasladar tapas férricas según reivindicación 1 caracterizada 
por tener un cabezal de agarre (9) en cuyo interior están los imanes (17), y que al 
configurar el cabezal de agarre (9) en forma rotatoria dejando libre la pieza de bloqueo 
(19) por no introducir en su alojamiento el pasador de acción rápida (12) levanta las tapas 
cuyo sistema de cierre además de por su peso es mediante bisagras.  25 
 
4. Máquina para levantar y trasladar tapas férricas según reivindicación 1 que comprende 
un cabezal de agarre (9) estanco, y que en su interior se hallan los imanes (17) 
recubiertos de un material amortiguador.  
 30 
5. Máquina para levantar y trasladar tapas férricas según reivindicación 1 que comprende 
un accesorio, un estribo (11) que se une al maneral (1) mediante sus dos cables, que 
aminora el esfuerzo físico para levantar las tapas.  
 
6. Máquina para levantar férricas según reivindicación 1 caracterizada por la 35 
configuración rectangular del alojamiento de los imanes (9) a efecto de evitar la 
deformación de la chapa inferior (18) del alojamiento de los imanes (9).  
 
7. Máquina para levantar tapas férricas según reivindicación 1 caracterizada por estar 
construida totalmente en acero inoxidable menos los imanes (17), las ruedas (5) y la 40 
carcasa protectora (10).  
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Nº de solicitud: 201400600 
  

 
 

  
 
Fecha de Realización de la Opinión Escrita: 03.12.2015  
 
 
 Declaración    
     
 Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones 1-7 SI 
  Reivindicaciones  NO 
     
 Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986) Reivindicaciones 1-7 SI 
  Reivindicaciones  NO 

 

 

 
 

  
Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicación industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de 
examen formal y técnico de la solicitud (Artículo 31.2 Ley 11/1986). 
 
Base de la Opinión.- 
 
La presente opinión se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica. 
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OPINIÓN ESCRITA 

 

Nº de solicitud: 201400600 
  
  

1. Documentos considerados.- 
 
A continuación se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideración para la 
realización de esta opinión. 
 

Documento Número Publicación o Identificación Fecha Publicación 
D01 ES 1078638U  U (ARTURO ALVAROQUIROGA) 19.02.2013 
D02 US 2003172511 A1 (THOMPSON JEFFREY L) 18.09.2003 

 
2. Declaración motivada según los artículos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecución de la Ley 11/1986, de 20 de 
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaración 
 
Se considera D01 el documento del estado de la técnica más cercano para el objeto de la invención de la reivindicación 1.  
 
D1 divulga (ver descr. págs. 2 y 3, reiv. 1-4 y fig. 1-2):  
Una máquina para levantar y trasladar tapas férricas de registros de redes subterráneas de agua, gas, electricidad, 
alcantarillado, telefonía, etc caracterizada que comprende: 
- Una palanca de primer género formada por dos tubos (3) y (7) unidos en un ángulo 
de 120 grados, 
- El brazo de potencia tubo (3) tiene soldado en su extremo superior una pieza de refuerzo (2) que a su vez tiene soldado en 
su centro y perpendicularmente a ella el maneral (1), 
- Al tubo (3) van soldados tanto el tubo (4) donde van montadas las ruedas (5), como el brazo de resistencia tubo (7) 
- También a este tubo (7) está soldado el tubo (8) 
- En el interior del cabezal de agarre (9) se hallan los imanes de neodimio (17). 
 
Las diferencias principales entre la reivindicación 1 y el documento D01 son: 
 
- En la reivindicación 1 el extremo inferior del tubo (3) se une mediante un pasador de acción rápida (12) a la pieza de 
refuerzo (6). Pero unir dos piezas mediante un pasador es una de las posibles opciones que se le ocurriría al experto en la 
materia para unir esas piezas, sin necesidad de aplicar en ningún momento esfuerzo inventivo 
 
- En la reivindicación 1 se dispone de una pieza (6) a la que van soldados tanto el tubo (4) donde van montadas las ruedas 
(5), como el brazo de resistencia tubo (7), mientras que en D01 hay una pieza (6) que actúa de refuerzo interior, pero esta 
diferencia se considera una mera opción constructiva de la que no se aprecia ningún efecto técnico sorprendente o 
inesperado 
 
- En la reivindicación 1 al brazo de resistencia tubo (7) van soldadas una a cada lado del tubo las placas (13) que a su vez 
soportan la placa de bloqueo (19) y, además, al tubo (8) están soldadas las bisagras (14) que también están soldadas al 
cabezal de agarre (9). El efecto técnico de esta diferencia es que el cabezal de agarre puede o bien estar fijo o bien en 
forma rotatoria y el problema técnico objetivo que se resuelve es el de que la máquina pueda servir tanto para levantar tapas 
cuyo sistema de cierre sea su propio peso, como tapas en las que además lo sea mediante bisagras. Aunque en el estado 
de la técnica se conocen máquinas con cabezales que basculan, como por ejemplo, el del documento D02 (en este caso se 
trata de un cabezal de succión, ver figuras 1 y 2), las soluciones técnicas empleadas son muy diferentes de la reivindicada y 
no se pretende resolver el problema técnico objetivo planteado. Por ello, para el experto en la materia no sería obvio llegar a 
la invención reivindicada a partir de lo que conoce en el estado de la técnica. 
 
Por todo lo expuesto se considera que la reivindicación 1 es nueva (Art. 6.1 LP 11/1986), e implica actividad inventiva (Art. 
8.1 LP 11/1986). 
 
Las reivindicaciones 2 a 7 son dependientes por lo que así mismo se considera que son nueva (Art. 6.1 LP 11/1986) e 
implican actividad inventiva (Art. 8.1 LP 11/1986). 
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