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DESCRIPCION
Bandeja para fruta o verdura

Campo técnico
La presente divulgacion se refiere al campo de bandejas compuestas de carton corrugado. En particular, se refiere a
bandejas para fruta o verdura.

Antecedentes

Las frutas y verduras son transportadas largas distancias alrededor del globo. Normalmente, la fruta o verduras se
colocan en bandejas para el transporte. A menudo, las bandejas se componen de cartén corrugado.

Hoy en dia, Plaform proporcionado por International Paper es el disefio principal de bandejas para el transporte y
exhibicién de fruta y verduras. En el disefio Plaform, el cartén corrugado en la parte inferior de la bandeja esta
dispuesto de tal manera que los paneles se extienden en la direccion longitudinal de la bandeja.

El documento EP 1209087 divulga una caja de cartdn para el transporte de productos perecederos. Desde el borde
superior de las paredes laterales de la caja emergen unos rebordes. En la parte inferior de las paredes laterales
estan dispuestos unos recortes complementarios. Los rebordes y los recortes se ajustan de una manera en cola de
milano cuando se apilan las cajas para estabilizar la pila.

El documento FR 2584375 divulga una bandeja apilable realizada a partir de una preforma de cartén que tiene una
parte base y unas partes de borde periférico dobladas de modo que definan unas paredes laterales, un par de una
Unica capa de cartdn, el otro par de formato doble. La region de la doblez define una superficie de soporte para una
bandeja idéntica cuando se apila sobre esta. Las partes mas exteriores de las paredes finales tienen unas
extensiones dobladas en las esquinas de la bandeja, que definen unos salientes y rebajes de apilamiento vertical.
Las partes mas interiores de las partes de pared doblada tienen unas extensiones que se extienden diagonalmente a
través de las esquinas para abrazarlas.

El documento FR 2682936 divulga un recipiente de apilamiento con esquinas reforzadas, en el que los lados cortos
tienen en cada extremo unas extensiones aplicadas contra cada lado largo, con el fin de formar unas esquinas de
triple capa en una configuracion doblada.

El documento US 2003/146272 divulga una bandeja que incluye una pared inferior, unas paredes laterales exteriores
que se extienden longitudinalmente y unas paredes finales que se extienden lateralmente. Las paredes laterales
exteriores y las paredes finales se extienden hacia arriba desde la pared inferior, de modo que formen una cavidad
interna. Las paredes laterales exteriores incluyen una pluralidad de pestafias de apilamiento separadas, y la pared
inferior posee una pluralidad de aberturas separadas para recibir las pestafias de apilamiento de recipientes
idénticos o similares.

Sumario

El inventor se ha dado cuenta de que un resultado de la direccion de los paneles del cartén corrugado en el disefio
Plaform es que las paredes laterales largas se componen de cartdn que tiene paneles horizontales, que es mucho
menos resistente a la carga desde arriba hacia abajo que las paredes laterales que tienen paneles verticales.
Ademas, el inventor ha encontrado que la ventilacion en pilas de bandejas Plaform es insuficiente.

El objeto de la presente descripcion es proporcionar bandejas para fruta o verduras que sean fuertes y estables,
apilables y de coste eficiente en el sentido de que requieren preformas de carton corrugado relativamente pequefias
y utilizan los preformas de manera eficiente. Un objeto adicional es proporcionar bandejas que permitan la
ventilacién eficiente y por lo tanto el enfriamiento de su contenido cuando se apilan, por ejemplo, durante el
transporte o el almacenamiento. Otro objeto es proporcionar una bandeja montada en una maquina (una bandeja
formada en una maquina).

Por lo tanto, se proporciona una bandeja de fruta o de verduras segun la reivindicacion 1. La Unica pieza de carton
corrugado plana a partir de la que se pliega la bandeja se refiere a menudo como una preforma dentro de la técnica.

En la bandeja de la presente descripcion, todas las partes de las paredes que llevan peso cuando se apila la
bandeja, es decir, las paredes laterales y las secciones laterales de las paredes de extremo, comprenden dos capas
de cartdn que tienen un panel vertical. Las Unicas partes de las paredes que se componen solamente de carton que
tiene un panel horizontal, es decir, las secciones intermedias de las paredes extremas, no estan en contacto con la
bandeja de arriba en una pila y no transportan sustancialmente ningln peso. Para una bandeja que tiene una
longitud de 600 mm, una anchura de 400 mm y una altura de 170 mm, las paredes se componen de 3380 mm (3140
mm con recortes de ventilacion de acuerdo con la figura 2) de cartdn que tiene un panel vertical de acuerdo con la
presente divulgacién en comparacion con so6lo 1500 mm de acuerdo con el disefio Plaform.
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Otro de los beneficios del disefio de la presente divulgacién en comparacion con el disefio Plaform u otro disefio que
tiene la misma direccion de los paneles inferiores como el disefio Plaform es que la deflexién de la parte inferior se
reduce.

El inventor se ha dado cuenta de que cuando las secciones intermedias no son necesarias para transportar la carga
desde arriba hacia abajo, en su lugar pueden ser disefiadas para facilitar la ventilacion eficiente. Por lo tanto, la
altura de la seccién intermedia es menor que la altura de la seccidn lateral tal que el aire puede ser ventilado a
través de la pared de extremo. Cuando las pilas de bandejas se colocan una junto a la otra durante el transporte, tal
ventilacién es de particular importancia ya que la temperatura y la humedad en las bandejas deben ser controladas
para muchos productos.

Otro beneficio de la reduccion de la altura de la seccion intermedia es que la longitud de la preforma a partir de la
cual se pliega la bandeja se reduce. Si la altura de la seccion intermedia seria la misma que la altura de las
secciones laterales, la longitud total de la preforma se incrementaria en un 8% para las dimensiones mas
comunmente utilizadas de la bandeja. Por lo tanto, las bandejas de la presente divulgacion pueden proporcionar una
reduccion de un 8% del consumo de cartdn en la fabricacion de las bandejas, lo cual es significativo en este campo
de margenes relativamente bajos.

De acuerdo con la invencién, cada seccién lateral comprende ademas una tercera capa de cartén que tiene un panel
vertical. En tal realizacién, la altura de la tercera capa es preferiblemente menor que la altura de la primera y
segunda capas. Esto significa que una porcion inferior de las secciones laterales consta de tres capas y una parte
superior de las secciones laterales consta de dos capas.

De acuerdo con la invencién, un Gnico componente de la pared final constituye la seccién intermedia y la tercera
capa de las secciones laterales de cada pared de extremo. En tal realizacién, el borde superior del componente de
pared de extremo puede ser recto y horizontal, lo que significa que la altura de la seccion intermedia es la misma
que la altura de la tercera capa de las secciones laterales.

Preferiblemente, tal componente de pared de extremo se extiende desde cada uno de los lados extremos de la
seccion inferior. Normalmente, una linea de plegado separa cada componente de la pared de extremo de la seccién
inferior.

De acuerdo con la invencion, al menos una de la primera y segunda capa esta dispuesta fuera de la tercera capa en
las secciones laterales de las paredes extremas. Por lo tanto, si dos bandejas se colocan de tal manera que sus
paredes de extremo se encuentran, se forma un espacio vacio entre las bandejas en las secciones intermedias. Si
las bandejas se apilan de esta manera, se forma una "chimenea" ininterrumpida, lo que facilita la ventilacion de la
pila. Cuando tanto la primera y la segunda capa estan dispuestas fuera de la tercera capa, se forma una chimenea
mas amplia.

Cuando la tercera capa estéa intercalada entre la primera y la segunda capa en secciones de acompafiamiento, la
primera y la segunda capa, respectivamente, pueden estar pegadas a la tercera capa. Cuando la primera y la
segunda capa estan ambas dispuestas en el exterior de la tercera capa, sélo una de ellas se puede pegar a la
tercera capa. En tal caso, la primera y la segunda capa se pueden pegar juntas.

En la bandeja de la presente descripcion, la anchura de una seccién intermedia puede ser por ejemplo 0.25-0.50
veces la anchura de una pared de extremo.

Preferiblemente, la bandeja de la presente descripcion comprende asas en las paredes de extremo de la bandeja.
Por ejemplo, las asas se pueden formar proporcionando un recorte en la seccion intermedia de cada pared de
extremo. Los recortes son tipicamente 7-14 cm, tal como 8-11 cm de ancho. En una realizacion, la anchura del
recorte es menor que la anchura de la seccién intermedia de la pared de extremo. La altura de los recortes es
tipicamente de 2-5 cm, tal como 2-4 cm. La forma de los recortes puede ser por ejemplo rectangular o eliptica. Las
porciones de extremo/esquinas del rectangulo pueden ser redondeadas. Por ejemplo, las porciones de extremo
pueden ser medios circulos.

En una realizacion de la presente descripcion, el recorte se extiende dentro de la seccion inferior sobre una linea de
plegado entre la seccidn inferior y la seccién intermedia de la pared de extremo. Cuando se proporciona un recorte
tal, una porcion del borde entre la seccion intermedia de la pared de extremo y la seccidn inferior es, por tanto
eliminada. Tal colocacién del recorte/asa facilita la ventilacién de una bandeja apilada, en particular cuando se forma
una chimenea mediante la disposicién de una o ambas de la primera y segunda capas exteriores de la tercera capa
en secciones laterales.

El recorte se extiende entre 0.5 y 5 cm en la parte inferior. En una realizacion, se extiende entre 1y 3 cm en la
seccion inferior.

Cuando el corte se extiende dentro de la seccién inferior, se forma un canal vertical en el interior de las secciones
intermedias de las bandejas en una pila. Dicho canal vertical sélo es interrumpido por el contenido de las bandejas.
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Si los contenidos no estan estrechamente empaquetados, que normalmente no es el caso con frutas y verduras mas
grandes, dicho canal vertical proporciona una ventilacion eficaz.

Los recortes de la presente divulgacion se sitian preferentemente en el centro de las paredes de extremo. Es decir,
la distancia desde el centro del recorte a cada borde entre la pared de extremo y las paredes laterales es
preferiblemente la misma. De este modo, las bandejas estan en equilibrio cuando se transportan.

En una realizacién de la presente descripcién, se proporcionan orificios de ventilacién en la seccién inferior en los
lados largos. Tales orificios de ventilacion pueden emparejarse con recortes de ventilacién en las paredes laterales
aproximadamente en la misma posicién a lo largo de los lados largos de la seccion inferior. Preferiblemente, tales
recortes de ventilacion estan colocados en la parte superior de las paredes laterales de tal manera que se
encuentren en las proximidades de los orificios de ventilacion de una bandeja superpuesta en una pila. Cuando los
recortes de ventilacion tienen esas posiciones, se extrae una parte del borde superior de cada una de las paredes
laterales. La proximidad entre los recortes de ventilacion y los orificios de ventilacién superpuestos facilitan la
ventilacién de las bandejas cuando se apilan.

En cada lado largo, uno o dos o mas orificios de ventilacion pueden ser proporcionados en la seccién inferior. Del
mismo modo, uno o dos o mas recortes de ventilacion pueden proporcionarse en cada pared lateral. En una
realizacién, las posiciones a lo largo del lado largo de la parte inferior de los orificios de ventilacion y la ventilacion de
los recortes se hacen coincidir.

En una realizacion, los orificios de ventilacion en la seccion inferior se extienden en las paredes laterales. En otra
realizacion, la distancia méas corta desde el borde de cada orificio de ventilacién a uno de los lados largos 1-4 cm, tal
como 1-3 cm.

En una realizacion de la presente descripcion, la altura de la seccién intermedia es aproximadamente la misma que
0 menor que la anchura de cada seccion lateral. Esto significa que en la preforma a partir de la que se forma la
bandeja, la porcidon que corresponde a la secciéon intermedia de la pared de extremo, por ejemplo, el componente
individual de pared de extremo que se discutié anteriormente, no contribuye a la longitud total de la preforma. En
otras palabras, manteniendo la altura de la seccion intermedia aproximadamente igual o menor que la anchura de
una seccion lateral, la longitud total de la preforma se reduce, lo que ahorra material y por lo tanto costes. Esto
también se discute anteriormente.

Para distribuir la carga de arriba a abajo en bandejas apiladas, la altura de las paredes laterales puede ser
aproximadamente la misma que la altura de las secciones laterales de las paredes de extremo.

La seccion inferior es normalmente rectangular, pero en algunas realizaciones puede ser cuadrada. Por ejemplo, la
longitud de cada lado largo puede ser 1.1 a 1.9, tal como 1.3 a 1.7, 1.4 a 1.6 o0 1.5, veces la longitud de cada lado
del extremo. Cada lado largo puede ser, por ejemplo 300-1100 mm, tal como 400-800 mm y cada lado del extremo
puede ser por ejemplo 200-700 mm, tal como 250-550 mm.

La persona experta entiende que en el caso normal, ambas paredes de extremo tienen las mismas dimensiones y
configuracion y ambas paredes laterales tienen las mismas dimensiones y configuraciones. Asimismo, la longitud de
ambos lados largos de la seccién inferior es normalmente la misma y la longitud de ambos lados extremos de la
seccion inferior es normalmente la misma.

El carton corrugado de la presente descripcion puede tener una o dos o mas capas onduladas (acanaladas). Por
ejemplo, puede tener un BC-perfil. Ademas, el carton corrugado de la presente divulgaciéon puede comprender un
revestimiento exterior y/o un revestimiento interior y, posiblemente, un revestimiento intermedio.

Breve descripcion de los dibujos

La invencion se describe ahora, a modo de ejemplo, con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

La figura | muestra un ejemplo de una preforma que puede ser plegada para formar una bandeja de acuerdo con una
realizacién de la presente descripcion.

La figura 2 muestra una bandeja de acuerdo con una realizacion de la presente divulgacién en una configuracion
plegada.

En la figura 3, una preforma que puede ser plegada a una bandeja de acuerdo con la presente descripcion que tiene
una longitud de 600 mm, una anchura de 400 mm y una altura de 170 mm (figura 3A) se compara con una preforma
que se puede plegar a una bandeja de acuerdo con el disefio Plaform que tiene las mismas dimensiones (figura 3B).

Descripcion detallada

La invencion se describird ahora mas completamente en lo sucesivo con referencia a los dibujos adjuntos, en los
que se muestran ciertas realizaciones de la invencion. Esta invencién puede, sin embargo, realizarse de muchas
formas diferentes y no debe interpretarse como limitada a las realizaciones expuestas en el presente documento;
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mas bien, estas realizaciones se proporcionan a modo de ejemplo para que esta descripcidbn sea minuciosa y
completa, y transmita completamente el alcance de la invencion a los expertos en la técnica. Los numeros iguales se
refieren a elementos similares en toda la descripcion.

La figura 1 muestra una preforma 1 a partir de la que se puede formar una bandeja 20 segln una realizacion de la
presente descripcion. La figura 2 muestra la bandeja 20 en la configuracion plegada.

La preforma 1 comprende una seccion inferior 10, que constituira la parte inferior de la bandeja de plegado 20. La
seccion inferior 10 comprende lados largos opuestos 11a, 11b y los lados de extremo opuestos 12, 12b, que estan
definidos por lineas de plegado en la preforma 1.

Fuera de las lineas de plegado que definen lados largos 11a, 11b, se encuentran las primeras capas de la pared
lateral 13a, 13b, que constituiran la capa exterior de cada pared lateral 21a, 21b de la bandeja plegada 20.

Los bordes exteriores de las primeras capas de la pared lateral 13a, 13b son, ademas de las lineas de plegado que
definen los lados largos 11a, 11b de la seccidn inferior 10, definidos por las lineas de plegado del borde de la pared
lateral 18a, 18b y opuestos a las lineas de plegado de la primera pared lateral de extremo 19a, 19b. Por lo tanto, en
las primeras capas de la pared lateral 13a, 13b, las lineas de plegado que definen los lados largos 11a, 11b se
oponen a las lineas de plegado del borde de la pared lateral 18a, 18b, que formaran el borde superior 25a, 25b de la
paredes laterales 21a, 21b.

Fuera de las lineas de plegado del borde de la pared lateral 18a, 18b, se encuentran las segundas capas de la pared
lateral 14a, 14b, que constituiran la capa interna de cada pared lateral 21a, 21b de la bandeja plegada 20.

Los bordes exteriores de las segundas capas de la pared lateral 14a, 14b son, ademas de las lineas de plegado del
borde de la pared lateral 18a, 18b, definidos por los extremos cortos 101a, 101b de la preforma 1 y las lineas de
plegado opuestas de la segunda pared lateral 19¢c, 19d. Asi, en las segundas capas de la pared lateral 14a, 14b, las
lineas de plegado del borde de la pared lateral 18a, 18b se oponen a los extremos cortos de la preforma 101a, 101b,
gue se encontraran la seccion inferior 10 en los lados largos 11a, 11b en la bandeja plegada 20.

Fuera de las lineas de plegado que definen los lados de extremo 12a, 12b de la seccion inferior, se encuentran
componentes de la pared de extremo 15a, 15b. Los componentes de la pared de extremo 15a, 15b constituiran la
seccion media 23a, 23b de cada pared de extremo 22a, 22b en la bandeja plegada 20. Ademas, los componentes de
la pared de extremo 15a, 15b constituiran la tercera capa de cada seccion lateral 24a, 24b de las paredes de
extremo 22a, 22b de la bandeja plegada 20.

Cada componente de pared de extremo 15a, 15b es normalmente rectangular y sélo uno de sus lados esta definido
por una linea de plegado (es decir, las lineas de plegado que definen los lados de extremo 12a, 12b de la seccion
inferior 10). Los otros tres lados son bordes definidos por los recortes.

Fuera de las primeras lineas de plegado de extremo de la pared lateral 19a, 19b, se encuentran las primeras capas
de seccion lateral 16a, 16b, que constituiran la primera (y normalmente exterior) capa de las secciones laterales 24a,
24b de la paredes de extremo 22a, 22b. Cada primera capa de seccion lateral 16a, 16b es normalmente rectangular
y solo uno de sus lados esta definido por una linea de plegado (es decir, las primeras lineas de plegado de extremo
de la pared lateral 19a, 19b). Los otros tres lados son bordes definidos por los recortes.

Fuera de las segundas lineas de plegado de extremo de la pared lateral 19c, 19d, se encuentran las segundas
capas de seccion lateral 17a, 17b, que constituiran la segunda capa de las secciones laterales 24a, 24b de las
paredes extremas 22a, 22b. Cada segunda capa de seccion lateral 17a, 17b es normalmente rectangular y sélo uno
de sus lados esta definido por una linea de plegado (es decir, las segundas lineas de plegado de la pared de
extremo lateral 19¢, 19d). Los otros tres lados son bordes definidos por los recortes.

Las segundas capas de seccion lateral 17a, 17b pueden ser la capa interior de la secciones laterales 24a, 24b de las
paredes de extremo 22a, 22b. En tal caso, la tercera capa de las secciones laterales 24a, 24b de las paredes
extremas 22a, 22b, por ejemplo, el componente de la pared de extremo 15a, 15b, es normalmente la capa media
(intercalado). Alternativamente, el componente de pared de extremo 15a, 15b puede constituir la capa interior,
mientras que las segundas capas de seccién lateral 17a, 17b se intercalan. Esto se discute mas adelante.

La direccion de los paneles corrugados en la preforma es paralela con los lados de extremo 12a, 12b de la seccion
inferior 10. Como las primeras capas de la pared lateral 13a, 13b se pliegan a lo largo de los lados largos 11a, 11b
de la seccion inferior 10 a una orientacién vertical, los paneles en la primera capa de la pared lateral estaran de
pie/vertical. Ademas, cuando las segundas capas de la pared lateral 14a, 14b se pliegan hacia el interior a lo largo
de las lineas de plegado del borde de la pared lateral 18a, 18b de modo que los extremos cortos de la preforma
101a, 101b se encuentran con la seccion inferior 10 en los lados largos 11a, 11b y el borde superior 25a, 25b de las
paredes laterales 21a, 21b se forma en las lineas de plegado del borde de la pared lateral 18a, 18b, los paneles de
las segundas capas de la pared lateral 14a, 14b también estaran de pie.
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Ademas, se deduce de lo anterior que los paneles de las primeras 16a, 16b y segundas 17a, 17b capas de seccion
lateral estaran en pie en la configuracion plegada de la bandeja 20. Por lo tanto, habra capas dobles de paneles de
pie en las paredes laterales 21a, 21b y las secciones laterales 24a, 24b de las paredes de extremo 22a, 22b. Las
Unicas partes de las paredes que carecen del panel de pie es la seccion media 23a, 23b de las paredes de extremo
22a, 22b; cada seccion media 23a, 23b de las paredes de extremo consta de una sola capa que tiene paneles
verticales en la realizacion de la figura 2.

En cada pared de extremo 22a, 22b, la altura de la seccion media 23a, 23b es menor que la altura de las secciones
laterales 24a, 24b. Para lograr esto, la anchura w de los componentes de la pared de extremo 15a, 15b es menor
que la altura h de las primeras 16a, 16b y segundas 17a, 17b capas de seccion lateral.

En la bandeja plegada 20, la anchura w de los componentes de la pared de extremo 15a, 15b se convierte en la
altura de la seccion media 23a, 23b de las paredes de extremo 22a, 22b. Ademas, la altura h de las capas de
seccion lateral 16a, 16b, 17a, 17b se convierte en la anchura de las secciones laterales 24a, 24b del extremo de las
paredes de extremo de la bandeja plegada 20.

La direccion de la maquina del cartén de la preforma 1 es perpendicular a la direccion de los paneles (ver figura 3a).
En la figura 1, se ve que la anchura w de los componentes de la pared de extremo 15a, 15b se selecciona de tal
manera que no se extiende la longitud de la preforma 1 en la direccién de la maquina. Para obtener una bandeja en
la que la altura de las secciones medias 23a, 23b es la misma que la de las secciones laterales 24a, 24b en la
paredes extremas 22a, 22b, la anchura w de los componentes de la pared de extremo 15a, 15b tendria que ser la
misma que la altura h de las capas de seccion lateral 16a, 16b, 17a, 17b, lo que aumentaria la longitud en la
direccion de la maquina de la preforma en un 8% para algunas dimensiones tipicas de la bandeja.

Los recortes de las asas 102a, 102b se proporcionan en la linea de plegado que define los lados extremos 12a, 12b
de la seccidn inferior 10. Cada recorte del asa 102a, 102b se extiende dentro de la seccién inferior 10 y la parte del
componente de la pared de extremo 15a, 15b que constituye la seccién media 23a, 23b de la paredes de extremo
22a, 22b de la bandeja plegada 20.

Orificios de ventilacion 103a, 103b se proporcionan en la seccion inferior 10 a una distancia mas corta, por ejemplo,
0.5-6 cm, de cada lado largo 11a, 11b. Ademas, recortes de ventilacién 104a, 104b se proporcionan en las lineas de
plegado del borde de la pared lateral 18a, 18b de tal manera que se eliminan partes del borde superior 25a, 25b de
las paredes laterales 21a, 21b de la bandeja plegada. Cada orificio de ventilacién 103a, 103b esta alineado con un
recorte de ventilacion 104a, 104b de tal manera que una linea a través de ellos es paralela a los lados extremos 12a,
12b de la seccion inferior en la preforma 1 y con el plano de la paredes de extremo 22a, 22b en la bandeja plegada
20.

Recortes de lenglieta 105a, 105b pueden ser proporcionados en la seccion inferior 10 en los lados largos 11a, 11b.
En tal caso, correspondientes recortes de lengiieta 107a, 107b se proporcionan también preferiblemente en las
segundas capas de la pared lateral 14a, 14b en los extremos cortos de la preforma 10l1a, 101b. Ademas, las
lenglietas 106a, 106b pueden ser proporcionadas mediante recortes en las lineas de plegado del borde de la pared
lateral 18a, 18b. Dichas lengiietas 106a, 106b estan alineadas con los recortes de la lengiieta de tal manera que, en
la configuracion plegada de la bandeja 20, pueden bloquearse con los recortes de lengieta 105a, 105b, 107a, 107b
de una bandeja idéntica 20 superpuesta en una pila. Las lenglietas 106a, 106b se proporcionan preferiblemente
como extension de las segundas capas de la pared lateral 14a, 14b de tal manera que se extienden desde la capa
interior de la paredes laterales 21a, 21b en la configuracién plegada de la bandeja 20. Ademas, el posicionamiento
por encima de los recortes de lenglieta 105a, 105b, 107a, 107b proporciona orificios de lengueta 26 que se
extienden dentro de la capa interior de las paredes laterales 21a, 21b en la configuracion plegada de la bandeja 20
que proporcionan para una excelente estabilidad en una pila.

En la figura 2, los componentes de la pared de extremo 15a, 15b se intercalan entre las primeras capas de seccion
lateral 16a, 16b y las segundas capas de seccion lateral 17a, 17b en las secciones laterales 24a, 24b de las
paredes de extremo 22a, 22b. Alternativamente, todas las capas de seccién lateral 16a, 16b, 17a, 17b estan
dispuestas fuera de los componentes de la pared de extremo 15a, 15b. En tal caso, el espacio libre entre las
secciones medias 23a, 23b de dos bandejas 20 que se colocan de tal manera que sus paredes extremas 22a, 22b
se encuentran se duplica.

En lo que se muestra en la figura 2, las primeras 16a, 16b y las segundas 17a, 17b capas de seccion lateral estan
pegadas al componente de la pared de extremo 15a, 15b. Cuando todas las capas de la seccién lateral en cambio
estan dispuestas fuera del componente de la pared de extremo 15a, 15b, las primeras capas de seccion lateral 16a,
16b estan pegadas a las respectivas segundas capas de seccion lateral 17a, 17b, que a su vez estan pegadas a los
componentes de la pared de extremo 15a, 15b.

Ademas, las primeras capas de la pared lateral 13a, 13b pueden ser pegadas a las segundas capas de la pared
lateral 14a, 14b para una mayor resistencia cuando los movimientos de las capas 13a, 13b, 14a, 14b una respecto a
la otra en tal caso se impide (o al menos se reduce).

6
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La invencion principalmente se ha descrito anteriormente con referencia a unas pocas realizaciones. Sin embargo,
como se apreciara facilmente por una persona experta en la técnica, son igualmente posibles otras realizaciones
distintas de las descritas anteriormente dentro del alcance de la invencién, como se define por las reivindicaciones
adjuntas.

Ejemplos

Una bandeja de acuerdo con la presente descripcion (ver la figura 3a) se comparé con una bandeja de acuerdo con
el disefio Platorm (ver la figura 3b). Ambas bandejas tenian una longitud de 600 mm, una anchura de 400 mm y una
altura de 170 mm.

Ambas bandejas estaban compuestas de un cartén ondulado en perfil BC, ver Tabla 1.

Tabla 1. Propiedades basicas de cartén ondulado

Construccion Sustancia Grado y productor
Revestimiento exterior 170 gsm Pure White, Billerud
Acanalado B 140 gsm Billerud Flute, Billerud
Revestimiento intermedio 140 gsm Billerud Flute, Billerud
Acanalado C 140 gsm Billerud Flute, Billerud
Revestimiento interior 200 gsm Petaliner, Peterson Moss

Propiedades Valor Método
Calibre [mm] 6.66 -

ECT [KN/m] 15.25 ISO 3037
Sb MD [Mn] 43.42 ISO 5628
Sb CD [Nm] 25.3 ISO 5628
Sh GEO [Nm] 33.1 ISO 5628

Se produjeron preformas en carton corrugado (tabla 1), utilizando una mesa de corte, Kongsberg XL 20 Power head.
Las mismas estaban pegadas y ensambladas a mano y se acondicionaron 48 horas a 20°C y 90% de humedad
relativa antes de la prueba. Ensayos de compresion de la caja, BCT, se llevaron a cabo de acuerdo con la norma
ISO 12048 (1994) con una placa que se mantuvo horizontal en todo momento durante la prueba y el resto de las
placas se sujetaron mediante una junta universal en su centro y libre para inclinarse en cualquier direccion. Para
medir la capacidad de transferencia de fuerza entre la parte inferior y la parte superior se colocaron dos cajas en la
columna cuando se realiza una BCT y se denota como BCT 1/2. La deflexion del fondo se midié de acuerdo con
UNE 49706.

Los resultados se muestran la Tabla 2 a continuacion.

Tabla 2
Propiedad Bandeja PLAFORM® Bandeja segun la presente
divulgacion
BCTgo%RH[kg] 748 1271
BCT " gourtKa] 571 1093
Deflexion del fondo [mm] 9.1 8.0
Material [gramo] 686 824

Los resultados muestran que el disefio de la bandeja de acuerdo con la presente divulgacion resulta en un BCTggoeHr
gue es 70% mas alto que para el disefio Plaform. Ademas, el BCTgoxnr Y €N una pila simulada es 90% mayor para el
disefio de la bandeja de acuerdo con la presente descripcion que para el disefio Plaform. La deflexion del fondo es
12% inferior para el disefio de la bandeja de acuerdo con la presente descripcion, que es beneficiosa. Ademas, el
disefio de la bandeja de acuerdo con la presente descripcion sélo consume 20% mas de material (area) y es por lo
tanto mas eficaz en el material que el disefio Plaform.
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REIVINDICACIONES

1. Una bandeja (20) para fruta o verduras que es plegable a partir de una sola pieza de cartdén corrugado plana (1),
que comprende:

una seccion inferior que tiene dos lados largos (11a, 11b) y dos lados de extremo (12a, 12b), en la que los paneles
de cartén corrugado de la seccién inferior son paralelos con los lados de extremo;

dos paredes laterales opuestas (21a, 21b) que se extienden desde los lados largos de la seccién inferior; y

dos paredes extremas opuestas (22a, 22b) que se extienden desde los lados extremos de la seccién inferior, donde
cada pared lateral comprende dos capas (13a, 13b, 14a, 14b) de cartén corrugado que tienen paneles verticales,
comprendiendo cada pared de extremo una seccion intermedia (23a, 23b) y dos secciones laterales (24a, 24b) que
flanquean la seccion intermedia, componiéndose dicha seccién intermedia de una sola capa (15a, 15b) de carton
corrugado que tiene paneles horizontales y comprendiendo cada seccion lateral primeras (16a, 16b) y segundas
capas (17a, 17b) de cartén que tienen paneles verticales, la altura de la seccion intermedia es menor que la altura
de las dos secciones laterales,

cada seccion lateral (24a, 24b) comprendiendo ademas una tercera capa (15a, 15b) de cartén que tiene un panel
horizontal y la altura de la tercera capa es menor que la altura de la primera y segunda capas (16a, 16b, 17a, 17b),
un componente de la pared de extremo individual (15a, 15b) constituye la seccion intermedia (23a, 23b) y la tercera
capa de las secciones laterales (24a, 24b) de cada pared de extremo (22a, 22b) y

al menos una de las primeras y segundas capas (16a, 16b, 17a, 17b) estan dispuestas fuera de la tercera capa
(15a) en las secciones laterales (24a, 24b) de las paredes de extremo (22a, 22b),

caracterizada por que el recorte (102a, 102b) esta provisto en la seccioén intermedia (23a, 23b) de cada pared de
extremo (22a, 22b) de forma tal que se forman asas, extendiéndose dicho recorte (102a, 102b) entre 0.5 y 5 cm en
la seccion inferior (10) sobre una linea de plegado entre la seccién inferior y la seccion intermedia (23a, 23b) de la
pared de extremo (22a, 22b).

2. La bandeja (20) de la reivindicacion 1, en la que la primera (16a, 16b) y/o la segunda (17a, 17b) capa esta/estan
pegadas a la tercera capa (15a, 15b) en las secciones laterales (24a, 24b) de cada pared de extremo (22a, 22b).

3. La bandeja (20) de una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que la anchura del recorte (102a,
102b) es menor que la anchura de la seccién intermedia (23a, 23b).

4. La bandeja (20) de una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que la altura de la seccion intermedia
(23a, 23b) es aproximadamente la misma o menor que la anchura de cada seccién lateral.

5. La bandeja (20) de una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que la altura de las paredes laterales
(21a, 21b) es aproximadamente la misma que la altura de las secciones laterales (23a, 23b) de las paredes
extremas (22a, 22b).

6. La bandeja (20) de una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que la longitud de cada lado largo
(11a, 11b) es 1.1-1.9, tal como 1.3-1.7, veces la longitud de cada lado del extremo (12a, 12b).

7. La bandeja (20) de una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que un orificio de ventilacion (103a,
103b) se proporciona en la seccion inferior (10) en cada uno de los lados largos (11a, 11b).

8. La bandeja (20) de una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que un recorte de ventilacién (104a,
104b) se proporciona en cada pared lateral (21a, 21b).

9. La bandeja (20) segun la reivindicacion 7 en combinaciéon con la reivindicaciéon 8, en la que el orificio de
ventilacién (103a, 103b) en cada lado largo (11a, 11b) esta situado a la misma distancia del plano de una de las
paredes de extremo (22a, 22b) que el recorte de ventilacion (104a, 104b) en la pared lateral asociada (21a, 21b).

10. Uso de una bandeja (20) segin una cualquiera de las reivindicaciones 1-9 para el transporte y/o la presentacion
de fruta o verduras.
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Fig. 3b

Fig. 3a
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