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DESCRIPCIÓN 

Distribuidor de producto fluido 

La presente invención se relaciona con un distribuidor de producto fluido que comprende un reservorio de producto 
fluido y una bomba manual clásica que define una cámara de bomba de volumen variable entre un cuerpo de bomba 
y un vástago de accionamiento. El desplazamiento del vástago de accionamiento tiene por objeto hacer variar 5 

volumen de la cámara de bomba que define en posición de reposo un volumen máximo predeterminado. Este tipo de 
distribuidor es utilizado muy frecuentemente en los campos de la perfumería, cosmética, o incluso farmacia para 
distribuir productos fluidos de viscosidades diversas. 

En el arte anterior, existen igualmente distribuidores bajo forma de pipeta que comprenden una cánula de 
distribución formando una salida de distribución apta para formar una gota de producto fluido que se separa de la 10 

cánula por gravedad. En general, la cánula está asociada con una salida de pera de aspiración que permite aspirar 
el producto fluido en la cánula a través de la salida de distribución. A continuación, la cánula y su pera asociada son 
retiradas del reservorio de producto fluido, y la distribución se efectúa entonces oprimiendo la pera para expulsar el 
producto fluido a través de la salida de distribución gota a gota. En otros términos, el producto fluido entra y sale de 
la cánula por su salida de distribución. Una vez la cánula es vaciada, es de nuevo depositada en el reservorio de 15 

producto fluido por un accionamiento ulterior. Se trata de una concepción totalmente clásica para un distribuidor en 
forma de pipeta que es frecuentemente utilizado para la distribución de suero en el campo de la perfumería y la 
cosmética. El usuario está unido a este tipo de distribuidor/pipeta que permite distribuir el suero de manera 
dosificada, a saber gota por gota. 

Existe no obstante un inconveniente con este tipo de distribuidor/pipeta que está unido al hecho de que la cánula se 20 

sumerge en el producto fluido almacenado en el reservorio. De este modo, el producto fluido se adhiere a la pared 
externa de la cánula y se colecta por gravedad a nivel de la salida de distribución, de manera que una gota parcial o 
completa puede formarse en este lugar. Esta gota parcial o completa puede perderse manipulando la cánula, o aún 
aumentar el volumen de la gota distribuida de manera que se falsea la dosis. En todos los casos, el producto fluido 
situado en la pared externa de la cánula no puede más que perjudicar el buen funcionamiento del distribuidor/pipeta. 25 

De otra parte, hay también un riesgo de volcar el reservorio, que es dejado abierto. 

Cada uno de estos documentos FR 2 645 509 A1 y FR 2 640 589 A1 describe un distribuidor según el preámbulo de 
la reivindicación 1. 

Por consiguiente, la presente invención tiene por objeto remediar estos inconvenientes precitados del arte anterior 
definiendo un nuevo tipo de distribuidor que está particularmente bien adaptado en reemplazo de un 30 

distribuidor/pipeta convencional. El primer objetivo de la presente invención es evitar cualquier pérdida de producto 
fluido proveniente la cánula. Otro objeto de la presente invención es distribuir gotas bien formadas que no están 
sujetas a una pulverización a nivel de la salida de distribución. Aún otro objeto de la presente invención es mejorar el 
accionamiento del distribuidor de manera que facilite la distribución de las gotas con una precisión acrecentada. Aún 
otro objeto de la invención es garantizar una perfecta conservación del producto fluido almacenado en el reservorio 35 

del distribuidor. 

Para hacer esto, la presente invención propone un distribuidor de producto fluido que comprende un reservorio de 
producto fluido, y una bomba que comprende un cuerpo de bomba y un vástago de accionamiento que define entre 
ellos una cámara de bomba que tiene un volumen máximo predeterminado, estando el vástago desplazable 
axialmente en el cuerpo para hacer variar el volumen de la cámara de bomba, caracterizado porque el distribuidor 40 

comprende además una cánula de distribución montada en el vástago de accionamiento y que comprende una 
salida de distribución apta para formar una gota de producto fluido que se separa de la cánula por gravedad, 
predeterminado el volumen máximo de la cámara de bomba siendo sensiblemente igual al volumen de la gota de 
producto fluido distribuido a nivel de la salida de distribución. Así, el producto fluido no circula más que en un solo 
sentido a través de la cánula contrariamente al distribuidor/pipeta del arte anterior precitado. El producto fluido que 45 

proviene del reservorio pasa a través de la bomba, el vástago de accionamiento, y luego la cánula para finalmente 
ser liberado a nivel de la salida de distribución bajo forma de gota. La utilización de una bomba evita la manipulación 
del distribuidor/pipeta convencional del arte anterior, a saber, la inmersión de la cánula en el reservorio de producto 
fluido. Así, se evita cualquier riesgo de pérdida de producto fluido acumulado alrededor de la cánula o directamente 
del reservorio. De otra parte, debido a que el volumen de la cámara de bomba corresponde aproximadamente al 50 

volumen de la gota liberada al nivel de la salida de distribución, una gota de producto fluido es liberada con cada 
accionamiento de la bomba. No hay así ningún riesgo de liberar más de una gota con cada accionamiento. 

Según otro aspecto interesante de la presente invención, la cánula de distribución define un volumen interno 
predeterminado que corresponde con aproximadamente 3 a 7 veces, y preferiblemente 4 a 6 veces, el volumen 
máximo de la cámara de bomba. De esta manera, el producto fluido proveniente del vástago de accionamiento de la 55 

bomba alcanza un volumen de manera proporcional notablemente grande, de manera que una pérdida de carga 
acrecentada se produce en el interior de la cánula, evitando así cualquier distribución bajo forma pulverizada. En 
otros términos, la dosis de producto fluido inhibido bajo presión por la bomba a través de su vástago de 
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accionamiento es amortiguado en el interior de la cánula de manera que a su salida de distribución el producto fluido 
es distribuido bajo la forma de gota de un volumen suficiente para separarse de la cánula por gravedad. De alguna 
manera, el volumen interno importante de la cánula de distribución permite absorber la supresión creada por la 
bomba. 

Según una forma de realización, la cánula de distribución puede ser realizada en un material transparente, tal como 5 

vidrio. Así, el distribuidor presenta una configuración general sensiblemente similar o comparable al de un 
distribuidor/pipeta del arte anterior. 

Según una forma de realización ventajosa, el distribuidor comprende un pulsador para accionar la bomba, siendo 
este pulsador solidario del reservorio. De este modo, el pulsador desplaza al reservorio y el cuerpo de la bomba. 
Ventajosamente, el distribuidor comprende una funda en la cual el reservorio está montado deslizante, siendo la 10 

cánula solidaria de la funda. El usuario puede asir el distribuidor por la funda y accionar el pulsador con su pulgar. La 
manipulación es entonces sensiblemente similar o idéntica al de una pipeta clásica. 

Según otro aspecto de la invención, el reservorio comprende un pistón de seguimiento que se desplaza a medida 
que el producto fluido es extraído del reservorio. Así, el producto fluido no está jamás en contacto con el aire 
exterior. 15 

Según otra característica de la invención, el volumen máximo de la cámara de bomba es del orden de 50 a 70 
microlitros. Este volumen corresponde según la invención al de una gota de producto fluido distribuido a nivel de la 
salida de distribución. 

Según una forma de realización práctica, la funda comprende un extremo posterior abierto a nivel del cual un 
pulsador es desplazable axialmente, y un extremo anterior en el cual la cánula está montada fijamente, sobresaliente 20 

de manera axial con su salida de distribución, desplazando el pulsador, durante su accionamiento, el reservorio y el 
cuerpo de la bomba en la funda comprimiendo un resorte de retroceso. El distribuidor se parece entonces a una 
pipeta clásica cuya funda es mantenida en la palma del usuario con la ayuda de cuatro dedos y por lo tanto el 
pulsador es accionado con la ayuda del pulgar. 

Uno de los principios de la invención reside en el hecho de utilizar una bomba clásica asociada con una cánula de 25 

distribución de gota para formar un distribuidor que se parece a un distribuidor/pipeta del arte anterior. Otro principio 
de la presente invención es utilizar la cánula de distribución como espacio de amortiguamiento del producto fluido 
para garantizar la perfecta formación de la gota a nivel de la salida de distribución de la cánula. Aún otro principio es 
utilizar una funda para contener el reservorio, la bomba y la cánula. 

La presente invención será ahora más ampliamente descrita en referencia a los dibujos adjuntos dándose a título de 30 

ejemplo no limitativo un modo de realización de la presente invención. 

Sobre las figuras:  

La figura 1 es una vista en sección transversal vertical a través de un distribuidor de producto fluido según la 
invención, y 

La figura 2 es una vista agrandada de la parte baja de la figura 1. 35 

El distribuidor representado en las figuras comprende seis elementos constitutivos, a saber un reservorio 1, un 
émbolo 2, una bomba 3, un anillo de fijación 4, una cánula de distribución 5 y una funda 6. Todos estos elementos 
constitutivos están dispuestos según un eje longitudinal X: algunos elementos constitutivos pueden presentar una 
simetría de revolución alrededor de este eje X. 

El reservorio 1 de producto fluido  comprende una caña 11 de deslizamiento cilíndrica en el interior de la cual está 40 

montado de manera deslizante un pistón 12 de seguimiento. Cuando el reservorio está lleno, el pistón 12 está 
situado en un extremo de la caña 11, opuesto al otro extremo formando un cuello 13. Se constituye así un volumen 
de capacidad variable, a medida que el pistón 12 de seguimiento se desplaza en el interior de la caña 11 de 
deslizamiento. Con este tipo de reservorio, el producto fluido contenido en el reservorio está siempre al abrigo del 
aire exterior, y no puede así ser deteriorado. 45 

El émbolo 2 está dispuesto en el extremo de la caña 11 de deslizamiento  opuesto al cuello 13, es decir justo encima 
del pistón 12 de seguimiento, cuando el reservorio está lleno de producto fluido. El pistón 2 es solidario de la caña 
11. Alternativamente, el émbolo 2 puede incluso hacer parte integrante de la caña 11 o del reservorio 1. Así, 
apoyándose sobre el émbolo 2, se ejerce una presión sobre el reservorio 1, como se verá aquí más adelante. 

La bomba 3 está fijada en la abertura 13 del reservorio con la ayuda de un anillo 4 de fijación. La bomba 3 50 

comprende un cuerpo 30 de bomba  formando interiormente una cámara 33 de bomba  de capacidad variable, pero 
que define un volumen máximo predeterminado en posición de reposo. La bomba está delimitada por el cuerpo 30 
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de bomba, pero igualmente por un vástago 34 de accionamiento que es desplazable axialmente en el interior del 
cuerpo de bomba. El vástago 34 de accionamiento puede por ejemplo estar provisto de un pistón en deslizamiento 
hermético en el interior del cuerpo 30 de bomba. La bomba 3 está provista de una chapaleta 31 de entrada  y de una 
chapaleta de salida que puede estar integrada o solidaria del vástago 34 de accionamiento. Así, apoyándose sobre 
el pulsador 2 el volumen de la cámara 33 de bomba  varía a partir de su volumen máximo que puede ser del orden 5 

de 50 a 70 microlitros. El vástago 34 de accionamiento es desplazado con respecto al cuerpo de la bomba 3 a partir 
de su posición de reposo al encuentro de un resorte 35 de retroceso que se sitúa en el exterior de la cámara 33 de 
bomba. La dosis de producto fluido distribuido corresponde sensiblemente al volumen máximo predeterminado de la 
cámara de bomba. En otros términos, la bomba distribuye en cada accionamiento sensiblemente la totalidad del 
producto fluido presente en la cámara de bomba. El resorte 35 lleva así la cámara 33 de bomba  en su configuración 10 

de volumen máximo predeterminado. Se trata de una concepción totalmente clásica para una bomba manual en los 
campos de perfumería, cosmética o incluso farmacia, a excepción del resorte 35 que está situado fuera de la cámara 
de bomba. 

La cánula 5 de distribución puede ser realizada en un material transparente como por ejemplo vidrio, o un material 
plástico. La cánula 5 puede presentar una simetría de revolución perfecta alrededor del eje X. La cánula 5 15 

comprende un manguito 53 de conexión qué está introducido alrededor del extremo libre del vástago 34 de 
accionamiento de la bomba 3. La cánula 5 forma a continuación una sección 51 principal cilíndrica alargada que 
define un volumen interno predefinido. En su extremo, la cánula 5 forma una salida 52 de distribución  apta para 
formar una gota de producto fluido que se separa de la cánula por gravedad. El volumen de las gotas distribuidas es 
del orden de 50 a 70 microlitros, todo como el volumen máximo predefinido de la cámara 33 de bomba. La cánula 5 20 

de distribución presenta una configuración general alargada, similar a una pipeta clásica. El volumen interno de la 
cánula 5 corresponde aproximadamente de 3 a 7 veces, y preferiblemente 4 a 6 veces el volumen máximo de la 
cámara 33 de bomba que es del orden de 50 a 70 microlitros. En otros términos, el volumen interno de la cánula es 
del orden de 150 a 500 microlitros. Preferiblemente, el volumen interno es del orden de 200 a 400 microlitros con 
una preferencia para 300 microlitros. Así, el contenido de la cámara 33 de bomba inhibido bajo presión a través del 25 

vástago 34 de accionamiento llega a la cánula que está llena de producto fluido. El volumen considerablemente más 
grande de la cánula con respecto a la dosis distribuida permite crear una pérdida de carga considerable en la cánula, 
lo que permite evitar la distribución del producto fluido bajo forma pulverizada. El producto fluido es por lo tanto 
amortiguado en la cánula antes de desprenderse de la misma por gravedad bajo la forma de una gota cuyo 
contenido es del orden de 50 a 70 microlitros. 30 

La funda 6 constituye una vaina hueca en la cual está alojada el reservorio 1, la bomba 3 y una parte de la cánula 5. 
La funda 6 comprende un extremo superior abierto a nivel del cual está situado el pulsador 2 y un extremo inferior 
que se prolonga por la cánula 5 que está montado fijamente en el interior de una parte de la cabeza 65 de la funda 
6: la funda y la cánula pueden ser realizadas de manera en monobloque, por ejemplo por biinyección. El reservorio 
1, el cuerpo 30 de bomba y el anillo 4 de fijación son desplazables axialmente en vaivén en el interior de la funda 6 35 

al oprimir el pulsador 2, lo que tiene por efecto comprimir el resorte 35. De esta manera, el usuario puede asir el 
distribuidor por la funda 6 en la palma de su mano y oprimir el pulsador 2 con la ayuda de su pulgar. El 
accionamiento es así similar o parecido al de una pipeta clásica. Dado que en la funda 6 oculta completamente el 
reservorio 1 y la bomba 3, ni siquiera se da cuenta que acciona una bomba apoyando el pulsador 2. Resalta 
simplemente que oprimiendo el pulsador 2 una gota bien formada de producto fluido cae por gravedad a partir del 40 

extremo de la cánula 5. 

El funcionamiento correcto del distribuidor proviene de la correspondencia de capacidad entre la cámara de la 
bomba y la gota distribuida, así como del volumen interno importante de la cánula que sirve de cámara de 
amortiguamiento de producto fluido antes de la formación de la gota. 

  45 
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Reivindicaciones 

1. Distribuidor de producto fluido que comprende: 

- un reservorio de producto fluido (1), y 

- una bomba (3) que comprende un cuerpo (30) de bomba y un vástago (34) de accionamiento que definen entre 
ellos una cámara (33) de bomba que tiene un volumen máximo predeterminado, axialmente el vástago (34) en el 5 

cuerpo (30) para hacer variar el volumen de la cámara (33) de la bomba,  

en el cual el distribuidor comprende además una cánula (5) de distribución montada sobre el vástago (34) de 
accionamiento y que comprende una salida (52) de distribución apta para formar una gota de producto fluido que se 
separa de la cánula (5) por gravedad, siendo el volumen máximo predeterminado en la cámara (33) de bomba 
sensiblemente igual al volumen de la gota de producto fluido distribuido a nivel de la salida (52) de distribución,  10 

caracterizado porque la cánula (5) de distribución define un volumen interno predeterminado que corresponde con 
aproximadamente 3 a 7 veces el volumen máximo de la cámara (33) de la bomba. 

2. Distribuidor según la reivindicación 1, en el cual la cánula (5) de distribución define un volumen interno 
predeterminado que corresponde con aproximadamente 4 a 6 veces el volumen máximo de la cámara de la bomba 
(33). 15 

3. Distribuidor según la reivindicación 1 o 2, en el cual la cánula (5) de distribución es realizada en un material 
transparente tal como vidrio. 

4. Distribuidor según una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el cual la cánula (5) es alargada, 
presentando así una configuración general de pipeta. 

5. Distribuidor según una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, que comprende un pulsador (2) para 20 

accionar la bomba (3), siendo este pulsador (2) solidario del reservorio (1). 

6. Distribuidor según una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, que comprende una funda (6) en la cual el 
reservorio (1) está montado deslizante, siendo solidaria la cánula (5) de la funda (6), y ventajosamente realizadas 
por biinyección con la funda. 

7. Distribuidor según la reivindicación 6, en el cual la funda (6) comprende un extremo (62) posterior abierto a nivel 25 

del cual un pulsador (2) es desplazable axialmente, y un extremo (65) anterior en el cual la cánula (5) está montada 
fijamente, proyectándose axialmente con su salida (52) de distribución, desplazando el pulsador (2), durante su 
accionamiento, el reservorio (1) y el cuerpo de la bomba (30) en la funda (6) comprimiendo un resorte (35) de 
retroceso. 

8. Distribuidor según una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el cual el reservorio (1) comprende un 30 

pistón (12) de seguimiento que se desplaza a medida que el producto fluido es extraído del reservorio. 

9. Distribuidor según una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el cual el volumen máximo de la cámara 
(33) de bomba es del orden de 50 a 70 microlitros. 
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