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@Resumen:

Méaquina para el colgado de productos carnicos en
forma de embutido con carga manual, estando la
pieza de embutido (2) provista de una cuerda,
comprendiendo medios para cargar manualmente
cada pieza de embutido desde una zona de recepcion
(10), cuyos medios de carga incluyen una pluralidad
de ganchos (3); medios de almacenamiento que
incluyen barras de almacenaje desplazables desde el
punto de colocacién de las piezas de embutido (2)
hacia una zona de salida y; medios para colocar las
piezas de embutido procedentes de los ganchos de
los medios de carga en las barras de almacenaje (4).
Dichos medios de colocaciéon comprenden una
primera region de apoyo vinculada a un extremo de la
barra de almacenaje (4) y una segunda region de
apoyo vinculada con el extremo opuesto de la barra
de almacenaje (4), estando la primera regién provista
de un par de pifiones conicos giratorios (7).

Aviso:

Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP.




10

15

20

25

30

35

ES 2 559 552 Bl

DESCRIPCION

Maquina para el colgado de productos carnicos en forma de embutido

con carga manual

OBJETO DE LA INVENCION

La presente solicitud tiene por objeto el registro de una maquina para el colgado de
productos carnicos en forma de embutido donde la carga de la pieza de embutido en la

maquina se lleva a cabo de forma manual.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

En la actualidad son bien conocidos dispositivos previstos para realizar el colgado de
embutido en barras de forma automatica pero la diferencia radica en que este equipo es una
variacion simplificada para poder cargar a mano aumentado asi la versatilidad de la maquina
para todo tipo de productos y disminuyendo la complejidad. Un ejemplo de este tipo se

describe en la patente espanola n® ES2428842 T3.

Sin embargo, el dispositivo descrito en la patente mencionada presenta los inconvenientes
de resultar muy complejo desde un punto de vista constructivo, por lo que afecta
negativamente a los costes de fabricacion asi como de mantenimiento a lo largo de su vida

atil.

Mencionar también que también es conocido en el estado de la técnica la patente n°® US
2011130082 que describe una maquina prevista para optimizar el espacio en unas barras
segun el calibre del embutido que tiene que colgarse y la patente n°® EP 2689665 A1 que
describe una instalacion para la manipulacion de embutidos que los cuelga por medio de

unos ganchos.

También es conocida la patente n® JP 2011050276 que divulga un transportador de ganchos
que recogen embutidos a la salida de una embutidora y los transfiere automaticamente a

una barra que retira un operario manualmente.
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DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente invenciéon se ha desarrollado con el fin de proporcionar una maquina que se
configura como una novedad dentro del campo de aplicacion y resuelve los inconvenientes
anteriormente mencionados, aportando, ademas, otras ventajas adicionales que seran

evidentes a partir de la descripcion que se acompana a continuacion.

Es por lo tanto un objeto de la presente invencion proporcionar una maquina para el colgado
de productos carnicos en forma de embutido con carga manual, en el que el embutido
incluye un elemento de suspensién, tal como una cuerda o similar, en el que comprende:

- unos medios de carga previstos para cargar de forma manual por medio de un operario
cada pieza de embutido desde una zona de recepcion en un medio transportador, cuyos
medios de carga incluyen una pluralidad de ganchos distanciados entre si y siendo
desplazables a lo largo del medio transportador;

- unos medios de almacenamiento para mantener en el aire las piezas de embutido que
incluyen una pluralidad de barras de almacenaje dispuestas transversalmente con respecto
a la direccion de avance de la maquina es decir, desde una posicién no funcional hacia una
zona de salida, sobre las que se cuelgan las piezas de embutido, siendo las barras de
almacenaje desplazables desde el punto de colocacion de las piezas de embutido hacia la
zona de salida a través de unos medios de transporte; y

- medios de colocacion para colocar las piezas de embutido procedentes de los ganchos de
los medios de carga en las barras de almacenaje, en el que se incluye un accionador lineal
de empuje para mover el elemento de suspension solidario con una pieza de embutido
desde un correspondiente gancho hacia la barra de almacenaje, tal que el elemento de

suspension queda sostenido por dicha barra de almacenaje.

Gracias a estas caracteristicas, se obtiene una maquina que permite una carga manual de
embutidos de una forma sencilla por medio de la ayuda de un operario en un sistema
automatizado para el colgado de piezas de embutidos sobre barras. En esta memoria se
entiende por embutido cualquier pieza carnica que presenta una forma general

sensiblemente alargada y provista de un elemento de suspension.

Realizaciones preferentes o adicionales de la invencién se describen en las reivindicaciones

dependientes 2 a 14.
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Otras caracteristicas y ventajas de la maquina de colgado de embutidos objeto de la
presente invencion resultaran evidentes a partir de la descripcion de una realizaciéon
preferida, pero no exclusiva, que se ilustra a modo de ejemplo no limitativo en los dibujos

que se acompanan, en los cuales:

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Figura 1.- Es una vista en alzado lateral de la maquina de manipulacion de piezas de
embutido de acuerdo con la presente invencion;

Figura 2.- Es una vista en planta de la maquina representada en la figura 1;

Figura 3.- Es una vista en perspectiva de detalle de la maquina donde se aprecia la
zona de introduccion de las piezas de embutido en el interior de la maquina;

Figura 4.- Es una vista en perspectiva de detalle desde la parte posterior de la
maquina de la invencion;

Figura 5.- Es una vista en perspectiva parcial de detalle del gancho que esta
acoplado a la cadena;

Figura 6.- Es una vista en perspectiva de detalle del accionador lineal de empuje;

Figura 7.- Es una vista esquematizada de una pieza embutido a manipular con la
maquina de la invencion; y

Figura 8.- Es una vista de detalle en perspectiva de la maquina que muestra la zona
de entrada de las piezas de embutido en la barra prevista para la carga de las piezas de

embutido;

DESCRIPCION DE UNA REALIZACION PREFERENTE

A la vista de las mencionadas figuras y, de acuerdo con la numeracion adoptada, se puede
observar en ellas un ejemplo de realizacion preferente de la invencion, la cual comprende

las partes y elementos que se indican y describen en detalle a continuacion.

Una realizacién de la maquina para el colgado de productos carnicos, particularmente en
forma de embutido alargado con carga manual, en el que el embutido incluye un elemento
de suspension, tal como una cuerda o similar, comprende un bastidor principal (1) formado
por una pluralidad de perfiles y travesafios metalicos sobre el que se disponen unos medios

para cargar de forma manual cada pieza de embutido (2) (mostrada con detalle en la figura
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7) desde una zona de recepcion (10) en un medio transportador, que incluyen una pluralidad

de ganchos (3) desplazables a lo largo del medio transportador que se define mas adelante.

La zona de recepcion (10) presenta una plataforma horizontal donde se colocan las piezas
embutidas (2) para ser manipuladas por un operario, estando la plataforma horizontal

soportada por una pluralidad de patas de apoyo.

Ademas, se proporcionan unos medios de almacenamiento que permiten mantener en el
aire las piezas de embutido (2) a manipular que incluyen una pluralidad de barras de
almacenaje (4) (preferentemente, cada una de ellas constituida por un cuerpo tubular de
seccion circular) sobre las que se cuelgan las piezas de embutido por medio del elemento
de suspensién (20), siendo las barras de almacenaje (4) desplazables desde el punto de
colocacion de las piezas de embutido (2) hacia una zona de salida a través de unos medios
de transporte y; unos medios de colocacion para colocar las piezas de embutido (2)
procedentes de los ganchos (3) de los medios de carga en las barras de almacenaje, en el
que se incluye un accionador lineal de empuje para mover el elemento de suspension (20)
desde un correspondiente gancho hacia la barra de almacenaje, tal que el elemento de

suspension queda sostenido por dicha barra de almacenaje (4).

Tal como puede verse en la figura 5 con mayor claridad, los ganchos (3) estan formados a
partir de una sola pieza, estando cada uno de los ganchos (3) acoplado de forma solidaria,
por ejemplo, por medio de un pasador o similar, a una cadena (5) que gira con respecto a
dos ruedas dentadas (6) tal que forma un bucle cerrado, siendo al menos una de las ruedas
dentadas accionable por un servomotor (17). La cadena (5) tiene un primer tramo con una
trayectoria curvada y ligeramente inclinada desde la zona de recepcion (10) en direccién a
los medios de colocacion y un segundo tramo situado en un plano horizontal que se dispone
transversal con respecto a la direccion de avance de las barras de almacenaje (4). De este
modo hay dos niveles de altura, tal que la parte mas inferior de la cadena esta a una altura
que facilita la manipulacion al operario para colocar la pieza embutido en los ganchos y en la
parte mas elevada de la cadena garantiza que exista una altura tal que la pieza de embutido

pueda mantenerse colgada y en posicidn vertical respecto al suelo.

En el ejemplo mostrado, el gancho (3) esta unido a la cadena (5) a través de una pletina (16)
de menores dimensiones sujeta por remaches. El primer tramo de la cadena esta alojado en

el interior de una cubierta protectora (18).
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Preferentemente, los ganchos estan acoplados de forma fija a los eslabones de la cadena a

través de remaches o similares.

Haciendo ahora particular referencia a los medios de colocacion anteriormente citados
comprenden una primera region de apoyo vinculada a un extremo de la barra de almacenaje
(4) y una segunda region de apoyo vinculada con el extremo opuesto de la barra de
almacenaje. Mas concretamente, la primera regidon esta provista de una mordaza de
sujecion (no mostrada) mientras que la segunda regién esta provista de un par de pifiones
conicos (7) giratorios acoplados a unos ejes (12), que adoptan una posicidon convergentes
entre si en un punto superior, que giran por la accion de unos medios de accionamiento
(servomotor) presentes en la propia maquina. Este par de pifiones conicos (7) giratorios
estan dispuestos de una forma separada y enfrentados entre si (véase la figura 3), de tal
manera que en una etapa de funcionamiento, se dispone una barra de almacenaje (4)
mientras estan siendo colocadas las piezas de embutido (2). Cada uno de los ejes (12) esta
acoplado a un respectivo servomotor (19), que se aprecia con mayor claridad en las figuras
3y8.

Tal como se ha representado en la figura 6 de forma parcial, el accionador lineal de empuje
presente en los medios de colocacion comprenden una guia alargada (8) soportada sobre
un bastidor de la maquina, paralela en posicionamiento a las barras de almacenaje (4),
sobre el que se desliza linealmente un elemento de empuje (9) (representado de forma
esquematizada a titulo orientativo) por la accién de un servomotor, susceptible de entrar en

contacto con el elemento de suspension.

La maquina incluye ademas unos medios de empuje retractiles (no mostrados en las figuras)
para extraer la barra de almacenaje desde las dos regiones de apoyo hacia una zona de
almacenamiento donde se disponen las barras de almacenaje (4) llenas de las piezas de
embutido (2).

En la presente realizacion, los medios de transporte mencionados con anterioridad
comprenden un sistema de cadena (11) que esta dispuesto perpendicular a la cadena (5)
que forma parte de los medios de carga, que presenta una cadena alojada en unos perfiles
horizontales (14) y un servomotor (13) situado en uno de los laterales de la maquina que

actua sobre una rueda dentada (22) que transmite el movimiento a la cadena (11). Al haber
6
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dos juegos de sistema de cadena (11) que transcurren paralelos entre si, es decir, una
cadena vinculada a cada perfil horizontal (14), la rueda dentada (22) transmite el movimiento
a una rueda dentada homologa (22’) a través de un eje (21) que esta acoplado por medio de

sus extremos a la rueda dentada (22) y (22).

Para facilitar el desplazamiento de las barras de almacenaje una vez cargada por un numero
de piezas de embutido (2), incluye un tramo de rampa dispuesto entre las dos regiones de

apoyo y la cadena (11) que forma parte de los medios de transporte.

Preferentemente cada una de las barras de almacenaje (4) puede presentar una region
longitudinal provista de una pluralidad de zonas de alojamiento para alojar de forma
individual un elemento de suspension, estando tales zonas de alojamiento definidas por

tramos curvo-concavos.

Adicionalmente, comprende una estacion alimentadora de barras almacenaje (4) que
comprende una serie de rampas previstas para desplazar la barra de almacenaje (4) desde
una posicién no operativa a una posicién operativa para el colgado de piezas de embutido
donde la barra es soportada en las dos regiones de apoyo. La estacién alimentadora
también incluye un conjunto empujador (23) previsto para desplazar la barra de almacenaje
(4) en la direcciéon de avance tal que aplica una fuerza de empuje en la direccion de avance

representada con la flecha (F).

Tal como se aprecia con mayor detalle en la figura 4, este conjunto empujador (23)
anteriormente citado comprende un piston (24) desplazable linealmente con respecto a un
cilindro (25), estando el cilindro (25) firmemente fijado en el bastidor principal (1) por medio

de una estructura de apoyo (26) con ayuda de elementos de tornilleria.

El funcionamiento de la maquina para el colgado de embutidos que se ha descrita con

anterioridad es el siguiente:

En primer lugar, un operario coloca las piezas de embutido (2), presentes en la zona de
recepcion (10), en un gancho (3) a través del elemento de suspension (20) que sobresale de
uno de los extremos de la pieza de embutido (2). Para reducir un posible riesgo de dafos o
la rotura de la pieza de embutido por posibles golpes en el momento de pasar del plano

horizontal en la zona de recepcion (10) al plano vertical cuando esta colgado al aire, la zona
7
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de recepcién puede incluir un elemento o estructura de guiado sobre el que se desliza la
pieza de embutido (2) de modo que suaviza el cambio de posicion de horizontal a vertical.
Un ejemplo de estructura de guiado puede ser la disposicién de una rampa en la zona de

recepcion (10).

Seguidamente, el gancho (3) se mueve por la accién de movimiento de la cadena (5) hasta
que alcanza el punto mas superior de la trayectoria de la cadena (5), en el que accionador
lineal de empuje actua tal que desplaza el elemento de suspension (20) que se encuentra en
el gancho (3) hacia la barra de almacenaje (4). Una vez que la barra de almacenaje (4) esta
llena de una pluralidad predeterminada de piezas de embutido (2) de tal modo que se
configura una hilera de piezas de embutido (2) a lo largo de gran parte de la longitud de la
barra de almacenaje (4), los medios de empuje retractiles actian sobre esta barra de
almacenaje (4) y la colocan sobre las cadenas (11), de modo que las dirigen hacia una zona
de almacenamiento (15) de barras de almacenaje (4), las cuales estan llenas de piezas de
embutido (2). A medida que se van llenando y disponiendo las barras de almacenaje (4) en
la zona de almacenamiento (15), pueden ser extraidas manualmente con la ayuda del
operario mientras que, por otro lado, se van colocando nuevas barras de almacenaje (4)

vacias para su posterior llenado en una zona de reposo de barras de almacenaje vacias.

Mencionar que los parametros de funcionamiento de la maquina descrita con anterioridad,
tales como puede el numero de piezas de embutido a colocar en cada una de las barras de
almacenaje, pueden ser introducidos o modificados mediante un interfaz con el usuario
(como por ejemplo, pulsadores, pantalla, pantalla tactil, etc.) vinculado con una unidad de

control gestionada electronicamente.

Los detalles, las formas, las dimensiones y demas elementos accesorios, empleados en la
fabricacion de la maquina de la invencion podran ser convenientemente sustituidos por otros
que no se aparten del ambito definido por las reivindicaciones que se incluyen a

continuacion.
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REIVINDICACIONES

1. Maquina para el colgado de productos carnicos en forma de embutido con carga manual,
en el que una pieza de embutido (2) incluye un elemento de suspension (20), tal como una
cuerda o similar, que se cuelga en barras de almacenaje soportadas por un bastidor,
caracterizada por el hecho de que comprende:

- unos medios de carga previstos para cargar de forma manual por medio de un operario
cada pieza de embutido (2) desde una zona de recepcion (10) en un medio transportador,
cuyos medios de carga incluyen una pluralidad de ganchos (3) distanciados entre si y siendo
desplazables a lo largo del medio transportador;

- unos medios de almacenamiento para mantener en el aire las piezas de embutido (2) que
incluyen una pluralidad de barras de almacenaje dispuestas transversalmente con respecto
a la direccion de avance de la maquina, desde una posicién no funcional hacia una zona de
salida, sobre las que se cuelgan las piezas de embutido (2), siendo las barras de
almacenaje (4) desplazables desde el punto de colocacion de las piezas de embutido (2)
hacia la zona de salida a través de unos medios de transporte; y

- medios de colocacion para colocar las piezas de embutido procedentes de los ganchos de
los medios de carga en las barras de almacenaje (4), en el que se incluye un accionador
lineal de empuje para mover el elemento de suspension (20) solidario con una pieza de
embutido (2) desde un correspondiente gancho hacia la barra de almacenaje (4), tal que el
elemento de suspension queda sostenido por dicha barra de almacenaje (4);

en el que dichos medios de colocacidon comprenden una primera regién de apoyo vinculada
a un extremo de la barra de almacenaje (4) y una segunda regién de apoyo vinculada con el
extremo opuesto de la barra de almacenaje (4), estando la primera regién provista de una
mordaza de sujecién y una segunda region provista de un par de pifiones conicos giratorios
(7) que giran por la accion de medios de accionamiento, los cuales estan dispuestos de

forma separada y enfrentados entre los cuales se dispone una barra de almacenaje (4).

2. Maquina segun la reivindicacion 1, caracterizada por el hecho de que los ganchos (3)
estan formados a partir de una sola pieza, estando cada uno de los ganchos (3) acoplado de

forma solidaria a una cadena (5) que forma parte del medio transportador.
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3. Maquina segun la reivindicacion 2, caracterizada por el hecho de que los ganchos (3)
estan acoplados de forma fija a los eslabones de la cadena (5) a través de una pletina que

permite la fijacion de elementos de sujecion.

4. Maquina segun la reivindicacién 3, caracterizada por el hecho de que los elementos de

sujecion consisten en elementos de tornilleria que pasan a través de orificios pasantes.

5. Maquina segun la reivindicacion 1, caracterizada por el hecho de que comprende una

estacién de carga de barras de almacenaje (4).

6. Maquina segun la reivindicacién 1, caracterizada por el hecho de que el accionador lineal
de empuje presente en los medios de colocacion comprenden una guia alargada soportada
sobre un bastidor de la maquina, paralela en posicionamiento a las barras de almacenaje
(4), sobre el que se desliza un elemento de empuje por la accién de un servomotor,

susceptible de entrar en contacto con el elemento de suspension.

7. Maquina segun la reivindicacion 1, caracterizada por el hecho de que incluye medios de
empuje retractiles para extraer la barra de almacenaje (4) desde las dos regiones de apoyo
hacia una zona de almacenamiento donde se disponen las barras llenas de las piezas de

embutido.

8. Maquina segun las reivindicaciones 1 y 3, caracterizada por el hecho de que el medio
transportador comprenden un sistema de cadena que esta dispuesto transversalmente a la
cadena que forma parte de los medios de carga, estando dicho sistema provisto de la
cadena que gira con respecto a dos ruedas dentadas tal que forma un bucle cerrado, siendo
al menos una de las ruedas dentadas accionable por medios motores, en el que la cadena
presenta un primer tramo que define una trayectoria curvada y un segundo tramo que define

una trayectoria en un plano horizontal.

9. Maquina segun la reivindicacion 8, caracterizada por el hecho de que el primer tramo de

la cadena (5) esta alojado en el interior de una cubierta protectora (18).

10. Maquina segun las reivindicaciones 1, caracterizada por el hecho de que comprende una
estacion alimentadora de barras de almacenaje (4) que comprende una serie de rampas

previstas para desplazar la barra de almacenaje (4) desde una posicidon no operativa a una
10
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posicion operativa para el colgado de piezas de embutido donde la barra de almacenaje (4)
es soportada en las dos regiones de apoyo y un conjunto empujador (23) para desplazar la
barra de almacenaje (4) en la direccion de avance (F) tal que aplica una fuerza de empuje

en la direcciéon de avance (F).
11. Maquina segun la reivindicacién 10, caracterizada por el hecho de que el conjunto
empujador (23) comprende un pistén (24) desplazable linealmente con respecto a un cilindro

(25), estado el cilindro (25) fijado de forma solidaria en un bastidor (1).

12. Maquina segun la reivindicacion 1, caracterizada por el hecho de que la zona de

recepcion (10) incluye una plataforma horizontal soportada por unas patas de apoyo.

11
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FIGURA 5
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FIGURA 6
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FIGURA 8
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Categoria @ Documentos citados Reivindicaciones
afectadas
A ES 2428842 T3 (POLY-CLIP SYSTEM) 11.11.2013, 1-12

pagina 8, linea 12 — pagina 17, linea 7; figuras.
(Citado en la solicitud)

A US 2013095737 A1 (LENDENMANN) 18.04.2013, 1-12
resumen; figuras.

A US 2011130082 A1 (KNODEL) 02.06.2011, 1-12
resumen; figuras.
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A EP 2689665 Al (TAKUMIGIKEN) 29.01.2014, 1-12
resumen; figuras.
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A JP 2011050276 A (HIGHTECH) 17.03.2011, 1-12
figuras; resumen de la base de datos EPODOC extraido de EPOQUE
(Citado en la solicitud)

Categoria de los documentos citados

X: de particular relevancia O: referido a divulgacioén no escrita

Y: de particular relevancia combinado con otro/s de la P: publicado entre la fecha de prioridad y la de presentacion
misma categoria de la solicitud

A: refleja el estado de la técnica E: documento anterior, pero publicado después de la fecha
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Documentacion minima buscada (sistema de clasificacion seguido de los simbolos de clasificacion)
B65G, A22C
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INVENES, EPODOC
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201531357

Fecha de Realizacion de la Opinion Escrita: 05.02.2016

Declaraciéon

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986)

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986)

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

1-12

1-12

SI
NO

SI
NO

. Este requisito fue evaluado durante la fase de

La presente opinidn se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201531357

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 ES 2428842 T3 (POLY-CLIP SYSTEM) 11.11.2013
D02 US 2013095737 Al (LENDENMANN) 18.04.2013
D03 US 2011130082 Al (KNODEL) 02.06.2011
D04 EP 2689665 Al (TAKUMIGIKEN) 29.01.2014
D05 JP 2011050276 A (HIGHTECH) 17.03.2011

2. Declaracion motivada seguin los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

El objeto de la solicitud es “una maquina para el colgado de productos carnicos en forma de embutido donde la carga de la
pieza de embutido en la maquina se lleva a cabo de forma manual” (ver pagina 1, lineas 9-11). Se trata pues de una
magquina semiautomatica para colgar embutidos.

La solicitud contiene 12 reivindicaciones, de las cuales sdlo es independiente la primera

Problema planteado

Son conocidas las maquinas que embuten el producto de que se trate en la correspondiente funda, la cierran con un clip en
el que incluye también una anilla de hilo de cualquier material; un transportador de ganchos engarza cada anilla de hilo con
un gancho y a continuacion traslada los embutidos a unas barras que se van introduciendo a traves de las anillas de hilo.
Estas maquinas realizan, pues, todo el proceso (desde la embuticién de la masa hasta la instalacion de las barras en su
destino final) de forma automatica. La ventaja que supone el automatismo se ve contrarrestada en parte por el inconveniente
de la mayor complejidad de la maquina. El problema que la invencion se propone resolver es reducir dicha complejidad
sustituyendo el automatismo de una de las etapas del proceso (la carga de los embutidos en los ganchos) por su operacion
manual. De esta manera, cuando el producto final sale de la embutidora, un operario lo recoge y lo cuelga manualmente de
uno de los ganchos del transportador. Las demas etapas del proceso son esencialmente las mismas.

Solucion técnica

La solucién planteada consiste en utilizar un transportador de ganchos para que el operario vaya colgando en él los
embutidos y un alimentador de barras con sus correspondientes dispositivos de desplazamiento de las barras para enfilar
las anillas de hilo de los embutidos que le llegan colgando del transportador de ganchos

Reivindicacion independiente
La primera reivindicacion caracteriza la invencion porque la maquina comprende:

- unos medios de carga previstos para cargar de forma manual por medio de un operario
cada pieza de embutido (2) desde una zona de recepcion (10) en un medio transportador,
cuyos medios de carga incluyen una pluralidad de ganchos (3) distanciados entre si y siendo
desplazables a lo largo del medio transportador;

- unos medios de almacenamiento para mantener en el aire las piezas de embutido (2) que
incluyen una pluralidad de barras de almacenaje dispuestas transversalmente con respecto
a la direccion de avance de la maquina, desde una posicién no funcional hacia una zona de
salida, sobre las que se cuelgan las piezas de embutido (2), siendo las barras de
almacenaje (4) desplazables desde el punto de colocacion de las piezas de embutido (2)
hacia la zona de salida a través de unos medios de transporte; y

- medios de colocacion para colocar las piezas de embutido procedentes de los ganchos de
los medios de carga en las barras de almacenaje (4), en el que se incluye un accionador
lineal de empuje para mover el elemento de suspensién (20) solidario con una pieza de
embutido (2) desde un correspondiente gancho hacia la barra de almacenaje (4), tal que el
elemento de suspension queda sostenido por dicha barra de almacenaje (4);
en el que dichos medios de colocaciéon comprenden una primera region de apoyo vinculada
a un extremo de la barra de almacenaje (4) y una segunda region de apoyo vinculada con el
extremo opuesto de la barra de almacenaje (4), estando la primera region provista de una
mordaza de sujecion y una segunda region provista de un par de pifiones conicos giratorios
(7) que giran por la accién de medios de accionamiento, los cuales estan dispuestos de
forma separada y enfrentados entre los cuales se dispone una barra de almacenaje (4).
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201531357

Tras la busqueda realizada se ha encontrado como divulgacién mas préxima a la invencion el documento D01 (POLY-CLIP),
citado en la solicitud, en el que se divulga una maquina automatica en la que estan presentes el transportador (ref. 310), los
ganchos (328) y las barras de almacenamiento (SP). No estan divulgados, sin embargo, los medios de accionamiento de las
barras, en especial los pifiones cénicos giratorios, que constituyen una solucién no obvia para dotar de movimiento hacia
delante y hacia detras dichas barras. También se encuentran divulgados en DO1 elementos que caracterizan la reivindicacion
en otras reivindicaciones, como la 2 y la 3. La reivindicacion 2 caracteriza la invencién porque los ganchos son de una sola
pieza y estan acoplados solidariamente a la cadena del transportador. La reivindicacién 3 caracteriza la invencion porque el
vinculo entre la cadena del transportador y cada gancho es una pletina en la que se insertan unos medios de fijacion. Pues
bien, en las figuras 6 y 7 de DO1 se pueden observar ganchos (328) fijados a un transportador de cadena (310 a,b) mediante
una pletina (310).

En todo caso, no habiéndose encontrado en el estado de la técnica divulgaciones que anticipen la caracterizacion de la
invencion realizada en la invencion principal, las reivindicaciones dependientes participan de su misma calificacién en cuanto
a los requisitos de patentabilidad

Otros documentos citados

Ademas de D01 se han citado los documentos de patente D02 (LENDENMANN), D03 (KNODEL), D04 (TAKUMIGIKEN),
D05 (HIGHTECH). Todos ellos estan relacionados con el proceso de cuelga de embutidos para almacenamiento o para
tratamiento (ahumado, curado, etc.) y en todos ellos se encuentran elementos comunes con la invencion, como los citados
transportadores de cadena, los ganchos, las barras etc. Pero, como ocurre con D01 no anticipan la invencion tal como esta
caracterizada en la reivindicacion independiente, por lo que, igual que D01, se citan con cardacter ilustrativo del estado de la
técnica.

Conclusion

Asi pues, teniendo en cuenta las consideraciones precedentes y en opinidn del examinador, cabria reconocer los atributos de
novedad, en el sentido del articulo 6 de la vigente Ley de Patentes 11/1986, y de actividad inventiva, en el sentido del articulo
8 de la mencionada ley a las reivindicaciones 1 a 12 de la solicitud.
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