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para el paciente



10

15

20

25

ES 2561678 Tl

REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la fabricacion de una rejilla (1) de proteccién de 6rbita ocular adaptada de manera especifica
para el paciente, en la que se crea un modelo primario de la estructura 6sea que va a cubrirse o reemplazarse en la
zona de una Orbita ocular de un paciente que va a tratarse, después se establece una zona limite representativa de
la extensién espacial maxima de la rejilla (1) de proteccion de 6rbita ocular planeada, después un modelo secundario
se transfiere al modelo primario de manera que la estructura geométrica del modelo primario transferida a la forma
de partida del modelo secundario original lleva a un modelo terciario, sobre cuya base se fundamenta la fabricacion
de la rejilla de proteccién de érbita ocular.

2. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que el modelo primario es un modelo 3D y/o
el modelo secundario es un modelo 2D y/o el modelo terciario es un modelo 3D.

3. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por que en la fabricacion se aplican
procedimientos generativos, tales como procedimientos de sinterizacion, y/o procedimientos de CNC, de fresado o
de moldeo por inyeccion.

4. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que la rejilla (1) de 6rbita
ocular solamente se compone de un material metalico o varios materiales metélicos, o solamente de plastico o de
una mezcla de metal y plastico.

5. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por que el modelo secundario se
construye/esta compuesto de varias capas.
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