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DESCRIPCION
Componente para hacer una impresién mejorada
Campo de la invencion

La invencion se refiere a componentes de un sistema mejorado para tomar una impresién en un sitio de implante
dental, que comprende un contrafuerte, una réplica de contrafuerte y una copia de impresioén. La invencion se refiere
también a una serie de contrafuertes y a un conjunto que comprende un contrafuerte y una copia de impresion.

Descripcion de la técnica relacionada

Los sistemas de implantes dentales se utilizan ampliamente para sustituir dientes naturales dafiados o perdidos. En
tales sistemas, se coloca un implante en la mandibula de un paciente con el fin de sustituir la raiz de diente natural.
Una estructura de contrafuerte que comprende una o varias partes se puede fijar entonces al implante con el fin de
formar un nucleo para la parte del diente prostético que se proyecta desde el tejido 6seo, a través del tejido gingival
blando y dentro de la boca del paciente. Sobre dicho contrafuerte, se puede asentar finalmente la prétesis o corona.

La protesis final debe estar dimensionada y configurada para ajustar naturalmente con los dientes restantes del
paciente, tanto para funcionalidad como para estética. Con esta finalidad, un técnico dental necesita probar una
protesis adecuada para el paciente individual, utilizando un modelo de la mandibula del paciente, incluyendo dicho
modelo el implante y posiblemente una estructura de contrafuerte. Para proporcionar tal modelo, se utilizan las
llamadas técnicas de modelo fundido maestro.

Una categoria de tales técnicas de modelo en el llamado método de “captura”. Un método de captura podria
describirse por las siguientes etapas subsiguientes:

- Se coloca una caperuza de impresion sobre el implante y/o el contrafuerte.

- Se aplica un material de impresién sobre la mandibula, de tal manera que dicha caperuza de impresion es
incrustada en el material de impresion.

- El material de impresion es retirado fuera de la mandibula, llevando consigo la caperuza de impresiéon que
esta todavia incrustada en el material de impresion. El material de impresién tiene ahora la forma inversa
de la mordaza con la caperuza de impresion en el sitio del implante / contrafuerte.

- Una réplica que replica la forma del implante y/o el contrafuerte se inserta en la caperuza de impresion
incrustada, de la misma manera que el implante original y/o el contrafuerte fueron conectados a la caperuza
de impresion.

- Se vierte un material de moldeo en el molde inverso de la mandibula realizado del material de impresién y
alrededor de la réplica y se deja endurecer.

- Se retira el material de impresion fuera del material de moldeo endurecido, formando ahora dicho material
de moldeo un modelo auténtico, o no-inverso de la mandibula con la réplica sustituyendo el implante /
contrafuerte original.

A continuacion se hara referencia a algunos documentos de la técnica anterior que describen métodos de captura o
componentes que se pueden utilizar con ellos.

El documento US 6 068 478 (Grande y col.) describe un sistema de impresidon que incluye una caperuza de
impresion para transferir un extremo, que se proyecta desde una estructura de tejido humano, de un implante que
esta montado en el cuerpo humano, incluyendo posibles superestructuras, hasta una fundicion maestra. El extremo
del implante dirigido hacia fuera tiene un contorno rebajado sobre su lado exterior, y la caperuza de impresion tiene
una geometria que complementa el contorno rebajado y se acopla dentro de ella. El contorno rebajado esta formado
o bien por una geometria del implante que se estrecha conicamente en una forma de trompeta hacia el lecho del
implante, o por un receso cerca del extremo del implante.

En dicho documento US 6 068 478 (Grande y col.), se describe una parte de superestructura que debe atornillarse
en el implante, de tal manera que un contrafuerte de la superestructura se proyecta por encima del hombro del
implante. Para tomar una impresion de la situacion de la boca para una fundicion maestra acabada, se empuja un
manguito de corredera lo primero de todo sobre la superestructura conica. Luego se empuja una caperuza de
impresion sobre el manguito de corredera. En la parte inferior, la caperuza de impresién tiene un hombro de
caperuza que es complementario del hombro del implante. Sobre el lado exterior, el hombro de la caperuza esta
rodeado por un elemento de caperuza elastico dirigido hacia dentro, de manera que puede encajar elasticamente
sobre el hombro del implante y puede agarrar de forma desprendible en un contorno rebajado sobre la cabeza del
implante. Una bandeja de impresion llena con compuesto de impresion es prensada ahora sobre el sitio del implante.

2



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2562021 T3

Después de la extraccion de la bandeja de impresion, la caperuza de impresion y el manguito de corredera
permanecen incrustados en el compuesto de impresion y se obtiene la impresion. A continuacion se empuja un
implante de manipulacién analogo que tiene una forma que corresponde a la superestructura cénica dentro del
manguito de corredera. Finalmente, un manguito de hombro de manipulacién, que tiene un hombro de manipulacion
que corresponde al hombro del implante es impulsado sobre el implante de manipulaciéon hasta que el hombro de
manipulacion es retenido por el elemento de encaje elastico de la caperuza de impresion. El compuesto de
modelacion es vertido finalmente sobre la impresion y se obtiene la fundicion maestra.

En dicho documento US 6 068 478 (Grande y col.), se utiliza otro método de impresion si se fija otro tipo de
superestructura, por ejemplo una superestructura acodada, a un implante. En este caso, se atornilla un cilindro de
impresiéon sobre la superestructura y se empuja una caperuza de impresion abierta lateralmente sobre la
superestructura de tal forma que agarra el hombro del implante. La impresidon se toma utilizando la bandeja de
impresion llena con compuesto de impresion, cuya impresion se obtiene después de la extraccion de la bandeja de
impresion, y en la que la caperuza de impresion y un espacio hueco de acuerdo con el cilindro de impresion y la
superestructura conica permanecen detras. En la etapa siguiente, el cilindro de impresion es empujado dentro de su
espacio hueco y se fija el manguito del hombro de manipulacién, y entonces se llena el compuesto de modelado a
través del manguito del hombro de manipulacién, de manera que se rellena todo el espacio hueco. El compuesto de
modelado es vertido ahora sobre la impresion y después de retirar la bandeja de impresion, en la que permanece el
cilindro de impresién, se obtiene la fundicién maestra acabada.

Se menciona, ademas, que el manguito de corredera se puede omitir si el espacio hueco que permanece en la
caperuza de impresion y dejado por el contrafuerte seleccionado dentro de la caperuza de impresion, se llena con
compuesto de impresion. Ademas, el manguito de corredera y la caperuza de impresion se pueden combinar y
disefiar como una pieza.

El documento US 6 159 010 (Rogers y col.) describe una copia dental para colocacién sobre un pilar de contrafuerte
que esta fijado y se proyecta sobre un implante dental. La copia incluye una porcién de base que tiene una superficie
cénica interna para coincidir con una superficie de soporte del implante. Una pared se extiende hacia fuera desde la
porcién de base para desarrollar el pilar de contrafuerte. La pared incluye al menos una abertura para permitir que
material de cera pase a través de ella cuando se toma una impresion del sitio del implante.

El documento US 5 688 123 (Meiers y col.) describe una caperuza de transferencia para implantes dentales que
debe utilizarse cuando se toma una impresién para formar un modelo de fundicion maestra. Esta caperuza de
transferencia esta adaptada en forma y tamafio a la parte de formacion o contrafuerte del implante y lleva una o mas
aletas elasticas que se extienden sobre los hombros de una zona cénica de la parte de formacion.

El documento W099/29255 (Morgan) describe un analogo de contrafuerte que tiene una porcién de cabeza que esta
formada con medios de retencién, tales como una ranura anular.

El documento EP 0 190 670 (Lustig) describe un contrafuerte prefabricado que se puede utilizar en combinacién con
una copia similar a un manguito prefabricado que coincide telescopicamente con el pilar.

El documento WO 98/52490 describe un soporte para sostener y/o formar una protesis dental, que comprende un
eje, una parte de anclaje que se puede amarrar en un hueso o un modelo maestro, y una parte de cabeza que se
proyecta fuera de dicho hueso o modelo maestro. La parte de cabeza tiene un hombro plano cerca de una muesca
en forma de un anillo.

Un objeto de esta invencidn es proporcionar componentes para un sistema para funcion mejorada cuando se utilizan
métodos de impresion de captura, y un método que utiliza dichos componentes.

Sumario de la invenciéon

El objeto anterior se consigue por un contrafuerte como se describe en la reivindicacion 1. El término “coronal”’ se
utiliza aqui y en toda esta solicitud para indicar una direccion hacia un extremo de la cabeza o extremo de cola del
componente descrito. Por ejemplo, en una situacion donde un contrafuerte esta conectado a un implante, la
direccion coronal seria una direccion hacia la parte del contrafuerte que esta dirigida fuera del implante. De la misma
manera, el término “apical” indica una direccién hacia un extremo de insercién del componente. Para un contrafuerte
conectado a un implante, la direccion apical seria una direccion hacia el implante. De esta manera, apical y coronal
son direcciones opuestas.

Sin embargo, si partes de un componente o un sistema estan acodadas con relacién entre si, las direcciones apical
y coronal de las diferentes partes, respectivamente, pueden no ser coincidentes. Por ejemplo, éste seria el caso
para un contrafuerte en el que la region del soporte del componente de un contrafuerte esta acodada con relacién a
la region de contacto del implante, un llamado contrafuerte acodado. Aqui, cuando se describe la direccion apical de
la region de soporte del componente, se refiere a una direccion hacia el diametro maximo de la regiéon de soporte del
componente. La direccién coronal de una region de soporte del componente es una direcciéon fuera de dicho
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diametro maximo, hacia un extremo libre de la region de soporte del componente.

El medio de acoplamiento del componente esta dispuesto para acoplamiento desprendible con dicho componente,
siendo realizado dicho acoplamiento por desplazamiento lineal de dicho componente dental con relaciéon a dicho
contrafuerte. En particular, el contrafuerte deberia ser desprendible por desplazamiento lineal solamente del
componente con relacién a la region de soporte del componente. Esto es ventajoso por que el medio de
acoplamiento del componente se puede utilizar, entre otras funciones, para amarrar una copia de impresién para
realizar impresion de captura en el contrafuerte. En la realizacién de la impresion de captura, deberia evitarse con
preferencia cualquier movimiento de rotacion entre la copia de impresion y el contrafuerte cuando se libera la copa
desde el contrafuerte.

La fuerza de retencién del acoplamiento entre el contrafuerte y el componente se puede seleccionar para diferentes
aplicaciones. Para conexién de una copia de impresion para realizar una impresion de captura con el contrafuerte, la
fuerza de retencion deberia ser suficientemente grande para retener con seguridad la copia de impresion sobre el
contrafuerte en una posicion bien definida, pero no tan grande que la copia de impresién no se pueda retirar
facilmente desde el contrafuerte junto con el material de impresién en el que esta incrustada.

Ademas, el medio de acoplamiento del componente deberia proporcionar con preferencia un bloqueo adecuado del
componente con el contrafuerte en una localizacion bien definida sobre el contrafuerte. Para el uso mencionado
anteriormente con copias de impresion, es ventajoso que se pueda fijar una protesis fabricada después de realizar la
fundicion maestra en el contrafuerte en la misma posicién que tenia la copia de impresion durante la realizacion de
la impresion previa por la que se ha podido hacer la fundicién maestra.

El medio de acoplamiento del componente esta previsto en una region de soporte del componente del contrafuerte,
que se extiende coronalmente de un diametro maximo de la regién de soporte del componente del contrafuerte. La
disposicion proporciona ventajas sobre la técnica anterior donde se utiliza una porciéon que proporciona un diametro
maximo de un contrafuerte o implante como un medio de bloqueo para retener componentes de la impresién. Por lo
tanto, en esta técnica anterior, los componentes que deben fijarse en los medios de bloqueo necesitaran tener un
diametro exterior maximo mayor que el diametro maximo del contrafuerte o implante con el fin de asentador alli.
Puesto que en estos sistemas de la técnica anterior, el diametro maximo esta previsto en una posicion baja en el
tejido gingival blando que solapa el tejido 6seo donde esta situado en implante dental, esto significa que el tejido
gingival tendra que ser empujado a un lado y corre el peligro de ser dafiado cuando se fija un componente al
contrafuerte. Ademas, el diametro grande del componente puede hacer que sea dificil fijar o retirar el componente
desde el contrafuerte sin colisionar el componente con posibles dientes adyacentes al implante. Donde los dientes
adyacentes estan colocados muy préximos, el diametro del componente puede ser incluso demasiado grande para
pasar entre los dientes que deben colocarse sobre el contrafuerte. Sin embargo, la disposicion descrita
anteriormente disminuye estos problemas proporcionando una posibilidad de fijar componentes que tienen un
diametro exterior relativamente pequeio con relacion al contrafuerte.

Ademas, el medio de acoplamiento del componente del presente contrafuerte esta previsto mas cerca de un
diametro maximo de la region de soporte del componente de un extremo coronal de dicha region. Esto proporciona
la ventaja de que una porcion relativamente grande de la region de soporte del componente se extendera
coronalmente del medio de acoplamiento del componente. Por consiguiente, dicha porcion de la region de soporte
del componente puede ser modificada por el técnico dental, sin comprometer la funciéon del medio de acoplamiento
del componente. Tales modificaciones se realizar a veces para la adaptacién a medida de contrafuertes estandar
para adaptarse a las necesidades de un paciente individual. Por lo tanto, la posicion especifica del medio de
acoplamiento del componente permite fijar componentes al contrafuerte independientemente de si este ultimo ha
sido modificado o se deja en su apariencia estandar original.

El medio de acoplamiento del componente que esta previsto mas cerca de dicho diametro maximo que el extremo
coronal del medio de contrafuerte que esta previsto a una distancia de dicho diametro maximo es menor que el 50 %
de la distancia entre dicho diametro maximo y dicho extremo coronal del contrafuerte. De manera ventajosa, puede
estar previsto en una posicion desde dicho diametro maximo que es menor que el 35 % de la distancia entre dicho
diametro maximo y dicho extremo coronal del contrafuerte, y mas preferentemente menor que el 25 %.

De acuerdo con la invencién, el contrafuerte para conexiéon de un componente dental a un implante comprende una
region de contacto del implante y una regidon de soporte del componente, teniendo dicha regién de soporte del
componente un diametro maximo y comprendiendo una porcion de hombro que presenta una superficie exterior, y
una porcién de pilar que se extiende coronalmente desde dicha porcidon de hombro hasta un extremo coronal del
contrafuerte y que presenta una superficie exterior que forma un angulo inferior a 180° con dicha superficie exterior
de dicha porcién de hombro. Un medio de acoplamiento del componente esta dispuesto para conexion desprendible
de dicho componente a dicho contrafuerte por desplazamiento lineal de dicho componente con relacién a dicho
contrafuerte. Dicho medio de acoplamiento del contrafuerte esta previsto en la porcion de pilar, en una posicién que
esta mas proxima a la porcién de hombro que dicho extremo coronal del contrafuerte.
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Esta dentro del término “porcion de hombro” de la regidon de soporte del componente que deberia estructurarse y
adaptarse para soportar un componente al menos parcialmente desde “abajo”, es decir, desde la direccion apical. En
otras palabras, la proyeccion de una normal con respecto a la superficie exterior de la porcion de hombro sobre el
eje longitudinal de la regién de soporte del componente deberia extenderse en la direcciéon coronal.

En contraste, la porcion de opilar de la regién de soporte del componente puede tener una superficie exterior que
esta paralela a un eje longitudinal del contrafuerte, es decir, que una normal de dicha superficie exterior esta dirigida
transversalmente a dicho eje longitudinal. No obstante, existen otras alternativas, y tal vez mas ventajosas, donde la
superficie exterior de la porcion de pilar esta formando un angulo con el eje longitudinal.

De acuerdo con la invencién, la porcion de hombro que reside apicalmente del medio de acoplamiento del
componente proporcionara una base estable para soporte de dicho componente, independientemente de si la
porcién de pilar del contrafuerte esta modificada o no. Esto es particularmente ventajoso si la parte de pilar esta
modificada de una manera que compromete su funcidon para soportar un componente. Por ejemplo, si un
componente esta adaptado al contrafuerte, que tiene una superficie interior que sigue estrechamente a la porcion de
pilar y a la porcion de hombro, estara en contacto con la porcion de pilar y la porcion de hombro, si se coloca sobre
un contrafuerte que tiene su forma original. Sin embargo, si la posicién de pilar esta adaptada a medida, el
componente asentado sobre el contrafuerte no seguira el nuevo contorno exterior adaptado a medida de la porciéon
de pilar. De todas formas, tal componente se puede asentar con seguridad sobre el contrafuerte, puesto que la
porcidon de hombro descansa sin modificar y puede proporcionar el soporte necesario.

Un emplazamiento estable y repetible de componentes sobre el contrafuerte es particularmente importante cuando
se utilizan técnicas de impresion de captura, con el fin de proporcionar un modelo de fundicién maestra exacta y una
prétesis localizada correctamente.

El medio de acoplamiento del componente esta previsto mas cerca de dicha porcion de hombro que el extremo
coronal del contrafuerte, de tal manera que el medio de acoplamiento del componente esta previsto a una distancia
de dicha porcion de hombro inferior al 50 % de la distancia entre dicho diametro maximo y dicho extremo coronal del
contrafuerte. De manera ventajosa, puede estar previsto en una posicion desde dicha porcion de hombro que es
inferior al 30 % de la distancia entre dicho diametro maximo y dicho extremo apical del contrafuerte, y mas
preferentemente inferior al 20 %.

Con preferencia, el angulo entre la superficie exterior de dicha porcion de hombro y la superficie exterior de dicha
porcién de pilar esta en el rango de 100 a 160°, mas preferentemente de 120 a 150°, mas preferentemente de 130 a
140°,

De manera ventajosa, dicho medio de acoplamiento del componente puede estar previsto en una transicion entre
dicha porcion de pilar y dicha porcién de hombro. Esta localizacion incrementa al maximo la parte de la porcion de
pilare que se extiende coronalmente del medio de acoplamiento del componente y de esta manera la parte del
contrafuerte que esta disponible para modificaciéon por el técnico dental.

Volviendo ahora a las formas de dicha porcién de pilar y porcion de hombro, la superficie exterior de la porcion de
pilar se puede estrechar conicamente de manera ventajosa hacia dentro en una direccion coronal del contrafuerte. El
cono tiene la ventaja de que permite mas juego lateral en una etapa inicial de fijacién de un componente a la porcién
de pilar, como es comun, por ejemplo, con caperuzas de impresion. Con una porcién de pilar que tiene una
superficie exterior que esta paralela a dicho eje longitudinal, cualquier componente que debe enroscarse sobre la
porcién de pilar debe llevarse a alineacion axial con la porcién de pilar. Sin embargo, si la porcién de pilar tiene una
superficie exterior conica, es posible una cierta desalineacion cuando se inicia la fijacion. Ademas, el cono puede
contribuir a proporcionar una funciéon de acoplamiento con dicho componente.

En particular, se ha encontrado que una superficie exterior de la porcion de pilar que forma un angulo con
preferencia inferior a 20°, mas preferentemente inferior a 15°, mas preferentemente 6° con un eje longitudinal del
contrafuerte sera util.

De acuerdo con la invencion, la porcién de hombro se estrecha cénicamente hacia dentro en una direcciéon coronal
del contrafuerte. En particular, la superficie exterior conica de la porcién de hombro puede formar un angulo en el
rango de 40 a 60°, con preferencia 50° con un eje longitudinal del contrafuerte.

Una forma de realizacion de un contrafuerte de acuerdo con la invencion descrito anteriormente tiene, ademas, una
region de extension que esta prevista entre dicha region de contacto con el implante y dicha region de soporte del
componente. Tal region de extension es util para extender la altura del contrafuerte para pasar a través del tejido
gingival blando que solapa el tejido éseo donde el implante esta colocado.

La superficie exterior de dicha region de extension puede estar paralela a un eje longitudinal del contrafuerte o se
puede estrechar conicamente hacia fuera en una direccién coronal.
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En un contrafuerte de acuerdo con esta forma de realizacion, que incluye también una porciéon de la pilar y una
porcién de hombro, la regidon de extension puede estar dispuesta de manera favorable de tal forma que la transicion
entre dicha region de extension y dicha region de hombro define el diametro maximo del contrafuerte.

Con los contrafuertes de acuerdo con la invencion, dicho medio de acoplamiento del componente comprende al
menos una proyeccion o indentacién en una superficie exterior de dicha region de soporte del componente. Tal
proyeccion o indentaciéon puede ser, por ejemplo, una nervadura o muesca que se extiende al menos parcialmente
alrededor de una circunferencia de la superficie exterior de dicha regién de soporte del componente. Estas formas
son particularmente utiles para proporcionar un medio de acoplamiento sobre el que se pueden bloquear por encaje
elastico los componentes.

Se proporciona también una serie de contrafuertes de acuerdo con la reivindicacion 1, cada uno de cuyos
contrafuertes tiene un diametro maximo de dicha regiéon de soporte del componente, y dicho diametro maximo es
constante para todos los contrafuertes en dicha serie.

De manera alternativa, se proporciona una serie de contrafuertes, en los que dicho angulo formado entre dicha
superficie exterior de la porcién de pilar y dicha superficie exterior de la porcidon de hombro es constante para todos
los contrafuertes en dicha serie. Esta caracteristica hace posible utilizar componentes que tienen la misma forma,
aungue no necesariamente el mismo tamafio para diferentes contrafuertes en dicha serie.

Ademas, se proporciona una serie de contrafuertes, en los que cada contrafuerte tiene un eje longitudinal y
comprende, ademas, una region de contacto del implante y una regidon de extension que se extiende entre dicha
region de contacto del implante y dicha regiéon de soporte del componente, en el que

- dicha region de extension presenta una superficie exterior que forma un angulo (¢) con dicho eje
longitudinal,

- dicha porcién de saliente presenta una superficie exterior que se estrecha conicamente hacia dentro en una
direccion coronal, y dicha superficie exterior forma un angulo (y) con dicho eje longitudinal,

- dicha porcién de pilar se extiende coronalmente desde dicha porcion de hombro y presenta una superficie
exterior que se estrecha conicamente hacia dentro en una direccion coronal que forma un angulo (¢) con
dicho eje longitudinal que es menor que el angulo () formado por la superficie exterior de la porciéon de
hombro con dicho eje longitudinal, en el que

dicho angulo (y) entre la superficie exterior de la porcion de hombro y el eje longitudinal y dicho angulo (¢)
entre la superficie exterior de la porcién de pilar y dicho eje longitudinal son constantes para todos los contrafuertes
en dicha serie,

mientras que el angulo (¢) entre la superficie exterior de dicha region de extension y dicho eje longitudinal
varia entre diferentes contrafuertes en dicha serie.

De acuerdo con esta forma de realizacion, los angulos de la regién de soporte del componente estan fijados, lo que
conduce a la ventaja de permitir la conformidad en la forma de componentes adaptados para diferentes
contrafuertes.

También se proporciona una réplica del contrafuerte, que comprende una region de soporte del componente que
tiene una forma exterior similar a la forma exterior de la regién de soporte del componente de un contrafuerte de
acuerdo con la invencién, que incluye el medio de acoplamiento del componente.

Dicha réplica comprende, ademas, un taladro que se extiende desde un extremo apical de dicha réplica, al menos
hasta una posicién coronal de dicho medio de acoplamiento del componente. En esta forma de realizacion, al menos
parte de la regién de soporte del componente se puede cortar, dejando una réplica que comprende una regién apical
remanente y el medio de acoplamiento del componente de la regidon de soporte y que esta provista con un taladro
pasante. Esta posibilidad se utiliza cuando se realiza una fundicién maestra de un contrafuerte modificado, que se
describira con mas detalle en la parte especifica de la descripcién. La réplica de acuerdo con esta forma de
realizacion es ventajosa por que se puede utilizar con situaciones donde el contrafuerte se deja en su apariencia
estandar (en este estado original) y para situaciones donde el contrafuerte esta modificado (en un estado cortado).

Una copia de impresion para realizar una impresion de captura de un contrafuerte dental fijado a un implante dental
comprende una region circundante del contrafuerte para rodear dicho contrafuerte, teniendo dicha region
circundante del contrafuerte n extremo apical y un extremo coronal y teniendo una pared interior que esta provista
con un medio de acoplamiento del contrafuerte que esta dispuesto para acoplamiento desprendible con dicho
contrafuerte por desplazamiento lineal de dicha copia de impresion con relacion a dicho contrafuerte, estando
localizado dicho medio de acoplamiento del contrafuerte mas cerca de dicho extremo apical que dicho extremo
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coronal.

En sistemas de la técnica anterior, se proporcionan a veces medios de bloqueo tales como aletas en el extremo de
una caperuza de impresion para acoplamiento sobre y alrededor de un contrafuerte. En estas construcciones, los
medios de bloqueo contribuiran a un diametro exterior ampliado en el extremo apical de la caperuza de impresion,
conduciendo a una compresion innecesaria del tejido gingival blando que rodea el contrafuerte. Ademas, el
emplazamiento de los medios de bloqueo en el extremo de las caperuzas de impresién conduce a menudo a un
nivel de fijaciéon bajo de la caperuza debajo en el tejido gingival del paciente.

En otros sistemas anteriores, estan previstos medios de bloqueo cerca del extremo coronal de la caperuza de
impresion. Estos sistemas tienen el inconveniente de que el contrafuerte sobre el que debe asentarse la caperuza de
impresiéon no se puede modificar por debajo de dicho extremo coronal, si la caperuza de impresion debiera fijarse
todavia en el contrafuerte.

Los inconveniente mencionados anteriormente pueden ser evitados por la localizaciéon de dicho medio de
acoplamiento del contrafuerte sobre la pared interior de la copia de impresion, mas cerca de dicho extremo apical
que de dicho extremo coronal.

En una primera variante de dicha copia de impresion, la region que rodea el contrafuerte de la copia de impresion
comprende una porcién de contacto del hombro que tiene una pared interior y una porcion que rodea el pilar que se
extiende coronalmente desde dicha porcién de contacto del hombro y que presenta una pared interior que forma un
angulo mayor de 180° con dicha pared interior de dicha porcion de contacto del hombro, en la que dicho medio de
acoplamiento del contrafuerte esta previsto en la porcién que rodea el pilar, en una posicién que esta mas préxima a
la porcion de contacto del hombro que al extremo coronal de la region que rodea el contrafuerte.

La porcién de contacto del hombro esta destinada para contactar con una porcién de hombro de un contrafuerte
correspondiente. De acuerdo con ello, la proyeccion de una normal a la pared interior de dicha porcién de contacto
del hombro sobre un eje longitudinal de la region circundante del componente deberia extenderse en la direccion
apical.

La porcion circundante del pilar puede tener una pared interior que tiene varias formas. Se puede formar de tal
manera que toda la pared interior contacta con una porcion de pilar de un contrafuerte, Sin embargo, también se
puede formar para contactar con la porcién de pilar de un contrafuerte solamente con una parte de dicha pared
interior. Tales formas de realizacion se describiran a continuacion.

En una primera variante de la copia de impresion, la localizacién del medio de acoplamiento del contrafuerte sobre la
pared interior de una porcion circundante del pilar que se extiende desde una porcién de contacto con el hombro da
como resultado una posicién del medio de bloqueo en un sitio donde el diametro del contrafuerte, sobre el que la
copia de impresion debe asentarse, es relativamente pequefio, en comparacién con el diametro en una porcién del
hombro del contrafuerte. Por lo tanto, esta localizacion del medio de bloqueo permite utilizar mas variaciones de la
construccion del medio de bloqueo sin tener que incrementar el diametro exterior de la copia de impresion del medio
de bloqueo mas alla del diametro maximo de dicho contrafuerte.

Ademas, la porcidon de contacto del hombro es util para incrementar el contacto y la estabilidad cuando interactia
con dicho contrafuerte. Esto es particularmente importante, ya que la copia de impresion se utilizara en métodos de
impresion de captura, donde se fijara primero a un contrafuerte que se fija a un implante, después de ser incrustada
en el material de impresion y retirada fuera del contrafuerte junto con dicho material de impresion, y finalmente se
insertara una réplica del contrafuerte en dicha copia de impresion. Para el éxito de este método, el contrafuerte y la
réplica del contrafuerte deberian poder asegurarse en la copia de impresion con buena exactitud, a lo que contribuye
dicha porcion de contacto del hombro.

Dicho medio de acoplamiento del contrafuerte esta previsto a una distancia de dicha porcién de contacto del hombro
que es inferior al 50 % de la distancia entre dicha porcién de hombro y dicho extremo coronal, con preferencia
inferior al 30 %, mas preferido inferior al 20 %.

El medio de acoplamiento del contrafuerte puede estar previsto en una transicién entre dicha porcién circundante del
pilar y dicha porcion de contacto del hombro. Ademas, el medio de acoplamiento del contrafuerte comprende al
menos una proyeccion o indentacién, tal como una nervadura o muesca, en una pared interior del dicha region
circundante del contrafuerte.

Con preferencia, la copia de impresion tiene un pasaje de paso que se extiende desde un extremo coronal hasta un
extremo apical de la copia de impresion. Esto es ventajoso por que el material de impresion se puede introducir
entonces a través del extremo coronal en la copia de impresion, incrementando de esta manera la fijacion de la
copia de impresion en el material de impresion. Ademas, en esta forma de realizacion, el material de impresion
introducido en la copia de impresion contactara con parte del contrafuerte y de esta manera proporcionara un
espacio abierto que replica dicha parte del contrafuerte. Este espacio abierto se puede utilizar para guiar la
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introduccion posterior de una réplica de contrafuerte, o como se describira en la parte detallada de la descripcion,
como un molde para formar un modelo de un contrafuerte hecho a medida.

De acuerdo con una segunda variante de la copia de impresioén, se proporciona una copia de impresién que tiene un
pasaje de paso, un eje longitudinal y una regién circundante del contrafuerte, en la que las paredes interiores de
dicha region circundante del contrafuerte comprende al menos una superficie de contacto del contrafuerte para
contactar con dicho contrafuerte, u al menos una superficie que forma un espacio que debe espaciarse desde dicho
contrafuerte con el fin de proporcionar un especio entre dicha superficie que forma el espacio y dicho contrafuerte vy,
en una seccion transversal de dicha region de contacto del pilar, una distancia radial desde dicho eje longitudinal
hasta dicha superficie de contacto del pilar es mas corta que una distancia radial desde dicho eje longitudinal hasta
dicha superficie de formacion del espacio.

De acuerdo con esta segunda variante de una copia de impresion, el material de impresion puede ser introducido en
dicho espacio entre dichas superficies de formacién del espacio y dicho contrafuerte. No obstante, también existen
superficies de contacto del contrafuerte, que contactan con el contrafuerte proporcionando de esta manera una
superficie de contacto estable. Esta forma de realizacion es particularmente Gtil por que se puede utilizar de forma
ventajosa para tomar impresiones de contrafuertes estandar y de contrafuertes modificados, como se describira a
continuacion.

Cuando se toma una impresion de un contrafuerte estandar, las superficies de contacto del contrafuerte contactaran
con el contrafuerte estandar. El material de impresién puede ser introducido opcionalmente en los espacios
formados por las superficies que forman el espacio, pero esto no es necesario. Las superficies de contacto del
contrafuerte proporcionaran, en efecto, normalmente superficie suficiente para guiar la inserciéon posterior de una
réplica del contrafuerte exactamente en la misma posicién que el contrafuerte tenia dentro de la copia de impresion.

No obstante, cuando se toma una impresion de un contrafuerte modificado, todas las superficies de contacto del
contrafuerte no estaran probablemente en contacto con el contrafuerte modificado. Al menos una porcién de las
superficies de contacto del contrafuerte no estara probablemente la mayoria de las veces en contacto con el
contrafuerte hecho a medida, debido a su forma modificada. En este caso, se forma un espacio compuesto entre el
contrafuerte y la pared interior de la copia de impresion, estando compuesto dicho espacio compuesto por un
espacio creado entre la superficie de contacto del contrafuerte y el contrafuerte modificado y dicho espacio entre
dicha superficie de formacion del espacio y dicho contrafuerte. El material de impresion puede ser introducido en la
copia de impresion y en el espacio compuesto formado entre dicha copia de impresion y el contrafuerte modificado.
Por lo tanto, cuando se retira del contrafuerte, el material de impresion junto con la copia de impresion formara un
espacio vacio que tiene una forma interior “modificada” que corresponde a la forma del contrafuerte modificado,
siendo utilizada dicha forma interior posteriormente para moldear un modelo de dicho contrafuerte modificado.

Con preferencia, dicha superficie de formacién del espacio puede estar provista con un orificio de ventilacion para el
paso de aire desde dicho espacio compuesto. Por lo tanto, cuando se introduce material de impresién en dicho
espacio compuesto, €l aire puede fluir a través del espacio formado entre dicha superficie que forma el espacio y
dicho contrafuerte hacia fuera a través del orificio de ventilacion, de manera que se evitan las burbujas de aire y se
asegura la introduccion adecuada de material de impresion. La superficie que forma el espacio proporciona de esta
manera un conducto de aire para evacuacion del aire desde dicho espacio compuesto.

El orificio de ventilacion puede ser proporcionado por una abertura en la superficie que forma el espacio o
posiblemente por una perforaciéon u otro medio de ventilacién adecuado.

Normalmente, el contrafuerte puede ser modificado alternativamente de tal manera que toda la superficie de
contacto del contrafuerte esta todavia en contacto con el contrafuerte modificado, y el espacio compuesto esta
relacionado solamente con las superficies que forman el espacio. La extensién a la que dicho espacio compuesto
tiene que ser llenado con material de impresién depende de la modificacion realizada del contrafuerte. No obstante,
el llenado completo se puede asegurar normalmente llenando material de impresion en todo espacio compuesto y
fluyendo hacia fuera de dicho orificio de ventilacion.

De manera ventajosa, al menos una superficie de contacto del contrafuerte puede estar estrechada cénicamente
hacia dentro en una direccién coronal. Esto es particularmente util cuando la copia de impresién debe asentarse
sobre un contrafuerte que tiene una forma exterior coénica.

Dichas primera y segunda variantes de una copia de impresion se pueden combinar de manera ventajosa. La
combinacién de una porcion de contacto del hombro y de las superficies de contacto del pilar proporciona una
posibilidad de asegurar que la copia de impresion esta colocada correctamente sobre el contrafuerte.

Al menos una superficie de contacto del contrafuerte puede estar provista con un medio de bloqueo de rotacion para
bloguear por rotacién dicha copia de impresién, sobre dicho contrafuerte dental. Esta caracteristica es util para
asegurar una transferencia adecuada de la direccion de rotacion del contrafuerte fijado en el implante para un
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modelo fundido maestro a través de la realizacién de la impresion.

Para fijacion mejorada en el material de impresion, la copia de impresién puede estar provista con una region de
prolongacién coronalmente de la region circundante del contrafuerte. Tal regidon de prolongacion realizara también la
copia de impresion mas facil de manipular. Dicha regién de prolongacion puede estar provista, ademas, con
elementos de retencién para retencién de la copia de impresién en un material de impresion.

Finalmente, se proporciona un conjunto que comprende un contrafuerte de acuerdo con la invencién y una copia de
impresion.

Otro alcance de aplicabilidad de la presente invencion sera evidente a partir de la descripcion detallada dada a
continuacion. No obstante, deberia entenderse que la descripcion detallada y los ejemplos especificos, aunque
indican formas de realizacién preferidas de la invencién, se dan solamente a modo de ilustracion, puesto que la
invencioén se define por las reivindicaciones anexas.

Breve descripcion de los dibujos

La presente invencion de comprendera mas ampliamente a partir de la descripcion detallada dada a continuacién y
los dibujos que se acompafian que se dan solamente a modo de ejemplo y que, por lo tanto, no son limitativo de la
presente invencion, y en los que:

Las figuras 1a a 1e ilustran una primera forma de realizacién de un contrafuerte.

Las figuras 2a a 2b ilustran una segunda forma de realizacién de un contrafuerte.

La figura 3 ilustra una tercera segunda forma de realizacion de un contrafuerte.

La figura 4 ilustra una cuarta forma de realizacion de un contrafuerte.

Las figuras 5a a 5h muestran una forma de realizacion de una serie de contrafuertes,
Las figuras 6a a 6b ilustran una forma de realizaciéon de una réplica de un contrafuerte.
Las figuras 7a a 7f ilustran una forma de realizacion de una copia de impresion.

Las figuras 8a a 8b ilustran una forma de realizacién de un contrafuerte como esta fijado a un implante dental con
una forma de realizacion de una copia de impresion fijada a dicho contrafuerte.

Las figuras 9a a 9b ilustran una forma de realizacion de un soporte de contrafuerte.
Las figuras 10a a 10h describen un método para realizar una impresion de captura de un contrafuerte estandar.

Las figuras 11a a 11h describen un método para realizar una impresién de captura de un contrafuerte estandar
modificado.

Descripcion detallada de formas de realizacion preferidas

La figura 1a es una vista en perspectiva de una primera forma de realizacion de un contrafuerte, mientras que las
figuras 1b a 1e son vistas latente del mismo contrafuerte que en la figura 1a.

Volviendo a las figuras 1a a 1b, se ilustra un contrafuerte para conexiéon de un componente dental a un implante. El
contrafuerte comprende una region de contacto del implante 2 para conexion a un implante dental y una region de
soporte del componente 3, que se extiende coronalmente de dicha regidon de contacto del implante 2, para conexion
de un componente dental a ella.

Tipicamente, el contrafuerte deberia utilizarse para conexién de una prétesis dental o corona dental al implante. No
obstante. Durante el procedimiento de fabricacion de la protesis final, el contrafuerte deberia utilizarse para conectar
otros componentes al implante, tales como, por ejemplo, copias de impresién, caperuzas de curacion o una protesis
temporal. El contrafuerte 1 se puede fabricar de un material adecuado para componentes dentales que deben
instalarse permanentemente en la boca, tales como por ejemplo materiales de titanio y ciertos materiales ceramicos,
por ejemplo éxidos de circonio.

La region de contacto del componente 3 se extiende coronalmente desde un diametro maximo A (ver la figura 1c)
hasta un extremo coronal 6. El diametro maximo A de la regién de contacto del componente es en este caso
coincidente con el diametro maximo del contrafuerte como un conjunto.

Los medios de acoplamiento del componente 9 estan previstos en la region de soporte del componente 3,
coronalmente del diametro maximo A. El medio de acoplamiento del componente esta estructurado y adaptado para
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acoplamiento desprendible con un componente por desplazamiento lineal de dicho componentes con relacion a
dicho contrafuerte.

Las localizaciones de los medios de acoplamiento del componente 9 coronalmente del diametro maximo A da como
resultado que la fijacion del componente sea realizada donde el contrafuerte tiene un diametro relativamente
estrecho, que es ventajoso por que permite fijar los componentes alli que deben estar construidos con un diametro
exterior relativamente estrecho. Un diametro exterior estrecho hace mas facil instalar el componente sobre el
contrafuerte sin impedimentos por dientes adyacentes o sin tener que empujarlos a un lado y sin dafiar el tejido
gingival que rodea el contrafuerte 1, cuando esta instalado.

Los medios de acoplamiento del componente 9 estan previstos a una distancia desde dicho diametro maximo A que
es inferior al 50 % de la distancia entre el diametro maximo A y el extremo coronal 6 del contrafuerte. Con
preferencia, la distancia deberia ser inferior al 35% y, como en la forma de realizacién de las figuras 1a a 1e, los
medios de acoplamiento del componente 9 estan previstos a una distancia inferior al 25 % de la distancia entre el
diametro maximo Ay el extremo coronal 6 del contrafuerte.

La region de contacto del implante 3 comprende en esta primera forma de realizacién una porciéon de hombro 4 y
una porcion de pilar 5, que se extiende coronalmente desde dicha porcién de hombro. La superficie exterior 8 de la
porcioén de pilar 5 esta formando un angulo o inferior a 180° con la superficie exterior 7 de la porcion de hombro (ver
la figura 1e). El angulo o formado entre las superficies exteriores 7, 8 de la porcion de hombro 4 y la porcién de pilar
5 esta con preferencia entre 100° y 160°, mas preferentemente de 120 a 150°, de manera mas preferida de 130 a
140°. En esta forma de realizacion, el angulo o es 136°.

En esta forma de realizacion, el medio de acoplamiento del componente 9 esta previsto en la transicion entre dicha
porcién de hombro 4 y la porcién de pilar 5. Este emplazamiento permite que la mayor parte de la porcién de pilare 5
sea modificada sin perjudicar la funcién de los medios de acoplamiento del componente 9. Los medios de
acoplamiento del componente 9 tienen la forma de una ranura que se extiende alrededor de parte de la
circunferencia de la porcién de pilar 5. La ranura se puede describir como formada por una parte de transicién 5’ de
la porcion de pilar 5 que tiene una superficie exterior 8’ que forma un angulo 6 con la superficie exterior de la porcion
de pilar 5. El angulo & esta con preferencia en el rango de 10 a 40°, mas preferido de 10 a 30°, todavia mas preferido
12°. De manera favorable, un componente puede ser bloqueado elasticamente sobre la ranura formada por dicha
parte de transicion 5. El angulo 6 como se ha definido anteriormente es adecuado para formar tal bloqueo de encaje
elastico que tiene una fuerza de retencioén preferida para retener con seguridad el componente sobre el elemento 1,
permitiendo al mismo tiempo que el componente sea liberado desde dicho contrafuerte 1.

Como relacion a la porciéon de hombro 4, los medios de acoplamiento del componente 9 estan previstos a una
distancia desde la porcién de hombro 4 que es inferior al 50 %, mas preferentemente inferior al 30 % y, como en
esta forma de realizacion, inferior al 20 % de la distancia desde la porcién de hombro 4 hasta el extremo coronal 6
del contrafuerte. Un medio de acoplamiento del componente 9 puede ser considerado que esta previsto a una
distancia desde la porcion de hombro 4 que es inferior al 50 % de la distancia entre la porcién de hombro 4 y el
extremo coronal 6 si el medio de acoplamiento del componente 9 esta proporcionando todavia una funcién de
retencion del componente si se corta una porcién coronal del contrafuerte que corresponde al 50 % de la distancia
entre la porcion de hombro 4 y el extremo coronal 6. (Una definicion correspondiente se aplica a la situacion, en la
que la localizacién del medio de acoplamiento del componente 9 esta relacionada con el diametro maximo A).

La porcién de pilar 5 esta provista, ademas, con un medio de bloqueo de rotacién 15 para bloqueo de rotacién de un
componente fijado al contrafuerte 1. En este caso, el medio de bloqueo de rotacion 15 esta formado de una parte
plana de la superficie exterior 8 de la porcién de pilar 5. No obstante, se pueden considerar otras formas de los
medios de bloqueo de rotacién 15. Se cree que se prefiere una funcién de bloqueo de rotacién relativamente suave
sobre medios de bloqueo de rotacion mas afilados y distintos, puesto que un bloqueo suave permite mas juego
cuando se instala un componente sobre el contrafuerte.

El extremo apical 6 de la porcion de pilar esta provisto opcionalmente con un taladro ciego poligonal 19 que sirve
como fijacion para una llave de tuerzas para atornillar el contrafuerte sobre un implante.

Entre la region de soporte del componente 3 y la regién de contacto con el implante 2 esta prevista una region de
extension 11, que sirve para incrementar la altura con la que el contrafuerte 1 se extiende sobre el implante cuando
esta instalado alli. Cuando se instala en un implante que esta a nivel con tejido 6seo, la region de extensiéon 11 se
extenderia opcionalmente a través de tejido gingival.

La region de contacto del implante 2 comprende una porcidon de contacto coronal 12 y una cafia roscada 16. La
region de contacto del implante 2 esta adaptada de esta manera para conexiéon a un implante que tiene una abertura
coronal cénica y que esta provisto con roscas internas para fijacion de un contrafuerte 1. La forma cénica de la
region de contacto del implante 2y de la abertura del implante, respectivamente, es particular ventajosa, puesto que
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se puede adaptar para establecer un sello cénico cuando el implante y el contrafuerte estan enroscados juntos.

En la figura 1d, se indican los angulos formados por las superficies exteriores de diferentes porciones del
contrafuerte 1 con un eje longitudinal L del contrafuerte.

La superficie exterior 8 de la porcion de pilar 5 se estrecha cdénicamente hacia la direccién coronal del contrafuerte.
Se cree que esto es ventajoso por que permite mas juego lateral en una etapa inicial de fijacion de un componente al
contrafuerte 1 que el que existiria si la superficie exterior 8 de la porcién de pilar 5 estuviera paralela al eje
longitudinal L. El angulo ¢ formado por la superficie exterior 8 de la porcion de pilar 5 con el eje longitudinal L es con
preferencia inferior a 20°, mas preferentemente inferior a 15°. En este caso, el angulo ¢ es 6°.

Los valores mencionados anteriormente del angulo ¢ son particularmente adecuados para proporcionar una porcion
de pilar 5 que puede cooperar con un componente para proporcionar una funcién de retenciéon ente la porcién de
pilar 5 y el componente.

Volviendo ahora a los medios de acoplamiento del componente 9 como se han descrito anteriormente, estan
formados por una parte de transicion 5’ de la porcidon de pilar 5 que tiene una superficie exterior 8 que forma un
angulo & con la superficie exterior de la porcidon de pilar 5. El angulo 8 se puede describir, ademas, con relacion al
angulo ¢ entre el eje longitudinal y la superficie exterior 8 de la porcién de pilar, que tiene de manera ventajosa 2¢ +
10°. Esta seleccion particular del angulo 8 permite que un componente fijado al contrafuerte sea desprendido desde
dicho contrafuerte por desplazamiento lineal esencialmente con la misma fuerza que fue necesaria para fijar el
componente a dichos medios de acoplamiento del componente. Vista desde el eje longitudinal L, la superficie
exterior 8’ de la parte de transicion 5 de la porcion de pilar serd, en efecto, ¢ + 10°, mientras que la superficie
exterior 8 de la porcion de pilar 5 forma, en general, un angulo ¢ con dicho eje longitudinal L.

Si se utiliza un componente que tiene una forma interior que tiene al menos las mismas superficies interiores que
corresponden a la forma exterior del contrafuerte, la fuerza requerida para fijar el componente sobre el contrafuerte
depende del angulo ¢ formado por la superficie exterior 8 de la porcion de pilar 5 con dicho eje longitudinal L. La
fuerza requerida para retirar el componente fuera del contrafuerte dependera del angulo formado por la superficie
exterior 8 de dicha porcion de transicion 5 con dicho eje longitudinal L. Cuando el angulo 6 es 2¢ + 10°, este angulo
sera ¢ £ 10° lo que significa que la fuerza requerida para retirar dicho componente desde dicho contrafuerte es
aproximadamente la misma que la fuerza requerida para fijar dicho componente a dicho contrafuerte 1.

La superficie exterior 7 de la porcion de hombro 4 se estrecha de la misma manera conicamente hacia dentro en una
direccion coronal. El angulo y formado por la superficie exterior 7 de la porcion de hombro 4 con el eje longitudinal L
esta con preferencia en el rango de 40 a 60°. En este caso, el angulo y es 50°.

El angulo o mencionado anteriormente formado entre la superficie exterior 7 de la porcion de hombro 4 y la
superficie exterior 8 de la porcidn de pilar 5 seria igual a (180° + ¢ - ).

La superficie exterior 13 de la region de extension 11 puede estar paralela a un eje longitudinal del contrafuerte 1 o
se estrecha coénicamente hacia fuera en una direccion coronal del contrafuerte 1. En angulo ¢ formado por la
superficie exterior 13 de la regién de extensién 11 con dicho eje longitudinal L se puede variar de manera ventajosa
para conseguir un diametro maximo deseado A. Con preferencia, el angulo ¢ seria de 90° a 180°.

Finalmente, el angulo o formado por la superficie exterior 14 de la porcion de contacto coronal 12 de la region de
contacto del implante 2 del contrafuerte 1 esta con preferencia entre 165° y 170°, en este caso 169°.

Volviendo a la figura 1c, el diametro maximo A del contrafuerte 1 esta con preferencia en el rango de 3 a 7 mm, mas
preferentemente de 3 a 6 mm. El diametro maximo B de la porcién de pilar 5 esta en el intervalo de 2 a 5 mm. Una
repisa formada por la superficie exterior 7 de la porcidon de hombro 4 tendria en esta forma de realizacién una
anchura que corresponde a la mitad de la diferencia entre dicho diametro maximo A del contrafuerte y el diametro
maximo B del contrafuerte. Con preferencia, esta anchura puede estar en el intervalo de 0,2 a 1 mm, mas preferido
0,5 mm.

La extension axial de la porcion de hombro 4 puede estar en el rango de 10-40 %, con preferencia 20 % en
comparacion con una extension axial de toda la region de soporte del componente 3. La extensién axial de la region
de extension 11 se puede seleccionar de manera ventajosa para conseguir una altura deseada del contrafuerte.
Normalmente, la regiéon de extension 11 tendria una extension axial de aproximadamente 10 % a 50 % de la
extension axial de la region de soporte del componente 3.

Opcionalmente, el contrafuerte 1 puede estar provisto con una o varias marcas 20 que indican el nivel para acortar el
contrafuerte.

La figura 2a es una vista en perspectiva de una segunda forma de realizacion de un contrafuerte. La figura 2b es una
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vista en seccién del contrafuerte de la figura 2a. Las caracteristicas que corresponden a las caracteristicas de la
primera forma de realizacién mencionada anteriormente de las figuras 1a a 1e han sido provistas con los mismos
numeros de referencia que se utilizan en las figurasia a 1e. Solamente las partes de esta segunda forma de
realizaciéon que difieren de la primera forma de realizacién se describiran a continuacion.

La segunda forma de realizacion difiere de la primera forma de realizacion en que la region de contacto del implante
2 no esta provista con una cafia roscada 16. En su lugar, tiene una estructura de bloqueo hexagonal 21 para
blogueo de rotaciéon en un implante. El contrafuerte 1 esta provisto, ademas, con un taladro pasante 17 que tiene un
reborde interno 18. Un tornillo puede estar insertado en el taladro pasante 17, asentando la cabeza de tornillo sobre
el reborde 18, para conexion del contrafuerte 1 en el implante. Este tipo de contrafuerte es particularmente util para
situaciones de restauracion de diente individual.

La figura 3 es una vista lateral de una tercera forma de realizacion de un contrafuerte. Las caracteristicas que
corresponden a la primera forma de realizacion mencionada anteriormente de las figuras 1a a 1e han sido provistas
con los mismos numeros de referencia que se han utilizado en las figuras 1a a 1e. Solamente las partes de la
tercera forma de realizaciéon que difieren de la primera forma de realizacién se describiran a continuacion.

La tercera forma de realizacion del contrafuerte difiere de la primera forma de realizacion principalmente en la altura
y en la forma de la porcion de pilar 5. La altura de la porcion de pilar 5 se ha acortado en comparacion con la primera
forma de realizacion y constituye aproximadamente del 75 al 80 % de la extension axial de la regidon de soporte del
componente 3. (Esto deja aproximadamente del 20 al 25 % de la extension axial hasta la porcién de hombro 4). La
longitud real de dicha porcién de pilar es aproximadamente 2 mm. El angulo ¢ formado por la superficie exterior 8 de
la porcién de pilar 5 con el eje longitudinal L es 11°.

Una ventaja con el uso de un contrafuerte 1 con una porcion de pilar 5 corta es que el contrafuerte 1 no tiene que ser
modificado muy a menudo. En su lugar, la protesis puede estar formada sobre la porcion de pilar 5 en su forma
original.

La figura 4 es una vista lateral de una cuarta forma de realizacion de un contrafuerte 1. Las caracteristicas que
corresponden a la primera forma de realizacion mencionada anteriormente de las figuras 1a a 1e han sido provistas
con los mismos numeros de referencia que se utilizan en las figuras 1a a 1e. Solamente las partes que difieren de la
primera forma de realizacién se describiran a continuacion.

La cuarta forma de realizacion difiere de la primera forma de realizaciéon en que la regiéon de extension 11 esta hecha
muy corta y su superficie exterior 13 forma un angulo ¢ mas bien grande con su eje longitudinal L.

Las figuras 5a a 5h ilustran una forma de realizacion de una serie de contrafuertes de los tipos descritos en las
figuras 1a a 4. Los numeros de referencia en la descripcion siguiente de las figuras 5a a 5h pueden ser
referenciados a las caracteristicas descritas en las figuras 1a a 4.

Las figuras 5a a 5h ilustran una serie de contrafuertes, en los que el angulo o formado entre la superficie exterior 8
de la porcién de pilar 5 y la superficie exterior 7 de la porcién de hombro 8 es constante para todas las formas de
realizacion en dicha serie. Ademas, la extension longitudinal de una region de soporte del componente 3 es
constante entre todos los contrafuertes en dicha serie.

Volviendo a las figuras 5a a 5c solamente, estos tres contrafuertes pertenecen, ademas, a una serie en la que el
diametro maximo A es constante para todos los contrafuertes en dicha serie. De la misma manera, los tres
contrafuertes de las figuras 5d a 5f tienen un diametro maximo comun, y los dos contrafuertes de las figuras 5g a 5h
tienen un diametro maximo comun. Los contrafuertes de las figuras 5a a 5c tienen un diametro maximo de 4 mm, los
contrafuertes de las figuras 5d a f tienen un diametro maximo de 5 mm, y los contrafuertes de las figuras 5g a 5h
tienen un didametro maximo de 6 mm.

Las figuras 5a a 5h describen una serie de contrafuertes 1 para conexidon de un componente dental a un implante,
teniendo cada contrafuerte un eje longitudinal L, y comprendiendo una regién de contacto del implante 2, una regién
de soporte del componente 3 y una region de extension 11 alli entre 3, en la que

- dicha regién de extension 11 presenta una superficie exterior 13 que forma un angulo ¢ con dicho eje
longitudinal L,

- dicha porcion de hombro 4 presenta una superficie exterior 7 que se estrecha cénicamente hacia dentro en
una direccién coronal y que forma un angulo y con dicho eje longitudinal L,

- dicha porcién 5 se extiende coronalmente desde dicha porciéon de hombro 4 y presenta una superficie
exterior 8 que se estrecha conicamente hacia dentro en una direccién coronal y formando un angulo ¢ con
dicho eje longitudinal L que es inferior al angulo y formado por la superficie exterior 7 de la porcion de
hombro 4 con dicho eje longitudinal L, que es menor que el angulo y formado por la superficie exterior 7 de
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la porcion de hombro 4 con dicho eje longitudinal L, en el que

dicho angulo y entre la superficie exterior 7 de la porcién de hombro 4 y el eje longitudinal L y dicho angulo
¢ entre la superficie exterior 8 de la porcion de pilar 5 y el eje longitudinal L son constantes en todo el
contrafuerte en dicha serie,

mientras que el angulo ¢ entre la superficie exterior 13 de dicha regién de extensidon 11 y dicho eje
longitudinal L varia entre diferente contrafuertes en dicha serie.

La figura 6a es una vista en perspectiva de una forma de realizacién de una réplica del contrafuerte 101, y la
figura 6b es una vista lateral de la misma réplica de contrafuerte 101.

La réplica de contrafuerte 101 comprende una region de soporte del componente 103, una regiéon de extension
111 y una regién apical 102. La region de soporte del componente 103 replica la region de soporte del
componente de un contrafuerte 1, en este caso un contrafuerte 1 del tipo ilustrado en las figuras 1a a 1e. Por lo
tanto, la region de soporte del componente 103 tiene una porcién de hombro 104 con una superficie 107 y una
porcién de pilar 105 con una superficie exterior 108.

En particular, la réplica de contrafuerte 101 esta provista con medios de acoplamiento del componente 109 que
replica los medios de acoplamiento del componente 9 del contrafuerte 1.

Ademas, la réplica de contrafuerte 101 esta provista con un taladro 130 que se extiende desde un extremo
apical de la porcion apical 102 hasta una posicidon coronalmente de dichos medios de acoplamiento del
componente 109. En esta forma de realizacion, el taladro 130 es un taladro ciego, pero también se podria
considerar que tenga un taladro que se extiende totalmente a través de la réplica 101.

El taladro 130 es util es situaciones en las que la réplica del contrafuerte 101 deberia utilizarse para realizar el
modelo de un contrafuerte estandar modificado, como se describe con mas detalle con relacion a las figuras 11a
a11h.

En tales situaciones, una parte coronal de la porcién de pilar 105 esta cortada de la réplica de contrafuerte 101,
dejando la réplica remanente del contrafuerte 101 con un taladro pasante 130 que se extiende a lo largo de ella.
El taladro pasante 130 se puede utilizar para verter el material de moldeo desde el extremo apical de la réplica
101 para hacer un modelo de un contrafuerte modificado.

Por lo tanto, la réplica de contrafuerte 101 es Util en la realizacién de impresién de captura, independientemente
de si se utilizan contrafuertes estandar o modificados.

El uso de la marca 20 del contrafuerte 1 de las figuras 1a a 1e y la marca 120 sobre la réplica del contrafuerte
101 se describiran a continuacion. Con preferencia, se proporciona un conjunto que comprende un contrafuerte
1 que tiene un extremo de contrafuerte coronal 6 y una réplica 101 correspondiente que tiene un extremo de
réplica coronal 106, estando provisto dicho contrafuerte 1 con una marca para acortar opcionalmente el
contrafuerte 1 a una primera distancia del extremo de contrafuerte apical 6, en el que dicha réplica 101 esta
provista con una marca a una segunda distancia del extremo de réplica coronal 106 que es igual o ligeramente
menor que dicha primera distancia.

Tal conjunto proporciona una alternativa a otra modificacion del contrafuerte. En el caso de que se desee
solamente un acortamiento del contrafuerte 1, el técnico dental puede cortar el contrafuerte 1 en la marca 20. La
réplica 101 esta provista con una marcha 120 correspondiente aproximadamente a la misma altura que la marca
del contrafuerte 1. Por lo tanto, el técnico dental no tiene que utilizar técnicas especificas de impresién para
capturar la forma modificada del contrafuerte 1 cuando se corta, sino que en su lugar puede utilizar técnicas
estandar solo para capturar la localizacion del contrafuerte 1. Cuando se realiza un modelo fundido maestro, la
réplica 101 esta cortada hasta la misma extensidon que estaba el contrafuerte 1 y, por lo tanto, replicara
fielmente la situacion en la boca.

Puesto que es dificil cortar el contrafuerte 1 y la réplica 101 exactamente en la marca, la marca de la réplica 101
puede realizarse de manera ventajosa a una distancia desde el extremo de la réplica 106 que es ligeramente
menor que la distancia correspondiente sobre el contrafuerte 1. Esto es para proporcionar un margen estrecho
para el técnico dental cuando corta los componentes, sin correr el riesgo de que la réplica de contrafuerte 101
vuelva a ser mas corta que el contrafuerte 1.

La réplica 101 y el contrafuerte 1 pueden estar provistos cada uno de ellos con varias marcas.

Las figuras 7a y 7b son vistas en perspectiva de una forma de realizacién de una copia de impresién para hacer
una impresion de captura de un contrafuerte dental fijado a un implante dental. La figura 7c es una vista inferior
de la misma copia de impresion. La figura 7d es una vista en seccion vista desde el plano d-d en la figura 7a, la
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figura 7e es una vista en seccion vista desde el plano e-e en la figura 7a, y la figura 7f es una vista en seccion
desde el plano f-f en la figura 7a.

La copia de impresion como se describe en las figuras 7a a 7f comprende una regidon circundante del
contrafuerte203 para asentarla sobre un contrafuerte 1. La regién circundante del contrafuerte 203 tiene un
extremo coronal 206 y un extremo apical 240, y esta provista con una pared interior 207, 208.

En esta forma de realizacion, la region circundante del contrafuerte 203 comprende una porcion de contacto del
hombro 204 que tiene una pared interior 207 y una porcién circundante del pilar 205 que tiene una pared interior
208. La porcién de contacto del hombro 204 esta destinada para ser asentada sobre una porcién de hombro de
un contrafuerte correspondiente, mientras que la porcién circundante del pilar 205 rodeara la porcién de pilar de
dicho contrafuerte.

Sobre la pared interior 208 de la porcién circundante del pilar 205, a la derecha en la transicion entre la porcion
circundante del pilar 205 y la porcion de contacto del hombro 204, estan previstos unos medios de acoplamiento
del contrafuerte 209 para acoplamiento desprendible con un contrafuerte por desplazamiento lineal de dicha
copia de impresién con relacion a dicho contrafuerte.

Dicho medio de acoplamiento del contrafuerte 209 esta previsto mas cerca del extremo apical 240 de la porcion
de contacto contrafuerte 203 que el extremo coronal 206. Con preferencia, la distancia entre dicho extremo
apical 240 y los medios de acoplamiento del contrafuerte 209 es inferior al 50 %, mas preferido inferior al 35 %,
todavia mas preferido inferior al 25 % de la distancia entre el extremo apical 240 y el extremo coronal 206 de la
region circundante del contrafuerte 203.

Con relacion a la porcion de contacto del hombro 204, la distancia entre dicha porcién de contacto del hombro
204 y el medio de acoplamiento del contrafuerte 209 es con preferencia inferior al 50 % de la distancia entre la
porcién de contacto del hombro 204 y el extremo coronal 206 de la regidn circundante del contrafuerte 203, mas
preferido inferior al 30 %, todavia mas preferido inferior al 20 %.

En esta forma de realizacion, el medio de acoplamiento del contrafuerte 109 comprende una nervadura que se
extiende alrededor de parte de la circunferencia interior de la pared interior 208 de la porcién circundante del
pilar 205. La nervadura esta interrumpida por la provision de superficie lisa que funciona como un blogueo de
rotacion 215 que se extiende sobre la pared interior 208 de la porcion de pilar 205. Ademas, esta interrumpida
donde estan previstas superficies de formacion del espacio 244, siendo descritas dichas superficies 244 mas
adelante.

La nervadura funciona como un medio de bloqueo de encaje elastico cuando coopera con una ranura
correspondiente del medio de acoplamiento 9 sobre un contrafuerte 1, bloqueando de forma desprendible la
copia de impresion 201 en una direccién axial sobre el contrafuerte 1.

La pared interior 208 de la region de contacto del pilar 205 comprende regiones superficiales que tienen
finalidades diferentes. Una primera region de la superficie es una superficie de contacto del contrafuerte 243
para contacto con el contrafuerte 1 cuando esta asentado. Una segunda regién de superficie es una superficie
de formacion del espacio 244, que esta espaciada desde el contrafuerte 1 cuando esta asentado, formando un
espacio abierto entre el contrafuerte 1y la superficie de formacion del espacio 244.

La superficie de contacto del contrafuerte 243 sirve para estabilizar la copia de impresién 201 cuando se asienta
sobre un contrafuerte 1, y para asegurar que la copia de impresion 201 esta posicionada correctamente.

La superficie de formacién del espacio 244 sirve para proporcionar un espacio abierto entre el contrafuerte 1y la
pared interior 208 de la copia de impresion 201. Esto es particularmente util cuando se toma una impresién de
un contrafuerte estandar modificado, como se describe con relacién a las figuras 11a a 11h a continuacion.

En una seccion transversal de la region circundante del contrafuerte 203, una distancia r1 desde un eje
longitudinal L de la copia de impresion 201 hasta una superficie de contacto del contrafuerte 243 es mas corta
que una distancia r2 desde dicho eje longitudinal L hasta una superficie de formacion del espacio 244. Esta
distancia es posible por que los contrafuertes 1 estan normalmente simétricos o casi simétricos alrededor de un
eje longitudinal, puesto que una superficie interior asimétrica de la copia de impresion 201 significa
generalmente que espacios entre la copia de impresion 201, la superficie interior y el contrafuerte 1 seran
proporcionados cuando se fija la copia de impresion 201 al contrafuerte 1.

Dicho de otra manera, la superficie que forma el espacio 244 es una superficie que se desvia desde un contorno
exterior de un contrafuerte correspondiente, mientras que la superficie de contacto del contrafuerte 243 es una
superficie que sigue a dicho contorno exterior.

Con preferencia, dicho espacio que forma la superficie 244 puede estar provisto con un orificio de ventilaciéon
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245 para el paso de aire desde dicho espacio formado entre la superficie que forma el espacio 244 y un
contrafuerte correspondiente, cuando la copia de impresion 201 estd asentada sobre dicho contrafuerte.
Cuando se introduce material de impresién en al menos parte de dicho espacio, puede fluir aire desde dicho
espacio hacia fuera a través del orificio de ventilacion 245, por lo que se evitan burbujas de aire y se asegura el
llenado adecuado de la copia de impresion.

En la forma de realizacion de las figuras 7a a 7f, el orificio de ventilacion 245 es una abertura en la pared de
dicha copia de impresion. El orificio de ventilacién puede esta proporcionado también, por ejemplo, por una
perforacion.

De manera ventajosa las superficies de formacion del espacio 244 se extienden longitudinalmente a lo largo de
la pared interior 208 de la porcion circundante del pilar. Como tales, pueden formar conductos para que el aire y
a veces material de impresion fluyan a través de ellos. Los orificios de ventilacion 245 pueden estar previstos en
el extremo apical de tales conductos, siendo la localizacion mas ventajosa para asegurar que el aire salga hacia
fuera, con tal que el material de impresién sea llenado desde un extremo coronal de la copia de impresion 201.
Ademas, los orificios de ventilacion 245 pueden estar dispersados sobre las superficies que forman el espacio.

La redaccion de los términos “superficie que forma el espacio” 244 y “superficie de contacto del contrafuerte”
243 se refiere cuando la copia de impresion 201 esta asentada sobre un contrafuerte no modificado. Sin
embargo, cuando se toma una impresion de un contrafuerte modificado, no toda la superficie de contacto del
contrafuerte 243 estara en contacto probablemente con el contrafuerte modificado. Al menos una porcion de la
superficie de contacto del contrafuerte 243 no estara probablemente en contacto con el contrafuerte hecho a
medida, debido a su forma modificada. En este caso, se forma un espacio compuesto entre el contrafuerte y la
pared interior de la copia de impresion 201, estando compuesto dicho espacio compuesto por un espacio entre
la superficie de contacto del contrafuerte 243 y el contrafuerte modificado y un espacio entre dicha superficie de
formacion del espacio 244 y dicho contrafuerte modificado. El material de impresion puede ser introducido en la
copia de impresion 201 y en el espacio compuesto formado entre dicha copia de impresion 2901 y el
contrafuerte modificado. Por lo tanto, cuando se retira desde el contrafuerte, el material de impresién junto con
la copia de impresién formara un espacio vacio en la forma interior “modificada” que corresponde a la forma del
contrafuerte modificado, siendo utilizada dicha forma interior posteriormente para moldear un modelo de dicho
contrafuerte modificado.

Cuando se introduce material de impresién en dicho espacio compuesto, puede fluir aire a través del espacio
formado entre dicha superficie de formacion del espacio 244 y dicho contrafuerte hacia fuera a través del orificio
de ventilacion 245, por lo que se evitan burbujas de aire y se asegura el relleno adecuado de la copia de
impresioén. La superficie de formacioén del espacio 244 proporciona de esta manera un conducto de aire para la
evacuacion de aire desde dicho espacio compuesto.

Naturalmente, el contrafuerte puede ser modificado de manera alternativa de tal manera que toda la superficie
de contacto del contrafuerte esta todavia en contacto con el contrafuerte modificado, y el espacio compuesto
solamente se refiere a las superficies de formacion del espacio.

Las superficies de contacto del contrafuerte 243 se estrechan cénicamente hacia dentro en una direccion
coronal, formando con preferencia un angulo inferior a 20°, mas preferido inferior a 15° con un eje longitudinal.
En este caso, dicho angulo es 6°. Ademas, las superficies de contacto del contrafuerte forman un angulo con la
porcién de contacto del hombro 204, y dicho angulo es mayor que 180°, con preferencia 220 6 230°.

La copia de impresion 201 esta provista, ademas, con una region de prolongacién 241 que esta provisto
coronalmente de la regién que rodea el contrafuerte 203. La region de prolongacion 241 sirve para proporcionar
un area mayor para el material de impresion para fijacion a la copia de impresién 201. Ademas, facilita la
manipulacion de la copia de impresién 201. Para mejor retencion del material de impresion, la region de
prolongacion 241 esta provista con elementos de retencion 242 que se extienden lateralmente.

La copia de impresion puede estar realizada con preferencia de un material plastico. Tal material plastico puede
ser seleccionado para proporcionar elasticidad suficiente para permitir la formacién de un medio de bloqueo de
encaje elastico, pero no es facilmente deformable, para que no se perjudique la transferencia estable de la
localizacion de un contrafuerte durante la realizacion de la impresion.

En las figuras 8a y 8b se muestra un contrafuerte 1 fijado a un implante dental 401 implantado en tejido 6seo
500. Una copia de impresién 201 esta conectada al contrafuerte 1. Ambas figuras 8a y 8b son vistas de la
seccion transversal, estando tomada la figura 8b a través del plano b-b en la figura 8a.

El contrafuerte 1 es del tipo descrito en las figureas 1a a 1e y la copia de impresion 201 es del tipo descrito en
las figuras 7a a 7f. Los numeros de referencia utilizados en las descripciones del contrafuerte 1 y la copia de
impresion 201 se utilizaran a continuacion, aunque no se colocan en las figuras 8a 'y 8b por falta de espacio.
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El contrafuerte 1 esta conectado al implante dental 401 a través de la regién de contacto del implante 2 del
contrafuerte. La cafia roscada 16 esta roscada en roscas internas de un taladro coronal del implante. La porciéon
de contacto coronal 12 de la region de contacto del implante 2 estd en contacto de sellado con una porcion
cénica de dicho taladro coronal del implante 401.

La regidn de extension 11 del contrafuerte se extiende desde el extremo coronal del implante a través del tejido
gingival 501. El diametro exterior del contrafuerte se incrementa desde la regién de contacto del implante 2
hasta un diametro maximo A en el extremo coronal de la regién de extension 11.

La region de soporte del componente 3 con la porcién de hombro 4 y la porciéon de pilar 5 se extiende por
encima del tejido gingival 501. Los medios de acoplamiento del componente 9 estan previstos en la transicion
entre la porcion de hombro 4 y la porcion de pilar 5, por lo tanto coronalmente del diametro maximo A del
contrafuerte 1, y de la porcion de hombro 4.

La copia de impresion 201 esta bloqueada de forma fiable a los medios de acoplamiento del componente 9 del
contrafuerte 1por sus propios medios de acoplamiento del contrafuerte 209. Como se ve en las figuras 8a y 8b,
el diametro maximo de la copia de impresion 201 es aproximadamente tan grande como el diametro maximo A
del contrafuerte 1. La copia de impresién 201 se puede conectar, por lo tanto, facilmente al contrafuerte 1 sin
riesgo de dafiar el tejido mucoso que rodea el contrafuerte. Este seria el caso también si el tejido mucoso fuera
algo mas grueso, extendiéndose, ademas, coronalmente sobre el contrafuerte.

En la figura 8a se ve que las superficies que forman el espacio 244 de la copia de impresién 201 estan
espaciadas desde el contrafuerte 1. Los espacios proporcionados de esta manera forman conductos que se
extienden desde el extremo coronal del pasaje de paso 217 de la copia de impresion 201 a lo largo del lado del
contrafuerte y hasta los orificios de ventilacion 245. En la figura 8b, se ve que las superficies de contacto del
contrafuerte 243 estan en contacto con el contrafuerte 1, proporcionando soporte y guia para dicha copia de
impresion 201.

Las figuras 9a a 9b sin vistas en perspectiva de otro componente que puede estar conectado a un contrafuerte
como se muestra en las figura 1a a 1e. El componente es un soporte de contrafuerte 301, que tiene una porcion
de contacto de contrafuerte apical y una porcidon de extension coronal que tiene una superficie exterior nervada
para facilitar el agarre del componente. El soporte del contrafuerte 301 puede estar fijado al contrafuerte para
facilitar la manipulacion y la fijacion del contrafuerte al accesorio implantado.

Las figuras 10a a 10b describen la realizaciéon de una impresion de captura y la formacién del modelo cuando se
utiliza un contrafuerte estandar 1.

En la figura 10a se muestran dos implantes dentales 401 implantados a nivel con tejido 6seo 500 en un sitio de
implante entre dientes adyacentes.

En la figura 10b se ilustra cémo un contrafuerte 1 esta atornillado dentro de cada uno de los implantes utilizando
un soporte de contrafuerte 301. El contrafuerte 1 esta fijado al soporte 301 antes de ser llevado al sitio de
implante. El cirujano dental enrosca inicialmente el contrafuerte 1 en el implante 401 reteniendo el soporte 301.
Posteriormente, se retira el soporte 301 y el contrafuerte 1 se puede apretar adicionalmente de forma opcional
al implante 401 utilizando una llave de tuercas.

En la figura 10c se ilustra cémo se fijan copias de impresion 201 sobre los contrafuertes 1 utilizando medios de
acoplamiento del componente 9 del contrafuerte 1 y los medios de acoplamiento del contrafuerte 209 de la
copia de impresion 201. Opcionalmente, se puede introducir material de impresion dentro de la copia de
impresion 201. No obstante, puesto que se utiliza un contrafuerte estandar 1, esto no es necesario.

En la figura 10d se ha aplicado material de impresion 600, incrustando las copias de impresion 201 en el
material de impresién 600. EI material de impresion 600 se deja que se endurezca para imitar la forma de los
dientes adyacentes al sitio de impresion y fijarlo a las copias de impresion 201.

En la figura 10e, el material de impresién 600 ha sido retirado desde el sitio de implante, llevando consigo las
copias de impresion 201 incrustadas en el material 600.

En la figura 10f se ilustra como se introducen réplicas de contrafuerte estandar 101 en las copias de impresion
201 fijada en el material de impresion. Debido a los medios de acoplamiento y a los medios de bloqueo de
rotacion sobre las réplicas de contrafuerte 101 y las copias de impresion 201, respectivamente, las réplicas del
contrafuerte 101 son colocadas en las copias de impresion 201 en una posicidon que corresponde a la posicion
inicial de los contrafuertes 1 en las copias de impresion 201.

En la figura 10g, el material de moldeo 700 ha sido aplicado al material de impresién 600.

Finalmente, en la figura 10h, el material de impresién 600 y las copias de impresiéon 201 han sido retirados. El
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material de moldeo 700 forma ahora un modelo del sitio de implante con los dientes adyacentes, y con las
réplicas de contrafuerte 101 que corresponden a los contrafuerte 1 en el sitio real del implante. Utilizando este
modelo, una prétesis o corona adecuad se puede fabricar y ajustar, para instalacion posterior sobre los
contrafuerte 1 adecuados en el sitio de instalacion.

Las figuras 11a a 11h describen la realizacion de impresion por captura y la formacion del modelo cuando se
utiliza un contrafuerte 1 modificado.

En la figura 11a se muestran dos implantes dentales 401 implantados a nivel con tejido éseo 500 en un sitio de
implante entre dientes adyacentes.

En la figura 11b se ilustra cémo se atornillan los contrafuertes 1 dentro de los implantes 401 utilizado soportes
de contrafuerte 301. El contrafuerte 1 esta fijado al soporte 301 antes de ser llevado al sitio de implante. El
cirujano dental atornilla inicialmente el contrafuerte 1 dentro del implante 401 que retiene el soporte 301.
Después el soporte 301 es retirado y el contrafuerte 1 puede ser reapretado opcionalmente todavia mas al
implante 401 utilizando una llave de tuercas.

Luego se modifican los contrafuertes estandar 1, por ejemplo, como se muestra retirando una parte de la
porciéon coronal del contrafuerte 1. La porcidon remanente es un contrafuerte modificado 1'.

En la figura 11c se ilustra como se fijan las copias de impresién 201 sobre el contrafuerte 1° modificado
utilizando los medios de acoplamiento del componente de los contrafuertes modificados 1’ y los medios de
acoplamiento del contrafuerte de las copias de impresion 201, respectivamente. Puesto que los contrafuertes 1°
estan modificados, es necesario introducir material de impresion 600’ dentro de las copias de impresién 201. El
material de impresion 600’ puede ser introducido de manera ventajosa a través del extremo coronal del pasaje
de paso de la copia. Cuando se introduce material de impresién 600’ a través del extremo coronal del pasaje de
paso, puede fluir aire a través de los espacios formados por las superficies que forman el espacio 244 de la
copia de impresién 201 y fuera de los orificios de ventilacion 245, de manera que se evitan burbujas de aire o
llenado inadecuado de la copia de impresion 201. Si se introduce correctamente, el material de impresion 600
junto con parte de las superficies de contacto del contrafuerte 243 de la copia de impresién 201 formara un
espacio abierto que corresponde a la forma del contrafuerte modificado 1'.

En la figura 11d, el material de impresion 600 ya ha sido aplicado, incrustando las copias de impresion 201. El
material de impresion 600 se deja que se endurezca para imitar la forma de los dientes adyacentes al sitio de
impresion vy fijarlo a las copias de impresion 201.

En la figura 11e, el material de impresién 600 ha sido retirado desde el sitio de implante, llevando consigo las
copias de impresion 201.

En la figura 11f se ilustra cdmo una porcion coronal esta cortada de una réplica de contrafuerte estandar 101,
para revelar un taladro que pasa a través de la parte remanente de la réplica 101°. La parte remanente se refiere
como una réplica cortada 101’. Las réplicas cortadas 101’ se introducen en las copias de impresién 201
incrustadas en el material de impresion utilizando medios de acoplamiento del componente 109. Luego se
rellena el material de moldeo 700’ a través del taladro en la réplica cortada 101’ en el espacio abierto formado
por el material de impresién 600’ dentro de la copia de impresidon 201’ y parte de las superficies de contacto del
contrafuerte 243 de la copia de impresién 201.

En la figura 11g, se ha aplicado mas material de moldeo 700 al material de impresion 600.

Finalmente, en la figura 11h, el material de impresién 600 y las copias de impresiéon 201 han sido retirados. El
material de moldeo 700 forma ahora un modelo del sitio de implante con los dientes adyacentes. El material de
moldeo 700’ que ha sido relleno a través de las réplicas cortadas 101’ replica la parte superior de los
contrafuertes originales modificados 1’. No obstante, partes del hombro de las réplicas cortadas 1071’
corresponden a las partes del hombro de los contrafuertes originales 1 en el sitio del implante.

Utilizando este modelo, se ‘puede configurar y ajustar una protesis o corona adecuada, para instalacion
posterior sobre los contrafuertes 1 apropiados en el sitio de la instalacion.

Deberia indicarse como se pueden utilizar los mismos contrafuertes, copias de impresion y réplicas de
contrafuerte, tanto para el procedimiento estandar y para el procedimiento modificado.

Otras alternativas y formas de realizacion se pueden considerar dentro del alcance de las reivindicaciones de
patente adjuntas. Por ejemplo, se puede disponer mas que un medio de acoplamiento del componente sobre el
contrafuerte. En ese caso, posiblemente deberia estar previsto un segundo medio de acoplamiento del
componente coronalmente del primer medio de acoplamiento del componente, aunque dicho segundo medio de
acoplamiento del componente puede ser destruido cuando se modifica el contrafuerte. Esta podria ser una
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alternativa funcional, con tal que dicho primer medio de acoplamiento del componente proporcione la funcién
necesaria de acoplamiento del componente. Lo mismo se aplica para el medio de acoplamiento del componente
de la caperuza de impresion.

Ademas, los componentes descritos pueden estar constituidos posiblemente por dos o mas partes
interconectadas. Sin embargo, las formas de realizacién unitarias descritas aqui son preferidas.

La construccion del medio de acoplamiento y del medio de bloqueo de rotacidon se puede variar también, de la
misma manera que la forma exterior, por ejemplo, de la copia de impresion, la conexion a un implante del
contrafuerte o la porcién apical de la réplica del contrafuerte.

El alcance de la invencion se define en las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1.- Un contrafuerte (1) para conexion de un componente dental a un implante, comprendiendo dicho contrafuerte (1):

una region de contacto del implante (2), una region de soporte del componente (3) y un extremo coronal (6),
en el que:

dicha region de soporte del componente (3) tiene un diametro maximo (A) y se extiende coronalmente de
dicho diametro maximo hasta dicho extremo coronal (6), y esta provista con un acoplamiento del componente (9)
que esta dispuesto para acoplamiento desprendible con dicho componente dental por desplazamiento lineal de dicho
componente dental en relacion a dicho contrafuerte (1),

dicho acoplamiento del componente (9) esta localizado en una posicién mas cerca de dicho diametro
maximo (A) que dicho extremo coronal (6),

dicha region de soporte del componente (3) comprende una porcion de hombro (4) que presenta una
superficie exterior (7), y una porcion de pilar (5) que se extiende coronalmente desde dicha porcion de hombro (4)
hasta dicho extremo coronal (6) y que presenta una superficie exterior (8) que forma un angulo (a) inferior a 180°
con dicha superficie exterior (7) de dicha porcién de hombro (4),

dicha region de contacto del implante (2) comprende una porciéon de contacto coronal (12) que tiene una
superficie exterior (14) que se estrecha conicamente hacia fuera en una direccion coronal de dicho contrafuerte (1),

dicha superficie exterior (7) de dicha porcion de hombro (4) se estrecha conicamente hacia dentro en una
direccion coronal de dicha porcion de hombro (4) desde un diametro maximo del hombro (A), y

dicho acoplamiento del componente (9) comprende al menos una proyeccion o indentacién en una
superficie exterior (7, 8) de dicha region de soporte (3).

2.- Un contrafuerte de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que dicho acoplamiento del componente (9) esta
previsto a una distancia de dicho diametro maximo (A) que es inferior al 50 % de la distancia entre dicho diametro
maximo (A) y dicho extremo coronal (6), con preferencia inferior al 35 %, mas preferentemente inferior al 25 %.

3.- Un contrafuerte de acuerdo con la reivindicacion 1 6 2, en el que dicho acoplamiento del componente (9) esta
previsto a una distancia de dicha porcion de hombro (4) que es inferior al 50 % de la distancia entre dicha porcién de
hombro (4) y dicho extremo coronal (6), con preferencia inferior al 30 %, de manera mas preferida inferior al 20 %.

4.- Un contrafuerte de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que dicho angulo (o)
esta en el rango de 100 a 160°, mas preferentemente de 120 a 150°, de manera mas preferida de 130 a 140°.

5.- Un contrafuerte de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que dicho
acoplamiento del componente (9) esta previsto en una transicién entre dicha porcion de pilar (5) y dicha porcion de
hombro (4).

6.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que dicho
acoplamiento del componente (9) esta formado por una parte de transicion (5’) de dicha porcion de pilar (5) que tiene
una superficie exterior (8’) que forma un angulo (8) con la superficie exterior (8) de dicha porcion de pilar.

7.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con la reivindicacion 6, en el que dicho angulo (3) esta en el rango de 10 a 40°,
mas preferentemente de 10 a 30°, de manera mas preferida 12°.

8.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que la superficie
exterior (8) de dicha porcion de pilar (5) se estrecha conicamente hacia dentro en una direccidon coronal de dicha
porcion de pilar (5) desde un diametro maximo del pilar (B).

9.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con la reivindicacion 8, en el que dicha porcién de pilar (5) tiene un eje
longitudinal (L), y dicha superficie exterior (8) de dicha porcién de pilar (5) esta formando un angulo (¢) inferior a 20°,
mas preferentemente inferior a 15°, mas preferido 6° con relacion a dicho eje longitudinal (L).

10.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con las reivindicaciones 6, 7 y 9, en el que dicho angulo () formado por la
superficie exterior (8’) de dicha parte de transicion (5°) de dicha porcién de pilar (5) con la superficie exterior (8) de
dicha porcion de pilar (5) es 2¢ + 10°, en el que ¢ es el angulo formado por dicha superficie exterior (8) de dicha
porcion de pilar (5) con dicho eje longitudinal (L).

11.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que dicho
contrafuerte (1) tiene un eje longitudinal (L), y la superficie exterior (7) de dicha porciéon de hombro (4) forma un
angulo () en el rango de 40 a 60°, con preferencia 50° con relacion a dicho eje longitudinal (L).

12.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que la porcion de
pilar (5) tiene un diametro maximo (B) en el rango de 2 a 5 mm.
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13.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que dicha porcion
de pilar (5) tiene un diametro maximo (B) inferior a dicho diametro maximo (A) del hombro, estando la diferencia
entre dichos diametros maximos (A 'y B) en el rango de 0,2 a 1 mm, con preferencia 0,5 mm.

14.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que una extension
axial de dicha porcién de hombro (4) esta en el rango de 10 % a 40 %, con preferencia de 20 % a 30 % de una
extension axial de dicha regién de soporte del componente (3).

15.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que dicho
diametro maximo (A) de dicha regién de soporte del componente (3) coincide con el didametro maximo del
contrafuerte (1).

16.- Un contrafuerte de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que dicho
acoplamiento del componente (9) forma parte de un dispositivo de bloqueo de encaje elastico.

17.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con la reivindicacion 16, en el que dicho acoplamiento del componente (9)
comprende una muestra o nervadura que se extiende al menos parcialmente alrededor de una circunferencia de
dicha superficie exterior (7, 8) de dicha regiéon de soporte del componente (3).

18.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que dicho
contrafuerte (1) tiene, ademas, una regién de extension (11) que esta prevista entre dicha regién de contacto del
implante (2) y dicha region de soporte del componente (3).

19.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con la reivindicacion 18, en el que dicha regién de extension (11) tiene una
superficie exterior (13) que esta paralela a un eje longitudinal (L) de dicha regién de extension (11) o que se estrecha
conicamente hacia fuera en dicha direccién coronal.

20.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con la reivindicacién 18 6 19, en el que la transicion entre dicha region de
extension (11) y dicha region de soporte del componente (3) define dicho diametro maximo (A) de dicha region de
soporte del componente (3).

21.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 18 a 20, en el que dicho contrafuerte
(1) tiene un eje longitudinal (L), y la superficie exterior (13) de dicha regidon de extension (11) forma un angulo (¢) en
el rango d e€90° a 180° con dicho eje longitudinal.

22.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 18 a 23, en el que una extension axial
de dicha region de extension (11) esta en el rango de 10 % a 50 % en comparacién con una extension axial de dicha
region de soporte del componente (3).

23.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que dicho contrafuerte (1) tiene un eje longitudinal
(L), y dicha superficie exterior (14) de dicha porcidon de contacto coronal (12) forma un angulo (») con dicho eje
longitudinal (L), estando dicho angulo () en el rango de 165 a 170°, con preferencia 169°.

24.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que dicho
diametro maximo (A) de la regién de soporte del componente (3) esta en el intervalo de 3 a 7 mm, con preferencia
de 3a 6 mm.

25.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que dicha region
de soporte del componente (3) esta provista con al menos un blogueo de rotacién (15) para bloquear por rotacion
dicho componente dental sobre dicho contrafuerte (1).

26.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con la reivindicacion 25, en el que dicho bloqueo de rotacion (15) esta formado
en la superficie exterior (7, 8) de dicha region de soporte del componente (3).

27.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con la reivindicacion 26, en el que dicho bloqueo de rotacion (15) esta formado
por una porcion plana de dicha superficie exterior (7, 8) de dicha region de soporte del componente (3).

28.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que dicha region
de contacto del implante (2) comprende un arbol roscado apical (16) para conexiéon a roscas interiores de un
implante.

29.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que dicho
contrafuerte (1) esta provisto con un taladro pasante (17) que define un reborde (18) para asiento de un tornillo para
conectar dicho contrafuerte (1) a un implante.
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30.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que un taladro
ciego poligonal (19) se extiende desde dicho extremo coronal (6) en el contrafuerte (1), siendo dicho taladro ciego
poligonal (19) util para asiento de una llave de tuerzas cuando se fija el contrafuerte (1) a un implante.

31.- Un contrafuerte (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que dicho
contrafuerte esta provisto con al menos una marca (20) posicionada coronalmente de dicho medio de acoplamiento
del componente (9) para acortar opcionalmente dicho contrafuerte (1).

32.- Un conjunto, que comprende un contrafuerte (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 31y
una réplica de contrafuerte (101), que comprende una region de soporte del componente (103) que tiene la forma
exterior de la region de soporte del componente (3) de dicho contrafuerte (1), que incluye medios de acoplamiento
del componente replicado (109).

33.- Un conjunto de acuerdo con la reivindicacién 32, en el que un taladro (130) se extiende desde un extremo apical
de dicha réplica de contrafuerte (101) dentro de la réplica de contrafuerte (101), al menos hasta una posicion
coronalmente de dicho medio de acoplamiento del componente (109).

34.- Un conjunto de acuerdo con la reivindicacion 32 ¢ 33, en el que dicho taladro (130) es un taladro ciego que
termina en una posicién coronalmente de dicho medio de acoplamiento del componente (109).

35.- Un conjunto de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 32 a 34, en el que dicha réplica de
contrafuerte esta provista con una marca (120) posicionada coronalmente de dichos medios de acoplamiento del
componente (109) para acortar opcionalmente dicha réplica de contrafuerte (101).

36.- Un conjunto, que comprende un contrafuerte (1) para conectar un componente dental a un implante y una copia
de impresioén (201) para realizar una impresion de captura de dicho contrafuerte (1),

en el que dicho contrafuerte (1) es un contrafuerte de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1
a3,y

en el que dicha copia de impresion (201) comprende una regién circundante del contrafuerte (203) para
rodear dicho contrafuerte (1) y que tiene una pared interior (208) que esta provista con acoplamiento de contrafuerte
(209) que corresponde al acoplamiento del componente (9) de dicho contrafuerte (1) para acoplamiento
desprendible de la copia de impresion (201) al contrafuerte (1) por desplazamiento lineal de dicho componente
dental en relacion a dicho contrafuerte (1).

37.- Un conjunto de acuerdo con la reivindicacion 36, en el que un diametro exterior maximo de una porcion de
contacto del contrafuerte (203) de dicha copia de impresion (201) es menor o igual que dicho diametro maximo (A)
de dicho contrafuerte (1).

38.- Un conjunto de acuerdo con la reivindicacion 36 6 37, en el que dicha copia de impresién (201) tiene un pasaje
de paso que se extiende desde un extremo coronal hasta un extremo apical de dicha copia de impresion (201) y
comprende una region circundante del contrafuerte (203) para asentarse sobre dicho contrafuerte (1), en el que las
paredes interiores (207, 208) de dicha region circundante del contrafuerte (203) comprende al menos una superficie
de contacto del pilar (243) para contacto con dicho contrafuerte (1) y al menos una superficie (244) que forma un
espacio, que debe espaciarse desde dicho contrafuerte (1) con el fin de proporcionar un espacio para introduccion
opcional del material de impresion entre dicha superficie (244) que forma el espacio y dicho contrafuerte (1).
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