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DESCRIPCIÓN

Dispositivo de soporte conductor de fluidos

La innovación trata de un dispositivo para la deshidratación con una o más bombas dispuestas en un recipiente 5
colector con un tubo de presión conectado a cada bomba, un aparato de acoplamiento para el tubo de presión, 
presentando el tubo de presión en su extremo distanciado de la bomba, un dispositivo de suspensión, estando por lo 
tanto acoplado de forma desmontable en conexión operativa a una válvula antiretorno, estando dispuesto en el 
recipiente colector un dispositivo de soporte para la absorción de fuerzas y desviación de fuerzas de las piezas fijadas 
en el mismo.10

Por el documento DE 39 08 092 C2 se conoce un foso colector de aguas servidas, en el que está dispuesta una 
bomba sumergible con un tubo de presión conectado mediante un acoplamiento separable a un conducto de 
presión. En aproximadamente la mitad de la altura del foso está dispuesto un dispositivo de soporte con 
componentes de acoplamiento y antiretorno. Dicho componente antiretorno también denominado pie de 15
acoplamiento para una bomba motorizada sumergible se conoce por el documento EP 1 961 962 A2. Este
comprende una pieza de acoplamiento para recibir y suspender un tubo de presión conectado a la bomba 
motorizada sumergible y presenta una válvula de retención integrada. Este debe ser fácilmente accesible para fines 
de limpieza y está provisto de una conexión a un conducto de presión con un accesorio de cierre dispuesto en su 
interior. El componente antirretorno o pie de acoplamiento es complejo de fabricar y presenta una posibilidad de 20
conexión de purga. El montaje del mismo en un dispositivo de soporte dentro del foso colector de aguas servidas y 
la conexión resistente a la presión con el conducto de presión subsiguiente para aguas servidas se debe realizar con 
sumo cuidado.

Por el documento DE 44 43 638 C1 se conoce otro modelo de fabricación de un pie de acoplamiento de este tipo, en 25
cuya carcasa conformada en una sola pieza están montadas de manera integral una válvula de retención de bola, 
una conexión de purga necesaria para ésta y una corredera. Este modelo de fabricación con dos asientos de 
sellado, completamente diferentes, de válvulas, a saber, un asiento para compuerta y uno para bola, requiere un alto 
coste de producción y en caso de posibles fugas en los asientos de sellado o en los elementos de cierre asociados, 
se debe reemplazar todo el conjunto constructivo.30

La innovación se basa en el objeto de desarrollar un dispositivo del tipo genérico que con bajos costes de 
producción presente un tipo de montaje e inspección considerablemente simplificado, así como una conformación 
que favorezca el flujo.

35
La solución de este problema prevé que el dispositivo de soporte esté formado como una traviesa con al menos una 
vía de flujo integrada y que al menos una abertura de entrada esté conecta al tubo de presión y que al menos una 
abertura de salida esté conectada a una válvula. Esta traviesa, que está diseñada directamente como un 
componente que conduce un líquido, minimiza el esfuerzo de montaje de una manera decisiva. La traviesa se puede 
fabricar de cualquier material adecuado con capacidad portante y lo suficientemente resistente para este propósito40
de aplicación. En pruebas prácticas han demostrado ser favorables componentes de plástico o componentes
metálicos. Para su producción, las técnicas de moldeo conocidas u otros procesos de fabricación por moldeo son 
adecuados. A consecuencia de la ampliación de la conducción de flujo en y a través de la traviesa, así como por su 
conformación como componente que soporta presión, se produce la ventaja fundamental de la posible utilización de 
válvulas estandarizadas.45

El tipo de válvula que se disponga en la abertura de salida de la traviesa, dependerá de diversos modelos de 
fabricación. Puede ser una válvula de bloqueo operada manualmente o accionada. Esto depende del sitio de 
instalación seleccionado de una válvula antiretorno que evita un funcionamiento en vacío de un conducto de presión 
durante el desmontaje de una bomba. Ventajosa es la disposición de una válvula de retención en la abertura de 50
salida, de modo que en un desacoplamiento de la bomba retorna sólo una mínima cantidad de líquido al recipiente 
colector a partir del conducto de presión conectado a la red de aguas servidas. Del mismo modo, también puede 
estar dispuesta una válvula de bloqueo de accionamiento manual, que por motivos de seguridad siempre estará 
montada adicionalmente. La válvula antiretorno está diseñada como una válvula de retención de bola o válvula de 
retención oscilante. Cuando la superficie de la traviesa en la que está dispuesta la abertura de salida de la vía de 55
flujo está conformada como superficie de soporte lisa, es posible una sujeción rápida y fácil de la válvula de 
retención en ella.

Un considerable volumen de procesamiento se ve reducido por la configuración según la cual la abertura de salida 60
es parte de la superficie de acoplamiento estacionaria de la traviesa y está conectada a una abertura de salida de 
una superficie de acoplamiento movible del dispositivo de suspensión conectado al tubo de presión. Ya durante la 
fabricación de la traviesa es posible la creación, con medios sencillos, de una superficie de soporte estacionaria, en 
la que se apoya de forma estanca la correspondiente contra-superficie del dispositivo de suspensión conectado al 
tubo de presión. Un elemento de sellado convencional, por ejemplo una junta tórica o un componente similar65
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condiciona un sellado fiable de la conexión. Esto se produce por la fuerza de apriete de la unidad de la bomba 
equilibrada en el punto de gravedad y de sus componentes adjuntos.

De acuerdo con otra conformación, la traviesa presenta una o varias barras de acoplamiento tipo cuchillas para 
recibir uno o varios dispositivos de suspensión. Esta barra de acoplamiento está conformada como prolongación 5
superior y/o inferior de al menos una superficie lateral, en particular de la superficie de acoplamiento estacionaria de la 
traviesa. Esto se puede realizar por medios sencillos en un proceso de fabricación de fundición. La superficie de 
acoplamiento puede formar simultáneamente una superficie lateral de la traviesa. A los efectos de una mejor 
admisión de fuerzas del peso admisible por la traviesa, varios elementos de apoyo conectan las barras de 
acoplamiento a un lado superior y/o inferior de la traviesa. Los elementos de apoyo en forma de nervios, bloques, 10
barras y formas de similar efecto están dispuestos en el lado opuesto de la superficie de acoplamiento que presenta 
aberturas de entrada.

Además, la traviesa presenta una guía para el dispositivo de suspensión. Esta está diseñada como una guía vertical 
y en forma de pasador. La guía puede estar conformada en este caso como una prolongación de la barra de 15
acoplamiento. De este modo, en un conjunto de bomba es posible un posicionamiento fácil del dispositivo de 
suspensión de una bomba descendible. Debido a la guía, la superficie de acoplamiento movible del dispositivo de 
suspensión es llevada a una posición exacta respecto a la superficie de acoplamiento estacionaria dispuesta en la 
traviesa y a la barra de acoplamiento.

20
Según otra conformación está dispuesta a ambos lados y paralela a la guía una leva de guía sobresaliente 
respectivamente y entre las levas de guía está dispuesta una holgura de transición en la superficie de acoplamiento 
estacionaria. Mediante este diseño se evita un daño en el elemento de sellado dispuesto en la superficie de 
acoplamiento movible del dispositivo de suspensión durante el descenso de la unidad. En este caso, las levas de 
guía mantienen a distancia la superficie de acoplamiento movible respecto a la traviesa y el elemento de sellado es 25
guiado sin contacto a través de la holgura existente entremedio. De este modo se impide el daño y sólo al final de 
una operación de descenso, se presiona el elemento de sellado de forma estanca. La holgura se forma como una 
superficie oblicua. Esta se extiende con un ángulo agudo hacia la superficie de acoplamiento estacionaria.

Un líquido bombeado por la bomba fluye a través del tubo de presión, a través del dispositivo de suspensión y a 30
través de la vía de flujo en la traviesa hacia una válvula antiretorno montada en la traviesa. En dependencia del 
número de bombas dispuestas en la traviesa existe también un número correspondiente de válvulas antiretorno
montadas.
.
Otra configuración prevé para este propósito que en caso de que existan varias válvulas antiretorno conectadas de 35
forma estanca a la traviesa, las aberturas de dichas válvulas estén conectadas a un conducto colector externo o 
interno. Esta disposición también establece que el conducto colector interno esté fabricado en forma de una 
disposición de conductos en forma de T, de U, de Y, en una configuración de 2 en 1 ó de x en 1. En una traviesa de 
este tipo se pueden disponer varias bombas. Esto depende del tamaño de una estación de bombeo subterráneo de 
este tipo. Si ésta está diseñada como una pieza de plástico acabado, están dispuestas en la misma, generalmente,40
una o dos bombas. En el caso de un recipiente más grande, fabricado en cemento para varias bombas, también 
pueden estar dispuestas traviesas más grandes o varias de ellas para la conexión con estas bombas. Las traviesas
se mantienen en su posición dentro de los recipientes colectores mediante medios conocidos. De este modo se 
produce una mejora considerable del montaje y una revisión más fácil para un foso de bomba subterráneo 
prefabricado de este tipo.45

Un ejemplo de fabricación de la innovación está representada en los dibujos y se describirá detalladamente a 
continuación. Se muestran en la:

figura 1: una sección transversal a través de un dispositivo de este tipo, la50
figura 2-5, vistas del dispositivo de suspensión y del dispositivo de soporte, y la
figura 6, una configuración del tubo colector

La figura 1 muestra en sección un recipiente colector 1 con una bomba 2 integrada en el mismo. Este dispositivo se 
suministra como una unidad de construcción prefabricada a un punto de montaje, por lo general, un terreno con un 55
dispositivo de desagüe, luego se empotra éste de forma subterránea y finalmente se procede a su montaje. A través 
de aberturas de alimentación 3 se suministra al recipiente colector 1 un líquido a eliminar, por lo general, aguas 
residuales, agua de lluvia o similar. Al llegar a un nivel de líquido predeterminado, la bomba 2 se pone en 
funcionamiento por medio de un dispositivo de conmutación no representado en este caso. Esta bomba 2 
conformada en este caso como una unidad de bomba con motor sumergible bombea directamente desde el interior 60
del recipiente y suministra a un tubo de presión 4. El tubo de presión 4 está acoplado a una traviesa conductora de 
líquido. Esto puede ser mediante un dispositivo enchufable o, como se muestra, con la ayuda de un dispositivo de 
suspensión 6. La vía de flujo 7 dispuesta dentro de la traviesa 5, presenta aguas abajo en la zona de la abertura de 
salida 8 una válvula antiretorno 9 con una válvula de cierre 10. La válvula de cierre 10 está conectada a un conducto 
colector 11 dentro del recipiente, que desemboca en una conexión 12 del recipiente colector 1 por el lado de presión.65
Debido a este diseño, el dispositivo puede suministrarse como una unidad pre-montada a un emplazamiento de 

E10001126
08-02-2016ES 2 562 154 T3

 



- 4 -

montaje, introducirse allí dentro de un pozo y ser conectado a conductos de entrada y de salida. En este caso, la
válvula de cierre 10 puede estar configurada como válvula de bola, como válvula a clapeta u otro tipo de cierre 
conocido y la válvula de retención 9, que impide un reflujo del líquido suministrado, estando la bomba desconectada, 
puede estar configurada como válvula de clapeta, válvula antiretorno de bola o similar.

5
La bomba 2, el tubo de presión 4 y el dispositivo de suspensión 6 están conformados e interconectados de tal forma 
que el dispositivo de suspensión 6 acoplado a la traviesa 5 se encuentra directamente en la línea de gravedad de 
esta unidad, garantizando simultáneamente un sellado fiable con la bomba y el tubo de presión. Esto facilita el 
montaje y desmontaje de la bomba 2 con el tubo de presión 4 integrado en la misma y una acción de sellado fiable 
en la zona de las piezas interconectadas.10

En el estado de suministro del recipiente colector 1, las aberturas de alimentación 3 de éste están normalmente 
cerradas. Sólo en el lugar de instalación, las tuberías necesarias se abren y se conectan de forma estanca en éstas 
o a éstas. Las tuberías de entrada y salida del recipiente colector se fijan con medios conocidos. En la parte inferior 
del recipiente colector está preparada una conexión a la que se puede conectar según el caso y para un caso de 15
emergencia, una bomba manual para el vaciado del recipiente.

La figura 2 muestra un ejemplo de fabricación de un dispositivo de suspensión 6. Este está conformado en este caso 
como un codo de tubo, estando fijado en uno de sus extremos 13 el tubo de presión 4 de la bomba 2. En la 
superficie de acoplamiento movible 14 del dispositivo de suspensión 6, se encuentra una abertura de salida 15 con 20
alojamiento 16 para un elemento de sellado. Correspondientemente, el elemento de sellado también puede estar
dispuesto en la superficie opuesta estacionaria de la traviesa. El dispositivo de suspensión 6 presenta una abertura 
de guiado 17 con cuya ayuda se garantiza durante un descenso de la bomba, una asignación exacta del dispositivo 
de suspensión 6 al lugar de montaje en la traviesa 5. Además, en el dispositivo de suspensión 6 en la zona de la 
superficie de acoplamiento movible 14, están montadas dos garras de sujeción 18. Su número y la ubicación 25
dependen de la disposición y el curso de la vía de flujo 7 dentro de la traviesa 5. En el ejemplo de fabricación, las 
garras de sujeción 18 están dispuestas en ambos lados de la vía de flujo y encierran éste entre ellas.

La figura 3 muestra una vista en perspectiva de la traviesa 5 para recibir una bomba. En dirección longitudinal de la 
traviesa 5, en la zona de sus extremos 19, 20 están previstas aberturas 21 para colocar elementos de sujeción. Con 30
la ayuda de elementos de unión convencionales, se sostiene la traviesa en su sitio dentro del recipiente colector 1.
Las aberturas adicionales 22 sirven para recibir conductos para caudalímetros y/o para cables de suministro de 
energía.

En la parte central de la traviesa 5 se encuentra un elemento de soporte 23 de gran volumen dentro del cual está 35
dispuesta la vía de flujo 7 para un líquido a transportar. En su parte superior 24 se encuentra la abertura de salida 8 
de la vía de flujo 7. En la zona de la abertura de salida 8, que se encuentra en una superficie plana, está previsto un 
receptáculo 25 para un elemento de sellado y aberturas de sujeción 26 para montar una válvula. Distanciado 
lateralmente del elemento de soporte 23 dispuesto centralmente en este caso, se encuentran situados
respectivamente en cada lado otros dos elementos de soporte delgados 27, con cuya ayuda se establece una unión 40
transmisora de fuerza de una barra de acoplamiento 28 conformada en forma de cuchilla que se extiende en 
dirección longitudinal de la traviesa 5. Por encima de la barra de acoplamiento 28, las garras de sujeción 18 cogen el 
dispositivo de suspensión 6, por medio de cuyo enganche se garantiza una suspensión fiable de la bomba. En la 
traviesa 5, en este caso, en el elemento de soporte 23 central, está dispuesta una guía 29 que está conformada en 
forma de pasador y que sirve como una guía vertical durante el proceso de suspensión.45

La figura 4 corresponde según la vista, a la traviesa según la figura 3. A diferencia en este caso, están previstos dos 
elementos de soporte 23 más grandes con vías de flujo 7 integradas y con sólo un total de 3 elementos de soporte 
de pared delgada 27 dispuestos de forma distribuida. Mediante esta conformación pueden estar dispuestas en esta 
traviesa 5 en total dos bombas con sus dispositivos de suspensión.50

La figura 5 muestra una vista frontal de la traviesa según la figura 4. La superficie lateral lisa de la traviesa 5,
conformada en este caso de forma plana, conforma simultáneamente la superficie de acoplamiento estacionaria 30. 
Aquí se pueden apreciar las aberturas de entrada 31 de las dos vías de flujo 7. En los extremos 19, 20 de la traviesa 
existen superficies de soporte 32, con cuya ayuda ésta se sujeta en su lugar de montaje dentro del recipiente 55
colector con transferencia de fuerza. Entre las superficies de soporte de la traviesa, la superficie lateral o la 
superficie de acoplamiento estacionaria 30 presentan una prolongación 33 que sobresale hacia abajo más allá de la 
parte inferior de la traviesa. Esta prolongación sirve para mejorar la rigidez de la traviesa y para una mejor recepción 
de fuerzas, así como para la transferencia de fuerzas a través de la traviesa. La o las vías de flujo 7 también pueden 
estar conformadas como parte de un componente separado integrado en la traviesa 5. Por lo tanto, una vía de flujo 7 60
puede estar conformada como un elemento tubular y estar compuesta de un material diferente. Por ejemplo, un 
elemento de acero o un elemento cerámico que durante la producción es fundido en la traviesa o se integra en ésta 
de otro modo. Esto puede ser ventajoso en el transporte de líquidos abrasivos o corrosivos.

A ambos lados y en paralelo a la guía 29 está dispuesta respectivamente una leva de guía sobresaliente 36, estando 65
prevista entre las levas de guía 36 una holgura 37 de transición hacia la superficie de acoplamiento estacionaria 30. 
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A través de esta configuración se evita que durante el descenso de la unidad a montar, el elemento de sellado 
dispuesto en la superficie de acoplamiento movible 14 del dispositivo de suspensión 6 sufra daños. En este caso, las 
levas de guía 36 mantienen la superficie de acoplamiento movible 14 distanciada de la traviesa 5. Durante el 
proceso de descenso, el elemento de sellado a colocar en un alojamiento 16 es atravesado a través de la holgura 37 
sin hacer contacto. De este modo se evita que éste sufra daños y sólo al final de una operación de descenso, se 5
presiona el elemento de sellado de forma estanca. La holgura 37 está conformada como una superficie oblicua que 
se extiende en ángulo agudo hacia la superficie de acoplamiento estacionaria 30. La parte superior de las levas de 
guía 36 sobresale por encima de la parte superior de la barra de acoplamiento o de las barras de acoplamiento 28.
En un estado montado, las levas de guía 36 están dispuestas entre las garras de sujeción 18.

10
La figura 6 muestra una vista de una traviesa 5 con válvulas antiretorno 9 montadas. Estas están equipadas como 
válvulas antiretorno de bola con bolas movibles en dirección vertical y por lo tanto sometidas a la influencia de la 
gravedad. En este caso, las aberturas de salida 34 de las dos válvulas antiretorno 9 están enfrentadas entre sí e 
interconectadas mediante un conducto colector en forma de T 35. Este conducto colector 35 presenta una 
ramificación central en la que está dispuesta una válvula de cierre adicional 10. Partiendo de aquí, un conducto 15
colector 11 en el interior del recipiente conduce hacia una conexión 12 por el lado de presión del recipiente colector 
1.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de deshidratación con una o más bombas (2) dispuestas en un recipiente colector que tiene conectado un 
tubo de presión a cada bomba (4), presentando un dispositivo de acoplamiento para el tubo de presión, comprendiendo 5
éste en su extremo distanciado de la bomba un dispositivo de suspensión (6), estando por lo tanto acoplado de forma 
desmontable en conexión operativa a una válvula antiretorno (9), estando dispuestos en el recipiente colector, un 
dispositivo de soporte para la absorción de fuerzas y desviación de fuerzas de las piezas fijadas en el mismo,
caracterizado porque el dispositivo de soporte está diseñado como una traviesa (5) que tiene dispuesto en su interior, al 
menos una vía de flujo (7) de manera que al menos una abertura de entrada (31) está conectada al tubo de presión (4) 10
y que al menos una abertura de salida (8) está conectada a una válvula (9).

2. Dispositivo de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado porque la válvula (9) es una válvula antiretorno (9).

3. Dispositivo de acuerdo con la reivindicación 2, caracterizado porque la válvula antiretorno está diseñada como una 15
válvula de retención de bola o válvula de retención de clapeta.

4. Dispositivo de acuerdo con la reivindicación 1, 2 ó 3, caracterizado porque la abertura de entrada (31) es parte de 
una superficie de acoplamiento estacionaria (30) de la traviesa (5) y está conectada a una abertura de salida (15) de 
una superficie de acoplamiento movible (14) del dispositivo de suspensión (6) conectado al tubo de presión (4).20

5. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque la traviesa (5) presenta una o más 
barras tipo cuchillas (28) para recibir uno o más dispositivos de suspensión (6).

6. Dispositivo de acuerdo con la reivindicación 5, caracterizado porque la barra de acoplamiento (28) está conformada 25
como prolongación superior y/o inferior de al menos una superficie lateral, en particular de la superficie de acoplamiento
estacionaria (30) de la traviesa (5).

7. Dispositivo de acuerdo con la reivindicación 5 ó 6, caracterizado porque una pluralidad de elementos de soporte (23, 
27) conectan la barra de acoplamiento (28) a un lado superior y/o un lado inferior de la traviesa (5).30

8. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque la traviesa (5) tiene una guía (29) 
para el dispositivo de suspensión (6).

9. Dispositivo de acuerdo con la reivindicación 8, caracterizado porque la guía (29) está diseñada como una guía 35
vertical y en forma de pasador.

10. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque la guía (29) está conformada
como una prolongación de la barra de acoplamiento (28).

40
11. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado porque en ambos lados y 
paralelamente respecto a la guía (29) está dispuesta una leva de guía sobresaliente (36) respectivamente y que entre 
las levas de guía está dispuesta una holgura de transición (37) hacia la superficie de acoplamiento estacionaria (30).

12. Dispositivo de acuerdo con la reivindicación 11, caracterizado porque la holgura (37) es una superficie oblicua.45

13. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 12, caracterizado porque en múltiples válvulas de 
retención (9) conectadas con estanqueidad a la traviesa (5), sus aberturas de salida (34) están conectadas a un 
conducto colector en el interior o exterior del recipiente (11, 35).

50
14. Dispositivo de acuerdo con la reivindicación 13, caracterizado porque el conducto colector en el interior del 
recipiente (11, 35) está conformado como una disposición de conductos en forma de T, en forma de U, en forma de Y, 
en una configuración de 2 en 1 ó de x en 1.

15. Dispositivo de acuerdo con una o varias de las reivindicaciones 1 a 14, caracterizado porque la superficie de 55
acoplamiento estacionaria (30) presenta una prolongación (33) sobresaliente hacia abajo más allá de la parte inferior de 
la travesía.

16. Dispositivo de acuerdo con la reivindicación 15, caracterizado porque la prolongación (33) está dispuesta entre las 
superficies de soporte (32) de la traviesa (5).60

17. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 16, caracterizado porque las aberturas (22) dispuestas 
en la traviesa (5) reciben los conductos para los caudalímetros y/o los cables de suministro de energía.

18. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 17, caracterizado porque la vía de flujo (7) es parte de un65
componente integrado en la traviesa (5).
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Figura 1
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