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DESCRIPCION
Cojinete para enrollar material absorbente usado en plantas de limpieza para maquinas de impresion

La presente invencion se refiere a un cojinete para enrollar material absorbente usado en plantas de limpieza para
maguinas de impresion.

Las nuevas maquinas de impresion estan dotadas de sistemas de limpieza automaticos que suponen el uso de un
material de tejido no tejido empaquetado en forma de bobinas que tienen la misma anchura que la maquina de
impresion. Dichas bobinas de material de tejido no tejido estan situadas en el interior del dispositivo automatico
previsto para desenrollar la bobina correspondiente, pulverizar el material de tejido no tejido u otro material
absorbente con un disolvente para tintas de impresién y hacer contactar el material de tejido no tejido empapado con
disolvente con los cilindros tintados de la maquina haciéndolos girar.

Gracias a este contacto entre el material de tejido no tejido empapado con disolvente y los cilindros tintados de la
maguina, la limpieza de los cilindros se lleva a cabo mediante la transferencia de tinta de los cilindros al material de
tejido no tejido empapado con disolvente; a continuacion, el material de tejido no tejido manchado con la tinta se
enrolla en un eje de un sistema automatico mientras que el material de tejido no tejido no enrollado y limpio que
sigue disponible en la bobina se desenrolla, se pulveriza con disolvente y se hace contactar con el cilindro tintado de
la maquina de impresién cuando se desea llevar a cabo la limpieza.

A través de este proceso, que continla hasta que el material no tejido enrollado en la bobina se acaba, se llevan a
cabo varios ciclos de limpieza completos de los cilindros y las laminas de impresion.

Un sistema de limpieza automatico mas complejo comprende el uso de bobinas de material no tejido empapadas
previamente con disolvente. Dichas bobinas se colocan en un dispositivo automatico que comprende un equipo
dotado solamente de un dispositivo de desenrollado y enrollado para el material de tejido no tejido limpio. El
dispositivo usado en un sistema de este tipo es sustancialmente mas sencillo, ya que el uso de un material de tejido
no tejido empapado previamente con disolvente no requiere ningun depésito de disolvente, bomba de distribucion,
boquilla de pulverizacion o sistema de recuperacion del disolvente emitido o excedente.

En todos los casos descritos anteriormente, durante las operaciones de limpieza, la bobina de material absorbente
queda sometida a una fuerza de traccion intensa para asegurar un contacto perfecto entre el propio material y la
superficie de la lamina tintada o del cilindro de la maquina de impresion.

Por lo tanto, es necesaria una fijacion del material absorbente a su cojinete correspondiente que sea lo mas
resistente posible para evitar un deslizamiento problematico cuando dicho material queda sometido a traccion.

Los cojinetes de la técnica anterior para enrollar material absorbente implican el uso de cintas de pegamento o
adhesivo aplicadas en los cojinetes, formando por lo tanto las uniones necesarias para mantener dicho material
absorbente adherido al cojinete.

Las limitaciones de dichos sistemas son numerosas y facilmente comprensibles.

En primer lugar, es necesario el uso de pegamentos o adhesivos especialmente resistentes y, en consecuencia,
caros. Ademas, la aplicacion de dichos pegamentos o adhesivos supone un mayor aumento en el tiempo de
preparacion de las bobinas y, en consecuencia, en los costes relacionados.

Finalmente, es muy importante destacar el riesgo de pérdida de adherencia si el material absorbente esta empapado
con nuevos disolventes cuya composicion exacta no es conocida. De hecho, en este caso, no se conoce el
comportamiento de los disolventes que interactian con el pegamento o adhesivo usado para fijar el material
absorbente al cojinete correspondiente. Esto aumenta considerablemente los riesgos de deslizamiento del material
con respecto al cojinete correspondiente.

En GB-A-1149396, US-A-4986182 y US-A-2003/0075064 se describen otros cojinetes conocidos para enrollar
material absorbente usado en plantas de limpieza para maquinas de impresion.

Por lo tanto, el objetivo de esta invencidn consiste en resolver los problemas descritos anteriormente dando a
conocer un cojinete para enrollar material absorbente usado en plantas de limpieza para maquinas de impresién que
asegura un agarre 6ptimo del material.

Otro objetivo de la presente invencion consiste en dar a conocer un cojinete para enrollar material absorbente usado
en plantas de limpieza para maquinas de impresioén que es compatible con cualquier tipo de disolvente usado para
limpiar.

Finalmente, un objetivo de la presente invencion consiste en dar a conocer un cojinete de bajo coste y facil
mantenimiento para enrollar material absorbente usado en plantas de limpieza para maquinas de impresion.

Estos objetivos se alcanzan mediante un cojinete para enrollar material absorbente segun la reivindicacion 1, a la
2
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que se hace referencia a efectos de brevedad.

A continuacion se describira la invencion de forma detallada, a titulo de ejemplo no limitativo, haciendo referencia a
los dibujos adjuntos, en los que:

- la figura 1 muestra una vista en seccion del cojinete de material absorbente segln la técnica anterior a lo
largo de un plano que es perpendicular con respecto al eje de dicho cojinete;

- la figura 2 muestra una vista en seccidn de una primera realizacion del cojinete de material absorbente
segun la presente invencion a lo largo de un plano que es perpendicular con respecto al eje de dicho
cojinete;

- la figura 3 muestra una vista en seccién de un detalle del cojinete de material absorbente segin la
presente invencion;

- la figura 4 muestra una vista en perspectiva de un detalle del cojinete de material absorbente segun la
presente invencion;

- la figura 5 muestra una vista en perspectiva de un detalle de una realizacion del cojinete de material
absorbente que no forma parte de la presente invencion; y

- la figura 6 muestra una vista en perspectiva de un detalle de una realizacion del cojinete de material
absorbente que no forma parte de la presente invencion.

En una realizacion, el cojinete objeto de la presente invencion se indica de forma general mediante la referencia
numérica 10.

Tal como se muestra en la figura 2, el cojinete 10 de material absorbente tiene unos elementos 20 de fijacion
conformados en su superficie externa.

Esta seccion, independientemente de la forma especifica de los elementos 20 de fijacion, tiene uno de sus lados
inclinado con respecto a la base un angulo a de 90° o0 mas grande.

En la figura 3 se muestra una realizacion preferida del cojinete objeto de la presente invencion en la que los
elementos 20 de fijacion situados en la superficie externa del cojinete tienen una seccién triangular y un lado 30 del
triangulo forma con la superficie externa del cojinete un angulo a de 90° 0 méas grande.

No obstante, una seccién de este tipo puede incluir una forma triangular en la que uno o ambos lados tienen un
disefio curvilineo o discontinuo y en la que, en cualquier caso, un lado forma un angulo a de 90° o mas grande con
respecto a la base formada por la superficie externa del cojinete.

En la realizacién de la presente invencién mostrada en la figura 4, el cojinete estard dotado de unos elementos 20 de
fijacion que se extienden en la totalidad de su longitud.

En otra realizacion mostrada en la figura 5, los elementos 20 de fijacion estaran interrumpidos transversalmente con
respecto a la extension longitudinal del cojinete para formar en su superficie salientes en forma de dientes 40 de
longitud variable. Dichas interrupciones variables también podrian formar elementos de fijacion en forma de puntas o
puas 50 situados regular o irregularmente en la superficie externa del cojinete 10, tal como se muestra de forma
ilustrativa en la figura 6.

Seria posible obtener dichos elementos 20 de fijacion independientemente de la realizacion preferida durante la
etapa de extrusién o fabricacion del tubo que constituye el cojinete, o seria posible obtener los mismos vaciando la
superficie externa para retirar parte del material.

Finalmente, seria posible obtener dichos elementos 20 de fijacién aplicando salientes que tienen las anteriores
caracteristicas en la superficie externa del cojinete mediante moldeo o adhesién o fijaciones mecéanicas de diversos
tipos, tales como clavos o tornillos.

Durante el accionamiento del cojinete 10 para enrollar material absorbente usado en plantas de limpieza para
maquinas de impresién, dicho material absorbente se enrolla en el cojinete 10 de modo que la parte delantera de la
lamina de material no tejido contacta con los elementos 20 de fijacién descritos en la superficie externa de dicho
cojinete.

Durante las operaciones de limpieza de las maquinas de impresion, la friccion entre dichos elementos 20 de fijacion
y el material absorbente se opone a la fuerza de traccion del cilindro de impresién en el material de tejido no tejido
empapado con disolvente.

Cuanto mas grande es el valor de la fuerza de traccién ejercida por la interaccion entre el cilindro de impresién y la
bobina de material absorbente, mas grande es la friccion.
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El cojinete 10 objeto de la presente invencion puede comprender plastico, cartéon, madera o metal.

Preferiblemente, el cojinete 10 comprendera plastico, tal como politeno, polietileno, PVC, poliéster, nylon o caucho, o
una mezcla de los mismos.

Otra posibilidad de fabricacion del cojinete 10 consiste en usar cartones rigidos o cartones plastificados o cartones
recubiertos externamente con plastico tratados de forma adecuada para permitir la formacion de protuberancias
continuas a lo largo de toda la extension del cojinete 10.

También es posible fabricar el cojinete 10 usando madera o metal o conectando dichos materiales, que pueden ser
usados a su vez conjuntamente con plastico y carton, tal como se ha descrito anteriormente.

El cojinete 10 para material de absorcién objeto de la presente invencidon presenta numerosas e importantes
ventajas con respecto a los cojinetes usados en la técnica anterior.

En primer lugar, la presencia de elementos 20 de fijacion orientados en una direccidon opuesta con respecto a la
direccion de enrollado del material absorbente permite su grapado al cojinete 10, lo que aumenta su adherencia en
proporcion con el aumento de fuerza de atraccion ejercida en el material.

En segundo lugar se asegura la posibilidad de ejercer una mayor presion en el uso de la bobina de limpieza, que
puede frotarse mas intensamente contra la superficie a limpiar.

Ademas, se evita el uso de pegamentos o adhesivos para mantener el material absorbente adherido al cojinete 10,
evitando por lo tanto problemas derivados de la interaccion entre los disolventes usados para limpiar los cilindros de
las maquinas de impresion y los propios pegamentos y adhesivos.

Otra ventaja se obtiene mediante la reduccion de costes relacionados con la preparacion de las bobinas de limpieza,
ya que se elimina el pegamento para adherir el material absorbente a su cojinete.

Finalmente, se asegura la eliminacién de riesgos relacionados con periodos de inactividad debidos al deslizamiento
del material absorbente durante la limpieza por la intensidad considerable de las fuerzas de traccién aplicadas.

De lo anteriormente expuesto resulta evidente que los conceptos de la invenciéon descritos no se limitan a los
ejemplos de aplicacién mostrados, sino que, de forma ventajosa, pueden adaptarse a otras aplicaciones similares.

El ambito practico de la presente invencidn no se limita a los ejemplos mostrados en la anterior descripcion.

Por lo tanto, la presente invencion esta sujeta a numerosas modificaciones y cambios, todos ellos dentro del
concepto de la invencion expresado en las reivindicaciones adjuntas, siendo posible cambiar detalles técnicos en
caso necesario.



10

15

20

25

ES 2562209 T3

REIVINDICACIONES

1. Caojinete (10) para enrollar material absorbente usado en plantas de limpieza para maquinas de impresion del tipo
dotado de una superficie de enrollado curvilinea externa, en el que dicha superficie de enrollado externa tiene unos
elementos (20) de fijaciéon que sobresalen con respecto a dicha superficie orientados en una direccién opuesta con
respecto a la direccion de enrollado del material absorbente, en el que la secciéon de dichos elementos (20) de
fijacion a lo largo de un plano que es perpendicular con respecto al eje de dicho cojinete (10) es sustancialmente
triangular y tiene al menos un lado que forma un angulo de 90° o0 méas grande con la superficie de enrollado externa
a lo largo de un plano que es perpendicular con respecto a dicha superficie de enrollado externa, caracterizado por
que dichos elementos (20) de fijacion se extienden cada uno a lo largo de la totalidad de la extension longitudinal de
dicho cojinete (10).

2. Cojinete (10) segun la reivindicacion 1, caracterizado por que uno o ambos lados del triangulo que forma la
seccion de dicho cojinete (10) tienen un disefio curvilineo o discontinuo.

3. Cojinete (10) segun la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por que dichos elementos (20) de fijacion se obtienen
durante la etapa de extrusién o de fabricacién de dicho cojinete (10).

4. Cojinete (10) segun la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por que dichos elementos (20) de fijacion estan
conformados vaciando la superficie externa para retirar parte del material.

5. Cojinete (10) segun la reivindicacién 1 o 2, caracterizado por que dichos elementos (20) de fijacién estan
conectados a la superficie externa de dicho cojinete (10) mediante un proceso de moldeo.

6. Cojinete (10) segun la reivindicacién 1 o 2, caracterizado por que dichos elementos (20) de fijacién estan
conectados a la superficie externa de dicho cojinete (10) mediante pegamento.

7. Cojinete (10) segun la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por que dichos elementos (20) de fijacion estan
conectados a la superficie externa de dicho cojinete (10) mediante fijaciones mecéanicas de varios tipos, tales como
clavos o tornillos.

8. Caojinete (10) segun la reivindicacion 1, caracterizado por que el mismo comprende cartén o plastico o metal.

9. Cojinete (10) segun las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el mismo comprende materiales
mezclados o conectados entre si, tales como cartén plastificado, madera recubierta con metal y otras combinaciones
similares.
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