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DESCRIPCION
Maquina de capsulas de bebidas para fabricar capsulas de un solo uso

Campo técnico

La presente invencion tiene por objeto una maquina de capsulas de bebidas para fabricar capsulas de un solo uso
para el extracto o infusion de bebidas, tales como café, té, leche, chocolate o combinaciones de estos ingredientes.

Antecedentes de la técnica

Las capsulas mencionadas anteriormente, utilizadas en maquinas para dispensar estas bebidas, comprenden, en su
forma mas simple, lo siguiente:

- un recipiente exterior rigido, en forma de copa que comprende un fondo perforable o perforado y una abertura
superior provista de un reborde (y que, generalmente pero no necesariamente, tiene la forma de un cono truncado);

- una dosis de producto de bebida de infusiéon contenido en el recipiente exterior; y

- una longitud de lIamina obtenida a partir de una banda para sellar (herméticamente) la abertura del recipiente rigido
y disefiada (generalmente, pero no necesariamente) para ser perforada por una boquilla que suministra liquido a
presion. Generalmente, pero no necesariamente, la hoja de sellado se obtiene de una banda de material flexible.

En algunos casos, que no limitan la invencion, estas capsulas pueden comprender uno o mas elementos filtrantes
rigidos o flexibles.

Por ejemplo, un primer filtro (si esta presente) puede estar situado en la parte inferior del recipiente rigido.
Un segundo filtro (si esta presente) puede estar interpuesto entre el sello y la dosis de producto.

La capsula formada de este modo se puede utilizar en maquinas dispensadoras de bebidas que comprenden un
alojamiento para recibir la capsula.

En la actualidad, las capsulas de este tipo estan hechas utilizando maquinas que funcionan en modo "paso a paso".
Un ejemplo conocido de maquinas de este tipo se describe en la publicacion de patente W02010/007633.

La maquina descrita en esa publicacién comprende una cinta transportadora que se cierra en un bucle alrededor de
dos poleas de eje horizontal, conducidas de una manera tal como para formar una seccidn superior activa y una
seccioén de retorno no operativa inferior.

La cinta comprende una serie de bolsillos sucesivos que reciben los recipientes rigidos alimentados por una estacion
correspondiente situada por encima de la seccién activa de la cinta.

Cuando se mueve paso a paso a lo largo de una direccion de alimentacion, la seccién activa de la cinta coloca cada
bolsillo, con su respectivo recipiente rigido, bajo una serie de estaciones para fabricar la capsula.

Basicamente, la estacion que alimenta el recipiente rigido es seguida por al menos una estaciéon para dosificar el
producto en el recipiente rigido, una estacion para cerrar la abertura del recipiente rigido con una longitud de pelicula
(por ejemplo, por sellado térmico) y, por ultimo, una estacion para la alimentacion de las capsulas fabricadas de este
modo.

Cabria sefalar, sin embargo, que, a lo largo de la seccion activa rectilinea de la cinta, puede haber mas estaciones
auxiliares, por ejemplo, para comprobar el peso de la capsula, formar la longitud de la pelicula, retirar los rechazos, y
asi sucesivamente.

Sin embargo, una sola linea de produccion combinada con la operacion paso a paso ha demostrado ser baja en
productividad por unidad de tiempo.

Para superar este problema, la cinta se hizo mas amplia en la direccién transversal a la direccidon de movimiento de
la cinta, para formar dos o mas filas yuxtapuestas de bolsillos para recibir respectivos recipientes rigidos.

Esta elecciéon técnica, sin embargo, significa aumentar las estaciones instaladas, como las mencionadas
anteriormente, colocadas lado a lado en un plano horizontal transversal a la direccion de movimiento de la seccién
activa de la cinta. Aunque esta solucién, por un lado, mejora en parte la productividad general de la maquina por
unidad de tiempo, por el otro, hace la maquina mas engorrosa y decididamente mas cara, y aumenta los riesgos de
paradas de la maquina debidas a la gran cantidad de dispositivos que funcionan a lo largo de la seccion activa de la
cinta.

Esta eleccion estructural, por lo tanto, no equilibra los costes globales con los resultados de productividad operativa.
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Divulgacién de la invencion

El objetivo de esta invencion es proporcionar una maquina de capsulas de bebidas para fabricar capsulas de un
solo uso para el extracto o infusidon de bebidas, tales como café o té, y que supera las desventajas de la técnica
anterior mencionadas anteriormente.

Mas especificamente, la presente invencion tiene por objetivo proporcionar una maquina de capsulas de bebidas
para fabricar capsulas de un solo uso para bebidas de infusién, tales como café o té, y que es capaz de garantizar
una alta productividad por unidad de tiempo, con altas velocidades de operacién y un numero reducido de
estaciones operativas, y garantizar también un alto nivel de fiabilidad.

Un objetivo adicional de la invencién es proporcionar una maquina de capsulas de bebidas para fabricar capsulas de
un solo uso para el extracto o infusiéon de bebidas, tales como café o té, y que tenga una estructura compacta, sea
de tamafio reducido y haga productos de buena calidad.

Estos objetivos se logran en su totalidad mediante la maquina de capsulas de bebidas para fabricar capsulas de un
solo uso para el extracto o infusién de bebidas de acuerdo con la invencién, tal como se caracteriza en las
reivindicaciones adjuntas.

Mas especificamente, la maquina de capsulas de bebidas para fabricar capsulas de un solo uso el extracto o
infusién de bebidas, tales como café o té, comprende: un elemento de transporte para transportar los recipientes
rigidos y que estan cerrados en un bucle alrededor de unos medios de movimiento, con un eje vertical, para mover
continuamente el elemento de transporte; el elemento esta configurado para definir una pluralidad de bolsillos para
recibir los recipientes rigidos y dispuestos en sucesion, teniendo cada uno un eje vertical respectivo; una pluralidad
de estaciones que estan situadas a lo largo de una trayectoria seguida por el elemento de transporte y que estan
configurados para operar continuamente en fase con el elemento de transporte y que comprende al menos: una
estacion de alimentacion para alimentar los recipientes rigidos en los respectivos bolsillos del elemento de
transporte; una estacion de dosificacion para dosificar un extracto o producto de infusién en el recipiente rigido; una
estacion de cierre donde la abertura abierta del recipiente rigido se cierra con una longitud de hoja (por ejemplo, de
material flexible); una estacion de salida, que retira del elemento de transporte cada capsula formada.

Una maquina fabricada de esta manera es capaz de operar continuamente con un elemento de transporte adaptado
para llevar una sola fila de bolsillos que contienen respectivos recipientes rigidos a lo largo de una trayectoria donde
se encuentran las estaciones donde se realizan las etapas para fabricar la capsula.

Esta arquitectura, de este modo, hace posible que la maquina en conjunto alcance altas velocidades de produccion
en espacios reducidos.

preferentemente, el elemento de transporte para transportar los recipientes rigidos es una cadena que comprende
una pluralidad de eslabones, articulados entre si en sucesion sobre correspondientes ejes verticales.

Esta solucidon permite una gran flexibilidad en la formacién de la trayectoria a seguir por el elemento de transporte,
con una amplia gama de posibles formas geométricas para el elemento de transporte para moverse en la proximidad
de las diversas estaciones diferentes.

preferentemente, cada eslabdn de la cadena comprende al menos un bolsillo de eje vertical para recibir un recipiente
rigido respectivo colocado con la abertura hacia arriba.

Cabria sefalar que la cadena se mueve en un plano horizontal, es de tamafo reducido y mantiene los recipientes
rigidos en una posicion estable y precisa a medida que se mueven.

Breve descripcién de los dibujos

Estas y otras caracteristicas de la invencion se volveran mas evidentes a partir de la siguiente descripcion detallada
de una realizacion no limitativa preferente de ella, con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

- La figura 1 es una vista en planta superior esquematica de una maquina de capsulas de bebidas para fabricar
capsulas de un solo uso para el extracto o infusion de bebidas, tales como café, té, leche, chocolate o
combinaciones de estos ingredientes;

- La figura 2 es una vista lateral esquematica de una capsula de un solo uso, fabricada con la maquina de la figura
1, para el extracto o infusién de bebidas, tales como café, té, leche, chocolate o combinaciones de estos
ingredientes;

- Las figuras 3 y 4 son una vista lateral esquematica y una vista en planta superior esquematica que ilustran una
parte de un elemento de transporte para transportar un recipiente rigido.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2562231713

Descripcion detallada de las realizaciones preferentes de la invencién

Con referencia a los dibujos adjuntos, la maquina de acuerdo con la presente invencion (indicada en su totalidad con
el numero 100) se utiliza para fabricar capsulas de un solo uso para el extracto o infusiéon de bebidas, tales como
café, té, leche, chocolate o combinaciones de estos ingredientes.

Mas especificamente - véase la figura 2 - las capsulas 1 de bebidas de un solo uso comprenden, en una
configuracion minima, no limitativa: un recipiente rigido 2, en forma de copa, (generalmente en forma de un cono
truncado) que comprende un fondo 3 y una abertura superior 4 provista de un reborde 5; una dosis 6 de producto
para la extraccion o infusidon contenido en el recipiente rigido 2 y una longitud de hoja 7 para sellar la abertura
superior 4 del recipiente rigido 2.

Si la longitud de hoja 7 se perfora cuando la bebida se fabrica, la longitud de hoja 7 forma un sello hermético para el
recipiente rigido 2.

Cabria sefalar que la longitud de hoja 7 se obtiene a partir de una banda flexible, es decir, una banda de material
que tiene propiedades de flexibilidad.

También habria que sefalar que este tipo d e capsula 1 también puede comprender uno o mas elementos de filtrado
(no ilustrados aqui, ya que no forman parte de la invencion).

Mas especificamente, un primer filtro puede estar situado en el fondo del recipiente rigido para mejorar la
distribucién del producto de infusion.

El primer filtro puede ser un filtro rigido.
Alternativamente, el primer filtro puede ser un filtro flexible.

La capsula 1 también puede comprender un segundo filtro colocado entre la longitud de hoja 7 y la dosis de
producto: en este caso, el segundo filtro permite una distribucion mejorada (uniforme) del liquido sobre el producto.
De acuerdo con la invencion (véase la figura 1), la maquina 100 comprende un elemento de transporte 8 para
transportarlos recipientes rigidos 2 y que esta cerrada en un bucle alrededor de unos medios de movimiento 9 que
giran continuamente alrededor de ejes verticales Z9 para mover continuamente el elemento de transporte 8.
También de acuerdo con la invencion, el elemento de transporte 8 esta configurado para definir una pluralidad de
bolsillos 10 para recibir los recipientes rigidos 2 y dispuestos en sucesion, teniendo cada uno un eje vertical Z10
respectivo (véanse también las figuras 3 y 4).

Una vez mas de acuerdo con la invencién, la maquina 100 comprende una pluralidad de estaciones que se colocan
a lo largo de una trayectoria P seguida por el elemento de transporte 8 y que estan configuradas para operar
continuamente en fase con el elemento de transporte 8 y que comprende al menos cuatro estaciones basicas.

Una estacién de alimentacion 11 alimenta los recipientes rigidos 2 en los respectivos bolsillos 10 del elemento de
transporte 8.

Una estacion de dosificacion 12 dosifica el extracto o producto de infusion en el recipiente rigido 2.

Una estacion de cierre 13 cierra la abertura 4 abierta del recipiente rigido 2 con la longitud de hoja 7.

Una estacion de salida 14 retira del elemento de transporte 8 la capsula 1 formada.

preferentemente, el elemento de transporte 8 para transportar los recipientes rigidos es una cadena que comprende
una pluralidad de eslabones 8m, articulados entre si en sucesion sobre correspondientes ejes verticales Z8 para
formar un bucle sin fin. Deberia indicarse que al menos un eslabén 8m de la cadena comprende al menos un bolsillo
10, con un eje vertical Z9, para recibir un respectivo recipiente rigido 2 colocado con la abertura 4 hacia arriba.
También deberia indicarse que la cadena puede comprender una pluralidad de eslabones 8m, incluso no en
sucesion ininterrumpida, que comprende bolsillos 10, cada uno con un eje vertical Z9, para recibir respectivos

recipientes rigidos 2.

En otras palabras, la cadena 8 puede incluir enlaces que no estan provistos de bolsillos 10 y que estan interpuestos
entre los eslabones 8m que estan provistos de bolsillos 10 (esta realizacion no se ilustra).

preferentemente, cada eslabon 8m de la cadena 8 comprende al menos un bolsillo 10, con un eje vertical Z9, para
recibir un respectivo recipiente rigido 2 colocado con la abertura 4 hacia arriba.

Deberia indicarse que una cadena fabricada de esta manera forma una sola fila de recipientes rigidos 2 en
movimiento continuo a lo largo de una trayectoria P predeterminada. preferentemente, la maquina 100 comprende
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una estacion de limpieza 17 para la limpieza del borde 5 de la abertura superior 4 del recipiente rigido 2 y situada
corriente abajo de la estacion de dosificacion 12 con respecto a una direccion de alimentacioén (indicada mediante la
flecha PA) del elemento de transporte 8.

Preferentemente, la estacion de limpieza 17 esta interpuesta entre la estacion de dosificacion 12 y una estacion de
pesaje 15 (descrita a continuacion).

La estacion de limpieza 17, ademas, esta colocada a lo largo de la trayectoria P y esta configurada para funcionar
continuamente y en fase con el elemento de transporte 8.

Como se menciond anteriormente, la maquina 100 comprende una estacion de pesaje 15 que pesa el recipiente
rigido 2 que contiene la dosis 6 del producto y que esta colocada a lo largo de la trayectoria P del elemento de
transporte 8.

Deberia indicarse que la estacion de pesaje 15 esta configurada para funcionar continuamente y en fase con el
elemento de transporte 8.

Preferentemente, la estacion de pesaje 15 esta interpuesta entre la estacion de dosificacion 12 (o, mas
especificamente, la estacion de limpieza 17) y la estacion de cierre 13.

Preferentemente la maquina 100 comprende una estacion de corte 16 donde se corta la longitud de la hoja 7 y se
coloca sobre la abertura 4 del recipiente rigido 2.

La estacion de corte 16, ademas, se coloca a lo largo de la trayectoria P del elemento de transporte 8, y esta
configurada para funcionar continuamente y en fase con el elemento de transporte 8 y esta situada corriente arriba
de la estacion de cierre 13 con respecto a una direccion de alimentacion (de nuevo indicada mediante la flecha PA)
del elemento de transporte 8.

Preferentemente, la maquina 100 comprende una estacion de apilado 18 para apilar las capsulas 1 fabricadas y que
esta situada cerca de la estacion de salida 14.

Deberia indicarse que la estacion de apilado 18 esta configurada para recibir las capsulas 1 a lo largo de una
direccion transversal a la trayectoria P seguida por el elemento de transporte 8 en la estacion de salida 14.

La estacion de dosificacion 12 y la estacion de cierre 13 comprenden preferentemente un elemento
distribuidor/actuador 12a, 13a correspondiente, de forma circular, moévil alrededor de un eje vertical Z12, Z13 en fase
con el movimiento del elemento de transporte 8: de esa manera, las operaciones correspondientes (liberacion de la
dosis de producto y cierre - por ejemplo, mediante sellado térmico - con la longitud de la pelicula 7) a lo largo de al
menos un tramo (arco circular) cuando los elementos distribuidores/actuadores 12a y 13a y el elemento de
transporte 8 son méviles en fase entre si a lo largo de la misma trayectoria.

Preferentemente, la trayectoria P del elemento de transporte 8 también se define mediante una pluralidad de ruedas
de transmision 9 conducidas, girando alrededor de ejes verticales Z9 y montadas (por ejemplo, enclavadas) en un
bastidor de soporte 19 que se extiende en un plano horizontal; estas ruedas 9 definen los medios de movimiento
mencionados anteriormente.

Deberia indicarse que las ruedas de transmision 9 conducidas estan situadas a lo largo del bastidor 19 para definir
una porcién operativa no lineal de la trayectoria P (completada por el paso a lo largo o alrededor de las mencionadas
estaciones de operacion), y una porcion no operativa rectilinea de retorno de la trayectoria P.

Gracias a esta estructura y, mas especificamente, a la cadena en bucle en movimiento continuo que alimenta los
recipientes rigidos, la maquina es extremadamente compacta y su rendimiento de produccién es mas alto que el de
las maquinas que funcionan con un movimiento paso a paso.

La flexibilidad de la configuracion de la cadena hace que sea posible la instalacion de las estaciones esenciales y
auxiliares de acuerdo con los requisitos en las posiciones adecuadas a lo largo de la trayectoria de acceso de una
manera tal como para reducir las dimensiones totales.

La flexibilidad de la configuracién de la cadena también ofrece mas oportunidades para agregar tramos de
trayectorias alternativas para permitir fabricar variantes de la capsula (por ejemplo, incluyendo elementos filtrantes).

Por lo tanto, la estructura de la maquina es extremadamente flexible y permite altos niveles de productividad que hay
que alcanzar, mientras se mantiene un buen nivel de calidad del producto final.
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REIVINDICACIONES

1. Una maquina de capsulas de bebidas para fabricar capsulas (1) de un solo uso para el extracto o infusion de
bebidas, tales como café o té, que comprende: un recipiente rigido (2), en forma de copa, que comprende un fondo
(3) y una abertura superior (4) provista de un reborde (5); una dosis (6) de producto para la extraccion o infusion
contenido en el recipiente rigido (2) y una longitud de hoja (7) para sellar la abertura superior (4) del recipiente rigido
(2), caracterizado porque comprende:

- un elemento de transporte (8) para transportar los recipientes rigidos (2) y que esta cerrado en un bucle alrededor
de unos medios de movimiento (9) que giran continuamente alrededor de ejes verticales (Z9) para mover
continuamente el elemento de transporte (8); estando el elemento de transporte (8) configurado para definir una
pluralidad de cavidades (10) para recibir los recipientes rigidos (2) y que se colocan uno después del otro, en
sucesion, teniendo cada uno un respectivo eje vertical (Z10);

- una pluralidad de estaciones que se colocan a lo largo de una trayectoria P seguida por el elemento de transporte
(8) y que estan configuradas para operar continuamente en fase con el mismo elemento de transporte (8) y que
comprende:

una estacion de alimentacion (11) para alimentar los recipientes rigidos (2) en los respectivos bolsillos (10) del
elemento de transporte (8);

una estacion de dosificacion (12) para dosificar el producto en el recipiente rigido (2);

una estacion de cierre (13) donde la abertura superior (4) del recipiente rigido (2) esta cerrada con la longitud de
hoja (7);

una estacion de salida (14) que retira del elemento de transporte (8) cada capsula (1) formada.

2. La maquina de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que el elemento de transporte (8) para transportar los
recipientes rigidos (2) es una cadena que comprende una pluralidad de eslabones (8m), articulados entre si en
sucesion sobre correspondientes ejes verticales (Z8).

3. La maquina de acuerdo con la reivindicacion 2, en la que al menos uno de los eslabones (8m) de la cadena
comprende al menos un bolsillo (10) con un eje vertical (Z9) para recibir un correspondiente recipiente rigido (2)
colocado con la abertura superior (4) hacia arriba.

4. La maquina de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende una estacion de pesaje
(15) para pesar el recipiente rigido (2) que contiene una dosis (6) de producto, colocada a lo largo de la trayectoria
(P) del elemento de transporte (8); estando la estacion de pesaje (15) configurada para funcionar continuamente y
en fase con el elemento de transporte (8), y estando interpuesta entre la estacion de dosificacion (12) y la estacion
de cierre (13).

5. La maquina de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende una estacion de corte
(16) donde se corta la longitud de la hoja (7) y se coloca en la abertura superior (4) del recipiente rigido (2); estando
la estacion de corte (16) colocada a lo largo de la trayectoria (P) del elemento de transporte (8), configurada para
funcionar continuamente y en fase con el mismo elemento de transporte (8) y que esta corriente arriba de la estacion
de cierre (13) con respecto a una direccion de alimentacion (PA) del elemento de transporte (8).

6. La maquina de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende una estacion de
limpieza (17) para la limpieza del reborde (5) de la abertura superior (4) del recipiente rigido (2) y situada corriente
abajo de la estacion de dosificacion (12) con respecto a una direccion de alimentacion (PA) del elemento de
transporte (8); estando la estacién de limpieza (17) colocada a lo largo de la trayectoria (P) y que esta configurada
para funcionar continuamente y en fase con el elemento de transporte (8).

7. La maquina de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende una estacion de apilado
(18) para apilar las capsulas (1) fabricadas, que se coloca cerca de la estacion de salida (14) y que esta configurada
para recibir las mismas capsulas (1) a lo largo una direccion transversal a la trayectoria (P) del elemento de
transporte (8) en la estacion de salida (14).

8. La maquina de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que al menos la estacion de
dosificacion (12) y la estacion de cierre (13) comprenden un correspondiente elemento de distribucién/accionamiento
(12a, 13a) de forma circular que puede moverse alrededor de un eje vertical (Z12, Z13) y en fase con el elemento de
transporte (8) para realizar la dosificacion correspondiente y las operaciones de cierre a lo largo de al menos un arco
circular, donde el elemento de distribucion/accionamiento (12a, 13a) y el elemento de transporte (8) son moéviles en
fase a lo largo de la misma trayectoria.
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9. La maquina de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que la trayectoria (P) del elemento
de transporte (8) también esta definida por una pluralidad de ruedas de transmisién (9) conducidas, que giran
alrededor de ejes verticales (Z9) y estan montadas en un bastidor de soporte (19) que se extiende en un plano
horizontal; definiendo las ruedas de transmision (9) conducidas los medios de movimiento.

10. La maquina de acuerdo con la reivindicacion 9, en la que las ruedas de transmision (9) conducidas definen una
porcién operativa no rectilinea de la trayectoria (P), y una porcién no operativa, rectilinea, de la trayectoria (P) de
retorno.
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