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DESCRIPCION

Método para el montaje de tampones con aplicador

La invencion se refiere a un método para el montaje de tampones con aplicador que se componen de un tampdn con
cordén extractor asi como de un tubo exterior y un tubo interior.

Las caracteristicas fundamentales son una superficie lisa asi como una zona anterior firme pero al mismo tiempo
facil de abrir, una gran capacidad de absorcion y tolerancia del tampdn y un manejo cémodo. El mercado se fija
también cada vez mas en la compatibilidad ambiental de los productos, especialmente en la posibilidad de una
eliminacién compatible con el medio ambiente, tanto de los aplicadores como del tampén junto con el corddn
extractor. Por este motivo se emplean preferiblemente materiales biodegradables.

En la fabricacién de tampones con aplicador se tienen que manipular y unir entre si tanto materiales facilmente
deformables, en concreto tampones y cordones extractores, como materiales de forma estable, en concreto los
tubos del aplicador. La proteccion de la cabeza del tampén, por una parte, y la introduccion del cordén extractor en
el tubo del aplicador, por otra parte, constituyen los mayores retos. El documento GB 594,580 describe una solucién
conocida que consiste en un método y un dispositivo para el montaje de tampones en aplicadores de tampones para
el flujo menstrual. La solucién conocida comprende un riel de guia en el que se posicionan el tampoén con el corddn
extractor y los tubos del aplicador. El riel de guia se divide por medio de una ranura unida a una cavidad dispuesta
por debajo. Antes del montaje, los tubos del aplicador se disponen uno detras de otro y se orientan axialmente por
uno de los lados de la ranura y el tampoén por el otro lado de la ranura, de manera que el cordén extractor quede
depositado en la cavidad. El riel de guia presenta, para la recepcion equiaxial de los tubos del aplicador, un resalte
diametral contra el que choca el tubo exterior. Por el lado previsto para la recepcién del tubo del aplicador, el riel de
guia se configura, junto a la ranura, en forma de embudo. Después de la carga del riel de guia se procede al montaje
de manera que, por medio de un émbolo tubular, el tubo interior se introduzca a presién en el tubo exterior, que por
medio de una presion negativa aplicada al extremo abierto del émbolo, se aspire el cordon extractor del tampon al
interior del tubo interior y que, por medio de un segundo émbolo, el tampon se introduzca frontalmente, a través del
embudo y a presion, en el tubo exterior sostenido por el resalte del riel. Los diferentes pasos de montaje se pueden
realizar al mismo tiempo. Sin embargo, en la solucién conocida surge el problema de que un cierre liso de la cara
frontal del tubo exterior sélo es posible con gran esfuerzo, dado que el tampdn penetra en el tubo exterior por la cara
frontal por lo que el cierre sélo se puede llevar a cabo posteriormente, por ejemplo mediante la conformacién de una
cabeza. Este tipo de cierre del tubo exterior se excluye ademas en el caso de aplicadores fabricados de plasticos
biodegradables por la imposibilidad de un cambio de forma posterior.

A la vista de lo expuesto se plantea, como objetivo de la invencion, simplificar la fabricacion de tampones con
aplicador y, especialmente, evitar el cierre posterior del aplicador.

Esta tarea se resuelve segun la invencion por medio de un método conforme a la reivindicacién 1. El método segun
la invencion se sirve de un canal de montaje tubular y de una primera seccién con un primer diametro y de una
segunda seccion con un segundo diametro mas pequefio que el primero. Las dos secciones orientadas axialmente
chocan la una contra la otra formando de este modo un resalte. La abertura distal de la segunda seccién se va
ensanchando a modo de embudo. Un canal lateral desemboca en la segunda seccién cerca del resalte. Un sistema
de aire comprimido se puede unir por a la abertura distal de la segunda seccion y al canal lateral. Por medio de un
émbolo, un tampoén con corddn extractor y un tubo interior del aplicador se introducen a presion en el tubo exterior
del aplicador,

- posicionandose el tubo exterior del aplicador en la primera seccién del canal de montaje de manera que la
abertura del tubo exterior del aplicador se ajuste al resalte,

- introduciéndose el tampdn a través de la segunda seccion del canal de montaje en el tubo exterior del
aplicador de modo que el cordén extractor del tampén permanezca en la segunda seccion del canal de
montaje,

- insuflandose en el canal de montaje aire comprimido a través de la abertura distal de la segunda seccion de
manera que el corddén extractor del tampdn se extienda en el canal lateral,

- posicionandose el tubo interior del aplicador en la segunda seccién del canal de montaje de forma que la
boca del canal lateral quede libre,

- insuflandose en el canal de montaje aire comprimido por el canal lateral de manera que el cordén extractor
del tampodn se extienda en el tubo interior del aplicador,

- introduciéndose el tubo interior del aplicador en el tubo exterior del aplicador hasta llegar a su posicion final
y

- expulsandose finalmente el tampon con aplicador del canal de montaje.

Una variante de realizacion ventajosa de la invenciéon consiste en que la expulsion del tampén con aplicador del
canal de montaje se produce por medio de aire comprimido que entra por la abertura distal de la segunda seccién
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del canal de montaje. Esta idea segun la invencién se perfecciona expulsando el tampén con aplicador mediante aire
comprimido que entra en el canal de montaje por el canal lateral o tanto por la abertura distal de la segunda seccién
como por el canal lateral.

Gracias a la invencién se pueden emplear tubos exteriores del aplicador con la cara frontal premoldeada. Entre
estos tubos cuentan también los que se fabrican de una sola pieza y/o de un material plastico biodegradable.

La invencion se describe a continuacion con mayor detalle en forma de un ejemplo de realizacién preferido y a la
vista del dibujo. El dibujo ilustra

los distintos pasos del método por medio de las figuras esquematicas en seccién 1 a 8.

En la figura 1 se representa un canal de montaje 2 apropiado para la fabricacién de tampones con aplicador. El
canal de montaje 2 se encuentra en un dispositivo de montaje 1 y comprende una primera seccién 21 y una segunda
seccion 22. Las secciones 21 y 22 se orientan axialmente, siendo el diametro de la segunda seccion 22 mas
pequefio que el diametro de la primera seccion 21 de manera que un resalte 23, que caracteriza el salto de
diametro, constituye su zona de transicion. El diametro de la primera seccion 21 esta adaptado al diametro exterior
de un tubo exterior del aplicador mientras que el diametro de la segunda seccion 22 es ligeramente mas grande que
el diametro interior de un tubo exterior del aplicador. Las aberturas de la primera y segunda seccion se ensanchan
en forma de embudo o cono. Cerca del resalte 23 desemboca en la seccidon 22 un canal lateral 3 cuyo diametro se
adapta al grosor del cordén extractor del tampén.

La figura 2 muestra el primer paso del método para la fabricacion de tampones con aplicador. Un tubo exterior del
aplicador 8 se dispone en la primera seccion 21 del canal de montaje 2, orientandose la cara frontal del tubo exterior
del aplicador 8 hacia la abertura del canal de montaje 2 y ajustandose la abertura del tubo exterior del aplicador 8 al
resalte 23.

La figura 3 muestra el segundo paso del método. Al dispositivo de montaje 1 se acopla un elemento de introduccion
4, de manera que por medio de un dedo de empuje 5 se pueda introducir en el canal de montaje 2, y en el tubo
exterior del aplicador 8, un tampdn 6 con cordén extractor 7 a través del ensanchamiento en forma de embudo de la
abertura de la segunda seccion 22. La abertura de la seccion 21 se cierra mediante una placa de cubricion 4A,
dotando al dispositivo de montaje 1, realizado ventajosamente en forma de dispositivo rotativo o dispositivo revolver,
de forma correspondiente, con una placa de cubricion fija 4A en cuya area se llevan a cabo el segundo paso del
método y los siguientes pasos del método. El dispositivo de montaje dispone ademas de un perno de retencion 4B
axialmente desplazable que atraviesa la placa de cubricion 4A y que sirve de tope para el tampén 6, tal como se
puede ver en la figura 4.

La figura 4 muestra el tercer paso del método. La abertura en forma de embudo de la segunda seccion 22 del canal
de montaje 2 se conecta a una fuente de aire comprimido 10. Por medio del aire comprimido insuflado en el canal de
montaje 2 se desplaza el cordon extractor del tampdn 7 al canal lateral 3 por el que escapa el aire comprimido. El
dedo de introduccion 5 se retira.

La figura 5 muestra el cuarto paso del método. El elemento de introduccién 4 se acopla al dispositivo de montaje 1
de modo que el dedo de introduccion 5 empuje un tubo interior del aplicador 9, a través de la abertura en forma de
embudo, hasta la segunda seccion 22 del canal de montaje 2. El tubo interior del aplicador 9 se posiciona de modo
que el borde anterior se encuentre justo delante de la boca del canal lateral 3, con lo que el canal lateral 3 sigue
unido a la segunda seccion 22 del canal de montaje 2.

La figura 6 muestra el quinto paso del método. El canal lateral 3 se conecta por distal a la fuente de aire comprimido
10, llevandose el cordén extractor del tampdn 7 por medio de aire comprimido al tubo interior del aplicador 9, dado
que el aire comprimido s6lo puede salir del canal de montaje 2 a través del tubo interior del aplicador 9.

La figura 7 muestra el sexto paso del método. El tubo interior del aplicador 9 se introduce a presion en el tubo
exterior del aplicador 8 de manera que pueda alcanzar su posicion final. Durante este proceso el perno de retencién
4B se retira y el tampén 6 también se empuja hasta su posicion final como consecuencia del avance del tubo interior
del aplicador 9.

La figura 8 muestra el séptimo paso del método. La primera seccién 21 del canal de montaje 2 se abre y el tampon
con aplicador montado se expulsa del canal de montaje 2. La expulsidon se lleva a cabo con ayuda del aire
comprimido que entra en el canal de montaje 2 a través de la segunda seccion 22 y/o a través del canal lateral 3.

Como es logico, los pasos antes detallados del método se pueden llevar a cabo al mismo tiempo y debidamente
combinados para que el ciclo sea lo mas corto posible. El experto en la materia conoce suficientemente el dispositivo
de montaje 1y el elemento de introduccion 4 como componentes de maquinas automaticas de montaje, por lo que
no necesita ninguna explicacion adicional. Lo mismo ocurre en relacién con la aportacion del aire comprimido y con
la eleccion de conexiones adecuadas. El experto dispone igualmente de materiales conocidos para el disefio del
sistema de control, incluyendo una aplicacion técnica del método segun la invencién en la programacion del sistema
de control.
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REIVINDICACIONES

1. Método para la fabricacién de tampones con aplicador mediante el empleo de un canal de montaje tubular (2) con
una primera seccion (21) con un primer diametro y una segunda secciéon (22) con un segundo diametro mas
pequerio que el primero, en el que las dos secciones orientadas axialmente chocan la una contra la otra y forman asi
un resalte (23), la abertura distal de la segunda seccién (22) se ensancha en forma de embudo y desemboca, cerca
del resalte (23), en la segunda seccion (22) de un canal lateral (3), y en el que un sistema de aire comprimido se
puede unir por distal con la abertura distal de la segunda seccién (22) y con el canal lateral (3), introduciendo por
medio de un émbolo (5) y a presion, en un tubo exterior del aplicador (8), un tampén (6) con cordén extractor del
tampon (7) y un tubo interior del aplicador (9), caracterizado por que el tubo exterior del aplicador (8) se posiciona en
la primera seccion (21) del canal de montaje (2) de manera que la abertura del tubo exterior del aplicador (8) se
ajuste al resalte (23), por que el tampdn (6) se introduce a través de la segunda seccion (22) del canal de montaje
(2) en el tubo exterior del aplicador (8) de modo que el corddn extractor del tampén (7) permanezca en la segunda
seccion (22) del canal de montaje (2), por que por la abertura distal de la segunda seccion (22) se insufla aire
comprimido en el canal de montaje (2) de manera que el cordon extractor del tampoén (7) se extienda en el canal
lateral (3), por que el tubo interior del aplicador (9) se posiciona en la segunda seccion (22) del canal de montaje (2)
de forma que la boca del canal lateral (3) quede libre y se insufla aire comprimido en el canal de montaje (2) a través
del canal lateral (3) de modo que el corddn extractor del tampon (7) se extienda en el tubo interior del aplicador (9),
por que el tubo interior del aplicador (9) se introduce empujando en el tubo exterior del aplicador (8) hasta alcanzar
su posicion final, expulsandose finalmente el tampdn con aplicador (6, 7, 8, 9) del canal de montaje (2).

2. Método segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la expulsion del tampén con aplicador (6, 7, 8, 9) del
canal de montaje (2) se lleva a cabo por medio de aire comprimido que entra en el canal de montaje (2) por la
abertura distal de la segunda seccion (22).

3. Método segun la reivindicacion 1 6 2, caracterizado por que la expulsion del tampdn con aplicador (6, 7, 8, 9) se
lleva a cabo por medio de aire comprimido que entra a través del canal lateral (3) del canal de montaje (2).
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