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DESCRIPCION
Corte en una pieza para conformar un envase en forma de ortoedro

La presente invencidon hace referencia a un corte en una pieza, en particular de cartén, de carton grueso o de
plastico, para conformar un envase en forma de ortoedro, con dos paredes longitudinales y con dos paredes
transversales, con una pared posterior y una pared anterior, donde la pared anterior posee al menos una primera
area rodeada por una perforacion circunferencial que puede separarse de la pared anterior desde una perforacién
para una separacion. Ademas, la invencion hace referencia a un envase fabricado en base a un corte en una pieza
de esa clase. Debido al plegado del corte en una pieza, necesario para fabricar el envase, un envase de esa clase
se denomina también caja plegable.

En el caso de un corte conocido de la clase mencionada en la introduccién es necesario que el usuario separe en la
perforacion el area rodeada por una perforacion para una separacion para poder utilizar el envase segun sea el uso
previsto. Dichas areas separables se utilizan en particular en el caso de envasado de sustancias que deben liberarse
hacia el aire del entorno de forma continua durante un periodo prolongado, tal como se desea por ejemplo en el
caso de agentes para la eliminacion de insectos o insectifugos, asi como en ambientadores. En esos casos, el area
circunferencial delimitada por una perforacion para una separacion debe mantenerse en la pared anterior del envase
en tanto que no se desee la salida de la sustancia del envase. De manera adicional, la sustancia que debe ser
liberada puede estar dispuesta en un envase estanco al aire en el interior del envase, donde el mismo se abre
cuando el medio debe ser liberado mediante el area separada de la pared anterior.

Una perforacion para una separacién en los envases conocidos de esa clase debe disefiarse de manera que, por
una parte, no se separe accidentalmente durante el transporte y almacenamiento del envase y, por otra parte, pueda
ser separada de la pared anterior por una persona sin gran esfuerzo y sin causar dafios al resto del envase, cuando
el envase es utilizado segun el uso previsto.

Por el documento US 6,328,952 B1 se conoce un envase para ambientadores, en el cual, aberturas que se
encuentran presentes en la pared anterior del envase pueden ser cerradas con la ayuda de una tapa que se
encuentra proporcionada en el envase. Dicha tapa puede ser abierta y ser cerrada nuevamente.

Por el documento WO 2011/055241 Al se conoce un envase en donde las aberturas pueden ser cerradas con la
ayuda de una etiqueta adhesiva.

Por el documento US 3,563,447 Al se conoce un envase de cartén en donde se proporciona una solapa que puede
ser cerrada nuevamente, a través de la cual una abertura en el envase de cartén puede ser abierta y ser cerrada
nuevamente.

Es objeto de la presente invencion disefiar un corte de la clase mencionada en la introduccion, de manera que se
simplifique al menos la separacion de al menos un area de la pared anterior del envase, la cual se encuentra
rodeada por una perforacién para una separacion.

Para alcanzar dicho objeto, de acuerdo con la invencion, se sugiere que el corte mencionado en la introduccion
posea una primera seccion que forma el envase y al menos una segunda seccion que se encuentra dispuesta
delante de al menos una subéarea de la pared anterior y que se encuentra unida al area que esta rodeada por una
perforacion para una separacion. Gracias a ello, al levantar la segunda seccién de la pared anterior, en particular al
arrancar la segunda seccion del envase, se separa de la pared anterior el area rodeada por una perforaciéon para
una separacion, de manera que solamente a través de la elevacién de la segunda seccion de la pared anterior
pueden separarse de la pared anterior respectivamente varias areas que se encuentran rodeadas por una
perforacion para una separacion y que se encuentran unidas a la segunda area. Preferentemente, la segunda
seccion recubre la primera area en una superficie de gran tamafio, de manera que el area separable en la pared
anterior, la cual puede separarse de una perforacion para una separacion, antes de una utilizacién del envase se
encuentra protegida de forma segura de una separacion accidental durante el transporte y el almacenamiento del
envase. De manera preferente, la segunda seccion se encuentra en contacto con la pared anterior en una subarea
de > = 50%, preferentemente de > = 80%, de la superficie de la pared anterior.

Ademas, se considera ventajoso que la pared anterior posea varias areas rodeadas por una perforacion para una
separacion circunferencial, preferentemente cuatro, cinco, seis, siete, ocho y nueve areas de esa clase, las cuales
respectivamente pueden separarse de la pared anterior en la respectiva perforacion para una separacion delimitante
de forma circunferencial y que la segunda seccién del corte se encuentre dispuesta al menos delante de esas areas
separables y que respectivamente se encuentre unida a esas areas. Debido a ello, al elevar la segunda seccién de
la pared anterior en una operacién pueden separarse de la pared anterior todas las areas unidas a la segunda
seccion, las cuales se encuentran rodeadas por una perforacion para una separacion. Preferentemente, la primera
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area, asi como las otras posibles areas rodeadas por una perforaciéon para una separacion, se encuentran pegadas
a la segunda seccion. Gracias a ello es posible una unién segura entre las areas separables y la segunda seccién.

A través de una union adecuada entre las areas separables y la segunda seccién se produce una fuerza de union
gue es mayor que la fuerza necesaria para una separacion de una perforacion para una separacion. Ademas, la
pared anterior y/o la pared posterior pueden poseer al menos un area del elemento soporte rodeada por una
perforacion circunferencial, donde la perforacion, de un lado del area del elemento soporte, se encuentra disefiada
como una perforacion de pliegue disefiada a lo largo de una linea, y donde la parte restante de la perforaciéon
circunferencial que delimita el area del elemento soporte se encuentra disefiada como perforacion para una
separacion. De forma alternativa con respecto a la perforaciéon de pliegue, sobre un lado del area del elemento
soporte puede proporcionarse un borde de pliegue, el cual en particular se ha generado a través de ranuras. En ese
caso, el area del elemento soporte no se encuentra delimitada por una perforacién circunferencial, sino por un borde
de pliegue y una perforacion para una separacion que delimita ademas el area del elemento soporte. Debido a ello,
el area del elemento soporte puede separarse facilmente de la pared anterior del envase, donde sin embargo la
perforacion de pliegue, asi como el borde de pliegue, contintia unido a la pared anterior. Se considera ventajoso que
el area de proteccién separada de una perforacion para una separacion y plegada en la perforacion de pliegue o en
el borde de pliegue en la direccién de la pared opuesta se encuentre en contacto con la pared opuesta, donde en el
caso de un area del elemento de proteccion disefiada en la pared anterior la pared opuesta es la pared posterior y
donde en el caso de un area del elemento de protecciéon disefiada como pared posterior la pared opuesta es la
pared anterior. Con la ayuda de un area del elemento soporte, puede ser mantenida en una distancia deseada la
distancia entre la pared anterior y la pared posterior al menos en el area de un elemento soporte formado por el area
del elemento soporte. En particular, a través de la fuerza de apoyo generada por el elemento soporte, la pared
anterior y la pared posterior pueden ser presionadas de forma conjunta s6lo con una fuerza de presion relativamente
elevada en la distancia definida por el elemento soporte, entre la pared anterior y la pared posterior.

Se considera ventajoso que el elemento soporte posea un area de contacto al entrar en contacto con la pared
opuesta. A través del area de contacto, la posicidn del extremo de un area soporte del elemento soporte, el cual se
encuentra orientado hacia la pared opuesta, puede ser mantenida con facilidad en una ubicacion deseada.
Preferentemente, el area del elemento soporte del elemento soporte se pliega en la perforacion de pliegue o en el
borde de pliegue en 90°, en la direccién de la pared opuesta, donde el area de contacto se encuentra plegada en
otro borde de pliegue con respecto al area soporte del elemento soporte, de manera que al menos una subarea del
area de contacto entra en contacto con la superficie la pared opuesta.

Se considera ventajoso que el area de contacto se encuentre unida al area del elemento soporte mediante una
perforacion de pliegue o mediante un area de unién ranurada. También se considera ventajoso que al menos cuatro
areas del elemento soporte estén conformadas en la pared anterior.

Se considera ventajoso que la fuerza necesaria para separar la perforacién de pliegue sea mayor que la fuerza
necesaria para separar una perforacion para una separacion, en particular que ascienda al menos al doble de dicha
fuerza, preferentemente al menos a diez veces dicha fuerza. De este modo, las perforaciones de separacion y/o las
perforaciones de pliegue, asi como de forma alternativa o adicional bordes de pliegue entre la pared anterior, la
pared posterior, las paredes transversales, pueden estar formadas por punzonados.

Ademas, se considera ventajoso disefiar al menos una de las paredes transversales como solapas de cierre que
pueden cerrarse nuevamente. Gracias a ello es posible acceder facilmente al espacio interno del envase.
Preferentemente, en el interior del envase se proporciona un agente para la eliminacién de insectos, un insectifugo,
un medio para eliminar mariposas y/o ahuyentar mariposas. De manera alternativa o adicional, en el espacio interno
del envase puede estar alojado un medio que sirve como ambientador. Dicho medio puede salir al aire del entorno
desde el envase mediante el area separada o mediante las areas separadas. Otro aspecto de la invencion hace
referencia a un envase compuesto por un corte acorde a la invencion.

El corte en una pieza, en particular, se encuentra realizado de un Unico pliego. El pliego puede estar compuesto por
cartén, carton grueso, en particular cartén corrugado o cartén duro, o de plastico, o de un laminado realizado a base
de los materiales mencionados.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencion resultan de la siguiente descripcion, donde la invencion se explica en
detalle mediante ejemplos de ejecucion, haciendo referencia a las figuras representadas.

Las figuras muestran:
Figura 1: un corte en una pieza acorde a la invencion;

Figura 2: el corte segun la figura 1, donde se representan las subareas impregnadas con adhesivo de las areas
separables;
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Figura 3: una primera seccién del corte que forma el envase después de la separaciéon de una segunda seccién del
corte, donde se representa la segunda seccién del corte junto con las areas separadas de la pared anterior y
pegadas con la segunda seccion;

Figura 4: una representacion tridimensional esquematica de un envase realizado en base al corte en una pieza
segun las figuras 1 a 3, junto con la segunda seccién que se encuentra unida al envase; y

Figura 5: el envase segun la figura 4 con la segunda seccion separada.

La figura 1 muestra un corte 10 acorde a la invencion en una pieza para una caja plegable que se utiliza como
envase de envasado. El corte 10 posee una primera seccion 12 que comprende una pared anterior 14, una primera
pared longitudinal 16, una pared posterior 18, una segunda pared longitudinal 20, una pared transversal inferior 22 y
una pared transversal superior 24. La pared transversal inferior 22 se encuentra unida a una solapa de cierre inferior
26 mediante un borde de pliegue 27, y la pared transversal superior 24 se encuentra unida a una solapa de cierre
superior 28 mediante un borde de pliegue 29.

La primera pared longitudinal 16 se encuentra unida a la pared anterior mediante un primer borde de pliegue 15, y se
encuentra unida a la pared posterior 18 mediante un segundo borde de pliegue 17. La segunda pared longitudinal 20
se encuentra unida a la pared posterior 18 mediante un primer borde de pliegue 19 y se encuentra unida a la
segunda seccion 30 del corte 10 mediante un segundo borde de pliegue 21. La pared transversal inferior 22 se
encuentra unida a la pared posterior 18 mediante un borde de pliegue 23 y la pared transversal superior 24 se
encuentra unida a la pared posterior 18 mediante un borde de pliegue 25. Una solapa 34 puede separarse de la
pared posterior 18 mediante una perforacién para una separacién 32, donde después de la separaciéon se encuentra
unida a la pared transversal superior 24 mediante el borde de pliegue 25. Un area 36 que se encuentra rodeada por
una perforaciéon para una separacion 38 circunferencial puede separarse de la solapa 34, de manera que después
de la separacion el envase puede ser sostenido mediante la solapa 34 en un medio de sujecién guiado a través del
area 36 separada, como un gancho.

En la primera pared longitudinal 16 se encuentran presentes tres aberturas 40 a 44 y en la segunda pared
longitudinal se encuentran presentes tres aberturas 46 a 50, a través de las cuales respectivamente puede ingresar
aire en el envase 200 y puede salir del mismo. Ademas, la primera pared longitudinal 16 se encuentra unida a una
solapa de cierre 54 mediante un borde de pliegue 52, y se encuentra unida a una solapa de cierre 60 mediante un
borde de pliegue 58. La segunda pared longitudinal 20 se encuentra unida a una solapa de cierre 64 mediante un
borde de pliegue 62, y se encuentra unida a una solapa de cierre 68 mediante un borde de pliegue 66.

La pared anterior 14 presenta en total nueve areas 70 a 86 delimitadas por perforaciones circunferenciales, las
cuales pueden separarse de la pared anterior 14 a través de la separacion de las perforaciones que la delimitan. Las
perforaciones de separacién se representan en las figuras como lineas de trazos y las perforaciones de pliegue,
bordes de pliegue y bordes del cuerpo se representan como lineas completas. Ademas, en la pared anterior 14 se
encuentran presentes areas 88 a 94 que son delimitadas de forma circunferencial respectivamente mediante una
perforacion de pliegue 96 a 102, asi como respectivamente mediante una perforacion para una separacion 104 a
110.

En la figura 2 se representa el corte 10 segun la figura 1, donde las areas 112 a 128 impregnadas con adhesivo se
representan como superficies rayadas. Tal como se muestra en la figura 2, las areas 70 a 86 se encuentran
impregnadas con adhesivo respectivamente en una subarea interna 112 a 128. Las areas de adhesivo 112 a 128
poseen circunferencialmente una distancia con respecto a la linea de perforacion para una separacion que rodea la
respectiva area separable 70 a 86, en el rango de 0,5 mm y 3 mm, de manera que también en el caso de las
tolerancias de fabricacidn habituales se asegura que ningun adhesivo sobre areas de la pared anterior 14 llegue por
fuera de las areas separables 70 a 86 separables rodeadas por las perforaciones de separacion. Ademas, otra area
130 coloreada con adhesivo se proporciona cerca del borde externo izquierdo 132 del corte 10. Dicha area 130
posee una anchura constante segin la forma de ejecucion en el rango de entre 3 mm y 10 mm y una distancia con
respecto al borde externo 132 en el rango de entre 0,5 mmy 5 mm.

En la estructura del envase 200 mostrado en las figuras 4 y 5, la segunda seccién 30 se encuentra dispuesta delante
de la pared anterior 14, de manera que el area entre el borde de pliegue 21 y la perforacién 31 se encuentra
dispuesta sobre el area 130 impregnada con adhesivo, de modo que esa area entre el borde de pliegue 21y 31 se
encuentra pegada a la pared anterior 14 mediante el area 30 impregnada con adhesivo. Ademas, las areas 70 a 86
delimitadas de forma circunferencial por las perforaciones de separacion se encuentran unidas a la segunda seccién
30 mediante las areas 112 a 128 impregnadas con adhesivo, de manera que después de producirse la unién por
adhesion, en el caso de una elevacion subsiguiente de la segunda seccién 30 desde la pared anterior 14, las areas
70 a 86 que rodean las perforaciones son separadas de la pared anterior 14, permaneciendo en la segunda seccion.
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La segunda seccion 30 puede ser separada del envase 200 en la linea de perforacion 31, tal como se muestra en
las figuras 3 y 5. Ademas, la solapa 34 se encuentra separada de la pared posterior 18 en una perforacion para una
separacion 32, donde ha sido rotada en 180° en el borde de pliegue 25. Asimismo, el area 36 en una perforacion
para una separacion 38 ha sido separada de la solapa 34, de manera que la solapa 34 posee entonces una abertura
36 a través de la cual puede colocarse un medio de sujecién para sujetar el envase 200.

En la figura 4 se muestra una representacion en perspectiva de un envase 200, el cual ha sido producido en base al
corte 10 segun las figuras 1 a 3. De este modo, la segunda seccion 30 ha sido plegada hacia el exterior en la linea
de perforacion 31, en la direccién de la flecha P1, desde la pared anterior 14 del envase 200. Con ello, las areas 70
a 86 separables que se encuentran unidas a la segunda seccion 30 mediante las areas 112 a 128 impregnadas con
adhesivo han sido separadas de la pared anterior 14, adhiriéndose a la segunda seccién 30, tal como se representa
en la figura 4, de manera que en la pared anterior 14, a través del plegado hacia arriba de la segunda seccién 30 en
la direccion de la flecha P1, se han producido en total nueve aberturas en la pared anterior 14. La segunda seccion
30 puede entonces separarse del envase 200 en una perforacién para una separacion 31, tal como se representa en
la figura 5 a través de la flecha P2. Los bordes producidos a través de una perforacién para una separacion se
indican en la figura 5 con los mismos signos de referencia.

Ademas, las areas del elemento soporte 88 a 94 se encuentran separadas de la pared anterior 14 en las
perforaciones de separaciéon 104 a 110 y son presionadas hacia abajo, donde las areas del elemento de soporte 88
a 94 rotan alrededor del eje oscilante generado respectivamente a través de las respectivas perforaciones de pliegue
96 a 102. Gracias a ello, un area de contacto 134 a 140 de cada area del elemento soporte 88 a 94 se encuentra en
contacto con el lado interno de la pared posterior 18 opuesta. A este respecto, se considera ventajoso que las areas
de contacto 134 a 140 se apoyen al menos en una subarea, en la superficie, sobre la pared posterior 18 y que sean
presionadas contra la pared posterior 18 con una fuerza provocada a través del plegado del area de contacto desde
el area soporte 142 a 148 restante, de manera que las areas de soporte 142 a 148 son esencialmente paralelas con
respecto a las paredes longitudinales 16, 20. Los elementos de cierre formados a través de las paredes
transversales 22, 24 y unidos a las solapas de cierre 26, 28 se representan en las figuras 4 y 5 en el estado abierto,
en donde el envase 200 puede ser llenado o vaciado.

Lista de referencias:

10 corte

12 primera seccion

14 pared anterior

15, 17, 19, 21, 23, 25, 27, 29, 52, 58, 62, 66 bordes de pliegue

16, 20 pared longitudinal

18 pared posterior

22, 24 pared transversal

26, 28, 56, 58, 64, 68 solapa de cierre

30 segunda seccion

31, 32, 38, 104 bis 110 perforacién para una separacion

34 solapa

40 a 50 aberturas

36, 70 a 86 area separable

88 a 94 areas del elemento soporte

96 a 102 perforacion de pliegue

112 a 130 areas impregnadas con adhesivo



132 borde externo

134 a 140 areas de contacto
142 a 148 areas soporte
200 envase

P1 flecha de direccion

P2 flecha de direccién
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REIVINDICACIONES

1. Corte en una pieza, en particular de cartdn o de cartdon grueso, para conformar un envase (200) en forma de
ortoedro, con dos paredes longitudinales (16, 20) y con dos paredes transversales (22, 24), con una pared posterior
(18) y una pared anterior (14), donde el corte (10) posee una primera seccion (12) que conforma el envase (200) y al
menos una segunda seccion (30) que puede disponerse al menos delante de una subarea de la pared anterior (14),
caracterizado porque la pared anterior (14) posee al menos una primera area (70 - 86) rodeada por una perforacién
para una separacion circunferencial, la cual en una perforacion para una separaciéon puede separarse de la pared
anterior (14), y la segunda seccién (30) puede unirse al area (70-86) rodeada por una perforacion para una
separacion, y porque la segunda seccién (30) se encuentra unida al envase (200) que puede conformarse a través
de las paredes longitudinales y transversales (16, 20, 22, 24), la pared posterior (18) y la pared anterior (16)
mediante una perforaciéon para una separacion (31), donde la segunda seccién (30) puede separarse del envase
(200) en una perforacion para una separacion (31).

2. Corte segun la reivindicacién 1, caracterizado porque la pared anterior posee al menos una segunda, tercera,
cuarta, quinta, sexta, séptima, octava y/o novena area (70 - 86), porque las areas (70 - 86) se encuentran rodeadas
respectivamente por una separacion de perforacién circunferencial, porque cada una de esas areas (70 - 86) puede
separarse de la pared anterior (14) en la respectiva perforaciéon para una separacion, porque la segunda seccién del
corte se encuentra dispuesta al menos delante de esas areas (70 - 86) que pueden separarse, y porque la segunda
seccion (30) se encuentra respectivamente unida a esas areas (70 - 86).

3. Corte segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el area (70 - 86) rodeada por una
perforacion para una separacion se encuentra pegada con la segunda seccion (30) o porque las areas (70 - 86)
rodeadas por una perforacion para una separacion se encuentran pegadas a la segunda seccion (30).

4. Corte segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la fuerza de separacién entre la
segunda seccion (30) y la respectiva area (70 - 86) que puede separarse de la pared anterior (14) es mas elevada
que la fuerza necesaria para separar una perforacién para una separacion.

5. Corte segln al menos una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque las paredes longitudinales
(16, 20) y o las paredes transversales (22, 24) poseen respectivamente al menos una abertura (40 - 50).

6. Corte seglin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la pared posterior (18) posee un area
de solapas (34) rodeada de forma parcial por una perforacion para una separacion (32), la cual, después de la
separacion de una perforacion para una separacion (32), puede unirse al envase (200) mediante un borde de
pliegue (25) o una perforacion de pliegue (25), donde el area de solapas (34) posee una abertura (36) y/u otra area
(36) rodeada por una perforacion para una separacion (38), para alojar un medio de union.

7. Corte segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la pared anterior (14) y/o la pared
posterior (18) posee al menos un area del elemento soporte (88 - 94) rodeada por al menos una perforacion
circunferencial, porque la perforacion sobre un lado del area del elemento soporte se encuentra disefiada como una
perforacion de pliegue (96 - 102) conformada a lo largo de una linea, y porque la parte restante de la perforacion
circunferencial que delimita el area del elemento soporte (88 - 94) se encuentra disefiada como perforacion para una
separacion (104 - 110).

8. Corte segun la reivindicacion 7, caracterizado porque el area del elemento soporte (88 - 94) separada en una
perforacion para una separacion (104 - 110) y plegada en la perforacién de pliegue (96 - 102) en la direccion de la
pared opuesta (18) contacta la pared opuesta (18), donde en el caso de un area del elemento soporte (88 - 94)
disefiada en la pared anterior (14) la pared opuesta es la pared posterior (18), y donde en el caso de un area del
elemento soporte (88 - 94) disefiada en la pared posterior (18) la pared opuesta es la pared anterior (14).

9. Corte segun una de las reivindicaciones 7 u 8, caracterizado porque el area del elemento soporte (88 - 94) posee
un area de contacto que puede plegarse al ponerse en contacto con la pared opuesta (18).

10. Corte segun la reivindicacion 9, caracterizado porque el area de contacto se encuentra disminuida con respecto
al area del elemento soporte (88 - 94) restante, donde en particular posee una anchura mas reducida en el caso del
mismo espesor del material.

11. Corte segin una de las reivindicaciones 6 a 10, caracterizado porque la fuerza requerida para separar la
perforacion de pliegue (96 - 102) es mas elevada que la fuerza requerida para separar una perforacién para una
separacion (104 - 110).

12. Corte segln una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque al menos una de las paredes
transversales (22, 24) se encuentra disefiada como solapa de cierre que puede cerrarse nuevamente.
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13. Envase compuesto por al menos un corte (10) segln una de las reivindicaciones precedentes, donde las areas
(70-86) separables, de forma preferente varias, se encuentran unidas a la pared anterior (14) mediante las
perforaciones de separacion y se encuentran unidas a la segunda seccién (30) mediante otras uniones (112 - 128) y
porque la segunda seccion (30), unida al envase (200) mediante una perforacion para una separacion (31), se
encuentra unida en particular a la pared anterior (14) del envase (200).

14. Envase segun la reivindicacion 13, caracterizado porque después de la separacion de la segunda seccion (30)
en una perforacion para una separacion (31) del envase (200) las areas (70 - 86) son separadas y contindan unidas
a la segunda area (30).
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FIG. 4
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