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DESCRIPCION
Placa de filtro de camara

La invencioén se refiere a una placa de filtro de camara para un filtro-prensa. Las placas de filtro de camara de este
tipo se componen de un cuerpo de placa y un borde de placa engrosado con respecto a la superficie de placa del
cuerpo de la placa y que circunda todo el cuerpo de placa. Por lo tanto, el borde de la placa presenta un grosor
mayor que el cuerpo de la placa. Por ello, dentro del borde de la placa esta formada una entalladura con el cuerpo
de la placa como fondo. Si se colocan en fila, una al lado de otra, dos o varias placas de filiro de camara para la
formacion de un paquete de filtros, entonces se sitian con sus bordes una junto a otra y, de esta manera, configuran
entre ellas, en cada caso, dentro de los bordes, una camara de filtracion.

Una placa de filtro de camara con las caracteristicas del preambulo de la reivindicacién 1 se conoce por el
documento DE 27 20 904 A1. En el documento CH 691 252 A5 se divulga una placa de filtro de camara similar.

En la fabricacion de la placa de filtro compuesta de plastico, el borde de obturacién mucho mas grueso con respecto
al cuerpo de la placa exige mucho mas tiempo de enfriamiento que el propio cuerpo de la placa. Esto aumenta el
tiempo de produccion para la placa de filtro. Ademas, durante el largo proceso de enfriamiento, en la zona de los
bordes de la placa aparecen tensiones no deseadas en el material.

Por lo tanto, la invencion se basa en el objetivo de mejorar constructivamente una placa de filtro de camara en el
sentido de que se evite la aparicidon de tensiones en la zona del borde de la placa durante la fase de enfriamiento y
que se den distintas posibilidades de empleo. Este objetivo se consigue mediante la combinacién de caracteristicas
de la reivindicacion 1.

En el borde de placa de la placa de filtro de camara de acuerdo con la invencién estan moldeados varios canales
huecos que se extienden en direccion longitudinal y/o en direccion transversal del plano de la placa. De esta
manera, el espesor real de pared del borde de la placa, es decir, de aquella parte del borde de la placa que se
compone realmente de plastico, esta claramente reducido con respecto a placas de filtro de camara convencionales
de acuerdo con el estado de la técnica. Mediante un dimensionamiento correspondiente de la cavidad, el espesor
real de pared del borde de la placa que rodea la cavidad puede estar seleccionado de manera que se corresponda
exactamente con el espesor de pared del cuerpo base de la placa. Debido a este espesor de pared aproximado, la
fase de enfriamiento de toda la placa de filtro de camara transcurre de manera mucho mas homogénea que en otras
formas de realizacion.

De acuerdo con la invencioén, se introducen varios canales huecos separados unos de otros en el borde de la placa.
Por ello es posible usar los canales huecos simultaneamente como canal de alimentacion o canal de descarga para
el filtrado que va a procesarse en la placa de filtro de camara. Si se combina este uso como canal de alimentacion o
canal de descarga con los varios canales huecos separados existentes de acuerdo con la invencién, pueden crearse
distintos sistemas de canal para distintos fines de utilizacion. Por ejemplo, una parte de los canales huecos puede
usarse como alimentacion y otra parte de los canales huecos, como descarga.

Es particularmente ventajoso introducir el respectivo canal hueco en el borde de la placa con la ayuda de un
procedimiento de presion interior de gas o un procedimiento de presion interior de agua conocido. Durante la
fabricacion, en este caso, en el molde para la placa de filtro de camara se introduce un fluido que actia como un
macho de molde. Puede inyectarse, por ejemplo, una estructura de lodo u otro medio liquido o gaseoso. Este medio,
que actia a modo de macho de molde, forma la cavidad para el canal hueco. Tras el enfriamiento de la placa de
filtro de camara, el borde de la placa ya solo debe perforarse para retirar nuevamente el medio del canal hueco del
borde de la placa.

En el caso del ejemplo que se expone a continuacion se trata de un estado de la técnica que facilita la comprension
de la invencién. Muestran:

La figura 1, una vista en perspectiva de una placa de filtro de camara cortada por el centro,
La figura 2, la vista delantera de acuerdo con la flecha Il en la figura 1 de la placa de filtro de camara.

El plano de placa de la placa de filtro de camara 1 se sitia en el plano abarcado por la direccion longitudinal 2 y la
direccion transversal 3. La placa de filtro de camara 1 se compone del cuerpo base de placa 4 y del borde de placa 5
que bordea el cuerpo base de placa 4. Por la representacion de la figura 2 puede distinguirse especialmente bien el
hecho de que el grosor de borde de placa 6 supera con mucho el grosor de cuerpo base 7 del cuerpo base de placa
4. En el ejemplo de realizacion, el grosor de borde de placa 6 asciende casi al doble del grosor de cuerpo base 7.

Para la reduccion del espesor de pared del borde de placa 5 compuesto de material de plastico, el canal hueco 8
esta introducido, por lo tanto, en el borde de la placa. En el caso de la placa de filtro de camara 1, el canal hueco 8
tiene su recorrido en cada caso en direccion transversal 3. En el caso de una forma de realizacién con canal hueco 8
circundante, el canal hueco 8 se extiende también a lo largo del lado longitudinal de placa 9 que tiene su recorrido
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en direccion longitudinal 2. El canal hueco 8 tiene su recorrido también a través de los dos lados transversales de
placa 10 representados cortados en la figura 1. En la figura 2 puede distinguirse, por ultimo, que el grosor de pared
de canal hueco 11 que se conserva finalmente mediante la introduccién del canal hueco 8 es incluso menor que el
grosor de cuerpo base 7 del cuerpo base de placa 4. Del dimensionamiento del grosor de cuerpo base 7 del cuerpo
base de placa 4, por un lado, y del grosor de pared de canal hueco 11 en la zona del borde de placa 5, por otro lado,
resulta el comportamiento de enfriamiento homogéneo de la placa de filtro de camara 1, conseguido y deseado con
la invencién durante el proceso de enfriamiento.

La placa de filtro de camara 1 también presenta en su cuerpo base de placa 4 dos levas de apoyo 12 para el apoyo
de una membrana o para el apoyo del cuerpo base de placa 4 en levas de apoyo correspondientes del cuerpo base
de placa de una placa de filtro de camara adyacente. Para el funcionamiento de la placa de filiro de camara 1,
también debe estar instalada una tela de filtro que, para simplificar, se ha omitido en las figuras.

En la figura 1 puede distinguirse ademas la abertura de entrada 13 para el filtrado, de la que esta representada la
mitad. Ademas pueden distinguirse las perforaciones de descarga de filtrado 14. Las perforaciones de descarga de
filtrado 14 estan dispuestas, en el ejemplo de realizacion de la placa de filiro de camara 1, en las zonas de esquina
de los bordes de placa 5. Es posible disponer las perforaciones de descarga de filtrado 14 de manera que los
canales huecos 8 desemboquen en las perforaciones de descarga de filtrado 14, siempre que se desee. No
obstante, las perforaciones de descarga de filtrado 14 tienen su recorrido en paralelo al grosor de borde de placa 6 o
al grosor de cuerpo base 7, es decir, tanto en perpendicular a la direccion longitudinal 2 como a la direccion
transversal 3. Las aberturas de descarga de filtrado 14 no deben confundirse, por tanto, con los canales huecos 8.

En el ejemplo de realizacién finalmente pueden distinguirse las ranuras de salida 15 introducidas lateralmente en el
canal hueco 8, en particular fresadas del canal hueco 8. Estas ranuras de salida 15 sirven para retirar de nuevo el
fluido que actia como macho de molde de los canales huecos 8 tras la fabricacion de la placa de filtro de camara 1,
es decir, tras el enfriamiento.

Lista de referencias

1 placa de filtro de camara

2 direccion longitudinal

3 direccion transversal

4 cuerpo base de placa

5 borde de placa

6 grosor de borde de placa

7 grosor de cuerpo base

8 canal hueco

9 lado longitudinal de placa

10 lado transversal de placa

11 grosor de pared de canal hueco
12 leva de apoyo

13 abertura de entrada

14 perforacion de descarga de filtrado
15 ranura de salida
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REIVINDICACION

1. Placa de filtro de camara (1) para un filtro-prensa con un borde de placa (5) que encuadra el cuerpo base de placa
(4), engrosado con respecto a la superficie del cuerpo base de placa (4), caracterizada por varios canales huecos (8)
en el borde de placa (5) separados unos de otros, que se extienden en direccion longitudinal (2) y/o en direccion
transversal (3) del plano de la placa, donde uno o varios canales huecos (8) forman, respectivamente, un canal de
alimentacioén y uno o varios canales huecos (8) forman, respectivamente, un canal de descarga para la placa de filtro

de camara (1).
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