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DESCRIPCION
Aparato para mecanizar una pieza tubular

La invencion se refiere a un aparato para mecanizar, tal como por ejemplo cortando, una pieza tubular de acuerdo
con el preambulo de la reivindicacion 1. El aparato también se puede usar para algun otro tipo de mecanizado de
una pieza, tal como por ejemplo el acabado de las superficies y extremos.

Técnica anterior

La técnica anterior desvela varios dispositivos para mecanizar, especialmente cortando, una pieza tubular. Es
previamente conocido cortar tuberias de seccion redonda, por ejemplo, con dispositivos de corte con disco, en los
que o bien la tuberia esta girando o el disco de corte esta girando alrededor de una tuberia. El uso de discos de
corte varia desde dispositivos de corte con disco totalmente automatizados hasta cortadores de tuberias girados
manualmente. Por ejemplo, el documento GB2288353 desvela una herramienta de mano para cortar tuberias. Un
ejemplo de aparato de la técnica anterior es un cortador de tuberias Ridgid, en el que la tuberia a cortar se hace
girar por medio de un motor eléctrico y manualmente se consigue un movimiento lineal de la herramienta contra la
tuberia. El aparato tiene un elemento con forma de C de bastidor, que tiene su seccion inferior provista de rodillos
que hacen girar tuberias y su seccion superior con una herramienta de disco desplazable con respecto a una tuberia
a cortar (algo asi como una fresa desplazable en maquinas de perforacion de tipo columna).

Como un ejemplo de un aparato de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1, el documento JP 2008 062313
A desvela una solucién para el corte de la tuberia que comprende miembros de rodillos de impulsiéon que estan
dispuestos en la parte superior de un cuerpo del aparato, y soporta y gira una pieza de trabajo, una columna
verticalmente dispuestos en la parte superior de un cuerpo de aparato, y soportan y hacen girar una pieza de
trabajo, una columna verticalmente dispuesta en el cuerpo, un miembro de corredera unido a la columna para
moverse arriba y abajo, y un cortador de rueda que esta unido de manera giratoria al miembro de corredera y tiene
una forma casi de disco.

Ademas el documento WO 88/06934 A desvela una solucién para el corte de cuerpos cilindricos, donde el
dispositivo comprende un bastidor inferior con rodillos de apoyo inferiores para apoyar un cuerpo cilindrico que va a
ser colocado sobre el mismo, elementos giratorios para hacer girar el cuerpo cilindrico, y unos medios de
corte/mecanizado para cortar el cuerpo cilindrico. El dispositivo comprende ademas un bastidor superior dispuesto
en el bastidor inferior y desplazable por medio de elementos de transferencia en la direccion vertical con respecto al
bastidor inferior y a bloquearse en su lugar, a la parte inferior de cuyo bastidor superior estan fijos los rodillos de
apoyo superiores que se corresponden con los rodillos de apoyo inferiores, en los que el cuerpo giratorio que se
apoyara esta destinado a estar colocado entre los rodillos de apoyo inferior y superior, mientras que los elementos
giratorios que hacen girar el cuerpo cilindrico estan formados de los rodillos de apoyo superiores, engranajes de
transmision fijados a los rodillos de apoyo superiores, una rueda de transmision dispuesta en la parte superior del
bastidor superior y una palanca de operacion fijada a ello asi como de un elemento de transmision flexible que
circula alrededor de los engranajes y de la rueda.

Un problema con tal equipo es, entre otros, que con el fin de ser suficientemente robusto, por ejemplo, para soportar
las considerables fuerzas generadas por la rotacion de una tuberia asimétrica, la estructura del dispositivo llegara a
ser bastante pesada y, por ello, no muy facilimente transportable a los lugares de trabajo. Ademas, como resultado
de su elemento fijo en forma de C del bastidor, el dispositivo solo es aplicable para tuberias de un intervalo de
diametro determinado, en el que, con tamafos de tuberias muy diversos, es necesario usar cortadores de tuberias
con estructuras de bastidor de varios tamafos. Mas aun, a menudo es necesario fijar el dispositivo conocido anterior
a una mesa de trabajo, lo que complica y dificulta el uso del dispositivo.

Sumario

Un objeto de la invencion es eliminar o al menos mitigar los inconvenientes asociados con la técnica anterior. De
acuerdo con una realizacion, la invencién se esfuerza por ofrecer un aparato de este tipo para el mecanizado de una
pieza tubular, en el que el aparato se podria hacer tanto de estructura ligera como faciimente desplazable, pero al
mismo tiempo suficientemente resistente y de estructura robusta. Otro objeto es proporcionar un aparato de este tipo
que permita mecanizar tuberias de tamafos diametrales bastante diversos, asi como usar el aparato para el
acabado de las piezas de trabajo.

Ciertos objetos de la invencion se consiguen con un aparato como el expuesto en la reivindicacion 1.

El aparato de acuerdo con la invencion se caracteriza por lo que se presenta en la reivindicacion 1 dirigido a un
aparato.

De acuerdo con una primera realizacién de la invencion, el aparato para el mecanizado, tal como cortando, de una
pieza de tipo tubular o de barra redonda comprende un elemento de bastidor y rodillos de apoyo asociados con el
elemento de bastidor y que soporta una pieza de trabajo y que gira la misma alrededor de su eje longitudinal.
Ademas, el elemento de bastidor esta provisto de una unidad de mecanizado adaptada para desplazarse hacia la
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pieza de trabajo. La unidad de mecanizado comprende un miembro de herramienta, como por ejemplo una
herramienta de corte, asi como ruedas de apoyo adaptadas para apoyarse contra la pieza de trabajo. Dicha unidad
de mecanizado esta dispuesta para conectarse con el elemento de bastidor a través del uso de un elemento de
bastidor auxiliar adaptado para la sujecion a ello en no menos de dos puntos de apoyo. Los puntos de apoyo estan
dispuestos lo mas preferentemente de tal manera que los rodillos de apoyo se dejan al menos entre dichos dos
puntos de apoyo. Un beneficio obtenido de ese modo, entre otros, es que las fuerzas generadas por una tuberia que
ha de ser mecanizada pueden ser gestionadas de forma simétrica en cuanto a su geometria, lo que permite fabricar
el aparato de estructura notablemente ligera con respecto a los de la técnica anterior.

De acuerdo con una realizacion, la unidad de mecanizado comprende al menos un miembro de herramienta, por
ejemplo una herramienta de corte, tal como una herramienta de disco que esta adaptada mas preferentemente para
desplazarse hacia una pieza de trabajo en una direccion sustancialmente perpendicular. Cabe sefialar, sin embargo,
que puede haber mas de un miembro de herramienta, por ejemplo dos o tres herramientas de disco, y que el
miembro de herramienta se puede adaptar también para desplazarse en otro angulo hacia una pieza de trabajo, por
ejemplo en un angulo de 30°, 45° o 60°.

De acuerdo con la invencion, la unidad de mecanizado se conecta con el elemento de bastidor auxiliar por medio de
guias y esta adaptada para desplazarse con respecto al bastidor auxiliar y hacia o desde los rodillos de apoyo y/o de
una pieza de trabajo a través de la intermediacion de un elemento de ajuste de una manera sustancialmente
progresiva o continua. El elemento de ajuste puede ser, por ejemplo, un elemento de ajuste implantado por medio de
un arbol roscado, uno de cuyos extremos esta equipado con una unidad de mecanizado, un miembro de herramienta
y/o ruedas de apoyo, y cuyo elemento de ajuste conecta con el elemento de bastidor auxiliar por medio de la rosca.
Por consiguiente, cuando el elemento de ajuste se hace girar, su posicion, y al mismo tiempo también la posicién de
la unidad de mecanizado, el miembro de herramienta y/o las ruedas de apoyo, cambia con respecto al elemento de
bastidor auxiliar esencialmente en una direccion vertical del aparato, en otras palabras, bien hacia o desde una pieza
de trabajo.

De acuerdo con una realizacion de la invencion, las ruedas de apoyo estan adaptadas para desplazarse
esencialmente hacia o desde los rodillos de apoyo y/o de una pieza de trabajo, por ejemplo, con independencia de la
herramienta de corte y del montaje de su eje. De acuerdo con la realizacion, las ruedas de apoyo se adaptan lo mas
preferentemente para la sujecion en al menos dos diferentes posiciones en relacion con la unidad de mecanizado.
Por ello, el miembro de herramienta empleado puede comprender, por ejemplo, herramientas de corte de varios
tamafios para materiales de varios espesores o de otro modo propiedades diversas. Ademas, las ruedas de apoyo
se pueden sujetar en una posicion de este tipo con respecto a un miembro de herramienta que el miembro de
herramienta no toque una pieza de trabajo. Por ello, las ruedas de apoyo presionan una pieza firmemente contra los
rodillos de apoyo que hacen girar la pieza, mediante lo cual el aparato se transforma en un dispositivo (torno) que
gira la pieza en la direccion axial. Esto aumenta la versatilidad del aparato y hace el aparato muy Uutil, por ejemplo,
para un trabajo de mecanizado distinto de solo cortar una tuberia, por ejemplo para el acabado de los extremos y de
la superficie de una pieza de trabajo, especialmente para la eliminacién de rebabas internas por medio de varias
herramientas.

El aparato comprende lo mas preferentemente un motor, tal como un motor eléctrico alimentado por bateria o
conectado a la red eléctrica, que esta adaptado para hacer girar al menos uno de dichos rodillos de apoyo. EI motor
esta adaptado para girar el rodillo de apoyo y, por ello, una pieza de trabajo. De acuerdo con una realizacion, la
velocidad de rotacién puede regularse, por ejemplo, de una manera gradual o progresiva. Ademas, la direccion de
rotacion de un motor y, por ello, los rodillos de apoyo y, por consiguiente, una pieza de trabajo puede invertirse. La
inversion de la direccion de rotacién ayuda, por ejemplo, en el mecanizado de juntas de soldadura o de otros puntos
dificiles o, por ejemplo, partes mas gruesas de la pared permitiendo que la tuberia sea girada atras y adelante para
mejorar la operacion de mecanizado.

De acuerdo con una realizacion de la invencion, el rodillo de apoyo puede comprender una acanaladura u ofra
marca de este tipo, que esta dispuesta mas preferentemente en aquella parte del rodillo de apoyo en donde indica
un punto de contacto en la superficie de la pieza de trabajo para un miembro de herramienta, por ejemplo una
herramienta de corte. Esto facilita y acelera la instalacion de una pieza de trabajo en el aparato.

El miembro de herramienta, tal como una herramienta de corte, esta dispuesto lo mas preferentemente en un eje
central vertical del aparato, y los rodillos de apoyo asi como, respectivamente, los puntos de apoyo para un
elemento de bastidor auxiliar estan dispuestos simétricamente a cada lado de dicho eje central. Por ello, las fuerzas
aplicadas al conjunto del aparato durante una operacion de mecanizado se pueden controlar de forma simétrica en
cuanto a su geometria y el conjunto del aparato se puede fabricar de estructura bastante ligera, llegando a ser
todavia muy robusto y estable.

De acuerdo con una realizacion de la invencion, el miembro de herramienta, por ejemplo una herramienta de corte,
esta montado sobre eje en la unidad de mecanizado de tal manera que las ruedas de apoyo o sus elementos de
suspension en una posicion de mecanizado (tal como en una posicion de corte) impiden un desplazamiento del eje
fuera del orificio del eje. Ademas, en otra posicion, dichos elementos permiten una extraccion del eje y, de ese
modo, una retirada de la herramienta de corte. Esto proporciona la ventaja de que, al cortar, por ejemplo, piezas de
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espesores de pared desiguales, la herramienta de corte se puede sustituir de hecho muy rapidamente, debido a que
el eje de herramienta de corte no tiene que ser fijado con ningdin mecanismo independiente, sino que las ruedas de
apoyo o sus elementos de suspension mantienen el eje en su lugar durante la operacién de mecanizado.

De acuerdo con una realizacion de la invencion, la unidad de mecanizado, el miembro de herramienta y/o las ruedas
de apoyo estan adaptados para conectarse con el elemento de bastidor auxiliar o el elemento de bastidor de una
manera verticalmente amortiguada por resorte. El montaje de resorte puede ser aplicado, por ejemplo, por medio de
resortes Belleville. Por consiguiente, las fuerzas generadas, por ejemplo, por la asimetria de una tuberia no danan al
conjunto del aparato o, por ejemplo, la herramienta de corte como la fuerza en exceso se puede concentrar, por
ejemplo, en la deformacion de los resortes.

De acuerdo con una realizacién de la invencion, las ruedas de apoyo estan adaptadas para ser al menos
parcialmente compresible y/o ser amortiguadas por resorte. Por ello, las ruedas de apoyo pueden ajustarse, por
ejemplo, a una fijacién firme con la superficie de una tuberia a ser mecanizada y, ademas, presionar la tuberia a
mecanizar firmemente contra los rodillos de apoyo que hacen girar la tuberia, mediante lo cual la tuberia que se
mecanizara se puede ajustar en mejor rotacion en virtud del aumento de la friccidon y sin que la tuberia se deslice
con respecto a los rodillos de apoyo que hacen girar la misma o en direccion axial. Las ruedas de apoyo se pueden
fabricar, por ejemplo, de poliuretano, caucho o similar, o al menos recubrirse con dicho material para aumentar la
friccion. Ademas, las ruedas de apoyo se adaptan mas preferentemente para hacer contacto con una pieza de
trabajo sustancialmente antes de que el miembro de herramienta, tal como una herramienta de corte, en el que las
ruedas de apoyo protegen a la herramienta cuando la pieza es colocada en su posicion. Aun mas, las ruedas de
apoyo se pueden instalar en un angulo de divergencia, que estabiliza ademas la pieza de trabajo en direccién axial.

De acuerdo con una realizacion de la invencion, el elemento de bastidor auxiliar del aparato conecta con el elemento
de bastidor a través de la intermediacion de guias, de manera que la unidad de mecanizado asociada con el
elemento de bastidor auxiliar puede tener su distancia desde los rodillos de apoyo ajustada por ejemplo para cumplir
con piezas de trabajo de varios tamafios, permitiendo asi que se reduzca al minimo el intervalo real de movimiento
de la unidad de mecanizado necesario en el curso de una operacién de mecanizado, asi como la longitud del brazo
de la unidad de mecanizado. Un beneficio conseguido por esto es, entre otros, la capacidad de minimizar los
momentos de fuerzas considerables generadas, por ejemplo, por piezas de trabajo asimétricas, en las que, entre
otros, el elemento de bastidor auxiliar se puede fabricar de estructura muy ligera.

El elemento de bastidor auxiliar se puede adaptar para la sujecion al elemento de bastidor, por ejemplo, por medio
de un autoensamblaje de cuia, que puede aplicarse, por ejemplo, por medio de una hendidura y un mecanismo de
agarre de tipo cuia fijado en dicho lugar. Alternativamente, el agarre puede también aplicarse por otros medios tal
como por ejemplo mediante frenos de disco, en los que el elemento de bastidor auxiliar se puede mover con relacion
al elemento de bastidor a través de la intermediacion de guias de una manera sustancialmente progresiva o
continua. El elemento de bastidor auxiliar esta adaptado para la sujecion en al menos dos diferentes posiciones con
respecto al elemento de bastidor, de manera que el agarre en una primera posicion permite piezas de un primer
tamafo diametral para ser insertadas entre los rodillos de apoyo y la unidad de mecanizado, y el agarre en una
segunda posicion permite piezas de un tamafo diametral distinto de las piezas del primer tamafio para ser
insertadas entre los rodillos de apoyo y la unidad de mecanizado. Cuantas mas hendiduras, por ejemplo, se
proporcionan en el elemento de bastidor, mas diversos son los tamaiios de las piezas que pueden ser mecanizadas
con el aparato. De acuerdo con un ejemplo, el aparato permite mecanizar piezas con un tamafio diametral al menos
en el orden de 10 mm a 120 mm, pero sin limitarse a estos valores explicitos.

Una realizacién de la invencién se refiere también a un procedimiento de fabricacién de un aparato de acuerdo con
la reivindicacion 1, en el que el aparato para mecanizar, por ejemplo cortando una pieza tubular, esta provisto de un
elemento de bastidor, asi como de rodillos de apoyo que estan conectados con el elemento de bastidor, soportan
una pieza de trabajo y hacer girar la misma alrededor de su eje longitudinal. Ademas, el aparato esta provisto de una
unidad de mecanizado, que esta conectada con el elemento de bastidor y adaptada para desplazarse hacia una
pieza de trabajo, de manera que la unidad de mecanizado comprende ruedas de apoyo adaptadas para apoyarse
contra la pieza de trabajo. Aun mas, la unidad de mecanizado esta adaptada para conectar con el elemento de
bastidor por medio de un elemento de bastidor auxiliar adaptado para la sujecion a ello en no menos de dos
distancias diferentes de los rodillos de apoyo.

La invencion ofrece distintas ventajas sobre las soluciones conocidas de la técnica anterior. El aparato de acuerdo
con la invenciodn es de estructura ligera y facilmente transportable, pero al mismo tiempo muy resistente. Ademas, es
facil de usar y versatil, y puede utilizarse, entre otros, para fijar tuberias en rotacion y corte simultaneo, pero también
para realizar torneado y otras operaciones de mecanizado sobre las piezas. Aun mas, el disefio del aparato permite
una sustitucién a alta velocidad de los miembros de herramienta, por ejemplo una herramienta de corte, en la que el
aparato permite cortar facil y rapidamente tuberias de diversos materiales y espesores de pared desiguales, por
ejemplo, sustituyendo la herramienta por otra de tamafio o tipo diferentes.

El aparato de acuerdo con la invencion proporciona también un apoyo fiable para la herramienta, y las ruedas de
apoyo que estan fabricadas al menos parcialmente de un material elastico, y/o estan amortiguadas por resortes, lo
que hace posible aplicar una carga uniformemente distribuida sobre una pieza de trabajo, incluso si la pieza fuera
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posiblemente ligeramente asimétrica, por ejemplo aplanada. Esto reduce la resistencia que se acumula, por ejemplo
en el proceso de mecanizar tuberias de cobre y cuando la herramienta penetra a través de la pared de la tuberia.
Sin suficiente friccion entre las ruedas de apoyo y la pieza, tal resistencia puede parar la operacion de mecanizado
cuando los rodillos de apoyo o las ruedas de apoyo empiezan a deslizarse con relacion a una tuberia actualmente
mecanizada, especialmente cuando las tuberias son asimétricas. Las ruedas de apoyo de superficie elastica y/o
amortiguadas por resortes permiten que una tuberia continle su rotacion después de que la herramienta haya
penetrado a través de la pared de la tuberia, incluso si la tuberia fuera asimétrica. Lo mas preferentemente, las
ruedas de apoyo estan adaptadas para hacer contacto con la superficie de una pieza de trabajo antes de que el
miembro de herramienta, por ejemplo una herramienta de corte, mediante la que la tuberia se pone en rotacion
antes de que la herramienta engrane su superficie, lo que aumenta, entre otros, la vida util de la herramienta.
Ademas, las ruedas de apoyo protegen la herramienta de contactos accidentales con una tuberia, lo que podria
facilmente dafiar la herramienta. Aun mas, las ruedas de apoyo protegen al operador reduciendo el riesgo de que el
operador coloque accidentalmente, por ejemplo, sus dedos, los de él o los de ella, contra la herramienta o entre la
herramienta y una pieza de trabajo.

Ademas, las ruedas de apoyo se pueden ajustar de tal manera que la unidad de mecanizado tenga solo sus ruedas
de apoyo acoplandose a una pieza de trabajo, pero sin que el miembro de herramienta toque la pieza de trabajo. De
ese modo, las ruedas de apoyo apuntalan una pieza de trabajo sobre los rodillos de apoyo, que solo hacen girar la
pieza de trabajo, lo que permite que la pieza sea mecanizada, por ejemplo, con herramientas distintas de los
miembros de herramienta de la unidad de mecanizado.

Descripcion de las figuras

En la siguiente seccion, se describiran realizaciones preferidas de la invencién con ligeramente mas detalle con
referencia a las figuras adjuntas, en las que

Fig. 1. Muestra un ejemplo de aparato en una vista lateral de acuerdo con una realizacion preferida de la
invencion,

Fig. 2. Muestra una vista en perspectiva de un ejemplo de aparato de acuerdo con una realizacion preferida de la
invencion,

Fig. 3. Muestra un ejemplo de aparato en una vista lateral de acuerdo con una realizacion preferida de la
invencion, y

Fig. 4. Muestra un ejemplo de una unidad de mecanizado de acuerdo con una realizacion preferida de la
invencion.

Descripcion detallada de las figuras

La fig. 1 muestra una vista lateral y la fig. 2 una vista en perspectiva de un ejemplo de aparato 100 para mecanizar,
por ejemplo cortando, una pieza tubular 101 de acuerdo con una realizacion preferida de la invencion. El aparato
comprende un elemento 102 de bastidor, y rodillos 103 de apoyo que estan asociados con el elemento de bastidor,
soportan una pieza de trabajo y hacen girar la misma alrededor de su eje longitudinal. El elemento de bastidor esta
provisto, ademas, de una unidad 104 de mecanizado adaptada para desplazarse hacia y desde una pieza de
trabajo. La unidad de mecanizado comprende un miembro de herramienta, como por ejemplo una herramienta 105
de corte, asi como ruedas 106 de apoyo adaptadas para apoyarse contra la pieza 101 de trabajo. Dicha unidad 104
de mecanizado esta adaptada para conectar con el elemento 102 de bastidor a través de la intermediacién de un
elemento 108 de bastidor auxiliar adaptado para la sujecion al elemento 102 de bastidor en no menos de dos puntos
107 de apoyo.

El elemento 108 de bastidor auxiliar se conecta con el elemento 102 de bastidor a través de la intermediacion de
guias 108a, 108b de tal manera que la unidad 104 de mecanizado asociada con el elemento de bastidor auxiliar
puede tener su distancia desde los rodillos 103 de apoyo ajustada con facilidad y rapidez, por ejemplo para cumplir
con piezas de trabajo de varios tamafos. La fig. 1 muestra un ejemplo, en el que el elemento 108 de bastidor auxiliar
esta adaptado para la sujecion al elemento 102 de bastidor a través de la intermediacion de un autoensamblaje 111
de cufia provisto de una hendidura. El aparato esta provisto, también, preferentemente, de un mecanismo de
liberacion (no mostrado en las figuras). Cabe sefalar, sin embargo, que de acuerdo con una realizaciéon el
mecanismo de agarre puede construirse también por otros medios, por ejemplo por medio de un freno de disco o
similar.

El aparato comprende un motor 116 tipicamente ajustable en términos de velocidad y direccion de su rotacion, lo
mas preferentemente un motor eléctrico alimentado por bateria, que esté adaptado para girar al menos uno de los
rodillos 103 de apoyo.

La fig. 3 muestra un ejemplo de aparato 100 en una vista lateral de acuerdo con una realizaciéon preferida de la
invencion, en el que la unidad 104 de mecanizado conecta con el elemento 108 de bastidor auxiliar a través de la
intermediacion de guias 109. La unidad 104 de mecanizado estd adaptada para desplazarse con respecto al
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elemento 108 de bastidor auxiliar y hacia o desde los rodillos 103 de apoyo o de la pieza 101 a través de la
intermediacion de un elemento 110 de ajuste. El elemento de ajuste puede ser, por ejemplo, un elemento de ajuste
aplicado por medio de un arbol roscado, en un extremo del cual esté montada la unidad de mecanizado, el miembro
de herramienta y/o las ruedas de apoyo, y cuyo elemento de ajuste conecte con el elemento de bastidor auxiliar a
través de la intermediacion de una rosca.

Como puede verse, entre otros, del ejemplo de la figura 3, el aparato tiene su geometria muy simétrica con respecto
a un eje 114 central vertical. Por ejemplo, la herramienta 105 de corte esta dispuesta sustancialmente en el eje 114
central vertical del aparato, y los rodillos 103 de apoyo asi como los puntos 107 de apoyo para el elemento 108 de
bastidor auxiliar simétricamente a cada lado de dicho eje 114 central.

La fig. 4 muestra un ejemplo de unidad 104 de mecanizado de acuerdo con una realizacion preferida de la invencion,
en la que las ruedas 106 de apoyo estan montadas en elementos 113 de suspension de las ruedas de apoyo y
adaptadas para desplazarse esencialmente hacia o desde los rodillos de apoyo o de la pieza independientemente
del miembro 104 de herramienta, en concreto la herramienta 105 de corte. Lo mas preferentemente, los elementos
de suspensién estan montados sobre eje 118 en uno de sus extremos a la unidad 104 de mecanizado. Ademas, las
ruedas 106 de apoyo estan adaptadas, preferentemente, para la sujeciéon al menos en dos diferentes posiciones 117
con respecto a la unidad 104 de mecanizado, por ejemplo, a través de la intermediacién de varias posiciones de los
elementos de suspension. Dependiendo de la posicion seleccionada, las ruedas 106 de apoyo pueden estar
adaptadas para hacer contacto con una pieza de trabajo sustancialmente antes de un miembro de herramienta, tal
como la herramienta 105 de corte.

El miembro de herramienta, por ejemplo la herramienta 105 de corte, esta montada sobre eje 112 a la unidad 104 de
mecanizado de tal manera que, en una posicion de trabajo (por ejemplo, en una posicion de corte), las ruedas 106
de apoyo o sus elementos 113 de suspension impiden un movimiento del eje 112 fuera del orificio del eje.
Respectivamente, en al menos la otra posicion, los elementos 113 de suspension permiten la extraccion del eje 112
y, por lo tanto, por ejemplo, desmontar la herramienta 105 de corte. Ademas, la unidad 104 de mecanizado, el
miembro 105 de herramienta y/o las ruedas 106 de apoyo estan adaptadas para conectar con el elemento 108 de
bastidor auxiliar o el elemento 102 de bastidor de una manera 115 amortiguada por resorte, por ejemplo, por medio
de resortes 115 Belleville.

Las presentadas anteriormente son solo algunas realizaciones de la invencidn. Las realizaciones de la invencion
pueden, naturalmente, diversificarse dentro del ambito de proteccién definido por las reivindicaciones, con respecto
a, por ejemplo, los detalles de aplicacién, asi como campos de uso. El aparato de acuerdo con la invencion es
particularmente util para el corte de tuberias de acero, cobre o hierro fundido.
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REIVINDICACIONES

1. Un aparato (100) para mecanizar, por ejemplo cortar, una pieza (101) tubular, en el que el aparato comprende un
elemento (102) de bastidor, rodillos (103) de apoyo, que estan asociados con el elemento de bastidor, soportan una
pieza de trabajo y hacen girar la misma alrededor de su eje longitudinal, y una unidad (104) de mecanizado
adaptada para ser desplazable hacia la pieza de trabajo, en el que la unidad de mecanizado comprende ruedas
(106) de apoyo adaptadas para apoyarse contra la pieza de trabajo, en el que la unidad (104) de mecanizado esta
dispuesta para conectar con el elemento (102) de bastidor a través del uso de un elemento (108) de bastidor auxiliar
del aparato (100), en el que el elemento (108) de bastidor auxiliar esta adaptado para su propia sujecion al elemento
(102) de bastidor en no menos de dos diferentes distancias, caracterizado porque la unidad de mecanizado
conecta con dicho elemento (108) de bastidor auxiliar por medio de guias (109) y estd adaptado para ser
desplazable con respecto al elemento (108) de bastidor auxiliar y acercandose o alejandose de los rodillos (103) de
apoyo por medio de un elemento (110) de ajuste de una manera sustancialmente progresiva o continua.

2. Un aparato de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que la unidad de mecanizado comprende al menos un
miembro de herramienta, por ejemplo una herramienta (105) de corte.

3. Un aparato de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que las ruedas (106) de apoyo
estan adaptadas para ser desplazadas esencialmente acercandose o alejandose de los rodillos (103) de apoyo
independientemente de un miembro de herramienta, por ejemplo la herramienta (105) de corte, y en el que las
ruedas (106) de apoyo estan adaptadas para su propia sujecion en al menos dos diferentes posiciones con respecto
a la unidad (104) de mecanizado.

4. Un aparato de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que la unidad (104) de
mecanizado, el miembro (105) de herramienta y/o las ruedas (106) de apoyo estan adaptadas para conectar con el
elemento (108) de bastidor auxiliar o el elemento (102) de bastidor de una manera (115) amortiguada por resorte,
por ejemplo, por medio de resortes (115) Belleville.

5. Un aparato de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que las ruedas (106) de apoyo
estan adaptadas para ser al menos parcialmente compresibles y/o amortiguadas por resorte con respecto a la
unidad de mecanizado.

6. Un aparato de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que las ruedas (106) de apoyo
estan adaptadas para hacer contacto con una pieza de trabajo sustancialmente antes de un miembro de
herramienta, tal como la herramienta (105) de corte.

7. Un aparato de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que las ruedas (106) de apoyo
estan fijas en un angulo divergente.

8. Un aparato de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que el elemento (108) de
bastidor auxiliar conecta con dicho elemento (102) de bastidor por medio de guias (108a, 108b).

9. Un aparato de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que el elemento (108) de
bastidor auxiliar esta adaptado para ser desplazado con respecto al elemento de bastidor y acercandose o
alejandose de los rodillos (103) de apoyo de una manera sustancialmente progresiva, o en el que el elemento (108)
de bastidor auxiliar estd adaptado para su propia sujecion a dicho elemento (102) de bastidor a través de la
intermediacion del autoensamblaje (111) de cuiia.

10. Un aparato de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que el elemento (108) de
bastidor auxiliar esta adaptado para su propia sujecion en al menos dos posiciones diferentes con respecto al
elemento (102) de bastidor, de manera que la sujecidon en una primera posicion permite piezas de un primer tamafo
diametral para ser insertadas entre los rodillos (103) de apoyo y la unidad (104) de mecanizado, y la sujecién en una
segunda posicion permite piezas de un tamafo diametral distinto de las piezas del primer tamafio para ser
insertadas entre los rodillos (103) de apoyo y la unidad (104) de mecanizado.

11. Un aparato de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que el miembro de
herramienta, por ejemplo la herramienta (105) de corte, estd montado sobre eje (112) en dicha unidad de
mecanizado de tal manera que, en una posicion de trabajo, las ruedas (106) de apoyo o sus elementos (113) de
suspension impiden un movimiento del eje fuera del orificio del eje.

12. Un aparato de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que el aparato comprende un
motor, lo mas preferentemente un motor eléctrico alimentado por bateria, que estd adaptado para hacer girar al
menos uno de dichos rodillos (103) de apoyo.

13. Un aparato de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que el miembro de
herramienta, por ejemplo la herramienta (105) de corte, esta dispuesto esencialmente en un eje (114) central vertical
del aparato, y los rodillos (103) de apoyo asi como puntos (107) de apoyo para el elemento (108) de bastidor auxiliar
estan dispuestos simétricamente a cada lado de dicho eje (114) central.



10

15

ES 2564 731 T3

14. Un aparato de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que al menos uno de los
rodillos (103) de apoyo comprende una acanaladura para indicar el punto de contacto para un miembro de
herramienta, por ejemplo la herramienta (105) de corte, sobre la superficie de una pieza de trabajo.

15. Un procedimiento de fabricacion para un aparato (100) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, en el que el aparato esta provisto de un elemento (102) de bastidor, asi como de rodillos (103) de
apoyo que estan conectados con el elemento de bastidor, soportan una pieza de trabajo y hacen girar la misma
alrededor de su eje longitudinal, con una unidad (104) de mecanizado, que esta conectada con el elemento de
bastidor y adaptada para ser desplazada hacia la pieza de trabajo, de manera que la unidad de mecanizado
comprende ruedas (106) de apoyo adaptadas para apoyarse contra la pieza de trabajo, en el que la unidad (104) de
mecanizado esta adaptada ademas para conectar con el elemento (102) de bastidor a través del uso de un elemento
(108) de bastidor auxiliar del aparato (100), en el que el elemento (108) de bastidor auxiliar esta adaptado para su
propia sujecion al elemento (102) de bastidor en no menos de dos distancias diferentes desde los rodillos (103) de
apoyo, caracterizado porque la unidad de mecanizado conecta con dicho elemento de bastidor auxiliar por medio
de guias (109) y esta adaptada para ser desplazada con respecto al elemento de bastidor auxiliar y acercandose o
alejandose de los rodillos (103) de apoyo por medio de un elemento (110) de ajuste de una manera sustancialmente
progresiva o continua.
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