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DESCRIPCION
Embalaje con dispositivo de control de presion, pieza postiza para el mismo y procedimiento para su fabricacion
ANTECEDENTES

La presente descripcion se refiere, en general, a envases o cajas de cartdn para contener y distribuir productos,
tales como productos alimenticios.

El documento de patente GB1281067 da a conocer un envase con un revestimiento interior poroso fijado a una caja
de cartén exterior. El documento de patente U.S.A. 6.261.615 da a conocer un envase de varias capas que puede
comprender un revestimiento adicional con microagujeros que se extienden a través de las paredes del envase y del
revestimiento.

Si el revestimiento de una caja de cartén esta cerrado herméticamente a una altitud relativamente baja, el recinto
formado por el revestimiento se puede expandir y reventar, y por tanto no proporcionara las propiedades de barrera
deseadas si la caja de cartdn es enviada a una altitud relativamente mas alta.

CARACTERISTICAS

Un aspecto de esta descripcion es disponer un envase para contener y distribuir los contenidos segun la
reivindicacion 1. El envase comprende una caja de cartén revestida, el revestimiento comprende al menos un
conducto de ventilacién que se extiende a través del revestimiento, y el conducto de ventilacion estd configurado
para disminuir la presion del gas automaticamente y de una manera predeterminada de dentro de la zona encerrada
por el revestimiento. El revestimiento esta montado en la caja de carton y forma un recipiente interior
sustancialmente cerrado que estéa situado en el interior de la caja de cartén, con el conducto de ventilacion que se
extiende a través de la pared del recipiente. En una realizacion, el recipiente interior esta sustancialmente cerrado de
manera que las Unicas aberturas entre el interior y el exterior del recipiente interior son por medio de uno o varios
conductos de ventilacion, que Unicamente permiten que fluya una pequefia cantidad de aire a través de los mismos,
para disminuir, al menos parcialmente, la diferencia de presion entre el interior y el exterior del recipiente interior.

Un aspecto de esta descripcion es la disposicion de una pieza inicial de la caja de cartén segun la reivindicacion 15.
La pieza inicial comprende una serie de paneles conectados de manera plegable respectivamente entre si, y un
revestimiento que esta montado sobre al menos un panel de la serie de paneles, en el que el revestimiento
comprende al menos un conducto de ventilacion, y el conducto de ventilacion esta configurado para disminuir la
presion del gas automaticamente de una manera predeterminada desde dentro de la zona encerrada por el
revestimiento cuando la pieza inicial de la caja de cartdn y el revestimiento forman conjuntamente el envase. La caja
de carton puede montarse de manera que el revestimiento forma un recipiente interior sustancialmente cerrado que
se coloca en el interior de la caja de carton.

En un aspecto de esta descripcion, el material adhesivo para conectar las partes de la caja de carton y/o el
revestimiento entre si esta configurado para no obstruir el conducto o conductos de ventilacién que se extienden a
través del revestimiento, y el material adhesivo puede estar configurado, ademds, para definir, al menos
parcialmente, una o varias camaras de ventilacion y/o conductos de ventilacién para estar en comunicacién con el
conducto o conductos de ventilacion que se extienden a través del revestimiento.

La descripcion anterior expone un resumen simplificado de algunos aspectos de esta descripcion a efectos de
proporcionar una comprension basica. El resumen anterior no es exhaustivo y no pretende identificar elementos
clave o criticos de la invencion o delinear el alcance de la invencion. El objetivo del resumen anterior es exponer
algunos conceptos de esta descripcion de una forma simplificada como preludio de la descripcién mas detallada que
se expone mas adelante. Por ejemplo, otros aspectos seran evidentes a partir de la siguiente descripcion.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
Habiendo descrito algunos aspectos de esta descripcion en términos generales, se hara referencia a continuacion a
los dibujos adjuntos que muestran realizaciones a modo de ejemplo de esta descripciébn, que no estan

necesariamente dibujados a escala y pueden ser esquematicos, y en los que:

la figura 1 es una vista en planta exterior de una pieza inicial de la caja de cartdn sin montar y el revestimiento
utilizado para formar la caja de cartén segun una primera realizacion de la descripcion.

La figura 2 es una vista en planta interior esquematica de una pieza inicial sin montar y el revestimiento de la figura
1.

La figura 3 es una vista aislada, en seccién transversal esquematica, de una parte del revestimiento segin la
primera realizacion.
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Las figuras 4 a 6 son vistas, en perspectiva, que muestran etapas de la caja de cartén que se esta montando a partir
de la pieza inicial y el revestimiento de la figura 1, segun la primera realizacion.

La figura 7 es una vista, en perspectiva, que muestra la caja de cartén completamente montada y cerrada segun la
primera realizacion.

La figura 8 es una vista, en planta, de una pieza inicial de la caja de cartén sin montar utilizada para formar una caja
de cartén segun una segunda realizacion de esta descripcion.

La figura 9 es como la figura 8, excepto porque muestra un revestimiento fijado a la superficie de la pieza inicial,
segun la segunda realizacion.

La figura 10 es una vista, grafica, de una parte del revestimiento segun la segunda realizacién.
La figura 11 es una vista, en perspectiva, que muestra la caja de carton montada segun la segunda realizacion.

La figura 12 es una vista, en perspectiva, que muestra la caja de cartdon de la figura 11 con un accesorio opcional
resellable fijado a la misma.

La figura 13 es una vista, en perspectiva, que muestra la caja de cartén y el accesorio de la figura 11 en
configuraciones abiertas (por ejemplo, el panel distribuidor se ha retirado de la caja de cartén).

Las figuras 14 y 15 son vistas, en planta, esquematicas de una pieza inicial de la caja de cartén montada y el
revestimiento utilizado para formar una caja de carton segin una tercera realizacion de esta descripcion.

La figura 16 es una vista, en planta, esquematica de una variante de la pieza inicial de la caja de carton y el
revestimiento de la tercera realizacién, en la que la variante comprende configuraciones modificadas del pegamento.

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS REALIZACIONES DE EJEMPLO

Haciendo referencia a continuacion con mayor detalle a los dibujos, en los que numerales similares se pueden referir
a partes similares en todas las diversas vistas, las realizaciones a modo de ejemplo se describen en la siguiente
descripcion. Las cajas de carton o envases segun la presente descripcion pueden alojar articulos de muchas formas
diferentes. Para el objetivo de ilustracion y no con el objetivo de limitar el alcance de la descripcion, la siguiente
descripcion detallada describe articulos que estan, al menos parcialmente, dispuestos en el interior de las cajas de
carton. En una realizacion, los articulos contenidos en la caja de cartén pueden ser productos alimenticios, pero los
articulos pueden no ser productos alimenticios. En esta seccion Descripciéon detallada de esta descripcion, los
términos “mas bajo”, “inferior’, “mas alto”, “superior”, “frontal” y “posterior’ indican orientaciones determinadas en
relacién a cajas de carton completamente montadas.

La figura 1 es una vista en planta de la superficie exterior -1- de una pieza inicial -3- de la caja de carton utilizada
para formar una caja de carton -5- (figura 7) de una primera realizacion de esta descripcion. La caja de carton -5-
incluye un revestimiento -7- que esta en contacto con la superficie interior -9- (figura 2) de la pieza inicial -3-. La caja
de cartdén -5- puede estar configurada para contener articulos (no mostrados) tales como una serie de productos
alimenticios (por ejemplo, caramelos, galletas, palomitas, cereales de desayuno o cualquier otro producto alimenticio
adecuado), productos no alimenticios (semillas de césped, fertilizador, detergente o cualquier otro producto no
alimenticio adecuado) o cualquier otro articulo o producto adecuado en el interior -11- (figuras 5 y 6) de la caja de
carton. El revestimiento -7- puede ayudar a mantener la frescura y la calidad de los productos encerrados por el
revestimiento, aumentando la proteccién de barrera proporcionada por la caja de cartén -5-. En una realizacion, el
revestimiento -7- puede estar cerrado herméticamente o cerrado casi herméticamente alrededor del interior -11-
excepto por uno o varios dispositivos -15- de control de la presion (figura 3) tal como se describe a continuacion. La
caja de cartdn -5- puede incluir un dispositivo distribuidor -13- que se extiende tanto en la pieza inicial -3- como en el
revestimiento -7-. Segun la primera realizacion, el dispositivo -15- de control de la presién puede estar incorporado
en el dispositivo distribuidor -13- del revestimiento -7- o0 en cualquier otra ubicacion adecuada en el revestimiento -7-.
La caja de cartdn -5- puede incluir varios dispositivos distribuidores configurados de manera diferente y varios
dispositivos de asa sin desviarse del alcance de esta descripcion.

Haciendo referencia a la figura 1, la pieza inicial -3- tiene un eje longitudinal -L1- que se extiende, en general, en la
direccion de la longitud de la pieza inicial y un eje lateral -L2- que se extiende, en general, en la direccién de la
anchura de la pieza inicial. La pieza inicial -3- incluye un panel frontal -23- conectado de manera plegable a un
primer panel lateral -25- en una linea de plegado lateral -27-. Un segundo panel lateral -31- esta conectado de
manera plegable al panel frontal -23- en una linea de plegado lateral -33-. Un panel posterior -37- esta conectado de
manera plegable a un segundo panel lateral -31- en una linea de plegado lateral -39-. Una aleta de fijacion -41- esta
conectada de manera plegable al primer panel lateral -25- en una linea de plegado lateral -45-. De manera
alternativa, la aleta de fijacion -41- podria estar conectada de manera plegable al panel posterior -37-.
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En la realizacion mostrada, existen dos aletas extremas -49-, -51- conectadas de manera plegable a los extremos
opuestos del panel frontal -23-, dos aletas extremas -55-, -57- conectadas de manera plegable a los extremos
opuestos del primer panel lateral -25-, dos aletas extremas -61-, -63- conectadas de manera plegable a los extremos
opuestos del segundo panel lateral -31- y dos aletas extremas -65-, -67- conectadas de manera plegable a los
extremos opuestos del panel posterior -31-. Cuando se monta y se cierra la caja de cartén -5-, las aletas extremas
-49-, -55-, -61-, -65- cierran un primer extremo -68- (por ejemplo, la parte superior) (figura 7) de la caja de cartén y
las aletas extremas -51-, -57-, -63-, -67- cierran un segundo extremo -69- (por ejemplo, la parte inferior) (figura 7) de
la caja de cartdn. Segun una realizacién alternativa, se pueden utilizar diferentes disposiciones de paneles y aletas
para formar y cerrar la caja de cartén -5-.

Las aletas extremas -49-, -55-, -61-, -65- del primer extremo -68- se extienden a lo largo de una primera zona
marginal de la pieza inicial -3-, y estan conectadas de manera plegable a una primera linea -71- de plegado
longitudinal que se extiende a lo largo de la pieza inicial. Las aletas extremas -51-, -57-, -63-, -67- del segundo
extremo -69- se extienden a lo largo de una segunda zona marginal de la pieza inicial -3-, y estan conectadas de
manera plegable a una segunda linea -75- de plegado longitudinal que se extiende a lo largo de la pieza inicial. Las
lineas de plegado longitudinal -71-, -75- pueden ser, por ejemplo, sustancialmente rectas o desviarse en una o
varias ubicaciones para tener en cuenta el grosor de la pieza inicial o por otros factores. Las aletas extremas -49-,
-55-, -61-, -65-, -51-, -57-, -63-, -67- pueden estar formadas, dispuestas, colocadas, conectadas de manera plegable
y/u omitidas, como alternativa, sin desviarse del alcance de esta descripcion.

Tal como se muestra en la figura 2, el revestimiento -7- esta dispuesto encima de la superficie -9- interior de la pieza
inicial -3-. El revestimiento -7- comprende capas o laminas -77-, -79- (figura 3) y puede estar compuesto de cualquier
material adecuado que sea relativamente flexible y relativamente impermeable a los fluidos. En la realizacion
mostrada en la figura 3, que muestra de manera esquematica una vista en seccion transversal a modo de ejemplo
de una parte del revestimiento -7-, dicho revestimiento incluye una lamina exterior de papel -77- y una lamina interior
de polimero -79-. La lamina de polimero -79- puede ser un recubrimiento o una pelicula de polimero que puede estar
estratificada sobre la lamina de papel -77- o unido de manera fija de otra manera a la misma. Por ejemplo y segun la
primera realizacion, el revestimiento es un estratificado que comprende, o consiste esencialmente, de laminas de
papel y polimero -77-, -79-, aunque otras configuraciones estan dentro del alcance de esta descripcion. La lamina de
papel -77- puede comprender papel Kraft de 25 libras (11,34 kg), por ejemplo. De manera alternativa, la lamina de
papel -77- puede estar fabricada de papel de un tipo que se encuentra dentro de un intervalo desde papel de
aproximadamente 20 libras (9,07 kg) hasta papel de aproximadamente 60 libras (27,2 kg), o la lamina -77- puede
estar fabricada de cualquier otro material adecuado para formar una parte del revestimiento -7-. La lamina de
polimero -79- puede estar fabricada de polietileno, polipropileno, tereftalato de polietileno, poliestireno, cloruro de
polivinilo o cualquier otro material adecuado. Ademas, el revestimiento -7- puede incluir lAminas o capas adicionales,
tales como una capa o lamina, multiples capas o laminas de papel y mdltiples capas o laminas de polimero. Por
ejemplo, una capa o lamina de metalizacion opcional puede estar depositada en la superficie interior o exterior del
revestimiento -7- para aumentar adicionalmente las propiedades de barrera del revestimiento -7-. La capa o lamina
de metalizacion puede estar dispuesta sobre una superficie del revestimiento -7- mediante deposicion de vapor y
puede ser una capa o lamina de aluminio. El revestimiento -7- que tiene Gnicamente una lamina de papel -77- y una
lamina de polimero -79- se muestra a modo de ejemplo y por claridad. En la utilizacién, un revestimiento puede tener
un ndamero adecuado de capas o laminas de papel, aluminio y/o polimero en cualquier combinacion adecuada (por
ejemplo, una capa o lamina de polimero, una capa o una lamina entre dos capas o laminas de polimero, o0 una capa
0 lamina de polimero sobre una capa o lamina sobre una segunda capa o lamina de polimero sobre una capa o
lamina de papel, etc.). En una realizacion alternativa, el revestimiento -7- podria incluir Unicamente material o
materiales permeables a los fluidos sin desviarse del alcance de esta descripcion.

Haciendo referencia a la figura 1, el dispositivo distribuidor -13- puede incluir una configuracién distribuidora -81- en
la pieza inicial -3-, con la configuracién distribuidora definiendo una seccién distribuidora -83- que comprende las
aletas extremas -49-, -61-, -65- y una parte superior del segundo panel lateral -31-. La configuracion distribuidora
-81- puede incluir lineas de rasgado -85-, que son, en general, colineales con la primera linea de plegado
longitudinal -71- en la que las aletas extremas -49-, -65- estan conectadas al panel frontal -23- y al panel posterior
-37- respectivos, y las lineas de rasgado -87- se extienden desde cerca de la linea de plegado longitudinal -71- del
segundo panel lateral -31- hasta una linea de corte curvada -89-. La configuracion distribuidora -81- puede incluir
ademas, o alternativamente, lineas de rasgado y/o lineas de corte configuradas de manera diferente, tal como en la
parte superior del primer panel lateral -25-.

Tal como se muestra en las figuras 2 y 3, los dispositivos distribuidor -13- pueden incluir, ademas, zonas debilitadas,
tales como una linea de rasgado -91- (por ejemplo, lineas de rasgado) formadas en el revestimiento -7-. Las zonas
debilitadas (por ejemplo, la linea de rasgado -91-) pueden formarse eliminando al menos una parte de una o varias
capas o laminas del revestimiento. Por ejemplo, se puede utilizar un sistema de corte por laser guiado por ordenador
para eliminar la lamina de papel -77- (figura 3) en una serie de orificios -93- (por ejemplo, troquelado ligero,
hendiduras poco profundas o similar). De manera alternativa, la linea de rasgado -91- se puede formar
mecanicamente, tal como con una herramienta de corte con matriz, estampacion en caliente u otro procedimiento
adecuado. La linea de rasgado -91-, en general, puede solapar (por ejemplo, ser colineal) o estar ligeramente
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descentrada de las lineas de rasgado -85-, -87- y de la linea de corte -89- en la pieza inicial -3- cuando el
revestimiento se fija a la pieza inicial.

El dispositivo distribuidor -13- puede ser abierto una vez formada la caja de cartén -5- empujando la seccion
distribuidora -83- hacia el interior en la parte superior del segundo panel lateral -31- para separar la seccion
distribuidora del segundo panel lateral -31- en las lineas de rasgado -87- y rasgando el revestimiento -7- a lo largo
de la linea de rasgado -91- y tirando de la seccion distribuidora hacia arriba para separar la seccion distribuidora de
los paneles -23-, -37- frontal y posterior en las lineas de rasgado -85-. El pivotamiento de la seccidn distribuidora
-83- también continta rasgando el revestimiento -7- a lo largo de la linea de rasgado -91- para proporcionar acceso
a los articulos o productos del interior -11- de la caja de cartdén -5-. De manera alternativa, el dispositivo distribuidor
-13- puede ser formado, dispuesto, ubicado y/u omitido sin apartarse de la descripcion.

Tal como se muestra en la figura 3, el dispositivo -15- de control de la presion se puede formar en el revestimiento
-7- en la linea de rasgado -91- o en otras zonas debilitadas. Los dispositivos del revestimiento -7- se han exagerado
y no se han dibujado a escala en la figura 3 por claridad. La figura 3 muestra una seccion transversal esquemética
del revestimiento en una parte de la linea de rasgado -91- (es decir, a lo largo de la misma). En la realizaciéon a
modo de ejemplo de la figura 3, los orificios -93- se extienden en la ldmina de papel -77- (es decir, en su totalidad)
del revestimiento para formar la linea de rasgado -91-. De manera alternativa, los orificios -93- se pueden extender
parcialmente a través de la lamina de papel -77- 0 en la ldmina de polimero -79-. El dispositivo -15- de control de la
presion incluye una o varias aberturas -97- (por ejemplo, orificios) en la lamina de polimero -79- que estan cada una
de ellas alineadas, en general, con un orificio -93- para formar un conducto de ventilacién -102- que se extiende
totalmente a través del revestimiento -7-. Las aberturas -97- se pueden formar al mismo tiempo que la linea de
rasgado -91-. Por ejemplo, se puede programar un sistema de corte por laser para formar un troquelado ligero para
la linea de rasgado -91- con partes de dos de los troquelados ligeros extendiéndose totalmente a través del
revestimiento -7- para formar las aberturas -97-, de manera que dichos dos troquelados ligeros sean cortes
completos, o conductos de ventilacién -102-, en lugar de troquelados ligeros. De manera alternativa, las aberturas
-97- se pueden formar mediante cualquier medio adecuado, tal como mediante una herramienta de corte mecanica,
y se pueden realizar cualesquier nimero adecuado de aberturas -97- y/o de conductos de ventilacién -102-. En la
primera realizacion, los conductos de ventilacién -102- se extienden sustancialmente perpendiculares a través del
revestimiento -7-, de manera que los conductos de ventilacion -102- finalmente se extienden sustancialmente
perpendiculares a través de la pared del recipiente interior en el que esta formado el revestimiento -7-.

En las realizaciones a modo de ejemplo de esta descripcion, las aberturas -97- pueden ser lo suficientemente
pequefias en tamafio y nimero, de tal manera que son operativas para mantener la frescura y la calidad de los
productos encerrados por el revestimiento -7- durante un largo periodo de tiempo, preferentemente (opcionalmente)
tal como varias semanas 0 meses. El tamafio y nUmero de las aberturas -97- puede estar basado en una diversidad
de factores, tal como las condiciones a las que la caja de cartdn -5- puede estar expuesta, los contenidos de la caja
de cartén y la cantidad de tiempo que puede pasar antes de que la caja de cartén o el revestimiento -7- cerrado sean
abiertos. Por ejemplo, las aberturas -97- pueden encontrarse en el intervalo de aproximadamente 0,0762 mm (0,003
pulgadas) a aproximadamente 0,381 mm (0,015 pulgadas) de didametro. Es decir, las aberturas -97- pueden ser
menores de aproximadamente 0,381 mm (0,015 pulgadas) de diametro. Por ejemplo, en una realizacion a modo de
ejemplo, cada una de las aberturas -97- puede tener un diametro de aproximadamente 0,1016 mm (0,004 pulgadas).
Tal como se muestra en la figura 3, el dispositivo -15- de control de la presion puede incluir dos aberturas -97-, que
pueden estar separadas y situadas en cualquier lugar a lo largo de la linea de rasgado -91-. De manera alternativa,
las aberturas -97- pueden tener cualquier tamafio adecuado, y el dispositivo -15- de control de la presién puede
incluir cualquier numero adecuado de aberturas -97- para permitir que el aire del interior -11- de la caja de cartén -5-
escape del revestimiento -7- cuando la presion en el revestimiento sea mayor que la presién ambiental fuera de la
caja de cartén -5- para asi ayudar a reducir la tensién en el revestimiento -7-. Por ejemplo, una caja de carton -5-
particularmente grande puede incluir tres o cuatro aberturas -97- segin se necesite, 0 las dos aberturas -97- podrian
tener un diametro mayor (por ejemplo, aproximadamente 0,2032 mm (0,008 pulgadas)). Cada uno de los didametros
puede ser perpendicular al grosor de la lamina de polimero -79-. En la primera realizacién, en cada uno de los
conductos de ventilacion -102-, el orificio -93- y la abertura -97- del mismo estan en comunicacion fluida entre si; y la
abertura es menor que el orificio, aunque otras dimensiones relativas estan dentro del alcance de esta descripcion.
Tal como se muestra en la figura 3, la separacién entre las aberturas -97- adyacentes de la serie de aberturas -97-
(por ejemplo, orificios) es mayor que la separacion entre los orificios -93- adyacentes de la serie de orificios -93-, y la
serie de aberturas -97- es colineal con la serie de orificios -93-, aunque otras relaciones relativas estan dentro del
alcance de esta descripcion.

Tal como se muestra en las figuras 2 y 4 a 7, y se describe a continuacion segin un ejemplo aceptable, la caja de
cartdn -5- se forma a partir de la pieza inicial -3- disponiendo primero encima la superficie interior -9- de la pieza
inicial con el revestimiento -7-. El revestimiento -7- puede fijarse de manera selectiva a la pieza inicial -3- mediante
adhesivo, tal como pegamento, u otros medios de fijacién tal como cerrado térmico, soldadura ultrasénica, etc. En la
realizacién mostrada, el revestimiento se pega a los paneles frontal y posterior -23-, -37- y a los paneles laterales
-25-, -31-, y las partes del revestimiento -7- que solapan las lineas de plegado laterales -27-, -33-, -39-, -45-, las
lineas de plegado longitudinales -71-, -75- y las aletas extremas -49-, -55-, -61-, -65-, -51-, -57-, -63-, -67- no estan
pegadas a la pieza inicial -3-. En una realizacion particular, las partes de los paneles -23-, -25-, -31-, -37-
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inmediatamente adyacentes a las lineas de plegado laterales -27-, -33-, -39-, -45- y las lineas de plegado
longitudinales -71-, -75- también pueden estar libres de pegamento para permitir un plegado facil de la pieza inicial
-3- a lo largo de las lineas de plegado. Por ejemplo, las partes de los paneles -23-, -25-, -31-, -37- dentro de
aproximadamente 3,175 mm (0,125 pulgadas) de distancia de las lineas de plegado laterales -27-, -33-, -39-, -45- y
las lineas de plegado longitudinales -71-, -75- no estan pegadas al revestimiento. Tal como se muestra en la figura
2, el revestimiento puede estar pegado a la pieza inicial en las zonas definidas por las lineas discontinuas -A1-A5-.
De manera alternativa, puede pegarse cualquier cantidad adecuada del revestimiento -7- a la pieza inicial -3- para
asegurar el revestimiento a la pieza inicial sin desviarse de la descripcion. Por ejemplo, se pueden utilizar tiras
diferenciadas o puntos de pegamento para asegurar el revestimiento -7- a la pieza inicial -3-, 0 sustancialmente todo
el revestimiento -7- que solapa la pieza inicial -3- puede ser pegado a la pieza inicial de manera que el revestimiento
se pegue a los paneles frontal, posterior y lateral -23-, -37-, -25-, -31-, a las aletas extremas -49-, -55-, -61-, -65-,
-51-, -57-, -63-, -67-y a las lineas de plegado -27-, -33-, -39-, -45-, -71-, -75-.

En la realizacion mostrada, la parte del revestimiento -7- que solapa las lineas de rasgado -87- y la linea de corte
-89- en el segundo panel lateral -31- puede estar libre de pegamento, de manera que el adhesivo no afecte de
manera significativa al funcionamiento de las lineas de rasgado -87- y de la linea de corte -89- de la pieza inicial -3-
y a la linea de rasgado -91- en el revestimiento -7-, y de manera que el adhesivo no cierre u obstruya las aberturas
-97- del dispositivo -15- de control de la presion.

Tal como se muestra en la figura 2, el revestimiento -7- puede incluir un primer margen lateral -98- y un segundo
margen lateral -99-, en el que el revestimiento puede solapar la pieza inicial -3-, de manera que una parte del panel
posterior -37- y las aletas extremas -65-, -67- adyacentes al primer margen lateral -98- no estan solapadas por el
revestimiento antes de formar la caja de carton. Adicionalmente, una parte del revestimiento -7- que incluye el
segundo margen lateral -99- se puede extender mas alla del borde de la aleta de fijacion -41- que se extiende
lateralmente. Tal como se muestra en la figura 4, la pieza inicial -3- y el revestimiento -7- se pueden plegar a lo largo
de las lineas de plegado laterales -33-, -45-, de manera que los margenes laterales -98-, -99- se solapan entre si y el
panel posterior -37- solapa la aleta de fijacion -41-. Los margenes laterales -98-, -99- se pueden pegar o cerrar de
alguna otra manera, conjuntamente a lo largo de sustancialmente toda la anchura lateral del revestimiento -7-. La
aleta de fijacion -41- se puede pegar, o fijar de alguna otra manera, al panel posterior -37- formando un elemento
tubular -101- (figura 4). Todo el material adhesivo (por ejemplo, pegamento) se dispone habitualmente de manera
que no obstruya una o varias aberturas -97- del dispositivo de control de la presion.

Tal como se muestra en la figura 5, el elemento tubular-101- se puede plegar a lo largo de las lineas de plegado
laterales -27-, -33-, -39-, -45- para separar los paneles frontal y posterior -23-, -37-, de manera que el elemento
tubular -101- tiene una forma tubular, en general, con el extremo abierto. El extremo del revestimiento -7- adyacente
al segundo extremo -69- se puede cerrar solapando las partes del revestimiento -7- adyacentes a las aletas
extremas -51-, -57-, -63-, -67- y pegando las partes solapadas del revestimiento entre si para formar un cierre
sustancialmente hermético (figura 6). Las aletas extremas -51-, -57-, -63-, -67- se pueden plegar respectivamente y
al menos solapar parcialmente para cerrar méas el segundo extremo -69- del elemento tubular -101-. Los articulos
(por ejemplo, productos alimenticios, productos no alimenticios, etc.) se pueden cargar en la caja de carton -5-
parcialmente montada y las partes del revestimiento -7- adyacentes a las aletas extremas -49-, -55-, -61-, -65- se
pueden solapar y pegar para formar un cierre sustancialmente hermético. Los extremos del revestimiento -7- se
pueden cerrar de cualquier manera adecuada, tal como un cierre de pinzado, un cierre de aleta y/o un cierre con
solapa. Las aberturas -97- del dispositivo -15- de control de la presion estan habitualmente alejadas de cualquiera de
los cierres, y no estan obstruidas por los mismos, que estan formados entre los bordes del revestimiento -7- para
conformar el revestimiento en forma de bolsa o un recinto similar a una bolsa. En la primera realizacién, el recipiente
interior formado por el revestimiento -7- esta sustancialmente cerrado, de manera que las Unicas aberturas entre el interior y el
exterior del recipiente interior son mediante los conductos de ventilacion -102- (figura 3), que estan para permitir que
Unicamente fluya una pequefia cantidad de aire a través de los mismos, para disminuir cualquier diferencia de presion, al
menos parcialmente, entre el interior y el exterior del recipiente interior. De manera alternativa, los extremos del revestimiento
se pueden cerrar sin cerrar sin desviarse del alcance de la descripcion. Las aletas extremas -49-, -55-, -61-, -65- se pueden
plegar respectivamente y solapar, al menos parcialmente, para cerrar mas el primer extremo -68-. Las aletas extremas se
pueden unir entre si con pegamento respectivamente en los extremos primero y segundo -68-, -69- para asegurar los
extremos cerrados. Se pueden utilizar una diversidad de montajes, de carga y de etapas de cierre sin desviarse del
alcance de la descripcion. Por ejemplo, el elemento tubular se puede cargar y cerrar en un proceso automatizado, y
los extremos -68-, -69- se pueden cerrar parcialmente. En la primera realizacion, el revestimiento -7- se monta sobre
la caja de cart6n -103- mediante material adhesivo y forma un recipiente interior sustancialmente cerrado que esta
situado en el interior de la caja de carton.

La caja de cartén -5- montada, que incluye el revestimiento -7- dispuesto dentro de una caja de cartén exterior -103-
formada a partir de la pieza inicial -3-, se muestra en la figura 7. La caja de cartén cerrada -5- se puede enviar,
almacenar o manipular de algiin modo en una variedad de maneras adecuadas. Por ejemplo, la caja de carton -5- se
puede montar y cargar relativamente cerca del nivel del mar y enviarse posteriormente a una regién de una altitud
relativamente mayor, o pasar a través de la misma, o la caja de carton -5- puede ser introducida de otro modo en un
ambiente a una presion de aire relativamente baja. A medida que la presion del aire ambiente se reduce por debajo
de la presion del aire del interior del revestimiento -7-, el aire del interior del revestimiento puede escapar a través de
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los conductos de ventilacion -102- del dispositivo -15- de control de la presion. La velocidad a la que el aire se purga
desde el revestimiento puede depender, al menos, de la diferencia de presién entre el aire del revestimiento y la
presion del aire ambiente y del tamafio y el nUmero de conductos de ventilacion -102-. El tamafio y el nimero de
conductos de ventilacion -102- se puede ajustar segin se necesite para permitir una velocidad de ventilacion
suficiente para evitar sustancialmente una diferencia de presion elevada entre el interior -11- de la caja de carton -5-
y la atmésfera ambiente. En consecuencia, el dispositivo -15- de control de la presion puede ayudar a reducir el
riesgo de que una diferencia de presion elevada deforme permanentemente el revestimiento, provocando la rotura
de los cierres o provocando de otra manera la rotura o dafios en el revestimiento -7-. Tras pasar a través de los
conductos de ventilacion -102-, el aire puede pasar a través (por ejemplo, difundirse a través) del cartén (por
ejemplo, difundirse a través o entre las fibras del cartén) de la caja de cartén exterior -103- y/o a través de una linea
de rotura, tal como una linea de corte -89- y/o las lineas de rasgado -85-, -87-, a la atmdsfera ambiente. Ademas, o
de manera alternativa, el aire puede escapar de la caja de cartén exterior -103- a través de las aletas extremas
solapadas en uno o ambos extremos de la caja de carton. Ademas, puede ser suficiente que el aire escape del
revestimiento -7- y permanezca en una parte de la caja de cartéon -5- entre la caja de carton exterior -103- y el
revestimiento -7- para reducir significativamente la tensién en el revestimiento.

En la realizacion mostrada, la caja de cartdon -5- se puede abrir empujando la parte de la seccién distribuidora -83-
del segundo panel lateral -31-, separando la seccidn distribuidora del segundo panel lateral en la linea de corte -89-
y rasgando a lo largo de las lineas de rasgado -87-. En consecuencia, la seccion distribuidora -83- pivota hacia el
interior y rasga el revestimiento -7- a lo largo de la linea de rasgado -91-. A medida que la parte de la seccion
distribuidora -83- pivota hacia el primer extremo -68-, la seccion distribuidora puede ser estirada hacia arriba,
alejandose del primer extremo -68-. Las aletas extremas -49-, -65- son arrancadas de los paneles frontal y posterior
-23-, -31- alo largo de las lineas de rasgado -85-, y el revestimiento -7- continua rasgadndose a lo largo de la linea de
rasgado -91-. La seccion distribuidora -83- puede pivotar en torno a la parte de la primera linea de plegado
longitudinal -7- que conecta la aleta extrema -55- al primer panel lateral -25-. De manera alternativa, la seccion
distribuidora -83- se puede retirar completamente del primer extremo -68-. Con la seccién distribuidora -83-
parcialmente retirada, se pueden retirar los contenidos de la caja de cartdn -5-, tal como vertiendo los contenidos a
través del primer extremo abierto -68-. La caja de cartdn se puede abrir mediante etapas de apertura alternativas sin
desviarse del alcance de esta descripcion.

La caja de cartdn -5- podria incluir varios dispositivos de manipulacién para transportar la caja de cartén y podria
incluir varios dispositivos distribuidores alternativos para abrir la caja de carton. Ademas, la caja de cartdn -5- podria
incluir otras configuraciones para cerrar los paneles y aletas sin desviarse del alcance de la descripcion.

La caja de cartdon -5- se muestra y se describe a modo de ejemplo. De manera alternativa, el dispositivo -15- de
control de la presion puede ser incorporado en un revestimiento para cualquier tipo de caja de carton adecuada que
tiene una configuracion de paneles adecuada.

Por ejemplo, la figura 8 es una vista en planta de la superficie interior -209- de una pieza inicial -203- para formar
una caja de carton -205- (figuras 11 a 13) que tiene una configuracion alternativa segun una segunda realizacion de
esta descripcion. La segunda realizacién es, en general, similar a la primera realizacién, excepto por las variantes
indicadas y las variantes que seran evidentes para un experto en la técnica. En consecuencia, se han dado a las
caracteristicas similares o idénticas de las realizaciones numeros de referencia similares o idénticos.
Adicionalmente, la caja de cartdén de la segunda realizacion puede ser, en general, similar al menos a una de las
cajas de cartén descritas en la solicitud internacional nimero PCT/US2012/022458 pendiente de tramitacion, que se
presento el 25 de enero de 2012. Tal como se muestra en las figuras 11 a 13, la caja de cartén -205- incluye una
caja de carton exterior -303- formada a partir de la pieza inicial -203- y un dispositivo de apertura -213-. Un
revestimiento -207- (figuras 9, 10 y 13) esta fijado a la caja de carton exterior -303- y encierra el interior -211- de la
caja de cartén -205-. El revestimiento -207- se muestra como transparente en la figura 9 por claridad; no obstante, el
revestimiento puede tener cualquier nivel de transparencia o translucidez, o el revestimiento puede ser opaco.

La pieza inicial -203- incluye un conjunto de montaje -310- conectado de manera plegable al segundo panel lateral -231- a lo
largo de una linea de plegado longitudinal -311-. El panel frontal -223- tiene un borde oblicuo -312- que se extiende entre las
lineas de plegado -271-, -311- y el panel posterior -237- tiene un borde oblicuo -314- que se extiende entre las lineas de
plegado -271-, -311-. Cuando se monta la pieza inicial -203- para formar la caja de cartén -205- (figura 11), el conjunto de
montaje -310- forma la esquina superior de la caja de cartdn, configurada oblicuamente, a la que se puede montar un
accesorio -316- resellable (figuras 12 y 13), tal como mediante un adhesivo, un ajuste por interferencia y/o cualquier otra
conexion adecuada. El conjunto de montaje -310- tiene un panel central -318- y unas aletas de montaje -320-, -322-, -324-
gue estan conectadas de manera plegable respectivamente al panel central -318-. El panel central -318- puede incluir un
panel distribuidor -283- definido por una linea de rasgado -285- (es decir, sustancialmente circunscrito por la misma). La linea
de rasgado -285- se muestra como sustancialmente rectangular (por ejemplo, en forma de un rectangulo con esquinas
redondeadas) en la figura 8.

El panel distribuidor -283- puede incluir una aleta de acceso -326- para ayudar a iniciar el rasgado de la linea de
rasgado -285-. El panel distribuidor -283- puede ser formado, dispuesto, ubicado y/u omitido de manera alternativa
sin desviarse del alcance de la descripcion.
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Tal como se muestra en las figuras 9 y 10, el revestimiento -207- puede incluir una linea de rasgado del
revestimiento -291- u otra zona de debilitamiento que puede estar alineada, en general, con el panel distribuidor
-283- (figura 8). Tal como se muestra en la figura 9, la linea de rasgado del revestimiento -291- circunscribe (es
decir, circunscribe sustancialmente) una parte del revestimiento -207- que esta superpuesta al panel distribuidor
-283-. En las figuras 9 y 10, la linea de rasgado -285- se muestra como sustancialmente rectangular (por ejemplo, en
la forma de un rectangulo con esquinas redondeadas).

De manera similar al revestimiento -91- de la primera realizacion, tal como se muestra esquematicamente en la
figura 3, la linea de rasgado del revestimiento -291- puede tener la forma de un troquelado ligero y/o una serie de
perforaciones (por ejemplo, microperforaciones) que habitualmente no se extienden a través de todo el grosor del
revestimiento -207-, de manera que la linea de debilitamiento no define (por ejemplo, sustancialmente no define) los
conductos de ventilacion abiertos que se extienden en todo el grosor del revestimiento -207-. Por ejemplo, el
revestimiento -207- puede incluir miltiples laminas de material (por ejemplo, al menos una capa de papel y al menos
una capa de polimero) y las perforaciones pueden encontrarse en una capay no en la otra. La linea de rasgado del
revestimiento -291- puede estar formada mediante incision por laser, troquelado, estampacion en caliente o
cualquier otro procedimiento adecuado.

Un dispositivo -215- de control de la presidon con una estructura similar a la del dispositivo -15- de control de la
presion de la primera realizacién mostrado en la figura 3 esta incorporado en la linea de rasgado del revestimiento
-291-. Particularmente, el dispositivo -215- de control de la presion puede incluir una o varias aberturas que estan
alineadas con la linea de rasgado -291- para formar uno o varios conductos de ventilacion que se extienden
totalmente a través del revestimiento -207-. En consecuencia, cuando se monta la caja de carton -205- y el
revestimiento -207- se cierra alrededor del interior -211- de la caja de carton, el aire del interior -211- puede escapar
del revestimiento -207- cuando la presion de aire del exterior de la caja de cartén -205- es menor que la presion en
el interior -211-. El revestimiento -207- y el dispositivo -215- de control de la presion de la segunda realizacion
pueden ser como el revestimiento -7- y el dispositivo -15- de control de la presion de la primera realizacion, de
manera que la figura 3 también muestra una seccion transversal a lo largo de la linea de rasgado -291- del
revestimiento -207-.

La caja de cartdn -205- podria estar formada, dispuesta y/o configurada de otro modo sin desviarse del alcance de la
descripcion. Por ejemplo, los dispositivos -15-, -215- de control de la presién de la primera y segunda realizaciones
se pueden utilizar en combinacion con cualquier caja de cartdn que tenga un revestimiento, tal como un
revestimiento con una zona debilitada (por ejemplo, una linea de rasgado), pero no estan limitadas a éstos.

La figura 14 es una vista en planta esquematica de una parte de una pieza inicial -403- de la caja de carton que tiene
una configuracion alternativa, segun una tercera realizacién de la descripcion. La tercera realizacién es similar, en
general, a la primera realizacion, excepto por las variantes indicadas y las variantes que seran evidentes para un
experto en la técnica. En consecuencia, a las caracteristicas similares o idénticas de las realizaciones se les han
dado nimeros de referencia similares. La pieza inicial -403- incluye varios dispositivos -415a-, -415b- de control de
la presion formados en el revestimiento -407-, que se muestra en la figura 14 como un revestimiento transparente
por claridad. De manera alternativa, el revestimiento puede tener cualquier nivel de transparencia o translucidez, o el
revestimiento puede ser opaco. Los diferentes dispositivos -415a-, -415b- de control de la presion se incluyen para
mostrar variantes de los dispositivos de control de la presion. Los dispositivos -415a-, -415b- de control de la presion
se pueden utilizar individualmente o en conjunto. El revestimiento -407- esta adherido a la pieza inicial de manera
similar al revestimiento -7- de la primera realizaciéon. En consecuencia, las zonas punteadas -G- de la figura 14
muestran esquematicamente el material adhesivo y las zonas del revestimiento que estan pegadas (por ejemplo,
adheridas con material adhesivo) a la pieza inicial -403- segun la tercera realizacion. La forma y posicion de las
zonas -G- se muestran a modo de ejemplo. Las zonas -G- pueden estar formadas, dispuestas, ubicadas y/u omitidas
de manera alternativa sin desviarse del alcance de la descripcion.

Tal como se muestra en la figura 14, el primer dispositivo -415a- de control de la presion se puede ubicar en
cualquier lugar de las zonas -G- y puede incluir una camara de ventilacion o una configuracion vacia -496a- y una o
varias aberturas -497- de ventilacién (por ejemplo, microperforaciones o cualquier otros conductos de ventilacién
adecuados para la ventilacién). La configuracion -496a- vacia puede ser una parte de una de las zonas -G- que esta
sustancialmente completamente falta del pegamento que fija el revestimiento -407- a la pieza inicial -403-. En la
realizaciébn mostrada, la configuracion -496a- vacia es, en general, redonda. En una realizacién particular, la
configuracion -496a- vacia puede tener aproximadamente 12,7 mm (0,5 pulgadas) de diametro, o estar
dimensionada de otro modo de manera que cada una de las aberturas -497- (por ejemplo, los conductos de
ventilacién) alineadas en la configuracion -496a- vacia estén separadas de los bordes de la configuracién vacia
aproximadamente 3,175 mm (0,125 pulgadas), de manera que las aberturas -497- no estén obstruidas por el
material adhesivo. Dicha separacion puede ayudar a tener en cuenta las variantes de alineacion del revestimiento
-407- cuando es aplicado a la pieza inicial -403-. De manera alternativa, la configuracion -496a- vacia puede tener
cualquier forma adecuada y cualquier tamafio adecuado sin desviarse del alcance de la descripcion.

En la realizacion mostrada, las aberturas -497- se extienden completamente a través de la seccién transversal del
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revestimiento -407- de manera que el aire del interior de una caja de cartdon (no mostrada) formada a partir de la
pieza inicial -403- puede escapar del revestimiento si la presion del aire al exterior del revestimiento se reduce
adecuadamente por debajo de la presion del interior del revestimiento. Las aberturas -497- se pueden formar
mediante un sistema de corte por laser guiado por ordenador, por ejemplo. De manera alternativa, las aberturas
-497- se pueden formar mediante medios mecanicos o otros medios adecuados. En la realizacién mostrada, las
aberturas -497- pueden encontrarse en el intervalo de aproximadamente 0,0762 mm (0,003 pulgadas) a
aproximadamente 0,381 mm (0,015 pulgadas) de diametro. Es decir, las aberturas -497- pueden tener un diametro
menor que 0,381 mm (0,015 pulgadas). Por ejemplo, en una realizacion a modo de ejemplo las aberturas -497-
pueden tener cada una aproximadamente 0,1016 mm (0,004 pulgadas) de diametro. Tal como se muestra en la
figura 14, el dispositivo -415a- de control de la presién puede incluir dos aberturas -497- alineadas con la
configuracién -496a- vacia. De manera alternativa, las aberturas -497- pueden tener cualquier tamafio adecuado y el
dispositivo -415- de control de la presion puede incluir cualquier nimero adecuado de aberturas -497-, y cualquier
namero adecuado de configuraciones -496a- vacias, para permitir que el aire del interior de la caja de carton
formada a partir de la pieza inicial -403- escape del revestimiento -407- cuando la presion en el revestimiento es
mayor que la presiébn ambiental al exterior de la caja de cartébn para asi ayudar a reducir la tension en el
revestimiento -407-. Por ejemplo, una caja de cartdn relativamente grande podria incluir tres o cuatro aberturas -497-
segun se necesite, o las dos aberturas -497- podrian tener un diametro mayor (por ejemplo, aproximadamente
0,2032 mm (0,008 pulgadas)). Cada uno de los diametros puede ser perpendicular al grosor del revestimiento -407-.

En la realizacion mostrada, la configuracién -496a- vacia (por ejemplo, camara de ventilaciébn) se encuentra
completamente dentro de la zona -G- de manera que las partes del revestimiento -407- que estan pegadas a la
pieza inicial -403- rodean la configuracion -496a- vacia. En consecuencia, el aire que escape del revestimiento -407-
cerrado de la caja de carton montada debido a una diferencia de presién puede entrar en el espacio de la camara de
ventilacién entre el revestimiento y de la caja de carton exterior formada por la pieza inicial -403-. Esto puede ser
suficiente para reducir la tension del revestimiento -407- y sus cierres para ayudar a reducir la deformacion del
revestimiento o la rotura de los cierres. No obstante, para una pieza inicial -403- que comprende carton, el aire
también puede continuar pasando a través de las fibras del cartdn (por ejemplo, entre ellas) a la atmdsfera ambiental
a efectos de que aire adicional pueda escapar del revestimiento -407-. Tal como se muestra en la figura 15, si el
carton de la pieza inicial -403- comprende un recubrimiento impermeable a gases (o casi impermeable a gases), si la
pieza inicial -3- comprende un material no poroso, no fibroso, o si la velocidad de ventilacion es insuficiente para
ayudar a evitar la rotura del revestimiento -407-, uno o varios orificios que pueden tener la forma de hendiduras
troqueladas -530-, u otros cortes o orificios adecuados, pueden ser incluidos y extenderse completamente a través
de la pieza inicial -403- (por ejemplo, en forma de cruz). Las hendiduras -530- troqueladas se pueden alinear, en
general, con la configuracion -496a- vacia a efectos de que el aire de la configuracion vacia entre el revestimiento y
la pieza inicial -403- pueda escapar a través de las hendiduras troqueladas. En la realizacibn mostrada, las
hendiduras -530- troqueladas estan descentradas de las aberturas -497-. De manera alternativa, las hendiduras
-530- troqueladas pueden estar alineadas, en general, con las aberturas -497-. Ademas, las hendiduras -530-
troqueladas u otros orificios de ventilacién adecuados de la pieza inicial -403- se pueden formar, disponer, ubicar y/u
omitir de manera alternativa sin desviarse del alcance de la descripcion.

En la realizacién mostrada, la configuracion vacia -496a- esta ubicada en el interior de la zona -G- con las partes
pegadas del revestimiento -407- rodeando (circunscribiendo) la configuracion vacia a efectos de que el aire puede
pasar a baja velocidad a través del carton de la caja de carton exterior formada a partir de la pieza inicial -403-
mientras ayuda a reducir el riesgo de que elementos no deseados (por ejemplo, pequefios microorganismos) entren
al interior de la caja de carton. El dispositivo -415- de control de la presion se puede formar, disponer, ubicar y/u
omitir de manera alternativa sin desviarse del alcance de la descripcion.

Tal como se muestra en la figura 14, cada uno de los dispositivos -415b- de control de la presion incluye una
configuracion -496b- vacia y una o varias de las aberturas -497-. Las configuraciones -496b- vacias incluyen cada
una, una primera parte -532- (por ejemplo, camara de ventilaciéon) ubicada dentro de la regiéon -G- y una segunda
parte -534- (por ejemplo, conducto de ventilacién) que comunica la primera parte y un borde de la zona -G-. En
consecuencia, el aire puede escapar del revestimiento -407- a la primera parte -532- (por ejemplo, una camara de
ventilacién) a través de las aberturas -497- y pasar a través del canal o conducto de ventilacién formado por la
segunda parte -534- para expandirse en las partes sin pegar de la caja de cartdn entre el revestimiento -407- y la
caja de cartdn exterior formada a partir de la pieza inicial -403- fuera de la zona -G- en la que el revestimiento esta
adherido a la pieza inicial. El aire puede pasar entonces a través de los intersticios entre las partes solapadas de la
caja de carton exterior formada a partir de la pieza inicial -403-, pasar a través de cualquier linea de rasgado o de
corte adecuada (por ejemplo, hendiduras) de la pieza inicial y/o pasar a través del material de la pieza inicial.

Tal como se muestra en la figura 14, la configuracion -496b- vacia puede estar orientada de manera que la salida de
la segunda parte -534- de la configuracidn -496b- vacia es adyacente a una linea de plegado longitudinal -471-, que
se encuentra, por ejemplo, en la parte superior de la caja de carton exterior formada a partir de la pieza inicial -403-,
0 una linea de plegado lateral -439- que conecta dos paneles de la pieza inicial. Para la realizacion mostrada en la
figura 14 y para cada una de las configuraciones -496b- vacias, el material adhesivo de la zona -G- asociada
conjuntamente con el revestimiento -407- y la pieza inicial -403- define una camara de ventilaciéon (por ejemplo, la
primera parte de la configuracion -532- de la configuracion -496b- vacia) y un conducto de ventilacion (por ejemplo,
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la segunda parte -534- de la configuracién -496b- vacia) que esta abierto a la caAmara de ventilacion y se extiende
hasta las lineas de plegado -439-, -471- respectivas préximas. De manera alternativa, un extremo de salida de la
segunda parte -534- puede descargar a cualquier zona fuera de la zona -G-. Las configuraciones vacias -496b-
pueden ser formadas, dispuestas, ubicadas y/u omitidas de manera alternativa sin desviarse del alcance de la
descripcion. Por ejemplo, la segunda parte -534- podria tener cualquier anchura adecuada, podria ser curvada y/o
podria incluir uno o varios segmentos con mdltiples curvas.

Tal como se muestra en la figura 14, el material adhesivo situado en las zonas -G- para montar el revestimiento
-407- a la pieza inicial -403- se extiende al menos parcialmente alrededor de los orificios de las aberturas -497-, que
también pueden ser denominados como conductos de salida para la ventilacion. El material adhesivo de las zonas
-G- circunscribe las aberturas -497- de los dispositivos -415a- de control de la presion, mientras que el material
adhesivo de las zonas -G- Unicamente se extiende parcialmente alrededor de las aberturas -497- de los dispositivos
-415b- de control de la presion.

En las realizaciones mostradas, los revestimientos de las diversas realizaciones se pueden pegar a las piezas
iniciales respectivas de cualquier manera adecuada para fijar el revestimiento a la pieza inicial. Por ejemplo, el
revestimiento -407- se puede fijar a la pieza inicial -403- recubriendo las zonas -G- sustancialmente en su totalidad
con un material adhesivo (por ejemplo, pegamento) excepto en el interior de las configuraciones -496a-, -496b-
vacias. De manera alternativa, tal como se muestra en la figura 16, el revestimiento -407- puede estar fijado a la
pieza inicial -403’- mediante una configuracion -G1- y/o -G2- de pegamento, o mediante cualquier otra configuracion
de pegamento adecuada. Se incluye un dispositivo -415b- de control de la presidn en el revestimiento -407- entre
cada una de las configuraciones -G1-, -G2- de pegamento. De manera alternativa, o adicionalmente, se podrian
incluir uno o varios dispositivos -415- de control de la presion en el revestimiento -407- entre una o ambas
configuraciones -G1-, -G2- de pegamento. La configuracion -G1- de pegamento es una serie de puntos de
pegamento, cuyos puntos pueden ser de cualquier tamafio o forma adecuados para fijar el revestimiento -407- a la
pieza inicial -403’-. Ademas, los puntos pueden estar alineados, o parcialmente alineados, en forma de rejilla, o
aplicadas de manera aleatoria. La configuracién -G2- de pegamento puede ser una configuracion de una trama
cruzada de lineas de cualquier tamafio adecuado para fijar el revestimiento -407- a la pieza inicial -403’-. En cada
una de las configuraciones -G1-, -G2- de pegamento, cada una de las configuraciones -496b- vacias de los
dispositivos -415b- de control de la presion estan limitadas por una linea de pegamento -536- que define las
configuraciones -496b- vacias en el interior de las configuraciones -G1-, -G2- de pegamento. En una realizacion
alternativa, se pueden omitir las lineas de pegamento -536-. Las configuraciones -G1-, -G2- de pegamento se
incluyen a modo de ejemplo. De manera alternativa, se puede utilizar cualquier configuracion de pegamento
adecuada para fijar el revestimiento a la pieza inicial. La realizacion o realizaciones de la figura 16 pueden ser como
las realizaciones descritas anteriormente, excepto por las variantes indicadas y las variantes que seran evidentes
para cualquier experto en la técnica.

Cualquiera de las caracteristicas de las diversas realizaciones de esta descripcion se pueden combinar, sustituir o
configurar de otro modo con otras caracteristicas de otras realizaciones de esta descripcién sin desviarse del
alcance de esta descripcion. Ademas, se debe observar que los dispositivos de control de la presion de las diversas
realizaciones se pueden incorporar a una caja de carton que sea de cualquier tipo de caja, configuracion del
revestimiento o configuracion de paneles. Los tipos de la caja de cartdon y las configuraciones de los paneles
descritos anteriormente se incluyen a modo de ejemplo.

Las piezas iniciales segun la presente descripcion se pueden formar, por ejemplo, a partir de carton revestido y
materiales similares. Por ejemplo, los lados interior y/o exterior de las piezas iniciales pueden ser revestidos con un
recubrimiento de arcilla. Posteriormente se puede imprimir sobre el recubrimiento de arcilla con el producto,
publicidad, cddigos de precios y otra informacion o imagenes. Las piezas iniciales se pueden recubrir posteriormente
con un barniz para proteger cualquier informacion impresa sobre la pieza inicial. Las piezas iniciales también pueden
ser recubiertas, por ejemplo, con una capa de barrera contra la humedad en uno o ambos lados de la pieza inicial.
Segun las realizaciones anteriormente descritas, las piezas iniciales pueden ser fabricadas con cartén de un calibre
tal que sea mas pesado y mas rigido que el papel ordinario. Las piezas iniciales también pueden ser fabricadas con
otros materiales, tales como cartén, papel duro, cartén forrado con Kraft, cartdon forrado doblemente con Kraft o
cualquier otro material que tenga propiedades adecuadas para permitir que la caja de cartdn actie al menos, en
general, como se describe en este documento. Las piezas iniciales también pueden ser estratificadas o recubiertas
con uno o varios materiales estratificados en los paneles o secciones de paneles seleccionados.

Segln las realizaciones anteriormente descritas de la presente descripcion, una linea de plegado puede ser
cualquier forma sustancialmente linear, aunque no necesariamente recta, de debilitamiento que facilite el plegado a
lo largo de la misma. Mas especificamente, pero no con el objetivo de limitar el alcance de la presente descripcion,
las lineas de plegado incluyen: una linea de incisiones, tales como las lineas formadas con una cuchilla para
incisiones roma o similar, lo que crea una parte aplastada en el material a lo largo de la linea deseada de
debilitamiento; un corte que se extiende parcialmente en el material a lo largo de la linea deseada de debilitamiento,
y/o una serie de cortes que se extienden parcialmente en el material y/o completamente a través del material a lo
largo de la linea deseada de debilitamiento; y varias combinaciones de estas caracteristicas.
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Como un ejemplo, una linea de rasgado puede incluir: una hendidura que se extiende parcialmente en el material a
lo largo de la linea deseada de debilitamiento, y/o una serie de hendiduras separadas que se extienden parcialmente
en el material a lo largo de la linea deseada de debilitamiento y/o completamente a través del mismo, o varias
combinaciones de estas caracteristicas. Como un ejemplo mas especifico, un tipo de linea de rasgado tiene la forma
de una serie de hendiduras separadas (por ejemplo, una serie de perforaciones) que se extienden completamente a
través del material, con hendiduras adyacentes separadas ligeramente de manera que se define una muesca (por
ejemplo, un fragmento pequefio del material en forma de puente), entre las hendiduras adyacentes para conectar
habitualmente de forma temporal el material a través de la linea de rasgado. Las muescas se rompen durante el
rasgado a lo largo de la linea de rasgado. Las muescas habitualmente son un porcentaje relativamente pequefio de
la linea de rasgado vy, alternativamente, las muescas pueden ser suprimidas de la linea de rasgado o arrancadas de
la linea de rasgado de manera que la linea de rasgado sea una linea de corte continua. Es decir, se encuentra
dentro del alcance de la presente descripcién que cada una de las lineas de rasgado sea sustituida con una
hendidura continua o similar. Por ejemplo, una linea de corte puede ser una hendidura continua o podria ser mas
ancha que una hendidura sin desviarse de la presente descripcion.

Las realizaciones anteriores se pueden describir como que tienen uno o varios dispositivos adheridos entre si con
pegamento. El término “pegamento” pretende abarcar todas los tipos de adhesivos cominmente utilizados para fijar
los paneles de carton y/o cerrar los revestimientos.

La descripciéon anterior muestra y describe diversas realizaciones a modo de ejemplo. Se pueden realizar diversas
adiciones, modificaciones, cambios, etc. a las realizaciones a modo de ejemplo sin desviarse del alcance de la
descripcién. Se pretende que toda la materia contenida en la descripcion anterior o mostrada en los dibujos adjuntos
sea interpretada de manera ilustrativa y no en un sentido limitativo. Adicionalmente, la descripcibn muestra y
describe Unicamente las realizaciones seleccionadas, pero la descripcion puede utilizarse en otras varias
combinaciones, modificaciones y entornos y puede incluir cambios o modificaciones dentro del alcance del concepto
inventivo tal como se expresa en este documento, proporcionales a las anteriores instrucciones y/o dentro de las
habilidades o conocimientos de la técnica relacionada. Ademas, ciertos dispositivos y caracteristicas de cada
realizacién pueden ser intercambiados de manera selectiva y ser aplicados a otras realizaciones mostradas y no
mostradas de la descripcidn. Los expertos en la técnica entenderdn que aunque la presente descripcion ha sido
descrita con referencia a las realizaciones a modo de ejemplo, se pueden realizar diversas adiciones, modificaciones
y cambios a las mismas sin desviarse del alcance de las invenciones tal como se expone en las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES
1. Envase para contener y distribuir contenidos, comprendiendo el envase:

una caja de cartén (5) que comprende una serie de paneles (23, 25, 31, 37) conectados de manera plegable
respectivamente entre si, y la serie de paneles se extiende en torno al interior (11) de la caja de cartén (5); y

un revestimiento (7) situado en el interior (11) de la caja de carton y montado, al menos, en un panel de la serie de
paneles (12, 23, 31, 37), comprendiendo el revestimiento al menos un conducto de ventilacion (102) que se extiende
a través del revestimiento (7), estando configurado el conducto de ventilacién (102) para disminuir la presion de gas
de manera automatica de una forma predeterminada del interior de una zona encerrada por el revestimiento;
caracterizado porque

el revestimiento es un estratificado que comprende una lamina interior (79) y una lamina exterior (77);

el conducto de ventilacion (102) incluye tanto un orificio (97) en la lamina interior (79) como un orificio (93) en la
lamina exterior (77), y los orificios (97, 93) se encuentran en comunicacion fluida entre si; y

uno de los orificios (97) es menor que el otro de los orificios (93), para limitar el flujo a través del conducto de
ventilacién (102).

2. Envase, segun la reivindicacion 1, en el que, al menos, una parte del conducto de ventilacién (102) tiene un
diametro menor que aproximadamente 0,381 mm (0,015 pulgadas).

3. Envase, segun la reivindicacion 1, en el que, al menos, una parte del conducto de ventilacion (102) tiene un
diametro en un intervalo de aproximadamente 0,0762 mm (0,003 pulgadas) a aproximadamente 0,381 mm (0,015
pulgadas).

4. Envase, segun la reivindicacion 1, en el que el revestimiento (7) forma un recipiente interior sustancialmente
cerrado que esta situado en el interior (11) de la caja de carton (5), y el conducto de ventilacion (102) se extiende a
través de una pared del recipiente.

5. Envase, segun la reivindicacion 1, en el que:

el orificio (93) de la lamina exterior (77) es uno de una serie de orificios que definen, al menos parcialmente, una
linea de rasgado (91) en la lamina exterior (77);y

el orificio (97) de la lamina interior (79) es menor que los orificios de la lamina exterior.

6. Envase, segun la reivindicacion 5, en el que:

la lamina exterior (77) comprende papel; y

la ldmina interior (79) comprende una pelicula de polimero.

7. Envase, segun la reivindicacién 5, en el que:

el orificio (97) de la lamina interior (79) es uno de una serie de orificios de la lamina interior; y

la separacion entre los orificios adyacentes de la serie de orificios de la lamina interior es mayor que la separacion
entre los orificios (93) adyacentes de la serie de orificios (93) de la lamina exterior (77).

8. Envase, segun la reivindicaciéon 1, que comprende, ademas, un material adhesivo, estando montado el
revestimiento (7) sobre el panel (23, 25, 31, 37) de la caja de cartdn (5), al menos por medio del material adhesivo, y
no obstruyendo el material adhesivo el conducto de ventilacion (102).

9. Envase, segun la reivindicacion 8, en el que el material adhesivo se extiende, al menos parcialmente, en torno a
una abertura (497) del conducto de ventilacion (102).

10. Envase, segun la reivindicacion 9, en el que el material adhesivo circunscribe la abertura (497) del conducto de
ventilacién (102).

11. Envase, segun la reivindicacién 9, en el que la abertura del conducto de ventilacion esta abierta a una camara de
ventilacién (496a, 532) definida de manera conjunta por el panel, el revestimiento y el material adhesivo.
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12. Envase, segun la reivindicacién 11, en el que el panel comprende un orificio (530) que esta abierto a la camara
de ventilacion (496a, 532).

13. Envase, segun la reivindicacion 11, en el que el panel, el revestimiento y el material adhesivo definen de manera
conjunta un segundo conducto de ventilacién (534) que esta abierto a la camara de ventilacion (532).

14. Envase, segun la reivindicacion 13, en el que un extremo abierto del segundo conducto de ventilacion (534) esta
préximo a una linea de plegado (439) que conecta de manera plegable el panel a otro panel.

15. Pieza inicial (3, 203, 403, 403’) de la caja de carton para ser conformada en un envase, comprendiendo la pieza
inicial de la caja de cartén:

una serie de paneles (23, 25, 31, 37) conectados de manera plegable respectivamente entre si; y

un revestimiento (7) montado, al menos, en un panel de la serie de paneles (23, 25, 31, 37), comprendiendo el
revestimiento al menos un conducto de ventilacion (102) que se extiende a través del revestimiento, estando
configurado el conducto de ventilacion para disminuir automéaticamente la presion de gas de una manera
predeterminada desde el interior de una zona encerrada por el revestimiento cuando la pieza inicial de la caja de
cartén se forma como un envase;

caracterizada porque
el revestimiento (7) es un estratificado que comprende una lamina interior (79) y una lamina exterior (77);

el conducto de ventilacion (102) incluye tanto un orificio (97) en la lamina interior (79) como un orificio (93) en la
lamina exterior (77), y los orificios (97, 93) se encuentran en comunicacion fluida entre si; y

uno de los orificios (97) es menor que el otro de los orificios (93), para limitar el flujo a través del conducto de
ventilacién (102).

16. Pieza inicial (3, 203, 403, 403’) de la caja de carton, segun la reivindicacion 15, en la que, al menos, una parte
del conducto de ventilacion (102) tiene un diametro de menos de aproximadamente 0,381 mm (0,015 pulgadas).

17. Pieza inicial (3, 203, 403, 403’) de la caja de cartén, segun la reivindicacién 15, en la que, al menos, una parte
del conducto de ventilacion (102) tiene un diametro en un intervalo de aproximadamente 0,0762 mm (0,003
pulgadas) a aproximadamente 0,381 mm (0,015 pulgadas).

18. Pieza inicial (3, 203, 403, 403’) de la caja de cartdn, segun la reivindicacion 15, en la que:

el orificio (93) en la ldamina exterior (77) es uno de una serie de orificios que define, al menos parcialmente, una linea
de rasgado (91) en la lamina exterior (77),

el orificio (97) en la lamina interior (79) es menor que los orificios (93) de la lamina exterior (77),
el orificio (97) en la ldmina interior (79) es uno de una serie de orificios de la lamina interior (79); y

la separacioén entre los orificios adyacentes de la serie de orificios de la lamina interior es mayor que la separacién
entre los orificios (93) adyacentes de la serie de orificios de la lamina exterior (97).

19. Pieza inicial (3, 203, 403, 403’) de la caja de cartdn, segun la reivindicacion 15, que comprende material
adhesivo, estando montado el revestimiento (7) en el panel (23, 25, 31, 37) de la serie de paneles, al menos por
medio del material adhesivo, y no obstruyendo el material adhesivo el conducto de ventilacion (102), el material
adhesivo se extiende, al menos parcialmente, en torno a una abertura (497) del conducto de ventilacion (102) y
circunscribe la abertura (497) del conducto de ventilacion (102).

20. Pieza inicial (3, 203, 403, 403’) de la caja de cartén, segun la reivindicaciéon 19, en la que la abertura del
conducto de ventilacién (102) esta abierta a una camara de ventilacion (496a, 532) definida de manera conjunta por
el panel (23, 25, 31, 37), el revestimiento (7) y el material adhesivo, el panel comprende un orificio (530) que esta
abierto a la camara de ventilacion (496a, 532).

21. Pieza inicial (3, 203, 403, 403’) de la caja de cartén, segun la reivindicaciéon 20, en la que el panel (23, 25, 31,
37), el revestimiento (7) y el material adhesivo definen de manera conjunta un segundo conducto de ventilacion
(534) que esta abierto a la camara de ventilacién (532), un extremo abierto del segundo conducto de ventilacion
(534) esta préximo a una linea de plegado (439) que conecta de manera plegable el panel a otro panel de la serie de
paneles.
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22. Procedimiento de formacién de un envase, comprendiendo el procedimiento:

el montaje de una caja de cartén (5) con un revestimiento (7), de manera que el revestimiento forma un recipiente
interior sustancialmente cerrado que esta colocado en el interior (11) de la caja de cartén, comprendiendo la caja de
cartén (5) una serie de paneles (23, 25, 31, 37) conectados de manera plegable respectivamente entre si, y la serie
de paneles se extiende entorno al interior de la caja de cartén, el revestimiento (7) esta colocado en el interior (11)
de la caja de carton y estd montado, al menos, en un panel de la serie de paneles; y

el revestimiento (7) comprende al menos un conducto de ventilacion (102) que se extiende a través del
revestimiento, estando configurado el conducto de ventilacion para disminuir automaticamente la presion del gas de
una manera predeterminada del interior de la zona encerrada por el revestimiento;

el revestimiento es un estratificado que comprende una lamina interior (79) y una lamina exterior (77);

el conducto de ventilacion (102) incluye tanto un orificio (97) en la lamina interior (79) como un orificio (93) en la
lamina exterior (77) y los orificios (97, 93) se encuentran en comunicacion fluida entre si; y

uno de los orificios (97) es menor que el otro de los orificios (93), para limitar el flujo a través del conducto de
ventilacién (102).

23. Procedimiento, segun la reivindicacion 22, que comprende la utilizacion de material adhesivo para formar el

envase Yy la colocacién del material adhesivo de manera que el conducto de ventilacion (102) no sea obstruido por el
material adhesivo.
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