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ES 2566 656 T3

DESCRIPCION
Plataforma elevadora de tijera y procedimiento para el montaje de una plataforma elevadora de tijera

CAMPO TECNICO
La invencion se refiere a un procedimiento para el montaje de una plataforma elevadora de tijera.

ESTADO DE LA TECNICA

Las plataformas elevadoras de tijera del tipo del que se habla presentan un médulo de bastidor superior y uno
inferior, los cuales estan unidos por unas tijeras de tal manera, que se posibilita un movimiento de elevacién,
mediante el cual se modifica la separacion de los mddulos de bastidor superior en inferior. Para posibilitar la
realizacién del movimiento, las plataformas elevadoras de tijera presentan ademas de ello, una unidad de
accionamiento. Por norma, las tijeras consisten en este caso en dos pares de hojas de tijera cruzados, los cuales
estan unidos entre si por pares, respectivamente mediante un cojinete central, y unidos entre si de manera separada
mediante refuerzos que se extienden en direccién de anchura de la plataforma elevadora de tijera. En este caso, los
refuerzos que se extienden en direccidon de anchura unen respectivamente entre si las hojas de tijera interiores y
exteriores.

Las correspondientes hojas de tijera interiores o exteriores estan articuladas en correspondientemente uno de los
maédulos de bastidor en la zona de los extremos de las hojas de tijera. Los extremos que se encuentran opuestos a
los extremos de las hojas de tijera articulados en uno de los médulos de bastidor, de las correspondientes hojas de
tijera, se extienden por un carril de rodadura o de desgaste o/en su caso por una guia en el correspondientemente
otro moédulo de bastidor, en su direccion longitudinal (la direccion longitudinal de la plataforma elevadora de tijera),
de manera que un movimiento de giro o de pivote relativo de las hojas de tijera interiores en relacién con las hojas
de tijera exteriores, puede llevar a una apertura de las tijeras, que da como resultado, debido a la actuacién conjunta
de su articulacién a los médulos de bastidor, con la posibilidad del deslizamiento o rodado por las guias en direccién
longitudinal, a una modificacién de la separacion de los mddulos de bastidor, manteniendo los médulos de bastidor
su alineacion paralela entre si, es decir, produciéndose el movimiento de elevacién deseado.

Este tipo de plataformas elevadoras de tijera se utilizan por ejemplo, en lineas de produccién para la elevacion
controlada de cargas, por ejemplo, en el caso de la produccién de vehiculos de motor, en la configuracion de
puestos de trabajo ergonémicos, la superacién de niveles, en el caso de elevadores de cargas y similares.

Segun el estado de la técnica, este tipo de plataformas elevadoras de tijera se producen en fabricacién individual a
deseo del cliente. ElI motivo para ello es que la plataforma elevadora de tijera ha de cumplir en el caso de sus usos
tipicos, particularmente por ejemplo, como parte de una linea de produccién, con especificaciones exactas
establecidas por el cliente, para incorporarse en la correspondiente linea de producciéon o en el correspondiente
proceso de produccion. En este caso, son normalmente importantes otros factores en el caso de la configuracion de
la linea de produccion, antes que las dimensiones de las plataformas elevadoras disponibles, es decir, la plataforma
elevadora tiene que adaptarse al recorrido de produccion o al proceso y no al contrario.

Esto lleva a que los elementos principales de una plataforma elevadora de este tipo, particularmente los modulos de
bastidor superior e inferior — llamados también bastidor superior e inferior -, asi como las tijeras, tengan que
dimensionarse y fabricarse individualmente, lo cual ademas de altos costes, conlleva sobretodo tiempos de entrega
largos.

El documento 2009/278098 A divulga un procedimiento para el montaje de una plataforma elevadora de tijera segun
el preambulo de la reivindicacion 1.

LA INVENCION

La invencién se basa por lo tanto en la tarea de indicar un procedimiento para el montaje de una plataforma
elevadora de tijera, la cual ha de permitir la construccion de plataformas elevadoras de tijera econdmicas segun
especificaciones de cliente individuales, debiendo lograrse particularmente un acortamiento significativo del tiempo
de fabricacién y con ello de los tiempos de entrega.

La tarea se soluciona mediante un procedimiento para el montaje de una plataforma elevadora de tijera con las
caracteristicas de la reivindicacion 1.

Las reivindicaciones dependientes se refieren a formas de realizacién ventajosas.
Segun la invencion, la tarea se soluciona debido a que la plataforma elevadora de tijera presenta piezas

prefabricadas de tamafios fijos, y unidas a modo de un sistema de mddulos. La seleccion de las piezas, que se
fabrican previamente con tamafios fijos, comprende en este caso ventajosamente en particular las hojas de tijera,
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asi como médulos de base de bastidor prefabricados, que forman la parte de los médulos de bastidor que han de
unirse mediante articulaciones y guias con las tijeras. Es particularmente ventajoso cuando los médulos de base de
bastidor pueden utilizarse tanto para el médulo de marco superior, como también para el inferior, es decir, pueden
utilizarse médulos de base de bastidor idénticos para los mddulos de bastidor superior e inferior.

Hasta ahora se ha partido de que debido a la pluralidad de diferentes especificaciones de clientes no merece la pena
el almacenamiento de piezas fabricadas previamente de tamafios fijos para este tipo de plataformas elevadoras,
dado que ha de almacenarse una cantidad demasiado grande de componentes de diferente tamafio, que por un lado
conlleva una unién con altos costes como inversion para las piezas a fabricar previamente, y por otro lado también
un alto requerimiento de espacio de almacenamiento y los costes que ello supone. Un analisis cuidadoso de las
especificaciones de plataformas elevadoras de tijera suministradas en el pasado ha mostrado no obstante de
manera sorprendente, que basicamente es posible cumplir con la mayor parte de las especificaciones de los clientes
gue se dan en la practica con plataformas elevadoras de tijera que pueden componerse a partir de una cantidad
relativamente abarcable de piezas prefabricadas.

El procedimiento segun la invencién para el montaje de una plataforma elevadora de tijera, prevé por lo tanto que a
partir de una serie de piezas prefabricadas con diferentes tamafios fijos predeterminados y/o configuraciones
predeterminadas, se elijan independientemente de la especificacién de la plataforma elevadora de tijera a montar,
las piezas a utilizar para el montaje, y que la plataforma elevadora de tijera se monte a partir de estas piezas. De
esta manera, todos los pasos de fabricacion, excepto el montaje final y eventualmente la fabricacion necesaria de
piezas especiales necesarias en casos individuales, pueden trasladarse a la prefabricacion. En la prefabricacion es
posible en este caso una fabricaciéon en serie en lugar de una fabricacion individual, la cual puede configurarse de
una manera notablemente mas economica. Debido al hecho de que tras el encargo por parte del cliente solo ha de
producirse el montaje final o el montaje de la plataforma elevadora de tijera a partir de piezas prefabricadas, se
acortan notablemente los tiempos de entrega realizables.

Otras ventajas se logran en el ambito del mantenimiento y de la provisién de piezas de repuesto, dado que en este
caso tampoco han de fabricarse las piezas, sino que pueden cogerse del almacén y se facilita debido a la estructura
en principio siempre igual o al menos parecida de las plataformas elevadoras, la busqueda de fallos, asi como
también una instruccion eventualmente necesaria de los montadores, lo cual es particularmente ventajoso cuando el
lugar de utilizacion de una plataforma elevadora de tijera a mantener o a reparar se encuentra a una distancia
espacial grande del fabricante y de esta manera se facilita o incluso es realizable en comparacion con el caso de
desplazamiento, una instruccion mas econémica de un montador in situ. En el caso de los clientes, que a menudo
utilizan varias plataformas elevadoras, también puede reducirse de manera importante la cantidad de piezas de
repuesto, lo cual por su parte reduce costes.

La viabilidad de la invencién se mejora de manera ventajosa en este caso mediante una serie de medidas
constructivas de la plataforma elevadora de tijera. De esta manera, los médulos de base de bastidor presentan
ventajosamente en la zona de sus lados frontales elementos de fijacion, en este caso puede tratarse de rebordes
para atornilladuras. Ademas del atornillado, son posibles basicamente también otras técnicas de unién, como
soldadura, pegado, colgado y similares.

Los moédulos de extension se fijan a los elementos de fijacidon, de manera que los médulos de extension forman
como extension de los mddulos de base de bastidor, una parte del médulo de bastidor. Mediante esta utilizacion de
médulos de extension, se posibilita la puesta a disposicion rapida de mddulos de bastidor con diferentes longitudes.
En este caso también pueden fijarse una pluralidad de médulos de extension unos tras otros en el mismo lado frontal
de un moédulo de base de bastidor, por ejemplo, para realizar mediante la unién de modulos de extension de
diferentes longitudes, una cantidad lo mas grande posible de longitudes de médulos de bastidor a fabricar con una
cantidad lo mas limitada posible de diferentes longitudes de médulos de extension a prefabricar.

La plataforma elevadora de tijera presenta ventajosamente un médulo de accionamiento, en el que esta alojada la
unidad de accionamiento, es decir, el accionamiento en si, es decir, un motor, un eje de bobinado, un accionamiento
hidraulico, un accionamiento de husillo o similar, conformando el mdédulo de accionamiento también, como
prolongacion del mddulo de base de bastidor, una parte del médulo de bastidor. El elemento de accionamiento se
fija de manera ventajosa en el médulo de base de bastidor inferior. De esta manera es posible realizar, mediante la
puesta a disposicion de diferentes realizaciones de médulos de accionamiento, los cuales estan dotados de por
ejemplo, diferentes tipos de unidades de accionamiento, una pluralidad de diferentes plataformas elevadoras de
tijera, en cuanto que un médulo de base de bastidor se combina, en dependencia de las especificaciones, que se
refieren a las propiedades del médulo de base de bastidor, es decir, particularmente anchura y elevacién, con un
moédulo de accionamiento, el cual estd dotado de una unidad de accionamiento que se corresponde con las
especificaciones del cliente.
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Durante el montaje de las tijeras puede optimizarse también de manera ventajosa la utilizacion de las mismas
piezas, cuando se utilizan para la construccion del correspondiente paquete de tijera derecho o izquierdo,
correspondientemente hojas de tijera idénticas como hoja de tijera interior y exterior. Debido a ello se posibilita la
puesta a disposicion de hojas de tijera, interiores y exteriores, prefabricadas con tamafios fijos o configuraciones.
Las hojas de tijera interiores y exteriores elegidas de las hojas de tijera puestas a disposicién, se unen entonces
entre si mediante un cojinete central, resultando de la disposiciéon de las hojas de tijera al unirse con el cojinete
central, la posicion relativa entre si de la hoja de tijera interior y de la hoja de tijera exterior fijaAndose de esta manera
el uso del paquete de tijera resultante como paquete de tijera izquierdo o derecho de las tijeras de la plataforma
elevadora. Los dos paquetes de tijera se montan entonces mediante refuerzos en direccidon de anchura dando lugar
a las tijeras, predeterminando los refuerzos en direccién de anchura, la anchura de las tijeras, que depende de la
anchura de la plataforma elevadora deseada a montarse. En este caso también puede realizarse mediante la
combinacion de diferentes refuerzos en direccion de anchura, para diferentes anchuras y diferentes hojas de tijera,
particularmente para la realizacion de diferentes anchuras, una pluralidad de variantes de plataformas elevadoras
con correspondientemente pocas piezas iguales. Las uniones de los refuerzos en direccién de anchura con las hojas
de tijera pueden realizarse en este caso ventajosamente mediante atornilladuras, que pueden montarse en corto
tiempo y que también pueden volverse a separar en caso de mantenimiento o de reemplazo, pero también de
manera convencional mediante uniones soldadas. Los cojinetes centrales se fijan ventajosamente también mediante
atornilladuras en las hojas de tijera.

BREVE DESCRIPCION DE LAS IMAGENES DE LAS FIGURAS
La invencion se explica a continuacion de manera esquematica mediante las figuras 1 a 3. Muestran:

La figura 1 una representacion esquematica de un recorte de una plataforma elevadora de tijera a modo de
ejemplo segun la invencion,

la figura 2 unas tijeras a modo de ejemplo para una plataforma elevadora de tijera segun la invencion,

la figura 3 un paquete de tijera segun la invencién para una plataforma elevadora de tijera segun la invencion.

MEJOR FORMA PARA LA REALIZACION DE LA INVENCION

La plataforma elevadora de tijera a modo de ejemplo segun la invencidn presenta un médulo de bastidor 1 superior y
un médulo de bastidor 2 inferior, que estan unidos mediante las tijeras 3. Un mdédulo de base de bastidor 5 es
correspondientemente un componente del médulo de bastidor 1 superior y del médulo de bastidor 2 inferior. Otros
componentes del médulo de bastidor 1 superior y del moédulo de bastidor 2 inferior son moédulos de extension 7, que
estan fijados a los lados frontales de los médulos de base de bastidor 5. Los médulos de base de bastidor 5 y los
moédulos de extension 7 presentan para ello elementos de fijacion 9, en el ejemplo mostrado en forma de rebordes
para atornillado.

La unidad de accionamiento 4 estd alojada en un mdédulo de accionamiento 6, el cual, como los médulos de
extension 7, esta unido mediante un elemento de fijacion 9 con un moédulo de base bastidor 5 a su lado frontal.

En la realizacion a modo de ejemplo que se muestra, las tijeras presentan componentes 4a y 4b en forma de guias
para un elemento 4c movil del accionamiento, el cual, mediante la unidad de accionamiento 4 se mueve mediante
una banda 4d desviada y de esta manera provoca el movimiento de elevacion.

Las tijeras 3 presentan hojas de tijera 3a y 3b interiores idénticas, asi como dos hojas de tijera 3c y 3d exteriores
idénticas. Se unen respectivamente una hoja de tijera interior y una exterior dando lugar a un paquete de tijera,
mediante un cojinete central 8. En el caso de estos paquetes de tijeras formados a partir de cojinete central 8 y dos
hojas de tijera, se fija el lado de la plataforma elevadora, en el cual ha de usarse el pagquete de tijera, mediante la
union de las hojas de tijera con el cojinete central 8. De esta manera resulta un paquete de tijera 3a, 3c derecho, asi
como un paquete de tijera 3b, 3d izquierdo, que se combinan mediante refuerzos en direccion de anchura de la
plataforma elevadora 10, dando lugar a unas tijeras. En el ejemplo mostrado, los refuerzos 10 estan atornillados con
las hojas de tijera 3a, 3b, 3c y 3d. Ademas de los refuerzos 10, los cuales sirven solo para garantizar la estabilidad
de la estructura de las tijeras, también son posibles refuerzos 10a multifuncionales, que representan por ejemplo,
como funcion adicional, el contraapoyo para una instalacion de desvio del accionamiento de la plataforma elevadora.
Las hojas de tijera 3a, 3b, 3c y 3d alojan ademas de ello, elementos 12 que sirven para la articulacion y la guia de
las tijeras 3 en los médulos de base de bastidor 5. Estos estan configurados de tal manera, que pueden montarse en
ambos lados de las hojas de tijera, de manera que se garantiza la utilizad de la correspondiente hoja de tijera interior
0 exterior como tal, es decir, sin elementos de construccion montados.

Un procedimiento a modo de ejemplo segun la invencion, para el montaje de una plataforma elevadora puede ser
por lo tanto el siguiente:

Se prefabrican seis tijeras diferentes, por ejemplo, con dos anchuras y tres diferentes longitudes de hojas de tijera, y
en correspondencia con ello, seis modulos de base de bastidor 5 de diferentes tamafios. Ademas de ello, diez
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modulos de extension con diferentes tamafios, asi como modulos de accionamiento 6 en dos tamafios con
respectivamente tres diferentes unidades de accionamiento 4. Para ello se almacenan dos tipos diferentes de
cojinetes centrales de tijera, por ejemplo, una configuracion como casquillo DU y una como cojinete articulado. Con
estas piezas ya pueden realizarse aproximadamente 450 plataformas elevadoras de tijera diferentes. Si se elijen de
manera provechosa las dimensiones y las configuraciones de las piezas individuales en base a la experiencia de las
plataformas elevadoras producidas en el pasado, pueden ponerse a disposicion de esta manera, con una cantidad
reducida de diferentes piezas a almacenar, una gran parte de las plataformas elevadoras de tijera demandadas en la
practica, que de lo contrario deberian haberse fabricado individualmente segun el deseo del cliente, de una manera
economica y en un corto tiempo.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para el montaje de una plataforma elevadora de tijera, presentando los siguientes pasos:

- seleccion de las piezas a utilizar para el montaje a partir de una serie de piezas prefabricadas con diferentes
tamafios fijos y/o configuraciones predeterminados, en dependencia de la especificacion de la plataforma
elevadora de tijera a montar,

- montaje de la plataforma elevadora de tijera a partir de estas piezas, caracterizado por los pasos:

- seleccion de uno o de una pluralidad de una serie de médulos de extension prefabricados con
diferentes tamarios fijos predeterminados, para el montaje del/de los modulo/s de extensién (7) a usar.
- fijacion del/de los mddulo/s de extension en el lado frontal de un médulo de base de bastidor.

2. Procedimiento segun la reivindicacion 1, caracterizado por el paso:

- seleccién de los moédulos de base de bastidor (5) y/u hojas de tijera (3a, 3b, 3c, 3d) a usar para el montaje, a
partir de una serie de médulos de base de bastidor (5) y/u hojas de tijera (3a, 3b, 3c, 3d) de diferentes
tamarios fijos predeterminados y/o configuraciones prefabricadas, en dependencia de la especificacion de la
plataforma elevadora de tijera a montar, particularmente de la elevacion a alcanzar.

3. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1y 2, caracterizado por los pasos:

- seleccién de un mdédulo de accionamiento (6) a usar para el montaje, a partir de una serie de médulos de
accionamiento (6) prefabricados con diferentes tamafios fijos predeterminados y/o configuraciones
prefabricadas,

- fijacién del médulo de accionamiento (6) en el lado frontal en un moédulo de base de bastidor.

4. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por los pasos:

- seleccién de respectivamente dos hojas de tijera (3a, 3b) interiores y hojas de tijera (3c, 3d) exteriores
idénticas usadas para el montaje, a partir de una serie de hojas de tijera (3a, 3b, 3c, 3d) de diferentes
tamanios fijos predeterminados y/o configuraciones prefabricadas,

- unién de respectivamente una hoja de tijera (3a, 3b) interior y una hoja de tijera (3c, 3d) exterior dando lugar
a un paquete de tijera, mediante un cojinete central (8), fijandose mediante la union, la utilidad del paquete de
tijera, como paquete de tijera izquierdo o derecho.
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