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DESCRIPCION
Sistema de ensamblaje de una méascara sobre una carcasa de proyector para vehiculo automovil

La presente invencion concierne a un sistema de ensamblaje de una mascara de proyector, o0 mascara de faro, de
vehiculo automovil sobre una carcasa del citado proyector.

De modo clasico, los dispositivos proyectores de vehiculo automdvil estan formados esencialmente por dos piezas
principales que forman su envuelta exterior; estas dos piezas son:

- un cristal de salida de sefiales luminosas emitidas por al menos una fuente luminosa colocada en el seno de al
menos un reflector que rodea a la fuente reflejando su luz, o espejo, del citado dispositivo proyector; y

- una carcasa, definida con una cara delantera generalmente metalizada destinada a definir el estilo del faro, y una
cara trasera; ésta Ultima es una cara denominada técnica, no visible desde el exterior del vehiculo, a nivel de la cual
se asegura especialmente la fijacion de diferentes elementos, asi como el paso de los diferentes haces eléctricos.

Generalmente, las dos piezas principales que acaban de mencionarse se completan con una mascara que se coloca
entre el cristal de salida y la carcasa. La funcion esencial de tal mascara es la siguiente: cuando el dispositivo
proyector esta apagado y es observado desde el exterior del vehiculo, se ve, especialmente con vista desde arriba,
un espacio situado entre rebordes del espejo y el cristal; este espacio crea una discontinuidad de aspecto debida al
hecho de que los rebordes del espejo presentan un aspecto brillante, mientras que las partes contiguas al proyector
son de tono mas oscuro y/o reciben menos luz del exterior. La funcién de la méascara es entonces formar una
transicion entre los rebordes del espejo y el cristal de salida. La mascara es tratada, por ejemplo por una operacion
de metalizacion de su superficie visible, para presentar un aspecto parecido al de los rebordes del espejo. Esta
contribuye asi ampliamente a la definicion del estilo del faro considerado. Un sistema de ensamblaje es conocido por
el documento US2005/0024888.

En el estado de la técnica, aparecen dificultades para ensamblar la mascara y el reflector, o, en su caso, la mascara
y los reflectores; una imprecision de posicionamiento relativo de estas piezas deja que perduren problemas de
discontinuidad de aspecto. Disminuye asi el interés de la utilizacion de una mascara en el seno de un dispositivo
proyector.

El objeto de la invencién propone una solucion a los problemas que acaban de exponerse y esta definida por la
reivindicacion 1.

El sistema de fijacion de acuerdo con la invencion puede presentar una o varias caracteristicas suplementarias entre
las siguientes:

- los medios de fijacién son de tipo clip de fijacion, estando asociado cada clip de fijacion a un elemento de retencion
del citado clip, presente en la carcasa del proyector; en efecto, en el estado de la técnica, la mascara es fijada a la
carcasa por pegado, o por atornillamiento, o bien por soldadura por ultrasonidos. Estos modos de fijacion son sin
embargo exigentes: en el primer caso, es necesario utilizar pegamento, y desarrollar una herramienta especifica
para la aplicacion del pegamento; en el segundo caso, es necesario utilizar varios tornillos, integrar un fileteado en la
mascara, y prever la utilizacion de una atornilladora en la cadena de montaje; finalmente, en el tercer caso, el coste
de fabricaciéon suplementario generado por la intervencion de una operacion de soldadura por ultrasonidos es muy
importante. Utilizando los clips de fijacion que acaban de citarse, se resuelven tales problemas.

- la mascara comprende una cara trasera no visible desde el exterior del vehiculo automovil, estando presente el
conjunto de los clips de fijacion en la citada cara trasera;

- cada clip de fijacién presenta:
- un pie de clip flexible;

- una cabeza de clip, dispuesta en la prolongacién del pie de clip, y que presenta un espesor superior al espesor del
pie de clip, y terminada en un chaflan;

- cada clip de fijacion presenta:
- un refuerzo dispuesto debajo del pie de clip flexible;
- un elemento de guia que forma saliente a nivel de una cara de bloqueo del chaflan;

- cada elemento de retencion presenta una primera pared y una segunda pared paralelas, de forma globalmente
rectangular, presentando, cada una, una cara de introduccion del clip para facilitar una operacion de introduccién del
clip asociado, y una cara de retencién de clip para bloquear el chaflan de la cabeza del clip asociado;
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- la primera pared y la segunda pared de cada elemento de retencidon presentan entre si una separacion
sensiblemente igual a la anchura del elemento de guia del clip asociado;

- la cara de introduccion de al menos una de las dos paredes del elemento de retencién presenta un borde superior
redondeado;

- los clips de fijacién cooperan con al menos una pata de puesta en tension presente en la mascara para realizar una
operacion de montaje de la mascara sobre la carcasa del proyector, estando asociada cada pata de puesta en
tension a un alojamiento dispuesto en la carcasa del proyector;

- los clips de fijacion estan dispuestos en un primer lado de la cara trasera de la mascara, estando dispuestas las
patas de puesta en tension en un segundo lado, opuesto al primer lado, de la cara trasera de la mascara;

- la méascara forma una pieza monobloque con el conjunto de los reflectores del proyector;
- un cristal de salida de las sefales luminosas emitidas por el dispositivo proyector esta soldado a la carcasa.

La expresion “clip de fijacion” designa un elemento de fijacion de tipo grapa que, colocado en un primer elemento,
coopera con un elemento de retencién colocado en un segundo elemento para mantener ensamblados el primer y el
segundo elemento por la puesta a tope de una parte del clip de fijacién contra una parte del elemento de retencién,
habiendo sido llevado el clip de fijacién a la posiciéon de ensamblaje por deformacion elastica.

La invencion se comprendera mejor, y otros objetivos, caracteristicas, detalles y ventajas de la misma se pondran de
manifiesto de modo mas claro en la descripcion explicativa que sigue hecha refriéndose a los dibujos esquematicos
anejos dados Unicamente a titulo de ejemplo que ilustran un modo de realizacion de la invencién, y en los cuales:

- la figura 1 es una vista general de un conjunto mascara-reflector destinado a ser mantenido sobre una carcasa de
proyector por medio de un sistema de fijacion de acuerdo con la invencion;

- la figura 2 es una representacion detallada de un ejemplo de clip apto para ser utilizado en el sistema de fijacion de
acuerdo con la invencion;

- la figura 3 es una representacion detallada de una parte de un conjunto mascara-reflector de la figura 1 equipado
con un clip de tipo de aquél de la figura 2;

- la figura 4 es un vista general de una carcasa que soporta elementos de fijacidon que intervienen en el sistema de
fijacién de acuerdo con la invencion;

- la figura 5 es una representacion detallada de los elementos de fijacion presentes en la figura 4;

- la figura 6 es una primera vista que ilustra la introduccion de un clip, del tipo del representado en la figura 2, en un
elemento de fijacion del tipo del representado en la figura 5;

- la figura 7 es una segunda vista que ilustra la introduccién de un clip, del tipo del representado en la figura 2, en un
elemento de fijacion del tipo del representado en la figura 5;

- la figura 8 es una representacion detallada de un ejemplo de pata de puesta en tension susceptible de ser utilizada
en el sistema de fijacién de acuerdo con la invencion;

- las figuras 9-A y 9-B son representaciones detalladas que ilustran la introduccion de la pata de puesta en tensién
de la figura 8 en una contrapartida dispuesta en la carcasa del proyector;

- las figuras 10-A y 10-B son una representacion general y una representacion detallada que ilustran una primera
etapa de la operacién de ensamblaje del conjunto mascara-proyector sobre la carcasa por medio del sistema de
fijacion de acuerdo con la invencion;

- la figura 11 es una representacion detallada que ilustra una segunda etapa de la operacion de ensamblaje;
- la figura 12 es una representacién detallada que ilustra una tercera etapa de la operacién de ensamblaje;

- las figuras 13-A y 13-B son dos representaciones detalladas que ilustran diferentes casos observados durante una
cuarta etapa de la operacién de ensamblaje.

Los diferentes elementos que aparecen en varias figuras conservaran, salvo precision en contrario, la misma
referencia. Las nociones de direccion y de posicién, de tipo “alto”, “bajo”, “debajo”, “detras”, “delante” son
mencionadas en condiciones clasicas de disposicion de los diferentes elementos concernidos cuando estos estan
colocados en un dispositivo proyector de un vehiculo automaovil.

La figura 1 representa esquematicamente y en vista trasera, una pieza monoblogue 100 de dispositivo proyector o
faro de vehiculo automovil, consistiendo la citada pieza en la reuniéon de un elemento de tipo mascara 101 y de
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diferentes elementos reflectores 102. En el ejemplo representado, la pieza 100 presenta, considerando la vista
trasera, un lado derecho con un reborde 103 rectilineo, y un lado izquierdo con un reborde 104 curvado para
responder a las exigencias de estilo y de montaje del constructor de vehiculo automévil.

En el lado izquierdo, a nivel del reborde 104 de la mascara, se han dispuesto una pluralidad, cuatro en este ejemplo,
de clips de fijacién 105 regularmente espaciados en toda la longitud del reborde 104. En el lado derecho, a nivel del
reborde 103 de la mascara, se han dispuesto una pluralidad, cinco en este ejemplo, de patas de puesta en tension
106; las patas de puesta en tensién 106 estan desplazadas con respecto a los clips de fijacién 105: un eje horizontal
en la figura 1 no puede encontrar simultaneamente a un clip de fijacién y a una pata de puesta en tensién. Los
esfuerzos mecanicos quedan asi repartidos de manera homogénea en el conjunto de los rebordes de la pieza 100
una vez ensamblada la méscara a la carcasa.

Los clips de fijacion 105 y las patas de puesta en tension 106 proceden de moldeo de la mascara: estos no
constituyen en este caso elementos desmontables que serian afiadidos a la pieza 100 después de su fabricacion.

La figura 2 muestra un ejemplo de realizacién de un clip de fijaciéon 105. En tal clip, se pueden distinguir varias partes
distintas:

- un pie de clip flexible 201;

- una cabeza de clip 202, dispuesta en la prolongacién del pie de clip, que presenta un espesor superior al espesor
del pie de clip; la cabeza de clip 202 puede descomponerse en un semiplano 203 colocado en la prolongacion del
pie de clip y en un chaflan 204 presente en la extremidad del clip; el chaflan presenta especialmente una cara de
blogqueo 206 que marca un desnivel significativo con el semiplano 203; la cabeza de clip esta destinada a asegurar la
union entre la mascara y la carcasa,;

- un refuerzo 207, dispuesto debajo del pie de clip flexible y continuado por una prolongacién 205 que se extiende
mas alla del pie de clip;

- un elemento de guia 208 que forma saliente por encima de la cara de bloqueo del chaflan 204.

En la figura 3, se muestra la disposicion del clip 105 en la mascara 101: la prolongacién 205 es deslizada debajo del
reborde 104, estando el pie 201 de clip directamente en contacto con el citado reborde.

La figura 4 representa esquematicamente, en perspectiva y en vista delantera, una carcasa 400 de dispositivo
proyector destinada a ser ensamblada con la pieza monobloque 100. Para adaptarse a las formas de la pieza 100, la
carcasa 400 presenta, considerando la vista delantera representada, un lado izquierdo con un reborde 401 rectilineo,
y un lado derecho con un reborde 402 curvado.

En el lado derecho, a nivel del reborde 402 de la carcasa, estan dispuestos cuatro elementos de retenciéon 403; cada
uno de ellos esta destinado a recibir y a bloquear uno de los clips de fijacién 105; estos por tanto estan dispuestos
enfrente de los clips de fijacion definidos en la mascara.

Su estructura esta mostrada en detalle en la figura 5: cada elemento de retencion 403, esta constituido, en este
ejemplo, por una primera pared 500 y por una segunda pared 501, dispuestas paralelamente en una oquedad 502
de la carcasa, y presentando entre ellas una separacién sensiblemente igual a una anchura | del elemento de guia
208: la separacion entre las dos paredes es idealmente ligeramente inferior, en uno o dos milimetros, a la anchura I.
Las paredes 500 y 501 presentan, cada una, una cara de introduccion 503, a nivel de la cual es llevado uno de los
clips de fijaciéon al principio de una operacion de ensamblaje detallada posteriormente, con un borde superior
redondeado 504 en forma de cuarto de circulo. Esta forma redondeada permite facilitar la introduccion del clip de
fijacién 105.

La definicion de la estructura de los elementos de retencion 403 en dos partes permite limitar las zonas de
rozamiento con el clip de fijacion 105, y limitar el esfuerzo de introduccion del citado clip.

Los elementos de retencién 403 proceden de moldeo de la carcasa 401: esos son solidarios en este caso de la
carcasa 401 de la que no pueden ser retirados.

Las figuras 6 y 7 ilustran de acuerdo con dos vistas diferentes la colocacién de los clips de fijacion 105 en un
elemento de retencién 403 de acuerdo con una operacion de enganche a presion: la parte superior del chaflan 204
es llevada a contacto con los bordes redondeados 504 de las paredes del elemento de retencion; el pie de clip, que
presenta una cierta flexibilidad y por tanto propiedades de elasticidad, se deforma entones ligeramente curvandose
para dejar evolucionar el chaflan sobre las paredes de guia 500 y 501 segun un movimiento de traslacion 600
correspondiente al sentido de introduccion del clip de fijacién. El movimiento es por otra parte guiado por el paso del
elemento de guia 208 entre las dos paredes, lo que asegura igualmente un centrado del clip de fijacion. Una vez que
el chaflan llega al final de la carrera sobre las paredes 500 y 501, el pie de clip recupera su forma inicial, siendo
llevada en apoyo entonces la cara de bloqueo 206 del chaflan, después de un movimiento de abatimiento 602,
contra una cara de retenciéon 601 de las paredes, quedando situada la cara de retencién en el lado opuesto a las
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caras de introduccién 503. Asi, una traccién sobre el clip de fijacién en un sentido opuesto al sentido de introduccién
600 no permite retirar el clip fuera del elemento de retencién.

En la figura 8, se ha representado en detalle una de las patas 106 de puesta en tension. La pata 106 es realizada
fuera del moldeo de la mascara. Esta consiste en una forma globalmente rectangular, de espesor comprendido entre
1 milimetro y 5 milimetros, que forma saliente a nivel de la superficie de la mascara, presentando una extremidad
libre 800 y una extremidad unida 801 solidaria de la superficie de la mascara.

Como muestra la figura 9-A, la pata 106 de puesta en tension esta destinada a quedar empotrada en un alojamiento
900, de forma adaptada, y dispuesta en la carcasa. El alojamiento 900 esta definido entre un volumen achaflanado
901, que facilita la introduccién de la pata 106, y una pata de centrado 902, que asegura el centrado de la mascara
400 sobre la carcasa, al tiempo que queda una holgura J entre la citada pata de centrado y la superficie de la
mascara para facilitar el montaje de la mascara debido a una forma en “V” invertida observada entre la pata de
puesta en tensién 106 y la superficie de la mascara 400. Un tetdn 903, visible en la figura 9-B, procedente del
moldeo de la carcasa permite la puesta en tension de las patas 106 de la mascara.

Las figuras 10-A y 10-B ilustran una primera etapa del ensamblaje de la mascara sobre la carcasa. Este ensamblaje
es realizado por apuntalamiento. En esta primera etapa, se realiza una ligera rotacion 910 de la méascara a fin de
permitir la introduccion de las patas 106 de puesta en tension en el alojamiento 900 que esta reservado a las
mismas. Las patas 106 son empujadas entonces hacia el alojamiento por un movimiento de traslacion 911, hasta su
posicion final mostrada en la figura 12.

Como esta ilustrado en la figura 11, un movimiento de rotacion 912, y después un movimiento de traslaciéon 913, son
igualmente realizados a nivel de los clips de fijacion 105 para proceder al enganche a presién. Como esta mostrado
en la figura 13-A, una vez que las patas de puesta en tension estan situadas en la carcasa, es entonces posible
efectuar un ligero movimiento de rotacion 914 de la mascara, en un sentido opuesto al movimiento de rotacion 912;
durante esta rotacion, las patas 106 quedan puestas en tension segin una fuerza 915, en el alojamiento definido en
la carcasa.

Asi, en la invencién, se propone un sistema de ensamblaje de la mascara sobre la carcasa que no necesita ni la
utilizacién de ninguna pieza de fijacién o de material adicional, de tipo pegamento o tornillo, ni de operaciéon de
soldadura, ni la utilizacion de herramientas especificas. A tal efecto, se prevé por tanto, en la invencion, realizar la
fijacion de la méascara sobre la carcasa por la utilizacion de clips de fijacion; las diferentes formas que intervienen en
el sistema de fijacion proceden de las operaciones de moldeo de la mascara y de la carcasa, quedando asi estos
dos elementos listos para ser ensamblados directamente uno al otro desde el final de su fabricacién. El sistema de
enganche a presion es discreto, estando dispuesto de tal modo que no es visible desde el exterior del vehiculo.

Las otras ventajas de la invencion son especialmente las siguientes:
- ahorro econémico a nivel del ensamblaje;
- facilitacion del posicionamiento de la mascara con respecto a la carcasa;

- muy buen posicionamiento de la mascara con respecto a la carcasa, siendo los intervalos de tolerancia muy
pequefios y procediendo directamente del molde de la mascara y del molde de la carcasa;

- estando montada la mascara en tension en la carcasa, no hay riesgo de vibracion entre las dos piezas.
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REIVINDICACIONES

1. Sistema de ensamblaje de una mascara (101) sobre una carcasa (400) de proyector o faro de vehiculo automovil,
que comprende una mascara, al menos un reflector y una carcasa, en el que el citado sistema de ensamblaje
comprende al menos un medio de fijacion (105) presente en la mascara, en el que la mascara forma una pieza
monobloque (100) con el citado al menos un reflector (102) del proyector, en el que los medios de fijacién son del
tipo clip de fijacion, estando asociado cada clip de fijacién a un elemento de retencion (403) del citado clip, presente
en la carcasa del proyector, en el que cada clip de fijacion presenta un pie (201) de clip flexible y una cabeza (202)
de clip, dispuesta en la prolongacion del pie de clip, que presenta un espesor superior al espesor del pie de clip, y
terminada en un chaflan (204), en el que cada clip de fijacion presenta un elemento de guia (208) que forma saliente
a nivel de una cara de bloqueo del chaflan, y en el que cada elemento de retenciéon presenta una primera pared
(500) y una segunda pared (501) paralelas, que presentan, cada una, una cara de introduccion (503) de clip para
facilitar una operacion de introduccion del clip asociado, y una cara de retenciéon (601) de clip para bloquear el
chaflan de la cabeza del clip asociado.

2. Sistema de ensamblaje de acuerdo con la reivindicacion 1 caracterizado por que la mascara comprende una cara
trasera no visible desde el exterior del vehiculo automovil, estando el conjunto de los clips de fijacion presente en la
citada cara trasera.

3. Sistema de ensamblaje de acuerdo con las reivindicaciones 1 o 2 caracterizado por que cada clip de fijacién
presenta:

- un refuerzo (207) dispuesto debajo del pie de clip flexible.

4. Sistema de ensamblaje de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que
la primera pared y la segunda pared de cada elemento de retencion presentan entre si una separacion ()
sensiblemente igual a la anchura del elemento de guia del clip asociado.

5. Sistema de ensamblaje de acuerdo con la reivindicacion 4 caracterizado por que una cara de introduccién de al
menos una de la dos paredes del elemento de retencion presenta un borde superior redondeado (504).

6. Sistema de ensamblaje de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que los clips
de fijacion cooperan con al menos una pata de puesta en tension (106) presente en la mascara para realizar una
operacién de montaje de la mascara sobre la carcasa del proyector, estando asociada cada pata de puesta en
tension a un alojamiento (900) dispuesto en la carcasa del proyector.

7. Sistema de ensamblaje de acuerdo con la reivindicacién 6 caracterizado por que los clips de fijacion estan
dispuestos en un primer lado (104) de la cara trasera de la méascara, estando dispuestas las patas de puesta en
tension en un segundo lado (103), opuesto al primer lado, de la cara trasera de la mascara.

8. Sistema de ensamblaje de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que,
comprendiendo el sistema de ensamblaje varios reflectores, la mascara forma una pieza monobloque con el
conjunto de los reflectores del proyector.

9. Sistema de ensamblaje de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que un cristal
de salida de las sefiales luminosas emitidas por el dispositivo proyector esta soldado a la carcasa.
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