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DESCRIPCION
Conjunto separador flexible continuo de tubo nervado
Campo de la invencion

Esta invencién se refiere a un separador y sellante compuesto que puede utilizarse particularmente en la fabricacion
de laminados aislantes térmicamente como ventanas.

Antecedentes de la invencion

Por lo general, el procedimiento para ensamblar una estructura de ventana aislada consiste en colocar una hoja de
una estructura acristalada sobre otra a una relacion separada, fija, y entonces inyectar una composicion sellante
dentro del espacio entre las dos estructuras acristaladas, en y a lo largo de la periferia de las dos estructuras,
formando de esta manera una estructura de tipo sandwich que tiene una bolsa de aire sellada entre las estructuras.
En la practica, unas estructuras acristaladas son normalmente de cristal, pero también pueden ser de plastico. Para
mantener las estructuras acristaladas adecuadamente separadas aparte, a menudo se inserta una barra separadora
entre las dos estructuras para mantener una separacion adecuada mientras se inyecta la composicion sellante
dentro del sitio. También, la barra separadora y el sellante pueden prefabricarse en una unidad Unica y tras
fabricacion colocarse dentro del espacio entre las estructuras acristaladas para formar la estructura de ventana.

A menudo se acumulan dentro del espacio de aire sellado humedad y materiales organicos como consecuencia del
proceso de fabricacion del conjunto de ventana. Para minimizar los efectos de humedad y materiales organicos
acumulados en la bolsa de aire sellada, pueden utilizarse secantes como un medio para absorber estos artefactos.
Sin embargo, normalmente, al menos algo de humedad entrara o se quedara en la bolsa de aire sellada durante el
tiempo en que el conjunto de ventana esta en servicio de campo. Esta utilizacién de secantes evita que se condense
humedad y se empafie una superficie interior de las hojas de cristal cuando el conjunto de ventana esta en servicio.
Pueden incorporarse secantes dentro del separador, dentro del sellante o dentro de la unidad completa cuando el
conjunto sellante/separador es un componente (nico. En el conjunto separador/sellante se incluyen secantes
adicionales sobre la cantidad requerida para absorber el contenido de humedad inicial, con el objeto de absorber
humedad adicional que entra en el conjunto de ventana a lo largo de su vida de servicio.

La conductividad térmica en el borde de una unidad de ventana es normalmente mas alta que en el centro porque la
energia térmica pasara menos inmediatamente de estructura acristalada a estructura acristalada a través del aire
contenido en la bolsa de aire sellada que a través de los materiales que comprenden los conjuntos
sellante/separador conocidos en la técnica.

Varias practicas de la técnica anterior para fabricar conjuntos de ventana son engorrosas, arduas o requieren
equipamiento caro. Una respuesta para las limitaciones expuestas previamente la proporciona la Patente de los
Estados Unidos N.° 4.431.691, a Greenlee, en la que una tira separadora y sellante que tiene un medio separador de
contorno o plegado para mantener la distancia relativa bajo compresién de hojas de cristal, en la que la tira
comprende un medio separador de contorno o plegado integrado o envuelto en un sellante reformable. Esta tira
separadora tiene la ventaja de ser flexible a lo largo de su eje longitudinal para permitir que se enrolle para
almacenamiento. Por lo tanto, el conjunto de Greenlee es un componente Unico en el que el sellante contiene el
secante.

El conjunto de Greenlee, aunque aborda las limitaciones previas, no proporciona una linea de visién plana una vez
gue se ha montado la unidad de cristal, debido a ondulaciones en el separador después de que la estructura
acristalada se ha comprimido dentro del sitio. La linea de visiébn en una ventana es la porcién del conjunto
separador/sellante que se ve a través de las hojas de cristal, pero que no esta en contacto con estas hojas. Esta
linea de vision plana es deseable para mejorar las cualidades estéticas de ventanas instaladas. También, la
ensefianza de Greenlee utiliza grandes cantidades de material sellante requerido para envolver el separador y el
conjunto plegado puede estirarse durante aplicacion asi como a lo largo de su eje longitudinal. Este estiramiento
también puede conducir a problemas en el mantenimiento de una linea de vision plana.

El documento W097/06332, en el que se basa el preambulo de la reivindicacién 1, divulga un separador aislante
para utilizacién en conjuntos de acristalamiento. El separador tiene un cuerpo de espuma solida y, cuando se
incorpora dentro de un conjunto de acristalamiento, tiene como resultado un conjunto separador y de acristalamiento
mas eficiente de energia.

Sumario de la invencion
Existe la necesidad de un conjunto separador continuo mejorado que elimine un estiramiento longitudinal mientras
gue hace mas facil producir un conjunto de ventana que tenga una linea de vision lisa. Es mas, seria deseable si un

conjunto separador continuo de este tipo pudiera fabricarse para tener como resultado un producto mas coste-
efectivo mientras que proporciona la estabilidad estructural y los beneficios del montaje de Greenlee. También, seria
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deseable si un conjunto de este tipo permitiera un radio mas agudo cuando se dobla el conjunto separador en las
esquinas.

Por lo tanto, el conjunto separador continuo de la presente invencién presenta ventajas al eliminar la cantidad de
material sellante necesario mientras que mantiene el rendimiento de la tira sellante y separadora; eliminando
montajes de barra separadora caros y complejos; eliminando la tendencia del material a estirarse a lo largo de su eje
longitudinal; reduciendo conductividad térmica de la estructura de ventana aislada al reducir la conductividad térmica
del conjunto separador y proporcionando la capacidad necesaria para formar esquinas mas agudas.

Un objeto mas de la presente invencién es que sea enrollable para facilidad de almacenamiento, dispensandose y
aplicandose a estructuras de laminado como unidades de cristal aislado.

En el presente documento se describe una estructura de cinta compuesta o tira separadora y sellante resistente al
aplastamiento, flexible que comprende un separador que se extiende longitudinalmente, que incluye un tubo
corrugado o nervado de un material flexible. El tubo estd al menos en contacto parcial con un sellante secado
adhesivo. En un modo de realizacién, se incluye una barrera de vapor de humedad en la capa adhesiva. En otro
modo de realizacion mas, se proporciona un secante que contiene revestimiento final.

La presente invencién proporciona un conjunto separador para utilizacién en un conjunto de ventana de multiluna,
comprendiendo dicho conjunto separador:

un separador hueco flexible (22) que tiene una seccioén transversal que varia de una manera repetitiva a lo largo de
un eje longitudinal y un area de seccién transversal que varia de una manera repetitiva a lo largo de dicho eje
longitudinal,

en el que dicho separador hueco flexible (22) es un tubo; y

un sellante adhesivo (20) que encapsula al menos parcialmente dicho separador (22);

en el que el conjunto separador se configura con una longitud que corresponde sustancialmente a una longitud de
perimetro de ventana de dicho conjunto de ventana multiluna y con una anchura que corresponde sustancialmente a
un espacio entre las lunas de dicho conjunto de ventana multiluna mas el sellante (20); y

en el que ademas dicho separador comprende unos nervios (28) que se extienden al menos parcialmente alrededor
el eje longitudinal del separador, en el que dichos nervios (28) se configuran para funcionar como nervios de bloqueo
en el sellante adhesivo.

Breve descripcion de dibujos

La FIG. 1 es una vista en perspectiva fragmentaria con partes en seccidon que muestra un modo de realizacion de
una ventana realizada de acuerdo con la presente invencion;

La FIG. 2 es una vista en planta de un tubo corrugado o nervado de acuerdo con un modo de realizacion de la
presente invencion;

La FIG. 2A es una vista en planta de un tubo corrugado o nervado doblado en una configuracién de tipo esquina de
acuerdo con un modo de realizacién de la presente invencion;

La FIG. 3 es una seccién transversal del conjunto separador del modo de realizacién de la FIG. 1;

La FIG. 4 es una vista en perspectiva fragmentaria con partes en seccién que muestra otro modo de realizacién de
una ventana realizada de acuerdo con la presente invencion;

La FIG. 5 es una vista en planta de un tubo corrugado o nervado de acuerdo con un el modo de realizacién de la
FIG. 4;

La FIG. 5A es una vista en planta de un tubo corrugado o nervado de acuerdo con un el modo de realizacion de la
FIG. 4.

La FIG. 6 es una seccién transversal del conjunto separador del modo de realizacién de la FIG. 4.

Descripcion detallada

En relacion ahora con los dibujos, se vera que la FIG. 1 ilustra una estructura compuesta, como, pero no limitada a
un conjunto de ventana, 10 que comprende un primer elemento de sustrato 12 y un segundo elemento de sustrato
14 que tienen superficies generalmente paralelas enfrentadas. Unos elementos de sustrato primero y segundo 12,
14 son por lo general estructuras acristaladas como lunas de cristal. Los elementos de sustrato 12, 14 se unen
juntos para formar un espacio encerrado 16 que estd sellado herméticamente mediante un estructura de cinta
compuesta, es decir, conjunto separador/sellante 18, que incluye sellante 20 que envuelve al menos parcialmente un
separador 22. Unas estructuras acristaladas 12, 14, como se ilustra, estan formadas por cristal. Deberia apreciarse
qgue la invencion tiene aplicabilidad en el entorno de una variedad sin restriccion de montaje o materiales
estructurales, que incluyen, por ejemplo, cemento, hormigon, ladrillo, piedra, metales, plasticos y madera.

Como se ilustra en las Fig. 1 y 4, a los fines de esta patente, “interior” significa enfrentado hacia dentro del espacio
de aire sellado 16 del conjunto de ventana 10, mientras que “exterior” significa enfrentado hacia fuera del espacio de
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aire sellado 16 del conjunto de ventana 10. También, las Fig. 3 y 6 ilustran la orientacion de los ejes respectivos X, y
y Z.

En un modo de realizacion de la presente invencion como se ilustra en la Fig. 1, puede verse que la invencion
comprende un tubo separador 22 y un sellante adhesivo 20. En otro modo de realizacién, se proporciona una barrera
de vapor de humedad 24 en el sellante adhesivo 20. En un modo de realizacion preferente, el tubo 22 esta
encapsulado al menos parcialmente mediante sellante adhesivo 20 con la barrera de vapor de humedad 24 que lleva
el sellante adhesivo 20. El sellante adhesivo 20 también puede contener un secante. La presente invencién también
puede incluir un revestimiento final 26 adherido a una superficie enfrentada interior del sellante adhesivo 20. El
revestimiento final 26 se desarrolla sustancialmente a lo largo de la linea de vision y se utiliza a menudo para
mejorar la estética del conjunto de ventana 10 mientras que también contiene un secante. El revestimiento final 26
puede contener el secante o alternativamente, tanto el sellante adhesivo 20 como el revestimiento final 26 pueden
contener secante.

El separador 22 es una estructura alargada que puede doblarse para formar una esquina y tiene una seccion
transversal que varia de una manera repetitiva a lo largo del eje longitudinal de la estructura alargada. El separador
22 es un tubo. Como se ve en las Figuras 1, 2, 4, 5y 6 el tubo separador 22 es preferentemente corrugado o
nervado, es decir, que tiene unos surcos y crestas alternativos sobre al menos su superficie externa. A los fines de
esta aplicacion, “nervado” o “corrugado” pueden utilizarse de manera intercambiable. También, un experto en la
materia comprendera inmediatamente que una superficie interna del tubo nervado puede ser tanto lisa, nervada
como una mezcla alternativa de ambas.

Los nervios 28 del tubo 22 ayudan a formar esquinas al permitir una mayor flexibilidad cuando se aplica una fuerza
de doblado al tubo 22 mientras que se elimina un retorcimiento del tubo. Por lo tanto, la dimension externa del area
de seccion transversal y la dimension interna del area de seccion transversal del tubo 22 se mantienen
sustancialmente iguales cuando se forma una esquina. También, los nervios 28 del tubo corrugado 22 pueden
ayudar a mantener la formacién de esquina una vez que el tubo 22 se dobla en esta posicion. Se considera, sin
embargo, que un experto en la materia apreciaria inmediatamente que pueden utilizarse otros tipos de entubado con
la presente invencion.

Es el area de seccion transversal del separador 22 la que varia de una manera repetitiva a lo largo de un eje
longitudinal. Una configuracién anular es ilustrativa de un separador 22 que tiene un area de seccion transversal de
este tipo. Una configuracién anular también tendra normalmente nervios 28 al menos parcialmente circunferenciales
individuales. Las Fig. 2 y 2A ilustran un modo de realizacion de la presente que tiene tamafios de nervio
diferenciados y porciones no nervadas 30 del tubo. Un experto en la materia apreciard inmediatamente que pueden
utilizarse configuraciones de nervio diferentes para fabricar un tubo que se doble mas facilmente en esquinas. Es
mas, pueden utilizarse diferentes nervios configurados como nervios de bloqueo.

También en este documento se describe dénde varia la orientacién de la seccién transversal de una manera
repetitiva a lo largo de un eje longitudinal. Una configuracion helicoidal es ilustrativa de un separador 22 que tiene
una seccion transversal de este tipo. Una configuracién helicoidal tendrd normalmente un nervio Unico que gira sobre
el separador en su longitud completa sustancialmente. Un experto en la materia apreciara inmediatamente que otras
configuraciones de nervios 28 también pueden constituir una configuracion helicoidal.

Las Fig. 4-6 ilustran unos modos de realizacion de la presente invencion que tienen un separador 22 con una
configuracion de seccién transversal generalmente rectangular. Un experto en la materia apreciara, sin embargo,
qgue virtualmente puede utilizarse cualquier configuracion poligonal, regular o irregular, asi como cualquier
combinacién de arcos y lineas rectas que tengan como resultado una figura cerrada. Como se ilustra en la Fig. 4,
mientras que la configuracion de seccion transversal es generalmente rectangular, puede verse que en este modo
de realizacion, las esquinas estan ligeramente en angulo dando a este modo de realizacién una seccién transversal
de ocho lados que es generalmente rectangular.

El tubo nervado 22 puede tener cualquier configuracion de seccion transversal cerrada que incluye, pero no se limita
a, circular, redonda, ovalada, eliptica, rectangular o poligonal. En la Fig. 3, se ilustra un modo de realizacién que
tiene una seccion transversal generalmente circular. También, el modo de realizacion de la Fig. 3, como se ve mejor
en las Fig. 2 y 2A, tiene unos nervios individuales 28 que se extienden sobre la seccion transversal completa. En
este modo de realizacion, los nervios 28 son preferentemente anulares.

En otro modo de realizacion mas de la presente invencion, los nervios 28 de tubo corrugado 22 solo se extienden
parcialmente alrededor del tubo 22. Como se ilustra en la Fig. 5A, los nervios 28 se extienden por lo general solo
alrededor de tres lados de un tubo corrugado configurado generalmente rectangular 22. En la Fig. 5A, la superficie
gue carece de nervios, la superficie de linea de vision 32, es preferentemente la superficie que esta enfrentada hacia
el interior del conjunto de ventana. Es mas, puede eliminarse de esta superficie sellante adhesivo y/o revestimiento
final. Esto permite que la superficie lisa del tubo corrugado rectangular 22 proporcione la linea de vision lisa
deseable. Cuando se eliminan el sellante adhesivo 20 y el revestimiento final 26, es preferible que el secante esté
contenido en el material que forma el tubo 22.
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El tubo nervado 22 puede montarse a partir de cualquier material adecuado que incluye plasticos, elastomeros,
metales, pasta de papel o laminados de cualquier combinacién de estos materiales. El tubo nervado 22 puede
formarse a partir de cualquier variedad de métodos bien conocidos que incluyen moldeo continuo o moldeo por
soplado. El tubo nervado 22 también puede incluir alambres de refuerzo.

Debido al montaje nervado, el tubo 22 es “resistente al aplastamiento”, es decir, capaz de resistir fuerzas que
tienden a reducir la separacion entre las estructuras acristaladas durante la utilizacion.

La barrera de vapor de humedad 24 puede fabricarse a partir de hoja de aluminio, plastico, laminados de plastico,
papel/hoja, plastico metalizado o cualquier otra combinacion adecuada de los anteriores con un laminado
plastico/aluminio como preferido. En otras aplicaciones, la barrera de vapor de humedad 24 puede elegirse por
propiedades de barrera diferentes en relacion con el tipo de aplicacion deseada. Por ejemplo, la barrera de vapor de
humedad 24 puede elegirse para mantener la concentracion presente de un gas contenido en el espacio de aire
sellado de la estructura compuesta.

La barrera de vapor de humedad 24 puede unirse al tubo nervado 22 y también puede estar en contacto con el
sellante adhesivo 20 y/o revestimiento final 26, puede integrarse en el sellante adhesivo 20 y no en contacto con el
tubo nervado 22, o puede adherirse a la superficie enfrentada hacia el interior del sellante 20 con el revestimiento
final 26 unido a la superficie interior de la barrera de vapor de humedad 24. La barrera de vapor de humedad 24
puede unirse al tubo corrugado 22 mediante cualquier medio adecuado como mediante soldadura, fusion
térmicamente, o adhesivos.

El sellante 20 puede aplicarse posteriormente al tubo nervado 22, se proporcione o no una barrera de vapor de
humedad 24, como mediante inmersion, pintura, inyeccion o extrusién del sellante a las superficies de acoplamiento
de sellante del tubo nervado. El sellante lleva preferentemente secante y el sellante/secante se aplica a las
superficies de acoplamiento de sellante y la superficie interior del separador 22 en una Unica etapa.

El sellante 20 sella el hueco entre el tubo 22 y las estructuras acristaladas 12, 14. El enlace formado entre el
conjunto separador/sellante y una estructura acristalada se denomina como una linea de unién. Por lo tanto, al
menos dos superficies de acoplamiento de sellante del tubo nervado 22 incluyen unas bandas de sellante que se
extienden longitudinalmente que estan en contacto con una estructura acristalada que tienen como resultado una
linea de union.

Unas dimensiones adecuadas para el conjunto separador/sellante 18 dependeran del montaje de ventana con la
longitud que por lo general corresponde a la longitud de perimetro de ventana. La anchura, es decir, la direccién z,
corresponde por lo general al espacio entre los elementos mas el sellante adhesivo 20. El tubo nervado 22, sin
embargo, serd a menudo ligeramente menor que la separacion deseada entre las estructuras acristaladas 12, 14.
Cuando se afiade sellante 20 al tubo nervado 22 se fabrica una anchura ligeramente mayor que la separacion
deseada. La separacion deseada se obtiene durante la fabricacién cuando las estructuras acristaladas 12, 14 se
presionan juntas para conseguir la separacién deseada final. Deberia entenderse, sin embargo, que la presente
invencion puede fabricarse en longitudes continuas para cualquier longitud deseada que tiene como resultado una
flexibilidad para cualquier aplicacion.

El término “deformable” como se utiliza en el presente documento, tiene por objeto caracterizar un sellante 20, ya
sea termoplastico, termoendurecible, o termoplastico-termoendurecible, que cuando se utiliza en la fabricacion de
estructuras compuestas, como conjuntos de ventana 10, consideradas por esta invencion, es incapaz al menos
inicialmente de resistir fuerzas de deformacion ejercidas sobre él. Por lo tanto, el término deformable tiene por objeto
caracterizar un material que resiste deformacion o flujo bajo pequefias fuerzas ejercidas sobre un conjunto de
ventana 10 a través del su vida util, pero es inmediatamente deformable bajo fuerzas mayores encontradas durante
una fabricacién de un conjunto de ventana 10.

Puede utilizarse una amplia variedad de materiales como la base para el sellante adhesivo 20, que incluyen
polimeros de polisulfuro, polimeros de uretano, polimeros acrilicos, siliconas y los polimeros de estireno-butadieno.
Incluidas entre los Ultimos estan una clase de resinas termoplasticas que, cuando baja su temperatura de flujo,
muestran propiedades elasticas de polimeros vulcanizados. Unas resinas de este tipo las vende Shell Chemical Co.
bajo la marca “Kraton”. Una clase preferente de sellantes 20 son los cauchos de butilo. El sellante adhesivo 20, sin
embargo, es preferentemente un adhesivo sensible a la presion. Si se aplica un revestimiento final 26, el
revestimiento final 26 es preferentemente un material deformable cargado de secante.

Como se ha expuesto anteriormente, unos conjuntos de ventana aislados 10 requieren a menudo un secante para
minimizar los efectos de humedad y materiales organicos acumulados en el espacio de aire entre las dos estructuras
acristaladas 12, 14 del conjunto de ventana 10. Convenientemente, en la presente invencién, el secante puede
incorporarse en el sellante adhesivo deformable 20 y este puede aplicarse al interior del sellante 20 o,
alternativamente, puede utilizarse un secante separado que contiene material y coextruirse o de otra manera
aplicarse a la superficie de linea de vision 32 del separador. Una clase de materiales particularmente adecuada para
este fin es una zeolita cristalina producida sintéticamente vendida por UOP Corporation bajo el nombre de “Tamices
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Moleculares”. Otro secante que puede utilizarse es gel de silice. También se consideran combinaciones de
diferentes secantes.

El método de fabricacion preferente del conjunto separador/sellante 18 de acuerdo con la presente invencion es
mediante coextrusion. Esta puede llevarse a cabo con un equipo de coextrusion disponible comercialmente que, en
algunas instancias, puede requerir una modificacion menor. En general, el tubo nervado 22 se alimenta a través del
centro de un troquel de extrusion y el sellante deformable se extrude sobre el tubo 22. El conjunto sellante y
separador se alimenta entonces a través de un troquel de ajuste de tamafio para obtener un tira sellante y
separadora que tiene las dimensiones externas deseadas y el grosor apropiado de sellante que se extiende mas alla
del separador 22. También, el conjunto sellante y separador 18 de la presente invencion sera enrollable para
facilidad de almacenamiento y rapida capacidad de dispensacion durante una aplicacion. Un forro o papel
desprendible puede aplicarse al interior o exterior del conjunto separador/sellante 20 longitudinalmente a lo largo de
la linea de vision para facilidad de enrollado. Cuando el conjunto sellante/separador 20 se aplica para formar un
conjunto de ventana 10, se elimina y desecha el forro desprendible.

En un modo de realizacién, se fabrica el tubo nervado 22 y entonces se envuelve, ya sea completamente o
parcialmente, con sellante adhesivo 20. El revestimiento final 26 puede aplicarse también simultdneamente con el
sellante adhesivo 20 o después, si asi se desea.
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REIVINDICACIONES

1. Un conjunto separador para su uso en un conjunto de ventana multiluna, comprendiendo dicho conjunto
separador:

un separador flexible (22) que tiene una seccidn transversal que varia de una manera repetitiva a lo largo de un eje
longitudinal y un area de seccion transversal que varia de una manera repetitiva a lo largo de dicho eje longitudinal; y
un sellante adhesivo (20) que encapsula al menos parcialmente dicho separador (22);

en el que el conjunto separador esta configurado con una longitud que corresponde sustancialmente a una longitud
de perimetro de ventana de dicho conjunto de ventana multiluna y con una anchura que corresponde
sustancialmente a un espacio entre las lunas de dicho conjunto de ventana multiluna mas el sellante (20);
caracterizado por que el separador es hueco, en el que dicho separador hueco flexible (22) es un tubo; y en el que
ademas dicho separador comprende unos nervios (28) que se extienden al menos parcialmente alrededor del eje
longitudinal del separador, en el que dichos nervios (28) se configuran para funcionar como nervios de bloqueo en el
sellante adhesivo.

2. El conjunto separador de acuerdo con la reivindicacién 1 que comprende ademas:

una barrera de vapor de humedad (24) que tiene al menos una superficie de acoplamiento de sellante adhesivo (20)
unida a dicho sellante adhesivo.

3. El conjunto separador de acuerdo con la reivindicacién 2 en el que dicho tubo (22) tiene al menos dos lados
opuestos.

4. El conjunto separador de acuerdo con la reivindicacion 1 en el que dicho conjunto es enrollable.

5. El conjunto separador de acuerdo con la reivindicacion 1 en el que dicho sellante adhesivo (20) comprende
ademas un secante.

6. El conjunto separador de acuerdo con la reivindicacion 2 que comprende ademas:

un revestimiento final (26) que contiene secante unido a una superficie de acoplamiento de revestimiento final de
dicho sellante adhesivo (20).

7. El conjunto separador de la reivindicacion 2 que comprende ademas un revestimiento final (26) que contiene
secante unido a una superficie de acoplamiento de revestimiento final de dicho sellante adhesivo (20).

8. El conjunto separador de acuerdo con la reivindicacion 2 en el que dicho tubo (22) esta nervado y tiene un area de
seccion transversal generalmente rectangular.

9. El conjunto separador de acuerdo con la reivindicacion 8 en el que dicho tubo nervado (22) esta nervado al menos
a lo largo de una primera superficie de linea de unién, una segunda superficie de linea de unién y una superficie
exterior.

10. El conjunto separador de acuerdo con la reivindicacion 2 en el que dicho conjunto es enrollable.

11. El conjunto separador de acuerdo con la reivindicacion 2 en el que dicho sellante adhesivo (20) comprende
ademas un secante.

12. El conjunto separador de acuerdo con la reivindicacion 8 que comprende ademas un revestimiento final (26) que
contiene secante unido a una superficie de acoplamiento de revestimiento final de dicho sellante adhesivo (20).



ES 2567 127 T3




ES 2567 127 T3




ES 2567 127 T3

T 777777




ES 2567 127 T3




ES 2567 127 T3







ES 2567 127 T3

A o /:;(

\ /

W
S/
N ermasifd




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

