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57  Resumen:
La invención hace referencia a una encimera de
cocción a gas (1) con una placa de cubierta (2), con
una bandeja de encimera de cocción (3), y con un
sistema de unión (4) para unir la placa de cubierta (2)
con la bandeja de encimera de cocción (3), donde el
sistema de unión (4) comprende una pestaña de
unión (5) fijable a la placa de cubierta (2) y una clavija
de unión (6) fijable a la bandeja de encimera de
cocción (3), donde la clavija de unión (6) está
configurada para engranar en la pestaña de unión (5)
con el fin de unir la placa de cubierta (2) con la
bandeja de encimera de cocción (3), y presenta una
sección de agarre (7) que, para fijar la clavija de unión
(6) a la bandeja de encimera de cocción (3), está
configurada para agarrar por detrás parcialmente o
por completo en arrastre de forma una abertura (8)
prevista en la bandeja de encimera de cocción (3).

Aviso:Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP.



 
 

ENCIMERA DE COCCIÓN A GAS 

DESCRIPCION 

La presente invención hace referencia a una encimera de cocción a gas. 

Una encimera de cocción a gas puede presentar una placa de cubierta, también llamada 

placa superior, y una bandeja de encimera de cocción dispuesta distanciada con respecto a 5 

la placa de cubierta. La placa de cubierta puede estar unida a la bandeja de encimera de 

cocción, para lo cual puede estar previsto un sistema de unión que presente una pestaña de 

unión fijada a la placa de cocción y una clavija de unión fijada a la bandeja de encimera de 

cocción. La pestaña de unión y la clavija de unión pueden estar unidas entre sí por encaje 

elástico. La clavija de unión está fijada a la bandeja de encimera de cocción mediante un 10 

tornillo conducido a través de la bandeja de encimera de cocción, desde un lado inferior de 

ésta. 

Ante tales antecedentes, la presente invención resuelve el problema técnico de proporcionar 

una mejor encimera de cocción a gas. 

Por tanto, se propone una encimera de cocción a gas con una placa de cubierta, con una 15 

bandeja de encimera de cocción, y con un sistema de unión para unir la placa de cubierta 

con la bandeja de encimera de cocción. El sistema de unión comprende una pestaña de 

unión fijable a la placa de cubierta y una clavija de unión fijable a la bandeja de encimera de 

cocción, donde la clavija de unión está configurada para engranar en la pestaña de unión 

con el fin de unir la placa de cubierta con la bandeja de encimera de cocción, y presenta una 20 

sección de agarre que, para fijar la clavija de unión a la bandeja de encimera de cocción, 

está configurada para agarrar por detrás parcialmente o por completo en arrastre de forma 

una abertura prevista en la bandeja de encimera de cocción.   

Al estar prevista la sección de agarre junto a la clavija de unión, ésta puede ser montada 

junto a la bandeja de encimera de cocción sin componentes adicionales, simplificándose así 25 

el montaje de la encimera de cocción a gas. Además, al prescindirse de elementos 

adicionales como, por ejemplo, tornillos, se pueden reducir la complejidad del montaje y los 

costes. Por otro lado, al no utilizarse elementos de fijación adicionales, no es necesario darle 

la vuelta a la bandeja de encimera de cocción durante el montaje para conducir un elemento 

de fijación a través de ella desde su lado posterior, con el fin de fijar a la bandeja de 30 

encimera de cocción la clavija de unión. De manera preferida, la pestaña de unión está 

pegada con la placa de cubierta. La encimera de cocción a gas presenta además uno o 
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varios quemadores de gas que sobresalen de la placa de cubierta. También se puede llamar 

a la clavija de unión pin de unión o cilindro de unión. La sección de agarre es 

preferiblemente una primera sección de agarre de la clavija de unión, la cual puede 

presentar además una segunda sección de agarre que esté configurada para engranar en la 

pestaña de unión. La pestaña de unión puede presentar brazos de agarre que estén 5 

configurados para envolver a la segunda sección de agarre. 

Según una forma de realización, la sección de agarre de la clavija de unión es desplazable 

en la abertura entre un estado desenclavado, en el que la clavija de unión es separable de la 

bandeja de encimera de cocción, y un estado enclavado, en el que la clavija de unión está 

unida con la bandeja de encimera de cocción. 10 

La sección de agarre es desplazable de manera preferida horizontalmente con respecto a la 

bandeja de encimera de cocción para ser llevada del estado desenclavado al estado 

enclavado. De esta forma, la clavija de unión puede ser desplazada en una y otra dirección 

entre el estado desenclavado y el estado enclavado sin herramientas, lo cual simplifica su 

montaje.  15 

Según otra forma de realización, para fijar la clavija de unión a la bandeja de encimera de 

unión, la clavija de unión es introducible en la abertura verticalmente con respecto a la 

bandeja de encimera de cocción, y es desplazable horizontalmente con respecto a la 

bandeja de encimera de cocción para enclavar a la clavija de unión. 

La abertura presenta preferiblemente una sección de inserción y una sección de 20 

enclavamiento, las cuales tienen preferiblemente forma de arco circular. Aquí, la sección de 

enclavamiento presenta un menor diámetro que la sección de inserción.  

Según otra forma de realización, la clavija de unión presenta una sección de apoyo 

discoidal, la cual está configurada para apoyarse en plano sobre la bandeja de encimera de 

cocción. 25 

De esta forma, la bandeja de encimera de cocción es estabilizada en el área de la clavija de 

unión, con lo que se impide que la bandeja de encimera de cocción se deforme o se 

abombe.  

Según otra forma de realización, la sección de apoyo es circular.  

De esta forma, la clavija de unión presenta una geometría que puede ser puesta en práctica 30 

con facilidad en cuanto a la técnica de producción, con lo que la clavija de unión es 

fabricable en grandes cantidades de manera económica.  
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Según otra forma de realización, la sección de agarre sobresale de un lado inferior de la 

sección de apoyo. 

De manera preferida, la sección de agarre sobresale del lado inferior perpendicularmente. El 

término “perpendicularmente” incluye el concepto de un ángulo de preferiblemente 90° ± 

10°, de manera más preferida, de 90° ± 5°, de manera más preferida, de 90° ± 3°, de 5 

manera más preferida, de 90° ± 1° y, de manera aún más preferida, de exactamente 90º. La 

clavija de unión está realizada preferiblemente de manera simétrica rotacionalmente con 

respecto a un eje central. 

Según otra forma de realización, la sección de agarre comprende una sección final discoidal 

y una sección intermedia dispuesta entre la sección final y la sección de apoyo. 10 

De manera preferida, la clavija de unión está realizada en una pieza en cuanto al material, 

pudiendo así ser fabricada en grandes cantidades de manera económica. 

Según otra forma de realización, el diámetro de la sección final es mayor que el diámetro de 

la sección intermedia. 

De manera preferida, la abertura de la bandeja de encimera de cocción presenta una 15 

sección de inserción y una sección de enclavamiento, y el diámetro de la sección de 

inserción es mayor que el diámetro de la sección final de la primera sección de agarre de la 

clavija de unión, y el diámetro de la sección de enclavamiento es mayor que el diámetro de 

la sección intermedia y menor que el diámetro de la sección final. De esta forma, la clavija 

de unión no puede salirse de la abertura.  20 

Según otra forma de realización, la sección de agarre es fungiforme. 

La forma fungiforme se forma mediante la sección intermedia y la sección final.  

Según otra forma de realización, la placa de cubierta está unida por encaje elástico con la 

bandeja de encimera de cocción.  

Esto hace posible un montaje rápido y sin herramientas de la placa de cubierta junto a la 25 

bandeja de encimera de cocción. La unión de la placa de cubierta con la bandeja de 

encimera de cocción puede llamarse también unión clipada.  

Según otra forma de realización, la placa de cubierta es una placa de vitrocerámica, de 

vidrio, o de cerámica.  

Preferiblemente, la encimera de cocción a gas es parte de un aparato doméstico.  30 
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Otras implementaciones posibles de la encimera de cocción a gas comprenden también 

combinaciones no mencionadas explícitamente de características o formas de realización 

descritas anteriormente, o a continuación, en relación con los ejemplos de realización. Aquí, 

el experto en la materia también añadirá a la forma básica respectiva de la encimera de 

cocción a gas aspectos particulares como mejoras o complementos. 5 

Otras configuraciones y aspectos ventajosos de la encimera de cocción a gas son objeto de 

las reivindicaciones secundarias, así como de los ejemplos de realización de la encimera de 

cocción a gas descritos seguidamente. A continuación, la encimera de cocción a gas se 

explica más detalladamente por medio de formas de realización preferidas, haciéndose 

referencia a las figuras adjuntas. 10 

Fig. 1 muestra una vista de sección esquemática de una forma de realización de una 

encimera de cocción a gas; 

Fig. 2 muestra una vista lateral de una clavija de unión para un sistema de unión de la 

encimera de cocción a gas según la figura 1; 

Fig. 3 muestra una vista esquemática en perspectiva de la clavija de unión según la figura 15 

2; 

Fig. 4 muestra una vista esquemática en perspectiva de la clavija de unión según la figura 2 

durante su montaje junto a una bandeja de encimera de cocción; y 

Fig. 5 muestra otra vista esquemática en perspectiva de la clavija de unión según la figura 2 

en el estado montado junto a la bandeja de encimera de cocción. 20 

En las figuras, los elementos iguales o de igual función han sido provistos de los mismos 

símbolos de referencia, siempre y cuando no se indique otra cosa. 

La figura 1 muestra una vista de sección esquemática de una encimera de cocción a gas 1. 

La encimera de cocción a gas 1 presenta una placa de cubierta 2 que también puede 

llamarse placa superior. De manera preferida, la placa de cubierta 2 es una placa de 25 

vitrocerámica, vidrio, o cerámica. Además, la encimera de cocción a gas 1 comprende una 

bandeja de encimera de cocción 3, la cual puede estar hecha, por ejemplo, de una chapa de 

acero. La placa de cubierta 2 está unida por encaje elástico o por encaje rápido con la 

bandeja de encimera de cocción 3. La encimera de cocción a gas 1 comprende además un 

sistema de unión 4 con una pestaña de unión 5 fijable a la placa de cubierta 2 y con una 30 

clavija de unión 6 fijable a la bandeja de encimera de cocción 3. La pestaña de unión 5 está 

unida de manera fija, a modo de ejemplo, está pegada, con la placa de cubierta 2. La clavija 
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de unión 6 está configurada para engranar en la pestaña de unión 5 con el fin de unir la 

placa de cubierta 2 con la bandeja de encimera de cocción 3, pudiendo la clavija de unión 6 

ser mantenida hacia su dirección de inserción en la pestaña de unión 5 mediante unión por 

encaje rápido o encastre. 

La encimera de cocción a gas 1 presenta además uno o varios quemadores de gas no 5 

mostrados en la figura 1. Los quemadores de gas están dispuestos de tal modo que 

sobresalen de la placa de cubierta 2, estando la parte inferior del quemador de gas 

respectivo dispuesta parcialmente o por completo entre la placa de cubierta 2 y la bandeja 

de encimera de cocción 3. Las partes inferiores de los quemadores están unidos de manera 

fija, en concreto, atornilladas, con la placa de cubierta 2. 10 

La figura 2 muestra la clavija de unión 6 en vista lateral esquemática, la figura 3 muestra la 

clavija de unión 6 en vista esquemática en perspectiva, la figura 4 muestra la clavija de 

unión 6 durante el montaje junto a la bandeja de encimera de cocción 3, y la figura 5 

muestra la clavija de unión 6 montada junto a la bandeja de encimera de cocción 3. A 

continuación, se hace referencia simultáneamente a las figuras 2 a 5.  15 

La clavija de unión 6 presenta una primera sección de agarre 7 que, para fijar la clavija de 

unión 6 a la bandeja de encimera de cocción 3, está configurada para agarrar por detrás en 

arrastre de forma una abertura 8 prevista en la bandeja de encimera de cocción 3. La 

sección de agarre 7 de la clavija de unión 6 es desplazable en la abertura 8 entre un estado 

desenclavado, mostrado en la figura 4, en el que la clavija de unión 6 es separable de la 20 

bandeja de encimera de cocción 3, y un estado enclavado, mostrado en la figura 5, en el 

que la clavija de unión 6 está unida con la bandeja de encimera de cocción 3. En la figura 5, 

se indica el desplazamiento de la clavija de unión 6 mediante una flecha. 

Tal y como muestra la figura 4, la abertura 8 comprende preferiblemente una sección de 

inserción 9 y una sección de enclavamiento 10, las cuales presentan preferiblemente una 25 

forma circular. En este caso, la sección de inserción 9 presenta un mayor diámetro que la 

sección de enclavamiento 10. La sección de agarre 7 es introducible en la abertura 8 a 

través de la sección de inserción 9. Al desplazarse la clavija de unión 6 horizontalmente en 

un plano formado por la bandeja de encimera de cocción 3, la clavija de unión 6 es llevada 

de su estado desenclavado a su estado enclavado. Para fijar la clavija de unión 6 a la 30 

bandeja de encimera de cocción 3, la clavija de unión 6 es introducible en la abertura 8 

verticalmente con respecto a la bandeja de encimera de cocción 3, y es desplazable 

horizontalmente con respecto a la bandeja de encimera de cocción 3. 
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La clavija de unión 6 presenta una sección de apoyo 11 discoidal, la cual está configurada 

para apoyarse en plano sobre la bandeja de encimera de cocción 3. De manera preferida, la 

sección de apoyo 11 es circular, y la sección de agarre 7 sobresale de un lado inferior 12 de 

la sección de apoyo 11. Además, la sección de agarre 7 presenta una sección final 13 

discoidal y una sección intermedia 14 cilíndrica dispuesta entre la sección final 13 y la 5 

sección de apoyo 11. De manera preferida, la sección final 13 es circular, y presenta un 

diámetro exterior ligeramente más pequeño que la sección de inserción 9 de la abertura 8, 

de forma que la sección final 13 puede ser introducida verticalmente en la abertura 8. 

Preferiblemente, el diámetro de la sección final 13 es mayor que el diámetro de la sección 

intermedia 14, el diámetro de la sección intermedia 14 es ligeramente más pequeño que el 10 

diámetro de la sección de enclavamiento 10, y el diámetro de la sección de enclavamiento 

10 es más pequeño que el diámetro de la sección final 13. La sección de agarre 7 presenta 

una geometría fungiforme.  

La clavija de unión 6 presenta además una sección de base 15 que es preferiblemente 

cilíndrica con una superficie de base hexagonal, y la cual está realizada en particular como 15 

cabeza hexagonal. Además, la clavija de unión 6 presenta una punta 16 semiesférica. Entre 

la sección de base 15 y la punta 16 está prevista una segunda sección de agarre 17, que 

primero se estrecha desde la punta 16 en dirección de la sección de base 15, y después 

vuelve a ensancharse.  

La sección de agarre 17 puede ser envuelta por brazos de agarre 18, 19 (figura 1) de la 20 

pestaña de unión 5. Los brazos de agarre 18, 19 están realizados en una pieza en cuanto al 

material con la pestaña de unión 5, y son deformables elásticamente a modo de resorte. 

Para fijar la placa de cubierta 2 a la bandeja de encimera de cocción 3, la pestaña de unión 

5 es presionada sobre la clavija de unión 6. En este caso, los brazos de agarre 18, 19 son 

separados siendo presionados mediante la punta 16 semiesférica. Los brazos de agarre 18, 25 

19 se deslizan por la punta 16, y encajan en la sección de agarre 17 de la clavija de unión 6. 

De esta forma, la placa de cubierta 2 está fijada a la bandeja de encimera de cocción 3. Aquí 

se puede hablar de enganche o encastre.  

Mediante el sistema de unión 4 se puede conseguir un montaje simplificado de la encimera 

de cocción a gas 1, pudiendo prescindirse de una unión roscada de la clavija de unión 6 con 30 

la bandeja de encimera de cocción 3. De esta forma, es posible reducir el empleo de tiempo 

necesario para montar la clavija de unión 6, lo cual reduce además la complejidad del 

montaje de la encimera de cocción a gas 1. Al prescindirse de una unión roscada, se puede 

prescindir de componentes adicionales como, por ejemplo, tornillos. Además, para fijar la 
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clavija de unión 6 a la bandeja de encimera de cocción 3, no es necesario agarrar la clavija 

de unión 6 desde el lado inferior de la bandeja de encimera de cocción 3 para unirla con 

ésta. 
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Símbolos de referencia 

1 Encimera de cocción a gas  

2 Placa de cubierta  

3 Bandeja de encimera de cocción 

4 Sistema de unión  

5 Pestaña de unión  

6 Clavija de unión  

7 Sección de agarre  

8 Abertura  

9 Sección de inserción  

10 Sección de enclavamiento  

11 Sección de apoyo  

12 Lado inferior  

13 Sección final  

14 Sección intermedia  

15 Sección de base  

16 Punta  

17 Sección de agarre  

18 Brazo de agarre  

19 Brazo de agarre  
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REIVINDICACIONES 

1. Encimera de cocción a gas (1) con una placa de cubierta (2), con una bandeja de 

encimera de cocción (3), y con un sistema de unión (4) para unir la placa de cubierta 

(2) con la bandeja de encimera de cocción (3), donde el sistema de unión (4) 

comprende una pestaña de unión (5) fijable a la placa de cubierta (2) y una clavija de 5 

unión (6) fijable a la bandeja de encimera de cocción (3), donde la clavija de unión 

(6) está configurada para engranar en la pestaña de unión (5) con el fin de unir la 

placa de cubierta (2) con la bandeja de encimera de cocción (3), y presenta una 

sección de agarre (7) que, para fijar la clavija de unión (6) a la bandeja de encimera 

de cocción (3), está configurada para agarrar por detrás parcialmente o por completo 10 

en arrastre de forma una abertura (8) prevista en la bandeja de encimera de cocción 

(3). 

  

2. Encimera de cocción a gas según la reivindicación 1, caracterizada porque la sección 

de agarre (7) de la clavija de unión (6) es desplazable en la abertura (8) entre un 15 

estado desenclavado, en el que la clavija de unión (6) es separable de la bandeja de 

encimera de cocción (3), y un estado enclavado, en el que la clavija de unión (6) está 

unida con la bandeja de encimera de cocción (3). 

 

3. Encimera de cocción a gas según la reivindicación 2, caracterizada porque, para fijar 20 

la clavija de unión (6) a la bandeja de encimera de unión (3), la clavija de unión (6) es 

introducible en la abertura (8) verticalmente con respecto a la bandeja de encimera 

de cocción (3), y es desplazable horizontalmente con respecto a la bandeja de 

encimera de cocción (3) para enclavar la clavija de unión (6). 

 25 

4. Encimera de cocción a gas según una de las reivindicaciones 1-3, caracterizada 

porque la clavija de unión (6) presenta una sección de apoyo (11) discoidal, la cual 

está configurada para apoyarse en plano sobre la bandeja de encimera de cocción 

(3). 

 30 

5. Encimera de cocción a gas según la reivindicación 4, caracterizada porque la sección 

de apoyo (11) es circular.  

 

6. Encimera de cocción a gas según la reivindicación 4 ó 5, caracterizada porque la 

sección de agarre (7) sobresale de un lado inferior (12) de la sección de apoyo (11). 35 
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7. Encimera de cocción a gas según una de las reivindicaciones 4-6, caracterizada 

porque la sección de agarre (7) comprende una sección final (13) discoidal y una 

sección intermedia (14) dispuesta entre la sección final (13) y la sección de apoyo 

(11). 5 

 

8. Encimera de cocción a gas según la reivindicación 7, caracterizada porque el 

diámetro de la sección final (13) es mayor que el diámetro de la sección intermedia 

(14). 

 10 

9. Encimera de cocción a gas según una de las reivindicaciones 1-8, caracterizada 

porque la sección de agarre (7) es fungiforme. 

 

10. Encimera de cocción a gas según una de las reivindicaciones 1-9, caracterizada 

porque la placa de cubierta (2) está unida por encaje elástico con la bandeja de 15 

encimera de cocción (3). 

 

11. Encimera de cocción a gas según una de las reivindicaciones 1-10, caracterizada 

porque la placa de cubierta (2) es una placa de vitrocerámica, de vidrio, o de 

cerámica. 20 
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INFORME DEL ESTADO DE LA TÉCNICA 

 

Nº de solicitud: 201431553 

 
 
 
 

 
Documentación mínima buscada (sistema de clasificación seguido de los símbolos de clasificación) 
 
F24C 
 
Bases de datos electrónicas consultadas durante la búsqueda (nombre de la base de datos y, si es posible, términos de 
búsqueda utilizados) 
 
INVENES, EPODOC 
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OPINIÓN ESCRITA 

 

Nº de solicitud: 201431553 
  

 
 

  
 
Fecha de Realización de la Opinión Escrita: 25.02.2015  
 
 
 Declaración    
     
 Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones 1-11 SI 
  Reivindicaciones  NO 
     
 Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986) Reivindicaciones 3 SI 
  Reivindicaciones 1-2, 4-11 NO 

 

 

 
 

  
Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicación industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de 
examen formal y técnico de la solicitud (Artículo 31.2 Ley 11/1986). 
 
Base de la Opinión.- 
 
La presente opinión se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica. 
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OPINIÓN ESCRITA 

 

Nº de solicitud: 201431553 
  
  

1. Documentos considerados.- 
 
A continuación se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideración para la 
realización de esta opinión. 
 

Documento Número Publicación o Identificación Fecha Publicación 
D01 DE 19805793  C1 (BOSCH) 08.04.1999 

 
2. Declaración motivada según los artículos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecución de la Ley 11/1986, de 20 de 
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaración 
 
En el estado de la técnica, se han encontrado algunos documentos que afectan a la actividad inventiva de algunas 
reivindicaciones de la solicitud presentada. Se comenta, a continuación, el más cercano (D01). 
En D01 se presenta una encimera para una cocina integrada. Todas las característica técnicas de la primera reivindicación 
de la solicitud presentada, o bien se encuentran como tal en D01, o bien se deducen de una manera evidente para un 
experto en la materia. Como tal se encuentran en D01 las siguientes características técnicas de la solicitud presentada (las 
referencias corresponden a D01): encimera de cocción con una placa de cubierta (11), una bandeja de encimera (1) y un 
sistema de unión (15) para unir la placa de cubierta (11) con la bandeja de encimera (1), donde el sistema de unión (15) 
comprende una pestaña de unión (7) y una clavija de unión (17). La clavija de unión (17) está configurada para engranar con 
la pestaña de unión (7) (ver figura 2) para unir la placa de cubierta (11) con la bandeja de encimera (1) y presenta una 
sección de agarre (25) configurada para agarrar detrás una abertura (21) prevista en la placa de cubierta (11). 
Como se ve, en D01 el sistema de unión está fijo a la placa de cubierta y no a la bandeja de encimera, como en la solicitud 
presentada. Sin embargo, se considera que diseñar el sistema de D01 como fijo a la bandeja de encimera (en vez de a la 
placa de cubierta) es obvio para un experto en la materia. 
Asimismo, todas las características técnicas de las reivindicaciones dependientes 2, 4-11 también se encuentran en D01, o 
se deducen de una manera evidente para un experto en la materia, a saber (las referencias corresponden a D01): la clavija 
de unión (17) es desplazable de un estado clavado a uno desenclavado (ver figura 3 y 4); presenta una sección de apoyo 
(ver figuras 3 y 4) que podría ser discoidal o circular; la sección de agarre sobresale de la sección de apoyo (ver figuras 3 y 
4); presenta una sección intermedia (31) de diámetro menor que la sección final (29). Asimismo, la placa de cubierta (11) 
está unida por encaje elástico con la bandeja de encimera (1), como ya se ha analizado. La encimera puede ser una placa 
de cerámica o de vidrio (columna 1, líneas 11-14). 
Por tanto, se puede afirmar que todas las características técnicas de las reivindicaciones 1-2, 4-11 de la solicitud 
presentada, o bien se encuentran como tal en el estado de la técnica, o bien se deducen de una manera evidente para un 
experto en la materia, por lo dichas reivindicaciones carecen de actividad inventiva, según el artículo 8 de la ley 11/1986 de 
Patentes. 
Sin embargo, no se han encontrado documentos que anticipen las características técnicas de la reivindicación 3 (relativas al 
sistema de unión placa de cubierta-bandeja de encimera). Se considera, además que dichas características técnicas son 
relevantes y no deducibles por un experto en la materia. Por tanto, dicha reivindicación posee novedad y actividad inventiva 
de acuerdo con los artículos 6 y 8 de la ley 11/1986 de Patentes.  
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