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DESCRIPCION
Tratamiento de tejidos

Campo técnico

La presente invencion se refiere al uso de un denominado “compuesto activo de cambio de fase”, el cual es un mate-
rial que tiene una temperatura de transicién de fase térmica dentro del intervalo de 24 a 39°C, para impartir confort
de larga duracion durante el uso, particularmente suavidad durante la transpiracion, al usuario del tejido tratado.

Antecedentes y técnica anterior

Las personas desean que sus ropas se mantengan confortables y suaves durante todo el dia. La pérdida de estos
atributos es un problema particular bajo condiciones de calor y himedas, ya que los usuarios comienzan a sentirse
cada vez mas incomodos durante el transcurso del dia. Los autores de la presente invencién han descubierto ahora
que la aparicion de transpiracion, en particular, ocasiona la pérdida de sensacion de suavidad y han identificado una
necesidad para la solucion a largo plazo en este area, que se mantenga a lo largo del dia y durante la transpiracion.

La Patente WO 03/014460 divulga una composicion que tiene un material de transicion de fase que proporciona un
beneficio de control de temperatura. La composicién se aplica directamente a una superficie tratable por el consumi-
dor, incluyendo una superficie dura, tal como paredes, suelos, techos, una superficie blanda incluyendo ropas, cal-
zado, guantes, calcetines, cortinas y piel humana o animal y seca. Igualmente, no existe sensacién de suciedad
cuando se produce una transiciéon de cambio de fase del material de transicion de fase, preferiblemente, cuando
también la composicién se aplica directamente a la superficie tratable por el consumidor. Si la composicion esta en
una forma liquida/gel, esta seca antes de que se produzca la transicién de fase. El beneficio de control de tempera-
tura puede incrementar o disminuir de manera perceptible la temperatura del clima alrededor de la superficie, con el
fin de hacer mas confortable el clima.

La Patente WO 2007/022589 divulga procedimientos y combinaciones para aliviar o prevenir los efectos del estrés,
particularmente los efectos de exposicion crénica al estrés, que comprenden la exposiciéon de un sujeto a una com-
binacion de olores. Igualmente, se divulgan composiciones que contienen la combinacion de olores (especificamente
cw-3-hexen-1-ol, trans-2-hexenal y a-pineno) y articulos impregnados con ellos, o que incluyen la combinacion de
olores. La composicion puede ser una composicion de limpieza, una composicion de higiene personal, un aceite de
masaje,, un detergente de lavanderia, un abrillantador de muebles, un abrillantador de calzado, un producto cosmé-
tico, un ambientador, una composicion de fragancia, una composicion de tinta, una composicion adhesiva o una
composicion de recubrimiento.

La Patente WO 2010/060677 divulga un agente de lavado de olores que comprende olores encapsulados para
mejorar la intensidad del perfume y la longevidad sobre un textil lavado usando los agentes.

La Patente EP 0371535 divulga composiciones para el tratamiento de tejidos que tienen beneficios anti-arrugas, las
cuales contienen una mezcla de hidrocarburos, que tiene una temperatura de transicion de fase térmica de entre 27
y 38°C.

La Patente Europea relacionada de los presentes autores Numero EP 07821655 y la WO 2008/058833, divulgan el
uso de una composicion suavizante de tejidos que comprende un compuesto suavizante de tejidos y un material que
tiene una temperatura de transicién de fase térmica dentro del intervalo de 24 a 39°C, para impartir una sensacion
fria a un tejido.

La Patente EE.UU. 2002/0061954 esta dirigida a composiciones de almacenamiento de energia térmica, que com-
prenden macrocapsulas que contienen una pluralidad de materiales de cambio de fase microencapsulados, para
proporcionar un efecto de enfriamiento.

Se ha descubierto ahora que es posible conferir confort y suavidad mejorados y de larga plazo duraciéon durante la
transpiracién al usuario de las prendas de vestir tratadas mediante el uso de un material que tiene una temperatura
de transicion de fase térmica dentro del intervalo de 24 a 39°C (denominada de aqui en adelante compuesto activo
de cambio de fase) en el tratamiento de las prendas de vestir.

Sumario de la invenciéon

De acuerdo con un primer aspecto de la invencioén, se proporciona el uso de una particula que tiene un tamarfio de
particula dentro del intervalo de 10 nm a 1000 ym, en el que la particula comprende una cubierta de polimero y un
nucleo y el nucleo comprende un compuesto activo de cambio de fase, el cual es un material que tiene una tempera-
tura de transicion de fase térmica dentro del intervalo de 26 a 39°C, para proporcionar suavidad durante la transpira-
cioén al usuario de las prendas de vestir tratadas, en el que el compuesto activo de cambio de fase es una cera de
parafina que comprende n-octadecano.
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Una composicion de lavanderia proporciona un modo conveniente de suministro para el material que tiene una tem-
peratura de transicion de fase térmica dentro del intervalo de 24 a 39°C, para proporcionar el uso del primer aspecto
de la invencion.

Descripcion detallada de la invencién

Compuesto activo de cambio de fase

Los compuestos activos de cambio de fase son materiales que pueden absorber, almacenar y liberar calor mientras
el material cambia su forma fisica. Esto se conoce como un cambio de fase. El cambio del agua de sélida (hielo) a
liquida es un ejemplo de este fendmeno. Durante estos cambios de fase se absorben o liberan grandes cantidades
de calor.

El compuesto activo de cambio de fase tiene una temperatura de transicion de fase térmica (TPTT) dentro del inter-
valo de 24 a 39°C. La TPTT puede medirse de manera conveniente mediante el sistema de analisis térmico Perkin &
Elmer.

El sistema de analisis térmico Perkin & Elmer mide el flujo de calor dentro de un material a calentar como una fun-
cion de la temperatura del material. Mediante la investigacion de un material a varias temperaturas, se obtiene un
perfil de temperatura. Un perfil de temperatura de este tipo tiene, usualmente, uno o mas picos, correspondiendo
cada pico a un maximo para el flujo de calor dentro del material a una temperatura especifica. La temperatura que
corresponde al pico mayor en el perfil de temperatura se denomina como la temperatura de transicion de la fase
térmica. Generalmente, una TPTT alta corresponde a una temperatura de reblandecimiento alta del material. El
material tiene una TPTT dentro del intervalo de 24 a 39°C, preferiblemente de 25 a 39°C, mas preferiblemente de 26
a 38°C, y lo mas preferiblemente de 26 a 30°C.

Los compuestos activos de cambio de fase poseen un calor latente y muestran un fendémeno de transicion de fase
entre fases a una temperatura de transicion de fase. En la transicion de fase de la presente invencion se incluyen
cambios de fase de solido a liquido, liquido a vapor, sélido a vapor, gel a liquido-cristalino. En la presente invencion,
las transiciones de fase preferibles son cambios de fase sélido a liquido o de fase liquido a sélido. En estos cambios
de fase, los PTM absorben o liberan de manera reversible calor del medioambiente en el entorno de la temperatura
de transicion de fase, lo cual esta acompafiado con un cambio correspondiente en la temperatura ambiente.

El compuesto activo de cambio de fase puede estar en la forma de una composicion (o mezcla) a condicion de que
la composicion total tenga una TPTT dentro del intervalo de 24 a 39°C, preferiblemente de 25 a 39°C, mas preferi-
blemente de 26 a 38°C y lo mas preferiblemente de 26 a 30°C.

Las composiciones adecuadas pueden comprender materiales de hidrocarburos que comprenden una cadena alqui-
lo lineal o ramificada y preferiblemente comprende un promedio de 12 a 50 atomos de carbono por molécula, prefe-
riblemente de 12 a 30 atomos de carbono. Preferiblemente, los materiales de hidrocarburos son o bien alcanos o
bien alquenos. Pueden estar presentes cantidades relativamente pequefias de grupos sustituyentes no alquilo, a
condicién de que no resulte fundamentalmente afectada la naturaleza de hidrocarburo del producto. Pueden usarse
mezclas de estos materiales.

Los ejemplos de materiales de hidrocarburos adecuados para su uso en la composicion de hidrocarburos, son los
materiales de hidrocarburos liquidos de origen natural. Otros materiales de hidrocarburos liquidos incluyen las frac-
ciones liquidas obtenidas de aceite crudo, tal como aceite mineral, parafinas liquidas, hidrocarburos craqueados y
mezclas de los mismos. Un material preferido es cera de parafina (n-octadecano).

Los ejemplos de materiales de hidrocarburos soélidos o semi-sélidos son las materiales parafinicos de longitud de
cadena mas larga, y versiones hidrogenadas de algunos de los materiales liquidos anteriormente mencionados.

Una combinacidn particularmente util de materiales de hidrocarburos es una mezcla de aceite mineral (por ejemplo,
M85 de Daltons Company) y vaselina (por ejemplo, Silkolene 910 de Daltons), en la que la relacion en peso de acei-
te mineral a vaselina, esta seleccionada de manera tal que el TPTT de la mezcla esté dentro del intervalo de 24 a
39°C. En los experimentos de los autores de la presente invencion, este resultado se obtuvo usando una relaciéon de
aceite mineral a vaselina de menos de 3:1, preferiblemente desde 2:1 hasta 1:3. El aceite mineral fue una mezcla
liquida de hidrocarburos lineales y ramificados conteniendo un nimero promedio de atomos de carbono por molécu-
la de 26. La vaselina fue una mezcla semi-sélida de hidrocarburos lineales y ramificados conteniendo un ndmero
promedio de atomos de carbono por molécula de 26, y con una temperatura de reblandecimiento de aproximada-
mente 50°C.

El compuesto activo de cambio de fase encapsulado comprende una capsula y un compuesto activo de cambio de
fase. La capsula comprende una cubierta y un nucleo. La capsula para el material de cambio de fase tiene, preferi-
blemente, una cubierta que es permeable para el agente beneficioso volatil no confinado en la composicion. Puede
estar presente una mezcla de compuestos activos de cambio de fase encapsulados.
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El compuesto activo de cambio de fase puede estar encapsulado en una cubierta de polimero para formar particulas
encapsuladas que tienen un tamafo de particula preferido de 10 nm a 1000 um, preferiblemente de 50 nm a 100
pm, mas preferiblemente de 0,2 a 30 ym. El uso de materiales encapsulados tiene la ventaja de que los materiales
pueden dispersarse facilmente sin interferencia o interaccion con el compuesto suavizador de tejidos.

Una ventaja adicional es que el material encapsulado no causa una sensacion de “suciedad” cuando se deposita
sobre el tejido, el cual puede estar presente con materiales de una naturaleza semi-liquida.

Los polimeros encapsulantes adecuados incluyen los formados a partir de condensados de melanina-formaldehido o
urea-formaldehido, asi como de tipos similares de aminoplastos. Adicionalmente, las capsulas hechas mediante la
coacervacion simple o compleja de gelatina son igualmente preferidas para su uso con el recubrimiento. Son igual-
mente funcionales las capsulas que tienen paredes de cubierta que comprenden poliuretano, poliamida, poliolefina,
polisacarido, proteina, silicona, lipido, celulosa modificada, gomas, poliacrilato, polifosfato, poliestireno y poliésteres
o combinaciones de estos materiales.

Otros ejemplos de compuestos activos de cambio de fase adecuados son los materiales divulgados en la Patente
WO 03/0144460 que tienen una temperatura de transicion de fase de 24 a 39°C, denominados en ella como “Mate-
riales de Transicion de Fase” o “PTM” en la pagina 6, parrafo final, hasta la penultima linea de la pagina 8.

Un material preferido es Lurapret TX PMC 28 comercialmente disponible de BASF, el cual es un material, especifi-
camente cera de parafina (Qque comprende n-octadecano), encapsulado en polimetilmetacrilato con un tamafio de
particula dentro del intervalo de 0,2 a 20 um. Este material tiene una temperatura de transicién de fase de aproxima-
damente 28°C.

Los compuestos activos de cambio de fase se depositan generalmente para aplicarlos desde el 0,2 hasta el 1%,
preferiblemente desde el 0,2 hasta el 0,5% en peso del tejido después de secos. Los compuestos activos de cambio
de fase encapsulados estan generalmente presentes en una cantidad desde el 0,01 hasta el 50% en peso, preferi-
blemente desde el 0,5 hasta el 25% en peso, por ejemplo desde el 5 hasta el 15% en peso de la composicion suavi-
zante de tejidos. Una realizacion particularmente preferida contiene una cantidad desde el 0,01 hasta el 15% en
peso, mas preferiblemente desde el 0,01 hasta el 10% en peso, incluso mas preferiblemente desde el 0,05 hasta el
5% en peso, aun mas preferiblemente desde el 0,05 hasta el 2% en peso, mas preferiblemente aun desde el 0,05
hasta el 1% en peso y lo mas preferiblemente desde el 0,05 hasta el 0,5% en peso de la composicion suavizante de
tejidos.

El material de cambio de fase encapsulado comprende una cubierta que es permeable al agente beneficioso volatil
no confinado en la composicion. Los polimeros encapsulantes adecuados incluyen los formados a partir de conden-
sados de melanina-formaldehido o urea-formaldehido, asi como tipos similares de aminoplastos. Adicionalmente, las
capsulas hechas mediante la coacervacion simple o compleja de gelatina son igualmente preferidas para su uso con
el recubrimiento. Son igualmente adecuadas las capsulas que tienen paredes de cubierta que comprenden poliure-
tano, poliamida, poliolefina, polisacarido, proteina, silicona, lipido, celulosa modificada, gomas, poliacrilato, polifosfa-
to, poliestireno y poliésteres o combinaciones de estos materiales. Un material preferido es polimetilmetacrilato.

Composiciones

El uso de la invencioén es preferiblemente como un tratamiento aplicado por los consumidores en el hogar. El trata-
miento puede aplicarse directamente al tejido, por ejemplo, como un espray, o mediante un producto de lavanderia,
tal como una composicion de detergente y una composicion acondicionadora de tejidos. La composicion para su uso
en la presente invencion es preferiblemente un liquido.

El producto de lavanderia contendra un ingrediente activo, el cual es preferiblemente un agente activo de superficie
o un agente de acondicionamiento de tejidos. Puede incluirse mas de un ingrediente activo. Para algunas aplicacio-
nes, puede usarse una mezcla de ingredientes activos.

Las composiciones detergentes para su uso en la invencion pueden contener un compuesto activo de superficie
(tensioactivo), el cual puede elegirse entre jabon y compuestos tensioactivos no jabdn anionicos, catidnicos, no ioni-
cos, anféteros y zwiteridénicos y mezclas de los mismos. Muchos compuestos tensioactivos adecuados se encuen-
tran disponibles y estan completamente descritos en la literatura, por ejemplo, en “Surface-Active Agents and Deter-
gents”, Volumenes | y I, por Schwartz, Perry and Berch. Los compuestos activos detergentes preferidos que pueden
usarse son jabones y compuestos sintéticos no jabon anidnicos y no iénicos.

Las composiciones detergentes para su uso en la invencion pueden contener alquilbenceno sulfonato lineal, particu-
larmente alquilbenceno sulfonatos lineales que tengan una longitud de cadena alquilo de Cg-C1s. Se prefiere que la
proporcion de alquilbenceno sulfonato lineal sea de desde el 0% en peso hasta el 30% en peso, mas preferiblemen-
te desde el 1% en peso hasta el 25% en peso, lo mas preferiblemente desde el 2% en peso hasta el 15% en peso.

Las composiciones para su uso en la invencién pueden contener otros tensioactivos aniénicos en cantidades adicio-
nales a los porcentajes indicados anteriormente. Los tensioactivos anidnicos adecuados son bien conocidos para los
expertos en la técnica. Los ejemplos incluyen sulfatos de alquilo primarios y secundarios, particularmente sulfatos de
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alquilo primarios de Cg-C1s5; éter sulfatos de alquilo; sulfonatos de olefinas; xileno sulfonatos de alquilo; sulfosuccina-
tos de dialquilo; y sulfonatos de éster de acido graso. Las sales de sodio son generalmente preferidas.

Las composiciones para su uso en la invencion pueden también contener tensioactivo no iénico. Los tensioactivos
no iénicos que pueden usarse incluyen los etoxilatos de alcohol primario y secundario, especialmente los alcoholes
alifaticos de Cg-Cy etoxilados con un promedio de 1 a 20 moles de 6xido de etileno por mol de alcohol, y mas espe-
cialmente los alcoholes alifaticos primarios y secundarios de C1o-C15 etoxilados con un promedio de 1 a 10 moles de
oxido de etileno por mol de alcohol. Los tensioactivos no idnicos no etoxilados incluyen alquil-poliglicésidos, mono-
éteres de glicerol, y polihidroxiamidas (glucamida).

Se prefiere que la proporcion de tensioactivo no idnico sea desde el 0% en peso hasta el 30% en peso, preferible-
mente desde el 1% en peso hasta el 25% en peso, lo mas preferiblemente desde el 2% en peso hasta el 15% en
peso.

Compuesto suavizante de tejidos

La particula para su uso en la presente invencion es preferiblemente un componente de una composicién de lavan-
deria. La composicion de lavanderia es preferiblemente un acondicionador de tejidos. El acondicionador de tejidos
comprende preferiblemente un compuesto activo suavizante de tejidos.

El compuesto activo suavizante de tejidos es preferiblemente diferente del compuesto activo de cambio de fase. Los
compuestos suavizantes de tejidos adecuados se describen a continuacion.

Los agentes de acondicionamiento de tejidos (también referidos en la presente invencién como un compuesto activo
suavizante de tejidos o compuesto) puede ser catidnico o no iénico.

Las composiciones de acondicionamiento de tejidos para su uso de acuerdo con la invencién pueden estar diluidas o
concentradas. Los productos diluidos contienen tipicamente hasta aproximadamente el 8%, generalmente aproxi-
madamente desde el 2 hasta el 8% en peso de compuesto activo suavizante, en tanto que los productos concentra-
dos pueden contener hasta aproximadamente el 50% en peso, preferiblemente desde aproximadamente desde el 8
hasta aproximadamente el 50%, mas preferiblemente desde el 8 hasta el 25% en peso de compuesto activo. En
total, los productos de la invencién pueden contener desde el 2 hasta el 50% en peso, preferiblemente desde el 3
hasta el 25% en peso de compuesto activo suavizante.

El compuesto activo suavizante preferido para su uso en composiciones acondicionadoras de aclarado de la inven-
cién es un compuesto de amonio cuaternario (QAC). El acondicionador de tejidos de amonio cuaternario preferido
para su uso en las composiciones de la presente invencién son los denominados “cuats éster”.

Los materiales particularmente preferidos son los compuestos de amonio cuaternarios de trietanolamina (TEA) con
enlace éster que comprenden una mezcla de componentes con enlace mono-, di-, y tri-éster.

Tipicamente, los compuestos suavizantes de tejidos a base de TEA, comprenden una mezcla de formas mono-, di- y
tri-éster del compuesto, en el que el componente con enlace di-éster comprende no mas del 70% en peso del com-
puesto suavizante de tejidos, preferiblemente no mas del 60% en peso del compuesto suavizante de tejidos y al
menos el 10% en peso del componente con enlace mono-éster.

Un primer grupo de compuestos de amonio cuaternario (QACs) adecuado para su uso en la presente invencion esta
representado por la férmula (1):

[(CH2(TR)Im

l
R'-N"-[(CH2)n(OH)l3.m X 0]

en la que cada R esta independientemente seleccionado entre un grupo alquilo o alquenilo de Cs.ss; R representa
un grupo alquilo de C4., alquenilo de C,4 o un hidroxialquilo de C14; T es generalmente O-CO. (es decir, un grupo
éster unido a R mediante su atomo de carbono), pero como alternativa puede ser CO-O (es decir, un grupo éster
unido a R mediante su atomo de oxigeno); n es un numero seleccionado de 1 a 4; m es un ndmero seleccionado
desde1, 2, 6 3; y X" es un contraién anidénico, tal como un haluro o alquil sulfato, por ejemplo cloruro o metl sulfato.
Las variantes diésteres de la féormula | (es decir, m = 2) son preferidas y tipicamente tienen analogos mono- vy tri-
éster asociados con ellos. Dichos materiales son particularmente adecuados para su uso en la presente invencion.

Los agentes especialmente preferidos son preparaciones las cuales son ricas en los di-ésteres de metilsulfato de
trietanolamonio, mencionados por otro lado como “cuats éster de TEA”.
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Los ejemplos comerciales incluyen S’[epantexwI UL85, de Stepan, PrapagenwI TQL, de Clairant, y TetranyIT'VI AHT-1,
de Kao, (ambos di-[éster de sebo hidrogenado] de metilsulfato de trietanolamonio), AT-1 (di-[éster de sebo] de metil-
sulfato de trietanolamonio), y L5/90 (di-[éster de palma] de metilsulfato de trietanolamonio), ambos de Kao, y Rewo-
quat M WE15 (un di-éster de metilsulfato de trietanolamonio conteniendo restos acilo grasos obtenidos de acidos
grasos insaturados de C19-Cz y C16-C1s), de Witco Corporation.

Igualmente, son adecuados los compuestos activos de amonio cuaternario blandos tales como Stepantex VKO,
Stepantex VT90, SP88 (de Stepan), Prapagen TQ (de Clairant), Dehyquart AU-57 (de Cognis), Rewoquat WE18 (de
Degussa) y Tetranyl L190 P, Tetranyl L190 SP y Tetranyl L190 S (todos ellos de Kao).

Un segundo grupo de QACs adecuado para su uso en la presente invencion esta representado por la férmula (11):

(R")sN*—(CH2)-CH-TR% X (1

!
CH,TR?

en la que cada grupo R' esta |ndepend|entemente seleccionado entre grupos alquilo o hidroxialquilo de C14, 0 al-
quenilo de C,4; y en la que cada grupo R? esta independientemente seleccionado entre grupos alquilo o alquenilo de
Cs28; yenlaquen, Ty X son tal como se han definido anteriormente.

Los materiales preferidos de este segundo grupo incluyen cloruro de 1,2-bis[sebooiloxi]-3-trimetilamonio propano,
cloruro de 1,2-bis[sebooiloxi hidrogenado]-3-trimetilamonio propano, cloruro de 1,2-bis[oleoiloxi]-3-trimetilamonio
propano y cloruro de 1,2-bis[estearoiloxi]-3-trimetilamonio propano. Dichos materiales se describen en la Patente
EE.UU. 4.137.180 (Lever Brothers).

Preferiblemente, estos materiales comprenden también una cantidad del mono-éster correspondiente.
Un tercer grupo de QACs adecuado para su uso en la presente invencion esta representado por la formula (111):
(R")2-N*-[(CH2)-T-R%2 X° (i

en la que cada grupo R esta independientemente seleccionado entre grupos alquilo de C14 0 alquenilo de Cz4; y en
la que cada grupo R? esta independientemente seleccionado entre grupos alquilo o alquenilo de Cgs; y en la que n,
T y X son tal como se han definido anteriormente. Los materiales preferidos de este tercer grupo incluyen cloruro de
1,2-bis(sebooiloxietil)-dimetilamonio, parcialmente hidrogenado y versiones hidrogenadas del mismo.

El indice de yodo del material de acondicionamiento de tejidos de amonio cuaternario es preferiblemente de 0 a 80,
mas preferiblemente de 0 a 60, y lo mas preferiblemente de 0 a 45. El indice de yodo puede elegirse segun sea lo
apropiado. Esencialmente, en las composiciones de la invencién puede usarse material saturado que tiene un indice
de yodo de 0 a 5, preferiblemente de0 a 1. Dichos materiales son conocidos como compuestos de amonio cuaterna-
rio “hidrogenados”.

Un intervalo preferido adicional de indices de yodo es de 20 a 60, preferiblemente de 25 a 50, mas preferiblemente
de 30 a 45. Un material de este tipo es un compuesto de amonio cuaternario de trietanolamina “blando”, preferible-
mente di-alquiléster metilsulfato de trietanolamina. Dicho compuesto de amonio cuaternario de trietanolamina con
enlace éster comprende cadenas grasas insaturadas.

El indice de yodo tal como se usa en el contexto de la presente se refiere a la medicion del grado de insaturacion
presente en un material mediante un procedimiento de espectroscopia de RMN, tal como se describe en Anal.
Chem., vol. 34, pag. 1136, (1962), por Johnson y Shoolery.

Un tipo adicional de compuesto suavizante es un material de amonio cuaternario no éster representado por la férmu-
la (IV):

R1
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en la que cada grupo R' esta independientemente seleccionado entre grupos alquilo o hidroxialquilo de C+.4 o alque-
nilo de Cu.4; el grupo R? esta independientemente seleccionado entre grupos alquilo o alquenilo de Cg2s y X es tal
como se ha definido anteriormente.

Derivados oleaginosos de azucar

Las composiciones para su uso en la invencién pueden contener un material suavizante no cationico, el cual es
preferiblemente un derivado oleaginoso de azucar. Un derivado oleaginoso de azucar es un derivado liquido o solido
blando de un poliol ciclico (CPE) o de un sacarido reducido (RSE), dicho derivado resultante de la esterificacion o
eterificacion del 35 al 100% de los grupos hidroxilo en dicho poliol o en dicho sacarido. El derivado tiene dos o mas
grupos éster o éter independientemente unidos a una cadena alquilo o alquenilo de Cg-C»,.

De manera ventajosa, el CPE o RSE no tiene ningun caracter substancialmente cristalino a 20°C, En lugar de ello,
esta preferiblemente en un estado liquido o sélido blando, tal como se define en la presente invencién, a 20°C.

Los CPE o RSE liquidos o sélidos blandos (tal como se definen mas adelante en la presente invencion) adecuados
para su uso en la presente invencion, son el resultado de la esterificacion o eterificacion del 35 al 100% de los gru-
pos hidroxilo del poliol ciclico o sacarido reducido de partida con grupos tales como los CPE o RSE tienen en el
estado liquido o solido blando requerido. Estos grupos tipicamente contienen longitudes de cadena con insaturacion,
ramificacion o mezcladas.

Tipicamente, los CPE o RSE tienen 3 o mas grupos éster o éter o mezclas de los mismos, por ejemplo 3 a 8, espe-
cialmente 3 a 5. Se prefiere que dos o mas de los grupos éster o éter del CPE o RSE estén independientemente
unos de otros unidos a una cadena alquilo o alquenilo de Cg a C,,. Los grupos alquilo o alquenilo de Cg a C22 pue-
den ser cadenas de carbono ramificadas o lineales.

Preferiblemente, el 35 al 85% de los grupos hidroxilo, lo mas preferiblemente 40-80%, incluso mas preferiblemente
45-75%, tal como 45-70%, estan esterificados o eterificados.

Preferiblemente, el CPE o RSE contienen al menos 35% de tri-ésteres o superiores, por ejemplo al menos 40%.

El CPE o RSE tiene al menos una de las cadenas unida independientemente a los grupos éster o éter que tienen al
menos un enlace insaturado. Esto proporciona una manera econémica de hacer que el CPE o RSE sea un liquido o
solido blando. Se prefiere que predominantemente las cadenas grasas insaturadas, obtenidas de, por ejemplo, acei-
te de colza, aceite de semilla de algoddn, aceite de soja, oleico, sebo, palmitoleico, linoleico, ertcico u otras fuentes
de acidos grasos vegetales insaturados, estén unidas a los grupos éster/éter.

A estas cadenas se hace referencia mas adelante como las cadenas éster o éter (del CPE o RSE).

Las cadenas éster o éter del CPE o RSE son preferiblemente de manera predominante insaturadas. Los CPEs o
RSEs preferidos incluyen tetraseboato de sacarosa, tetrarapeato de sacarosa, tetraoleato de sacarosa, tetraésteres
de sacarosa de aceite de soja o de aceite de semilla de algododn, tetraoleato de celobiosa, trioletato de sacarosa,
trirapeato de sacarosa, pentaoleato de sacarosa, pentarapeato de sacarosa, hexaoleato de sacarosa, hexarapeato
de sacarosa, triésteres, pentaésteres y hexaésteres de sacarosa de aceite de soja o aceite de semilla de algodoén,
trioleato de glucosa, tetraoleato de glucosa, trioleato de xilosa, o tetra-, tri-, penta- o hexa-ésteres de sacarosa con
cualquier mezcla de cadenas de acido graso predominantemente insaturadas. Los CPEs o RSEs los mas preferidos
son aquellos con cadenas de acido graso predominantemente monoinsaturadas, es decir, en los que cualquier po-
liinsaturacion ha sido eliminada mediante hidrogenacién parcial. No obstante, algunos CPEs o RSEs a base de ca-
denas de acido graso poliinsaturado, por ejemplo tetralinoleato de sacarosa, pueden usarse a condiciéon de que la
mayor parte de la poliinsaturacion haya sido eliminada mediante hidrogenacioén parcial.

Los CPE o RSE liquidos los mas altamente preferidos son cualquiera de los anteriores, pero aquellos en los que la
poliisaturacion ha sido eliminada mediante hidrogenacién parcial.

Preferiblemente el 40% o mas de las cadenas del acido graso contienen un enlace insaturado, mas preferiblemente
50% o mas, lo mas preferiblemente 60% o mas. En la mayoria de los casos el 65% al 100%, por ejemplo 65% a
95% contienen un enlace insaturado.

Los CPE son preferidos para su uso con la presente invencion. El inositol es un ejemplo preferido de un poliol cicli-
co. Los derivados del inositol son especialmente preferidos.

En el contexto de la presente invencion, el término poliol ciclico abarca todas las formas de sacaridos. Realmente los
sacaridos son especialmente preferidos para su uso con la presente invencion. Los ejemplos de sacaridos preferidos
a obtener para los CPE o RSE son monosacaridos y disacaridos.

Los ejemplos de monosacaridos incluyen xilosa, arabinosa, galactosa, fructosa, sorbosa y glucosa. La glucosa es
especialmente preferida. Los ejemplos de disacaridos incluyen maltosa, lactosa, celobiosa y sacarosa. La sacarosa
es especialmente preferida. Un ejemplo de un sacarido reducido es sorbitano.
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Los CPE liquidos o solidos blandos pueden prepararse mediante procedimientos bien conocidos para los expertos
en la técnica. Estos incluyen la acilacion del poliol ciclico o del sacarido reducido con un cloruro de acido; la trans-
esterificacion del poliol ciclico o los ésteres de acido graso de sacaridos reducidos usando una diversidad de catali-
zadores; la acilacion del poliol ciclico o del sacarido reducido con un anhidrido de acido y la acilacién del poliol cicli-
co o del sacarido reducido con un acido graso. Véase, por ejemplo, la Patente EE.UU. 4 386 213 y la AU 14416/88
(ambas de P&G).

Se prefiere que el DPE o RSE tenga 3 o mas, preferiblemente 4 o mas grupos éster o éter. Si el CPE es un disacari-
do, se prefiere que el disacarido tenga 3 o mas grupos éster o éter. Los CPEs particularmente preferidos son ésteres
con un grado de esterificacion de 3 a 5, por ejemplo, tri-, tetra- y penta-ésteres de sacarosa.

En los casos en que el poliol ciclico es un aztcar de reduccion, es ventajoso que cada anillo del CPE tenga un grupo
éster o éter, preferiblemente en la posicion Cq. Los ejemplos adecuados de dichos compuestos incluyen derivados
de metil glucosa.

Los ejemplos de CPE adecuados incluyen ésteres de alquil(poli)glucdsidos, en particular ésteres de alquil glucésidos
que tengan un grado de polimerizacion de 2.

La longitud de las cadenas insaturadas (y saturadas, si existen presentes) en el CPE o RSE es de Cg-Cy», preferi-
blemente C12-Ca,. Es posible incluir una o mas cadenas de C4-Cs, no obstante, estas son menos preferidas.

Los CPE o RSE liquidos o sélidos blandos que son adecuados para su uso en la presente invencién se caracterizan
por ser materiales que tienen una relacion sélido:liquido de entre 50:50 y 0:100 a 20°C, determinada por el tiempo de
relajacion T, mediante RMN, preferiblemente entre 43:57 y 0:100, lo mas preferiblemente entre 40:60 y 0:100, tal
como, 20:80 y 0:100. El tiempo de relajacion T, determinado mediante RMN se usa comunmente para la caracteri-
zacion de las relaciones sélido:liquido en productos soélidos blandos tales como grasas y margarinas. Para el fin de
la presente invencion, cualquier componente de la sefial con un T2 menor de 100 us se considera que es un compo-
nente solido y cualquier componente con un T =100 ps se considera que es un componente liquido.

Para los CPE y RSE, los prefijos (por ejemplo, tetra y penta) solamente indican los grados promedio de esterifica-
cion. Los compuestos existen como una mezcla de materiales que varian desde el monoéster hasta el éster comple-
tamente esterificado. Es el grado promedio de esterificacion el que se usa en la presente invencion para definir los
CPE y RSE.

El HLB del CPE o RSE esta tipicamente entre 1y 3.

Cuando esta presente, el CPE o RSE esta preferiblemente presente en la composicion en una cantidad de 0,5-50%
en peso, en base al peso total de la composicién , mas preferiblemente 1-30% en peso, tal como 2-25%, por ejemplo
2-20%.

Los CPE y RSE para su uso en las composiciones de la invencion incluyen tetraoleato de sacarosa, pentaerucato de
sacarosa, tetraerucato de sacarosa y pentaoleato de sacarosa.

Co-suavizantes y agentes grasos formadores de complejos

Pueden usarse co-suavizantes. Cuando se usan, estos estan tipicamente presentes desde el 0,1 hasta el 20% vy
particularmente desde el 0,5 hasta el 10%, en base al peso total de la composicion. Los co-suavizantes preferidos
incluyen ésteres grasos, y N-Oxidos grasos. Los ésteres grasos que pueden usarse incluyen monoésteres grasos, tal
como monoestearato de glicerol, ésteres grasos de azucar, tales como los divulgados en la Patente WO 01/46361
(Unilever).

Las composiciones para su uso en la presente invencién pueden comprender un agente formador de complejos
graso.

Los agentes grasos formadores de complejos especialmente adecuados incluyen alcoholes grasos y acidos grasos.
De estos, los alcoholes grasos son los mas preferidos.

El material formador de complejos graso puede usarse para mejorar el perfil de viscosidad de la composicion.

Los acidos grasos preferidos incluyen acido graso de sebo hidrogenado (disponible bajo la marca comercial Priste-
rene™, de Uniguema). Los alcoholes grasos preferidos incluyen alcohol de sebo hidrogenado (disponible bajo las
marcas comerciales Stenol™ y Hydrenol™, de Cognis, y Laurex CS, de Allbritht and Wilson).

El agente formador de complejos graso esta preferiblemente presente en una cantidad mayor del 0,3 hasta el 5% en
peso, en base al peso total de la composicion. Mas preferiblemente, el componente graso esta presente en una
cantidad desde el 0,4 hasta el 4%. La relacion en peso del componente mono-éster del material suavizante de teji-
dos de amonio cuaternario al agente formador de complejos graso es preferiblemente de 5:1 a 1:5, mas preferible-
mente 4:1 a 1:4, lo mas preferiblemente 3:1 a 1:3, por ejemplo 2:1 a 1:2.
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Tensioactivo no iénico

Las composiciones para su uso en la presente invenciéon pueden comprender ademas un tensioactivo no iénico.
Tipicamente, estos pueden incluirse con el fin de estabilizaciéon de las composiciones. Estos son particularmente
adecuados para composiciones que comprenden compuestos de amonio cuaternario hidrogenados.

Los tensioactivos no idnicos adecuados incluyen productos de adicion de 6xido de etileno y/o 6xido de propileno con
alcoholes grasos, acidos grasos y aminas grasas. Cualquiera de los materiales alcoxilados del tipo particular descrito
mas adelante en la presente invencion puede usarse como el tensioactivo no iénico.

Los tensioactivos adecuados son tensioactivos substancialmente solubles en agua de la formula general:
R-Y-(C2H40)2-CH2-CH,-OH

en la que R esta seleccionada entre el grupo que consiste en grupos alquilo y/o acil hidrocarbilo de cadena primaria,
secundaria y ramificada (cuando Y = -C(O)O, R # de un grupo acil hidrocarbilo); grupos alquenil hidrocarbilo de ca-
dena primaria, secundaria y ramificada; y grupos fendlico hidrocarbilo alquenil-substituidos de cadena primaria, se-
cundaria y ramificada con una longitud de cadena de 8 a aproximadamente 25, preferiblemente 10 a 20, por ejemplo
14 a 18, atomos de carbono.

En la formula general para el tensioactivo no idnico etoxilado, Y es tipicamente:
-O-, -C(0)0O-, -C(O)N(R)- 0 -C(O)N(R)R-

en la que R tiene el significado dado anteriormente o puede ser hidrégeno; y Z es al menos aproximadamente 8,
preferiblemente al menos aproximadamente 10 6 11.

Preferiblemente, el tensioactivo no idnico tiene un HLB de aproximadamente 7 a aproximadamente 20, mas preferi-
blemente de 10 a 18, por ejemplo de 12 a 16. El Genapol ™ C200 (Clairant) basado en una cadena de coco y 20
grupos EO es un ejemplo de un tensioactivo no iénico adecuado.

Cuando esta presente, el tensioactivo no iénico lo esta en una cantidad desde el 0,01 hasta el 10%, mas preferible-
mente desde el 0,1 hasta el 5% en peso, en base al peso total de la composicion.

Colorantes de matizaciéon

Pueden usarse colorantes de matizacion opcionales. Los colorantes preferidos son violetas o azules. Las clases
adecuadas y preferidas de colorantes se exponen mas adelante. Ademas, los compuestos de amonio cuaternario
insaturados estan sometidos a un cierto grado auto-oxidacion de radicales catalizada por iones de metales de transi-
cion y/o luz UV, con un riesgo consiguiente de amarilleo del tejido. La presencia de un colorante matizante reduce
también el riesgo de amarilleo procedente de esta fuente.

Los diferentes colorantes de matizacién proporcionan diferentes niveles de coloracién. La proporcion de colorante
matizante presente en las composiciones de la presente invencion depende, en consecuencia, del tipo de colorante
matizante. Los margenes generales preferidos, adecuados para la presente invencion, son desde el 0,00001 hasta
el 0,1% en peso, mas preferiblemente desde el 0,0001 hasta el 0,01% en peso, lo mas preferiblemente desde el
0,0005 hasta el 0,005% en peso, en peso de la composicion total.

Colorantes directos

Los colorantes directos (también conocidos como colorantes substantivos) son la clase de colorantes solubles en
agua que tienen una afinidad por las fibras y son aceptados directamente. Los colorantes violeta directo y azul direc-
to son preferidos.

Preferiblemente, los colorantes usados son colorantes bis-azo o tris-azo.

Lo mas preferiblemente, el colorante directo es un violeta directo de las estructuras siguientes:

(NaO3S)
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Rs
en las que

el anillo D y E puede ser independientemente naftilo o fenilo, tal como se muestra;
R+ esta seleccionado entre: hidrégeno y alquilo de C+-C4, preferiblemente hidrégeno;

R2 esta seleccionado entre: hidrogeno, alquilo de C1-Cj4, fenilo substituido o no substituido y naftilo substi-
tuido o no substituido, preferiblemente fenilo;

R3 y R4 estan independientemente seleccionados entre: hidrégeno, alquilo de C+-C4, preferiblemente hidré-
geno o metilo;

X eY estan independientemente seleccionados entre: hidrogeno, alquilo de C+-Cy4, y alcoxi de C4-Cy; prefe-
riblemente el colorante tiene X = metilo; y, Y = metoxi y n es 0,1 6 2, preferiblemente 1 6 2.

Los colorantes preferidos son violeta directo 7, violeta directo 9, violeta directo 11, violeta directo 26, violeta directo
31, violeta directo 35, violeta directo 40, violeta directo 41, violeta directo 51, y violeta directo 99, Puede usarse colo-
rantes conteniendo bis-azo cobre, tal como violeta directo 66.

Los colorantes a base de bencideno son menos preferidos.
Preferiblemente, el colorante directo esta presente del 0,00001% en peso al 0,0010% en peso de la formulacion.

En otra realizacion, el colorante directo puede estar covalentemente unido al foto-blanqueante, por ejemplo tal como
se describe en la Patente WO 2006/024612.

Colorantes acidos

Los colorantes acidos substantivos del algodén proporcionan beneficios a las prendas de vestir que contienen al-
godon. Los colorantes y mezclas de colorantes preferidos son azul o violeta. Los colorantes acidos preferidos son:

(i) colorantes azina, en los que el colorante es de la estructura de nucleo siguiente:

N
: s [@ &
Ra 'id N/ I;I’RC
MO

en la que Ra, Ry, Rc y Ry estan seleccionados entre H, una cadena alquilo de C4 a C; ramificada o lineal,
bencilo, un fenilo, y un naftilo;

el colorante esta substituido con al menos un grupo SO3™ 0 -COO;

el anillo B no porta un grupo cargado negativamente o sal del mismo;

y el anillo A puede ademas estar substituido para formar un nattilo;

el colorante esta opcionalmente substituido por grupos seleccionados entre amina, metilo, etilo, hidroxilo,

metoxi, etoxi, fenoxi, Cl, Br, I, F, y NO;
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Los colorantes azina preferidos son: azul acido 98, violeta acido 50, y azul acido 59, mas preferiblemente violeta
acido 50 y azul acido 98.

Otros colorantes acidos no azina preferidos son violeta acido 17, negro acido 1y azul acido 29.
Preferiblemente, el colorante acido esta presente del 0,0005% en peso al 0,01% en peso de la formulacion.
Colorantes hidréofobos

La composicién para su uso en la invencién puede comprender uno o mas colorantes hidréfobos seleccionados
entre benzodifuranos, metina, trifenilmetanos, naftalimidas, pirazol, naftoquinona, antraquinona y colorantes mono-
azo o di-azo cromoforos. Los colorantes hidrofobos son colorantes que no contienen ningun grupo solubilizante de
agua cargado. Los colorantes hidrofobos pueden estar seleccionados entre los grupos de colorantes dispersos y
solventes. La antraquinona azul y violeta y el colorante mono-azo son los preferidos.

Los colorantes preferidos incluyen violeta solvente 13, violeta disperso 27, violeta disperso 26, violeta disperso 28,
violeta disperso 63 y violeta disperso 77.

Preferiblemente, el colorante hidrofobo esta presente del 0,0001% en peso al 0,005% en peso de la formulacién.
Colorantes basicos

Los colorantes basicos son colorantes organicos que portan una carga neta positiva. Se depositan sobre algodon.
Son de particular utilidad para ser usados en composiciones que contienen predominantemente tensioactivos catio-
nicos. Los colorantes pueden seleccionarse entre los colorantes violeta basico y azul basico listados en el Colour
Index International.

Los ejemplos preferidos incluyen colorantes basicos de triariimetano, colorante basico de metano, colorantes basi-
cos de antraquinona, azul basico 16, azul basico 65, azul basico 66, azul basico 67, azul basico 71, azul basico 159,
violeta basico 19, violeta basico 35, violeta basico 38, violeta basico 48, azul basico 3, azul basico 75, azul basico
95, azul basico 122, azul basico 124, azul basico 141.

Colorantes reactivos

Los colorantes reactivos son colorantes que contienen un grupo organico capaz de reaccionar con celulosa y unir el
colorante a la celulosa con un enlace covalente. Se depositan sobre algodon.

Preferiblemente, el grupo reactivo esta hidrolizado o el grupo reactivo de los colorantes se ha hecho reaccionar con
una especie organica tal como un polimero, con el fin de unir el colorante a esta especie. Los colorantes pueden
seleccionarse entre los colorantes violeta reactivo y azul reactivo listados en el Colour Index International.

Los ejemplos preferidos incluyen azul reactivo 19, azul reactivo 163, azul reactivo 182 y azul reactivo 96.
Conjugados colorantes

Los conjugados colorantes se forman mediante la unién de colorantes directos, acidos o basicos a polimeros o parti-
culas mediante fuerzas fisicas.

Dependiendo de la eleccion del polimero o la particula, se depositan sobre algodén o sintéticos. En la Patente WO
2006/055787 se da una descripcion. No son preferidos.

Los colorantes particularmente preferidos son: violeta directo 7, violeta directo 9, violeta directo 11, violeta directo 26,
violeta directo 31, violeta directo 35, violeta directo 40, violeta directo 41, violeta directo 51, violeta directo 99, azul
acido 98, violeta acido 50, azul acido 59, violeta acido 17, negro acido 1, azul acido 29, violeta solvente 13, violeta
disperso 27, violeta disperso 26, violeta disperso 28, violeta disperso 63, violeta disperso 77 y mezclas de los mis-
mos.

Perfume

Las composiciones para su uso en la presente invencion comprenden uno o mas perfumes. El perfume esta presen-
te preferiblemente en una cantidad desde el 0,01 hasta el 10% en peso, mas preferiblemente desde el 0,05 hasta el
5% en peso, incluso mas preferiblemente desde el 0,1 hasta el 4,0% en peso, lo mas preferiblemente desde el 0,15
hasta el 4,0% en peso, en base al peso total de la composicion.

Los componentes utiles del perfume incluyen materiales de origen tanto natural como sintético. Estos incluyen com-

puestos individuales y mezclas. Los ejemplos especificos de dichos componentes pueden encontrarse en la literatu-

ra actual, por ejemplo, en el Fenaroli’s Handbook of Flavor Ingredients, (1975), CRC Press; Synthetic Food Adjuncts,

(1947) por M. B. Jacobs, editado por Van Nostrand; o Perfume and Flavor Chemicals por S. Arctander, (1969),

Montclair, N.J. (USA). Estas substancias son bien conocidas para las personas expertas en la técnica de productos

de consumo perfumantes, aderezantes, y/o aromatizantes, es decir, de imparticion de un olor y/o un aroma o sabor a
11
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un producto de consumo tradicionalmente perfumado o aromatizado, o de modificacion del olor y/o sabor de dicho
producto de consumo.

Por perfume en este contexto, se entiende no solamente una fragancia de producto completamente formulado, sino
también componentes seleccionados de dicha fragancia, particularmente aquellos que son propensos a perderse,
tales como los denominados “notas de salida”

Las notas de salida estan definidas por Poucher (Journal of the Society of Cosmetics Chemists, vol. 6, (n°. 2), pag.
80, (1955). Los ejemplos de notas de salida bien conocidas incluyen aceites de limén, linalool, acetato de linalilo,
lavanda, dihidromircenol, 6xido de rosa y cis-3-hexanol. Tipicamente, las notas de salida comprenden 15-25% en
peso de una composicion de perfume y, en aquellas realizaciones de la invencidon que contienen una proporcion
incrementada de notas de salida, se considera que al menos el 20% en peso estaria presente dentro del encapsula-
do.

Parte o la totalidad del perfume o pro-fragancia pueden ser componentes de perfume tipicos, encapsulados, lo cual
es ventajoso para encapsular, incluidos los que tengan un punto de ebullicion relativamente bajo, preferiblemente los
que tengan un punto de ebullicion menor de 300, preferiblemente 100-250° Celsius y pro-fragancias que puedan
producir dichos componentes.

Es también ventajoso encapsular los componentes del perfume que tienen un Clog P bajo (es decir, aquellos que
estaran repartidos dentro del agua), preferiblemente con un Clog P menor de 3,0. Estos materiales, de relativamente
bajo punto de ebullicion y relativamente bajo Clog P, han sido denominados los ingredientes de perfume de “flora-
cion retardada” e incluyen los materiales siguientes:

caproato de alilo, acetato de amilo, propionato de amilo, aldehido anisico, anisol, benzaldehido, acetato
bencilico, bencil acetona, alcohol bencilico, formiato de bencilo, iso valerato de bencilo, propionato de ben-
cilo, beta gamma hexenol, goma de alcanfor, Levo-carvona, d-carvona, alcohol cinnamico, formiato de cin-
namilo, cis-jasmona, acetato de cis-3-hexenilo, alcohol cuminico, ciclal C, dimetil bencil carbinol, acetato de
dimetil bencil carbinol, acetato de etilo, aceto acetato de etilo, etil amil cetona, benzoato de etilo, butirato de
etilo, etil hexil cetona, fenil acetato de etilo, eucaliptol, eugenol, acetato de fenquilo, acetato de flor (triciclo
decenil acetato), fruteno (triciclo decenil propionato), geraniol, hexenol, acetato de hexenilo, acetato de hexi-
lo, formiato de hexilo, alcohol hidratrépico, hidroxicitronelal, indona, alcohol isoamilico, iso mentona, acetato
de isopulegilo, isoquinolona, ligustral, linalool, 6xido de linalool, formiato de linalilo, mentona, metil acetofe-
nona, metil amil cetona, antranilato de metilo, benzoato de metilo, bencil acetato de metilo, metil eugenol,
metil heptenona, carbonato de metil heptina, metil heptil cetona, metil hexil cetona, acetato de metil fenil
carbinilo, salicilato de metilo, antranilato de metil-N-metilo, nerol, octalactona, alcohol octilico, p-cresol, p-
cresol metil éter, p-metoxi acetofenona, p-metil acetofenona, fenoxi etanol, fenil acetaldehido, acetato de
fenil etilo, alcohol fenil etilico, fenil etil dimetil carbinol, acetato de prenilo, bornato de propilo, pulegona, 6xi-
do de rosa, safrol, 4-terpinenol, alfa-terpinenol, y/o viridina.

Los ingredientes de perfume no encapsulados preferidos son aquellos componentes de perfumes hidréfobos con un
ClogP por encima de 3. Tal como se usa en la presente invencion, el término “ClogP” significa el logaritmo calculado
en base 10 del coeficiente de reparto de octanol/agua (P). El coeficiente de reparto de octanol/agua de una materia
prima de perfume (PRM) es la relacion entre sus concentraciones de equilibrio en octanol y agua. Dado que esta
medida es una relacion de la concentracion de equilibrio de una PRM en un disolvente no polar (octanol) con su
concentracion en un disolvente polar (agua), el ClogP es igualmente una medida de la hidrofobicidad de un material
(cuanto mayor sea el valor de ClogP, mayor la hidrofobicidad del material). Los valores de ClogP pueden calcularse
facilmente a partir de un programa denominado “CLOGP”, el cual esta disponible de Daylight Chemical Information
Systems Inc., Invine Calif., USA. Los coeficientes de reparto de octanol/agua se describen con mayor detalle en la
Patente EE.UU. No. 5.578.563.

Los componentes de perfume con un ClogP mayor de 3 comprenden: Iso E super, citronelol, cinnamato de etilo,
bangalol, 2,4,6-trimetilbenzaldehido, aldehido hexil cinnamico, 2,6-dimetil-2-heptanol, diisobutilcarbinol, salicilato de
etilo, isobutirato de fenetilo, etil hexil cetona, propil amil cetona, dibutil cetona, heptil metil cetona, 4,5-dihidrotolueno,
aldehido caprilico, citral, geranial, benzoato de isopropilo, acido ciclohexanopropidnico, aldehido canfolénico, acido
caprilico, alcohol caprilico, cuminaldehido, 1-etil-4-nitrobenceno, formiato de heptilo, 4-isopropilfenol, 2-isopropilfenol,
3-isopropilfenol, disulfuro de alilo, 4-metil-1-fenil-2-pentanona, 2-propilfurano, caproato de alilo, estireno, isoeugenil
metil éter, indonafteno, suberato de dietilo, L-mentona, mentona racémica, isobutirato de p-cresilo, butirato de butilo,
hexanoato de etilo, valerato de propilo, propanoato de n-pentilo, acetato de hexilo, heptanoato de metilo, trans-3,3,5-
trimetilciclohexanol, 3,3,5-trimetilciclohexanol, p-anisato de etilo, 2-etil-1-hexanol, isobutirato de bencilo, 2,5-
dimetiltiofeno, 2-butenoato de isobutilo, caprilnitrilo, gamma-nonalactona, nerol, trans-geraniol, 1-vinilheptanol, euca-
liptol, 4-terpinenol, dihidrocarveol, 2-metoxibenzoato de etilo, ciclohexanocarboxilato de etilo, 2-etilhexanal, etil amil
carbinol, 2-octanol, 2-octanol, metilfenilglicidato de etilo, diisobutil cetona, cumarona, isovalerato de propilo, butanoa-
to de isobutilo, propanoato de isopentilo, acetato de 2-etilbutilo, 6-metil-tetrahidroquinolina, eugenil metil éter, dihi-
drocinnamato de etilo, 3,5-dimetoxitolueno, tolueno, benzoato de etilo, n-butirofenona, alfa-terpineol, 2-metilbenzoato
de metilo, 4-metilbenzoato de metilo, 3-metilbenzoato de metilo, n-butirato de sec-butilo, 1,4-cineol, alcohol fenquili-
co, pinanol, cis-2-pinanol, 2,4-dimetilacetofenona, isoeugenol, safrol, 2-octinoato de metilo, o-metilanisol, p-cresil
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metil éter, antranilato de etilo, linalool, butirato de fenilo, dibutirato de etileno glicol, ftalato de dietilo, fenil mercapta-
no, alcohol cumico, m-toluquinolina, 6-metilquinolina, lepidina, 2-etilbenzaldehido, 4-etilbenzaldehido, o-etilfenol, p-
etilfenol, m-etilfenol, (+)-polegona, 2,4-dimetilbenzaldehido, isoxialdehido, sorbato de etilo, propionato de bencilo,
acetato de 1,3-dimetilbutilo, isobutanoato de isobutilo, 2,6-xilenol, 2,4-xilenol, 2,5-xilenol, 3,5-xilenol, cinnamato de
metilo, hexil metil éter, bencil etil éter, salicilato de metilo, butil propil cetona, etil amil cetona, hexil metil cetona, 2,3-
xilenol, 3,4-xilenol, ciclopentadenanolido y 2-fenilacetato de fenil etilo.

Es habitual que una pluralidad de componentes de perfumes esté presente en una formulacién. En las composicio-
nes para su uso en la presente invencion, se considera que existiran cuatro o mas, preferiblemente cinco o mas,
mas preferiblemente seis 0 mas o incluso siete 0 mas componentes de perfume diferentes procedentes de la lista de
perfumes de floracion retardada dada anteriormente y/o la lista de componentes de perfume con un ClogP por enci-
ma de 3 presentes en el perfume.

Otro grupo de perfumes con los cuales puede aplicarse la presente invencion, son los materiales denominados de
“aromaterapia”’. Estos incluyen muchos componentes igualmente usados en perfumeria, incluyendo componentes de
aceites esenciales tales como amaro, eucalipto, geranio, lavanda, extracto de macia, neroli, nuez moscada, menta
spicata, hoja de violeta dulce y valeriana.

Ingredientes opcionales adicionales

Las composiciones para su uso en la invencion pueden contener uno o mas de otros ingredientes. Dichos ingredien-
tes incluyen conservantes adicionales (por ejemplo, bactericidas), agentes de tamponacion del pH, vehiculos de
perfumes, hidrotropos, agentes anti-redeposicion, agentes desprendedores de la suciedad, polielectrolitos, agentes
anti-contraccion, agentes anti-arrugas, anti-oxidantes, protectores solares, agentes anti-corrosion, agentes impartido-
res de plegado, agentes anti-estaticos, adyuvantes del planchado, siliconas, antiespumas, colorantes, nacarantes
y/o opacificadores, aceites/extractos naturales, adyuvantes de tratamiento, por ejemplo, electrolitos, agentes de
higiene, por ejemplo, antibactericidas y antihongos, espesantes y agentes beneficiosos para la piel.

Las composiciones suavizantes de tejidos pueden comprenden igualmente modificadores de la viscosidad. Los mo-
dificadores de la viscosidad adecuados estan divulgados, por ejemplo, en las Patentes WO 02/081611, EE.UU.
2004/0214736, EE.UU. 6827795, EP 0501714, EE.UU. 2003/0104964, EP 0385749 y EP 331237.

Forma de producto

Las composiciones para su uso en la presente invencion son preferiblemente composiciones suavizantes agregadas
para aclarado.

Las composiciones tienen un intervalo de pH de aproximadamente 2,5 a 6, preferiblemente de aproximadamente 2,5
a 4,5, lo mas preferiblemente aproximadamente de 2,5 a 2,8. Las composiciones para su uso en la invencion pueden
contener igualmente modificadores del pH, tal como acido clorhidrico o acido lactico.

Una composiciéon para su uso en la invencion esta preferiblemente en forma liquida. La composicién puede ser un
concentrado para ser diluido en un disolvente, incluyendo agua, antes de su uso. Igualmente, la composicion puede
ser una composicion lista para usar (en uso). Preferiblemente, la composicion se suministra en forma de un liquido
listo para usar que comprende una fase acuosa. La fase acuosa puede comprender especies solubles en agua, tales
como sales minerales o alcoholes de cadena corta (C1.).

La composicion es preferiblemente para su uso en el ciclo de aclarado de una operacion de lavado de textil domésti-
ca, en la cual, esta puede agregarse directamente en un estado sin diluir a una maquina de lavado, por ejemplo, a
través de un cajon dispensador o, para una maquina de lavado de carga superior, directamente dentro del tambor.
Como alternativa, puede diluirse antes de su uso. Igualmente, las composiciones pueden usarse en una operacion
de lavanderia de lavado a mano doméstica. Igualmente. Es igualmente posible para las composiciones de la presen-
te invencidn ser usadas en operaciones de lavanderia industrial, por ejemplo, como un agente de acabado para el
suavizado de ropas nuevas antes de su venta a los consumidores.

Preparacion

Las composiciones usadas en la invencién pueden prepararse mediante cualquier procedimiento adecuado para la
preparacion de sistemas emulsificados, dispersados. Un procedimiento implica la formacién de una pre-mezcla fun-
dida de los materiales activos en agua a una temperatura elevada, la adicion de agua adicional para obtener la con-
centracion de compuesto activo deseada y, a continuacion, enfriamiento a temperatura ambiente. Cuando se desee,
pueden post-dosificarse algunos ingredientes menores tales como electrolitos, agentes colorantes, etc. Un segundo
procedimiento implica la formacién del producto mediante inversion de fase de una emulsion de hidrocarburo en
agua, en la que el material catidnico es, o bien parte de la fase hidrocarburo, o bien se agrega como una pre-
dispersion separada. Este procedimiento es ventajoso, ya que esto proporciona particulas de hidrocarburo muy
finamente divididas en el producto final. En un procedimiento alternativo, el compuesto activo de cambio de fase
encapsulado puede post-dosificarse en la forma de una lechada acuosa.
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La invencion se ilustrara a continuacion mediante los Ejemplos siguientes.
Ejemplos

Las realizaciones de la invencion se ilustraran a continuacién mediante los ejemplos siguientes no limitativos. Otras
modificaciones resultaran obvias para la persona experta en la técnica.

Los ejemplos de la invencion se representan mediante un nimero. Los ejemplos comparativos se representan me-
diante una letra.

Salvo que se establezca lo contrario, las cantidades de componentes se expresan como un porcentaje del peso total
de la composicion.

Ejemplo 1:- Preparacion y composicion del Acondicionador de tejidos 1, para su uso de acuerdo con la in-
vencion, y Ejemplo Comparativo A

La Composicion 1y el Ejemplo Comparativo A fueron acondicionadores de tejidos liquidos diluidos, que comprenden
4,5% de compuesto activo suavizante. En la Tabla 1 se muestran las composiciones.

Tabla 1: Composicion del Acondicionador de tejidos 1 (% en peso, en base al 100% de ingredientes activos)

Ingrediente Nombre comercial Suministrador 1 A
Compuesto activo suavizante TEP-88L' FXG 5,8 5,8
Alcohol graso Alcohol cetoestearilico - 0,2 0,2
Acido HCI1 M - 0,009 0,009
Antiespumad Wacker SRE Wacker 0,005 0,005
Colorante Colorante Liquitint Milliken 0,002 0,002
Sal CaCl; (10% en sol.) - 0,00125 0,00125
Perfume - - 0,8 0,8
Perfume encapsulado - - 0,25 0,25
Material de cambio de fase encapsulado Lurapret TXPMC28 - 5,0 -
Agua y compuestos menores” - - Hasta 100% | Hasta 100%
" Quat de TEA blando a base de palma
2 Nacarante, conservante, secuestrante, etc.
® En base al 100% de actividad

Ejemplo 2:- Tramiento de prendas de vestir usando el Acondicionador 1 y Ejemplo Comparativo A

Prendas de vestir de ensayo

Se usaron pantalones negros y blusas blancas como prendas de vestir de ensayo. Las prendas de vestir para el
estudio se confeccionaron a medida para cada participante a fin de asegurar la consistencia del disefio de la prenda
de vestir y su ajuste para todos los participantes.

Todas las prendas de vestir se lavaron primeramente en polvo de lavado comercialmente disponible en una maquina
de lavado automatica y se secaron al aire. Las condiciones de lavado fueron las siguientes.

Tratamiento con la Composicién 1 y Ejemplo Comparativo A

Las prendas de vestir se introdujeron en una maquina de lavado automatica y se selecciono el ciclo de aclarado. Se
agregaron 42 g del acondicionador de tejido al cajon dispensador de la maquina de lavar. A continuacion, las pren-
das de vestir se secaron al aire.
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Procedimiento y condiciones del panel de ensayo

Se adopté un régimen de ensayo sin marca ciego. El ensayo se llevé a cabo durante un periodo calido y humedo en
Bangkok e implicé a 30 participantes que llevaron puestas las prendas de vestir todo el dia. Cada participante llevé
puestas las prendas de vestir tratadas con el Ejemplo Comparativo y la Composiciéon 1 en dias separados. Se in-
cl.uyeron también las prendas de vestir control (Unicamente lavadas). A los participantes no se les pregunté que
compararan entre si un conjunto de prendas de vestir. Realizaron aproximadamente su rutina normal de viajes y
trabajo, con sus comidas al aire libre, y trabajo en interiores en oficinas, con aire acondicionado en otros momentos.
El clima se monitorizé durante el experimento, encontrandose que era relativamente estable, con un promedio de
alrededor de 32°C/50% de humedad relativa al mediodia.

Los participantes registraron los niveles de confort usando un cuestionario de 7 episodios de uso de la prenda pues-
ta, fundamentalmente en los puntos siguientes:

1) justamente al vestirse

)
2) justamente al llegar al trabajo
3) justamente antes de comer
4) durante la comida al aire libre
5) justamente después de comer
6) al salir del trabajo, y

7) alllegar al centro de ensayo.

Los participantes registraron igualmente la suavidad de sus prendas de vestir en el episodio de inicio de la transpira-
cion.

El analisis estadistico se llevd a cabo usando un modelo de medicion repetido adaptado a los datos; “repetido” signi-
fica que cada participante en el estudio se midié varias veces. Un modelo de este tipo incorpora el tiempo y también
refleja que existen varias capas de influencias aleatorias presentes durante la recoleccién de los datos. Estas capas
son: la variacion “dentro del participante” a lo largo del tiempo, la variacién “entre participantes” debido a las diferen-
tes caracteristicas del participante y tratamiento y las influencias aleatorias externas totales y errores de medicion.

Para describir las tres fuentes de variabilidad se usé un modelo de efectos lineales. Este modelo consiste en un
modelo lineal clasico (funcién en parte de las influencias controladas y observadas) y un modelo de efectos aleato-
rios. Solamente después del ajuste de ambos, se determind la varianza del error. En consecuencia, la utilidad del
modelo es una descripcion funcional de la tendencia de la poblacién y, para cada individuo, un ajuste de la desvia-
cion procedente de esta tendencia.

Se uso6 el paquete estadistico R (version 3.1-94) para la medicion repetida y los modelos de efectos mezclados li-
neales.

Los valores p mostrados mas adelante indican la confianza al 95% de significancia. La confianza para los datos de
confort se genero a través de todos los episodios de juicio claves y para la suavidad durante la transpiracion se ge-
nero a partir del inicio del episodio de transpiracion.

Ejemplo 3:- Confort en prendas de vestir tratadas con la Composicion 1 y Ejemplo Comparativo A

Tabla 2: Puntuacion de confort en los 7 episodios de uso de la prenda puesta para prendas de vestir Gnicamente
lavadas (control), y prendas de vestir tratadas con el Ejemplo Comparativo A y la Composicion 1

Tratamiento
Episodio Unicamente lavada A 1
Justamente al vestirse -11,86 3,06 4,80
Al llegar al trabajo -065 -1,58 3,73
Antes de comer -2,36 1,27 1,73
Comida al aire libre -10,31 -6,00 0,28
Después de comer -6,17 -9,71 0,73
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Al salir del trabajo -9,11 -5,42 0,59
Al llegar al centro de ensayo -10,81 -9,17 0,95
Nivel de confianza frente a Unicamente lavado P>06| P<0,05

Se observara que las prendas de vestir tratadas de acuerdo con la invencion confieren confort mejorado al usuario.
Ejemplo 4:- Suavidad de prendas de vestir tratadas con la Composicion 1 y Ejemplo Comparativo A

Tabla 3: Suavidad de prendas de vestir al inicio de la transpiracion para prendas de vestir Unicamente lavadas (con-
trol), y prendas de vestir tratadas con el Ejemplo Comparativo A y la Composicion 1

Tratamiento

Episodio A 1

Transpiracién | 7,60 17,82

Confianza P <0,05

La prenda de vestir tratada de acuerdo con la invencién induce una suavidad superior cuando se produce la transpi-
racion.
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REIVINDICACIONES

Uso de una particula que tiene un tamafio de particula dentro del intervalo de 10 nm a 1000 um, en el que la
particula comprende una cubierta de polimero y un nucleo y el nicleo comprende un compuesto activo de cam-
bio de fase, el cual es un material que tiene una temperatura de transiciéon de fase térmica dentro del intervalo
de 24 a 39°C, para proporcionar suavidad durante la transpiracion al usuario de prendas de vestir tratadas, en el
que el compuesto activo de cambio de fase es una cera de parafina que comprende n-octadecano.

Uso de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que la particula es un componente de una composicién de lavan-
deria.

Uso de acuerdo con la reivindicacion 2, en el cual la composicion de lavanderia es un acondicionador de tejidos.

Uso de acuerdo con la reivindicacion 2 o la reivindicacion 3, en el cual la particula que comprende el compuesto
activo de cambio de fase esta presente en una cantidad desde el 0,01 hasta el 50% en peso, preferiblemente
desde el 0,5 hasta el 25% en peso, lo mas preferiblemente desde el 5 hasta el 15% en peso de la composicion.

Uso de acuerdo con la reivindicacion 3, en el cual el acondicionador de tejidos comprende un agente de acondi-
cionamiento de tejidos seleccionado entre un derivado oleaginoso de azucar, un compuesto suavizante de teji-
dos catidnico y mezclas de los mismos.

Uso de acuerdo con la reivindicacion 5, en el cual el compuesto suavizante de tejidos catidnico es un compues-
to de amonio cuaternario que tiene al menos dos grupos C12-28 conectados al grupo de cabeza de nitrdgeno que
puede ser independientemente grupos alquilo o alquenilo, preferiblemente conectados al grupo de cabeza de
nitrégeno mediante un enlace éster.

Uso de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 2 a 6, el cual adicionalmente comprende uno o mas
ingredientes seleccionados entre perfume, tensioactivo no idnico, acido graso, alcohol graso y modificador de la
viscosidad.

Uso de acuerdo con cualquier reivindicacion precedente, en el que la cubierta comprende polimeros de encap-
sulacioén seleccionados entre condensados de melanina-formaldehido y urea-formaldehido.

Uso de acuerdo con cualquier reivindicacion precedente, en el que el compuesto activo de cambio de fase com-
prende materiales de hidrocarburos que comprenden una cadena de alquilo lineal o ramificada y preferiblemen-
te comprende un promedio de 12 a 50 atomos de carbono por molécula, preferiblemente de 12 a 30 atomos de
carbono.

Uso de acuerdo con cualquier reivindicacion precedente, en el que el material de cambio de fase comprende
una mezcla de aceite mineral y vaselina y en la que la relacion en peso de aceite mineral a vaselina es tal que la
temperatura de transicion de fase térmica de la mezcla es de 27°C a 38°C.

Uso de acuerdo con la reivindicacion 10, en el que el aceite mineral es una mezcla liquida de hidrocarburos
lineales y ramificados que tienen un nimero promedio de atomos de carbono por molécula de 26 y la vaselina
es una mezcla semi-sélida de hidrocarburos lineales y ramificados que tienen un ndmero promedio de atomos
de carbono por molécula de 26, y que tiene una temperatura de reblandecimiento de aproximadamente 50°C.
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