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Una camara para soldadura con atmdsfera inerte
comprendiendo: un cuerpo de cdmara oblongo que
comprende una base principal y una cubierta
vinculadas entre si por una pluralidad de paredes
laterales principales, un receptaculo dispuesto a
modo de cavidad en la cubierta que comprende una
base secundaria vinculada a la cubierta mediante
unas paredes laterales secundarias, unos medios de
alimentacién para gas inerte que comprenden una
entrada en comunicacioén fluida con unos difusores,
en el que la entrada esta dispuesta en el cuerpo de
camara, y el difusor estando dispuesto en el
receptaculo, una tapa vinculable al receptaculo de
forma que se define un espacio de soldadura, en el
que la tapa comprende una porcidn transparente con
una abertura dimensionada para la introduccion de un
dispositivo de soldadura, siendo la porcion
transparente deslizable respecto al receptaculo.
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DESCRIPCION

Céamara para soldadura con atmdsfera inerte

OBJETO DE LA INVENCION

La presente solicitud tiene por objeto el registro de una camara para soldadura con

atmésfera inerte que incorpora notables innovaciones.

Mas concretamente, la invencion propone el desarrollo de una camara para la realizacion de
soldaduras en una atmésfera inerte que facilita el proceso de soldadura con una pérdida
minima de gas y una configuracion sencilla y fiable.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los metales altamente oxidables se deben proteger para evitar los fenédmenos corrosivos
muy perjudiciales cuando se suelda en temperatura relativamente elevadas. Un ejemplo de
dichos metales altamente oxidables lo constituye el titanio que rapidamente forma éxidos de
Titanio en contacto con el oxigeno. Si se procede a soldar titanio, se debe evitar el contacto
con el oxigeno para no provocar la oxidacion de la soldadura. Dicha oxidacion produciria la
formacion de porosidades en la unién soldada, perjudicando sus propiedades mecanicas.

Para evitar el contacto con el oxigeno suelen emplearse utiles que permitan crear una
atmosfera inerte que proteja la soldadura mediante el aporte de gas inerte, como por
ejemplo argoén, que evite toda contaminacion a alta temperatura de los ambientes naturales

COrrosivos.

El documento de modelo de utilidad chino CN201862936 U describe una camara portatil con
gas protector en su interior para soldar que comprende una caja, una placa de cobre
perforada, entradas para el gas, unas aberturas para facilitar la operacién de soldadura, una
entrada lateral, unas bisagras, una capa recuperadora de residuos metalicos, una malla de
cobre y un tapa superior transparente. Este documento presenta una complejidad
constructiva, al requerir el paso de tuberias para la alimentacion de gas, ademas el gas solo
puede aplicarse desde abajo, limitando la eficiencia del gas inerte para llenar toda la camara
de soldadura. Por otro lado, la tapa solo puede abrirse a través de unas bisagras y no es
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deslizable por lo que el usuario no puede desplazar el Gtil soldador a lo largo de la unién
para conseguir un corddn de soldadura adecuado. Las dimensiones relativas del dispositivo

son relativamente voluminosas.

El documento de modelo de utilidad chino CN203843350 U describe una caja rectangular
cerrada de acero inoxidable para generar una atmésfera protectora de gas durante el
proceso de soldadura. La caja comprende unas paredes laterales con orejeras para la tapa
superior que dispone de una abertura para la soldadura, un orificio al que se acopla el tubo
para la introduccion del gas. De nuevo se presenta una construccion compleja que requiere
la introduccién de una tuberia en el interior de la caja; ademas se presenta una abertura
para la soldadura de configuracion alargada para el trazado del util soldador, sin embargo
supone una superficie relativamente grande por la que se fuga gas inerte al exterior.
Tampoco estad prevista la alimentacion lateral de gas inerte sobre la zona a soldar. Las

dimensiones relativas del dispositivo son relativamente voluminosas.

El documento de modelo de utilidad chino CN203448845 U describe un proceso para
reparacion de defectos (agujeros, marcas, etc.) en placas de titanio mediante soldadura, que
comprende una caja formada a su vez por dos cajas transparentes de cristal, una superior y
una inferior selladas por medio de una junta, una entrada superior para la pistola de
soldadura, una entrada superior para varilla de titanio o aleacién de titanio, un orificio de
entrada y uno de salida en la caja superior y un orificio de entrada y uno de salida en la caja
inferior. El interior de la caja se vacia de aire y se llena con gas protector. De nuevo se
describe una solucion relativamente voluminosa. Presenta un uso limitado a la reparacion de
defectos puntuales con una entrada para Utiles de soldadura dotada de manguitos para la
estanqueidad. No obstante esta solucién no permite que el util soldador pueda desplazarse
para realizar un cordén de soldadura, con una abertura que deslice relativamente respecto a
la cdmara de soldadura. Tampoco esta prevista la alimentacion lateral de gas inerte sobre la

zona a soldar.

El documento de modelo de utilidad chino CN202271106 U describe un proceso de
soldadura de titanio con atmésfera protectora que comprende un caja de acero inoxidable,
medios de ajuste, molde para soldar, un soplete de soldadura, una guia, un tubo para el gas,
una abertura sobre la caja para el soplete, orificio de entrada en la caja para el tubo, un
orificio de salida en la caja para el tubo, una ventana transparente sobre la caja, juntas de
goma, tubo de entrada de gas protector, eje motriz. Es una solucién compleja y voluminosa
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con medios de ajuste, tuberia de suministro de gas inerte por el interior de la caja y una
ventana para observar el proceso de soldadura. El experto no veria la posibilidad de realizar
un corddn de soldadura de forma comoda puesto que la abertura para introducir el util de
soldadura no es desplazable. Ademas la alimentacion de gas se produce desde la parte

inferior de la caja, sin poder controlar la direccién donde aplica y se concentra el gas inerte.

El documento de patente estadounidense US2009230094 A1 describe una camara
compacta para proteger la soldadura de metales refractarios como el titanio con una nube
de gas inerte como el argén, compuesta por una camara de acumulacién, que dispone de
entrada para el gas, un difusor de gas poroso, una cama de soldadura hecha de un material
conductor y permeable al gas encima de la camara de acumulacion, una barrera de cortina
hecha de un material no conductor impermeable a los gases, situada encima de la cama de
soldadura y que dispone de una abertura en la parte superior para la colocacion de la pieza
de trabajo. Es una solucion especialmente voluminosa, que requiere de la introduccion de
una tuberia de gas, y debido a la configuracién relativamente grande de la abertura para
introducir las piezas a soldar y el util soldador, se produce pérdidas importantes de gas
inerte que han de compensarse con un consumo mas elevado del mismo. Tampoco se
garantiza que todos los puntos de la soldadura queden adecuadamente protegidos por la
atmosfera inerte, puesto que el gas se distribuye desde la parte inferior.

El documento de patente estadounidense US2008029496 A1 describe un proceso de
soldadura de dos piezas que forman parte de la cabeza de un palo de golf. Dichas piezas se
colocan en un dispositivo de soldadura, que incluye una camara, un suministrador de gas
inerte en la cdmara, un posicionador montado en la camara para el posicionamiento de las
piezas y un generador de luz laser montado fuera de la camara para generar un haz de luz
laser. La camara esté provista de una ventana de cristal que permite la transmisién del haz
de luz laser. Esta solucién requiere el uso de un haz de luz laser y no tiene previsto la
introduccion de utiles como antorchas o similares. Es decir representa una solucion bastante
compleja que al estar cerrada minimiza las pérdidas de gas inerte.

El documento de modelo de utilidad espafnol ES1052917 U describe una camara portatil de
gas protector para soldadura de tubos metalicos, especialmente de titanio, que esta
constituida por dos coronas y por un anillo. En la cara exterior de las coronas se dispone de
un racor que sirve para la conexién con la fuente de gas y por el cual se introduce el gas
inerte o protector. El anillo dispone de una abertura por donde se efectia la soldadura de
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los tubos a la vez que se inspecciona visualmente el proceso y de un tirador para su giro.
Las coronas estdn constituidas por dos secciones, tapa y aro convenientemente
mecanizadas y unidas de modo que su interior permite alojar una placa distribuidora para
asegurar un reparto equilibrado del gas por todos los orificios de salida de las coronas. Esta
invencion esté dirigida a la soldadura de dos tuberias entre si, aplicando un cordon de
soldadura. La solucién no estd pensada para la unién de otras piezas por ejemplo planas,
tampoco permite la alimentacion de gas inerte alrededor de toda la seccion de soldadura y
ademas requiere el uso de una placa intermedia para garantizar que se distribuya el gas

inerte.

Hay por tanto una necesidad de un dispositivo sencillo, cémodo y eficaz que resuelva los
problemas citados anteriormente a la hora de efectuar soldaduras en atmésferas inertes.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente invencion se ha desarrollado con el fin de proporcionar una cadmara para
soldadura con atmésfera inerte que resuelva los inconvenientes anteriormente
mencionados, aportando, ademas, otras ventajas adicionales que seran evidentes a partir

de la descripcién que se acompana a continuacion.

En la presente memoria el uso de los términos, longitudinal, superior, inferior, lateral, frontal

se entendera en una condicion de reposo.

Es por tanto un objeto de la presente solicitud una camara para soldadura con atmoésfera
inerte que comprende:

un cuerpo de camara oblongo que comprende a su vez una base principal y una cubierta
vinculadas entre si por una pluralidad de paredes laterales principales,

un receptaculo dispuesto a modo de cavidad en la cubierta que comprende una base
secundaria vinculada a la cubierta mediante unas paredes laterales secundarias,

unos medios de alimentacién que comprenden por lo menos una entrada en comunicacion
fluida con por lo menos un difusor alargado, en el que la entrada esta dispuesta en el cuerpo
de camara y es vinculable a una fuente de gas, y el difusor estando dispuesto en el
receptaculo,

una tapa vinculable al receptaculo de forma que se define un espacio de soldadura, en el

que la tapa comprende por lo menos una porcién transparente con una abertura susceptible
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y dimensionada para la introduccién de un dispositivo de soldadura, en el que por lo menos
la porcion transparente es deslizable respecto al receptaculo.

Gracias a estas caracteristicas se consigue una cédmara con un receptaculo o recinto
cerrado que a través de unos difusores alargados, particularmente lineales, se inyecta
atmosfera inerte sobre el entorno de la soldadura, permitiendo el desplazamiento del
oxigeno con lo que consigue que el material soldado quede exento de contaminacion por
efecto del oxigeno del aire.

El presente dispositivo permite de una manera simple, efectiva y econdmica realizar esta
funcion de soldadura en ambientes inertes, que impidan la contaminacion. Se garantiza una
maxima simplicidad en los elementos, lo cual facilita el mantenimiento, evita fallos y

aumenta su facilidad de transporte.

En cuanto a su uso puede estar enfocado a centros de ensefianza y universidades, asi

como en empresas que realicen soldaduras de este tipo.

El dispositivo esta disefiado evitAndose componentes eléctricos y electronicos que pueden
ser facilmente afectados por el calor generado en el proceso de soldeo, aumentando su
durabilidad.

La tapa puede deslizarse respecto al receptaculo mientras se va realizando la soldadura,
con una pérdida minima de gas, garantizando asi la proteccién del proceso de soldadura. El
consumo de gas inerte se optimiza respecto al estado de la técnica mientras se garantiza la
comodidad a la hora de efectuar un cordéon de soldadura sobre piezas de cualquier

geometria.

Las salidas de gas inerte en el interior receptaculo mediante un/os difusor/es alargado/s
lineal/es que canalizan la salida de gas inerte por las partes laterales y/o inferiores de la
chapa de soldeo, con el fin de aislar completamente la soldadura del oxigeno del aire que
provocaria la oxidacion en la soldadura. Con ello se evita la formacion de porosidades en la
union soldada. Con este sistema de difusor alargado o lineal ademéas de conseguir la
camara inerte, se evita la formacion de turbulencias y se dirige el gas inerte aplicado

directamente sobre la soldadura, de manera muy similar como lo haria la boquilla ceramica
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de la pistola de soldadura TIG. Esto ultimo proporciona al operador de soldadura mayor
naturalidad y disponibilidad para realizar el proceso de soldadura.

De acuerdo con una caracteristica de la presente invencién, las paredes laterales
secundarias pueden comprender unas hendiduras alargadas susceptibles de recibir la tapa
de forma machihembrada, a la vez que se consigue guiar el deslizamiento de la tapa
respecto al receptaculo.

La tapa puede comprender una corredera alargada, con un par de guias dispuestas a
ambos lados de la corredera y en la que la porcién transparente es susceptible de
posicionarse entre ambas guias, de forma que la abertura deslice a lo largo de la corredera.
Esta configuracion permite mejorar la resistencia del conjunto, ya que se limita el uso de
material transparente, relativamente menos resistente que el del resto del cuerpo de

camara.

La tapa puede estar fabricada en un material conductor del calor. Esta solucion contribuye
notablemente a la evacuacién de calor del conjunto por todo el cuerpo de camara y por tanto
aumenta la durabilidad del conjunto.

La abertura puede presentar ventajosamente una configuracién circular con por lo menos
una extension alargada, a modo de ojo de cerradura. Esta forma adecuada de la abertura
donde se sitta la pistola y la varilla, evita la fuga de gas inerte, consiguiéndose mayor
estanqueidad de la camara y evitandose en mayor medida la fuga de gas inerte.

De forma ventajosa, se puede definir por lo menos un canal lateral entre la cubierta, la base
principal, una pared lateral principal y una pared lateral secundaria, estando el canal lateral
en comunicacion fluida con el receptaculo a través de un difusor alargado en la direccién
longitudinal y dispuesto en una pared lateral secundaria. La disposicion de este canal
garantiza el aporte de gas inerte lateralmente sobre la soldadura a través de un difusor
dispuesto en una pared lateral secundaria. Ademas contribuye a un disefio compacto del
cuerpo de camara, optimizando el espacio disponible, sin necesidad de introducir tuberias
en el interior de la cAmara. Se garantiza el aporte de gas inerte al espacio de soldadura para
dirigirlo a la zona lateral y superior de la soldadura a efectuar.
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Por otro lado se puede definir por lo menos un canal central entre la base principal y la base
secundaria, estando el canal central en comunicacién fluida con el receptaculo a través de
un difusor alargado en la direccién longitudinal y dispuesto en la base secundaria. Este
canal central garantiza el caudal de gas inerte a distribuir especificamente por la parte
inferior de la soldadura en el espacio de soldadura, sin necesidad de introducir tuberias.

De acuerdo con otra caracteristica ventajosa de la invencién, el por lo menos un canal
central 100 puede estar dispuesto entre un par de canales laterales 101, 102. Esta
configuracion representa un aprovechamiento 6ptimo del espacio disponible, reduciendo las
dimensiones del cuerpo de camara.

Segun otra caracteristica ventajosa de la invencion, dos paredes laterales principales
pueden presentar sendos chaflanes opuestos entre si, tal que el cuerpo de camara presenta
una region, por lo menos parcialmente hueca, con forma de “V” vista en planta, en el que la
entrada de gas esta dispuesta en una zona estrecha de la "V’ de manera que la trayectoria
de paso del gas se ensancha en direccion a los difusores. Con estos chaflanes se evitan las
pérdidas de carga del fluido inerte que sale directamente de la fuente de suministro de gas
inerte donde se contiene hacia los canales laterales y/o centrales que inyectan el gas inerte
en el interior del receptaculo.

En la presente memoria la forma en “V” debe entenderse como sindénimo de forma
acampanada en la que desde una zona estrecha se extienden los extremos de forma

divergente entre si.

El receptaculo puede comprender sendos difusores alargados provistos en dos paredes
laterales secundarias enfrentadas entre si, y un difusor en la base secundaria, estando
dispuestos los difusores en la direccion longitudinal del cuerpo de camara. Con esta
configuracion se garantiza el aporte adecuado y homogéneo del gas inerte alrededor de la
soldadura a realizar. Se optimiza el consumo de gas inerte puesto que se dirige de forma
muy especifica sobre la zona del espacio de soldadura donde se lleva a cabo la soldadura.

De forma preferida, la base secundaria puede comprender al menos dos pletinas separadas
entre si con sendos rebordes enfrentados entre si y orientados al espacio de soldadura tal
que se configura un difusor alargado entre ambas pletinas. Estos rebordes ademas permiten
que las piezas a soldar puedan guiarse a lo largo y fijarse en el receptaculo.
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La base principal y la base secundaria pueden ser extraibles para facilitar la colocacién y
manipulacion de las piezas a soldar.

Para conseguir un aumento de la resistencia frente a temperaturas relativamente elevadas,

la porcion transparente puede estar fabricada en vidrio térmico.

Otras caracteristicas y ventajas de la camara para soldadura con atmésfera inerte objeto de
la presente invencion resultaran evidentes a partir de la descripcion de una realizacion
preferida, pero no exclusiva, que se ilustra a modo de ejemplo no limitativo en los dibujos

gue se acompanan, en los cuales:

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Figura 1.- Es una vista esquematica en perspectiva de una cdmara para soldadura con
atmosfera inerte de acuerdo con el objeto de la invencion;

Figura 2.- Es una vista esquematica en despiece de la camara de la figura 1;

Figura 3.- Es una vista esquematica y en perspectiva de una parte de la cdmara durante su
montaje; y

Figura 4.- Es una vista esquematica y en perspectiva de la camara de la figura 3 con la
trayectoria de un fluido inerte representada;

DESCRIPCION DE UNA REALIZACION PREFERENTE

Tal como se muestra en las figuras 1-4 adjuntas se ha representado una realizacién

preferida de una camara para soldadura con atmaésfera inerte segun la invencién.

La camara para soldadura con atmésfera inerte comprende un cuerpo de camara 1 oblongo
que comprende a su vez una base principal 2 y una cubierta 3 vinculadas entre si por una
pluralidad de paredes laterales principales 22, 23, 24 25. De esta forma se define un espacio
cerrado por el que puede fluir el gas inerte que se empleara para conseguir la atmdsfera
protectora. Este gas puede ser argdn, helio o cualquier otro dependiendo de las
necesidades particulares de cada caso.
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Continuando con la descripcion de la camara, puede verse que también comprende un
receptaculo 4 dispuesto a modo de cavidad en la cubierta 3 que comprende una base
secundaria 41 vinculada a la cubierta 3 mediante unas paredes laterales secundarias 42, 43,
44, 45. Particularmente la pared lateral secundaria 45 coincide con la pared lateral principal
24 (ver figura 2), pero logicamente podrian ser elementos distintos. En el receptaculo 4 esta
previsto que se lleve a cabo la soldadura sobre las piezas a unir o reparar.

En cuanto al material para fabricar el cuerpo de camara 1 que comprende el receptaculo 4,
podra ser preferentemente metalico, o cualquier otro capaz de resistir las temperaturas de
soldadura o las reacciones quimicas desarrolladas durante la soldadura.

Este receptaculo 4 dispuesto como una cavidad, l6gicamente ha de obturarse para evitar o
reducir en gran medida el consumo de gas inerte durante la soldadura. Para ello esta
previsto el uso de una tapa 30 vinculable a dicho receptaculo 4 de forma que se define un
espacio de soldadura, en el que la tapa 30 comprende preferentemente una porcién
transparente 31 con una abertura 32 susceptible y dimensionada para la introduccién de un
dispositivo de soldadura (no representado).La abertura 32 presenta de forma preferida una
configuracion circular con una extension alargada, a modo de ojo de cerradura. Es evidente
que la forma podra variar para adaptarse a la configuracién del dispositivo de soldadura
empleado. Esta forma adoptada responde a la necesidad de sitia una pistola y una varilla
para soldar.

A pesar de que en la presente realizacion preferida solo se haya empleado una Unica
porcién transparente 31 y una sola abertura 32, es evidente que el nimero de porciones
transparentes 31 y el nimero de aberturas 32 podra variar en funcién de cada caso. En
cualquier caso por lo menos la porcidon transparente 31 con su abertura 32 es deslizable
respecto al receptaculo 4, aunque puede ser toda la tapa 30 en su conjunto la que sea
deslizable respecto al receptaculo 4.

En la presente realizacion la tapa 30 comprende una corredera 37 alargada, con un par de
guias 33 dispuestas a ambos lados de la corredera 37 y en la que la porcién transparente 31
es susceptible de posicionarse entre ambas guias 33, de forma que la abertura 32 deslice a
lo largo de la corredera 37. De esa manera el usuario puede desplazar comodamente el
dispositivo de soldadura por ejemplo siguiendo la direccidén longitudinal D del cuerpo de

camara 1y se minimiza la salida de gas inerte al exterior.
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La tapa 30 esta preferentemente fabricada en un material conductor del calor, por ejemplo
un metal y la porcidén transparente 31 esta preferentemente fabricada en metacrilato o en
vidrio térmico, dependiendo de las necesidades de evacuacion y resistencia de calor.

La presente tapa 30 esta dimensionada de forma que presente unos extremos 38 de seccion
transversal en “L”, a ambos lados respecto de la direccién longitudinal, para que encajen con
las esquinas formadas por la cubierta 3 y las paredes laterales principales 22 y 23. Asi sera
posible deslizar la tapa 30 respecto al resto del cuerpo de camara 1, especialmente respecto
al receptaculo 4. La mayor parte de la tapa 30 puede estar hecha de metal con la porcién
transparente 31 situada entre ambos extremos de seccién en “L”.

La presente camara también comprende unos medios de alimentacién que comprenden una
entrada 200 en comunicacion fluida con unos difusores 501, 502, 503 alargados. La entrada
200 esta dispuesta en el cuerpo de camara 1, por ejemplo en una pared lateral principal 25 y
se puede vincular a una fuente de gas externa (no representada). La fuente de gas puede
ser por ejemplo una botella de gas.

En la presente realizacién, los difusores 501, 502, 503 alargados o lineales estan dispuestos
en el receptaculo 4 y longitudinalmente en relacién a la longitud del cuerpo de camara 1. Al
considerarse lineales, la longitud de los mismos es mayor que su anchura. Por otro lado se
prefiere que los difusores 501, 502, 503 abarquen toda la longitud del receptaculo 4 para
mejorar la difusion de gas inerte sobre la zona donde se efectua la soldadura, aunque en
otras variantes los difusores 501, 502, 503 pueden presentar una longitud ligeramente

inferior.

Sera evidente para el experto en la materia que el niumero de entradas 200 asi como
difusores 501, 502, 503 se podra modificar. De preferencia el receptaculo 4 comprende
sendos difusores 502, 503 alargados provistos en dos paredes laterales secundarias 42, 43
enfrentadas entre si, y un difusor 501 en la base secundaria 41.

Continuando con las figuras adjuntas, se puede ver que se define un par de canales
laterales 101, 102 entre la cubierta 3, la base principal 2, respectivamente una pared lateral
principal 22, 23 y respectivamente una pared lateral secundaria 42, 43. Estos canales
laterales 101, 102 estan en comunicacién fluida con el receptaculo 4 a través de los
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difusores 502, 503 alargados dispuestos respectivamente en un par de paredes laterales
secundarias 42, 43 enfrentadas entre si y que definen parcialmente cada uno de los canales
laterales 101, 102.

Adicionalmente a los canales laterales 101, 102, también esta previsto por lo menos un
canal central 100 entre la base principal 2 y la base secundaria 41, estando el canal central
100 en comunicacion fluida con el receptaculo 4 a través de un difusor 501 alargado
dispuesto en la base secundaria 41. Las paredes laterales secundarias 42, 43 pueden hacer
de separadores entre los canales laterales 101, 102 y el canal central 100, de forma que
éste ultimo discurra entre los canales laterales 101, 102. Con esta configuracion se consigue
un disefio que aprovecha el espacio de forma 6ptima, evitando la adopcion de soluciones

voluminosas como en el estado de la técnica.

Puede verse que el cuerpo de cadmara 1 de la camara comprende un par de paredes
laterales principales 22, 23 que presentan sendos chaflanes 26, 27 opuestos entre si, de
forma tal que el cuerpo de camara 1 presenta una regién 600 por lo menos parcialmente
hueca, con forma de “V” vista en planta, en el que la entrada 200 de gas esta dispuesta en
una zona estrecha de la "V’ de manera que la trayectoria de paso T del gas inerte se
ensancha en direccioén a los difusores 501, 502, 503.

En la realizacion preferida, la base secundaria 41 comprende un par de pletinas 41A, 41B
separadas entre si, con sendos rebordes 46C, 46D enfrentados entre si y orientados al
espacio de soldadura, de manera que se configura el difusor 501 alargado entre ambas
pletinas 41A, 41B. Se puede ver ademas que los difusores 502, 503 de las paredes laterales
secundarias 42, 43 también estdn conformados a partir de la combinacién de sendas
parejas de rebordes 36A y 46A, 36B y 46B, que estan orientados hacia el espacio de
soldadura conformado por el receptaculo 4 susceptible de vincularse a la tapa 30. Los
rebordes 36A y 36B estan vinculados a unas respectivas porciones 34 y 35 de la cubierta 3
y los rebordes 46A y 46B estan vinculados a las respectivas paredes laterales secundarias
42y 43.

De esta forma todos los difusores 501, 502, 503 presentan una configuracién muy similar
como lo haria la boquilla cerdmica de la pistola de soldadura TIG. Se dirige el gas inerte
aplicado directamente sobre la soldadura. Esto proporciona al operador de soldadura mayor
naturalidad y disponibilidad para realizar el proceso de soldadura.
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En una realizacion no ilustrada, las paredes laterales secundarias 42, 43, 44, 45 pueden
comprender unas hendiduras 401, 402 alargadas susceptibles de recibir la tapa 30 de forma
machihembrada. Estas hendiduras 401, 402 pueden configurarse a partir de los rebordes

36A, 36B sobre los que se pueden apoyar de forma deslizante una tapa 30.

Para mejorar el posicionamiento de piezas a soldar (no representadas), por ejemplo de
titanio o de una aleacién de titanio, en una realizaciéon alternativa no mostrada, la base
principal 2 y la base secundaria 41 pueden ser extraibles por ejemplo por deslizamiento,
articulacion, etc.

En cuanto a la fabricacion de los distintos componentes de la invencién, una forma preferida
y sencilla consiste en unir las diversas piezas sueltas, por ejemplo mediante soldadura.

En una condicién de uso, el operario puede colocar las piezas a soldar en el receptaculo 4.
Gracias a la configuracion saliente de los rebordes 46C, 46D, se ayuda a colocar
correctamente las piezas a soldar. A continuacién se procede a cerrar la tapa 30 y a iniciar
el suministro de gas inerte que se introduce por la entrada 200 y se distribuye sin
turbulencias por la porciéon 600 hueca, y se dirige y reparte por los canales laterales 101,
102 y por el canal central 100. A continuacién el gas inerte fluye a través de los difusores
501, 502, 503 y se dirige el gas inerte hacia el espacio de soldadura definido por el

receptaculo 4 y la tapa 30.

El usuario puede introducir una pistola y una varilla (no representadas) a través de la
abertura 32 y deslizarlas para realizar la soldadura, por ejemplo en forma de cordon. Gracias
a la corredera 37 y a la porcion transparente 31 deslizable con la abertura 32 es posible
hacerlo.

Los canales laterales 101, 102 y el canal central 100 reparten el gas inerte por la parte
inferior de la soldadura y por los laterales, proporcionando una protecciéon total de la

soldadura frente al oxigeno.

Para la fabricacién del presente cuerpo de camara 1, podra hacerse por ejemplo mediante la
soldadura o union de distintos componentes como los representados en la figura 2.

13
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Los detalles, las formas, las dimensiones y demas elementos accesorios, asi como los
materiales empleados en la fabricacion de la cdmara de soldadura con atmoésfera inerte de
la invencién podran ser convenientemente sustituidos por otros que no se aparten del

ambito definido por las reivindicaciones que se incluyen a continuacion.
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REIVINDICACIONES

1. Camara para soldadura con atmosfera inerte que comprende:

un cuerpo de camara (1) oblongo que comprende a su vez una base principal (2) y una
cubierta (3) vinculadas entre si por una pluralidad de paredes laterales principales (22, 23,
24, 25),

caracterizada por el hecho de que comprende adicionalmente:

un receptaculo (4) dispuesto a modo de cavidad en la cubierta (3) que comprende una base
secundaria (41) vinculada a la cubierta (3) mediante unas paredes laterales secundarias (42,
43, 44, 45),

unos medios de alimentacion que comprenden por lo menos una entrada (200) en
comunicacion fluida con por lo menos un difusor (501, 502, 503) alargado, en el que la
entrada (200) esta dispuesta en el cuerpo de camara (1) y es vinculable a una fuente de
gas, y el difusor (501, 502, 503) estando dispuesto en el receptaculo,

una tapa (30) vinculable al receptaculo (4) de forma que se define un espacio de soldadura,
en el que la tapa (30) comprende por o menos una porcion transparente (31) con una
abertura (32) susceptible y dimensionada para la introduccién de un dispositivo de
soldadura, en el que por lo menos la porcion transparente (31) es deslizable respecto al
receptaculo (4).

2. Camara para soldadura con atmésfera inerte segun la reivindicacién anterior,
caracterizada por el hecho de que las paredes laterales secundarias (42, 43, 44, 45)
comprenden unas hendiduras (401, 402) alargadas susceptibles de recibir la tapa (30) de
forma machihembrada

3. Camara para soldadura con atmoésfera inerte segun cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizada por el hecho de que la tapa (30) comprende una corredera (37)
alargada, con un par de guias (33) dispuestas a ambos lados de la corredera (37) y en la
que la porcion transparente (31) es susceptible de posicionarse entre ambas guias (33), de
forma que la abertura (32) deslice a lo largo de la corredera (37).

4. Camara para soldadura con atmésfera inerte segun la reivindicacién anterior,

caracterizada por el hecho de que la tapa (30) esta fabricada en un material conductor del

calor.
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5. Camara para soldadura con atmoésfera inerte segun cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizada por el hecho de que la abertura (32) presenta una configuracion

circular con por lo menos una extensién alargada, a modo de ojo de cerradura.

6. Camara para soldadura con atmoésfera inerte segun cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizada por el hecho de que se define por lo menos un canal lateral (101,
102) entre la cubierta (3), la base principal (2), una pared lateral principal (22, 23) y una
pared lateral secundaria (42, 43), estando el canal lateral (101, 102) en comunicacion fluida
con el receptaculo (4) a través de un difusor (502, 503) alargado en la direccién longitudinal
y dispuesto en una pared lateral secundaria (42, 43).

7. Camara para soldadura con atmésfera inerte segun cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizada por el hecho de que se define por lo menos un canal central (100)
entre la base principal (2) y la base secundaria (41), estando el canal central (100) en
comunicacion fluida con el receptaculo (4) a través de un difusor (501) alargado en la
direccién longitudinal y dispuesto en la base secundaria (41).

8. Camara para soldadura con atmaésfera inerte segun cualquiera de las reivindicaciones 6-
7, caracterizada por el hecho de que el por lo menos un canal central (100) esta dispuesto
entre un par de canales laterales (101, 102).

9. Camara para soldadura con atmoésfera inerte segun cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizada por el hecho de que dos paredes laterales principales (22, 23)
presentan sendos chaflanes (26, 27) opuestos entre si, tal que el cuerpo de camara (1)
presenta una regién (600), por lo menos parcialmente hueca, con forma de “V” vista en
planta, en el que la entrada (200) de gas esta dispuesta en una zona estrecha de la "V” de
manera que la trayectoria de paso (T) del gas inerte se ensancha en direccion a los
difusores (501, 502, 503).

10. Camara para soldadura con atmadsfera inerte segun cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizada por el hecho de que el receptaculo (4) comprende sendos
difusores (502, 503) alargados provistos en dos paredes laterales secundarias (42, 43)
enfrentadas entre si, y un difusor (501) en la base secundaria (41), estando dispuestos los
difusores (501, 502, 503) en la direccién longitudinal del cuerpo de camara (1).
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11. Camara para soldadura con atmésfera inerte segun cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizada por el hecho de que la base secundaria (41) comprende al menos
dos pletinas (41A, 41B) separadas entre si con sendos rebordes (46C, 46D) enfrentados
entre si y orientados al espacio de soldadura tal que se configura un difusor (501) alargado

entre ambas pletinas (41A, 41B).

12. Camara para soldadura con atmadsfera inerte segun cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizada por el hecho de que la base principal (2) y la base secundaria (41)

son extraibles.
13. Camara para soldadura con atmadsfera inerte segun cualquiera de las reivindicaciones

anteriores, caracterizada por el hecho de que la porcion transparente (31) esta fabricada en

vidrio térmico.
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OPINION ESCRITA N° de solicitud: 201630259

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideraciéon para la
realizacién de esta opinion.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 CN 201862936 U (SHENYANG AIRCRAFT CORP) 15.06.2011

2. Declaracion motivada segin los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

El objeto de la invencién es una camara oblonga y portatil para soldadura con atmdsfera inerte, que comprende un difusor
longitudinal en su interior y una cubierta en su exterior con una porcion transparente deslizable con una abertura para la
introduccién del equipo de soldadura.

La solicitud consta de 13 reivindicaciones, siendo la primera de ellas donde se definen las caracteristicas principales de la
invencion.

Declaracién motivada

Se considera DO1 el documento del estado de la técnica anterior mas préoximo al objeto de la solicitud, si bien dicho
documento no afecta a los requisitos de novedad y actividad inventiva de las reivindicaciones al presentar diferencias
esenciales con el objeto de la solicitud, tal y como se explicara a continuacion.

Reivindicacion 1
En el documento D01 se describe el siguiente dispositivo (las referencias entre paréntesis se refieren a D01):

Camara para soldadura con atmésfera inerte que comprende un cuerpo de camara (1) oblongo, una base principal y una
cubierta (9) vinculadas entre si por una pluralidad de paredes principales. Comprende ademas un receptaculo a modo de
cavidad entre la cubierta (9) y una base secundaria (2).

Unos medios de alimentacion de gas (3) atraviesan la camara.

La cubierta (9) es transparente, de cristal organico, y comprende unos orificios (4) para la introduccién de un equipo de
soldadura (ver pagina 3, parrafos 4 -8; figuras 1y 2).

Si bien el objeto del documento D01 presenta los elementos estructurales basicos del objeto de la invencion, la solicitud de
patente presentada incluye ciertos elementos técnicos no divulgados en DO1. Asi, en DO1 la base secundaria (2) carece de
paredes laterales secundarias que permitan la canalizacion del gas inerte.

De igual forma, en D01 el difusor, los propios tubos de alimentacién (3), se encuentra por debajo del receptéculo, lo que no
permite una canalizacién del gas hacia la soldadura.

El documento D01 tampoco divulga que la porcion transparente de la cubierta sea deslizable respecto al receptaculo.

En el estado de la técnica no se ha encontrado ningin documento que divulgue todas las caracteristicas reivindicadas, y
tampoco dichas caracteristicas técnicas resultarian evidentes para el experto en la materia partiendo de los documentos
conocidos. Por lo tanto, se considera que la reivindicacién 1 cumpliria los requisitos de novedad y actividad inventiva (Arts. 6
y 8 de la Ley de Patentes 11/1986).

Reivindicaciones 2 — 13

Las reivindicaciones 2 - 13 dependientes respectivamente, de forma directa o indirecta, de la reivindicacién 1, que presenta
novedad y actividad inventiva, satisfacen por tanto a su vez dichos requisitos (Arts. 6 y 8 de la Ley de Patentes 11/1986).

En conclusion, a la vista del estado de la técnica anterior, la solicitud satisface los requisitos de patentabilidad establecidos
en el Art. 4.1. de la Ley de Patentes 11/1986.
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